Instrukcja montazu wykiladziny podtogowej
Marmoleum® Ohmex

Uwagi ogdine
Wyglad, wydajnos¢itrwatos¢ zamontowanejwyktadziny podtogowej beda w duzej mierze zaleze¢ od jakosci przygotowanego
podtoza i warunkéw, w jakich jest ona uktadana.

Montaz wyktadziny Marmoleum® powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z ogdlnie przyjeta praktyka montazu wyktadzin
elastycznych. Powierzchnie, ktére maja by¢ pokryte wyktadzing podtogowa powinny by¢ czyste, w petni zamkniete i odporne
na warunki atmosferyczne. Podtoza powinny by¢ czyste, gtadkie, solidne i trwale suche. W pomieszczeniach nie nalezy
wykonywac innych prac.

Czas roboczy kleju zalezy od warunkéw panujacych w miejscu montazu i porowatosci podtoza. Przed rozpoczeciem montazu
zaleca sie przeprowadzenie testu wigzania kleju, ktéry pomoze okresli¢ zarowno charakterystyke robocza kleju (czas
oczekiwania i czas pracy) dla warunkéw panujacych w danym miejscu, jak i wszelkie potencjalne problemy z wigzaniem.

Zawsze nalezy przeprowadzac badanie wilgotnosci podtoza. Wszystkie podtoza przyziemne powinny by¢ zabezpieczone
odpowiednig warstwa izolacyjng. Wilgotnos¢ podtoza nalezy zbada¢ metoda CM. Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé 2%
CM dla podtozy betonowych i 0,5% CM dla podtozy anhydrytowych. Wilgotnos¢ wzgledna w pomieszczeniu nie powinna
przekracza¢ 65%

Nalezy zadba¢ o odpowiednie o$wietlenie obszaréw, na ktérych uktadane beda wyktadziny podtogowe, aby wtasciwie oceni¢
stan podtoza, wykona¢ montaz i przeprowadzi¢ kontrole korcowa.

Obszar pokrywany wyktadzing musi mie¢ statg temperature minimum 18°C, 48 godzin przed montazem, w trakcie montazu
i 48 godzin po montazu. Materiaty i kleje powinny by¢ aklimatyzowane w takiej temperaturze, w ktérej bedzie odbywac sie
montaz, przez co najmniej 24 godziny przed montazem. W przypadku, gdy wykfadziny podtogowe byty przechowywane
lub transportowane bezposrednio przed dostawa w temperaturze ponizej 10°C, okres aklimatyzacji nalezy wydtuzy¢ do
48 godzin, chyba ze wytyczne dotyczace montazu wyktadzin obowigzujace w danym kraju stanowig inaczej.

W przypadku elastycznych wyktadzin podtogowych niemozliwe jest catkowite unikniecie odciskéw wywotanych duzymi
obciagzeniami punktowymi, ktére sg szczegdlnie widoczne w padajacym $wietle. Mozna je jednak zminimalizowaé poprzez
dobdr i ilos¢ naktadanego kleju, wtasciwa obrébke i, co nie mniej wazne, stosowanie odpowiednich kétek do krzeset i mebli
zgodnie z norma EN 12529. Wybér koloru podtogi i warunki oswietleniowe w pomieszczeniach, w ktérych ma sie odby¢
montaz wykfadziny, réwniez maja odpowiedni wptyw. Powyzsze czynniki nalezy uwzglednic przy doborze materiatéw

pomocniczych (masy szpachlowej, kleju itp.) i w razie potrzeby uzgodnic¢ z klientem.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sig, czy spetnione zostaty wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkéw
w miejscu pracy. Rozpoczecie montazu stanowi dorozumiang akceptacje warunkéw panujacych w miejscu montazu,
a odpowiedzialnos¢ za wszelkie niepowodzenia bezposrednio zwigzane z nieodpowiednimi warunkami panujacymi
W miejscu montazu spoczywa na instalatorach i/lub wykonawcach podtogi.

Przygotowanie rolek Marmoleum®

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ rolki i upewnic¢ sie, ze kolor, numer partii oraz ilos¢ sa zgodne z zaméwieniem oraz czy
nie sg one uszkodzone. Po akceptacji materiatu nie beda przyjmowane zadne reklamacje dotyczace niewtasciwego koloru,
wzoru lub widocznych uszkodzen.
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Nalezy uzywa¢ materiatu z tej samej partii produkcyjnej/serii barwnika i montowac go zgodnie z kolejnoscig numeréw rolek.
Uzycie materiatu pochodzacego z réznych partii produkcyjnych prowadzi do réznic w odcieniu. Numer partii produkcyjnej
jest widoczny na opakowaniu materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczeciem montazu.

Nie nalezy odwraca¢ arkuszy wyktadziny Marmoleum® przeznaczonych do faczenia. Przyciete arkusze uktadamy zawsze
w tym samym kierunku.

Podobnie jak w przypadku wszystkich nowo potozonych wyktadzin podtogowych, wyktadzine Marmoleum® nalezy chroni¢
przed intensywnym ruchem, w szczegélnosci ruchem kotowym o duzym obcigzeniu punktowym, przez 72 godziny i nie
wolno jej my¢ przez 48 godzin po montazu.

Ogrzewanie podtogowe

Wyktadziny podtogowe Forbo moga by¢ montowane na podtogach z ogrzewaniem podtogowym, pod warunkiem, ze
w kazdych warunkach uzytkowania maksymalna temperatura powierzchni podtoza nie przekracza 27°C. Aby umozliwic¢
bezpieczne zwiazanie kleju z podfozem, system ogrzewania podtogowego przed montazem wyktadziny podtogowej Forbo
powinien by¢ wytgczony lub ustawiony na najnizsza temperature przez co najmniej 48 godzin. Podczas montazu wyktadziny
temperatura podtoza nie moze przekracza¢ 18°C. W razie potrzeby nalezy zastosowac alternatywne zrédto ogrzewania, aby
utrzymac temperature w pomieszczeniu na poziomie co najmniej 18°C przed, w trakcie i przez 72 godziny po montazu.
Temperature systemu ogrzewania podtogowego mozna zwiekszy¢ 72 godziny po montazu. Podnoszac temperature podtogi,
nalezy robi¢ to stopniowo, aby podtoze i wykfadzina podtogowa mogty wspdlnie dostosowac sie do zmiany temperatury.
Gwattowna zmiana temperatury moze spowodowac problemy z wigzaniem kleju.

Wybor i zastosowanie kleju

Montaz wyktadziny podiogowej Marmoleum® Ohmex wymaga zastosowania niskoemisyjnego kleju do wyktadzin
rozpraszajacych i pradoprzewodzacych ESD - Eurocol 615EC i zawsze w pofgczeniu z taSma miedziana. W przypadku uzywania
innego produktu, nalezy skontaktowac sie z jego dostawca w celu uzyskania dodatkowych informacji, instrukgcji stosowania

i warunkéw gwarancji.

Do nakfadania kleju nalezy uzywac grzebienia, najczesciej jest to (B1).

Przed przystapieniem do montazu wykfadzin pradoprzewodzacych i rozpraszajacych zalezy zaplanowac i przyklei¢
tasme miedziang, ktéra bedzie taczyta arkusze wyktadziny z uziemieniem. Po przyklejeniu tasmy miedzianej na podtozu
nalezy rozprowadzi¢ klej do wyktadzin linoleum o wtasciwosciach pradoprzewodzacych i rozpraszajacych na przyktad
Eurocol 615 EC.

Uwaga: Grzebienie zuzywaja sie podczas uzytkowania, nalezy sprawdza¢ grzebienie zarédwno przed, jak i w trakcie
uzytkowania pod katem uzebienia wiasciwego dla kleju. Im wieksze ptytki lub im bardziej krzywa powierzchnia gdzie beda
ukfadane, tym wiekszy musi by¢ rozmiar grzebienia.

Uwaga: Klej nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie na catej powierzchni podtogi, zwracajac szczeg6lng uwage na krawedzie -
zapewni to petne zwigzanie ptytki wyktadziny na obwodzie.

Nalezy ukfadac i montowac jeden arkusz wyktadziny na raz, pamietajac, aby potozy¢ jg na mokrym kleju. Nastepnie nalezy
ptytke docisna¢ do podtoza, walcujac ptytke walcem o wadze 50-70 kg. Walcujemy we wszystkich kierunkach, aby zapewni¢
mocne potaczenie na catej powierzchni. Aby unikna¢ utraty wtasciwosci wiazacych kleju, podtoze pokrywamy tylko taka
iloscig kleju, ktérg mozna pokry¢ w jego czasie roboczym (czasie otwartym kleju).

Arkusze potozone w miejscach, gdzie walcowanie duzym watkiem nie jest mozliwe, np. przy oscieznicach drzwi lub listwach
przypodtogowych, nalezy walcowaé mniejszym watkiem. Mozna tez dociskac arkusze do kleju uderzajac je lekko gumowym
mtotkiem.

Nadmiar kleju usuwamy wilgotng szmatka; nalezy to zrobi¢ zanim klej wyschnie. Wyschniety nadmiar kleju mozna usuna¢
jedynie mechanicznie przy pomocy szpachelki lub ptaskiego ostrza.
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Montaz tasmy miedzianej

W celu prawidtowego zamontowania wyktadziny ESD, jaka jest Marmoleum Ohmex i otrzymanie konstrukcji podtogi
rozpraszajacej i odprowadzajacej tadunki elektryczne, konieczne jest zastosowanie do klejenia przewodzacego kleju
dyspersyjnego odpowiedniego do linoleum oraz tasmy miedzianej. Zadaniem tasmy miedzianej jest przytaczenie ukfadu do
uziemienia i dlatego musi ona by¢ umieszczona pod kazdym arkuszem. Na kazde ok. 40m? powierzchni musi przypadac co
najmniej jedno uziemienie wykonane z paska tasmy miedzianej o dtugosci ok. 1 m. Podfaczenie do przewodu uziemiajacego
moze by¢ wykonane wylacznie przez wykwalifikowanego elektryka.

Uziemienie elektryczne - instalacja i uktad
Ogolne zalecenia:
Przed rozpoczeciem instalacji nalezy sporzadzi¢ plan podtogi (patrz dalsze wskazowki);

. Pozycja arkuszy wykfadziny
. Wiasciwa pozycja miedzianych paskow
. Pozycja taczen (z potaczeniem z paskiem miedzianym lub bez)

Ulozenie paskéw miedzianych:
Instrukcja instalacji dla powierzchni mniejszych niz 40 m?

Ut6z pasek tasmy miedzianej rozciggajacy sie na okoto metr na podtozu, umozliwiajac dostateczny nadmiar, aby siega¢ do
najblizszego punktu uziemienia.

Punkt uziemienia \‘ _L_
W

Ten uktad jest zalecany do pomieszczen, w ktérych krotszy
bok pomieszczenia jest mniejszy niz 10 m. Pot6z tasme —
miedziang, aby utworzy¢ obwdd, jak pokazano na rysunku 1.
Nalezy przebi¢ wszystkie skrzyzowania paskéw, aby zapewni¢
wiasciwy kontakt i przetestowac przewodnos¢ obwodu tasmy R
miedzianej za pomoca odpowiedniego urzadzenia testujgcego
przed rozpoczeciem montazu ptytek. Unikaj faczerh w poblizu
punktéw uziemienia, aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia tasmy

miedzianej podczas przycinania sznura spawalniczego.

Rys. 1.
Instrukcja instalacji dla powierzchni pow. 40 m2

Punkt uziemienia S _L_

Taki ukfad jest zalecany do pomieszczen, w ktérych
krotszy bok przekracza >20 m. Potéz tasme miedziang,
aby utworzy¢ dwa obwody po przeciwnej stronie
pomieszczenia, jak pokazano na rysunku 2.

Nalezy przebi¢ wszystkie skrzyzowania paskéw, aby
>20 zapewnic wiasciwy kontakt i przetestowac
przewodnos¢ obwodu tasmy miedzianej za pomoca
odpowiedniego urzadzenia testujacego przed
rozpoczeciem montazu podtogi.

Na wszystkich taczeniach poprzecznych, nalezy
przymocowac tasme miedziana.

Rys. 2.
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Montaz

Forbo zaleca ukfadanie wyktadziny Marmoleum® po jednym arkuszu na raz. Wszystkie arkusze Marmoleum® nalezy zawsze
ukfadac¢ w tym samym kierunku. Kazdy arkusz nalezy odpowiednio przycia¢; brzeg fabryczny nalezy prawidtowo usunac przed
przyklejeniem arkusza (patrz ponizej). Laczenia nalezy zawsze nacina¢ po umieszczeniu materiatu w kleju i przewalcowaniu.
Przestrzeganie tych zalecen zapewni instalatorowi najlepsza mozliwos$¢ zarzadzania czasem roboczym kleju, dzieki czemu
arkusze wyktadziny beda zawsze ktadzione na klej mokry.

Arkusz wyktadziny nalezy przyciag¢ do wymaganej dtugosci, a nastepnie zwalcowac kazdy przyciety odcinek przed
zaznaczeniem na dtugiej $cianie i koricach dtugosci w celu uwolnienia naprezen rolki powstatych podczas nawijania arkusza
wykfadziny. Po zwinieciu arkusza nalezy odstawi¢ pociete odcinki w pozycji pionowej na okoto 15 minut przed rozwinieciem
w celu montazu.

Uwaga: Niezaleznie od tego, czy faczenia maja by¢ zgrzewane, czy nie, nalezy je docia¢ tak, aby pozostawi¢ dopasowane
(zamkniete) taczenie doczotowe. Jednakze, podczas ciecia faczen w arkuszu wyktadziny, nalezy uwzgledni¢ naddatek
w zwigzku z warstwowym rozszerzeniem szerokosci materiatu wynikajagcym z wchioniecia wilgoci z kleju. To rozszerzenie
jest niewielkie i zostanie zatrzymane przez utwardzenie specjalnego kleju do wyktadzin, ale jesli nie zostanie uwzglednione
podczas ciecia, ciasno przyciete taczenia beda sie rozszerzac i ptytki wyktadziny nie beda szczelnie przylegaty do podtoza (nie
jest to wada produktu).

Montaz pierwszego arkusza

Przy uzyciu odpowiedniego noza nalezy odcig¢ brzeg fabryczny od pierwszego arkusza wyktadziny. Cata te operacje w jednym
cieciu mozna wykonac przy pomocy specjalnie zaprojektowanego przycinaka Forbo (ryc. 1). Alternatywnie, brzeg fabryczny
mozna przycigé za pomocg noza uniwersalnego z ostrzem prostym i hakowym. W tym celu nalezy umiesci¢ prosta krawedz
okoto 2 cm od brzegu fabrycznego i nacina¢ arkusz wyktadziny Marmoleum® za pomoca noza uniwersalnego i prostego
ostrza. Po nacieciu materiatu przecinamy arkusz za pomoca noza uniwersalnego z ostrzem hakowym, trzymajac néz pod
katem, aby uzyska¢ lekkie podciecie wzdtuz taczenia (ryc. 2). Po przycieciu brzegu fabrycznego nalezy odrysowac rysikiem
linie krawedzi faczenia na podtozu, ktéra postuzy jako linia prowadzaca do rozprowadzania kleju.

Ryc. 1 Ryc. 2

Odwijamy arkusz do okoto potowy jego dtugosci i rozprowadzamy klej, upewniajac sie, ze jest on rozprowadzony az do
wszystkich krawedzi obwodowych i zaznaczonej rysikiem linii (Ryc. 3). Teraz nalezy potozy¢ arkusz z powrotem na klej
i natychmiast go zwalcowa¢ najpierw na szerokos$¢ arkusza, a nastepnie wzdiuz jego dtugosci, aby zapewni¢ doktadne
rozprowadzenie mokrego kleju po catej powierzchni arkusza. Ponownie zwracamy szczegélna uwage na obwdd (Ryc. 4).
Aby upewnic sig, ze arkusz jest docisniety do kleju wokét trudniej dostepnych miejsc, takich jak oscieznice drzwi i wystepy

mebli lub armatury, mozna uzy¢ watka lub gumowego mtotka.

Ryc. 3 Ryc. 4 Ryc. 5

Odciaggamy druga potowe arkusza i powtarzamy powyzszy proces. { E l !
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Podobnie jak w przypadku sladéw po zagieciach (patrz ponizej), aby upewnic sie, ze koniec arkusza wyktadzina dobrze
przylega do kleju, nalezy odwinac¢ koniec arkusza po przekatnej i na klej potozy¢ podktad z juty, jak pokazano na ponizszej
ilustracji (Ryc. 5), na przemian unoszac i opuszczajac arkusz wyktadziny. Nie nalezy robic tego zbyt mocno i zbyt gwattownie,
gdyz istnieje ryzyko pekniecia wyktadziny. Proces ten zmniejszy naprezenie na koricu odcinka wyktadziny, a wyktadzina
bedzie miata dobry kontakt z klejem. Na koniec nalezy arkusz doktadnie zwalcowac.

Zakladanie drugiego (i kolejnych) arkuszy

Rozwina¢ nastepny arkusz i potozy¢ go na podtodze tak, aby zachodzit na przycieta krawedz pierwszego dopasowanego
arkusza na okoto 2 cm. Przycig¢ brzeg fabryczny po przeciwnej stronie arkusza w sposéb opisany powyzej i zaznaczyc
rysikiem te krawedz arkusza na podtozu. Oznaczy¢ konce arkusza. Odciagna¢ arkusz do potowy, przykleic i zwalcowa¢ arkusz
jak powyzej.

taczenia krawedzi

Montaz bez uzycia sznura spawalniczego - taczenia dopasowywane

Prawidtowo dopasowane krawedzie z lekkim podcieciem zamkng sie podczas utwardzania kleju i nie otworzg sie podczas
uzytkowania wyktadziny. Krawedzie tagczone na styk — bez spawania, sg czesto uwazane za estetycznie lepsze niz faczenia
zgrzewane, wiecjesliinstalator posiada umiejetnosci pozwalajace na uzyskanie dobregotaczenia krawedzi arkuszy wyktadziny
i jesli arkusze wyktadziny to umozliwiaja, zgrzewanie krawedzi arkuszy wyktadziny Marmoleum® nie jest konieczne.

Jest to szczegolnie istotne w przypadku wyktadzin w jednolitym kolorze. Zgodnie z zaleceniami Forbo, jednobarwne
wyktadziny, takie jak kolekcja Marmoleum?® Solid, nalezy montowa¢ dopasowujac i faczac ze soba krawedzie arkuszy, chyba
ze konieczne sa faczenia zgrzewane.

Uwaga: Zgrzewanie wyktadziny Marmoleum®Textura nie jest zalecane ze wzgledu na jej teksturowang powierzchnie; dlatego
tez nie jest dostarczany, odpowiadajacy danej teksturze, sznur do zgrzewania wykfadzin. Krawedzi wyktadziny Marmoleum®
Textura nie nalezy zgrzewac.

Ciecie laczenia
Natychmiast po zwalcowaniu arkusza nalezy odrysowac taczenie za pomoca rysikéw wgtebnych (Ryc. 6) wzdtuz przycietej
krawedzi pierwszego arkusza i przeciag¢ go nozem uniwersalnym z ostrzem haczykowym, ponownie z lekkim podcieciem.

Ryc. 6 Ryc. 7
Po przecieciu faczenia, przycieta krawedZ powinna po prostu wpas¢ na miejsce wzdtuz krawedzi pierwszego arkusza
(jesli arkusz musi by¢ docisniety do wczesniej przyklejonego arkusza, taczenie jest zbyt ciasne i arkusz bedzie sie wybrzuszat).

Ryc. 7a Ryc. 7b

Do przeciecia faczenia w jednej operacji mozna uzy¢ przycinarki Forbo (Ryc. 7) lub Wolff Linocut.
Aby zapewni¢ petny kontakt z klejem nalezy faczenia zwalcowac za pomoca watka. Usng¢ nadmiar kleju wilgotng szmatka.
Teraz powtarzamy proces dla drugiej potowy odcinka arkusza.
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Uwaga: Nalezy pamieta¢, aby cigc i walcowac faczenie, gdy klej jest jeszcze mokry (aby unikna¢ pekania tgczen). Wszelkie
pozostatosci kleju na taczeniu nalezy natychmiast usuna¢ wilgotna szmatka.

Wskazéwka: Jesli prowadnica na rysikach wgtebieniowych jest zbyt gruba (Ryc. a), moze ona usuwac klej z podtoza podczas
rysowania taczenia. Zapobiegnie temu zeszlifowanie dolnej czesci prowadnicy na rysiku w celu zmniejszenia jej grubosci

(Ryc. b), co pomoze takze utrzymac prowadnice w czystosci i bez zanieczyszczen klejem.

Wskazéwka: Po zakonczeniu tagczenia sprawdzic¢ jakosc taczenia. Jesli na odcinku gotowego taczenia wystepuja niewielkie,

pojedyncze szczeliny, mozna je wypetni¢ przy uzyciu nastepujacej techniki.

1. Oczysci¢ obszar naprawy, zwracajac uwage na usuniecie wszelkich luznych fragmentéw wyktadziny lub kurzu.

2. Przygotowad paste, mieszajac drobne widry, zmielone lub przeszlifowane na drobny pyt, z kawatka wyktadziny
w oryginalnym kolorze z wodoodpornym klejem PVA.

3. Wypetni¢ naprawiany obszar pastg za pomoca odpowiedniego narzedzia, takiego jak szpachelka, ktadac materiat
wypetniajacy réowno z powierzchnia wykfadziny Marmoleum® . Usuna¢ nadmiar wilgotng szmatka.

4. Wygfadzi¢ naprawiony odcinek arkusza wyktadziny szpachelka i pozostawi¢ do wyschniecia.
Gdy materiat wypetniajacy catkowicie wyschnie, wypolerowac¢ powierzchnie na gtadko, nakfadajac cienka warstwe
rozciericzonego $rodka do konserwacji podtdg, jesli to konieczne.

Wskazéwka: Jedli uzywamy srodka do konserwacji podtég nalezy uzy¢ matego pedzla lub podobnego narzedzia, aby

uniknac réznic w potysku podtogi przylegajacej do materiatu wypetniajacego.

Uwaga: Opisane powyzej procedury i dziatania majg na celu poméc w rozwigzywaniu drobnych probleméw. Nie stanowig
one czesci oficjalnych zalecerh montazowych Forbo, a Forbo nie bierze odpowiedzialnosci za dtugoterminowa skutecznos¢
takich napraw ani nie udziela gwarancji na naprawione obszary.

Podobnie jak w przypadku kazdej naprawy, jakos¢ i skuteczno$¢ pracy, w tym akceptowalno$¢ wizualna, bedzie zaleze¢ od
umiejetnosci operatora. Ostateczna akceptacja kazdej naprawy lezy w wylacznej gestii klienta/uzytkownika korcowego.

Montaz z uzyciem sznura spawalniczego - taczenia zgrzewane

Porady ogdlne

Techniki zgrzewania i przycinania wyktadziny sg takie same jak te stosowane w przypadku produktéw winylowych; jednak
sktad sznura do zgrzewarki wyktadziny wymaga innej temperatury i predkosci zgrzewania. Problemy napotkane podczas
zgrzewania s zwykle spowodowane albo zgrzewaniem w niewtasciwej temperaturze i/lub z niewtasciwg predkoscia, albo
stosowaniem niewfasciwych technik przycinania.

Formowanie taczen i rowkowanie

Krawedzie arkuszy wyktadziny, ktére maja by¢ zgrzewane powinny by¢ uktadane w taki sam sposdb jak opisano powyzej.
taczenia arkuszy powinny by¢ frezowane. taczenia powinny by¢ frezowane na gtebokos¢ tuz nad podkladem z juty
(Ryc. 10). Do recznego frezowania taczen zalecana jest frezarka typu ,P” (Ryc. 11), jednak w przypadku wiekszych montazy
bardziej wydajne moga by¢ frezarki automatyczne lub elektryczne (Ryc. 12). Ryc. 13 przedstawia frezarke Forbo Groover,
ktora wykorzystuje gorace powietrze do zmiekczenia powierzchni arkusza i wbudowane ostrza frezujgce do wyciecia rowka

w jednej operacji.
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Jesli uzywane jest narzedzie do frezowania, takie jak elektryczna maszyna do frezowania, mozna pozostawi¢ niewielka,
statg szczeline (<0,5 mm), aby pomiesci¢ kota prowadzace maszyny do frezowania.

Ryc. 12 Ryc. 13 - Rowkarka Forbo

odpowiednia

gtebokos¢ rowek zbyt ptytki zgrzew pekniety zgrzew
rowek moze sie zbyt szeroki rowkowany rowek nie jest
wysrodkowany rozszerzyc trudno zgrzewac zbyt szeroki wysrodkowany
(optymalna (staby zgrzew) (staby zgrzew) trudno zgrzewac (staby zgrzew)
wytrzymatos¢ (staby zgrzew)
zgrzewu)

o« F '_2,5 mm ‘_‘

Zgrzewanie

Wiaczy¢ zgrzewarke na gorace powietrze i odczekac od 5 do 7 minut, az osiaggnie wybrang temperature. Wyktadzina powinna
by¢ zgrzewana w temperaturze okoto 350°C (szczegoéty ustawien znajdujg sie w instrukgji obstugi zgrzewarki na gorace
powietrze). Przed wtaczeniem zgrzewarki zamontowa¢ dysze zgrzewajaca.

Jesli zgrzewarka lezy na podtodze, nalezy upewnic sie, ze dysza nie jest skierowana na podtoge lub inne miejsce, ktére moze
ulec uszkodzeniu.

Zgrzewarki moga sie rozni¢, dlatego zawsze zaleca sie prze¢wiczenie technik zgrzewania na kawatku zuzytego materiatu,
aby dopasowac wtasciwg temperature do predkosci zgrzewania. Wyktadzina Marmoleum® powinna by¢ zgrzewana dysza
Speedweld o $rednicy 5 mm.

Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy doktadnie oczysci¢ rowek. Trzeba tez upewnic sie, ze wszystkie lezace kable
elektryczne nie sa spetlone i ze wzdtuz zgrzewanego taczenia nie ma zadnych przeszkéd.

Przycinamy sznur spawalniczy do statej i odpowiedniej dtugosci lub odwijamy wystarczajaca ilos¢ sznura ze szpuli, nastepnie
umieszczamy szpule w pozycji, w ktérej pracujemy w jej kierunku. Jesli to mozliwe, kabel zasilajacy zgrzewarki powinien
znajdowac sie z przodu.
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Zaczynamy od Sciany. Nalezy przeciagnac¢ sznur i zgrzewad, przesuwajac sie do tytu, odchodzac od sciany, utrzymujac lekki
nacisk zgrzewarki w dét, aby dysza zgrzewajaca wcisneta sznur zgrzewajacy w rowek. Nie mozna pozwoli¢, aby sznur stopit

sie w dyszy.

Dobry zgrzew uzyskuje sie dzieki odpowiedniej kombinacji temperatury, predkosci i docisku. Sznur spawalniczy powinien
stopic sie na tyle, aby stopiony sznur siegnat dna rowka. Gérna czes¢ sznura zgrzewajacego powinna sie lekko sptaszczy¢, a po
obu stronach koncéwki zgrzewajacej powinien utworzy¢ sie niewielka kulka (Ryc. 15). Po zgrzaniu pierwszych 30 cm nalezy
sprawdzi¢, czy zgrzewane krawedzie przylegaja do siebie dokfadnie, delikatnie naciskajac sznur w zgrzewanym odcinku sekgcji
z boku na bok. Jesli kombinacja predkosci/ciepta/cisnienia jest nieprawidtowa, spoina albo wyptynie, albo sznur stopi sie po
bokach rowka, prawdopodobnie ze zweglonym materiatem po obu stronach rowka. Na ponizszej ryc. 16 przedstawiony jest
przyktad zastosowania zbyt goracego zgrzewu.

%w r-
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Ryc. 15 Ryc. 16

Przycinanie
Uwaga: Aby unikna¢ niezamierzonego uszkodzenia wyktadziny podtogowej, Forbo zaleca uzycie noza Mozart do przycinania

bokow taczen.

Gdy sznur jest jeszcze ciepty, nalezy przycigc¢ wiekszos$¢ gérnej potowy sznura do okoto 0,5 mm za pomoca noza Mozart, ktéry
pasuje do sznura lub ostrej szpatutki i suwaka. Pozwala to na szybsze schtodzenie sznura i umozliwia szybkie wykonanie
pierwszego ciecia bez ryzyka wyztobienia materiatu.

Podczas stygniecia sznur zgrzewalniczy lekko sie wklesnie w dot. Nalezy poczeka¢, az materiat catkowicie ostygnie,
a nastepnie przycia¢ go réwno z powierzchnig arkusza za pomoca noza Mozart lub ostrej szpachelki ustawionej lekko pod
katem w poprzek linii ciecia.

Alternatywnie, przycig¢ rowno z powierzchnig za pomoca ptaskiego profilu ostrza frezarki ,X-acto”. Ostrze to jest lekko
wkleste, wiec nalezy stepic rogi, aby unikna¢ zadrapan po obu stronach zgrzewu. Jesli przycinanie spowoduje wyciggniecie

zgrzewu, oznacza to, ze zgrzew nie zostat prawidtowo wykonany (nie jest przyklejony) i taczenie nalezy wykona¢ ponownie

przy uzyciu nowego sznura zgrzewajacego.

= = ¢l T

Szpachelka Ptytka boczna N6z Mozart

-

Uwaga: Dokonanie ostatecznego przyciecia, gdy sznur zgrzewalniczy i faczony materiat sa jeszcze ciepte, moze spowodowac
wyciggniecie sznura zgrzewajacego z rowka i/lub jego rozwarstwienie. Moze to skutkowaé pdézniejszymi problemami, takimi
jak zabrudzenie faczenia lub spowodowac trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.
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Gdy wyktadziny Marmoleum® i Linoleum sa montowane obok podtég winylowych, w przypadku zalecanego zgrzewania
termicznego, do zgrzewania faczenia nalezy uzy¢ sznura spawalniczego do linoleum - Marmoweld. Sznur spawalniczy
przeznaczony do wyktadzin winylowych NIE potaczy sie z wyktadzinami Marmoleum® i Linoleum, natomiast sznur do
linoleum sprawdzi sie w przypadku wiekszosci podtég winylowych.

Ltaczenie zgrzewow

Aby potaczy¢ zgrzew na srodku spoiny, nalezy odcia¢ luzne korice i sfazowac odcinek, ktéry ma zachodzi¢ na siebie, za
pomoca recznej frezarki. Nalezy upewnic sie, ze do rowka dostaje sie gorgce powietrze i podgrzewa sznur. Gdy zgrzewarka
przesuwa sie nad niezgrzewanym odcinkiem, nalezy go docisnac i przenies¢ spoine na odcinek, ktéry ma zosta¢ potaczony.
Pozostawi¢ do ostygniecia i przycig¢ jak zwykle (Ryc. 17).

Ryc. 17

Wybrzuszenia na wyktadzinie

Podczas produkcji wyktadzina jest wieszana w duzych suszarniach o wysokosci do 16 metréw w celu dojrzewania. W gérnej
czesci wykfadzina przechodzi nad stupem, skierowana do wewnatrz, a w dolnej czesci tworzy petle, lub zgrubienie (powstaje
wybrzuszenie), skierowane na zewnatrz. Podczas 2-3 tygodniowego procesu dojrzewania ciezar materiatu powoduje, ze
wyktadzina przylega do stupa, powodujac powstanie wybrzuszenia na catej szerokosci (odcisniecie stupa), ktéry jest zawsze
odcinany w fabryce.

Zagiecie lub zatamanie na dole jest jednak bardziej delikatne, cho¢ czasami mozna je wykry¢ jako niewielki grzbiet w poprzek
arkusza o szerokosci okoto 15 cm (znany jako $lad zatamania).

W przypadku stosowania nowoczesnych receptur, pozwalajacych na uzyskanie bardziej elastycznych wyktadzin, takie zagiecia
lub wybrzuszenia mozna zwykle zmniejszy¢ do grubosci 2,5 mm lub 2,0 mm przy uzyciu zwyktych technik rozprowadzania
kleju, najpierw w poprzek arkusza, a nastepnie wzdtuz niego, pod warunkiem, ze miejsce jest ciepte, a obszar wybrzuszenia
jest dobrze rozwalcowany.

W przypadku materiatu o grubosci 3,2 mm lub niekorzystnych warunkéw w miejscu montazu konieczne moze by¢
dostosowanie techniki montazu. Niektérzy montazysci podtég wolg zamiast tego wycina¢ miejsca wybrzuszenia (szczegélnie
w przypadku stosowania materiatu o grubosci 3,2 mm).

Przy dobrych warunkach w miejscu montazu, wybrzuszenia nie powinny stanowi¢ problemu przy uzyciu klejéw Forbo
Eurocol 414 lub 614 prawidtowo rozprowadzonych za pomoca okreslonej pacy zagbkowanej 2 mm x 6 mm - wymagana jest
tylko odrobina dodatkowej uwagi.

Nalezy podnie$¢ arkusz na okoto potowe jego dtugosci i rozprowadzi¢ klej. Gdy arkusz zostanie potozony na mokrym kleju
i montazysta dotrze do miejsca wybrzuszenia, powinien sie delikatnie oprze¢ na miejscu wybrzuszenia, aby zmniejszy¢
promien a nastepnie kilkukrotnie na przemian dociska¢ wyktadzine do kleju i zwalnia¢ docisk, aby w ten sposéb przenies¢
catkowicie mokry klej na podtoze jutowe na catej szerokosci wybrzuszenia. Gdy pozostata czes¢ wyktadziny, ktéra ma jeszcze
by¢ potozona na kleju, minie miejsce wybrzuszenia (zatoczke), natychmiast nalezy rozpocza¢ walcowanie wyktadziny
uzywajac do tego walca o wadze 50-70 kg, aby usunac¢ wszelkie pecherzyki lub uwiezione powietrze. Powtarza¢ walcowanie
w odstepach 15-minutowych, az do catkowitego zwiagzania wykfadziny z podtozem.

Alternatywna metodg jest zaznaczenie na podiozu miejsca, w ktérym pojawia sie wybrzuszenie (zatoczka) (Ryc. 18),
odciagniecie arkusza i rozprowadzenie kleju na podtozu, zatrzymujac sie tuz przed poczatkiem wybrzuszenia. Potozy¢
wyktadzine na mokrym kleju az do tego miejsca i przy pomocy watka walcowac ten odcinek wyktadziny w obu kierunkach

w taki sam sposéb, jak opisany powyzej. r ; E l !
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Nastepnie nalezy rozprowadz klej na obszarze podtoza, ktéry ma zostaé pokryty wybrzuszeniem (Ryc. 19). Delikatnie oprzec
sie na wybrzuszeniu, aby zmniejszy¢ promien i na przemian dociska¢ i zwalnia¢ docisk na wykfadzine, aby klej pokryt catg
powierzchnie podfoza z juty na catej szerokosci wybrzuszenia. Nalezy walcowaé wybrzuszenie najpierw na catej szerokosci
arkusza, a nastepnie wzdtuz. Rozprowadzi¢ klej na pozostatym obszarze podtoza i ponownie walcowaé arkusz w powyzszy

sposob, zaczynajac od ponownego walcowania obszaru wybrzuszenia.

Ryc. 18 Ryc. 19

Uszczelnienie obwodowe

Jesli celem stosowania potaczen zgrzewanych jest zapobieganie ryzyku przedostania sie wilgoci pod wyktadzine podtogowa,
to nalezy réwniez zapewnic uszczelnienie réwniez miejsc, wraz z wszelkimi obszarami, w ktérych np. rury przechodza przez
wyktadzine podtogowa. Zazwyczaj wykonuje sie to za pomoca uszczelniacza silikonowego, ale w specjalnych wymagajacych
obszarach, mozna zastosowac twardniejaca zywice epoksydowa.

Po zakonczeniu montazu
O jakosci montazu wyktadziny decyduje pierwsze wrazenie. Dlatego po zakoriczeniu montazu nalezy usuna¢ resztki materiatu,
zamies¢ lub odkurzy¢ podtoge, a wszelkie slady pozostatosci kleju nalezy usunac z podtogi i listew przypodtogowych.

Przed ukoriczeniem montazu nalezy wykfadzine zabezpieczy¢ przed jakimkolwiek uszkodzeniem ze strony innych pracownikéw,
uzywajac do tego produktéw odpowiednich dla rodzaju i poziomu ruchu, ktéry moze wystapic oraz potencjalnego uszkodzenia

w wyniku uderzenia, zarysowania lub wgniecenia.

W wielu przypadkach zwyczajowo wstepne przygotowanie podtogi pozostawia sie lub zleca podwykonawcy zajmujagcemu
sie zawodowo czyszczeniem i konserwacja powierzchni, ktéry bedzie dysponowat personelem i sprzetem do doktadnego
wykonania pracy.

Aby osiagna¢ optymalna wydajnos¢ kazdej nowej wyktadziny podtogowej, nalezy od pierwszego dnia stosowa¢ prawidtowe
procedury czyszczenia i konserwacji. Instrukcje czyszczenia i konserwacji wszystkich wyktadzina Forbo Flooring sa dostepne do
pobrania na stronie www Forbo Flooring Polska.

Po zakonczeniu montazu i przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy przekaza¢ gtéwnemu wykonawcy, klientowi lub

uzytkownikowi korncowemu instrukcje czyszczenia i konserwacji wyktadzin podtogowych.

W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt:
Bogustaw Koczorowski

Technical Manager

boguslaw.koczorowski@forbo.com

Tel. +48 885333 212
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