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tessera® chroma softbac®

FLOORING SYSTEMS

Specyfikacja techniczna

Tessera Accord Softbac® spetnia wymagania normy EN 1307

live & repeat

Cecha Norma Ptytki dywanowe z akustycznym podktadem o zréznicowanej strukturze runa
Wymiary ptytek EN ISO 24342 50 x 50 cm
% Grubos¢ catkowita 1SO 1765 9,7 mm
Wysokos¢ wtokien I1SO 1766 3,5mm
w Klasyfikacja uzytkowa EN ISO 10874 Klasa 33 - intensywne uzytkowanie w pomieszczeniach komercyjnych
a Rodzaj wiékien 100% ECONYL®- regenerowany poliamid 6
Metoda barwienia wtdkien 100% na wskros
Gestosc sciegu 99 464 splotéw na m2
Waga runa 1SO 8543 750 g/m?
@ Waga catkowita 1SO 8543 5070 g/m?
Podtoze pierwszorzedowe poliester
@ Podtoze drugorzedowe SOFTbac®- podkfad akustyczny zawierajacy 90% materiatéw pochodzacych z recyklingu
Izolacja akustyczna dzwiekdw uderzeniowych 1SO 10140-3 AL, =29dB
Pochfanianie dzwieku 1SO 354 aw = 0,15 (H)
r@jl Odpornos¢ na rolki krzeset 1SO 4918 r=24 -intensywne uzytkowanie
@ Trwato$¢ koloréw pod wptywem $wiatta 1SO 105 - B02 25
Trwatos$¢ koloréw pod wptywem $cierania 1SO 105 - X12 >5
% Klasa komfortu EN 1307 LC3
Stabilnos¢ wymiarowa EN 986 <0,3%
% Emisja do powietrza TVOC po 28 dniach EN ISO 16000-9 <0,1 mg/m?

Creating Better Environments

Energia odnawialna

Zawartos¢ materiatdéw pochodzacych z recyklingu

Ptytki dywanowe Tessera sa produkowane z uzyciem w 100% energii odnawialnej

Tessera Chroma Softbac® zawiera wagowo 69% materiatéw pochodzacych z recyklingu

©
&
LI
r‘é

Jakos¢ powietrza wewnatrz pomieszczen

Spetnia Indoor Air Comfort Gold 8.0 (2023)

SKA

Spetnia kryteria SKA Rating M12 dla tekstylnych wyktadzin podtogowych

Prodis - GUT

Spetnia kryteria GUT

Metoda montazu
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Kierunkowo i bezkierunkowo

Tessera Chroma Softbac® speinia wymagania normy EN 14041:2004

C€

EN 14041

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

EN 14041:2004

1170200-DoP-111

Reakcja na ogien

NCS EN 13501-1 Bn-s1 G NCS
Wiasciwosci antyposlizgowe EN 13893 klasa DS: p = 0.30
Qﬂ Wiasciwosci antyelektrostatyczne ISO 6356 <2,0kv
Przewodnos¢ cieplna EN 12524 0,06 W/mK (nadaje sie na ogrzewanie podtogowe)

przedza z najwyzszej jakosci regenerowanego poliamidu (PA6)
EmNYL pochodzaca w catosci z odpadéw - wytwarzanie produktu

live & repeat

odbywa sie bez wykorzystywania nowych zasobéw
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Zawiera 69% Produkowane
materiatéw z uzyciem w 100%
pochodzacych energii odnawialnej

zrecyklingu

Wszystkie biura sprzedazy Forbo Flooring Systems dziatajg zgodnie z wymogami Systemu Zarzadzania Jakoscig ISO 9001.

Wszystkie zaklady produkcyjne Forbo Flooring Systems dziataja zgodnie z wytycznymi Systemu Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001.
Analiza Cyklu Zycia Produktu (z ang. LCA - Life Cycle Assessment) dla produktéw Forbo Flooring Systems jest przedstawiona w Deklaracjach
Srodowiskowych Produktu (z ang. EPD - Environmental Product Declarations) zamieszczonych na naszych stronach internetowych.
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