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Siegling Proposition Zahnriemen ergénzen als formschltssiges Antriebs- und
Transportelement die Familie der bewdhrten Siegling Transilon Transport- und
Prozessbander. Unsere grof3e Erfahrung aus der Leichtférdertechnik ist fr Sie der
Garant fur hervorragende Produktqualitat, fundierte Beratung und schnellen
Service.

Siegling Proposition Hochleistungszahnriemen bestehen aus hochwertigem Poly-
urethan mit eingebettetem Zugtrager aus Stahlcord oder Kevlar. Bei geringer
Masse und extrem hoher Zugfestigkeit sind sie im Betrieb gerduscharm und weit-
gehend wartungsfrei. Diese Merkmale qualifizieren sie fur anspruchsvolle Einsatz-
falle beim Beschleunigen und Bremsen ebenso wie fiir die exakte Positionierung.

Standard-Zahnriemen lassen sich mit verschiedensten Beschichtungen, Strukturen,
und Profilen versehen und durch Bearbeitungen wie Lochen, Frasen und Schleifen
weiter modifizieren. So werden sie zu echten Spezialisten fir die zu bewaltigenden
Transport-, Antriebs- oder Handhabungsaufgaben.

Siegling Proposition Produktaufbau (Standard)

Material: Polyurethan Elastomer

Harte: 92° Shore A

Zugtrager: galvanisierte Stahllitzen oder Kevlar
Farbe: perlweild

zul. Betriebstemperatur:  —5/480 °C



Die Eigenschaften

abriebfest

wartungsfrei

gute Laufeigenschaften
gerauscharm

flexibel

raumsparend

Die Vorteile

langlebig

keine Instandhaltungskosten
sichere, schonende Funktion
humane Arbeitsbedingungen

kleine Umlenkradien, hohe
Biegewechselfestigkeit

kompakte Konstruktionen méglich
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Siegling Proposition in der Anwendung

Automations- und

Linearantriebe Handhabungstechnik

Durch Formschluss und enge Fertigungstoleranzen In Automations- und Handhabungstechnik ersetzen
garantieren Siegling Proposition Zahnriemen hohe Siegling Proposition Zahnriemen vielfach Transport-
Wiederholgenauigkeit in Linearantrieben und ketten und andere konstruktiv aufwendige
winkeltreue Ubertragung von Drehbewegungen. Losungen.

Besonders ATl-Zahnriemen |6sen diese Aufgaben

hervorragend.

Siegling Proposition Zahnriemen auf einem Leistungspriifstand. Siegling Proposition Zahnriemen in einer
Verpackungsmaschine.




Siegling - total belting solutions

Hubgerate, Portalroboter

und Torantriebe Synchronbetrieb

In Hubgeraten, Portalrobotern und Als synchron im Satz laufende Transportelemente gewahrleisten
Torantrieben Ubertragen Siegling sie lagekonstante Forderung. Nocken und Beschichtungen erlau-
Proposition Zahnriemen grof3e Krafte ben den genauen ,Zuschnitt” auf Férdergut und Forderaufgabe.

bei hoher Positioniergenauigkeit.

At

Siegling Proposition Zahnriemen in der Transport von Pkw-Scheiben mittels Synchronantrieb. Die Beschichtung der Zahn-
Vertikalachse eines Industrieroboters. riemenrlcken schont das Férdergut und verbessert die Mitnahmeeigenschaften.




Standardprogramm

Detaillierte technische
Daten finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de

Breiten [mm]*

6,8,10,12,16,
20, 25,32, 50,
75,100

10,12, 16, 20,
25,32,50,75,
100

10,12, 16, 20,
25, 32,40, 50,
75,100

16, 25,32, 50,
75,100

16, 20, 25, 32,
50, 75,100

16, 20, 25, 32,
50, 75,100

16, 20, 25, 32,
50,75,100

10,12, 16, 20,
25,32,50,75,
100

12,16, 20, 25,
32,50,75, 100,
150

10,12, 16, 20,
25,32,50,75,
100

10,12, 16, 20,
25,32,50,75,
100

¥ Breitentoleranz generell zwischen + 0,5 und + 1,0 mm.

Zmin Mindestzahnezahl

o

22

25

dmin ca. [mm]

38

38

96

76

48

45

80

Gewicht ca.
[kg/mZ] *%

24

20

28

48

4,0

6,4

7,7

6,4

7,2

dmin ca. [mm]
Spannrolle auf
Riemenriicken

Stahl

Kevlar

30

25

50
60
50
90
90
80
90

120

50

ca.F

perm
[N/mm Breite]**

offen

Stahl

Kevlar

ca.32

ca.38

ca. 85

ca. 70

ca. 134

ca. 114

endlos
verschweil3t

wn
—+

I
=

Kevlar

ca. 42

ca.34

ca. 67

ca.57

ca. 35

ca. 77

endlos
gewickelt

v
-t

o
=

ca. 32

ca. 140

ca. 289

ca. 76

Die genauen Werte fiir jede Riemenbreite finden Sie im Internet.

** Mittelwerte, gerundet.
Die genauen Werte fUr jede Riemenbreite finden Sie im Internet.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Normklima 20/50.



ca. Fperm
[N/mm Breite]**
= 5
= . = 2 i) =
R S x g2 S ‘o =
Z 25 [S9E g °
£ ST |dcq 8L | 3%
* i =S | =5 € S = 3 5=
= 2 g 82|88 & 2% 23
£ S| E| U= loohEl © g 3 R
£ S | E
< s < | Stahl | Stahl | Stahl | Stahl Stahl
£ i A _ _ _ _
i E| E
I N © | Kevlar | Kevlar | Kevlar | Kevlar -
16,25, 32, 50, 8 |11 1_0 1%0 ca‘_273 ca4_1 36 ca._290
75,100, 150 - - - - ~
25,32,50, 75, 2 | 140 1 1_,1 1?0 ca4_3>37 : ca._320
100, 150 B B B B B
64,79,9,5 B} - B B )
e e 10 | 16 - - - - -
Ul 1S40, 25 1.8 25 ca.39 | ca.20 -
9,5,12,7,191, 39 60 ca. 86 | ca.43 -
254,38,1,508,| 12 | 36 - - - - -
76,2,101,6 3,2 55 ca.65 | ca.33 -
12,7,19,1,254, 4,5 60 ca.85 | ca.42 | ca. 79
38,1,50,8,762,| 14 | 56 - - - - -
101,6 35 55 ca.65 | ca.32 -
12,7,19,1,254, 52 90 = - ca. 138
38,1,50,8,76,2, | 12 | 49 - - - - -
101,6 = - = = =
12,7,19,1,254, 55 90 - - ca. 155
38,1,50,8,76,2,| 15 | 61 - - - - -
101,6 - - - - -
254,508, 8 | 197 1LO 1?0 ca.j 32 ca;66 :
76,2,101,6 - - - - -
10,12, 15, 20, 48 50 ca.72 | ca.33 ca. /6
25,32,50,75, 13 | 21 - - - - -
100 - - - - -
10,15, 20, 25, 8 | 46 6;9 9_0 ca4_147 ca;74 ca._] 55
30, 50, 85, 100 B _ _ _ _
20,25, 30, w6 | a 6;5 9f) : : ca;140
50,85, 100 - - - - ~

Fortsetzung auf der folgenden Seite

Detaillierte technische
Daten finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de
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Standardprogramm

Detaillierte technische
Daten finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de

Breiten [mm]*

25,40, 55,
85,115

55,85,
115,150

55, 85,
115,150

15, 20, 25,
30, 50, 85

x X,
T | E
E | £
£ %
= 1S
g | g
2| 2
o o0

150 450

1524 | 4572

Zmin Mindestzahnezahl

34

38

Zmin Mindestzahnezahl

=

dmin ca. [mm]

46

ca. Fperm
[N/mm Breite]**
=55
g S -
Sy |[EL3 T | =
Egx | g =¢c - E )
£ E |V E g c oy o2
3o 58 € 2§ 2d
VX Ttwni o g9 T o
Stahl | Stahl | Stahl | Stahl Stahl
Kevlar | Kevlar | Kevlar | Kevlar -
I 120 Ca.296 | ca. 148 | ca. 289
12 170 ca. 347 - -
13,5 180 | ca.447 - -
6,4 90 ca. 153 | ca. 84 -
° endlos verschweil3te
3 Riemen
& | £
£ g 5 .
® | a3 &
— — 3 c
& 1S c S —
- | S |EZ t =
= S |sg| 8¢ 2%
< | 2 | g5 £S5 | g2
< Kevlar | Kevlar| Kevlar Kevlar
45 39 80 12,5 1100
56,64 33 80 12,5 11049

¥ Breitentoleranz generell zwischen + 0,5 und + 1,0 mm.
Die genauen Werte fiir jede Riemenbreite finden Sie im Internet.

** Mittelwerte, gerundet.
Die genauen Werte fUr jede Riemenbreite finden Sie im Internet.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Normklima 20/50.



Nocken und Profile

Beim Fordern und bei vielen spezielleren Aufgaben im Materialfluss (Takten,
Vereinzeln, Positionieren) konnen mit Nocken und Profilen innovative, konstruktive
Losungen realisiert werden. Neben zahlreichen Standardnocken aus Halbzeugen
kénnen auch beliebige Sonderformen als Spritzgussteile hergestellt werden.

Aufgeschweilte Nocken

Nocken werden — ebenso wie der
Zahnriemen selbst — meistens aus
Polyurethan hergestellt. Dadurch ist beim
Verschweif3en eine besonders sichere
Verbindung zum Zahnriemenriicken
garantiert. Das Aufschweil3en von
Nocken beeinflusst die Biegewilligkeit
eines Zahnriemens. Grundsatzlich sollte
die Nockendicke so gering wie moglich
gewdhlt werden. Wenn méglich, sollten
Nocken ,gegenlber Zahn" aufgeschweil3t
werden.

o
Detailliertere Informationen
finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de

7
e
[=]

Schraubnocken

Besonders flexibel in der Anwendung
sind schraubbare Nocken. Ihnen gegen-
Uber wird der urspriingliche Zahn des
Riemens entfernt und durch einen
Messingzahn mit Gewinden ersetzt.
Entsprechende Messingzéhne sind in den
Zahnformen von T10, AT 10, T20, AT 20
und XH erhaltlich.

(Standardbreiten: 25/32/50 mm;

weitere Breiten auf Anfrage)




Beschich-
tungen

— O 00 N O U b W N =

28
29
30
3
32
33
34
35
36

37
38

Neuer Name (alter Name)

Linatrile

Linatex

Linard

PU 85 (U20)

PU 60 (PU foil 60)

PU 85/LG (U 20/LG; PU foil LG)
NBR/NSTR (G/GSTR)

NBR/AR (G/AR; Supergrip)
PVC 65 (V/20; PVC)

PVC 40 (PVQ)

PVC 65/FG (V/20/FG; FG)

PVC 65/Pimple (Pimple top)
PVC 65/Saw (Saw profile)
PVC 50/AR (PVC/AR; Supergrip)
Porol (SZ/Porol)

Sponge rubber (SO)

PU 55 (PU)

Sylomer-G (Sylomer)
Sylomer-R (Sylomer)
Sylomer-L (Sylomer)
Sylomer-M (Sylomer)
Sylomer-P (Sylomer)
Vulcocell (Vulcocell VS40MH)
NOVO-HC (Novo 12 HC)
NOVO (Novo 25 NA)

Silicone

Leather (Chrome leather)

PA fabric (Polyamide fabric)
EPDM

Correx

NBR/FSTR (Elastomer)

PTFE (Teflon)

Viton

PU 85/FSTR (UU 20U NA FSTR/FSTR)
PU 85/NSTR (UU 20U)

PU 85/NP (UU 20U NA FSTR/NP)

R 60 (UR 40U)
PU 85-HC+ (UU 20U-HC+ FSTR/FSTR)

Farbe

orange
rot

weild
transp.
transp.
transp.
grin
schwarz
weild
petrol
weild
weild
weild
weild
schwarz
orange
gelb
gelb
blau
grin
braun
rot
beige
schwarz
weild
weil}
grau

grin
schwarz
beige
grin
grau
schwarz
weild
schwarz
blau

blau

schwarz

Beschichtungsmaterial

Nitrilgummi (NBR)
Naturgummi

Naturgummi

Polyurethan (thermoplastisch)
Polyurethan (thermoplastisch)
Polyurethan (thermoplastisch)
Nitrilgummi (NBR)
Nitrilgummi (NBR)

PVC

PVC

pvC

PVC

PVC

PVC

Moosgummi

Moosgummi

Polyurethan (thermoplastisch)
Polyurethan-Schaum
Polyurethan-Schaum
Polyurethan-Schaum
Polyurethan-Schaum
Polyurethan-Schaum
Polyurethan-Schaum
Polyestervlies

Polyestervlies

Silikon

Chromleder

Gewebe, Polyamid
Synthetischer Kautschuk (EPDM)
Naturgummi

Nitrilgummi (NBR)
Polytetrafluorethylen (PTFE)
Fluor-Kautschuk-Mischung
Polyurethan (thermoplastisch)
Polyurethan (thermoplastisch)
Polyurethan (thermoplastisch)
Thermoplastisches Elastomer
mit hoher Mitnahmeeigenschaft
Polyurethan (thermoplastisch)

Alle Standardtypen kénnen mit Beschichtungen
versehen werden.

Auf der Zahnseite und/oder dem Zahnriemen-
ricken verringern Polyamidgewebe den Reib-

wert. Der erleichterte Zahneingriff reduziert die
Gerduschentwicklung. Weitere Beschichtungen

des Zahnriemenrtckens

— erhéhen den Reibwert und verbessern damit
die Mitnahmeeigenschaften (Abzugsbander,

Schragférderer),

— haben FDA-Qualitét (Lebensmittel-
verarbeitung),

PAZ/PAR: Polyamidgewebe (beidseitig)
PAZ: Polyamidgewebe (Zahnseite)
Eigenschaften: niedriger Reibwert,

Harte [Shore A]/Dichte

50
165 kg/m?
250 kg/m?3

55
160 kg/m?
220 kg/m?3
300 kg/m3
400 kg/m?3
500 kg/m?
400 kg/m?

35

70
40
65

70
85
85
85

60
85

Beschichtungsdicke [mm]

3-12
3-12
3-12
2-4
2-4
2-4
32
35
1-2
1-3

2,5

4,5
5-15
10-20
2-10
6-12
6-12
6-12
6-12
6-12
2-10

1.2

2,5
1-10

2-3

0,5
2-10
4-10

03
1-5

14
13

d Faktor*

60
25
20
25
300
25
10
10
10

20

Verschleifschutz, gerauschmindernd

- schitzen die Oberflache empfindlicher Guter
(Glas, Mobelteile),

— sind durch ihre Zahigkeit unempfindlich
gegeniber rauen oder scharfkantigen Gitern

(Blech, Holz).

Bei den Typen PAZ und PAZ/PAR wird das

Polyamidgewebe wahrend der Zahn-

der Grundtypen.

riemenproduktion aufgebracht.
Die MaRe entsprechen deshalb denen

Zulassige Betriebs-
temperatur [°C]

-20/110
-40/70
-40/70
-20/80
-20/80
-20/80
-20/100
-20/70
-15/90
-15/90
-10/80
-10/80
-10/80
-15/80
-40/70
-40/70
-10/70
-30/70
-30/70
-30/70
-30/70
-30/70
-30/80
-10/120
-10/120
-60/220
-10/120

-20/50
-40/100
-20/80
-20/70
-200/260
-10/275
-20/60
-20/60
-20/60

-20/60
-20/60

Bestandigkeit**
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Lebensmittel-Verpackungs-

maschinen

Vertikale Form-, Full- und
SchlieBmaschinen

Pharmazeutische Industrie
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Anwendungen 5 Eigenschaften
T T >
! E £ S ?05': % ﬁ g
g N c I = 0 8 Q B g g _§ 3 ‘T:u
Q2 = (7] 5 @ B=1 v == e 59
g 2 |8 | 2|58 5| © & |23| g |EE
o = v ' cc | § c we| F |cS| 8 |lcc| g (&2
2 S £ g3 8 S |©3 = (6% & 69| § |G
< 2| 8 |323|% > 139 ¢ 3§ ® 29 & |95
E.| 2|2 |5c|8g| £ 28] § |E3| £ 55| £ |
T =/So6| o |=2 o SO |99 & | &0
co|l & £ 22|52 2 |2®| £ |oaf| 2 (o5 | < |@-C
98 4 5 |25|22 2 |88 g |28 2 |2 g |2¢c
e & o5 52 88 & 88 = £ & &2 5 =%
ol O W |ES|as|l F (¥ < |[Fd| F |[F5| O |[NN
[ ) [ ) @ | Hohe Elastizitat, konstant hohe Reibung.
[ [ J Abriebfest auch bei Nasse, hohe Elastizitat, konstant hohe Reibung.
[} [} Abriebfest auch bei Nasse, hohe Elastizitat, konstant hohe Reibung.
[ ] [ J [ J [ ] Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und Verschleil3festigkeit.
[} [} [} [} Allgemein gute chemische Bestandigkeit.
[ J [ [ Allgemein gute chemische Bestandigkeit und Verschleil3festigkeit.
[ ] [ ([ ] [ ® | Hohe Verschlei- und Schnittfestigkeit. Benzin- und 6lbestandig.
[ J [ Anti-Rutschprofil (Supergrip) fir Schrégtransport. Bestédndig gegen Benzin und Ol.
[ ) Glatte Oberflache, gute Reinigungsféhigkeit. Lebensmitteltauglich.
Glatte Oberflache, hoher Reibwert.
[} Lebensmitteltauglich. Spezielle Fischgratstruktur.
Spezielles Noppenprofil (pimple top).
[ ] [ [ Spezielles Sdgezahnprofil.
[ ] [ ] [ J Anti-Rutschprofil (Supergrip) fur Schragtransport.
[} Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Feinporiger Schaumstoff.
[ ] Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Feinporiger Schaumstoff.
[} [} [ [} Allgemein gute chemische Bestandigkeit.
([ [ J [} Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Feinporiger Schaumstoff.
[ [ ] [ J Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Feinporiger Schaumstoff.
[ J Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Feinporiger Schaumstoff.
[} Gute Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Offenporiger Schaumstoff.
[ J Offenporiger Schaumstoff.
[} Hervorragende Polsterung, gutes Anschmiegen an das Transportgut. Offenporiger Schaumstoff.
[ J [} [ [} @ | Nicht markierend. Hochleitféhige Beschichtung mit geringer Reibung, Staubetrieb maglich.
[ ] [ ] [ ] ® | Nicht markierend. Geringer Reibwert, Staubetrieb moglich.
[} @ | Hervorragende Abloseeigenschaft und Reinigungsfahigkeit. Hoher Reibwert.
[ ] [ Besonders hohe Bestandigkeit gegentiber Olen und Benzin. Hervorragende Schnitt- und VerschleiB-
festigkeit. Geeignet zum schonenden Transport empfindlicher Produkte, Staubetrieb mdaglich.
[ J [ J [ Geringer Reibwert, Staubetrieb mdglich. Gute Abriebfestigkeit.
[} [ ) [} @ | Hervorragende VerschleiB3- und Schnittfestigkeit.
[ ] Naturgummi. Hoher Reibwert und Abriebfestigkeit.
[} [} Hervorragende Schnitt- und Verschleil3festigkeit.
[} @ | Hervorragende Abloseeigenschaft und Reinigungsfahigkeit. Geringer Reibwert, Staubetrieb moglich.
[ J [ ) ® | Hervorragende chemische und Hitzebestéandigkeit.
[ ] [ ) [ [ J Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und Verschleil3festigkeit.
(] [ ) Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und Verschleil3festigkeit.
[ Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und VerschleiRfestigkeit.
[ ) [ ] [ ) [ J [ J Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und Verschlei3festigkeit.
([ ] ([ ] [ ] [ ] [ Hohe chemische Bestandigkeit. Hervorragende Schnitt- und Verschleilfestigkeit.

* Faktor x Beschichtungsdicke =
kleinster Durchmesser (Richtwert)

**Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an
Ihren Forbo Siegling Ansprechpartner

n



Detailliertere Informationen finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de

Spurzahnriemen

Spezialitaten

Echte MaRarbeit fir die Aufgabenstellung im Materialfluss bietet die nachtragliche
Bearbeitung unbeschichteter und beschichteter Zahnriemen. Durch die Vielfalt der
Maoglichkeiten und Kombinationen kénnen wir Ihnen hier nur einen sehr kleinen

Ausschnitt zeigen. Bitte wenden Sie sich bei Bedarf an Ihren Forbo Siegling Partner.

Mechanische Bearbeitung

Bei Zahnriemen und Beschichtungen
kénnen nahezu beliebige Formen in
engen Toleranzen gefrast, geschliffen und
gestanzt werden. Dabei kommen CNG
gesteuerte Maschinen und Waterjets zum
Einsatz.

Sonderfarben

Zahnriemen (wie auch Nocken) konnen
in Sonderfarben produziert werden.

In den Zahnriemen eingesetzte Keilprofile
sichern den Geradeauslauf auf der
gesamten Lange auch bei auftretenden
Querkraften. Bordscheiben sind nicht
notwendig.

Alle Zahnriementypen kénnen mit ver-
schiedenen Keilprofilen bestlickt werden.

Keilprofile fur Spurzahnriemen

K
o [
a % =
= = L
K 6-U65 Urethan transparent
K10-Ué5 Urethan transparent
K13-U65 Urethan transparent
K 15-U65 Urethan transparent
K17-U65 Urethan transparent

Sonderbeschichtung

Die nachtrdgliche Beschichtung mit
PA-Gewebe zur Verbesserung der Gleit-
freudigkeit — auch in zuvor gefrasten
Teilbereichen — ist moglich.

Endlos gewickelte Riemen

Informationen Uber endlos gewickelte
Riemen (Polyurethan und Neopren) erhal-
ten Sie auf Anfrage.

<>

SRV BV BB R BB BB BB BB BRD i

<
Sl ke t
A —>
Toleranz
Maf3, A" = +1 mm
€
= £
'€ o <
E 2 £ =
x S| 2 E
<= = [} =
x I} = £
o c ©
6x4x4 65 7 40
10x6x6 65 11 70
13x8x75 65 14 100
15x8x9,5 65 16 100
17x11x95 65 18 100

12
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Powerband

Technische Daten

Material: Polyurethan Elastomer

Harte: 92° Shore A

Zugtrager: Stahl (Standard) oder Kevlar (auf Anfrage)
Farbe: Schwarz

zul. Betriebs-

temperatur: -5/+80 °C

Starke: 2 mm (Standard),

andere Starken auf Anfrage

13

Zur Ubertragung hoher Zugkréfte ist
das Forbo Siegling Powerband eine
Alternative zu Seilen, Ketten und
Gewebegurten.

Das Forbo Siegling Powerband wurde
speziell fir den Einsatz in Sport-/Fitness-
geraten, Rolltoren und Jalousien ent-

wickelt.

Datenblatt auf Anfrage.

MOVEMENT SYSTEMS



Zubehor

Zahnriemenscheiben Klemmplatten
Die richtige Abstimmung der Zahn- - Standardausfiihrung mit Bohrung Klemmplatten fUr die Befestigung von
riemenscheiben auf den Zahnriemen i Meterware konnen fur alle Zahnriemen-
. . N . ‘ - Sonderbefestigungen auf Anfrage ) o
ist entscheidend flr den einwandfreien typen und in allen Ublichen Abmessun-
Lauf und die Lebensdauer des Riemens. - O-Scheiben und SE-Scheiben auf gen geliefert werden.

Anfrage

Forbo Siegling liefert fir alle angebote-
nen Zahnriementypen die passenden
Zahnriemenscheiben:

- Bearbeitung nach Zeichnung
ist moglich

Standardwerkstoff fur allgemeine An-
wendungen ist Aluminium. Fir hohere
Belastungen werden Stahlscheiben
empfohlen. Zahnscheiben kénnen auf
Anfrage ebenfalls geliefert werden.

Detailliertere Informationen finden Sie hier.
www.forbo-siegling.de

Endlosverbindungen

Schweil3verbindung

Offen gelieferte Siegling Proposition Zahnriemen werden mit Vorgestanzt gelieferte Zahnriemen kénnen mit unseren
Méander- oder Z-Verbindung endlos gemacht. Obwohl mit Heizgeraten schnell und einfach vor Ort endlos geheizt werden.
dieser Verbindungstechnik etwa 50 % der Zugfestigkeit von Dieses Verfahren spart zeitaufwendige Montagearbeiten an der
endlos gewickelten Zahnriemen erreicht wird, sollten sie nicht Anlage.

als Antriebsriemen eingesetzt werden.

Die Heizpressen SMX-HP 150/120-PP und SMX-HP 150/60-PP
kénnen (mit dem entsprechenden Formschuh) fir alle Zahn-
riementypen in allen Breiten eingesetzt werden.




Mechanische Verbinder

Entsprechend vorbereitete Zahnriemen (Zdhne mit Bohrungen)
kénnen mit Verbindungsstiften endlos gemacht werden.
Dieses Verfahren bietet sich an, wenn minimale Stillstandzeiten
bei Riementausch oder Anlagenwartung gefordert sind.

Mechanische Verbinder sind standardmalig fir T5, T 10, T 20,
AT5, AT 10 und AT 20 erhéltlich. Andere Typen auf Anfrage.
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Engagierte Menschen, qualitdtsorientierte Organisation
und Fertigungsablaufe sichern den konstant hohen
Standard unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dariber hinaus
verfligen zahlreiche Standorte Uber das Umweltmanage-
ment-Zertifikat nach 1SO 14001.

Unser Service - jederzeit, Gberall

Forbo Movement Systems beschéftigt in der
Firmengruppe rund 2.500 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter. Unsere Produkte werden weltweit in
zehn Produktionsstatten hergestellt. Gesellschaften
und Landesvertretungen mit Materialldgern und
Werkstatten finden Sie in Uber 80 Landern.
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der
Welt.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstral3e 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Forbo Movement Systems is part of the Forbo Group,
a global leader in flooring and movement systems.
www.forbo.com

Best.-Nr. 245-1

03/25 - UDH - Nachdruck, Vervielfaltigung - auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.



