AUSZUG AUS
PROLINK TECHNISCHES HANDBUCH

08/25 (Best.-Nr. 888)

siegling prolink

modulbander

SERIE 4.1

Geradelaufende Bander
Teilung 14 mm (0,55 in)

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstraBe 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 888-1_1.2_54.1



SERIE 4.1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 14 mm (0,55 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S4.1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

14 (0.55)

S4.1-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

Konstruktionsmerkmale

— kleine Teilung fur Anwendungen, die einen
kleinen Ubergabespalt erfordern

- weit 6ffnende Scharniere und flache Kanale an der

S4.1-0 FRT1
Unterseite fUr eine leicht zu reinigende Bandkonstruktion T el

Geschlossene Oberflache mit Friction Top
- einzigartige Zahnradkonstruktion mit abgerundeten
Zahnkanten fUr eine optimale Lastverteilung

— breite, feste Zdhne flr einen optimalen Zahneingriff D _ SA121FLT

@ Durchlassige (21 %), glatte Oberflache
Grundlegende Daten Q
Teilung 14 mm (0,55 in) .@ _ S41-21NTP

Durchldssige (21 %) Oberflache

Bandbreite min. 25 mm (0,98 in) ©Q© it Rundnoppen
Breitenstufungen 125 mm (0,5 in) oo Ausfiihrung ohne Rundnoppen im Rand-
Kupplungsstabe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff bereich erhaltlich (25 mm eingertickt)

(PBT, PP, PE, POM-MD).
Einteilig bis Bandbreite 1200 mm

47 in).
NSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken:
Huntersville (USA), Maharashtra (Indien), Malacky (Slowaketi),

Sydney/NSW (Australien), Pinghu (China), Shizuoka (Japan),

Certified | Tjalnepantla (Mexiko)

Zahnrader Profile ProSnap

in verschiedenen GréBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- Quick-Release zum einfachen
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung Offnen und SchlieRen des Bandes.
Achsaufnahme

(o

-
4




SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

hel

hpin

Winc
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(

BandmafBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien”
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49

Als Standardwerkstoff verfiigbar >3

Band Kupplungsstab nom. gzpa%z:r?kraft, Gewicht a:vcsilct:ur:m-g Temperatur Zertifikate?
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE WT PE uc 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J [ ]
PE V@ PBT uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ ] [
PE BL PE uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ ] ([ ]
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] ([ ]
POM WT PBT uc 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ( ]
PP BL PP BL 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ ( ]
PP WT PP WT 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [ ] [ ()
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 75 1,54 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ [
Optional
PXX-HC BK PBT uc 5 343 51 1,04 0,25 5/100 41/212

Breite der gespritzten Module: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 125 mm (4,92 in), 200 mm (7,87 in)

B BL (Blau), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 NPY | geschlossene Oberflache | negative Pyramide

Geschlossene Oberflache | Struktur ,negative Pyramide” fir herausragende Abléseeigenschaften beim Transport von
nassen oder klebrigen Produkten

p
ff INT 1] \\ hm
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BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ([
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
PP BL PP BL 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ ] ( ]

Breite der gespritzten Module: 200 mm (7,87 in)

M BL (Blau), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit leicht erhohter Dreiecksstruktur fir verringerte Kontaktflache
und erhohten Kontaktdruck optimiert die Mitnahme sowie die Abfuhr von Verschmutzungen
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Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 24 50,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 16,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,09 1,97 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,65
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
X nom. Bandzugkraft, X Breiten- " o
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lIb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT PE uc R8 BG 3 206 6,8 1,39 -0,1 -70/65 -94/149 ([ ] [ ] [ ]
POM BL PBT BL R6 BK 10 685 94 1,93 0,0 -45/60 -49/140 = =
PP BL PP BL R7 BK 5 343 69 141 0,25 5/100  41/212 [ ] [ ] [ ]
PP WT PP WT R7 BG 5 343 69 141 0,25 5/100  41/212 [ ] [ ] [ ]
Optional
PXX-HC BK PBT uc R7 BK 5 343 73 15 0,25 5/100  41/212 = =

Breite der gespritzten Module: 50 mm (1,97 in), 125 mm (4,92 in), 200 mm (7,87 in)

BG (Beige), M BL (Blau), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verfigbar | —=Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-21 FLT | durchlassige (21 %), glatte Oberflache

Hohe Durchldssigkeit (21 %) fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 70 % Kontaktflache (groBte Offnung:
@ =3,8mm/0,15 in) | glatte Oberflache

Bandmalfle

p dpin hm hpin hs

Kuoplunds- Position
Teilung ppiung Dicke  Kupplungs- Hohe

stab @

stab
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0

Als Standardwerkstoff verfiigbar 3

nom. Bandzugkraft,

Band Kupplungsstab

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
¥ 44(0.17) ~
hm N
o
4 -
J o
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O D
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J=q q
B
Whin Winc Wiol Mindestradien?
. . Breiten-
Br':i'rt‘e ftﬂlt;n_ toleranz - :JW r2 r3 r4 r5
B g [9%] c B
250 12,5 +0,2 - M0 250 380 125
0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Gewicht Bre'lten- Temperatur Zertifikate?
abweichung
[kg/m?  [lb/ft?] [%] [°c [°F] FDA EU  MHLW
45 092 -0,1 -70/65 -94/149 [ [ °
45 092 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J [ ]
4,5 092 -0, -70/65 -94/149 [ ] [ J °
6,5 1,33 0,0 -45/90 -49/194 ([ ] [ J (]
6,5 1,33 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ o
4, 0,84 0,25 5/100 41/212 [ ] [ J [ ]
4 0,84 0,25 5/100 41/212 [ J [ J [}
64 1,31 14 -30/155  -22/311 = =
69 141 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J o
45 092 0,2 5/100 41/212 [ [ [}

Breite der gespritzten Module: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

Geraden
Werkstoff Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft]
PE WT PE uc 3 206
PE ucC PBT ucC 3 206
PE BL PE ucC 3 206
POM BL PBT BL 10 685
POM WT PBT uc 10 685
PP BL PP BL 5 343
PP WT PP WT 5 343
Optional
PA-HT BK PA-HT BK 10 685
POM-MD BL POM-MD BL 10 685
PP-MD BL PP-MD BL 5 343
Il BK (Schwarz), M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370

@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-21 NTP | durchlassige (21 %) Oberfldache | mit Rundnoppen

Hohe Durchldssigkeit (21 %) fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | 4% Kontaktflache (grote Offnung:
@ =3,8mm/0,15 in) | Noppen flr gute Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | Randbereich ohne
Noppen erhaltich

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
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BandmaBle
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien?
Position . . Breiten-
Teilung Kippiungs - e Kupplungs-  Héhe Breite Breiten- \ leranz ! r2 r3 r4 r5
stab @ min. stufung CcxWg
stab [%]
mm 14,0 50 90 4,5 25 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,1 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Als Standardwerkstoff verfiigbar >3
nom. Bandzugkraft, . Breiten- " 2
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE uc 3 206 4,6 094 -0, -70/65 -94/149 [ [ ] ([
POM BL PBT BL 10 685 6,6 1,35 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [ ]
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ J ( ]

Breite der gespritzten Module: 200 mm (7,87 in)

Auch mit gespritztem Rand
ohne Noppen erhdltlich
25 mm (0,98 in)

25(0.98)

(Seitenabstand)

< >|

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA | Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe
und Migrationsgrenzwerte | Konform mit der japanischen MHLW Verordnung 370
@ =\Verflgbar | - =Nicht verflgbar | Leere Zelle = nicht getestet
3 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 41 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1 SPR | Zahnrader

Breite Zahne fUr einen optimalen Zahneingriff und eine gute Kraftibertragung

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBRe 710
(Anzahl der Zéhne)

W, mm 24,0
Pt inch 0,94
mm 471

D
0 inch 1,85
A mm 19,0
max inch 0,75
mm 18,1

A .
min inch 0,71

712

24,0
0,94
56,1
2,21
23,6
093
22,8
0,90

714

24,0
094
65,3
2,57
28,2
1.1

275
1,08

Z16

30,0
118
74,3
293
327
1,29
320
1,26

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch; o oder o = optional)

20 mm o/n
25 mm
30 mm
40 mm
60 mm
0,75 inch ()
1 inch
1,25 inch
1,5 inch
2,5 inch

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

o/m

o/m

Z18

38,0
1,50
834
328
37,2
1,46
36,6
1,44

o/n

o/n

Z19

38,0
1,50
88,0
346
395
1,56
390
1,53

7226

38,0
1,50
119,8
4,72
554
2,18
55,0
2,17

735

38,0
1,50
1604
6,31
75,7
2,98
754
297

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Detaillierte Mal3angaben fir Zahnrader und Wellen siehe Anhang 6.3.
Anzahl der Zahnrader (Zahnradabstand) siehe Kapitel 3.2.

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | PROSNAP

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 FLT PSP | ProSnap

Quick-Release zum einfachen, schnellen und werkzeuglosen Offnen und SchlieBen des Bandes | Kupplungsstab (ungeteilt)
flr gesamte Bandbreite

<2000 (78.7) N
12.5(0.5)
. - i )
S
b N
il i )
Grundlegende Daten
Modul Kupplungsstab
Werkstoff Farbe Werkstoff Lange [mm (in)]
POM LB PBT <2000 (79)
Optional
POM-MD BL PBT <2000 (79)
o) ¢ om, EDEDECEDEDED,
¢ ) &L
, 5. ’ 1.

7. £

[l BL (Blau), M LB (Hellblau)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21°C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1 FLT/NCL PMU

Antihaft-Oberflache verbessert die Abloseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | glatte Oberflache fur
trockene Produkte

T

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 51 mm 76 mm
2inch 3inch
PE BL [} optional
PE WT (] optional
POM BL ® [ )
POM WT ([ ] [
PP BL [ [
PP WT ® [ )

Formbreite: 200 mm (79 in)

25 (0.98) (minimaler Seitenabstand)
12.5(0.49) (Positionsabstufung)

b

S A A AL LA AR AL

I ] ]

Standardanordnung S4.1-0 FLT/NCL PMU Anordnung mit randfreier Zone S4.1-0 FLT/NCL PMU

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

MOVEMENT SYSTEMS



LEGENDE

@ Serie

S1 bis S18

@ Durchlassigkeit/
ZahnradgroBe

Prozentuale Durchlassigkeit

Format: xx

Z.B:20=20%

Flr Zahnrader: Anzahl der Zahne

Format: ,Z"xx

Z.B.: 212 =12Zé&hne

@ Oberflachenstruktur

BSL Slider Basismodul

CTP Mit Spitznoppen

cuT Gebogene Oberflache

FLT Glatte Oberflache

FRT- Friction Top ohne

oG High-Grip-Einsatz
Friction To

FRT(X) (Design X)p

GRT Gitterstruktur

HDK  High Deck

LRB Querrippen

MOD  Modifizierte Modulform

NCL Antihaft-Oberflache

NPY Negative Pyramide

NSK Rutschfest

NSK2 RutAschfest, Nonwoven
Variante

NTP Mit Rundnoppen

PRR Pin Retained Rollers
Abgerundete

RAT Aufglageﬂéche

RRB Erhohte Verrippung

RSA Reduzierte Kontaktflache

RTP Roller Top
Rutschhemmende

SRS Oberflache

@ Typ

BPU Becherprofil
Pin-Verschluss und

Sl Bandkantenabschluss

CCW  Gegen den Uhrzeigersinn

CLP Clip

™M Mittenmodul

cw Im Uhrzeigersinn

FPL Fingerplatte

HDT  Hold Down Tab

IDL Umlenkrolle

PIN Kupplungsstab

PMC

Mittenmodul mit Profil

PMU
PSP
PSU-0

PSU-X

RI
ROL
RTR
SG
SGL
SGR
SLI
SMA
SMB
SML
SMR

SMT

SMU
SPR
SPR-SP

SSL

SSR

TPL
TPR
UM
WscC
WSS

® Art
1.6
1.7
2.2
2.2G

A90
BT

F1,F2,
F3...

GT
HD

HR

Ixx
RG

Universalmodul
mit Profil

ProSnap

Gebogenes Profilmodul
universal, geschlossen

Gebogenes Profilmodul
universal, x% offen

High-Grip-Einsatz
Rollen

Klemmring

Modul mit Seitenplatte
Seitenplatte, links
Seitenplatte, rechts
Slider

Seitenmodul, Seite A
Seitenmodul, Seite B
Seitenmodul, links
Seitenmodul, rechts

Seitenmodul, enger
Kurvenradius

Seitenmodul,
universal/beidseitig
Zahnrad

Geteiltes Zahnrad,
2-teilig

Selbststapler Randmodul
links

Selbststapler Randmodul
rechts

Wendekonsole, links
Wendekonsole, rechts
Universalmodul
Radstopper mittig
Radstopper seitlich

1.6 Kollapsfaktor

1.7 Kollapsfaktor

2.2 Kollapsfaktor

2.2 Kollapsfaktor, gefthrt
Rollen im 90°-Winkel

zur Forderrichtung
Lagerzapfen
Zweireihiges Zahnrad

Kollapsfaktor-Module

Gefluhrt
Fihrungsstege
Hold Down

schwer entfernbarer
Kupplungsstab

xx = eingerlckt in mm
Von auf8en gefihrt

SG Seitenplatte

SP Geteiltes Zahnrad

ST Verstarkt

V2 Vergion 2, Ind‘ikAator far
Designaktualisierung

® Werkstoff

PA Polyamid

PAHT Polyamid, hoch—“ '
temperaturbestandig

PBT Polybutylenterephthalat

PE Polyethylen

PE-1 PE, sto3fest

PE-MD PE, metalldetektierbar

PLX Verschleif3resistenter und
stolfester Kunststoff

POM Polyoxymethylen
(Polyacetal)

Z(R)M- POM, schnittfest

:ccm- POM, hochleitfahig

:,I%M_ POM, metalldetektierbar

POM- POM-Seitenmodule +

PE PE-Mittenmodule

POM- POM-Seitenmodule +

PP PP-Mittenmodule

PP Polypropylen

PP-MD PP, metalldetektierbar

PP-SW PP, dampf—gndlheiﬂ—
wasserbestandig

PXX-  Selbstldschender, hoch-

HC leitfahiger Werkstoff

R1 TPE 80 Shore A, PP

R2 EPDM 80 Shore A,
vulkanisiert

R3 TPE 70 Shore A, POM

R4 TPE 86 Shore A, PP

R5 TPE 52 Shore A, PP

R6 TPE 63 Shore A, POM

R7 TPE 50 Shore A, PP

R8 TPE 55 Shore A, PE

SER Selbstldschendes TPE

SS Rostfreier Edelstahl
Rostfreier Stahl,

S saurebestandig

TPCI Thermoplastisches
Copolyester

HA UnterstUtzt das HACCP-
Konzept

HW Hochverschleilfester

Werkstoff

@ Farbe*

AT Anthrazit [
BG Beige

BK Schwarz [
BL Blau ||
DB Dunkelblau [
GN  Grin [
LB Hellblau [ |
LG Hellgrau

OR Orange

RE Rot |
TQ Tarkis

uc Keine Farbe

wT Weil3

YL Gelb

Ho6he/Durchmesser/
Achsaufnahme

Hohe in mm (in)

Format: Hxxx

Kupplungsstab-Durchmesser in

mm (in)

Format: Dxxx

Achsaufnahme:

SQ (= quadratisch)

oder RD (= rund)

Angabe in Millimeter oder Zoll

Format: SOxxMM oder RDxxIN

© Lange/Breite
Kupplungsstab-Lange in mm (in)
Format: Lxxx

Modulbreite in mm (in)

Format: Wxxx

* Die serienspezifischen Standard-
farben entnehmen Sie bitte der
Werkstofftabelle des jeweiligen
Bandtyps im Kapitel 1.2.
Zahlreiche weitere Farben sind
auf Anfrage erhéltlich. Druck-,
produktions- und werkstofftech-
nisch bedingt sind Farbabwei-
chungen méglich.





