LOORING SYSTEMS
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Q LES RAISONS DE CHOISIR FLOTEX

« Sol floqué unique sur le marché avec ses 80 millions de fibres au m?.

« Sécurité et confort acoustique : Flotex offre une sécurité optimale grace a ses propriétés
antidérapantes, réduit les nuisances sonores et assure une expérience agréable aux clients.

« Hygiénique et lavable : facilement lavable, il est congu pour répondre aux standards élevés des
établissements hoteliers, garantissant une propreté impeccable avec un entretien minimal.

» Solide et confortable : idéal pour supporter un trafic intense dans les espaces trés fréquentés, il
offre une résistance exceptionnelle a 'usure tout en assurant un confort optimal.

o LES + SEGMENT : concevez des espaces designs et accueillants uniques grace a une palette
d'options variées & bénéficiez d'une durabilité exceptionnelle.
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PROJET: PRODUITS : Flotex lames / lames S 143004 | diano
Hétel Kyriad + 143003 | pietra + 151004 | American wood

LIEU : Ballan Miré (France) ARCHITECTE : Richard Colin Architecte & Associés

ENTREPRENEUR : Magalhaes
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o Contenu recyclé en [és (env. 21 %),
en dalles et lames (env. 59 %)
«  Approuvé par la BAF (British Allergy Foundation)
« Energie d'origine 100 % renouvelable
- Utilisation d’encres et colorants a base d’eau
» Pose sans colle avec la construction Flotex next

¢ Entretien al'eau
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