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FULLSAN -
WENIGER REINIGUNGSKOSTEN,
MEHR HYGIENE

Fullsan ist die neue Produktlinie homogener, thermoplastischer Polyurethanbénder Inhalt
von Forbo Movement Systems. Alle Fullsan Bander sind rundum gegen das
Eindringen von Olen, Fetten, Feuchtigkeit und Bakterien geschiitzt. Sie lassen sich 3 Fullsan -

sehr einfach reinigen und eignen sich hervorragend fur den Einsatz in besonders
hygienekritischen Anwendungen (Molkereiprodukte, Teigaufbereitung, Fleisch- und

weniger Reinigungskosten,
mehr Hygiene

Gefligelverarbeitung sowie anderen Anwendungen in der Lebensmittel-

verarbeitung).

4 Fullsan Positive Drive

Alle Fullsan Bander kénnen durch optionale Profile und Wellkanten an unzahlige 6  Fullsan Center Drive
Forderaufgaben angepasst werden. Sie sind auch in einer verstarkten Ausfihrung

mit allseitig umschlossenen Zugstrangen lieferbar. Fullsan Bander mit Positive Drive 8  Fullsan Flat

(PD) oder Center Drive (CD) bieten neben den Hygienevorteilen zusdtzlichen anwen-

dungstechnischen Nutzen: Durch den formschlissigen Zahnradantrieb sind die 10 Profile und Wellkanten

Bander schlupffrei und konnen duf3erst exakt positioniert werden.

Die Eigenschaften

homogenes Material mit
besonders glatter Oberflache

hohe mechanische und
chemische Bestandigkeit

FDA-, EU- und MHLW-zertifiziert
zahlreiche Profile, Wellkanten
und Oberflachen

als verstarkte Version (Pro)
mit Zugstrangen lieferbar

formschlissiger Antrieb
(Center Drive/Positive Drive)

15 Mehr Gber Fullsan

Die Vorteile

reduzierter Reinigungsaufwand,
geringerer Wasser- und Energieverbrauch,
kostensparender Betrieb

lange Lebensdauer auch bei
kurzen Reinigungsintervallen

sicherer und rechtlich unbedenklicher
Einsatz im direkten Lebensmittelkontakt

prazise Anpassung an die Férder- und
Prozessaufgabe und das Férdergut

langere Forderstrecken/
hohere Beladung maoglich

genaue Positionierung und schlupffreier
Betrieb; CD zusatzlich muldungsfahig



FULLSAN POSITIVE DRIVE

Tragseite - Optionale Oberflachen

Unverstarktes Material Verstarktes Material
Fullsan Positive Drive Fullsan Positive Drive Pro
(PD2) (PD2+)

Unterseite

Glatt (GL)

Negative
Pyramide (NP)

Matt (MT)

Glatt (GL)
Fullsan Positive Drive wird als homogenes Band (PD2) oder mit vollstandig
umschlossenen Zugstrangen (PD2+) eingesetzt. Der Antrieb des flachen Teilung
Polyurethan-Bandes erfolgt formschlissig mit Zéhnen Uber die gesamte Bandbreite. | e
Die Bander sind dadurch schlupffrei und besonders positioniergenau. a Py Py a a
Technische Daten Fullsan Positive Drive
-
z z kS i i
= = = [} () —
£ £ B 25 8¢ ae
= N L
5 E E G 32 £E2: £33 25
© © et < g c a= c o= = Pl
€ U o ¥ £ = oc¢c o5 £ [T < e
IS o 9 o < Qg 50< SEch= o5 T &
o E} <2 < = 2o S PE TOE (O 22
B < L o 0 o © LR, - = X O c D = [T
2 = 5 S e 2 EET c O & c O£ T (ol
<] Y S 1 c S Eed Yo OV w a < £
= = £S5 < = 55T EEE E=& 2 e S3
o < ® F N - zZ&H8 SOCE SEE N8 o =
PD2 U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640006 300012 5002  498(196)  61) 95(3,74)  60(236) -10/+70(14/158) 45 (092)
PD2 U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640007 30012 5002  498(196)  61) 95(3,74)  60(236) -10/470(14/158) 45 (092)
PD2 U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640008 34(013) 50002  498(19) 6@l 95(374)  60(236) —10/+70(14/158) 45 (0,92)
PD2+ U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640009  30(012 50002  499(196)  9(617) 95(374)  40(1,57)  —10/+70 (14/158) 41 (0,84)
PD2+ U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640010  30(012) 5002  499(196)  9(617) 953,74 40(1,57)  -10/470(14/158) 41 (0,84)
PD2+ U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640011 34013 5002 4990196  9(617) 95(3,74)  40(1,57)  -10/470(14/158) 41 (0,84)

*  Die Nominale Bandzugkraft wurde bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt.

** Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dmin-Angaben des Bandes, des Querprofils und der Wellkante zu berticksichtigen.

Der hochste Wert ist malRgeblich und darf nicht unterschritten werden. Die Angaben fir dn,in sind Richtwerte.
Sie wurden bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen erfordern groRere Durchmesser.



Zahnrader fur Fullsan Positive Drive 2 Pro
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PD2-78 SPR POM BL SQ40MM 648013 126,9 (4,99) 8
PD2-78 SPR POM BL SQ1.5IN 648014 126,9 (4,99) 8
PD2-210 SPR POM BL SQ40MM* 648015 1594 (6,28) 10
PD2-210 SPR POM BL SQ1.5IN* 648016 1594 (6,28) 10
PD2-712 SPR POM BL SQ40MM 648017 1919 (7,56) 12
PD2-712 SPR POM BL SQ1.5IN 648018 191,9 (7,56) 12

* Demnachst verflgbar

Weitere Achsaufnahmen und ZahnradgréBen (auch tber die gesamte Bandbreite) sind auf Anfrage erhaltlich.

K
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POM blau
POM blau
POM blau
POM blau
POM blau
POM blau

Fur weitere Informationen und Empfehlungen sprechen Sie bitte unseren Kundendienst an.

Konfektionierung/Lieferbreiten

Fullsan Positive Drive wird fertig konfektioniert (ggf. mit
Profilen und Wellkanten) oder als Rollenware geliefert.

Die Bandbreite betrdgt zwischen 50 mm und 1800 mm.
Achtung: Die Langsschnitteerfolgen bei der verstarkten
Version (PD2+) mittig zwischen den Zugstrangen. Die mogli-
che Bandbreite betragt deshalb bei diesen Bandern immer
ein Vielfaches von 12,5 mm (0,5 in).

Die mdgliche Bandldnge entspricht einem Vielfachen der
Zahnteilung. Darlber hinaus mussen gegebenenfalls die
Profilabstande von Querprofilen und die Teilung von
Wellkanten beachtet werden.

Verbindungsart

\

Sto3verbindung

Achsauf-
nahme
[mm (in)]

40,0 (1,57) SQ
38,1 (1,50) SQ
40,0 (1,57) SQ
38,1 (1,50) SQ
40,0 (1,57) SQ
38,1 (1,50) SQ

Zahnradbreite

Wspr [mm (in)]

Zahnrad-
gewicht
[kg (Ib)]

0,176
0,184
0,240
0,248
0,258
0,266

0,388)
0,406)
0,529)
0,546)
0,569)
0,587)



FULLSAN CENTER DRIVE

Tragseite - Optionale Oberflachen

Unverstarktes Material Verstarktes Material
Fullsan Center Drive Fullsan Center Drive Pro
(CD40) (CD40+)

Glatt (GL)

Negative
Pyramide (NP)

Matt (MT)

Unterseite

Glatt (GL)

Matt (MT)

Fullsan Center Drive wird als homogenes Band (CD40) oder mit vollstdndig umschlos-
senen Zugstrangen (CD40+) eingesetzt. Der Antrieb des flachen Polyurethan-Bandes
erfolgt formschlissig mit einer, zwei oder drei Zahnreihen (abhéngig von der Band-

] o - ] S Teilung
breite). Die Bander sind dadurch schlupffrei, selbststeuernd und positioniergenau. T
Technische Daten Fullsan Center Drive
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CD40 1R U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640026 30(012) 7503 40(,57) 20(137)) 80314 125@429) —10/470(14/158) 365(075) 0,18(001)
CD40 1R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640027 300012 75(03) 400157 20(137)) 80(314) 125429 -10/470(14/158) 365(075) 0,18 (001)
CD40 1R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640028 34013 7503 40(157) 20(137)) 80(314) 125(429) -10/4+70(14/158) 3,65(075) 0,18 (0,01)
CD40+ 1R U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640029 30(012) 7503 40(,57) 50(34)) 80(314) 125@429) -10/470(14/158) 35(072)  0,18(001)
CD40+ 1R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640030 300002 7503) 40(1,57) 50(342)" 80(314) 125(429) -10/470(14/158) 35(072)  0,18(001)
CD40+ 1R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640031  34(013) 75(03) 40(157) 50(342" 80(314) 125(429) -10/470(14/158) 35(072)  0,18(001)
CD40 2R U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640032 300012 7503 40(157) 20(137)" 80(314) 125(@429) -10/+70(14/158) 365075 036(002)
| CD40 2R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640033 300012 75(03) 40(157) 20(137)) 80(314) 125429 —-10/470(14/158) 365075 036(002)
5| CD40 2R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640034  34(0,13) 7,5 (03)  40(157) 20(37)) 80(314) 125(429 -10470(14/158) 3,65(0,75) 0,36 (0,02)
i5| CD40+ 2R U30 GL:NA-HACCP BL FDA 640035 30(012) 75(03) 40(157) 50(342" 80(314) 125429 -10/470(14/158) 35(072) 036(002)
CD40+ 2R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640036 3,0(0,12) 7,5 (03 40(157) 50342)" 80(314 125429 -10470(14/158) 35(0,72) 036(0,02)
CD40+ 2R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640037 340013 7503 40(157) 50(342" 80(B14) 125@429) -10/470(14/158) 35(072) 036(002)
CD40 3R U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640038 30(002) 7503) 40(1,57) 20(137)) 80(3,14) 125(429) 10470 (14/158) 3,65(075) 0,54 (0,03)
CD40 3R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640039 30(012) 7503) 40(1,57) 20(137)) 80(3,14) 125(429) —10/470(14/158) 3,65(075) 0,54 (0,03)
CD40 3R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640040 34(013) 75(03) 40(157) 20(37)) 80(314) 125(429) -10/+70(14/158) 3,65(075) 0,54 (0,03)
CD40+ 3R U30 GL-NA-HACCP BL FDA 640041 300002 75(03) 40(1,57) 50(342" 80(34) 125(429) -10/470(14/158) 35(072) 0,54 (0,03)
CD40+ 3R U30 MT-NA-HACCP BL FDA 640042 30012 75(003) 40(157) 5 0342)) 80314 125(429) -10/470(14/158) 35(072) 0,54 (003)
CD40+ 3R U30 NP-NA-HACCP BL FDA 640043 34(013) 7503 40(,57) 50(342)" 80(314) 125(429) -10/470(14/158) 35(072) 0,54 (0,03)

*  Die Nominale Bandzugkraft wurde bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt.

** Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dmin-Angaben des Bandes, des Querprofils und der Wellkante zu berticksichtigen.
Der hochste Wert ist malRgeblich und darf nicht unterschritten werden. Die Angaben flr dn,in Sind Richtwerte.
Sie wurden bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen erfordern gréf3ere Durchmesser.

Y Fur Bander bis 600 mm (23,6 in) Breite. Werte fiir Bandbreiten > 600 mm (23,6 in) auf Anfrage.

6



Zahnrader fir Fullsan Center Drive und Center Drive Pro

Zahnrad mit Fihrung (Beispiel mit 8 Zéhnen)
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Center Drive - Zahnrader in SpritzguBausfithrung
CD40-Z8 SPR POM BL SQ40MM 648007 100,6 (3,96) 8 POM blau 40,0(1,57)SQ 0,257 (0,566)
CD40-Z8 SPR POM BL SQ1.5IN 648008 100,6 (3,96) 8 POM blau 384(1,55Q  0,268(0,591)

CD40-Z10 SPR POM BL SQ40MM 648009 126,5 (4,98) 10 POM blau  40,0(1,57)SQ 0,318 (0,700)
CD40-210 SPR POM BL SQ1.5IN 648010 126,5 (4,98) 10 POM blau 384(155Q 0329(0,726)
CD40-212 SPR POM BL SQ40MM 648011 1524 (6) 12 POM blau  40,0(1,57)SQ 0,392 (0,865)
CD40-Z12 SPR POM BL SQ1.5IN 648012 152,4 (6) 12 POM blau 384(1,55Q 0,404 (0,890)

Sto3verbindung
Diese und weitere Zahnradgréen und Achsaufnahmen (auch Uber die gesamte Bandbreite) sind auf Anfrage als
gespantes Zahnrad aus unterschiedlichen Materialien erhéltlich. Trommelmotoren sind ebenfalls erhaltlich.
Fur weitere Informationen und Empfehlungen sprechen Sie bitte unseren Kundendienst an.

Konfektionierung/Lieferbreiten

Fullsan Center Drive wird fertig konfektioniert (gdf. Bandbreitenbereich min. 100 (3.84)
mit Profilen und Wellkanten) oder als Rollenware bei einer Zahnreihe ]

geliefert. Die Bandbreite betragt zwischen 100 mm =

und 1800 mm. max. 1000 (39.37)
Achtung: Bei der verstarkten Version (CD+) erfolgen

die Langsschnitte mittig zwischen den Zugstrangen. Bandbreitenbereich

Die mégliche Bandbreite betrigt deshalb bei diesen o2 Zetnisiier) | s 700 (56 |
Bandern immer ein Vielfaches von 25 mm (1 in).

613 (24.13)
max. 1600 (62.99)

Die mogliche Bandlange entspricht einem Vielfachen
der Zahnteilung. Dartber hinaus missen gegebe-
nenfalls die Profilabstande von Querprofilen und die Bandbreitenbereich

. bei 3 Zahnreihen .
Teilung von Wellkanten beachtet werden. min. 1350 (53.15)

613 (24.13) 613 (24.13)

Maximum abhdngig vom Bandtypen

[mm (in)]



FULLSAN FLAT

Tragseite - Optionale Oberflachen

Unverstarktes Material Verstarktes Material
Fullsan Flat Fullsan Flat Pro
(FLT) (FLT+) Glatt (GL)

Negative
Pyramide (NP)
(nur auf Trag-
oder Unterseite)

Matt (MT)
(nur auf Trag-
oder Unterseite)

Fullsan Flat wird als homogenes Band (FLT) oder mit vollstandig umschlossenen
Zugstrangen (FLT+) eingesetzt. Der Antrieb des flachen Polyurethan-Bandes erfolgt
reibschlUssig Uber die Antriebstrommel.

Technische Daten Fullsan Flat
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FLT U30 GL/GL-NA-HACCP BL FDA 640012 3(0,12) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) -10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 GL/MT-NA-HACCP BL FDA 640013 3(0,12) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) —-10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 GL/NP-NA-HACCP BL FDA 640014 34(0,13) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) —-10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 MT/GL-NA-HACCP BL FDA 640015 3(012) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) —10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 MT/NP-NA-HACCP BL FDA 640016 34(0,13) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) —10/470 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 NP/GL-NA-HACCP BL FDA 640017 34(0,13) 1,75 (120) 40(1,57) 40 (1,57) —-10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT U30 NP/MT-NA-HACCP BL FDA 640018 34(0,13) 1,75 (120) 40(1,57) 40(1,57) —10/+70 (14/158) 3,65 (0,75)
FLT+ U30 GL/GL-NA HACCP BL FDA 640019 3(012) 9(617) 40(1,57) 40(1,57) ~10/+70 (14/158) 5(0,72)
FLT+ U30 GL/MT-NA-HACCP BL FDA 640020 3(012) 9(617) 40(1,57) 40(1,57) ~10/+70 (14/158) 5(0,72)
FLT+ U30 GL/NP-NA HACCP BL FDA 640021 34(0,13) 9(617) 40(1,57) 40 (1,57) -10/+70 (14/158) 5(0,72)
FLT+ U30 MT/GL-NA-HACCP BL FDA 640022 3(012) 9 (617) 40(1,57) 40(1,57) —-10/+70 (14/158) 35(0,72)
FLT+ U30 MT/NP-NA-HACCP BL FDA 640023 34(0,13) 9(617) 40(1,57) 40(1,57) —10/+70 (14/158) 5(0,72)
FLT+ U30 NP/GL-NA HACCP BL FDA 640024 34(0,13) 9(617) 40(1,57) 40(1,57) —-10/+70 (14/158) 5(0,72)
FLT+ U30 NP/MT-NA-HACCP BL FDA 640025 34(0,13) 9(617) 40(1,57) 40(1,57) ~10/+70 (14/158) 5(0,72)

*  Ermittelt bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit)

** Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dmin-Angaben des Bandes, des Querprofils und der Wellkante zu berticksichtigen.
Der hochste Wert ist malRgeblich und darf nicht unterschritten werden. Die Angaben fir dn,in sind Richtwerte.
Sie wurden bei Normalklima (20°C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen erfordern groRere Durchmesser.



Verbindungsarten

Klemmverbinder
(Metall)

Stol3verbindung
(Standard)

Konfektionierung/Lieferbreiten

Fullsan Flat wird fertig konfektioniert (ggf. mit Profilen und
Wellkanten) oder als Rollenware geliefert. Die Bandbreite
betrédgt zwischen 25 mm und 2000 mm.

Achtung: Bei der verstarkten Version (FLT+) erfolgen die
Langsschnitte mittig zwischen den Zugstrangen. Die mogli-
che Bandbreite betragt deshalb bei diesen Bandern immer
ein Vielfaches von 12,5 mm (0,5 in).

Beim Festlegen der Bandldnge miissen gegebenenfalls die
Profilabstdnde von Querprofilen und die Teilung von Well-
kanten beachtet werden.

Typenschliissel fiir alle Fullsan Serien

Typenschlissel fiir Fullsan

FLT U 30 NP/GL -NA-HACCP BL
CD40 + 2R U 30 GL - NA - HACCP BL
PD2 U 30 MT - NA - HACCP BL

Band- ‘ Farbe

eigenschaft

Bandeigenschaft
Bandoberflache Tragseite
Bandoberflache Laufseite

Banddicke ohne Zdhne in 1/10 mm

Bandmaterial

Anzahl der Zahnreihen
Verstarkt
Teilung

Fullsan Serie

Klemmverbinder
(Kunststoff)

FDA
FDA
FDA

Band-
eigenschaft

FLT
cD

PD

+
1R/2R/
3R

U

GL
MT
NP

NA
HACCP
FDA

BL

Drahthaken-
Verbinder

Flat top

Center Drive

Positive Drive
Verstarkte Version (Pro)
Anzahl der Zahnreihen

Polyurethan

Glatt
Matt
Negative Pyramide

Nicht antistatisch
Unterstitzung des HACCP-Konzeptes
Lebensmitteltauglich geméal EC/FDA

Blau

B seu kAo



PROFILE UND WELLKANTEN

Profile kdnnen in engen Toleranzen auf die Bander aufgeschweil3t werden.
Individuelle Profilhhen sind maglich. Bei formschlissig angetriebenen Bandern
befindet sich die SchweilSposition mittig zwischen den Zahnen.

Ubersicht Profilquerschnitte

1

K (Keil - Wedge)

SF-B (Bent - gekropft) SF-S (Scoop - gebogen)

SF-SB (Short bent - gekropft [kurz])  SF-SS (Small Scoop - gebogen [kurz])
SF-T (90° Straight - T-Profil)

- Bandbreiten groBer 1300 mm (51,18 in) lassen sich mit Querprofilen versehen, wenn Fugen
anwendungsseitig zuldssig sind.

— Querprofilbreiten sind nur als ein Vielfaches von 10 mm maoglich. Minimale Breite 50 mm
- Querprofile kbnnen mit Aussparungen versehen werden.

— Zu Produktionstoleranzen und Einsatzempfehlungen sprechen Sie bitte unseren Kundendienst an.

10
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Technische Daten PU-Querprofile
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SF-T 5X25-U85-GL/GL BLFDA 880730 25 (0,98) = 47/11 (019/0,43) blau U85glatt 101(397) 151 (594)
h, SF-T 5X50-U85-GL/GLBLFDA 880731 50 (197) - 43/11 (017/0,43) - blau U85glatt 101(397) 151 (594)
00° SU;QF; SF-T 5X75-U85-GL/GLBLFDA 880732 75 (2,95) = 40/11 (0,16/0,43) = blau US5glatt 128(504) 180 (7,09)
(T-Profil)) | SF-T7X100-U85-GL/GLBLFDA 880733 100 (3.94) 5 63/13(0,25/051) - blau US5glatt 128(504) 180 (7,09)
SF-T 7X125-U85-GL/GL BL FDA 880734 125 (4,92) = 62/13(024/051) - blau U85glatt 128(504) 180 (709)
NI SF-T 7X150-U85-GL/GL BL FDA 880736 150 (591) = 6,0/13(024/051) - blau U85glatt 128(504) 180 (709)
b3
\ SF-SB4X50-U85-GL/GLBLFDA 880750 50(197) 379(147) 40/10(016/0,39) 25(098) blau U8S5glatt 101 (397) 151 (594)
6 SFsp | SF-SB4X75-USS-GL/GLBLFDA 880751 75(295) 629(248) 40/10(016/039) 25(098) blau US5Sglatt 101 (397) 151 (594)
Q& ShOftk be?t SF-SB 7X100-U85-GL/GL BLFDA 880752 100(394) 887 (349) 64/13(025/051) 25(098) blau U8S5glatt 128(504) 180 (709)
exkropft
© ku,pz)) SF-SB 7X125-U85-GL/GL BL FDA 880753 125(492) 1137 (448) 63/13(025/051) 25(098) blau U8S5glatt 128(504) 180 (709)
SF-SB 7X150-U85-GL/GL BL FDA 880755 150(591) 1387 (546) 6,1/13(024/051) 25(098) blau U85glatt 128(504) 180 (709)
g | SFEAX7SUSSGLGLBLFDA 880745 75(95) 484019 40/10016/039) 50(197) blau USSglatt 101G97) 151 (594
(Bent | SF-B7X100-USS-GL/GLBLFDA 880746 100(394) 743(293) 64/13(025/051) 50(197) blau U8Sglatt 128(504) 180 (709)
b, (gekropfﬂ) SF-B 7X125-U85-GL/GLBLFDA 880748 125(492) 993 (391) 63/13(025/051) 50(197) blau US5glatt 128(504) 180 (709)
=120°
SF-B 7X150-U85-GL/GLBLFDA 880749 150(591) 1243 (4,89) 61/13(024/0,51) 50(197) blau US5glatt 128(504) 180 (709)
b SF-SS 4X50-U85-GL/GLBLFDA 880770 50 (197) - 40/10(016/0,39) 25(098) blau U8S5glatt 101 (397) 151 (594)
p—
— crgs | SFSS#X7S-UBS-GL/GLBLFDA 830771 75(295) = 40/10(016/0,39) 25(098) blau U8S5glatt 101 (397) 151 (594)
y (Small scoop | SF-S5 7X75-U85-GL/GLBLFDA 880772 75 (295) 5 66/13(0,26/051) 25(098) blau US5glatt 128(504) 180 (7,09)
- (gebogen | SF-ss7X100-U85-GL/GLBLFDA 880773 100 (3,94) - 6,5/13(0,26/051) 25(098) blau US5glatt 128(504) 180 (7,09)
kurz))
SF-SS 7X125-U85-GL/GL BLFDA 880774 125 (4,92) = 63/13(025/051) 25(098) blau USSglatt 128(504)  180(709)
k SF-SS 7X150-U85-GL/GL BL FDA 880775 150 (591) - 6:2/13(024/051) 25(098) blau USSglatt 128(504) 180 (7,09)
SF-S 4X50-U85-GL/GLBLFDA 880776 50 (197) = 40/10(016/039) 50(197) blau US5glatt 101(397) 151 (594)
SF-S4X75-U85-GL/GLBLFDA 880777 75 (2,95) = 40/10(016/039) 50(197) blau US5glatt 101(397) 151 (594)
y A SF-S ) e B
2 (coop | SFS7X75-UBS-GL/GLBLFDA 880780 75(295) 66/13(026/051) 50(197) blau USSglatt 128(504) 180 (7,09)
(gebogen)) | SF-S7X100-U85-GL/GLBLFDA 880781 100 (3,94) = 64/13(025/051) 50(197) blau USSglatt  128(504) 180 (7,09)
SF-S 7X125-U85-GL/GL BLFDA 880782 125 (4,92) - 63/13(025/051) 50(197) blau USSglatt 128(504) 180 (7,09)
SF-S 7X150-U85-GL/GLBLFDA 880783 150 (5,91) = 6,2/13 (0,24/051) 50(1,97) blau US5glatt 128(504) 180 (7,09)
Technische Daten PU-Quer- und Langsprofile
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K6 888009  6x4,2¢4 (024x0,17x0,16)  blau Us5glatt 304480  30(1,18)  30(118)  30(118)  40(157)  30(118)
K | ko 880517  10x6x6 (0,39x0,24x024)  blau U65glatt  -30480  30(118)  50(197)  30(1,18)  70(276)  60(2,36)
(Keil-Wedge) | 3 881233 13x8x75 (0,51x0,31x0,30) blau U65glatt -30480  30(118)  80(315  30(118) 90354 60 (236)
K17 888411 17x11x95 (0,67x043x037) blau UsSglatt -30480  30(118)  110(433) 30(1,08)  90(3,54) 90 (3,54)

1

Der hochste Wert ist maRgeblich und darf nicht unterschritten werden. Die Angaben flr dy, sind Richtwerte.
Sie wurden bei Normalklima (20°C/50% Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen erfordern grof3ere Durchmesser.

* Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dmin-Angaben des Bandes, des Querprofils und der Wellkante zu berticksichtigen.



PU-Wellkanten

Wellkanten kénnen in engen Toleranzen auf die Bander
aufgeschweil3t werden. Individuelle Profilhéhen sind mog-
lich. FUr FLT-Bander kdnnen alle verfligbaren Wellkanten-
typen eingesetzt werden.

- PU-Wellkantenmaterial ist in 2 mm (0,08in) bzw. 2,5 mm
(0,10 in) Dicke je nach Wellkantenhohe erhaltlich.

- Wellkanten missen mit mindestens 5mm (0,20in)
Abstand zu den Bandkanten aufgebracht werden.

— Der Mindestabstand zu Fiihrungslangsprofilen auf der
Bandoberseite betragt 12 mm (0,47 in).

Breite

— Der Mindestabstand zu Querprofilen betrdgt 5 mm
(0,20in).

||| |
J Teilung

Genaue Mal3e, Toleranzen und weitere technische Daten erhalten Sie auf
Anfrage. Fir weitere Informationen und Empfehlungen sprechen Sie bitte
unseren Kundendienst an.

Technische Daten PU-Wellkanten
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FW 2X 25/P40-U90-GL/GL BL FDA 2880714 25(098) 2(0,08) 0,235(0,013) 40(1,57)  495(1,95) blau U90glatt  80(3,15) 100 (3,94)
FW 2X 50/P40-U90-GL/GL BL FDA 2880715 FLT/  50(1,97) 2(0,08) 0470(0,026) 40(1,57)  49,5(1,95) blau U90 glatt 100 (3,94) 200 (7,87)
FW 2X 75/P40-U90-GL/GL BL FDA 2880716 CD40 75 (2,95) 2(0,08) 0,705(0,039) 40(1,57) 495 (1,95) blau U90 glatt  130(5,12) 300 (11,81)
FW 2X 100/P40-U90-GL/GL BL FDA 2880717 100 (3,94) 2(0,08) 0,940(0,053) 40(1,57) 495 (1,95) blau Uo0 glatt 160 (6,3) 400 (15,75)
FW 2X 25/P49-U90-GL/GL BL FDA 880714 25 (0,98) 2(0,08) 0,206 (0,012) 495 (1,95) 49,5 (1,95) blau U90 glatt 80 (3,15) 100 (3,94)
FW 2X 50/P49-U90-GL/GL BL FDA 880715 50 (1,97) 2(0,08) 0,411 (0,023) 49,5 (1,95) 49,5 (1,95) blau U90 glatt 100 (3,94) 200 (7,87)
FW 2X 75/P49-U90-GL/GL BL FDA 880716 FLT/ 75 (295) 2(0,08) 0,617 (0,035) 495(1,95) 495 (1,95) blau U90 glatt  130(512) 300 (11,81)
FW 2X 100/P49-U90-GL/GL BL FDA 880717 PD2 100 (3,94) 2(0,08) 1,028 (0,058) 49,5 (1,95) 49,5 (1,95) blau U90 glatt 160 (6,3) 400 (15,75)
FW 2,5X 125/P49-U90-GL/GL BL FDA 880720 125 (4,92) 2500 1,285(0,072) 49,5(195) 495 (1,95) blau U90 glatt 210 (8,27) 500 (19,69)
FW 2,5X 150/P49-U90-GL/GL BL FDA 880721 150 (5,91) 2,5(0,1) 1,541 (0,086) 495 (1,95) 49,5 (1,95) blau U90 glatt 250 (9,84) 600 (23,62)

*Um den Trommeldurchmesser zu bestimmen mussen die dyin-Angaben des Bandes, der Profile und der Wellkanten bertcksichtigt werden.
Der grofte dieser Werte darf nicht unterschritten werden. Die kleinstzuldssigen Trommeldurchmesser wurden bei Raumtemperatur ermittelt
(20°C/50% Luftfeuchtigkeit). Niedrigere Temperaturen erfordern gréere Trommeldurchmesser.

Genaue Mal3e, Toleranzen und weitere technische Daten erhalten Sie auf Anfrage. Fir weitere Informationen und Empfehlungen sprechen Sie bitte
unseren Kundendienst an.
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Typenschliissel PU-Quer- und Langsprofile

SF-SS 7X75-U85-GL/GL BL FDA

Typenschliissel Wellkanten

Hoéhe h [mm]
Dicke oben [mm)]

Profilform
Fussform

Eigenschaft
Farbe

Oberflache vorn/hinten
Material/Harte [Shore A]

FW 2X100/P40-U90-GL/GL BL FDA

13

Teilung [mm]

Hohe [mm]

Dicke [mm]
Fussform

Eigenschaft
Farbe
Oberflache vorn/hinten

Material/Harte [Shore A]

FDA
BL

Small foot (geringe FulSbreite)
Bent (gekropft)

Keilprofil

Short bent (gekropft, kurz)

= Scoop (gebogen)
= Small scoop (gebogen, kurz)

T-Profil

Polyurethan

Glatt

Lebensmitteltauglich gemafl EC/FDA

Blau

B seuraLsors)

FW

[

GL
BL
FDA

Footless wall (ohne Ful3)
Pitch (Teilung)
Polyurethan

Glatt

Blau

Lebensmitteltauglich geméal EC/FDA

B sauraLsors)






MEHR UBER FULLSAN

Allgemeine Informationen

Alle Informationen zu Fullsan finden
Sie auf unserer Internetseite.

In unserem digitalen Magazin zeigen wir die
Stiarken von Fullsan im Uberblick.

Einfache Verbindungstechnik

Die einfache Endlosverbindung mit der
luftgekiihlten Heizpresse Blizzard SHP X00
sehen Sie hier im Film.

Einsatz in der Anlage

Wissenswertes zum Einsatz homogener Bander

in der Anlage finden Sie im Technischen Handbuch.

Ja R



https://forbo.blob.core.windows.net/forbodocuments/1702160/443_DE.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=nxFVnbiKYdc&t=1s
https://fullsan-movemag.forbo.com/
www.forbo.com/movement/de-de/produkte/homogene-baender/pijhbg

Siegling - total belting solutions

R e e

‘::1. o -

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Menschen, qualitatsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dartiber hinaus ver-
fugen zahlreiche Standorte tber das Umweltmanagement-
Zertifikat nach 1SO 14001.

Unser Service - jederzeit, liberall

Forbo Movement Systems beschéftigt in der Firmengruppe
rund 2.500 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte
werden weltweit in zehn Produktionsstatten hergestellt.
Gesellschaften und Landesvertretungen mit Materialldgern
und Werkstatten finden Sie in Gber 80 Léandern.
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstraBe 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 259-1
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