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Konventionelle Transportbander sind aufgrund ihrer Bauart

fur viele Forder- und Prozessaufgaben nur bedingt geeignet.

Siegling Prolink Kunststoff-Modulbander erganzen das

Forbo Movement Systems Transportbandprogramm an diesen
Stellen perfekt. Unsere groR3e Erfahrung in der Leichtférder-
technik garantiert Ihnen nicht nur hervorragende Produkt-
qualitat, sondern auch qualifizierte Beratung, schnelle

Verfugbarkeit und praxisgerechten Service.
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FINFUHRUNG:

MODULBANDANWENDUNGEN

Anpassungsfahig
durch modularen Aufbau
Zahlreiche unterschiedliche Moduldesigns, Werkstoffe

und Zubehore sind bei Siegling Prolink miteinander
kombinierbar.

Siegling Prolink Modulb&dnder kdnnen deshalb perfekt
an die jeweilige Transport- und Produktionsaufgabe
angepasst werden. Wir unterstiitzen Sie gern bei der
Auswabhl der richtigen Losung fir lhre spezifischen
Anforderungen.

Siegling Prolink wird in zahlreichen Anwendungen
verschiedener Industrien erfolgreich eingesetzt:

- Obst- und Gemiuiseverarbeitung

- Backwarenherstellung

— Verarbeitung von Fleisch, Gefliigel und Meeresfriichten
— Automobil- und Reifenherstellung

- Logistik

In diesen Anwendungsbereichen ibernimmt Prolink

haufig Aufgaben, die weit Gber die grundlegende
Forderfunktion hinausgehen.

Vorteile von Modulbandern

Modulbander sind robust und langlebig. Sie erlauben
rationelle Forder- und Prozessfunktionen, die mit konven-
tionellem Bandmaterial oft nicht zu realisieren sind.

Sie kdnnen in der Anlage endlos gemacht werden;
einzelne Module sind bei Beschadigung schnell ausge-
tauscht. Das verkirzt Stillstandzeiten und spart
Wartungskosten. Modulbander kénnen in beliebigen
Langen und Breiten geliefert werden; spatere Langen-
und Breitenanderungen sind méglich. Durch die spatere
Montage von Funktionsmodulen kann sogar die
Bandeigenschaft nachtraglich verandert werden.

"\

Das Siegling Prolink System — jedes Band ein ,Spezialist



SIEGLING PROLINK

Grof3e Modulvielfalt

In enger Zusammenarbeit mit Anwendern und Erst-
ausrustern stellt unsere Forschung und Entwicklung
sicher, dass alle Typen des Siegling Prolink Systems
rundherum leistungsstark sind.

Fir vielfaltige Forder- und Prozessaufgaben, von
Jfiligran” bis ,heavy-duty” stellen wir lhnen mit unseren
Serien mehr als 60 Modularten zur Verfligung.

Die Einzelmodule werden durch eingesteckte Kupp-
lungsstabe beweglich miteinander verbunden und
endlos gemacht.

Das bedeutet:

: : : Funktionsgerechte Details
- variable Breiten und Langen

- einfache Reparatur Unsere Bander kénnen individuell mit
Profilen, Seitenplatten und weiterem Zube-
hor bestiickt werden; bei den meisten Serien
In vielen Fallen konnen bestehende Anlagen auf Siegling auch mit verschiedenen Strukturen, Durch-
Prolink umgeriistet werden. Neben den Standardfarben lassigkeiten oder Friction Pads .

sind beliebige Farben auf Anfrage lieferbar.

- geringe Lagerhaltung

Spezialmodule und -zubehor fiir kunden-

Datenblatter mit zusatzlichen technischen Informationen spezifische Anwendungen sind ebenfalls ver-
Uber die einzelnen Serien und die verwendeten Werk- fugbar oder kénnen nach Ihren Spezifika-
stoffe sind online verfligbar. Bitte beachten Sie, dass eini- tionen entwickelt werden. Sprechen Sie uns
ge der aufgefiihrten Modultypen ggf. nicht standardma- bei besonderen Anforderungen Ihrer Férder-
Big mit allen Oberflachenstrukturen bzw. in allen Werk- aufgabe an.

stoffen und Farben erhdltlich sind. Wenn Sie besonderen
Anforderungen haben oder weitere Informationen ben6-
tigen, sprechen Sie uns bitte an.



Werkstoffe

Uber das Design von Modulen und Zahnradern
hinaus ermdglicht die Materialauswahl eine
weitere Anpassung an die Forder- und Prozess-
aufgabe.

Alle Werkstoffe haben sich schon in vielen
industriellen Anwendungen bewadhrt und
decken durch ihre spezifischen Eigenschaften
verschiedenste Einsatzfelder ab.

Die Siegling Prolink Serien sind in mehreren
Standardwerkstoffen erhaltlich (siehe dazu die
jeweilige Serieninformationen). Dariliber hinaus
konnen die meisten auch aus den Materialien
hergestellt werden, die in Kapitel 2 aufgelistet
sind.

HACCP-Anforderungen

Neue gesetzliche Regelungen zwingen
Hersteller in der Lebensmittelbranche zu
zunehmend strengeren Hygienestandards und
Vorschriften zum Gesundheitsschutz.
Herkdommliche Transport- und Prozessbander
konnen diese Anforderungen in vielen Fallen
nicht erfillen. Einige der Siegling Prolink
Modulbandserien wurden hingegen eigens
dafiir entwickelt, lhr HACCP-Konzept wirksam
zu unterstitzen.
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PRODUKT-
PORTFOLIO




1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Siegling Prolink umfasst verschiedene Bandserien fur unterschiedliche Transportanforderungen.

Serie Teilung Beschreibung
. Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;
1 50 mm (2 in) ) :
geschlossene Scharnierkonstruktion
) Fir den Transport leichter Guter im Lebensmittelbereich, im Containerhandling und in industriellen Anwendungen;
2 25 mm (1 in) . :
offene Scharnierkonstruktion
) Fur den Transport mittelschwerer Giter im Food- und Nonfood-Bereich; leicht zu reinigen;
3 50 mm (2in) . :
offene Scharnierkonstruktion
: Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung ermdéglicht den
4.1 14 mm (0,55 in) . ) .
Produkttransport Gber Messerkanten; offene Scharnierkonstruktion
5 25 mm (1in) Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fiir den Transport leichter bis mittelschwerer

Glter; besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter, insbesondere fur anspruchsvolle Aufgaben mit hohen
6.1 50 mm (2 in) Hygieneanforderungen, wie bei der Verarbeitung von Fleisch, Gefliigel und Meeresfriichten (einschlielich
Schneiden, Entbeinen und Hauten); leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport schwerer Guter in industriellen Anwendungen; mit hervorragender Zugfestigkeit und heraus-
7 40 mm (1,6 in) ragender Haltbarkeit; fir den Schwerlasttransport geeignet (z.B. als Werkerband in der Automobilindustrie,
fur den Fahrzeugtransport usw.); geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;

8 254 1i
4 mm (1in) geschlossene Scharnierkonstruktion
) Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fiir den Transport mittelschwerer
9 50 mm (2 in) ) . o . i
bis schwerer Gliter; besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit
) Fir den Transport leichter bis mittelschwerer Guter in Anwendungen mit hohen Hygieneanforderungen;
10 254 mm (1 in) ) L ) )
leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion
) Kurvenband fir den Transport leichter Giiter; mit besonders geringem Eigengewicht und sehr kleinen
1 25 mm (1in) ) .
Kurvenradius von 1,4 x Bandbreite
) Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giiter im Food- und Nonfood-Bereich in Anwendungen mit
13 8 mm (0,31 in) : ) : .
Messerkanten; sehr kleine Teilung; offene Scharnierkonstruktion
14 127 mm (05 in) Fur den Transport mittelschwerer Giter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung erlaubt schmale

Ubergabespalte; Bandunterseite fiir Messerkanten optimiert; starke, geschlossene Scharnierkonstruktion

Jede Bandserie ist mit verschiedenen Oberflachenstrukturen erhaltlich, wie zum Beispiel: glatte Oberflache, Gitterstruktur,
mit Rundnoppen, mit Spitznoppen, rutschfeste Oberflache und Friction Top. Diese kdnnen mit verschiedenen
Durchlassigkeitsgraden kombiniert werden. Diese groSe Auswahl an Optionen garantiert, dass spezifische Anforderungen
stets erfullt werden kénnen.

Die folgenden Tabellen unterstitzen Sie bei der Auswahl der richtigen Serie.
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Optionen fiir die Bandoberflache

Anwendung/
Anforderung

Standard-
transport

Besonders
gute Mitnahme

Personen-
transport

Sehr gute
Abldseeigen-
schaften

Schliissel

FLT

CTP

FRT

NSK

SRS

NPY

RAT

NTP

Serien 1 und 7

Serie 4.1

© 0 06 O O

© 0 o0 O

© 606 06 O 0

Serien 5und 11

Serie 8

MAMAAMAMAMAMAA VAN
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Erkldarung

Glatte Oberflache
Eine glatte Oberflache fur allgemeine Transportauf-
gaben ohne spezifische Oberflachenanforderungen.

Mit Spitznoppen

Kleine Spitznoppen verbessern die Mitnahme bei
weichen Produkten, wie zum Beispiel Fleisch, um
selbst bei leichten Steigungen eine effiziente Forde-
rung zu garantieren.

Friction Top

Gummieinlagen erhohen die Reibung zwischen
Bandoberfldche und Produkt. Das Design und die
Konstruktion der Gummieinlagen variieren je nach
Serie.

Rutschfest

Die spezielle rutschfeste Oberflache bietet eine
bessere Haftung und verhindert ein Ausrutschen in
nassen und schmutzigen Umgebungen.

Rutschhemmend
Eine praktische Oberflache fur den Personentransport,
bei dem die Ausrutschgefahr minimiert werden muss.

Struktur ,Negative Pyramide”

Die reduzierte Kontaktflache ermdglicht ein besseres
Ablésen von weichen Produkten wie zum Beispiel
klebrigem Teig.

Abgerundete Auflageflache

Erhohte, abgerundete Kanten reduzieren die Kontakt-
flache, um bessere Abléseeigenschaften in Kombi-
nation mit einer verbesserten Produktkihlung und
geringerer Reibung zu erzielen.

Mit Rundnoppen

Die kleinen Noppen reduzieren die Kontaktfléche
zwischen Band und Produkt erheblich. Uberlegene
Oberflache fir Anwendungen, die gute Abloseeigen-
schaften erfordern (z.B. GemUse mit Blattern).

Fortsetzung auf der nachsten Seite



1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Fortsetzung der vorherigen Seite

Anwendung/ .
Anforderung Schliess)
Drainage GRT
und Kiihlung
RRB
[
=

Bessere Aufwarts-  LRB
forderung

Reduzierte Ober-
flachenreibung
senkrecht zur
Forderrichtung
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Erkldarung

Gitterstruktur
Eine glatte Oberflache mit hoher Durchlassigkeit
(>45%).

Erhohte Verrippung
Wird fir eine sichere Ubergabe in Verbindung
mit Fingerplatten verwendet.

Querrippen
Fur die Aufwartsforderung von empfindlichen
Produkten.

RTP A90
Roller Top A90 zum Ein- und Ausschleusen des
Forderguts von der Seite (90° zur Forderrichtung).



Verfiligbare Strukturen fiir jede Serie

Oberflachenstruktur

CTP (mit Spitznoppen)

FLT (glatte Oberflache)

FRT (Friction Top)

GRT (Gitterstruktur)

GRT G (Gitterstruktur, gefuhrt)

GRT RG (Gitterstruktur, von innen gefiihrt)
GRT HD (Gitterstruktur, Hold Down Caps)
LRB (Querrippen)

NPY (negative Pyramide)

NSK (rutschfest)

NTP (mit Rundnoppen)

RAT (abgerundete Auflageflache)

RRB (erhohte Verrippung)

SRS (rutschhemmende Oberfléche)

RTP (Roller Top)

*auf Anfrage

Verfiligbare prozentuale Durchldssigkeit fiir jede Serie

Durchlassigkeit des Bands

0% (geschlossen)
1-10%

11-20%

21-30%

31-40%

>40%

Der Prozentsatz beschreibt das Verhéltnis zwischen heller Oberflache und Schatten, wenn das Modul unter Licht

gehalten wird.

—_

Verfiligbares Zubehor fiir jede Serie

Zubehor

Profile

- gebogenes Ende (formgespritzt)

- gebogenes Ende (in Form gebogen)
Seitenplatten

Fingerplatten

Hold Down Tabs

Anpassbarer Innenradius (F2—F8)
Lagerzapfen

PRR (Pin Retained Rollers)

Radstopper

*auf Anfrage
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4.1

6.1

Serie

Serie

Serie

10

1

1

1

13
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Typenschlissel*

S2
S4.1
S5
S11

- 7220 SPR
= 0 FLT

= 45 GRT SML
= 45 GRT CW

SG
HD

POM
PP
POM
PA

WT
BL
WT
BL

Serie ®

Durchléssigkeit/Zahnradgrofe @

Oberflachenstruktur ®

Typ @

Art ®

Werkstoff ®

Farbe @

Hohe/Durchmesser/Achsaufnahme

Lange/Breite ©

Cap-Werkstoff und -Farbe ® @
RD1.5IN

H50 W38
(POM BL/WT)

* Nicht fur jeden Artikel sind alle Angaben relevant (in Bezug auf die Bezeichnung). Nicht relevante Parameter werden in diesen Fallen weggelassen und
die folgenden riicken entsprechend auf.
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Legende

@ Serie
S1 bis S14

@ Durchlassigkeit/
ZahnradgroBe

Prozentuale Durchlassigkeit

Format: xx

Z.B:20=20%

Fur Zahnrader: Anzahl der Zahne

Format: ,Z"xx

Z.B.: 212 =12Z&hne

@ Oberflachenstruktur
BSL Slider Basismodul
CTP Mit Spitznoppen
FLT Glatte Oberflache

Friction Top
ey (Design X)
FRT-0G FRT ohne

High-Grip-Einsatz
GRT Gitterstruktur
LRB Querrippen
MOD Modifizierte Modulform
NCL Antihaft-Oberflache
NPY Negative Pyramide
NSK Rutschfest
NTP Mit Rundnoppen

Abgerundete Auflage-
flache

RTP Roller Top
RRB Erhohte Verrippung

Rutschhemmende
Oberflache

RAT

SRS

@ Typ
A90

™M
SML
SMR

SMU

UM
PMC

PMU

PMU
Ixx

CLP
IDL
RI

SG

PIN

FPL
SLI

SPR
RTR
TPL
TPR
cw

ccw

® Art
BT

RG

SG

ST

DR

SP
F1,F2,
[ 000
HD

Rollen im 90°-Winkel
zur Forderrichtung
Mittenmodul
Seitenmodul, links
Seitenmodul, rechts
Seitenmodul,
universal/beidseitig
Universalmodul
Mittenmodul mit Profil

Universalmodul mit
Profil

Universalmodul mit
eingericktem Profil
xx = eingerlckt in mm
Clip

Umlenkrolle
High-Grip-Einsatz
Modul mit
Seitenplatte
Kupplungsstab
Fingerplatte

Slider

Zahnrad

Klemmring
Wendekonsole, links
Wendekonsole, rechts
Im Uhrzeigersinn
Gegen den Uhrzeiger-
sinn

Lagerzapfen

Gefuhrt

Von innen gefiihrt
Seitenplatte
Verstarkt (S5)
Zweireihiges Zahnrad
Geteiltes Zahnrad

Kollapsfaktor-Module

Hold Down

® Werkstoff
PA Polyamid
Polyamid, hoch-

PA-HT .
temperaturbestandig

PBT Polybutylentereph-
thalat

PE Polyethylen

PE-MD  PE, metalldetektierbar

POM Polyoxymethylen

(Polyacetal)
POM-CR POM, schnittfest
POM-HC POM, hochleitfahig

POM-MD PQM, metalldetek-
tierbar

PP Polypropylen
selbstldschender,
hochleitfahiger
Werkstoff
POM-Seitenmodule +
PE-Mittenmodule

PXX-HC

POM-PE

POM- POM-Seitenmodule +

PP PP-Mittenmodule

R1 TPE 80 Shore A, PP

R2 EPDM 80 Shore A,
vulkanisiert

R3 TPE 70 Shore A, PP

R4 TPE 86 Shore A, PP

R5 TPE 52 Shore A, PP

R6 TPE 63 Shore A, POM

R7 TPE 50 Shore A, PP

R8 TPE 55 Shore A, PE

SER Selbstloschendes TPE

SS Rostfreier Edelstahl

TPCT Thermoplastisches
Copolyester

HA UnterstUtzt das
HACCP-Konzept

HW Hochverschlei3fester

Werkstoff

@ Farbe*

AT Anthrazit
BL Blau

BG Beige

BK Schwarz
DB Dunkelblau
GN Grin

LB Hellblau
LG Hellgrau
OR Orange

RE Rot

TR Transparent
TQ Tarkis

uc Keine Farbe
WT Weild

YL Gelb

Hohe/Durchmesser/
Achsaufnahme

Hoéhe in mm

Format: Hxxx

Kupplungsstab-Durchmesser

inmm

Format: Dxxx

Achsaufnahme: SQ

(= quadratisch)

oder RD (= rund)

Angabe in Millimeter oder Zoll

Format: SQxxMM oder RDxxIN

©® Lénge/Breite
Kupplungsstab-Lange in mm
Format: Lxxx

Modulbreite in mm

Format: Wxxx

* Die serienspezifischen Standardfarben entnehmen Sie bitte der Werkstofftabelle des jeweiligen Bandtyps im Kapitel 1.2.
Zahlreiche weitere Farben sind auf Anfrage erhaltlich. Druck-, produktions- und werkstofftechnisch bedingt sind Farbabweichungen maéglich.
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Geradelaufende Bander

Teilung 8 mm (0,31 in)

S13 | geschlossene, glatte Oberflache S13 | geschlossene Oberflache |
negative Pyramide

Teilung 12,7 mm (0,5 in)

S14 | durchléssige (25 %), glatte Oberflache

Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1| geschlossene, glatte Oberflache S4.1 | durchlassige (21 %), glatte Oberflache S4.1 | geschlossene Oberflache |
negative Pyramide

S4.1 | durchlassige (21 %) Oberflache | S4.1 | geschlossene Oberflache | Friction Top
mit Rundnoppen (Design 1)

16 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



Teilung 25 mm (1 in)

S2 | geschlossene, glatte Oberfléche S8 | geschlossene, glatte Oberflache S10| geschlossene, glatte Oberflache

S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S2 | durchléssige (57 %) Oberflache | S2 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur erhohte Verrippung

$10 | durchléssige (36%) Oberflache | $10 | geschlossene Oberflache | S8 | durchléssige (25 %) Oberflache |
Querrippen mit Rundnoppen abgerundete Auflageflache

S8 | geschlossene Oberfléche | rutschhemmend S8 geschlossene Oberfléche | rutschfest

S8 | geschlossene Oberflache | Friction Top S8 | geschlossene Oberflache | Roller Top A90 S8 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR
(Design 1)
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1.1 MODULBANDSERIEN — UBERSICHT

Teilung 40 mm (1,6 in)

S7| geschlossene, glatte Oberflache S7 | durchléssige (6 %), glatte Oberflache S7 | geschlossene Oberfldche | rutschhemmend

S7 | durchldssige (6 %) Oberfléche | rutschfest S7 | geschlossene Oberflache | Friction Top
(Design 1)

S7 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR
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Teilung 50 mm (2in)

S1| geschlossene, glatte Oberflache S3| geschlossene, glatte Oberflache

S3 | durchldssige (16 %), glatte Oberflache S6.1 | durchldssige (21 %), glatte Oberflache

S6.1 | durchléssige (23 %), glatte Oberflache S6.1 | durchléssige (36 %), glatte Oberflache S9| durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur

S3 | durchléssige (16 %) Oberflache | S6.1 | geschlossene Oberflache |
Querrippen mit Spitznoppen

101

S6.1 | geschlossene Oberflache | S1 ] geschlossene Oberflache | rutschfest S1 ] geschlossene Oberflache | Friction Top 1
mit Rundnoppen

S6.1 | geschlossene Oberfléche | FLT mit PRR
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Kurvenbander

Teilung 25 mm (1 in)

S5 | durchléssige (45 %) Oberfléche | S11 | durchlassige (45 %) Oberflache | S5 | durchlssige (45 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur Gitterstruktur - gefthrt

S5 | durchléssige (45 %) Oberfléche | S11 | durchlassige (45 %) Oberflache | S5 | durchldssige (45 %) Oberflache |
Gitterstruktur - von innen gefthrt Hold Down Caps mit Rundnoppen

R D~ ] B AT 2o
RS NCOSHS

S5 | durchldssige (45 %) Oberflache | S5 | durchléssige (39%) Oberflache | S5 | durchléssige (33 %) Oberflache |
Gitterstruktur - verstarkt Friction Top (Design 1) Friction Top (Design 2)

SN | durchlassige (33 %) Oberflache |
Friction Top (Design 2)

Teilung 50 mm (2in)

25
—
—

S9 | durchléssige (57 %) Oberfléche | S9 | durchléssige (57 %) Oberflache | S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur - gefuhrt mit Rundnoppen

20 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN

/U DEN SERIEN

In diesem Kapitel wird jeder Bandtyp im Einzelnen beschrie-
ben. Sie finden hier alle erforderlichen Informationen wie
zum Beispiel Oberflachentyp, prozentuale Durchldssigkeit,
Abmessungen, Verfligbarkeit ab Lager und spezifische
Konstruktionsparameter der Férderanlage.

SERIES 1 | BELT TYPES

Straight running belt | Pitch 50 mm (1.97 in)

$1-0 FRT1 | 0% Opening | Friction top (Design 1)

FUr jede Bandserie gibt es einen eigenen Abschnitt. In der
Einleitung finden Sie Informationen zu allgemeinen
Merkmalen der Serien. Im Anschluss werden die verfligba-
ren Serien jeweils auf einer Seite vorgestellt. Am Ende der
Abschnitte fUr die einzelnen Serien ist das jeweils verfig-
bare Zubehor aufgefiihrt.

\

Closed surface | Friction top with replaceable rubber pads for increased grip

/ M

Belt dimensions

P o LY Pgin hs Wiin Winc Wigt Minimum flex radii"

s P wan  wen i

| ema | | ot Mot | e e [ [ [ s
[mm] [mm] [mm] (%]

inch 197 024 063 031 012 9.84 039 +02

500 1000 1500 500
197 394 s, 197

Available standard materials®

] be\( pull, Width
Belt Pin Rubber Weight oy Temperature
Material  Color  Material ~ Color  Material Color [N/mm] [Ib/'d lkg/m?  bffe) P Q) R

POM  WT  PBT  UC R2 BK 4 741 150 307 075 4590 -49/194

DAY EUP

(Uncolored),

for temperature deviations please see Prolink manual chapter 4.4 “Temperature influence".

MOVEMENT SYSTEMS.
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Certificates. >

Bezeichnung des Bandtyps

Spezifische Merkmale des Bands,
Abbildung und Zeichnung

Wichtige Abmessungen,
Konstruktionsempfehlungen

Bandwerkstoff und -farbe,
grundlegende physische
Eigenschaften, Konformitat

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die Bandbreiten auf Grundlage der Mindestbandbreiten und Vielfachen der
Breitenstufungen berechnet werden und auch nur auf diese Weise erzielt werden kénnen. Darlber hinaus kdnnen

die Bandbreiten je nach Werkstoffauswahl variieren.

Alle Messungen wurden bei 21 °C (69,8 °F) durchgefihrt. Berlicksichtigen Sie zudem auch den Warmeausdehnungs-

koeffizienten des Werkstoffs. Die Bandbreiten dndern sich je nach Temperatur. Informationen zu tatsachlichen Bandbreiten
unter bestimmten Betriebsbedingungen erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Forbo Movement Systems. Weitere
Informationen hierzu finden Sie in Kapitel 4.4.

Hinweis: Die Abmessungen r1 bis r5 beziehen sich auf den minimalen Konstruktionsradius fir Bandkurven und Stutzrollen.
Die Abmessungen sind: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Gleitkufenradius,
r5 = Stutzrollenradius. Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel ,Minimale Konstruktionsradien” in Anhang 6.3.

Abmessungen in mm und Zoll (in). Alle zolligen Malangaben sind gerundet.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 1

Geradelaufende Bander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Fir den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter
in industriellen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S1-18 FLT
Durchldssige (18 %), glatte Oberflache

Konstruktionsmerkmale

S1-0 NSK

- schmale, geschlossene Scharnierkonstruktion )
Geschlossene, rutschfeste Oberflache

ermdoglicht hohe Zugkréfte

— steife Modulkonstruktion erméglicht o :
lange Forderstrecken $1-0 FRT1

— geschlossene, massive Flanken Geschlossene Oberflache mit Friction Top

Grundlegende Daten
Teilung 50 mm (1,97 in)

Bandbreite min. 50 mm (1,97 in)
250 mm (9,8 in) fir Bander mit
FRT-Oberflache (Seitenmodule
nur ohne FRT erhéltlich)

Breitenstufungen 10 mm (0,4 in)

Kupplungsstdbe  aus Kunststoff gefertigt (PE, PP, PBT),
als Sonderausfihrung aus rostfreiem
Edelstahl verfiigbar

Zahnrader Profile Seitenplatten

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Héhen zum
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung FUhren von Schittgltern
Achsaufnahme
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

| p
v
( K/\) o
dp‘" .Ej
=
= il
E 3 &
= o <!
Bandmalfe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
Kubplunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mm] Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 197 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar®
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 18 1233 10,1 2,07 -0,35 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 40 2741 144 2,95 -0,75 -45/90  -49/194 [ ) ()
POM AT PBT uc 40 2741 14,4 295 -0,75 -45/90  -49/194 - -
PP WT PP WT 30 2056 94 193 0,0 5/100 41/212 ° [}
PP AT PP WT 30 2056 94 193 0,0 5/100 41/212 - -
MaBgeschneiderte Bander
PA-HT BK PA-HT BK 40 2741 14,0 2,87 0,0 -30/155  -22/311 - -

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S$1-18 FLT | durchldssige (18 %), glatte Oberflache

Durchlassige Ausfihrung (18 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache

Ausflihrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
®
6 (0.24) S
- 9
q
i [
1 O ﬂ—‘ O :‘:
O O O
=
5 i O [ O \
Ho O L] O \
to _ O [] OJ |
eo O L] O \
Lo _ O [] OJ |
) 50 = P! \
SIS @
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,97 0,39 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 18 1233 8,8 1,80 0,15 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 40 2741 12,7 2,60 -0,7 -45/90 -49/194 [ J [ ]
PP WT PP WT 30 2056 8,2 1,68 0,0 5/100 41/212 [} [
UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$1-0 NSK | geschlossene Oberflache | rutschfest

Geschlossene Oberflache | rutschfeste Oberflache fur erhohte Sicherheit beim Begehen des Bandes

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
v [mm (in)]

Winin

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,11 197 0,39 +0,2 - 197 394 591 197

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band Kupplungsstab nom. g:?ac(ljz:r?kraft, Gewicht ab?/:ee;ctﬁ:r;g Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90 -49/194 = =
POM-HC AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90 -49/194 - -
POM YL PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90 -49/194 [ [ ]

B AT (Anthrazit), UC (Keine Farbe), YL (Gelb)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

26  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit austauschbaren Gummieinsatzen fur verbesserte Haftung

p <& Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
. ] [mm (in)]
B e o
dpin .sj T
<
L HoD S
= il &
=
= i
| N
(N
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Winin Wine Wiol Mindestradien?
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 3,0 250,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,12 9,84 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
. nom. Bandzugkraft, X Breiten- e
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht D Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff ~Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM WT PBT ucC R2 BK 40 2741 15,0 3,07 -0,75 -45/90  -49/194 = =

M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 1 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S1 SPR | Zahnrader

==
%
==
L $¥
=
Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdahne) 2o 23 Al AP Z
mm 40 40 40 40 40
Wspr
Zoll 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
o mm 100 131 162 193 256
0 Zoll 394 514 637 761 10,09
mm 42 57 73 89 120
Amax
Zoll 1,65 2,26 2,87 3,49 473
A mm 36 53 69 86 18
min Zoll 143 2,09 273 337 4,64
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
25 mm [}
30 mm [} [} [
40 mm | | | | | | | | | |
60 mm | | | | | | |
80 mm | | | |
1 Zoll ° [ [ ]
1,5 Zoll [ [ | n ]
2,5 Zoll | | | ]

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-0 FLT PMC

Glatte Oberflache fur trockene Produkte | Antihaft-Oberflache fiir verbesserte Abldseeigenschaften bei nassen und
klebrigen Produkten

L

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 50 mm 100 mm
2in 4in

PE WT [ J [}

AT [ J
S1-0 FLT PMC POM

WT [ J [ ]

PP WT [ J [ J

10(0.39) (Positionsabstufung)

Tﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂfﬂﬂﬂﬂﬂﬂmm}

20(0.79) (minimaler Seitenabstand)

B AT (Anthrazit), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$1-18 FLT PMC

Durchlassige Ausfihrung (Basismodul: 18 %) fur Drainage | Antihaft-Oberflache fur verbesserte Abldseeigenschaften
bei nassen und klebrigen Produkten

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 50 mm 100 mm
2in 4in
PE uc L4 L4
S1-18 FLT PMC POM WT ° °
PP WT [ J [ ]

10(0.39) (Positionsabstufung)

o
‘47
O |[docoooonon lonoooonooon n@
UU0U0000000

Uugoouuuouougu

00 |00b0000O0C00D0 (0000000
0000000000 OBOBDBOD

20(0.79) (minimaler Seitenabstand)

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 1 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

S1 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

4,

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
LB ( ] [ ] [ ] o

PE
WT ( ] [ ] [ ] [ ]
PE-MD BL [} [} [}
LB ( ] [ ] [ ] [ )

PP
WT ( ] [ ] [ ] o

5(0.2) (Positionsabstufung)

10(0.39) (minimaler Seitenabstand)

M BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiB)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 2

Geradelaufende Bander
Teilung 25 mm (0,98 in)




SERIE 2 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander fiir den Transport leichter Lebensmittel und Behalter

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

- weit 6ffnende Scharniere fir eine leicht zu reinigende
Bandkonstruktion

- niedriges Bandgewicht reduziert den Energieverbrauch

— offene Flanken bei Modulen mit glatter Oberflache fur
eine ungehinderte Drainage; geschlossene Flanken bei
Ausfihrungen mit Gitterstruktur und erhohter Verrippung

Grundlegende Daten
Teilung 25 mm (0,98 in)

Bandbreite min. 50 mm (1,97 in)
100 mm (3,9 in) fUr Bander mit FRT

Breitenstufungen 16,66 mm (0,7 in)
Kupplungsstdbe  aus Kunststoff (PE, PP, PBT)

Zahnrader Profile

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus-
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung
Achsaufnahme
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S2-0 FLT

Geschlossene, glatte Oberflache

S2-0 FRT1

Geschlossene Oberflache mit Friction Top

S2-12 FLT

Durchldssige (12 %), glatte Oberflache

52-57 GRT

Durchlassige (57 %) Oberflache,
Gitterstruktur

$2-57 RRB

Seitenplatten

Durchlassige (57 %) Oberflache
mit erhdhter Verrippung

Fingerplatten

in verschiedenen Hohen zum fur Ausfihrungen mit erhéhter

FUhren von Schittgltern

Verrippung



SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

P
ST RL
(1 hm
VR
dpin K
i
;.E
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
Zoll 098 0,2 0,35 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 0,98 197 2,95 098
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 3 206 39 0,8 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 7 480 57 117 -0,3 -45/90 -49/194 [ J [ ]
POM BL PBT BL 7 480 57 117 -0,3 -45/90 -49/194 [} [ ]
PP WT PP WT 5 343 3,7 0,76 0,25 5/100 41/212 [} [ ]
PP BL PP BL 5 343 3,7 0,76 0,25 5/100 41/212 [} °

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (WeiB)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

34 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-12 FLT | durchldssige (12 %), glatte Oberflache

Durchlassige Ausfihrung (12 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberfldche

2 Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
\ s [mm (in)]
dh J A
Q L \ ]
din L 3(0.12) S
< -
D D L
0 U= ol J 0 0 0
0ir0
J 0 = oo J 0 J 0
0{r0
0 U] Sl J 0 J 0
= atlin
J 0 ol J 0 0 0
aira
ol J 0
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 90 45 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 250
Zoll 098 0.2 0,35 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 098 197 295 098
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 3 206 3,7 0,76 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ J
POM WT PBT uc 7 480 54 1M -0,1 -45/90  -49/194 [ ) [ )
PP WT PP WT 5 343 35 0,72 0,2 5/100 41/212 ° ()
UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top fur eine verbesserte Mitnahme

N | P i Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
L T mm ()] 125 (0.49) 125 (0.49)
o A ]
- N
—_ —_
— —
— —
— —
— —
=
— —
N N
AR i A
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 14 100,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
Zoll 0,98 0,2 0,35 0,18 0,06 3,94 0,66 +0,2 - 0,98 197 2,95 098
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- -
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht D Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff ~Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM WT PBT ucC R3 TQ 7 480 57 117 -0,3 -45/90  -49/194 = =

0 TQ (Turkis), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur

Hohe Durchldssigkeit (57 %) ermdglicht minimalen Kontakt mit dem Produkt | fur hervorragende Luftzirkulation und
Drainage | Gitterstruktur

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]
' 10.5 (0.41)

e
oo
ooy

e

|
r

hpin

d

[
(|
=1i={i=

Winin

e
LAUA
yar

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 90 45 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 250
Zoll 098 0,2 0,35 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 098 197 295 098
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht el Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE ucC PE ucC 3 206 34 0,70 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ J
POM WT PBT uc 7 480 4,8 098 -0,2 -45/90  -49/194 [ ) [ )
POM BL PBT BL 7 480 4,8 098 -0,2 -45/90  -49/194 ° ()
PP WT PP WT 5 343 33 0,68 0,2 5/100 41/212 ° [ )
PP BL PP BL 5 343 33 0,68 0,2 5/100 41/212 ° [
MafBgeschneiderte Bander
PA-HT BK PA-HT BK 5 343 4,0 0,82 1.3 -30/155  -22/311 - -

B BK (Schwarz), M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 2 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 RRB | durchlassige (57 %) Oberflache | erhdhte Verrippung

Hohe Durchldssigkeit (57 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | erhohte Verrippung fir mini
Produktkontakt und sichere Ubergabe mithilfe von Fingerplatten

malen

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
10.5 (0.41)
— o om
C [ C E
g o
O] [TV s
IC IC O‘
0
|
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 250 50 9,0 4,5 55 50,0 16,7 +0,2 = 250 50,0 75,0 50,0
Zoll 0,98 0,2 0,35 0,18 0,22 197 0,66 +0,2 = 0,98 197 2,95 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 7 480 6,2 1,27 -0,2 -45/90 -49/194 [ J [ ]
PP WT PIP WT 5 343 42 0,86 02 5/100 41/212 [ ] [}
MaBgeschneiderte Bander
PE PE 3 206 43 0,88 -0,2 -70/65 -94/149 = =
M BL (Blau), WT (Weil)
Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnrrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenr
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

adius

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVE
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SERIE 2 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

S2 SPR | Zahnrader

WSpf
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zéhne) 2o Al Al 2
mm 25 40 40 40
Wspr
Zoll 0,98 1,57 1,57 1,57
o mm 50 89 152 160
0 Zoll 197 349 598 6,29
mm 21 40 71 75
Amax
Zoll 0,81 1,57 2,81 297
mm 18 38 70 74
Amin
Zoll 0,70 1,51 2,77 2,93
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
25 mm o/n
30 mm [}
40 mm | | | | ]
60 mm | ]
80 mm ]
0,75 Zoll °
1 Zoll o/ o/m
1,5 Zoll | ] [ |
2,5 Zoll [ |

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 2 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT PMU

Glatte Oberflache flr trockene Produkte

) JESES

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
PE WT [ J [}
BL [ J [}
POM
WT [ J [ ]
S2-0 FLT PMU
BL [ J [ J
[PI? GN [ J
WT [ J [}

16.66 (0.66) (Positionsabstufung)

mem

[l BL (Blau), MGN (Grin), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 2 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT PMC

Durchldssige Ausfihrung (Basismodul: 57 %) fiir gute Drainage

|
)

i
@
&

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
PE uc (] [}
BL [ J [}
POM

$2-57 GRT PMC uc (] (]
BL [ J [ J

PP
WT (] [}

1666 066) (Positionsabstufung)

‘ 50(1.97) (minimaler Seitenabstand)

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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SERIE 2 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 25 mm (0,98 in)

$2 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

45
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
BL [ ] [
PE
WT ([ ] [}
BL [ ] ([ ]
PP
WT [ ] o

8.33 (0.33) (Positionsabstufung)

4(0.16) (minimaler Seitenabstand)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 3

Geradelaufende Bander
Teilung 50 mm (1,97 in) _ s




SERIE 3 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Band fur den Transport mittelschwerer Gliter in der Lebensmittelbranche

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

Konstruktionsmerkmale

- weit 6ffnende Scharniere in Kombination mit glatten,
flachen Kandlen an der Unterseite fUr eine leicht zu
reinigende Bandkonstruktion

— Konstruktion mit offenen Flanken fiir eine
ungehinderte Drainage

Grundlegende Daten

Teilung 50 mm (1,97 in)

Bandbreite min. 40 mm (1,6 in)

Breitenstufungen 20 mm (0,8 in)

Kupplungsstdbe  aus Kunststoff gefertigt (PE, PP, PBT),

als Sonderausfiihrung in Blau oder aus
rostfreiem Edelstahl verfligbar

Profile

in verschiedenen Hohen und Aus-
fuhrungen fur die Steigférderung

Zahnrader

in verschiedenen Gré3en mit
runder oder quadratischer
Achsaufnahme

45 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S3-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S$3-16 FLT
Durchldssige (16 %), glatte Oberflache

\

T0000L
VRV ay;

A\

S3-0 LRB
Geschlossene Oberflache
mit Querrippen

S3-16 LRB
Durchlassige (16 %) Oberflache
mit Querrippen

Seitenplatten
in verschiedenen Héhen zum
FUhren von Schittgitern




SERIE 3 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$3-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

P
{ - ANt n
Vo
dpin £
<
= . il
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
Zoll 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 1,97 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 6 411 75 1,54 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PP WT PP WT 12 822 7] 1,45 0,5 5/100 41/212 [ J [ ]
PP BL PP WT 12 822 7] 1,45 05 5/100 41/212 [ [ ]
MafBgeschneiderte Bander
POM WT PBT uc 16 1096 10,1 2,07 -0,3 -45/90 -49/194 [ ] [ J

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 3 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$3-16 FLT | durchlassige (16 %), glatte Oberflache

Durchlassige Ausfihrung (16 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache

= | p Ausfiihrungsspezifische
- ) Abmessungen [mm (in)]
- { - a1
- 2 163 (0.64) q
- dpin < o
=] T T
C
C ) E—H C
— 6:6
- = C
[
- [ = C
) ¢ W=
= ¢ LU
;E —
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position 5he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 6 411 73 1,5 -0,2 -70/65 -94/149 [ J [ J
MaBgeschneiderte Bander
POM WT PBT uc 16 1096 95 1,95 -03 -45/90  -49/194 [} [ )
PP WT PP WT 12 822 6,5 1,33 0,05 5/100 41/212 ° ()
UC (Keine Farbe), WT (Weil)
Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA
3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 3 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$3-0 LRB | geschlossene Oberflache | Querrippen

Geschlossene Oberflache | Querrippen fir bessere Mitnahme bei kleinen Steigungen

empfindlichen Produkten

/]
/[

/

f 4
/ / /
/ J.-'"r

BandmaBle
p dpin hm
. Kupplungs-  Dicke
Ul stab @ [mm]
mm 50,0 6,0 16,0
Zoll 197 0,24 0,63

MaBgeschneiderte Binder?

Band Kupplungsstab
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe
POM WT PBT uc
PE WT PE uc
UC (Keine Farbe), WT (Weil)

und sicheren Transport von

Ausflhrungsspezifische

p fl
m | 74 - Abmessungen [mm (in)]
doin _ 3.5(0.14)
. £ 245 (0.96) 185(073)
| I
Bt
=g JIH L
£
=
hpin hg Whin Winc Wiol Mindestradien®
Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
8,0 4,0 40,0 20,0 +0,2 - 50,0 1000 1500 500
0,31 0,16 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 1,97
TS EEC AL Gewicht Bre.lten- Temperatur Zertifikate
Geraden abweichung
[N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EUY
16 1096 10,3 211 -0,3 -45/90 -49/194 [ J [ ]
6 41 7,6 1,56 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ ]

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erh
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SERIE 3 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$3-16 LRB | durchldssige (16 %) Oberflache | Querrippen

Durchlassige (16 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Querrippen fir bessere Mitnahme
bei der Aufwartsférderung

Ausflhrungsspezifische

Abmessungen [mm (in)]
Q
hm 3.5(0.14)
- 245 (0.96) 185(0.73)
< | |
& [ [1 [1
6:)9 .
| = 163 (0.64) 5
ege ;:
ege ‘ ‘ i
2 T
=| (= )
= = )
)
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 4,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 150,0 500
Zoll 1,97 0,24 0,63 0,31 0,16 1,57 0,79 +0,2 - 1,97 3,94 591 197
MaBgeschneiderte Binder?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PP WT PP WT 12 822 6,6 1,35 0,05 5/100 41/212 [ ] [ J
PE WT PE uc 6 411 74 1,52 -0,2 -70/65 -94/149 [ J [ ]

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 3 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S3 SPR | Zahnrader

m—
%
—H
L $¥
m—
DO Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdahne) 2o 23 Al AP Z
mm 40 40 40 40 40
Wspr
Zoll 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
o mm 100 131 162 193 256
0 Zoll 394 514 637 761 10,09
mm 42 57 73 89 120
Amax
Zoll 1,65 2,26 2,87 3,49 473
A mm 36 53 69 86 18
min Zoll 143 2,09 273 337 4,64
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
25 mm [}
30 mm [} [} [
40 mm | | | | | | | | | |
60 mm | | | | | | |
80 mm | | | |
1 Zoll ° [ [ ]
1,5 Zoll [ [ | n ]
2,5 Zoll | | | ]

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 3 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$3-0 FLT PMU

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Hoéhe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25mm 50 mm 75 mm 100 mm
1in 2in 3in 4in
PE WT ° ° ° °
$3-0 FLT PMU BL ° o o o
PP WT ° ° ° °

20(0.79) (Positionsabstufung)

‘

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 3 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

S3 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
LB ) ° ° °

PE
WT ) ° ° °
PE-MD BL ° ° )
LB ) ° ° °

PP
WT ) ° ° °

10 (0.39) (Positionsabstufung)

10(0.39) (minimaler Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 4.1

Geradelaufende Bander
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SERIE 4.1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 14 mm (0,55 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S4.1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

14 (0.55)

s7 s
[Srsrsr S
KPS
44

i
i

% Vv

K
7S
Pl
i

T
44

VSIS S PSP

Sedadad a8

RREDRUE AN
Vv
PEEDS

$4.1-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

Konstruktionsmerkmale

— kleine Teilung fir Anwendungen, die einen
kleinen Ubergabespalt erfordern

Sl
s
7

- weit 6ffnende Scharniere und flache Kanale an der

S4.1-0 FRT1
Unterseite fUr eine leicht zu reinigende Bandkonstruktion

Geschlossene Oberflache mit Friction Top

- einzigartige Zahnradkonstruktion mit abgerundeten
Zahnkanten fUr eine optimale Lastverteilung

S4.1-21 FLT

Durchlassige (21 %), glatte Oberflache

— breite, feste Zdhne flr einen optimalen Zahneingriff

Grundlegende Daten

Teilung 14 mm (0,55 in) 54.1-21 NTP

o _ Durchldssige (21 %) Oberflache
Bandbreite min. 25 mm (098 in) mit Rundnoppen
Breitenstufungen 125 mm (0,5 in) oo Ausfihrung ohne Rundnoppen im Rand-
Kupplungsstabe aus Kunststoff (PE, PP, PBT) bereich erhaltlich (25 mm eingerlckt)
Zahnrader Profile
in verschiedenen Gré3en mit in verschiedenen Hohen und Aus-
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung
Achsaufnahme
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
/f INT 1] \\ ht“
NN/
dpin £
<
;.E
£
=
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
Zoll 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PE uc PBT uc 3 206 51 1,04 -0 -70/65 -94/149 [ J [ ]
PE BL PE BL 3 206 51 1,04 -0 -70/65 -94/149 [ [ ]
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,1 -45/90 -49/194 [} [ ]
POM WT PBT uc 10 685 7] 1,45 01 -45/90 -49/194 [} °
PP BL PP BL 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [ ] [ J
PP WT PP WT 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 [ J [ ]
PE-MD BL POM-MD BL 3 206 55 113 -0, -70/65 -94/149 (] [ ]
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 75 1,54 01 -45/90 -49/194 [ ] [ J
MaBgeschneiderte Bander
PXX-HC BK PXX-HC BK 5 343 51 1,04 0,25 5/100 41/212 - -

B BL (Blau), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 NPY | geschlossene Oberflache | negative Pyramide

Geschlossene Oberflache | Struktur ,negative Pyramide” fir herausragende Abléseeigenschaften beim Transport von
nassen oder klebrigen Produkten

KRR O Ok
7 N7 NN N7 N N

EOKPK]
KR DK KDY
HLHEHEHEHEHEH‘

PR

s adadads

DT
a4
SAG

N

BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sgsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 250 380 12,5
Zoll 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 098 0,49 +0,2 - 043 098 1,5 0,49

Als Standardwerkstoff verfiigbar¥

Band Kupplungsstab nom. g:?addz:r?kraft, Gewicht a:v;:i'ct:ur:\; Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE BL PE BL 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 01 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
PP BL PP BL 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [ [ ]
M BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit leicht erhohter Dreiecksstruktur fir verringerte Kontaktflache
und erhohten Kontaktdruck optimiert die Mitnahme sowie die Abfuhr von Verschmutzungen

T
AN e
W W [
dpin £
<
Q .
;.E
= £
) g
Bandmalfle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 24 25,0 12,5 +0,2 - 110 250 380 165
Zoll 0,55 0,2 0,35 0,18 0,09 098 0,49 +0,2 - 043 098 1,5 0,65
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- i
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht Db Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff ~Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PE WT PE ucC R8 BG 3 206 6,8 1,39 -0,1 -70/65  -94/149 [ J [}
POM BL PBT BL R6 BK 10 685 94 193 01 -45/90  -49/194 - -
pp BL PP BL R7 BK 5 343 6,9 1,41 0,25 5/100  41/212 ) ()
PP WT PP WT R7 BG 5 343 6,9 1,41 0,25 5/100  41/212 [ ()
MaBgeschneiderte Bander
PXX-HC BK PXX-HC BK R7 BK 5 343 73 1,5 0,25 5/100  41/212 - -
BG (Beige), M BL (Blau), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

MOVEMENT SYSTEMS
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1-21 FLT | durchlassige (21 %), glatte Oberflache

Hohe Durchldssigkeit (21 %) fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache

e _-'I x p Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
b e [mm (in)]
e i T 44(0.17) =
him 5
o
] °
< (J e
= D
=
- < q
O
¢ J D
= >
_ q q
< >
=0 D
=< d
D
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 14,0 50 90 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 250 380 125
Zoll 0,55 0.2 035 0,18 0,0 098 049 +0,2 - 043 098 1,5 049
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht e Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 3 206 4,5 092 -0 -70/65 -94/149 [ J [ J
PE uc PBT uc 3 206 4,5 092 -0,1 -70/65  -94/149 ® [ )
PE BL PE BL 3 206 4,5 092 -0,1 -70/65  -94/149 ° [
POM BL PBT BL 10 685 6,5 133 01 -45/90  -49/194 [ [ )
POM WT PBT uc 10 685 6,5 1,33 0,1 -45/90  -49/194 [ [
PP BL PP BL 5 343 41 0,84 0,25 5/100 41/212 [ J [ )
PP WT PP WT 5 343 41 0,84 0,25 5/100 41/212 ® [ )
MaBgeschneiderte Bander
PA-HT BK PA-HT BK 10 685 64 1,31 14 -30/155 -22/311 - -
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 6,9 1,41 01 -45/90 -49/194 [ J [ J
PP-MD BL PP-MD BL 10 685 4,8 098 0.2 5/100 41/212 ® [ )

I BK (Schwarz), M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 4.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1-21 NTP | durchlassige (21 %) Oberflache | mit Rundnoppen

Hohe Durchlassigkeit (21 %) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Struktur mit Noppen fiir gute Ablose-
eigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | Ausfiihrung ohne Noppen im Randbereich erhéltlich

p &£ Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
MmN\ [mm (in)]
X 4.4(0.17 =
ff N 1] \\ h*m b)) =
& & .
dpin £ O 3
K= [
00 é
©D<® ¢ q
o Jo > =
o >0 § =
oJo s
C
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’jc)sb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 14,0 50 90 4,5 25 250 12,5 +0,2 - 1,0 250 380 125
Zoll 0,55 0.2 035 0,18 0,1 098 049 +0,2 - 043 098 1,5 049
Als Standardwerkstoff verfiigbar®
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht e Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
PE BL PE BL 3 206 4,6 0,94 -0 -70/65 -94/149 [ J [ J
POM BL PBT BL 10 685 6,6 1,35 01 -45/90  -49/194 ® [ )
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,25 5/100 41/212 [ [

Auch mit gespritztem Rand
ohne Noppen erhéltlich
25 mm (0,98 in)

| (Seitenabstand)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 41 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1 SPR | Zahnrader

Breite Zahne fUr einen optimalen Zahneingriff und eine gute Kraftibertragung

Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anaahi de?Zéhne) 710 712 714 718 19 726 735
mm 25 25 38 38 38 38 38
Wepr Zoll 098 098 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50
mm 45 54 63 81 85 116 156
Do Zoll 178 213 248 317 3,35 457 615
mm 18 23 27 36 38 54 74
Amax Zoll 071 0,89 1,06 141 1,50 21 290
A mm 17 22 26 35 38 53 73
Zoll 0,68 0,86 1,03 139 148 2,09 2,89
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
20 mm o/n
25 mm o/n | | o/n | [ ]
30 mm [
40 mm | ] | |
60 mm ] | |
0,75 Zoll [

1 Zoll o/m [ ] o/m [ °
1,25 Zoll ° °
1,5 Zoll | | | | | |
2,5 Zoll | | | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zolligen MaRangaben sind gerundet.
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SERIE 4.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 14 mm (0,55 in)

$4.1 FLT/NCL PMU

Antihaft-Oberflache verbessert die Abloseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten | glatte Oberflache fur
trockene Produkte

-

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 51 mm
2in
BL L]
PE
WT ®
BL [ J
S4.1-0 FLT/NCL PMU POM
WT ®
BL [ J
BE
WT [ J

12.5(0.49) (Positionsabstufung)

B

AAAAAMAARMR

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN

/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 5

Kurven- und Spiralbander
Teilung 25 mm (0,98 in)

Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



SERIE 5 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter

(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

=0

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale
— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— Durchldssigkeit von 45 % fiir eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

- Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl fiir gro3e
Lasten und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstitzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hangenbleiben an den Bandkanten dank
sicherer Befestigung der Kupplungsstébe

Grundlegende Daten
Teilung 25 mm (0,98 in)

Bandbreite min. 100 mm (3,91in),
175 mm (6,9 in) fGr S5 ST

Breitenstufungen 25 mm (0,98 in)

Kupplungsstabe rostfreier Edelstahl

Zahnrader Profile

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus-
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung
Achsaufnahme
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S5-45 GRT

Durchldssige (45 %), gitterférmige Oberflache

S5-45 NTP

Durchlassige (45 %) Oberflache
mit Rundnoppen

55-39 FRT1

Durchlassige (45 %) Oberflache
mit Friction Top

S5-33 FRT2

Durchlassige (33 %), glatte Oberflache
mit Friction Top

Verstarkte Ausfiihrung

Geflihrte Bander

Von auf3en
geflihrte Bander

o b b WAV

Seitenplatten

Seitenmodul mit Kugellager

in verschiedenen Hohen zum zur Minimierung der Reibung
FUhren von Schittgltern

an der Bandkante




SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchlassige (45 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur

p Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
' [mm (n)]
(LT, A
U Nt/ " 2
s At =
£
=
;.E
Bandmafe
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Mindestradien”
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el I GE G [DEH CEme et Gewicht Bre}ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [ ] [ ]
PE DB SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 ) )
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 ) [
PP DB SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 ) )
PP BL SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ]
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ]
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 ° °
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 () ()
MafBgeschneiderte Bander
PA BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ ] [ ]

NR = nicht empfohlen

I DB (Dunkelblau), M BL (Blau), WT (WeiR)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen

Durchlassige (45 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit 3,0 mm (0,12 in) hohen
Noppen und Kontaktflache von 8% | Seitenmodule ohne Noppen

P & Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
m o0 v [mm (in)]
7= N
U Nt/ " N
dpin E ;
£ g
£
=
;.E
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,12 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab e, I TEs| el R 2T ey Gewicht quten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,1 2,07 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ]
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,1 2,68 0,0 -45/90  -49/194 ® )
MaBgeschneiderte Bander
PE WT SS 10 685 NR NR 1,2 2,29 00 -70/65  -94/149 [ ] [ ]

NR = nicht empfohlen

WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1)

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergro3ern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung | Seitenmodule ohne Friction Top Oberfléche

P & Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
e — ' [mm (in)]
(5T * ¥ 1
0l 9 % m
dpin K N
s =
- <?
£
=
9
e
<
0
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,13 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab Gummi AL EREAVEJSE | oI, ZE0E LT, Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 @ °

BG (Beige), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

68  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
integrierte Friction Pads (flach) fur eine sanfte Haftung

p & . Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]
P N ¥
Gy " g
doin K Slc 13 (051)
£ L wn
L= % R
£
=
;.E
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’t)sbﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,06 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
Band Kupplungsstab Gummi N TG G| P XU Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 11,4 2,33 00 5/100 41/212 @ °
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 114 2,33 00 5/100 41/212 @ [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 11,4 2,33 0,0 5/100 41/212 @ °

BG (Beige), MBK (Schwarz), [MBL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT G | durchlassige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - geflihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur und Hold Down Tabs | ermdglicht Ausnutzung der
gesamten Bandbreite

- . . _- : . p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
v
- PN\
- U= Nt/ 4"‘
Yo £ | [13(051)
=
. 375(148) |
£ ’l?\ >
= )
S 0| |0
s
——_6.4(0.
6.4(0.25)
£ | 19(0.75)
Bandmalfe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
Wjp = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ J [}
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [} ()
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 o ()
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 [} [}
MaBgeschneiderte Bander
[PIE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [} ()
PA BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ J [ )

NR = nicht empfohlen

I DB (Dunkelblau), M BL (Blau), WT (WeiR)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP G | durchldssige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen flr verbesserte Mitnahme (Kontaktflache von 8 %) |
ermoglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule nur ohne Noppen erhéltlich

] p _le Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
- m o og— ¥
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Bandmalfe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 30 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,12 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEIErIE) GG (Dol Eme et Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ J [}
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 [ ()
WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 G | durchldssige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1)

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergro3ern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung | ermdéglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Noppen

p o Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
Y — v =
(L TNy,
U Nt/ "
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BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3.2 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,13 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

Wg = Bandbreite

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band Kupplungsstab Gummi N TE G| PO EEIRE VL Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung

Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3

PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 @ [

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

72 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 G | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte
Friction Pads (flach) fur sanfte Haftung | ermdglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Noppen

P .
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Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

[}

37.5(1.48)

o] [q]
6.4 (0.25)

3 19(0.75)

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kubplunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;,b gg (mm] Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 100,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
Zoll 0,98 0,2 047 0,24 0,06 3,94 0,98 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
Band Kupplungsstab Gummi TRl | o A B Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 @ [
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 n4a 2,33 0,0 5/100 41/212 @ [
PP BL ss R7 BK 18 12331000 225 114 233 00 5/100 41212 ® ®
BG (Beige), MBK (Schwarz), [ BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT RG | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - auBen gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur und von auf3en gefuihrte Hold Down Tabs |
ermdglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite

P Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

il
ﬁ
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15 (0.59)
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> | 6.2 (0.24)
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 250 50 12,0 6,0 00 125,0 250 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
Zoll 0,98 0,2 047 0,24 0,0 492 0,98 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht quten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J
MaBgeschneiderte Bander
PE WT SS 10 685 NR NR 1,0 2,25 00 -70/65  -94/149 ( ] [}
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,0 2,05 0,0 5/100 41/212 [ ] [

NR = nicht empfohlen

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP RG | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - au3en gefiihrt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen flr verbesserte Mitnahme (Kontaktflache von 8 %) |
ermoglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule nur ohne Noppen erhéltlich

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

ﬁﬂi* ) R
hm
f N
=)
o
_ E | |13(0.51) : ]
50(1.97) ‘
£
; _Y
o
S 15(0.59)
B ] S
K - 23.2(0.91)
N
5§ | 6.2 (0.24)
A n
sl
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 250 50 12,0 6,0 3,0 125,0 250 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
Zoll 0,98 0,2 047 0,24 0,12 492 0,98 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98
Wg = Bandbreite
MaBgeschneiderte Binder?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht Bre}ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [
WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 RG | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1)

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergro3ern die Oberflachenreibung und
bieten eine sanfte Haftung | ermdéglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Noppen

p < Ausfiihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
— — v
(=L TNy,
U Mi/] "

il

50(1.97)

£
=
15 (0.59)
| 23.2(0.91)
6.2 (0.24)
BandmafBe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 125,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,13 492 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
Wg = Bandbreite
MaBgeschneiderte Binder?
Band Kupplungsstab Gummi T AV S I B g el Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
POM-CR-PP  WT SS R4 BG 18 1233 2100 472 10,2 2,09 00  -45/90 -49/194 @ °

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 RG | durchlassige (33 %) Oberfldche | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte
Friction Pads (flach) fr sanfte Haftung | ermdglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite | Seitenmodule ohne Noppen

I-r“‘“" . i
—q-_““ —;‘_-@__‘&'- P ﬂ Ausfiihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
'.'l" = v _
PN NI
U Nt/] "
o L
£
=
15 (0.59)
23.2(0.91)
. > | |, 62(024)
= L
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’t)gbﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 15 125,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,06 492 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
Wg = Bandbreite
MaBgeschneiderte Binder?
Band Kupplungsstab Gummi TRl | o A B Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
POM-CR-PP BL SS R7 BG 18 1233 2100 472 n4a 2,33 00 -45/90 -49/194 @ [ ]
POM-CRPP ~ WT SS R7 BG 18 1233 2100 472 14 2,33 00 -45/90 -49/194 @ °
POM-CRPP  BL SS R7 BK 18 1233 2100 472 114 2,33 00  -45/90 -49/194 @ [ )

BG (Beige), MBK (Schwarz), [MBL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT ST | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - verstarkt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur | Ausfihrung mit verstarkten, flachigen Seitenmodulen
(75 mm/2,9 in und 100 mm/3,9 in) fir hdhere Zugbelastungen

P Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
]
S 5T 7,
U (a) "
doin EE
&
o
5l 13 (0.51)
£ o L
= =3
=
3,5
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEIErIE) GG (Dol Eme et Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ J [ J
PP DB SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 00 5/100  41/212 [ ()
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 00 5/100  41/212 o [
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 () ()
POM-CR DB SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ J
MaBgeschneiderte Bander
PE WT SS 10 685 NR NR m 2,27 0,0 -70/65  -94/149 [ J [ J
PA BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 00 -40/120  -40/248 () [}
NR = nicht empfohlen
I DB (Dunkelblau), M BL (Blau), WT (WeiR)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP ST | durchlassige (45 %) Oberflache | mit Rundnoppen - verstarkt

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen flr verbesserte Mitnahme (Kontaktflache von 8%) | Ausfiihrung
mit verstarkten Seitenmodulen fir hohere Zugbelastungen | Seitenmodule nur ohne Noppen erhéltlich

- % § E v
h

G G] i

dpin St

=
£
=
Bandmafe

p dpin hm hpin hs Wmin
. Kupplungs-  Dicke Position Hohe Brglte
Teilung stab @ (mml Kupplungs- [mm] min.
stab [mm] [mm]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 175,0
Zoll 098 0.2 047 0,24 0,12 6,89

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band erpalvressaEs nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft,

Geraden Kurven
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib]
PP WT SS 18 1233 1200 270
WT (Weil3)

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

5
o
|~
P
o
IR
(3]
8
0y
Lo
Winc Wiol Mindestradien?
Breiten- Breiten-
stufung toleranz r r2 r3 r4 r5
[mm] (%]

25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
098 +0,3 2xWs 098 197 295 098
Wg = Bandbreite

Gewicht S Temperatur Zertifikate
abweichung

[kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2  EU?

10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 [} [ )

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

79  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 ST | durchlassige (39 %) Oberflache | Friction Top (Design 1)

Hervorragende Luftzirkulation und Drainage | integrierte Friction Pads (erhoht) vergro3ern die Oberflachenreibung und
bieten sanfte Haftung | verstarkte Seitenmodule fur hohere Zugbelastungen | Seitenmodule ohne Noppen

\p fi ‘ Ausfiihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]
(=L TN vy
U= Nt/ "
dein £ ' =
<! YIS
- 0 o
8| |e
i o 13(0.51)
£ ~ ~
= £ @
I.f) wn
S| |&®

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3.2 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,13 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band Kupplungsstab Gummi T T gl | o A B Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung

Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3

PP WT SS R4 BG 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 @ [

BG (Beige), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE5 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 ST | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2) - verstarkt

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage |
Gitterstruktur | Ausfiihrung mit verstérkten Seitenmodulen im Ziegelverbund fir héhere Zugbelastung

p ﬂ Ausfuihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

i
&
N

hpin
100 (3.94)
75 (2.95)

Winin

100.6 (3.96)
75.6 (2.98)

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;,b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 15 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
Zoll 098 0,2 047 0,24 0,06 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

Wg = Bandbreite

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band Kupplungsstab Gummi LRI 10 i et 1) i Gewicht Bre.|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP BL SS R7 BG 18 1233 1200 270 14 2,33 00 5/100 41/212 @ [ ]
PP WT SS R7 BG 18 1233 1200 270 N4 2,33 0,0 5/100 41/212 @ ([ ]
PP BL SS R7 BK 18 1233 1200 270 14 2,33 00 5/100 41/212 @ ([ ]

Hinweis: ST-Typen kombinierbar mit Standard-Mittenmodulen, NTP, FRT.
ST-Typen nicht kombinierbar mit gefiihrt (G), Seitenplatte (SG) oder Lagerzapfen (BT). Bitte kontaktieren Sie uns, falls kleinere Kurvenradien realisiert
werden sollen.

BG (Beige), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 5 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5 SPR | Zahnrader

B-B

DO Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zahne) Z6 79 Z11 Z12 Z16 Z18 720
W mm 24 24 24 24 24 24 24
Pt Zoll 094 094 0,94 094 094 0,94 094
o mm 50 73 89 97 128 144 160
0 Zoll 197 2,88 3,49 3,80 505 567 6,29
A mm 19 31 38 4 58 66 74
max Zoll 075 1,20 1,51 1,67 2,29 2,60 201
A mm 16 29 37 41 57 65 73
min Zoll 0,65 113 145 1,61 2,24 2,56 2,87
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
25 mm o/n [} o/m [ ] [} [
30 mm o/m ° ° ° ° °
40 mm ] o/m o/m o/m o/m
0,75 Zoll °
1 Zoll o/m ° o/m ° ° °
1,25 Zoll o/m ° ° ° ° °
1,5 Zoll ] o/m o/m o/m o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 5 | PROFILE

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5 GRT PMC

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm

1in 2in

PE WT [ ®

BL [ J [}

DB [ J [}

POM

S5-45 GRT PMC uc [ J [ J
WT (] [}

DB [ J [}

PP
WT (] [}

25(1.48) (Positionsabstufung)

PMC auch erhaltlich fur
die Typen G, RG, ST.

G = Seitenabstand von 37,5 (1,48)
RG = Seitenabstand von 50 (1,97)
ST = Seitenabstand von 75 (2,95)

‘ 37.5(1.48) (minimaler Seitenabstand)

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 5 | SEITENPLATTEN

Kurven- und Spiralbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S5 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

<
| 7
| N
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
BL ( ]
POM-CR

uc [ J [}

22(0.87) (Seitenabstand)

M BL (Blau), UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 6.1

Geradelaufende Bander
Teilung 50 mm (1,97 in)
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SERIE 6.1 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander fiir mittelschwere bis schwere Gliter in hygienekritischen Anwendungen

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S6.1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S6.1-0 NTP
5001-97) Geschlossene Oberfldche mit
Rundnoppen
Konstruktionsmerkmale
; e © S6.1-0 CTP
— breite Module und Osen fur reduzierte Verschmutzung o o 0 Geschlossene Oberfliche mit
- weit 6ffnende Scharniere, breite Kanéle an der Spitznoppen
Unterseite sowie ein durchgehender Steg fir eine
leicht zu reinigende Bandkonstruktion 5$6.1-21 FLT

o 0 .
- robuste Ausflihrung und glatte, schnittfeste Oberflache Durchlassige (21 %), glatte Oberflache

(werkstoffabhangig) S6.1-23 FLT

Durchldssige (23 %), glatte Oberflache

- spezielle Zahnradkonstruktion mit optimiertem
Zahneingriff fir eine hervorragende Kraftibertragung

S6.1-36 FLT

Durchlassige (36 %), glatte Oberflache

00000 MaoDan
)00 meE

Grundlegende Daten

Teilung 50 mm (1,97 in)
Bandbreite min. 40 mm (1,57 in)
Breitenstufungen 20 mm (0,8 in)

Kupplungsstdbe  aus Kunststoff (PE, PP, POM-MD, PBT)

Zahnrader Profile Seitenplatten Hold Down Tabs

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Héhen zum Hold Down Tabs fir eine
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung FUhren von Schittgltern zusatzliche Fihrung
Achsaufnahme

pr
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache | leicht zu reinigen

2 P
1
hm
¥
y
£
£
=
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
Zoll 1,97 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 1,97 3,94 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 94 1,93 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [
PE LB PE LB 13 891 94 1,93 -0,65 -70/65 -94/149 [ J [ ]
POM WT PBT uc 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM LB PBT LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [} o
POM-CR WT PBT uc 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ J [ ]
POM-CR LB PBT LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [} [ ]
PP WT PP WT 18 1233 83 1,7 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J
PP LB PP LB 18 1233 83 1.7 0,0 5/100 41/212 [ [ ]
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 94 1,93 -0,65 -70/65 -94/149 [ J [ ]
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 14,2 291 -0,65 -45/65 -49/149 [ ] [ J
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 83 1.7 0,0 5/100 41/212 [ ] °
MafBgeschneiderte Bander
PA BL PBT uc 30 2056 129 2,64 0,0 -40/120  -40/248 [}
TPCI LB PBT uc 13 891 11,6 2,38 -0,65 -40/115  -40/239 [ ] [ ]

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$6.1-0 NTP | geschlossene Oberflache | mit Rundnoppen

Geschlossene Oberflache | Kontaktfldche von 6% | Struktur mit Noppen fiir gute Abldseeigenschaften bei nassen
und klebrigen Produkten | leicht zu reinigen

<
1 : J
ANnAAAAAT

Wmin

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,5 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,1 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97

Als Standardwerkstoff verfiigbar¥

Band Kupplungsstab nom. g::\ac:jz:ngkraft, Gewicht at?vcjilctﬁurg Temperatur Zertifikate
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°q] [°F] FDA2 EU?
PE WT PE WT 9,6 197 9,6 197 -0,65 -70/65 -94/149 [ [ ]
PE LB PE LB 9,6 197 9,6 197 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [ J
MaBgeschneiderte Bander
POM PBT 30 2056 13,7 2,81 -0,65 -45/90 -49/194 - -
PP PP 18 1233 84 1,72 0,0 5/100 41/212 - -

Auch mit gespritztem Rand
ohne Noppen erhéltlich
40 mm (1,57 in)

© 0000000000000 IPOOOO0OO0OO0O0O0 0

40(1.57) (Seitenabstand)

B LB (Hellblau), WT (WeiR)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 CTP | geschlossene Oberflache | mit Spitznoppen

Geschlossene Oberflache | Struktur mit Spitznoppen fir eine hervorragende Mitnahme | leicht zu reinigen

-0
-3 >

Winin

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien?
Kuopblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sFt)Eb @g [mm] Kupplungs- (mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 40,0 20,0 +0,2 - 50,0 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 (AR 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97

Als Standardwerkstoff verfiigbar¥

nom. Bandzugkraft, . Breiten- "

Band Kupplungsstab Geraden Gewicht el Temperatur Zertifikate
Werkstoff  Farbe Werkstoff  Farbe [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM WT PBT uc 30 2056 13,5 2,77 -0,65 -45/90 -49/194 [ o

MaBgeschneiderte Bander
PE PE 13 891 95 1,95 -0,65 -70/65 -94/149 = =

UC (Keine Farbe), WT (WeiB)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnirrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich

90  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-21 FLT | durchldssige (21 %), glatte Oberflache

Durchlssige (21 %), glatte Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Kontaktflache von 58 %
(groBte Offnung: 1,9 x 11 mm/0,07 x 0,43 in) | leicht zu reinigen

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

11(0.43)

B

1.9 (0.07)

Bandmafe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
. Kupplungs-  Dicke Position H&he Brejte Breiten- Breiten-
Teilung stab @ (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
Band Kupplungsstab nom. g:::ijz:r?kraft, Gewicht a:v;;'ct:ur:\; Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 78 1.6 -0,5 -70/65 -94/149 [ J [ J
PE LB PE LB 13 891 78 1,6 -05 -70/65  -94/149 ® [ )
POM WT PBT uc 30 2056 10,8 2,21 -05 -45/90  -49/194 [ ()
POM LB PBT LB 30 2056 10,8 2,21 -0,5 -45/90  -49/194 [ [ )
PP WT PP WT 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ J [
PP LB PP LB 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ J [ J

B LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 FLT | durchlassige (23 %), glatte Oberfldche

Durchlassige (23 %), glatte Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Kontaktflache von 61 %
(groBte Offnung: 4,3 x 93 mm/0,17 x 0,37 in) | leicht zu reinigen

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

5 [mm (in)]
him 11.3 (0.44) S
v S
£ \ \ 2
£ (a—)
(@ED)
(c—)
E
£
=
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’jc)sb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht A Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 8,2 1,68 -05 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PE LB PE LB 13 891 82 1,68 -0,5 -70/65 -94/149 [ J [ ]
POM WT PBT uc 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 [} [ ]
POM LB PBT LB 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 [} [ ]
PP WT PP WT 18 1233 70 143 0,0 5/100 41/212 [} °
PP LB PP LB 18 1233 70 143 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
MaBgeschneiderte Bander
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 89 1,82 -0,5 -70/65 -94/149 [} [ ]
POM-CR PBT 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 - -

W BL (Blau), M LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-36 FLT | durchlassige (36 %), glatte Oberflache

Durchléssige (36 %), glatte Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Kontaktflache von 20%
(groBte Offnung: 11,8 x 15,2 mm/0,46 x 0,6 in) | leicht zu reinigen

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen

T [mm (in)]
hm o
v 14.4(0.57) g
®
& p
i
|
g ==
= |
e
T
g |
=
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sggb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht i Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 6,2 1,27 -05 -70/65 -94/149 [ J [ J
PE LB PE LB 13 891 6,2 1,27 -05 -70/65  -94/149 [ ) [ )
POM WT PBT uc 30 2056 90 1,84 -05 -45/90  -49/194 ° ()
POM LB PBT LB 30 2056 90 1,84 -0,5 -45/90  -49/194 ° [ )
PP WT PP WT 18 1233 59 1,21 00 5/100 41/212 ° [
PP LB PP LB 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ J [ J
MaBgeschneiderte Bander
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [} [ J
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 6,7 1,37 -05 -70/65  -94/149 [} [ )
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 9,5 1,95 -0,5 -45/90 -49/194 [} [ )
Achtung!
Wegen der grof3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.
M BL (Blau), M LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)
Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius
2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA
3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 6.1 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1 SPR | Zahnrader

Spezielles, leicht zu reinigendes Zahnrad mit optimiertem Zahneingriff fir hervorragende Kraftibertragung

Wepr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl de?Zéhne) 2o 23 Al AP Z
mm 40 40 40 40 40
Wopr
Zoll 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
mm 100 131 162 193 256
o Zoll 394 514 637 761 10,09
mm 42 57 73 89 120
Amax
Zoll 1,65 2,26 2,87 3,49 4,73
a mm 36 53 69 86 18
Zoll 143 2,09 273 337 4,64
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
30 mm [ J [ J [ ]
40 mm | | | | | | |
60 mm | | |
1 Zoll ° ° °
1,25 Zoll ° °
1,44 Zoll °
1,5 Zoll [ [ | [ o/m [
2 Zoll | |
2,5 Zoll | | | | | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PMU/S6.1-0 FLT PMU 140

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Typ Werkstoff Farbe
LB
PE
WT
POM-CR LB
LB
POM
S6.1-0 FLT WT
POM-MD BL
LB
PP
WT
PP-MD BL

@ = nicht eingerlckt, A =40 mm eingertckt
20(0.79) (Positionsabstufung)

b

W BL (Blau), M LB (Hellblau), WT (Weil3)

25 mm
Tin

Hohe (h)

50 mm
2in
O/A
O/A

O/A
/A
[}
O/A
/A

100 mm

4in
/A
/A
[ ]
/A
O/A
[}
/A
O/A
[}

20 (0.79) (Positionsabstufung)

B

150 mm
6in

_40 (1.57) (Seitenabstand)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 NCL PMU

Antihaft-Oberfldche mit Noppenstruktur verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

IHEE 9

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25mm 50 mm 100 mm 150 mm
Tin 2in 4in 6in
LB °
$6.1-0 NCL PMU PE-HA
WT °

20(0.79)  (Positionsabstufung)

b

© 0 000O00O0OOOOOOOOOO ©0 00O0O0O0O0OOO0O0
Od‘OO‘OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

T T
© 000000000 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OO0OO0OOO0O0OO0O0Oo
© OO0 0O0OO0OODO0OO0OOOOOOOOOPOOOOOOOOO

O 0 0O0OO00O0OOOOOOOOOO0

000°0000000

© 0 000O0O0O0O0O0 O 00000O0O0O0O0OOOOO0OO

[l LB (Hellblaw), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 NCL PMU

Durchlassige (23 %) Antihaft-Oberfldche verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

ot @ﬁﬂﬂx@

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25mm 50 mm 100 mm 150 mm
Tin 2in 4in 6in

LB °

PE
WT °

56.1-23 NCL PMU

LB °

PP
WT °

20 (0.79) (Positionsabstufung)

‘47
M A AAAMARA
00000000000000000000000000f 000000000000000
000000000000000000000000000

00000000000000(000000000000000000000000
00000000000000 {0P00000000000000P000000D

|

[l LB (Hellblaw), WT (Weil3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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SERIE 6.1 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$6.1 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1in 2in 3in 4in
LB [ J [} [ ] ( ]
PE
WT [ J [ J [ ] ( ]
PE-MD BL [ [} [ ]
LB [ ] [ J [ ] [ ]
PP
WT [ J [ J [ ] ( ]
10(0.39) (Positionsabstufung)
-~

10(0.39) (minimaler Seitenabstand)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiR)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$6.1 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
LB
POM
WT

Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt
zu Einschrankungen bei der Wahl von
Zahnrad- und Wellengro(3e, weil ein
ausreichender Abstand zur Welle
gewabhrleistet werden muss.

Mit HDT einsetzbare Zahnrader

ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdhne)
Z6
Z8
Z10
Z12
716

B LB (Hellblau), WT (WeiR)

20(0.79)

40
(1.57)

Beispiel

(0.63)

30(1.18)

1000 (393.70)

(0.24)

~— 510(20.08) ——> 10 (3.94)

Soz ]
IRISIGIS) SIRiZISTS

7 M“

‘V/

J

Mittellinie des Bands ,}

12(0.47)

Maximale Achsaufnahme - rund

[mm] [in]
20 0,75
50 1,75
80 3,0
110 4,25
170 6,5

6— 125

(0.24 —0.49)

Maximale Achsaufnahme — quadratisch

[mm]

15

40

60
85
130

[in]
05
1,5
25
3,25
5,25

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 6.1 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 50 mm (197 in)

$6.1 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringerem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

Abmessungen
- Um einen geringen Staudruck zu w 20(0,79) Rollenaussparung (Rollenbreite 19 mm (0,75 in))
gewéhrleisten, mussen d|e hs 2 (0,08) Rolleniberstand Oberflache
Gleitleisten zwischen den Rollen Gt 2000,79) Rollendurchmesser
0O a 30(1,2) Minimaler Seitenabstand
positioniert werden. b 100 (3,9) Standard-Rollenabstand in Querrichtung
L K . . binc  10(0,39) Abstufung Rollenabstand
— Fur die Produkt-Separierung missen s 50 (2,0) Standard-Rollenabstand in Léngsrichtung (jede Modulreihe)
die Gleitleisten unter den Rollen
SR Nrol Anzahl an Rollen in Querrichtung
positioniert werden. W, Bandbreite

— FUr alle Werkstoffe und Oberflachen

— Rollen aus POM BK erhaltlich
Zuldssige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wgef) mit folgender Formel berechnet werden:
WB,ef =W~ (w X rWrol)

Beispiel: Wg  =200mm (787 in); A=20 mm (0,79 in); | =2
Wiger =200 - (2 x20) =160 mm
Weger =787 -(2x079) =6,29in

Hinweis: Zahnréader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Férdergut im Staubetrieb ps; = 0,04.
Das bedeutet, der Staudruck betrdgt ca. 4% des Fordergutgewichts.

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN
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Geradelaufende Bander

Teilung 40 mm (1,57 in)
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SERIE 7 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 40 mm (1,57 in)
Bander fiir den Transport schwerer Guter (keine Lebensmittel)
Seitenansicht: Mafstab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur

und Durchlassigkeitsgrade

|
| | S7-0 FLT
@ 7,@,7,, Geschlossene, glatte Oberflache
i $7-0 SRS
40 (1.57) \ Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache
Konstruktionsmerkmale
S7-6 FLT

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermoglicht

Durchlassige (6 %), glatte Oberflache
hohe Zugkrafte

S7-0 NSK
Geschlossene, rutschfeste Oberflache

— kompakte, hochbelastbare Fordererkonstruktion durch
relativ kleine Teilung im Verhaltnis zur Banddicke

— robuste Konstruktion mit grof3er Kontaktfldche sichert

N e Standze S7-6 NSK
ervorragende Standzeit Durchldssige (6 %), rutschfeste
— geschlossene, massive Flanken Oberflache
- schwerentflammbare Ausfihrung erhaltlich
S7-0 FRT1

a7

(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1) )
Geschlossene Oberflache

mit Friction Top
Grundlegende Daten

Teilung 40 mm (1,57 in)

Bandbreite min. 40 mm (1,57 in)
360 mm (14,2 in) fir Bander mit FRT
(Seitenmodule nur ohne FRT erhaltlich)

Breitenstufungen 20 mm (0,8 in), FRT auf Anfrage

Kupplungsstdbe  aus Kunststoff (PBT) oder rostfreiem

Edelstahl
Zahnrader Radstopper
in verschiedenen Gré3en mit zur Sicherung der Position von
runder oder quadratischer Fahrzeugen auf dem Band

Achsaufnahme
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
€lapto1"
Fanul hm
ALY |
\ dpin £
&
B SO
[
- o
- .:l»@@::‘
= .j%.@l:c
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 90 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
Zoll 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar?
POM AT PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194
POM YL PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM YL SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT PBT uc 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT SS 60 4N 233 4,77 -0,75 -45/90 -49/194
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 12,8 2,62 -0,13 5/100 41/212 [ J
PXX-HC BK SS 30 2056 177 3,63 -0,13 5/100 41/212 [
MafBgeschneiderte Bander
PE PE uc 18 1233 12,3 2,52 -0,35 -70/65 -94/149
PP PP ucC 30 2056 11,6 2,38 0,0 5/100 41/212
PP SS 30 2056 16,5 3,38 0,0 5/100 41/212

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), YL (Gelb)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene, glatte Oberflache | rutschhemmend, angenehmen beim Gehen und Knien

p
& Jﬂ LA yn
hm
N [ I
\dpin £
<
;.E
£
=
Bandmalfe
p dpin hm hpin hs Win Winc Wiol Mindestradien”
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 400 80,0 1200 400
Zoll 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- "
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar?
POM AT PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4111 22,8 4,67 -0,75 -45/90  -49/194
POM YL PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90  -49/194
POM YL SS 60 4111 22,8 4,67 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT PBT ucC 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT SS 60 4N 233 4,77 -0,75 -45/90 -49/194
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056 12,8 2,62 -013 5/100 41/212 ()
PXX-HC BK SS 30 2056 17,7 3,63 -0,13 5/100 41/212 °

B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe), YL (Gelb)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm

(1,57 in)

$7-6 FLT | durchlassige (6 %), glatte Oberflache

Durchlassige (6 %), glatte Oberflache fir bessere Drainage

p Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
. [mm (in)]
(e glﬂ RJ/\\ him 6.5 (0.26)
NS 1
\_don E R
< O
-
: T
S el
7 07
[P
£ ~ 0]
=
Bandmalfe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung toleranz r r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 400 80,0 1200 400
Zoll 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Schwerentflammbar?
POM AT PBT uc 50 3426 16,8 344 -0,7 -45/90  -49/194
POM AT SS 60 4N 21,3 4,36 -0,7 -45/90 -49/194
MaBgeschneiderte Bander
PE PE uc 18 1233 11,3 2,31 0,0 -70/65  -94/149
PP PP ucC 30 2056 10,7 2,19 0,0 5/100 41/212
PP SS 30 2056 15,6 3.2 0,0 5/100 41/212
POM-HC AT PBT uc 50 3426 173 3,54 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT SS 60 4111 214 4,38 -0,75 -45/90  -49/194
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056 11,8 242 -013 5/100 41/212 ®
PXX-HC BK SS 30 2056 16,3 3,34 -0,13 5/100 41/212 [ ]
B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

$7-0 NSK | geschlossene Oberflache | rutschfest

Geschlossene Oberflache | rutschfest fiir mehr Sicherheit beim Begehen des Bands

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

P =
e jﬂ SRR
hm
N ALY 1
\dpiﬂ <
ra
-
NN T
£ =l
D\ 3| Zoo
NNF | B
£ Al
%z i ek
Dl
[FO
=2
BandmaBle
p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol
X Position . Breite Breiten- Breiten-
. Kupplungs-  Dicke Hoéhe .
Teilung stab @ (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 2,0 40,0 20,0 +0,2
Zoll 1,57 0,24 0,71 0,35 0,08 1,57 0,79 +0,2
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, X Breiten-
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht el
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%]
POM AT PBT uc 50 3426 19,0 3,89 -0,75
POM AT SS 60 4111 23,5 4,81 -0,75
POM-HC AT PBT uc 50 3426 19,5 3,99 -0,75
POM-HC AT SS 60 4111 24,0 4,92 -0,75
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 14,6 2,99 -013
PXX-HC BK SS 30 2056 20,0 4,1 -013
MaBgeschneiderte Bander
PP PP uc 30 2056 13,3 2,72 -0,13
PP SS 30 2056 18,2 3,73 -0,13
B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

Mindestradien®

r r2 3 r4 r5
= 400 800 1200 400
= 157 315 4,72 157
Temperatur Zertifikate
[°C] [°F] Schwerentflammbar?
-45/90 -49/194
-45/90 -49/194
-45/90  -49/194
-45/90  -49/194
5/100 41/212 ()
5/100 41/212 [ ]
5/100 41/212
5/100 41/212

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

$7-6 NSK | durchldssige (6 %) Oberflache | rutschfest

Durchlassige (6 %) Oberflache | rutschfest und mit Drainageldchern fir mehr Sicherheit beim Begehen nasser Bander

Bandmafle
p dpin hm
. Kupplungs-  Dicke
s, stab @ [mm]
mm 40,0 6,0 18,0
Zoll 1,57 0,24 0,71

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

(0
%/)

hpin

hpin hs
fomtn, e
stab [mm] L]

9,0 2,0

0,35 0,08

nom. Bandzugkraft,

Band Kupplungsstab Geraden

Werkstoff  Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft]
POM AT PBT uc 50 3426

POM AT SS 60 4N
POM-HC AT PBT uc 50 3426
POM-HC AT SS 60 4N

MaBgeschneiderte Bander

PP PP ucC 30 2056

PP SS 30 2056
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056
PXX-HC BK SS 30 2056

B AT (Anthrazit), [ BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

]
£
=
Wmin Winc Wtol
Breite Breiten- Breiten-
min. stufung toleranz
[mm] [mm] [%]
40,0 20,0 +0,2
1,57 0,79 +0,2
Gewicht GG
abweichung

[kg/m?] [Ib/ft2] [%]

17,5 3,58 -0,7

22,0 4,51 -0,7

18,0 3,69 -0,75

22,5 4,61 -0,75

11,2 2,29 -0,13

14,1 2,89 -0,13

12,3 2,52 -0,13

172 3,52 -0,13

Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

2 6.5 (0.26)

Mindestradien®

r r2 3 r4 r5
= 400 800 1200 400
= 157 3,15 4,72 157
Temperatur Zertifikate
[°C] [°F] Schwerentflammbar?
-45/90 -49/194
-45/90 -49/194
-45/90  -49/194
-45/90  -49/194
5/100 41/212
5/100 41/212
5/100 41/212 [ J
5/100 41/212 o

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius
2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S$7-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit austauschbaren Gummieinlagen fir verbesserte Mitnahme

Ausfihrungsspezifische Abmessungen

L mm(n)]

[ LN v _
N ALY 1 ]
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dpin £ [a)
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Bandmafle
p dpin [Min hpin hs Winin Winc Wiol Mindestradien”
Kuoolungs-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung srt)apb @g (mm] Kupplungs- (mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm] [mm] [mm] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 3,0 360,0 200,0 +0,2 - 400 800 1200 400
Zoll 1,57 0,24 0,71 0,35 0,12 1417 787 +0,2 - 157 3,15 4,72 1,57
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
. nom. Bandzugkraft, X Breiten- e
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht D Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft] [%] [°C] [°F] Schwerentfl.2
POM AT PBT uc R2 BK 50 3426 19,0 3,89 -0,75 -45/90  -49/194
POM AT SS R2 BK 60 4m 23,5 4,81 -0,75 -45/90  -49/194
MaBgeschneiderte Bander
PE PE uc R2 BK 18 1233 13,0 2,66 -0,35 -70/65  -94/149
PP PP uc R2 BK 30 2056 12,4 2,54 0,0 5/100  41/212
PP SS R2 BK 30 2056 173 3,54 0,0 5/100 41/212

B AT (Anthrazit), M BK (Schwarz), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (und DIN 4102 B1)

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 7 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBe

Z10 716 720
(Anzahl der Zdahne)
mm 40 40 40
Wspr
Zoll 1,57 1,57 1,57
o mm 129 205 256
0 Zoll 5,10 8,07 10,07
A mm 56 94 19
max Zoll 2,19 3,68 468
mm 53 92 17
Amin
Zoll 2,09 3,61 4,62

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

40 mm |

60 mm | |
80 mm | | |
920 mm | |
1,5 Zoll | ]

2,5 Zoll | |
3,5 Zoll |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 7 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 40 mm (1,57 in)

S7 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringerem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

| %T/Gjﬂ ol g7

drol

2
Q0
|
o]
Abmessungen
- Um einen geringen Staudruck zu w 20 (0,79) Rollenaussparung (Rollenbreite 19 mm (0,75 in))
gewéhrleisten, mUSsen d|e hs 3,5 (0,14) Rolleniberstand Oberflache
Gleitleist ischen d Roll dol 25 (0,98) Rollendurchmesser
eitieisten zwischen den Rollen a 10 (0,4) Minimaler Seitenabstand
positioniert werden. b 70 (2,8) Standard-Rollenabstand in Querrichtung
L . . bne  10(0,39) Abstufung Rollenabstand
— Fur die Produkt-Separierung mussen s 40 (1,6) Standard-Rollenabstand in Léngsrichtung (jede Modulreihe)
die Gleitleisten unter den Rollen
SR Nrol Anzahl an Rollen in Querrichtung
positioniert werden. W, Bandbreite

— FUr alle Werkstoffe und Oberflachen

— Rollen aus POM BK erhaltlich
Zuldssige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wser) mit folgender Formel berechnet werden:
WB,ef = WB - (VV X rWrol)

Beispiel: Wg =400 mm (15,75in); A=20mm (0,79 in); | =5

Weer =400 - (5 x 20) = 300 mm

Wger =1575-(5x0,79 =11,8in
Hinweis: Zahnrader durfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Foérdergut im Staubetrieb ps; = 0,04.
Das bedeutet, der Staudruck betrdgt ca. 4% des Férdergutgewichts.

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 8

Geradelaufende Bander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 8 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

Bander fur mittelschwere bis schwere Guter

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S8-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

254 (1)

S8-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache

Konstruktionsmerkmale
S8-0 NSK1/58-0 NSK2

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermdglicht
Geschlossene, rutschfeste Oberflache

hohe Zugkrafte

— starre Modulkonstruktion ermdglicht lange
Forderstrecken

$8-25 RAT
Durchlassige (25 %) Oberflache
mit abgerundeten Auflageflachen

- robuste Ausflhrung fur lange Haltbarkeit

) NN
Oz

— geschlossene, massive Flanken

I
J

— schwerentflammbare Ausflihrung erhéltlich
(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1)

S8-0 FRT1
Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

Grundlegende Daten
$8-0 RTP A90
Geschlossene Oberflache mit Roller Top

Teilung 254 mm (1 in)
Bandbreite min. 38,1 mm (1,5 in)

Breitenstufungen 12,7 mm (0,5 in)

i

Kupplungsstdbe  aus Kunststoff (PBT, PP)
einteilig bis Bandbreite 1200 mm (47 in)

Zahnrader Profile Seitenplatten Hold Down Tabs

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Héhen zum Hold Down Tabs fir eine
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung FUhren von Schittgltern zusatzliche Fihrung
Achsaufnahme
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
)
Y hy
y
dpin gj
<
T
: N
—
£
=
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':aF:b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 02 041 0,21 00 1,5 05 +0,2 = 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar®
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe ~ Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
POM BL PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ J [ J
POM-CR AT PBT uc 40 2741 1,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 = =
PP WT PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ J [
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 (] [ ]
PP BL PP BL 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ J [
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 = =
MaBgeschneiderte Bander
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 10,7 2,19 1,49 -30/155 -22/311 = =

B AT (Anthrazit), BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MalBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 SRS | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

Geschlossene Oberflache | rutschhemmend, angenehmen beim Gehen und Knien

. v

' h

g

e
Woin D
00

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 508 762 254
Zoll 1,0 0,2 041 0,21 0,0 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0

Als Standardwerkstoff verfiigbar¥

Band Kupplungsstab nom. g:?addz:r?kraft, Gewicht a:v;:i':ﬁur:\;’ Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM-CR AT PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 = =
POM-HC AT PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 - -
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 - -

B AT (Anthrazit), BK (Schwarz), [ BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 NSK1 | geschlossene Oberflache | rutschfest (Design 1)

Geschlossene Oberflache | rutschfest fiir mehr Sicherheit beim Begehen des Bands | Abschnitte mit glatter Oberflache

Uber die gesamte Bandbreite zum Abstitzen des Bands im Leertrum

p I
XY 1 *
Ly A hm
y
dpin gj
4=
T
=
P ]
\\ £
ﬂ £
2 = ]
\\
J
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wml
X Position . Breite Breiten- Breiten-
. Kupplungs-  Dicke Hohe .
Teilung stab @ (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2
Zoll 1,0 0,2 041 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, X Breiten-
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%]
POM BL PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31
PP LG PP WT 20 1370 71 1,45 0,0
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0
Il BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (WeiR)

Ausfuhrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]

Mindestradien®

r r2 r3 r4 r5
= 254 508 762 254
= 1,0 2,0 30 1,0
Temperatur Zertifikate
[°C] [°F] FDA? EU?
-45/90 -49/194 [ J [ ]
5/100 41/212 [ ] [ ]
5/100 41/212 - -

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4

JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 NSK2 | geschlossene Oberflache | rutschfest (Design 2)

Geschlossene Oberflache | rutschfest fur mehr Sicherheit beim Begehen des Bands | geschlossene Scharniere
durchgehende NSK-Struktur Uber die gesamte Bandbreite

' hn
Y
:
=
BandmafBle
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’t)sbﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 508 762 254
Zoll 1,0 0,2 0,41 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar®
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )

LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MalBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-25 RAT | durchldssige (25 %) Oberflache | abgerundete Auflageflache

Durchlassige (25 %) Oberflache mit abgerundeter Auflageflache stellt minimalen Produktkontakt und gute
Abldseeigenschaften sicher

Ausfuhrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]

U Oc
=
Us— L]
;
U =
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 5,0 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 508 762 254
Zoll 1,0 0,2 0,41 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 97 1,99 -0,61 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP LG PP WT 20 1370 6,4 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ) [ )
PP BL PP BL 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ] [
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 98 2,01 1,53 -30/155  -22/311 - -
MafBgeschneiderte Bander
PE PE 15 1028 6,7 1,37 -0,31 -70/65  -94/149 - -

Il BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (WeiR)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 FRT1 | geschlossene Oberflache | Friction Top (Design 1)

Geschlossene Oberflache | Friction Top mit Wiirfelstruktur | Rillen fir mehr Flexibilitdt und bessere Abfuhr von
Verschmutzungen | geschlossene Scharniere

p i Ausfuhrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]
v Y
o) him : \ ! \ ‘ T
jfj [ [ [
dpin £ ] ] ] < G
= [ \ C oS
l ‘ ‘ _‘\EJ—J =
L \ D — | 1
| N I \ NG
l \ = —HH- dle
| T L]
l ‘ £ ’_l_'j
‘ ] = l \ | ]
l \ \ ]
] | l \
— _‘\EJ—J
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 4,5 76,2 76,2 +0,2 - 254 508 762 254
Zoll 1,0 0,2 0,41 0,21 0,18 3,0 30 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
X nom. Bandzugkraft, . Breiten- -
Band Kupplungsstab Gummi Geraden Gewicht g Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff ~Farbe  Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 17,7 3,63 -0,31 -45/90  -49/194 = =
PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12,6 2,58 00 5/100  41/212 [ [ )
MaBgeschneiderte Bander
PP BL PP BL R7 BG 20 1370 12,6 2,58 00 5/100  41/212 ) [

BG (Beige), MBK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (WeiR)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

Y Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 RTP A90 | geschlossene Oberflache | Roller Top A90

Geschlossene Oberflache mit Roller Top (90° zur Férderrichtung) | Ausfiihrung fir reibungsarmen Querauf- oder -abschub
von StlckgUtern

Ausfuhrungsspezifische
Abmessungen [mm (in)]

m _ e @
WY j 0 ',_,,:, —|s
SN
D
1 dEE g e
g | (0.35)
== ] =9l
4
- ]
= 1
—
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,5 53 8,8 228,6 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
Zoll 10 0,2 0,41 0,21 0,35 90 3,0 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 20 1370 14,3 293 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ J
O O]
]
O 0]
]
O O]
Standardanordnung Anordnung 1 Anordnung 2
M BL (Blau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stutzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 8 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SPR | Zahnrader

Tiefer Zahneingriff fir schwere Gter

Wichtige Abmessungen

(Anzahl der Zdahne)

Wspr

Amax

ZahnradgroBe

Do

Amin

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

30
40
60
80

1
1,25
1,5

2
2,5

mm
Zoll
mm
Zoll
mm
Zoll
mm
Zoll

Zoll
Zoll
Zoll
Zoll
Zoll

Z11

25
0,98
90
3,55
40
1,57
38
1,50

o/m

212

25
098
98
3,86
44
173
42
167

DO L, spr
Z15 Z18 Z19
25 25 25
098 098 098
122 146 154
4,81 576 6,08
56 68 72
2,20 2,67 2,83
55 67 71
2,15 2,63 2,79
[ ]
o/m |
| ||
||
[ J
[ ]
| |
[ ]
||

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 8 | GETEILTE ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SPR SP | Geteilte Zahnrader

Einfacher Zusammenbau ohne Demontieren der Welle | tiefer Zahneingriff fir schwere Guter

N Wspr
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdahne) 4P 2l z
mm 25 25 25
Wspr
Zoll 0,98 0,98 0,98
o mm 98 130 154
0 Zoll 3,86 513 6,08
A mm 44 60 72
max Zoll 173 236 2,83
mm 42 59 71
Amin
Zoll 1,67 2,31 2,79
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
40 mm | o/m o/n
60 mm o/n o/n
1,5 Zoll o/m o/m
2,5 Zoll o/m o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 8 | PROFILE

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$8-0 FLT PMU

Profile mit verstarktem Ful? fir hohes Beladungsgewicht

h
h
Grundlegende Daten
Héhe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25,4 mm 76 mm
1in 3in
POM BL ° °
POM-CR AT ° °
S8-0 FLT PMU BL ° °
PP LG ° °
WT ° °

<127(0.5) (Positionsabstufung)

lpppmnmanmnn

[

B AT (Anthrazit), [ BL (Blau), LG (Hellgrau), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern (nur fur S8-0 FLT)

L=
y
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1in 2in 3in 4in
LB ° ° ° °
PE
WT ° ° ° °
PE-MD BL ° o
LB ° ° ° °
PP
WT ° ° ° °

6.35 (0.25) (Positionsabstufung)

(minimaler Seitenabstand)

6.35 (0.25)

M BL (Blau), LB (Hellblau), WT (WeiB)

Alle MaB- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 8 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

13
(0.51)
: ‘ ‘
als ‘@fhf@ R NN
NIy a2l (0.2)
—J e
S a 30 ‘
S
(1.18)
Grundlegende Daten Beispiel
Werkstoff Farbe
POM BL
1016 (40)

re—— 514.35(20.25) —* 635 (0.25) ‘
| i Y]

ymini/inis s inini inin

Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt 1 ’ ) '

zu Einschrénkungen bei der Wahl von C I

Zahnrad- und WellengroRe, weil ein Mitteline des Bands ¢ | | ;. (043 L 376

ausreichender Abstand zur Welle (012=024

gewahrleistet werden muss.

Mit HDT einsetzbare Zahnrader

ZahnradgroRe Maximale Achsaufnahme - rund Maximale Achsaufnahme — quadratisch
(Anzahl der Zéhne) [mm] [in] [mm] [in]

mn 40 15 30 1,25
712 45 175 35 15
Z15 70 2,75 55 2,0
718 95 35 70 2,75
719 100 375 75 30

W BL (Blau)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

125  prolink Technisches Handbuch - 11/2017 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 8 | PRR

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S8 PRR | Pin Retained Rollers

Fur Stau-Anwendungen mit geringerem Staudruck oder fir die Produkt-Separierung

Abmessungen
- Um einen geringen Staudruck zu w 12,7 (05) Rollenaussparung (Rollenbreite 12 mm (047 in))
gewéhrleisten, mUSsen d|e hs 2,25 (0,9) Rolleniberstand Oberflache
Gleitlei ischen d Roll dol 15(0,59) Rollendurchmesser
eitleisten zwischen den Rollen a 19,1 (0,8) Minimaler Seitenabstand
positioniert werden. b 76,2 (3,0) Standard-Rollenabstand in Querrichtung
L . . bne  635(0,25) Abstufung Rollenabstand
— Fur die Produkt-Separierung mussen s 254 (1,0) Standard-Rollenabstand in Langsrichtung (jede Modulreihe)
die Gleitleisten unter den Rollen
SR Nrol Anzahl an Rollen in Querrichtung
posmonlert werden. Ws Bandbreite

— FUr alle Werkstoffe und Oberflachen

— Rollen aus POM BK erhéltlich
Zulassige Bandzugkraft
Um die maximal zuldssige Bandzugkraft zu bestimmen, muss die effektiv
belastbare Bandbreite (Wser) mit folgender Formel berechnet werden:
WB,ef =Wp — (W X N

Beispiel: W =2286mm (90in), A=127mm (0,5in);I=3

Wger =2286-(3%x12,7)=190,5mm

Wger =90-(3x0,5 =75in
Hinweis: Zahnrader dirfen nicht auf Hohe der Rollen positioniert werden.
Reibungskoeffizient zwischen Band und Foérdergut im Staubetrieb ps; = 0,04.
Das bedeutet, der Staudruck betrdgt ca. 4% des Férdergutgewichts.

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Temperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.

[Rodbe
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN

/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 9

Kurven- und Spiralbander
Teilung 50 mm (1,97 in)

Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



SERIE 9 | UBERSICHT

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander flir den Transport mittelschwerer bis schwerer Gliter
(Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S9-57 GRT
Durchldssige (57 %),
gitterférmige Oberflache

50(1.97)

Konstruktionsmerkmale

— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

-
-
- Durchléssig'keit von 57% fUr eine hervorragende $9-57 NTP
Luftzirkulation und Drainage Durchlssige (57 %), gitterformige
- Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl fiir grof3e Lasten Oberflache mit Rundnoppen

und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstitzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hangenbleiben an den Bandkanten dank sicherer

Befestigung der Kupplungsstabe Geflihrte Bander

Grundlegende Daten
Langere Seitenmodule

Teilung 50 mm (1,97 in)
Bandbreite min. 100 mm (3,9 in)
Breitenstufungen 50 mm (1,97 in)

Kupplungsstdbe  rostfreier Edelstahl

Achtung!
Wegen der groBen Oberflachenéffnungen darf im Betrieb nicht in oder auf das Band gegriffen werden

Zahnrader Profile Seitenplatten

in verschiedenen GroBen mit in verschiedenen Hohen und Aus- in verschiedenen Héhen zum
runder oder quadratischer fuhrungen fur die Steigférderung FUhren von Schittgltern
Achsaufnahme
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

$9-57 GRT | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchlassige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
(T I 28 K [mm (in)]
W i I 2
in =
< 35(1.38)
s
2 f’:
§ £
13
=
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sgsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +03  18xWs 500 1000 1500 500
Zoll 197 0,24 0,59 03 0,0 394 197 +03  18xW 197 394 591 197
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab e, I TEs| el R 2T ey Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PE WT SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149 [ ()
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ) [ )
PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ) [ )
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 1,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ J
POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 () ()
POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ) [ )
PA BL SS 24 1645 2240 504 11,3 2,31 00  -40/120 -40/248 ) [ )

NR = nicht empfohlen

Achtung!
Wegen der groen Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

Il DB (Dunkelblau), LG (Hellgrau), WT (Weil), UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

$9-57 NTP | durchlassige (57 %) Oberflache | mit Rundnoppen

Durchlassige (57 %) Oberflache flr hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit 3,0 mm (0,12 in) hohen Noppen |
Kontaktfldche von 4% | mit Noppen fiir verbesserte Mitnahme und reduzierte Kontaktflache fiir bessere Abldseeigenschaften

p ﬂ Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
| M [mm (in)]
0 S 7 N
W N '
dpin = =
= N 35 (1.38)
s
£ =]
= 3
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’t)sbﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +03  18xWs 500 1000 1500 500
Zoll 1,97 0,24 0,59 03 0,12 591 1,97 +0,3 18xWg 197 3,94 591 1,97
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 ) [
MaBgeschneiderte Bander
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149 - -
POM-CR SS 30 2056 2800 629 11,7 24 0,0 -45/90  -49/194 - -

NR = nicht empfohlen

Achtung!
Wegen der groen Oberflachenoffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

$9-57 GRT G | durchlassige (57 %) Oberflache | Gitterstruktur - gefiihrt

Durchlassige (57 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur | gefiihrte Version (G)
ermoglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite

p Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]
T RS
(L MU
M&
£ =
= S
=]
§,
. S
- = )
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’t)sbﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +03  18xWs 500 1000 1500 500
Zoll 197 0,24 0,59 03 0,0 394 197 +03  18xW 197 394 591 197
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ) )
POM-CR ucC SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ) °
MafBgeschneiderte Bander
PE SS 12 822 NR NR 95 1,95 0,0 -70/65  -94/149 = =

NR = nicht empfohlen

Achtung!
Wegen der groen Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

$9-57 NTP G | durchldssige (57 %) Oberflache | mit Rundnoppen - gefiihrt

Durchlassige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | mit Noppen fir verbesserte Mitnahme
(Kontaktfldche von 4 %) | gefiihrte Version (G) ermdglicht Ausnutzung der gesamten Bandbreite

Ausfiihrungsspezifische Abmessungen [mm (in)]

8(0.31)

@,
S
<
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sgsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 50,0 1000 1500 500
Zoll 1,97 0,24 0,59 03 0,12 591 1,97 +0,3 18xWg 197 3,94 591 1,97
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht Bre‘|ten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 ( ] [}
MaBgeschneiderte Bander
PE SS 12 822 NR NR 9,7 1,99 0,0 -70/65  -94/149 = =
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 240 0,0 -45/90  -49/194 = =

NR = nicht empfohlen

Achtung!
Wegen der groen Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | BANDTYPEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | durchlassige (57 %) Oberflache

Durchlassige (57 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Seitenmodule (F2-F8) mit verschieden
groBen Nasen garantieren gute Kurvengangigkeit bei allen Radien, die gré3er als der Mindestumlenkradius des Bands sind

9 N
RS
oy S ol P,

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

b n [mm (in)]
g gy L O \a/ v
,. dpin =
S - ra 35(1.38)
13 - -
: S
|
D) (D)
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;,b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +0,3 CcxWs 500 1000 1500 50,0
Zoll 197 0,24 0,59 0,3 0,0 394 197 +0,3 CexWg 1,97 394 591 1,97
Cc siehe Tabelle unten
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht quten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ( ] °
MaBgeschneiderte Bander
PE SS 12 822 NR NR 95 1,95 0,0 -70/65  -94/149 - -
PP SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41/212 - -
Modulvarianten
Modul F2 F3 F4 F5 Fo F7 F8 Weitere Informationen im
Ce 212 240 2,65 310 3,68 4,58 550 Kapitel 3.3 (Absatz Spiralférderer)
Achtung!

Wegen der gro3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 9 | ZAHNRADER

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

S9 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBe 71
(Anzahl der Zdahne)
mm 49
o Zoll 193
Dy mm 177
Zoll 6,99
mm 81
Amax Zoll 3,20
A mm 78
Zoll 3,07
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
40 mm o/n
1,5 Zoll [ |

Werkstoff: POM, Farbe: UC

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
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SERIE 9 | PROFILE

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

$9-57 GRT PMC

Zum Fihren von Schittgltern

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
1in 2in
POM uc (] [}
S9-57 GRT PMC
PP WT [ J [}

50 (1.97) (Positionsabstufung)
e

0ponoo

|
|
|
| |
| |
X X ]
| |
| |
|

50 (1.97) (minimaler Seitenabstand)

Achtung!
Wegen der groRen Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 9 | SEITENPLATTEN

Kurven- und Spiralbdander | Teilung 50 mm (1,97 in)

S9 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

- S‘

Empfohlene Laufrichtung

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm
Tin 2in
POM-CR uc [ ()

27 (1.06) (Seitenabstand)

Achtung!
Wegen der grof3en Oberflachendffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 10

Geradelaufende Bander
Teilung 25,4 mm (1 in)
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SERIE 10 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

Bander fir leichte bis mittelschwere Giiter in hygienekritischen Anwendungen

Seitenansicht: MaB3stab 1:1

25.4(1)

Konstruktionsmerkmale
— minimale Osenzahl vereinfacht die Reinigung

- weit 6ffnende Scharniere, breite, glatte Kanale an der
Unterseite sowie ein durchgehender Steg fiir eine leicht
zu reinigende Bandkonstruktion

- robuste Ausflihrung fur lange Haltbarkeit

— optimal geformte Zdhne und eine stabile
Bandfihrungslippe fur perfekten Zahneingriff, sichere
Bandfihrung und einfach zu reinigendes Zahnrad

Grundlegende Daten
254 mm (1 in)
38,1 mm (1,5in)

Teilung

Bandbreite min.

Breitenstufungen 19,05 mm (0,75 in)

Kupplungsstdbe 5 mm (0,2 in) aus Kunststoff
(PE, PP, PBT)

Zahnrader Profile

in verschiedenen Gré3en mit
runder oder quadratischer
Achsaufnahme

fuhrungen fur die Steigférderung
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in verschiedenen Hohen und Aus-

Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S$10-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S10-0 NTP
Geschlossene Oberflache
mit Rundnoppen

S$10-22 FLT
Durchlassige (22 %), glatte Oberflache

S10-36 FLT
Durchlassige (36 %), glatte Oberflache

S10-36 LRB
Durchldssige (36 %) Oberflache
mit Querrippen

Hold Down Tabs
Hold Down Tabs fir eine
zusatzliche Fihrung

Seitenplatten
in verschiedenen Héhen zum
FUhren von Schittgltern




SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

p
L]
T~
dpin .Eﬁ
<
1
.
£
v
:
=
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;)b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 = 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 0,22 04 0.2 0,0 15 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht abweichung Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
PE WT PE WT 6 411 54 1Al 0,0 -70/65  -94/149 [} °
PE LB PE WT 6 41 54 1M 00 -70/65  -94/149 ° ()
PE-MD BL POM-MD BL 6 411 59 1,21 0,0 -70/65 -94/149 [ J [ ]
PP WT PP WT 8 548 51 1,04 0,26 5/100 41/212 [} ®
PP LB PP WT 8 548 51 1,04 0,26 5/100 41/212 [ J [ ]
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 53 1,09 0,26 5/100 41/212 () °
POM WT PBT uc 20 1370 8,0 1,64 0,0 -45/90  -49/194 ° )
POM LB PBT ucC 20 1370 8,0 1,64 0,0 -45/90  -49/194 [} )
POM-MD BL POM-MD BL 20 1370 83 1,7 0,0 -45/90  -49/194 [} ®
MaBgeschneiderte Bander
TPCI PBT uc 6 411 7] 1,45 -0,13 -25/80  -13/176 - -

B BL (Blau), M LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 NTP | geschlossene Oberflache | mit Rundnoppen

Geschlossene Oberflache mit Noppen (Kontaktflache 5%) | Ausfiihrung ohne Noppen im Randbereich erhltlich
(38 mm eingerdickt)

p = Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
[T v [mm (in)]

) 1 hn
RS

hpln

Wmin

Bandmafe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
. Kupplungs-  Dicke Position H&he Bre.ite Breiten- Breiten-
Teilung stab @ (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,2 51 25 38,1 191 +0,2 = 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 0,22 04 0.2 0,1 15 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab nom. gzpac‘idz:r?kraft, Gewicht abi/r:ilctsl?n_g Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
PE WT PE WT 6 411 55 113 0,0 -70/65  -94/149 [} °
PP WT PP WT 8 548 52 1,07 0,26 5/100 41/212 ° )
POM WT PBT uc 20 1370 82 1,68 0,0 -45/90 -49/194 [ J [ ]
POM LB PBT uc 20 1370 82 1,68 0,0 -45/90  -49/194 [} ®
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 54 1.1 0,26 5/100 41/212 [ J [ ]
PE-MD BL POM-MD BL 6 411 6,0 1,23 0,0 -70/65  -94/149 [} ()

Auch mit gespritztem Rand
ohne Noppen erhdltlich
40 mm (1,57 in)

40 (1.57) (Seitenabstand)

LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-22 FLT | durchlassige (22 %), glatte Oberflache

Durchlassige (22 %) Oberflache firr hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberfliche mit Kontaktflache
von 55% (gréRte Offnung: 2,6 x 5,3 mm/0,10 x 0,21 in)

p Ausfuihrungsspezifische Abmessungen
' (mm (in)]

@@%? ‘j;‘ 53(021)
dpin ,g_
<

o o YO
o O O
o O o
o O o OO .
o O i o of To r
O O L O Ol O
o O £ o o7 o
o o = o oo
o O Y o oOf To
o O o O O
o O < o O o
o O EE o OO
o O o of To
o o OO
o | o o o
~ o O O
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung slng @g (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 0,2 04 0,22 0,0 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 3 206 4,7 096 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PE LB PE WT 3 206 4,7 096 0,0 -70/65  -94/149 [ ) ()
PP WT PP WT 5 343 43 0,88 0,26 5/100 41/212 ° ()
PP LB PP WT 5 343 43 0,88 0,26 5/100 41/212 ° [}
POM WT PBT uc 11 754 6,7 1,37 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [
POM LB PBT uc 11 754 6,7 1,37 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J
MaBgeschneiderte Bander
PE-MD BL POM-MD BL 3 206 51 1,04 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ J

B BL (Blau), LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-36 FLT | durchlassige (36 %), glatte Oberflache

Durchléssige (36 %) Oberflache fir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberflache mit Kontaktflache
von 26% (groBte Offnung: 5,8 x 13,4 mm/0,23 x 0,53 in)

-y
h P Ausfiihrungsspezifische Abmessungen
L] [mm (in)]
% E? — Y hy 5.8(0.23)
Y
dpin gj ﬁ
< S
<
X )
_ Ty
Y
£
:
=
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sgsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 02 04 02 00 1,5 0,75 +0,2 = 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- .
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 4 274 43 0,88 0,0 70/65  -94/149 ° °
PE LB PE WT 4 274 43 0,88 00 70/65  -94/149 ° °
PP WT PP WT 6 411 40 0,82 0,26 5/100  41/212 ° °
PP LB PP wWT 6 411 40 0,82 026 5/100  41/212 ° °
PP-MD BL PP-MD BL 6 41 44 09 0,26 5/100 41/212 [ °
POM WT PBT uc 13 891 6,2 1,27 0,0 -45/90 -49/194 [ J [ J
POM LB PBT uc 13 891 6,2 1,27 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
PA BL PBT uc 13 891 6,0 1,23 0,74 -40/120  -40/248 (] [ ]
MafBgeschneiderte Bander
POM-MD BL POM-MD BL 13 891 6,6 1,35 0,0 -45/90 -49/194 [} [ )

Achtung! Wegen der grolen Oberflachenoffnungen muss das Personal angewiesen werden, nicht in oder auf das Band zu greifen.

M BL (Blau), LB (Hellblau),

UC (Keine Farbe),

WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-36 LRB | durchlassige (36 %) Oberflache | Querrippen

Durchlassige (36 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Querrippen-Struktur mit 5% Kontaktflache (grofite
Offnung: 5,8 x 13,4 mm/0,23 x 0,53 in) | Ausfiihrung fur geringe Steigungen und sanften Transport von empfindlichen Produkten

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

[mm (in)]
5.8 (0.23)
] ™
)
— T s
<
=3 4 ol -
¢
. n
I,
= FCJ
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung sggb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 254 50 10,2 51 49 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
Zoll 1,0 0,2 04 0,2 0,19 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PE LB PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 [ J [ ]
PP WT PP WT 6 411 49 1,0 0,26 5/100 41/212 [} [ ]
PP LB PP WT 6 411 49 1,0 0,26 5/100 41/212 [} [ ]
POM WT PBT uc 13 891 76 1,56 0,0 -45/90 -49/194 [} °
POM LB PBT uc 13 891 76 1,56 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )

B LB (Hellblau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Stltzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 10 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S10 SPR | Zahnrader

Optimal geformte Zahne und eine stabile Bandfihrungslippe fir perfekten Zahneingriff, sichere Bandftihrung und
einfach zu reinigendes Zahnrad

- -
- -
- -' .d'\.
- -
- e |
F - -
' 1 |
2 — .
e
» Y
% spr
» -
bl v Ol
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
76 Z8 Z10 Z12 Z15 716 Z18 720
(Anzahl der Zéhne)
w mm 28 28 28 28 28 28 28 28
Pt Zoll 1,10 1,10 1,10 1,10 1,70 1,10 1,10 1,10
o mm 51 66 82 98 122 130 146 162
0 Zoll 2,00 261 3,24 3,86 4,81 513 576 6,39
A mm 20 28 36 44 56 60 68 76
max Zoll 0,30 111 142 173 2,20 2,36 2,68 3,00
A mm 18 26 34 4 55 59 67 75
min Zoll 0,69 1,02 135 1,67 2,16 232 2,64 296

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

25 mm [ ] o/nm |
30 mm [ ] [ ] [ ] ( ] [ ] [
40 mm o/m o/n o/m | ] o/n
60 mm |
1 Zoll [ J o/n o/n [ [} [ J [ ] [ J
1,25 Zoll [ ] [ J [ J [ J [ ] [ ]
1,44 Zoll [} o ()
1,5 Zoll ] | | | || |
2,5 Zoll |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 10 | PROFILE

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 FLT PMU/S10-0 FLT PMU 138

Glatte Oberflache fur trockene Produkte

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 100 mm

1in 4in

LB O/A /A

PE WT O/A O/A

LB O/A O/A

S10-0 FLT POM

WT O/A O/A

LB /A O/A

PP WT O/A O/A

@ = nicht eingertckt, A =38 mm eingerlckt

19.05 (0.75) (Positionsabstufung - S10-0 FLT PMU)

38 (1.5) (eingertckt - S10-0 FLT PMU 138)

[ LB (Hellblau), WT (Weif3)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehor kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | PROFILE

Geradelaufende Bander | Teilung 254 mm (1 in)

$10-0 NCL PMU/S10-0 NCL PMU 138

Antihaft-Oberfldache verbessert die Abldseeigenschaften bei nassen und klebrigen Produkten

. Tl
Yo

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 100 mm
1in 4in
LB O/A /A
PE WT O/A O/A
PE-MD BL /A ®
LB O/A /A
S10-0 NCL POM
WT /A O/A
POM-MD BL O/A O/A
LB O/A O/A
PP WT oA oA

@ = nicht eingerlckt, A = 38 mm eingerlckt

19.05 (0.75) (Positionsabstufung - S10-0 NCL PMU)

_38(1.5) (eingertickt - S10-0 NCL PMU 138)

B BL (Blau), LB (Hellblau), WT (Weil)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | SEITENPLATTEN

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

$10 SG | Seitenplatten

Zum Fihren von Schittgltern

=
Empfohlene Laufrichtung
Grundlegende Daten
Hoéhe (h)
Werkstoff Farbe 25mm 50 mm 75 mm 100 mm
1in 2in 3in 4in
LB [ ] [ [} [ J
PE
WT [ ] [ ] [ J [ J
PE-MD BL [ ] [
LB [ ] [ [ J [ J
PP
WT [ ] [ ] [ J o

9.53(0.38) (Positionsabstufung)

9.53(0.38) (minimaler Seitenabstand)

[l BL (Blau), WT (Weil3)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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SERIE 10 | HOLD DOWN TABS

Geradelaufendes Band | Teilung 254 mm (1 in)

S10 HDT | Hold Down Tabs

Fur breitere Bander, um ein Anheben des Bands bei Knickférderern zu vermeiden | als schmale Einzelmodule gefertigt,
um Festigkeit, Stabilitat und Reinigungsfahigkeit zu verbessern

Grundlegende Daten

Werkstoff Farbe
LB
POM
WT

Der Einsatz von Hold Down Tabs fihrt
zu Einschrankungen bei der Wahl von
Zahnrad- und Wellengro(3e, weil ein
ausreichender Abstand zur Welle
gewabhrleistet werden muss.

Mit HDT einsetzbare Zahnrader

ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdhne)
Z6
Z8
Z10
Z12
Z15
Z16
718
Z20

B LB (Hellblau), WT (WeiR)

25.16
(0.99)

10
(0.39)

Beispiel

[~ 517:53(20.38) —+ 953(038)
> S10)

T OAT

Mittellinie des Bands

Maximale Achsaufnahme - rund

[mm] [in]
NR NR
15 0,75
35 1,25
50 1,75
70 2,75
80 3,0
95 35
110 425

19
(0.75)
St 5
§ g (0.2)
30 ‘
(1.18)
1016 (40) ‘
| |
[m YAV
vzl
L | ] i
| i 11 (0.43) ﬂ
- (0.12—0.26)

Maximale Achsaufnahme — quadratisch

[mm]
NR
15
25
35
55
60
70
85

[in]
NR
0,5
1,0
1,5
2,0
2,25
2,75
3,25

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 11

Kurvenbander
Teilung 25 mm (0,98 ipje e




SERIE 11 | UBERSICHT

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander flir den Transport leichter Gliter (Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1
1 1
Le——HeDy

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

— durchlassige (45 %) Oberflache fir eine hervorragende
Kuhlung und Drainage

— leichte Bauweise (Kupplungsstabe aus Kunststoff)
— fUr enge Kurvenradien; Minimum: 1,4 x Bandbreite

- am AuBenmodul fixierte Kupplungsstédbe, um
Bandverformungen vorzubeugen und Stérstellen
an der Bandkante zu vermeiden

— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— optimale Kraftlbertragung durch nach innen versetzte
Zahnrader, Bandunterstitzung aulen durch Umlenkrollen

Grundlegende Daten

25 mm (0,98 in)
175 mm (6,9 in)
1000 mm (39,37 'in)
25 mm (0,98 in)

Teilung
Bandbreite min.
Bandbreite max.
Breitenstufungen

Kupplungsstdbe 5 mm (0,2 in), aus PBT weitere Werkstoffe

fur Kupplungsstabe auf Anfrage

Zahnrader/Umlenkrollen Profile
in verschiedenen Gro3en mit runder oder

quadratischer Achsaufnahme
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S11-45 GRT
Durchldssige (45 %), gitterférmige
Oberflache mit auswechselbaren Caps

S11-45 GRT HD

= Durchlassige (45 %), gitterférmige
Oberflache mit auswechselbaren
Hold Down Caps

S11-33 FRT2

Glatte, durchldssige Oberflache
(33 % bei Komplettanwendung
von FRT2) mit Friction Top

in verschiedenen Héhen und Aus-
fuhrungen fur die Steigférderung




SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$11-45 GRT | durchldssige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur

Durchlassige (45 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit robusten,
austauschbaren Caps an den Bandkanten

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

v [mm (in)]
=Sy v, T
A "
dpin 4t ¢
s =
s &
= :
Eh== T
Bandmafe
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoolunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’:;,b gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 250 50 12,0 6,0 00 175,0 250 +0,3 14xWg 250 50,0 75,0 250
Zoll 0,98 0,2 047 0,24 00 6,89 0,98 +0,3 = 0,98 197 2,95 0,98
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab el EEITErIE) GE G (Dol Eme et Gewicht quten- Temperatur Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
PP WT PBT Ve 9 617 600 135 4,7 0,96 0,2 5/100 41/212 [ ] [
PP BL PBT BL 9 617 600 135 4,7 096 02 5/100  41/212 ([ ] [}
POM-CR WT PBT uc 15 1028 1000 225 6,7 1,37 00 -45/90  -49/194 [ J [}
POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] [}
PA BL PBT BL 15 1028 1000 225 57 117 0,6 -40/120 -40/248 [ ] [

[l BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil3)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S$11-45 GRT HD | durchlassige (45 %) Oberflache | Gitterstruktur - Hold Down

Durchlassige (45 %) Oberflache fur hervorragende Luftzirkulation und Drainage | Gitterstruktur mit austauschbaren
Hold Down Caps

Bandmalfe
p dpin hm
. Kupplungs-  Dicke
Ul stab @ [mm]
mm 25,0 50 12,0
Zoll 098 0,2 047

Als Standardwerkstoff verfiigbar¥

v
N
G | ™
dpin A1
&
hpin hs Wmin
Position H&he Brglte
Kupplungs- [mm] min
stab [mm] [mm]
6,0 00 175,0
0,24 0,0 6,89

Band Kupplungsstab Geraden

Werkstoff  Farbe  Werkstoff  Farbe  [N/mm]  [lb/ft]

PP WT PBT ucC 9 617

PP BL PBT BL 9 617
POM-CR WT PBT uc 15 1028
POM-CR BL PBT BL 15 1028

PA BL PBT BL 15 1028

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

nom. Bandzugkraft, nom.Bandzugkraft,

Kurven
[N] [Ib]
600 135
600 135
1000 225
1000 225
1000 225

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

— ] [mm (in)] 13(0.51)
g.E
£
3
- :
sls ~
© S|m
Winc Weol Mindestradien”
Breiten-  Breiten-
stufung toleranz r r2 r3 r4 r5
[mm] [%]

25,0 +03 14xWs 250 500 750 250
098 +0,3 - 098 197 295 098
Wg = Bandbreite
Gewicht EIEE- Temperatur Zertifikate

abweichung
[kg/m?]  [lIb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA2 EU?
4,7 0,96 0,2 5/100 41/212 [ ] [ ]
4,7 096 0,2 5/100  41/212 ® °
6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 [ )
6,7 137 00 -45/90  -49/194 ® )
57 117 06 -40/120 -40/248 ([ ] [ ]

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte
4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | BANDTYPEN

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$11-33 FRT2 | durchlassige (33 %) Oberflache | Friction Top (Design 2)

Durchlassige Oberflache (33 % bei Komplettanwendung von FRT2) | Gitterstruktur mit Friction Top | Ausflihrung mit integrier-
ten, flachen Friction Pads (FRT2) fur bessere Haftung. Minimaler Seitenabstand FRT2: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in)

Ausfuihrungsspezifische Abmessungen

p
= . (mm Gl 45050
= /4
dpin
@
£ n
13 S o
@ s :
=
I
o
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position Héhe Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’bﬁg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 500,0 25,0 +0,3 14xWg 250 50,0 75,0 25,0
Zoll 0,98 0,2 047 0,24 0,06 19,69 0,98 +0,3 - 0,98 197 2,95 098
Wg = Bandbreite
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
Band Kupplungsstab Gummi AT EME VGO | G L Gewicht Bre.'ten' Temperatur  Zertifikate
Geraden Kurven abweichung
Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe Werkstoff Farbe [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib]  [kg/m? [Ib/ft%] [%] [°C] [°F1 FDA2 EU3®
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ()
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ( ]
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 02 5/100 41/212 @ ([ ]

M BL (Blau), UC (Keine Farbe), WT (WeiB)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 11 | ZAHNRADER

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S11 SPR | Zahnrader

B-B
1
T
|
- WSpI’ >
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anzahl der Zahne) Z6 79 Z11 Z12 Z16 Z18 720
W mm 24 24 24 24 24 24 24
Pt Zoll 094 094 0,94 094 094 0,94 094
o mm 50 73 89 97 128 144 160
0 Zoll 197 2,88 3,49 3,80 505 567 6,29
A mm 19 31 38 4 58 66 74
max Zoll 075 1,20 1,51 1,67 2,29 2,60 201
A mm 16 29 37 41 57 65 73
min Zoll 0,65 113 145 1,61 2,24 2,56 2,87
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
25 mm o/n [} o/m [ ] [} [
30 mm o/m ° ° ° ° °
40 mm ] o/m o/m o/m o/m
0,75 Zoll °
1 Zoll o/m ° o/m ° ° °
1,25 Zoll o/m ° ° ° ° °
1,5 Zoll ] o/m o/m o/m o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 11 | UMLENKROLLE

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

S11 IDL | Umlenkrolle

Fur die seitliche Bandunterstitzung | Umlenkrolle ohne Zahne

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBe
(Anaahi de?Zéhne) 26 29 pall 712 716 718 720
mm 24 24 24 24 24 24 24
Wepr Zoll 094 094 0,94 094 094 0,94 094
mm 32 56 72 80 112 128 144
Di Zoll 125 2,21 2,84 316 442 5,05 567

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

25 mm o/n ([ ] o/m (] [ ] [}
30 mm o/m [ ] [} ([ ] [} [}
40 mm | | o/n o/n o/n o/n
0,75 Zoll [}
1 Zoll o/n [ ] o/n [ J [ J [}
1,25 Zoll o/n [ ] [ J [ ] [ J [ J
1,5 Zoll | | o/m o/m o/m o/m

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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SERIE 11 | PROFILE

Kurvenbander | Teilung 25 mm (0,98 in)

$11-45 PMC

Zum Fihren von Schittgltern

Grundlegende Daten

Hohe (h)
Typ Werkstoff Farbe 25 mm 50 mm

1in 2in

PE WT [ ®

BL [ J [}

DB [ J [}

POM

S11-45 GRT uc [ J [ J
WT (] [}

DB [ J [}

PP
WT (] [}

25(1.48) (Positionsabstufung)

e s

U
O
/m\

| ="
uJ | S /

125 (4.92)
(minimaler Seitenabstand)

W BL (Blau), M DB (Dunkelblau), UC (Keine Farbe), WT (WeiR)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
Hinweis: Die Verwendung von Zubehdr kann die minimalen Konstruktionsradien beeinflussen. Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN
/U DEN SERIEN

siegling prolink

modulbander

SERIE 13

Geradelaufende Bander
Teilung 8 mm (0,31 in)




SERIE 13 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 8 mm (0,31 in)

Bander flir den Transport leichter bis mittelschwerer Giter (Lebensmittel
und andere) und Anwendungen mit Messerkanten

Seitenansicht: Maf3stab 1:1

8(0.31)

Konstruktionsmerkmale

- minimale Teilung fir Anwendungen, die einen kleinen
Ubergabespalt erfordern

- konzipiert fur die Umlenkung Uber rollende oder feste
Messerkanten bis zu einem Mindestradius von 3 mm
(0,12 in); prazise Ubergabe von kleinsten Produkten

— vielseitig einsetzbar zum Fordern, Trocknen und Kihlen

— optimale Gestaltung der Zahne und der Bandunterseite
fur hervorragenden Zahneingriff, sichere Bandfihrung
und gute Reinigungsfahigkeit

- Band- und Zahnradkonstruktion garantieren eine
optimale Krafttbertragung und Zugkraft

- Kupplungsstabe ohne Kopf vereinfachen die Installation
und Demontage des Bands bei der Wartung

Grundlegende Daten

Teilung 8 mm (0,31 in)
Bandbreite min. 102 mm 4 in)
Breitenstufungen 254 mm (1 in)

Kupplungsstabe 3 mm (0,12 in), aus Kunststoff (PBT)

Zahnrader Kupplungsstab

In verschiedenen Gré3en mit Kupplungsstab ohne Kopf und
runder oder quadratischer mit einzigartigem Schulterbereich
Achsaufnahme gewadhrt sicheren Halt sowie pro-

blemlose Installation und Wartung

‘5\\\\(
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Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

S13-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S$13-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

NZINZ N7 NZIN7 Y

Messerkante

Ein enger Ubergabespalt ermaglicht eine
laufruhige Ubergabe kleiner und empfindlicher
Produkte.




SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 FLT | geschlossene, glatte Oberflache

Geschlossene, glatte Oberflache

W}
= —
E
=
v —
BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung slzsb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 3,0 160 240 8,0
Zoll 0,31 0,12 0,24 0,12 0,0 4,02 1,0 +0,2 - 012 063 094 031
Als Standardwerkstoff verfiigbar?
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM WT PBT uc 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM BL PBT uc 4 274 59 1,21 0,23 -45/90  -49/194 [ ) [ )
MaBgeschneiderte Bander
PA LG PBT uc 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ J [
PXX-HC BK PBT uc 2 137 52 1,07 0,89 5/100 41/212 = =

Il BK (Schwarz), M BL (Blau), LG (Hellgrau), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.

U Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 13 | BANDTYPEN

Geradelaufende Bander | Teilung 8 mm (0,31 in)

$13-0 NPY | geschlossene Oberflache | negative Pyramide

Geschlossene Oberflache | Struktur ,negative Pyramide” fir herausragende Abldseeigenschaften beim Transport
von nassen oder klebrigen Produkten

Bandmalfe
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Mindestradien®
Kuoblunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s’jc)sb gg (mml Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 30 16,0 24,0 8,0
Zoll 0,31 012 0,24 0,12 0,0 4,02 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 0,94 0,31
Als Standardwerkstoff verfiigbar¥
nom. Bandzugkraft, . Breiten- o
Band Kupplungsstab Geraden Gewicht b Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe  Werkstoff  Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT ucC 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ )
M BL (Blau), UC (Keine Farbe)

Alle MaB3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = Sttzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 13 | ZAHNRADER

Geradelaufende Bander | Teilung 8 mm (0,31 in)

S13 SPR | Zahnrader

Wichtige Abmessungen

ZahnradgroBe
(Anzahl der Zdahne) 2 22l =2 At
mm 25 25 25 25
Wspr
Zoll 098 098 0,98 098
D mm 38 61 82 122
0 Zoll 1,51 241 3,21 482
mm 16 28 38 58
Amax
Zoll 0,64 1,09 1,49 2,29
mm 16 27 38 58
Amin
Zoll 0,63 1,08 1,48 2,28

Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)

20 mm o/m
25 mm [ ]
40 mm | |
0,75 Zoll ([ ]
1 Zoll ()
1,5 Zoll n |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen MaBangaben sind gerundet.
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1.2 DETAILLIERTE INFORMATIONEN

/U DEN SERIEN
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SERIE 14 | UBERSICHT

Geradelaufende Bander | Teilung 12,7 mm (0,50 in)
Bander flir den Transport mittelschwerer Gliter (Lebensmittel und andere)

Seitenansicht: Maf3stab 1:1 Verfiigbare Oberflachenstruktur
und Durchlassigkeitsgrade

m:;;} $14-25 FLT
< Durchldssige (25 %), glatte Oberflache

12.7(0.5)

|
—
Konstruktionsmerkmale g
— kleine Teilung fiir schmalen Ubergabespalt — j
- hervorragende Halt'barken und hohe Bandzugfestigkeit L —
durch robustes Design
— konzipiert fir ruhigen Lauf Uber feststehende i
Umlenkungen mit @ 19 mm (0,75 in) il
— VerschluBsystem mit Kupplungsstaben ohne Kopf — j
vereinfacht das Offnen und SchlieBen des Bandes zur
Wartung ||
— geschlossene, massive Kanten verhindern Schaden an der
Bandkante
Grundlegende Daten
Teilung 12,7 mm (0,50 in)
Bandbreite min. 76,2 mm (3,0 in)
Breitenstufungen 12,7 mm (0,50 in)
Kupplungsstabe 3,4 mm (0,13 in), aus Kunststoff
Zahnrader Detail Kupplungsstab
In verschiedenen Gré3en mit Das einzigartige Verschlusystem mit
runder oder quadratischer Achs- einteiligem Kupplungsstab ohne Kopf
aufnahme sichert einfache Installation und Wartung
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SERIE 14 | BANDTYPEN

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 FLT | durchlassige (25 %), glatte Oberflache

Durchlassige (25 %) Oberflache fiir hervorragende Luftzirkulation und Drainage | glatte Oberfldche

p Ausfuhrungsspezifische Abmessungen
[mm (in)]

2.7 (0.11)

-
-3 >

e
B
&

hpln
8.2(0.32)

Wmin

[y ()
N

—
“ )= —
I —

BandmafBle
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Mindestradien®
Kubplunas-  Dicke Position H&he Breite Breiten- Breiten-
Teilung s':;’b gg (mm] Kupplungs- [mm] min. stufung  toleranz r1 r2 r3 r4 r5
stab [mm)] [mm] [mm)] [%]
mm 12,7 34 75 38 0,0 76,2 12,7 +0,20 - 127 254 381 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,0 3,0 0,5 +0,20 - 0,5 1,0 1,5 0,5

Als Standardwerkstoff verfiigbar?

Band Kupplungsstab nom. gzrac:jz:r?kraft, Gewicht ablivr:ilct}?:n_g Temperatur Zertifikate
Werkstoff ~ Farbe Werkstoff ~ Farbe [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT uc 24 1645 69 1,41 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM WT PBT uc 24 1645 6,9 141 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
PP BL PP WT 9 617 49 1,0 043 5/100 41/212 [ [ ]
PP WT PP WT 9 617 49 1,0 043 5/100 41/212 (] [ ]
PE BL PE WT 6,5 445 4,7 0,96 -0,13 -70/65 -94/149 [ °
PE WT PE WT 6,5 445 4,7 0,96 -0,13 -70/65 -94/149 [ ] [ J

M BL (Blue), UC (Keine Farbe), WT (Weil)

Alle MaR- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
JTemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle zélligen Mal3angaben sind gerundet.

» Kurvenradien: r1 = Kurveninnenradius, r2 = Umlenkradius, r3 = Einschnurrollenradius, r4 = Fihrungsleistenradius, r5 = StUtzrollenradius

2 Konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA

3 Konform mit den Richtlinien (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 in Bezug auf die verwendeten Rohstoffe und Migrationsgrenzwerte

4 Weitere Werkstoffe und Farben auf Anfrage erhaltlich
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SERIE 14 | ZAHNRADER

Geradelaufendes Band | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

S14 SPR | Zahnrader

B-B
Wichtige Abmessungen
ZahnradgroBe
(Anaahi de?Zéhne) 712 715 719 724 728 736
mm 20 20 20 20 20 20
Wepr inch 079 079 079 0,79 079 079
mm 49 61 77 97 13 146
Do inch 193 240 3,04 3,83 447 5,74
mm 21 27 35 45 53 69
Amax .
inch 0,82 1,05 137 177 2,08 272
A mm 20 26 34 44 53 69
inch 0,79 1,03 135 175 2,07 2,71
Achsaufnahme (@ = rund, m = quadratisch)
20 mm [ )
25 mm o/n [ [ ]
30 mm [
40 mm ] ] | | | ]
60 mm | |
0,75 inch [ ]
1 inch o/n ° °
1,25 inch [ )
1,44 inch
1,5 inch | | | [ | [ |
2,5 inch | |

Werkstoff: PA, Farbe: LG

LG (Hellgrau)

Alle MaR3- und Toleranzangaben gelten bei einer Temperatur von 21 °C. Informationen zu abweichenden Temperaturen finden Sie in Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”. Alle z6lligen MaBangaben sind gerundet.
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1.3 KLEMMRINGE

RTR | Klemmringe

Achsaufnahme

SQ 40 mm
SQ 40 mm

SQ 60 mm
SQ 60 mm
SQ 1% in
SQ 1% in
SQ 2% in
SQ2%in

* ZN = Schraube und Mutter verzinkt, SS = Schraube und Mutter aus rostfreiem Edelstahl
** Ein Klemmring passt nur zum verwendeten Zahnrad, wenn Q/2 < Aist.

Artikelnummer

98101599
98168799

98101699
98168899

98101799
98168999

98101899
98169099

Bezeichnung*

RTR PA LG (ZN) SQ40MM
RTR PA LG (SS) SQ40MM

RTR PA LG (ZN) SQ60MM
RTR PA LG (SS) SQ60MM

RTR PA LG (ZN) SQ1.5IN
RTR PA LG (SS) SQ1.5IN

RTR PA LG (ZN) SQ2.5IN
RTR PA LG (SS) SQ2.5IN

Das MaB3 ,A" ist der Abstand von der Achsmitte zur Bandunterseite.

Dieser Wert ist in den Bandprospekten unter den Zahnraddaten angegeben.
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Wichtige Abmessungen** [mm (in)]

N
65 (2,6)

86 (34)

65 (2,6)

89 3,5

P
15(0,6)

97 (3,8)

67 (2,6)

100 (39)
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14 ANWENDUNGEN

Obst- und Gemuseverarbeitung

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT

$2-57 GRT
S2-57 RRB
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT

S4.1-0 FRT1
S4.1-21 NTP

S5-45 GRT
S5-45 GRT G
S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT

56.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

S8-0 FLT
S8-25 RAT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S10-0 FLT
S10-0 NTP
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD

S13-0 FLT

S14-25 FLT
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Waschen

Abtropfen

Schragfordern

Sortieren

Fordern

Tiefkihlen

Palettieren/

depalettieren

Behaltertransport

Sterilisieren/

kihlen



Backwarenherstellung

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT
$2-57 GRT
S2-57 RRB

S3-0 FLT
S3-16 FLT

S4.1-0 FLT
S4.1-0 NPY
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
S6.1-36 FLT

S8-0 FLT
S8-25 RAT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G
S9-57 GRT F2, F3, F4-F8

S10-0 FLT

S10-0 NTP
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD

S13-0 FLT
S13-0 NPY

S14-25 FLT
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Formen entleeren

Waschtunnel

Spiralforderer

Kihlen/frosten

Férdern

Verzieren/glasieren

Metallsuchgerat

Transportieren
von Blechen/

Formen

Laminieren

Verpacken



14 ANWENDUNGEN

Fleisch- und Gefllgelverarbeitung

Schneiden/
entbeinen

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT
S3-0LRB
S3-16 LRB

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-45 NTP

S5-39 FRT1/S5-33 FRT2
S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT [}
S6.1-0 NTP [ J

S6.1-0 CTP
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
S6.1-36 FLT

S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S10-0 FLT
S10-0 NTP
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD
S11-33 FRT2
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Zurichten

Kuhlen/frosten

Fordern

Schragférdernd

Metallsuchgerat

Verpacken



Verarbeitung von Meeresfriichten

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT

S4.1-0 FLT

54.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT
S4.1-21 NTP

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

$6.1-0 FLT

S6.1-0 NTP
S6.1-0 CTP
$6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
$6.1-36 FLT

S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S10-0 FLT

S10-0 NTP
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD

Schragférdernd
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Abtropfen

Priiftisch

Fordern

Frosten/verzieren

Metallsuchgerat

Verpacken



14 ANWENDUNGEN

Automobil- und Reifenherstellung

S1-0 FLT
S1-18 FLT
S1-0 NSK
S1-0 FRT1

S4.1-0 FLT

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 CTP

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-6 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 SRS
S8-0 NSK
58-25 RAT
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 NTP
59-57 GRT G
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Fahrzeugtransport

Reifenindustrie

Skidférderung

Werkerbander

Logistik

S1-0 FLT
S1-0 NSK

S2-0 FLT
S4.1-0 FRT1

S5-45 GRT

S5-39 FRT1/55-33 FRT2

S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

$6.1-0 CTP

S8-0 FLT
S8-0 FRT1
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD
S11-33 FRT2

Logistik allgemein

Paketsortierung

Flughafen



Sonstige Anwendungen

S1-0 FLT
S1-18 FLT
S1-0 NSK
S1-0 FRT1

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-57 GRT
S2-57 RRB
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-39 FRT1/55-33 FRT2
S5-45GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT

S6.1-0 NTP
S6.1-0CTP
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
S6.1-36 FLT

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 NSK
S8-0 FRT1
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 GRT G
S9-57 GRT F2, F3, F4-F8

S10-0 FLT

S10-0 NTP
S10-22 FLT
S10-36 FLT

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD
S11-33 FRT2

175  prolink Technisches Handbuch - 11/2017

Textilindustrie

Glasindustrie

Tiefkuhl-/
Frostertlirme

Molkereiprodukte

Personentransport

Skilift/Einstiegs-

bander

Stuickgut

Palettenforderer

Papier

Wellpappe
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2 WERKSTOFFE

177 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

PA (Polyamide)

— gute Abriebfestigkeit im Trockenbetrieb

- gute ErmUdungsbestandigkeit

— Temperaturbereich: —40 bis + 120°C (- 40 bis 248°F)
— kurzzeitig temperaturbestandig bis 135°C (275 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
- flammhemmend gemald UL94-V2

PA-HT (Polyamide high temperature resistant)

— glasfaserverstarkter Werkstoff

- geringfligige Wasseraufnahme in feuchter Umgebung
- hohe Steifigkeit und Langlebigkeit

— Temperaturbereich: —30 bis + 155 °C (- 22 bis 311 °F)

— sehr hohe, kurzzeitige Temperaturbestandigkeit
bis 180°C (356 °F)

PBT (Polybutylene terephthalate)

— sehr verschleif3fest

- besonders abriebfest

— hohe Festigkeit und Steifigkeit

— Temperaturbereich: —40 bis + 120°C (- 40 bis 248°F)

— nicht empfohlen fir den Kontakt mit heilsem Wasser
> 50°C

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PE (Polyethylene)

— sehr gute chemische Bestandigkeit gegentber
Sauren und Laugen

- sehr gute Abléseeigenschaften durch geringe
Oberflachenspannung

— gute Reib- und Abriebwerte

- schlagzéh

- geringes spezifisches Gewicht

- begrenzte Festigkeit

— Temperaturbereich: —70 bis + 65 °C (- 94 bis 149 °F)

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PE-MD (PE metal detectable)

- modifiziertes PE

- wird von Metallsuchgeraten leicht erkannt

— FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt
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POM (Polyoxymethylene/Polyacetal)
— duBerst mal3stabil
— hohe Festigkeit und Steifigkeit

- hohe chemische Bestandigkeit gegendber
organischen Losungsmitteln

- niedriger Reibungskoeffizient

— auBerst langlebiger Werkstoff

- harte, schnittfeste Oberflache

— Temperaturbereich: —45 bis +90°C (- 49 bis 194 °F)

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt

POM-CR (POM cut resistant)

- modifiziertes POM

- besonders schlagzah und schnittfest

— minimierte Riefenbildung

— geringere Gefahr von Materialabtrennungen

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

POM-HW (POM highly wear resistant)
- modifiziertes POM
- hohe Verschleisfestigkeit

POM-HC (POM highly conductive)

- modifiziertes POM

- hochleitfahiger Werkstoff

- Oberflachenwiderstand < 106 Q) (gemal ISO 21178)
- sehr gute Reib- und Abriebwerte

POM-MD (POM metal detectable)

- modifiziertes POM

- wird von Metallsuchgerdten leicht erkannt

- FDA/EU-zugelassen fur direkten Lebensmittelkontakt

PP (Polypropylene)

- Standardwerkstoff fir normale Transportanwendungen

- mittlere Festigkeit und Steifigkeit

- sehr bestandig gegeniber Sauren, Laugen, Salzen,
Alkoholen

- geringes spezifisches Gewicht

— keine Spannungsrissbildung

— Temperaturbereich: +5 bis + 100 °C (41 bis 212 °F)

- FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt



PP-MD (PP metal detectable) TPC1 (Thermoplastic Copolyester)

- modifiziertes PP — Werkstoff fir Zahnrader und Bander mit hoher
— wird von Metallsuchgeraten leicht erkannt Schlagbelastung
- FDA/EU-zugelassen fiir direkten Lebensmittelkontakt — abriebfest
— verschleif$fest
PXX-HC (PXX self-extinguishing, highly conductive) - schlagzdh
— schwerentflammbar gemaB DIN EN 13501-1 Cg-s1 - furleichte oder mittelschwere Lasten
und DIN 4102 (B1) - niedrige Sprodigkeit
- Oberflachenwiderstand < 106 Q) (gemaR I1SO 27178) — Hartegrad: 60 Shore D
- besonders fir den Einsatz in der Automobilindustrie — Temperaturbereich: - 25 bis +80°C (-4 bis 176 °F)
geeignet - FDA/EU-zugelassen fir direkten Lebensmittelkontakt

— Temperaturbereich: +5 bis + 100°C (41 bis 212°F)

Ubersichtsdiagramm der Werkstoffe

Jeder Werkstoff zeichnet sich durch eine einzigartige Kombination von Eigenschaften aus. Die folgende Tabelle bietet
einen Uberblick tiber die Siegling Prolink Werkstoffe und ihre Eigenschaften, die von 1 (schlecht) bis 10 (gut) bewertet sind.

c

@ £ -
4 = =) N ©

= T 2 © N -
s B > 3 5| & | & £
& g Z O = e = < 3 £
T 2 g g3 g I 3 £ < =
R > I e P c o gz s = IS ]
g © 2 T (= 0 $ g 9] T o 2
- 2 17} 17} ] 2 = ] =) =
z & < S22 | £& £ 59 5 = Z Z
POM 8 4 7 6 7 7 Ja Ja Nein Nein Nein
POM-CR 8 6 7 6 7 7 Ja Ja Nein Nein Nein
PA 8 4 8 8 6 7 Ja Nein Nein Nein Ja
PA-HT 7 6 | 9 | 9 s 6 Nein Nein Nein Nein Nein
POM-MD 7 T 6 7 B - Ja Ja Nein Nein
POM-HC 7 - 7 6 7 - Nein Ja Nein Ja Nein
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2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Anwendungsumgebung Bandmodule Kupplungsstabe
Allgemeine Férderanwendung (> 10°C) PP PP
Allgemeine Aggressive Chemikalien (starke Saure usw.) PP PP
Férderanwendung StéRe und/oder niedrige Temperatur (< 10°C) PE PE
Schwere Lasten POM PBT
Entbeinen und zurichten POM-CR PBT
) Nass, leichte Lasten PP PBT
Abrasiv
Nass, schwere Lasten POM PBT
Trocken POM PBT
Kochen und dampfen, bis zu 100°C (212 °F) PP PP
Trocken, schwere Lasten, bis zu 90°C (194 °F) POM PBT
Erhohte Temperatur Nass, schwere Lasten, bis zu 90°C (194°F) POM POM
Trocken, bis zu 120°C (248 °F), zugelassen durch FDA/EU PA PBT
Trocken, bis zu 155°C (311 °F), nicht zugelassen durch FDA/EU  PA-HT PA-HT
Temperaturbereiche
-94 -58 -22 14 50 86 104 140 176 212 248 284  [°F]
| [ PE
] [ PP
§ | [ POM
v
2 | I PA
| W PA-HT
| [ PBT
|
]
]
g |
&
|
|
=
S |
3
5 ]
[=)]
5 P
i)
: ]
=z
-70 -50 -30 -10 10 30 50 70 90 110 130 150  [°C]

Weitere Informationen zum Einfluss der Temperatur auf die Bandabmessungen finden Sie in Kapitel 3.
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Die folgenden Diagramme zeigen den Cy-Faktor fir Standardwerkstoffe. Dieser beschreibt, wie die Festigkeit des Bands
von der Temperatur beeinflusst wird.

PA-HT
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2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Farbcodes

Die Siegling Prolink Werkstoffe sind in zahlreichen Farben erhaltlich. In der Tabelle sind alle verfigbaren Farben mit
ungefahren RAL-Codes angegeben. Bitte beachten Sie, dass nicht alle Siegling Prolink Module in jeder aufgefihrten
Farbe hergestellt werden. Die Standardkombinationen fur Werkstoffe und Farben finden Sie in den Datenblattern

zu den jeweiligen Siegling Prolink Serien.

Farbprobe Code

2 8 B 3

&)
@™

- o
g = |2 2 |5 &

()
=z

c
(@)

WT

YL
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Name

anthrazit

blau

beige

schwarz

dunkelblau

grin

hellblau

hellgrau

orange

rot

transparent

tdrkis

keine Farbe

weifs

gelb

Ungefdhrer RAL-Code

7021

5017

1015

901

5013

6035

5012

7001

2000

3020

5018

9010

1026



Reibwerte

Der dynamische Reibungskoeffizient ps zwischen dem Band und der Gleitleiste ist im Folgenden angegeben.
Die aufgefiihrten Werte wurden unter optimalen Bedingungen ermittelt. Bei einem Betrieb unter anderen Bedingungen

empfehlen wir, héhere Reibwerte anzunehmen. (,—" = Kombination wird nicht empfohlen)
& g Bandwerkstoff
‘G_J, [ren (<))
.3 :§ _g ; PE & PE-MD PP, PP-MD & PXX-HC POM inkl. CR, HC & MD PA-HT
-_— [
= X o =
T 3 = T 8 \/
o 3 k7 sauber normal schmutzt sauber normal schmutzt sauber normal schmutzt sauber normal
trocken 0,16 0,16 0,24 0,22 0,39 0,59 0,16 0,22 0,32 0,18 0,19
Hartholz
nass - - - - - - - - - - -
- trocken - - - 0,14 0,19 0,29 0,08 0,19 0,29 0,15 0,23
nass - - - 0,12 0,17 0,26 0,08 0,12 0,25 - -
PA, trocken 0,18 0,28 045 013 0,24 0,35 0,12 0,20 0,30 0,16 0,24
geschmiert nass - - - - = = - - - _ _
Stahl trocken 0,14 0,23 0,38 0,25 0,31 0,47 0,18 0,23 0,35 0,20 0,31
a
nass 013 0,21 0,33 0,24 0,29 044 0,14 0,17 0,26 - -
trocken 0,30 0,31 047 0,13 0,22 0,35 0,13 0,17 0,32 0,18 0,24
PE-UHMW
nass 0,27 0,28 045 o 0,20 0,32 (OARI 0,15 0,28 - -
Dynamischer Reibungskoeffizient p,. zwischen dem Band und dem Férdergut
(,—" = Kombination wird nicht empfohlen)
& g Bandwerkstoff
‘G_J, [Ty (<))
3 :§ _g ; PE & PE-MD PP, PP-MD & PXX-HC POM inkl. CR, HC & MD PA-HT
-_— [
= X o =
v g =] e v
o 3 k7 sauber normal schmutzt sauber normal schmutzt sauber normal schmutzt sauber normal
Pappe/ trocken 0,15 0,19 0,34 0,22 0,31 0,55 0,20 0,30 0,50 0,20 0,30
Karton nass . - - — _ . - - — _ .
Gl trocken 0,10 0,15 0,25 0,16 0,24 041 0,13 0,20 0,35 0,13 0,20
as
nass 0,09 0,13 0,22 017 0,21 0,37 0,13 0,18 0,33 - -
Metall trocken 0,13 0,2 0,33 0,32 048 0,6 017 0,27 0,45 0,20 0,30
eta
nass 0,11 0,17 0,28 0,29 045 0,58 0,16 0,25 042 - -
trocken 0,10 0,13 0,25 0,15 0,21 0,37 0,15 0,25 04 013 0,20
Kunststoff
nass 0,08 0,11 0,22 0,14 0,19 0,34 0,14 0,21 0,36 = =
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e
schmutzt

0,29

0,34

0,36

0,45

0,38

e
schmutzt

0,50

0,33

0,50

0,33

sauber normal

014

012

0,14

0,19

015

sauber normal

014

013

0,18

013

PA

014

02

0,22

0,25

019

PA

03

02

0,28

0.2

ver-
schmutzt

014

0,31

0,32

0,38

0,35

ver-
schmutzt

05

033

046

0,31



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Konformitatserklarung

FDA/EU
Die Siegling Prolink Modulbander, die aus den folgenden Werkstoffen gefertigt sind, entsprechen den Verordnungen
21 CFR der FDA sowie (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 hinsichtlich der eingesetzten Rohstoffe und der Migrationswerte:

DB uc BG OR

WT LG BK LB
[ ]

@
-

PE

PP

POM
POM-CR
PA
PE-MD
PP-MD
POM-MD
PBT (] [}
TPC (] [ J ( J

TPER7 (] (]
TPER8 ( J

Halal
Fur alle Siegling Prolink Modulbédnder aus POM ist die Einhaltung der Halal-Regeln zertifiziert vom IFRC Asia (Mitglied des
World Halal Council).
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Test zum Bestimmen des Werkstoffs von Siegling Prolink Bandern

Die folgenden Tests kdnnen hilfreich sein, um zu bestim-
men, aus welcher Art Kunststoff ein Kunststoff-Modulband
gefertigt ist.

Der einfachste und sicherste Weg hierfir ist der sogenannte
Wassertest”. Legen Sie ein Modul in Wasser und Uberprifen
Sie, ob es sinkt oder schwimmt.

Darlber hinaus kdnnen Sie auch einen ,Brenntest” durch-
fUhren. Zinden Sie dazu ein kleines Stiick des betreffenden
Kunststoffs an und beobachten Sie genau, wie sich die
Flamme verhalt. Betrachten Sie die Farbe der Flamme, die
Rauchentwicklung und die Tropfeigenschaften des schmel-
zenden Kunststoffs. Achten Sie nach dem Ausblasen der
Flamme auf den Geruch.

Vergleichen Sie lhre Ergebnisse mit der Tabelle:

Flihren Sie den Test nur an einem einzelnen, kleinen
Modul durch. Ziinden Sie niemals ein ganzes Band an!
Stellen Sie beim Durchfiihren des Brenntests immer einen
Eimer Wasser bereit. Tauchen Sie das Modul nach dem
Test in Wasser, um die Flamme vollkommen zu I6schen
(POM brennt mit einer nahezu unsichtbaren Flamme).

Kunst-
stoff

PP

PE

POM

PBT

PA

Wasser-
test

schwimmt

schwimmt

sinkt

sinkt

sinkt

Brenntest

blaue Flamme
gelbe Spitze
schwillt an und tropft

blaue Flamme
gelbe Spitze
Tropfen kbnnen brennen

unsichtbare (hellblaue)
Flamme

kein Rauch

Tropfen kbnnen brennen

gelbe Flamme
Rauch
tropft

blaue Flamme
gelbe Spitze
schmilzt und tropft

Geruch nach Er-
I6schen der Flamme

suB, ahnlich wie
brennendes Ol

Paraffin
(wie eine Kerze nach
dem Ausblasen)

Formaldehyd

sufs,
charakteristisch*

verbrannte Wolle,
verbranntes Horn
oder Haar

* Die Gertiche sind schwierig zu beschreiben, aber klar erkennbar.
Verwenden Sie Gegenproben (Proben von bekannten Kunststoffen).

BRENNBAR

WARNUNG - Brandrisiko bei den Kunststoff-Modulbandern Siegling Prolink

Siegling Prolink Modulbénder sind aus verschiedenen hoch-
wertigen Kunststoffen gefertigt, die entflammbar sind. Im
Brandfall setzen Produkte aus POM giftige Dampfe frei.
Setzen Sie die Prolink Bander wéhrend des Betriebs, der
Lagerung und der Installation NIEMALS Zindquellen aus
(z.B.: Flammen, Funken, brennende oder sehr heille Gegen-
stdnde, starke Hitze). Bei Forderbdndern, die mit einem
Siegling Prolink Kunststoff-Modulband ausgestattet sind, ist
beim Durchfiihren von Reparaturarbeiten und insbesondere
bei Schweil3arbeiten am oder in der Ndhe des Forderers
besondere Vorsicht geboten.

Die konkreten Gefahren, die von brennenden Siegling
Prolink Bandern ausgehen, variieren je nach Werkstoff-
zusammensetzung und Umgebungsbedingungen, wie zum
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Beispiel Temperatur und Sauerstoffgehalt. Mogliche
Gefahren sind: dichter Rauch, giftige Gase oder Dampfe,
eine schwer zu erkennende Flamme, eine Ubertragung des
Feuers (wenn sich das brennende Forderband bewegt)
und/oder herabtropfender, brennender, geschmolzener
Kunststoff.

Geeignete Loschmittel sind unter anderem: Spriihwasser,
Schaum und Trockenchemikalien.

BRENNBAR




2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Geeignete Reinigungsmittel Chemische Bestandigkeit

Um herauszufinden, ob eine bestimmte Reinigungsldsung Die Angaben zur chemischen Bestandigkeit basieren auf

chemisch kompatibel ist, wenden Sie sich bitte an lhren den Informationen unserer Rohstoffhersteller und

Handler. Dabei ist es wichtig, die genauen Bandwerkstoffe Lieferanten.

zu nennen, mit denen die Reinigungslésung in Kontakt Wir empfehlen jedem Kunden, die Besténdigkeitsangaben

kommen wird. unter den tatsachlichen Betriebsbedingungen am Standort
und mit den Medien zu Gberprifen, mit denen das Band

Bitte beachten Sie auch die Anweisungen zur Reinigung in Kontakt kommt. Die Eigenschaften von unseren Modulen

in Kapitel 5.6. mit Gummi-Oberflache kénnen von denjenigen des

Modulkorpers abweichen.
Auf Anfrage liefern wir lhnen gerne entsprechende Muster.

In den folgenden Kompatibilitdtstabellen werden Stan-
dardbegriffe und allgemein bekannte Bezeichnungen

verwendet.
Stoffklassen
Polypropylen Polyethylen Polyacetal Polyamid Polybutylen-
(PP) (PE) (POM) (PA) terephthalat (PBT)

Aldehyde ( J ®) o ©)

Aliphatische Kohlenwasserstoffe () [ o () °
Alkohole ([ ] [} ([ ] [} [ J
Amine [ J [ o [ ] -
Aromatische Kohlenwasserstoffe O ®) o ° o
Brenn-/Kraftstoffe ®) @) ([ ] [ ()
Chlorkohlenwasserstoffe - O ° O O
Erdol [ J [ ] [ ] [ J [ ]
Ester O [ ] - o o
Ether - O ([ ] ° °
Fette, Ole ° (] ° - o
Flusssaure ®) o - = °
Halogene, trocken @) - - -

Ketone O [} o ° -
Laugen, schwach [ ) [ [ ] ) )
Laugen, stark [} [ [ ) o] [ ]
Losungen anorganischer Salze [ ([ ] (] ° o
Organische Sauren O [ J [ ] @) o
Oxidierende Sauren - - - - O
Sauren, schwach [ ) [ @) O
Sauren, stark [ ) O - - -
Terpentin - - [ J o] @]
Ungesittigte Chlorkohlenwasserstoffe - - [ ] ©) o
Wasser, kalt [} [ [} ) [ ]
Wasser, warm [ ] [ ] [ ) O -

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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Einzelne Stoffe/Chemikalien

Aceton

Alkohol (alle Arten)
Aluminiumverbindungen
Ameisensdure (85 %)
Amidosulfonsadure (20 %)
Ammoniak
Ammoniumverbindungen
Anilin

Apfelsaure (50 %)
Arsensdure
Bariumverbindungen
Base (10 %)
Baumwollsamendl
Benzin

Benzoesdure

Benzol
Benzolsulfonsaure (109%)
Beschichtungslésungen
Bier

Bleiacetat

Borax

Borsdure

Brennstoff (Ol)
Bromwasserstoffsaure(50 %)
Butansdure

Butylacrylat

Chlor (flussig)
Chlorbenzol
Chloressigsaure
Chlorgas

Chloroform

Chlorwasser (0,4% Cl)
Chromsaure (3%)
Chromsaure (50 %)
Cyclohexan
Cyclohexanol
Cyclohexanon

Dextrin

Dibutylphthalat
Diethylamin
Diethylether
Diglycolséure (30 %)
Diisooctylphthalat
Dimethylamin

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig
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Polypropylen (PP)

20°C
70°F

® 06O 00606060606 0600600060 000 0 0 00

I ®© ®© 6 0 O !

Polyethylen (PE)
60°C 20°C 60°C
140°F 70°F 140°F
[ ] [ J [}
[ ] [ ] [ J
[} [} [}
O [ J -
[ J
[ ] [ ] [ J
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] -
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] [ J
[} [} [}
[ ] [ ] [ J
@) — —
[ ]
[ J [ J [ J
— O —
[ ] [ J [ J
[ J [ [
[ ] [ J [}
[ ] [ ] [ J
[} [} [}
[ ] [ ] [ J
O O -
[ ] [ ] [}
[ J O
- [} O
— O —
[ ]
— O —
O O O
[ J [ J [ J
[ ] [ ] O
@) — —
[ ] [ ] [}
[ ] [ J [ J
) —
[ ]
[} [} [}
[ ]
[ ] O O

- = Nicht bestandig

Polyacetal (POM)

20°C

70°F
o
[}

60°C

140°F
o
O

| leere Zelle = keine Angabe verfligbar

Polyamid (PA)

20°C
70°F
[}

e C oo ( ] [ ]

60°C
140°F
[}



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Dimethylphthalat
Dioctylphthalat
Distickstoffoxid
Eisen-/eisenhaltige Verbindungen
Erdnussol

Essig

Essigsaure (5 %)
Essigsaure > 5%
Ethylacetat
Ethylamin
Ethylenglycol (50 %)
Ethylether
Flugzeugtreibstoff
Flusssaure (35 %)
Formaldehyd (37 %)
Fotografische Losungen
Freon

Fruchtséfte

Furfural

Gerbsaure (10 %)
Getranke (Softdrinks)
Glucose

Glycerin

Harnstoff

Heptan

Hexan

Igepal (50%)
Isooktan

Isopropanol
Jodkristalle
Kaliumhydroxid
Kaliumjodid (3% Jod)
Kaliumpermanganat
Kaliumverbindungen
Kerosin
Kohlenstoffdioxid
Kohlenstoffdisulfid
Kokosnussol
Kénigswasser

Kresol
Kupferverbindungen
Laurinsdure

Leindl
Magnesiumverbindungen
Maiskeimol
Mangansulfat

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig
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Polypropylen (PP) Polyethylen (PE) Polyacetal (POM)
20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F

[ J O

O O

[ J

[ J O [ [

[ J [

[ J [ J [ ] [ ] [ ]

[ J [ [ [ [

[ J [ J [ J O O -

[} [

[ J [ J [ J [ O -

[ J [ [ ] O [ ] [ ]

[ J [ J [ [ [ O

O - O O [ ] [ ]

[ J [ J [ [ - -
[ [ O ®]

[ J [ J [ [ ]

[ J [ [ [ [

O - [ - [ [ ]

) ) ) ) ) )

[ J [ J [ J [

[ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

- - O - [ [

[ J O - - [ ]

[ J [ J [ ] [ ]

[ J [ [ [

[ J [ J [ ] [ ] [ ]

[ J [ [ ®]

= = [ ]

[ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

[ J [ J O O - -

[ J [ [ [ ] [ ] [ ]

[ J [ J [ [

[ J O [ [

[ J [ J [ ] [ ] [ ] [ ]

O - O O [ [

[ J [ J [ J [

O - O -

[ J [ J [ J [ [ [

— — @) —

[ J O O -

[ J [ [ [ [ ] [ ]

[ J [ J [ [

[ J [ [ [ [ [

[ J [ J [ ] [ ]

[ J [ [ O

[ J [ ] [ ]

- = Nicht bestdndig | leere Zelle = keine Angabe verfligbar

Polyamid (PA)

20°C
70°F
[ J

C e @ O

)

60°C
140°F
[ J



Margarine

Melasse
Methylchlorid
Methylenchlorid
Methylethylketon
Methylisobutylketon
Methylschwefelsdure
Milch

Milchsdure

Mineralol

Motordl

Naphtha
Natriumchlorid
Natriumhydroxid
Natriumhydroxid (60 %)
Natriumhypochlorit (5% Cl)
Natriumverbindungen
Nitrobenzol

Olivendl

Olséure

Oxalsdure

Ozon

Palmitinsaure (70 %)
Paraffin
Perchlorethylen
Perchlorsdure (20 %)
Phenol

Phenol (5 %)
Phosphorséure (30 %)
Phosphorsaure (85 %)
Phthalsaure (50 %)
Quecksilber
Reinigungsmittel
Salpetersaure (30 %)
Salpetersaure (50 %)
Salpetrige Séaure
Salzsdure (10%)
Salzsdure (35 %)
Schmierdl

Schwefel
Schwefelchlorid
Schwefeldioxid

@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig
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Polypropylen (PP)

20°C
70°F

® 06O 0060606 0606060006 06O 00 0 060 C 00

® © 0606060606 0O 0000 0 0 0 00

60°C
140°F
(]
[ ]
O

® 6 6 O O !

I e O @O e ® OO0 O !

® 6 OO0

CO0C e e 00 0 0 0 '

{ BEORN N

Polyethylen (PE) Polyacetal (POM)
20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F
[ ] [ ]
[ J [
= = @] O
[ [
[ J [ [ ] [ ]
[ [
[ J O [ ] [
[ ] [ ]
@) —
[ [
[ ] ([ ] [ ] [ ]
[ [ [ [
[ ] O - -
[ [
[ ] [ ]
[ [
[ ] [ ]
O = = —
[ [
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ J [ ]
[ [ - -
[ J [ - -
[ ] [ ] O -
[ J [ - -
[ ] [ ]
[ J [
[ ] [ ] - -
[ O - -
[ [ - -
[ J [ - -
[ ] [ ]
[ J [
[ J [ - -

- = Nicht bestandig

| leere Zelle = keine Angabe verfligbar

Polyamid (PA)

20°C
70°F

® 6 06 O o e C oo

O e e O

60°C
140°F



2.1 KUNSTSTOFFE (EIGENSCHAFTEN)

Polypropylen (PP) Polyethylen (PE) Polyacetal (POM) Polyamid (PA)
20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C 20°C 60°C
70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F 70°F 140°F
Schwefelige Saure [} ® ® O @)
Schwefelsaure (10 %) o ° ° [ [ = - -
Schwefelsgure (50 %) [ ) [} [ [ - - - -
Schwefelsaure (70 %) ) @] () o) = = = -
Schwefelwasserstoff [ ] ([ ] [} [} [} ()
Silbercyanid [ ] ([ ]
Silbernitrat [ ] ([ ] [ [J
Stearinsdure ([ ] O [ ] ([ ] o [} [}
Sulfatlaugen ° [ )
Terpentin O - ([ ] - [ J [} [}
Terpentinersatz (Testbenzin) O -
Tetrachlorkohlenstoff O - o - [} O () °
Tetrahydrofuran O - o o [}
Toluol - - - - o - [} [}
Transformatorendl ([ ] O [} o () ()
Tributylphosphat ([ ] o
Trichloressigsdure [ (] o = =
Trichlorethylen - - - - o O o -
Trikresylphosphat ([ ] O
Trinatriumphosphat ([ ] ([ ] ° [
Wasserstoffperoxid (3 %) [ ) [ ) [ ) [ [ [ O O
Wasserstoffperoxid (90 %) o o [J (e} (e} - = =
Wein [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Weinsaure [ ] [ ] [ ] [ ] [} ®)
Wollwachs ([ ] o [ [J
Xylol - - - - ° ° ° °
Zitronensaure (10%) [ ] [ ] [ [ ) ) )
Zitronensaure (40 %) [ ] [ ] [ ] [} [} o o
Zitrussafte [} ([ ] [ J [} o
@ = Bestandig | O = Eingeschrankt bestandig | -= Nichtbestandig | leere Zelle = keine Angabe verflgbar
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2.2 ANDERE WERKSTOFRFE
(KEIN KUNSTSTOFF)

High-Grip-Werkstoffe

Die folgenden Werkstoffe kommen bei unserem Friction Top zum Einsatz.

Fiir Lebensmittel-

Werkstoff Farbe Héartegrad Temperaturbereich R e Verbindung
Code Typ °C °F FDA EU 1935
R2 EPDM BK 80 Shore A —-70/100 -94/212 Nein Nein Mechanisch
R3 TPE BL, TQ 70 Shore A +5/65 +41/149 Ja Ja Chemisch an PP
R4 TPE BG 86 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R5 TPE uc 52 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R6 TPE BK 63 Shore A —-45/60 —-49/194 Nein Nein Chemisch an POM**
R7 TPE BK, BG 50 Shore A +5/100 +41/212 Ja Ja Chemisch an PP
R8 TPE BG 55 Shore A -70/65 -94/149 Ja Ja Chemisch an PE
* Die Rohstoffe sind konform mit der Verordnung 21 CFR der FDA sowie den Vorschriften EU 10/2011 und EG 1935/2004.
** Anhaftung zu POM ist schwécher als zu PP.
Metalle
Werkstoff AlSI Art der Legierung Sélfre-, Temperaturbereich Fur Lebensmittel- Ma.lgne-
bestandig kontakt zugelassen  tisch
Code Nr. °C °F FDA EU 1935
cs 1.0570 ST52-3 Kohlenstoffstahl = -70/500  -95/930 Nein Nein Ja
ZN 1.0570 ST52-3 verzinkter Kohlenstoffstahl + -70/500  -95/930 Nein Nein Ja
SS 14301 304 austenitischer rostfreier Chrom-Nickel-Stahl ++ -70/420  -95/790 Ja Ja Nein*
sss 14404 316 austenitischer rostfreier Chrom-Nickel- iy _70/420  —95/790 Ja Ja Nein*

Molybdan-Stahl, saurebestandig

* Bei der (zerspanenden) Verarbeitung dieser Werkstoffe kann sich ein schwaches Magnetfeld bilden.
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3.1 GRUNDLAGEN

Faktoren, die die Bandlebensdauer beeinflussen

Das folgende Diagramm zeigt die qualitativen Auswirkungen auf die Lebensdauer eines Modulbands.

hoch

gering

kurz Lebensdauer

Schmierung

@ Kupplungsstab

@ Zahnrad

Anzahl der Gleitleisten
Reinigungsintervall

langere

Lebensdauer

Geschwindigkeit

Last

Anzahl der Start-/Stop
Operationen

Anzahl der Umlenkungen

lang

Allgemeine Hinweise zur Bandkonstruktion

Abstinde

Sehen Sie stets ausreichend Platz zwischen dem Band, der
Gleitleiste, der Fihrung und weiteren Bandkomponenten
vor, um UbermaBigem Verschlei§ vorzubeugen. Berdick-
sichtigen Sie beim Festlegen der Abmessungen auch pro-
duktionsbedingte Abweichungen und temperaturbedingte
Verdnderungen.

Ausrichtung (der Gleitleisten)

Damit Uber lange Zeit ein problemloser Betrieb garantiert
werden kann, missen Band und Bandunterstiitzung genau-
estens aufeinander abgestimmt sein. So kdnnen unnétige
Reibung, Storstellen und ein Gbermaliger, vorzeitiger
Verschleil3 verhindert werden.

Geschwindigkeit

Wir empfehlen einen Sanftanlauf und -auslauf des Motors
ab einer Geschwindigkeit von 20 m/min oder bei einer Aus-
lastung von mehr als 70%. Bitte bertcksichtigen Sie auch,
dass sich die Temperatur mit zunehmender Geschwindig-
keit erhoht. Stellen Sie daher sicher, dass die Gleitleisten bei
hohen Geschwindigkeiten und voller Beladung nicht tber-
hitzen. Darber hinaus wird ein Sanftanlauf des Motors emp-
fohlen, wenn die Produktstabilitét ein wichtiger Faktor ist.
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Lange

Die maximale Bandlange wird in der Regel durch die maxi-
male Bandfestigkeit beschrankt. Zusatzlich kann sie auch
durch die Auswirkungen von elastischen Schwingungen
begrenzt werden. Diese kdnnen auftreten, wenn das bela-
dene Band gestreckt wird und die Federkraft im Band stark
genug ist, um einen Teil des Bands zu beschleunigen. Der
bestimmende Faktor ist die Federkonstante des Bands und
Bandwerkstoffs. Die Bandbreite spielt dabei keine Rolle.
Diese Schwingungen sollten insbesondere dann vermieden
werden, wenn die Produktstabilitat oder eine kontinuierli-
che Bewegung (z.B. bei Werkerbdandern) von Bedeutung ist.

Zu den wichtigsten Faktoren zdhlen die Bandldnge, die
Bandgeschwindigkeit und das Produktgewicht. Im Allge-
meinen sinkt das Schwingungsrisiko je hoher die Geschwin-
digkeit ist und je kurzer die Férderanlage ist (und umge-
kehrt). Die zuldssige Bandlange kann maximiert werden,
indem Sie die Reibung zwischen Band und Gleitleiste redu-
zieren oder eine starre Bandkonstruktion und einen steifen
Werkstoff (z.B. POM) auswahlen.



Zahnrader

Wir empfehlen, eine ungerade Anzahl an Zahnradern zu
verwenden, damit immer ein Zahnrad in der Mitte angeord-
net werden kann. Befestigen Sie nur ein Zahnrad in der
Wellenmitte. Alle anderen Zahnrader sollten seitwarts
beweglich sein, damit warmebedingte Ausdehnung Uber
die Bandbreite abgedeckt werden kann.

Informationen zu Anzahl, Platzierung und Befestigungs-
system der Zahnrader fUr die Bandserie S11 finden Sie in
unserer Brochire 201,511 Guidelines” (Serie 11/Combo
Designspezifikationen und Gebrauchsempfehlungen).

Temperaturbedingte Ausdehnung/Kontraktion
Kunststoffe kdnnen sich bei Temperaturschwankungen
erheblich ausdehnen oder zusammenziehen. Konstrukteure
mussen daher magliche Anderungen der Bandlénge und
breite bericksichtigen, die auftreten, wenn die Betriebs-
temperatur von der urspriinglichen Umgebungstemperatur
abweicht. Das betrifft den Banddurchhang im Leertrum
sowie das seitliche Spiel am Anlagenrahmen. Die Berech-
nungsformeln finden Sie in Kapitel 4.4.

Definition grundlegender Begriffe und Mal3e

© Siegling Prolink Modulband
@ Lasttrum mit Gleitleisten

® Zahnrad auf der Antriebswelle
@ lager

® Leertrum-Rolle

® Banddurchhang

@ Umlenkrolle/Umlenkwelle
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3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Zahnrader

Polygoneffekt/ZahnradgroBRe

Charakteristisch fir alle zahnradgetriebenen Bander, Ketten
usw. ist der sogenannte Polygoneffekt. Durch das Heben
und Senken des Moduls wahrend der Drehbewegung erge-
ben sich Anderungen in der linearen Bandgeschwindigkeit.
Den entscheidenden Einfluss auf diese periodischen
Geschwindigkeitsschwankungen hat dabei die Zdhnezahl
der Zahnrader. Siehe Abbildung.

Mit zunehmender Zahnezah! wird die prozentuale
Geschwindigkeitsanderung geringer. FUr die Praxis bedeutet
dies, dass eine moglichst grolSe Zéhnezahl gewahlt wird,
wenn das Transportgut z. B. nicht kippen darf oder aus ande-
ren Griinden eine gleichmafigere Bandgeschwindigkeit
erforderlich ist.

Bedenken Sie beim Festlegen der richtigen Zéhnezahl, dass
das Ubertragbare Drehmoment und die Torsion der Welle
mit zunehmender ZahnradgroRle ebenfalls steigen. Bei einer
zu starken Torsion kdnnen die Z&hne und das Band nicht
richtig ineinander greifen, was zu einem erhohten Verschleill
oder Beschadigungen an Zahnrad und Band fiihren kann.
DarUber hinaus sind dadurch ggf. auch grofere Wellen-
abmessungen und leistungsstarkere Motoren erforderlich,
was wiederum hohere Kosten verursacht.

Das Zahnrad sollte grof3 genug sein, um den Polygoneffekt
auf das erforderliche MaR zu reduzieren. Gleichzeitig sollte
es klein genug sein, um die Torsion zu verringern und die
bendtigte Motorleistung auf ein verninftiges Maf$ zu
begrenzen.

Die Berechnungen der Wellenabmessungen finden Sie in
Kapitel 4.3.

Einschniirrolle

Verwenden Sie eine Einschnurrolle im Leertrum, um einen
Umschlingungswinkel von ca. 180° sicherzustellen.

(Dies gilt nicht fur Férderanlagen mit einem Mittenabstand
von weniger als 2 Metern. Rollen auf dem Leertrum sind hier
nicht erforderlich.)
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Anzahl an Zahnradern

Als Faustregel gilt: Die Abstande zwischen Zahnradern soll-
ten nicht gréBer als 150 mm sein. Indem Sie die Bandbreite
durch 150 mm teilen, das Ergebnis aufrunden und 1 addie-
ren, erhalten Sie die Mindestanzahl an erforderlichen Zahn-
radern.

Sollte das Ergebnis eine gerade Anzahl sein, empfehlen wir,
noch ein weiteres Zahnrad hinzuzufigen. Denn nur bei
einer ungeraden Anzahl an Zahnradern kann eines davon
wirklich mittig angeordnet werden. Ausgenommen hiervon
sind schmale Bander mit einer Breite von < 300 mm. In die-
sem Fall sind zwei Zahnréader ausreichend. Montieren Sie
niemals ein Band auf nur einem Zahnrad.

Befestigen der Zahnrader

In der Regel muss nur ein Zahnrad (moglichst in der Nahe
der Mitte) pro Antriebs- oder Umlenkwelle in axialer Rich-
tung befestigt werden. Durch die konstruktive Gestaltung
der Zahnrader sorgt dieses Zahnrad fir eine formschlssige
Flhrung des Bands. Mit Ausnahme des mittleren Zahnrads
muUssen sich alle Zahnrader auf der Welle seitwarts bewe-
gen koénnen, da sich die Bandmalle temperaturbedingt
dndern kénnen.

Welle 40 x 40 mm. Befestigen des Zahnrads mit-
hilfe von Sicherungsringen gemaf3 DIN 471
(Seegerring), d = 56 mm

Siegling Prolink Klemmringe sind eine schnelle,
einfache und zuverldssige Loésung zum
Befestigen des Zahnrads (weitere Informationen

Die Anzahl an Zahnrddern muss je nach Last ggf. erhdht
werden: Die Anzahl an erforderlichen Antriebszahnradern
wird anhand des Verhaltnisses von spezifischer zu zulassiger
Bandzugkraft berechnet. Siehe dazu Kapitel 4 ,Berechnun-
gen”. Alternativ kdnnen Sie auch das Siegling Prolink
Berechnungsprogramm fur die Berechnung der erforderli-
chen Anzahl an Zahnradern verwenden.

Auslastung Max. Abstand zwischen

[::%] Antriebszahnradern Antri::::;ll::l:ﬁ dern
<20% 160 mm (6,3 in) 135 mm (5,3 in)

<40% 100 mm (3,9 in) 80 mm (3,2 in)

<60% 80 mm (3,1in) 65 mm (2,5 in)

<80% 60 mm (2,4 in) 50 mm (2 in)

>80% auf Anfrage auf Anfrage

Die folgenden Beispiele zeigen mdgliche Befestigungs-
methoden eines Zahnrads.

Bei breiten Bandern kénnen die dulleren Zahnrader mit
Klemmringen befestigt werden, damit sie nicht von der
Welle rutschen. Sehen Sie dabei aber immer ausreichend
Bewegungsspielraum vor, damit sich die Zahnrader fir
den Fall einer Temperaturausdehnung des Bands bewegen
kénnen.

Befestigen des Zahnrads mithilfe von
Sicherungsringen gemal DIN 471 (Seegerring)

dazu finden Sie auf Seite 168).

Rollen als Umlenkwelle

Die Umlenkwelle wird in der Regel auf die gleiche Weise wie
die Antriebswelle mit Zahnradern ausgestattet. Dies ermog-
licht eine seitliche Flihrung des Bands an beiden Enden der
Forderanlage. In besonderen Fallen kann es erforderlich sein,
die Umlenkwelle durch eine Rolle zu ersetzen (z.B. bei brei-
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ten Bandern mit hohen Lasten, um die Installation von
Zwischenlagern zu vermeiden). Wenn Sie diesen Ansatz
verfolgen, achten Sie bitte insbesondere auf die seitliche
FUhrung. Beispielsweise kdnnen Gleitleisten an den Kanten
installiert werden, um das Band zu fuhren.



3.2 ANLAGENKONSTRU

Bandunterstlitzung

Standardisierte Kunststoff-Gleitleisten sind bei vielen Kunst-
stoffanbietern erhéltlich. Die Breite sollte ca. 30 bis 40 mm
betragen, wobei die Dicke von der Hohe der Schrauben-
kopfe abhangt. Fur die Gleitleisten empfehlen wir die

Laufbedingungen Gleitleistenwerkstoff

Geringe Last und PE-HMW (PEHD 500)

el Cesd el Eh et Radialkraften ausgesetzt sind

Schwere Last und PE-UHMW (PEHD 1000)

KTION

Werkstoffe UHMW-PE oder PE 1000. Alternativ eignen sich
in manchen Féllen auch Hartholz oder Stahl. Die folgende
Tabelle soll Sie beim Auswéhlen des optimalen Gleit-
leistenwerkstoffs unterstitzen.

Temperatur
min. max.

Nicht empfohlen fir Kurvenforderer, bei denen Gleitleisten -70°C (-94°F) +65°C (+149°F)

-70°C (-94°F) +65°C (+149°F)

hohe Geschwindigkeit
Nylatron NSM oder ein vergleichbares Gussnylon 6 mit festen
Schwere Last und Schmierstoffzusatzen
~40°C (-40°F 120°C (+ 248°F
hohe Geschwindigkeit, trocken (der Einsatz von gedlten Gleitleisten kann zu ungewollten Ansamm- 0°C (40 +120°C (+248°F)
lungen von Staub auf dem Band und der Gleitleiste fiihren)
N h i Rostfreier Edelstahl (kal | itisch
ass, sehr abrasiv oder osF reier Ede sFa (ka tgevy_a zt, austenitisch) ' 70°C(L94°F)  +155°C (+311°F)
hohe Temperatur (weichere, geglihte austenitische Sorten werden nicht empfohlen)

Wenden Sie sich bei Fragen bitte an unseren Kundendienst.

Anordnung der Gleitleisten bei geradelaufenden Bandern

Vollflachige Tischunterstitzung aus Stahl oder Kunststoff
Diese Ausfihrung ist empfehlenswert bei Anlagen mit
hoher Beladung.

Gerade, parallele Gleitleisten (1): Hierbei handelt es sich um
eine kostengunstige Losung fir Anwendungen mit geringer
Beladung. Der Bandverschleif3 ist auf die Bereiche
beschrankt, in denen die Gleitleisten das Band unterstiitzen.
Wir empfehlen einen Abstand von ca. 100 bis 150 mm
zwischen den Gleitleisten.

Bei der V-formigen Anordnung der Gleitleisten (2) wird das
Band entlang der gesamten Breite unterstitzt. Dies fihrt zu
einem gleichmafigen Verschleils Gber der Bandbreite, so
dass auch hohere Beladungen maoglich sind. Wahlen Sie den
Winkel und den Abstand so aus, dass die V-Gleitleisten Uber-
lappen und das Band Uber die gesamte Breite unterstitzen.
Ein Abstand von 100 bis 150 mm sollte dabei eingehalten
werden.

Im Leertrum werden parallele Gleitleisten mit einem
Abstand von ca. 200 mm empfohlen. Alternativ kdnnen
Stltzrollen verwendet werden. Grundsatzlich erfolgt die
Unterstltzung in Bereichen, die nicht mit Profilen,
Rollen usw. ausgestattet sind.
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Rollen werden im Allgemeinen nicht als Bandunterstitzung
im Lasttrum eingesetzt. Der unvermeidbare Banddurchhang
zwischen den Rollen sowie der von der Antriebseinheit ver-
ursachte Polygoneffekt (siehe Seite 196) fiihren zu Kipp-
bewegungen des Transportguts und kénnen Problemen
verursachen. In manchen Fallen werden Rollen zum Férdern
von Schittgut eingesetzt.



Beim Montieren der Bandunterstitzung muss die Warme-
ausdehnung bzw. -kontraktion berlcksichtigt werden.
Durch Langldécher und entsprechende Abstdnde zwischen
den Gleitleisten kann der Temperatureinfluss berticksichtigt
werden (siehe hierzu auch die Berechnungen im Kapitel 4.4
Jemperatureinfluss auf die Bandabmessungen”). Achten Sie
darauf, dass die vom Hersteller genannten zuldssigen

>2mm

Lasttrum - Bandbreite by bei max. Temperatur

Temperaturbereiche mit den erwarteten
Betriebsbedingungen Ubereinstimmen.

Wenn das Band seitlich abgestiitzt wird, stellen Sie sicher,
dass bei der hdchsten Betriebstemperatur ein Mindest-
abstand von 0,2 % der Bandbreite bzw. von mindestens

2 mm eingehalten wird.

>2mm

I

i

Leertrum - abgebildet mit Roller Top
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Wenn parallele Gleitleisten verwendet werden, empfehlen
wir, diese zwischen den Zahnrdadern anzuordnen. Auf diese
Weise wird die Llcke verkleinert und das Band wird bis zum
nachsten Zahnrad abgestutzt.

Wenn die Gleitleisten bis zur Zahnradkante reichen, ist ein
Abstand von X < 1,5 x Teilung erforderlich.



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Hohe der Gleitleisten

Aufgrund des Polygoneffekts ist es nicht immer mdglich, die
Gleitleisten auf einer optimalen Hohe im Verhaltnis zum
Zahnrad anzubringen. Wenn Sie die Oberseite der Gleitleiste
am unteren Punkt (Anin) ausrichten, wird sich das Band am
oberen Punkt anheben, was wiederum zu periodisch auftre-
tenden Gerguschen flhrt, wenn das Band zurtck auf die
Gleitleiste fallt. Wenn Sie die Gleitleiste am oberen Punkt
(Amay) ausrichten, werden Kréfte auf den Rand der Gleitleiste
wirken, die zu einem UbermaBigen Verschleils und/oder zu
einem Durchbiegen der Gleitleiste fihren kann.

In den Zahnrad-Datenbldttern finden Sie einen berechne-
ten Wert fUr A. Der tatsdchliche Wert kann aufgrund von
Fertigungstoleranzen und einer temperaturbedingten
Ausdehnung/Schrumpfung geringfligig von diesem Wert
abweichen. Daher kann es erforderlich sein, den Wert
entsprechend zu andern, um ihn an thre Anforderungen
anzupassen.

Besondere Empfehlungen fiir Kurvenbander

Diese Bander mussen in den Kurvenbereichen durch Kunst-
stofffihrungen an den Seiten abgestiitzt werden. HierfUr
eignet sich unter anderem PE 1000 oder ein Kunststoff mit
vorteilhaften Schmiereigenschaften an der Innenseite der
Kurve.
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Welle

Wellenprofile

Grundsétzlich empfehlen wir die Verwendung einer Vier-
kantwelle. Der wesentliche Vorteil dieser Ausfihrung ist,
dass eine formschlissige Ubertragung der Krafte ohne Nut
und Feder moglich ist. Dadurch lassen sich Herstellungs-
kosten einsparen. Weiterhin erleichtert diese Form das seit-
liche Bewegen der Zahnrader fiir den Fall von Temperatur-
schwankungen.

Anordnung der Wellen

Der Anlagenrahmen und die Wellen mussen eben sein.
Zudem missen die Wellen im Verhéltnis zu einander ord-
nungsgemal platziert werden. Das bedeutet: eine parallele
Anordnung bei geradelaufenden Bandern und eine senk-
rechte Anordnung fur Kurvenbander mit 90°-Kurve.

Bei geradelaufenden Bandern lasst sich die Anordnung
ganz leicht mit der nachfolgend beschriebenen Methode
Uberprufen.

Messen Sie den diagonalen Abstand zwischen den Wellen-
enden wie in der Abbildung dargestellt. Sind die Abstande
gleich, ist die Anordnung richtig. Stellen Sie sicher, dass der
Achsenabstand korrekt ist, nachdem alle Wellen fertig aus-
gerichtet sind.

Wenn der Abstand zwischen den Wellen zu groR ist oder
der Zwischenraum durch Hindernisse versperrt ist, kdnnen
Sie den Abstand zwischen den Wellenenden und einem
Punkt A auf einer gedachten Linie messen, die zwischen der
Mitte der beiden Wellenachsen gezogen wird.

Durchbiegung der Welle

Aufgrund der Zugkraft, die auf die Welle wirkt, kommt es zu
einem Durchbiegen der Welle. Ein gréBerer Lagerabstand
und kleinere Wellendurchmesser verstarken diesen Effekt
zusatzlich.

Die Durchbiegung der Welle muss so niedrig wie moglich
gehalten werden, um die Werkstoffermidung zu minimie-
ren und einen kleinen, gleichférmigen Ubergabespalt zu
gewabhrleisten. Wir empfehlen, die Durchbiegung unter

2 mm zu halten. Wenn die Zugkraft eine gré3ere Durch-
biegung (> 2 mm) verursacht, wahlen Sie eine gro3ere
Wellenabmessung aus. Insbesondere bei Férderanlagen mit
einem breiten Band kénnen Sie in diesem Fall auch ein
Zwischenlager installieren oder die Welle in mehrere
Abschnitte unterteilen.
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Gelegentlich werden auch runde Wellen mit Passfeder fir
schmale Bander mit leichten Lasten verwendet.
Entsprechende Zahnrader mit runder Achsaufnahme und
Nut sind als Sonderausftihrung erhéltlich.
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Die Berechnungsformeln fir die Durchbiegung finden Sie in
Kapitel 4.3. Zudem steht Ihnen unser Engineering Program
zur Verflgung.



3.2 ANLAGENKONSTRUKTION

Torsion der Welle

Aufgrund der Zugkraft verdreht sich die Welle, wenn das

Drehmoment vom Antriebsende zum letzten Zahnrad Uber-

tragen wird. Bei langeren und diinneren Wellen sowie bei

einer hoheren Zugkraft und gréeren Zahnradern wird die @
Torsion daher zusétzlich verstarkt. Verdreht sich die Welle zu

stark, kann das Band aus den Fiihrungen gehoben werden

oder das Zahnrad greift nicht richtig ein. Wir empfehlen,

einen Torsionswinkel ¢ (phi) von < 0,5 %o pro Meter Wellen- -~

lange einzuhalten.

Die Berechnungsformeln fir die Torsion der Welle finden
Sie in Kapitel 4.3.

Antriebskonfigurationen

Kopfantrieb

Diese Konfiguration umfasst einen Motor am Kopf der
Forderanlagen, der das Band zieht. Fir einen ausreichenden
Eingriff empfehlen wir einen Umschlingungswinkel von
mindestens 180°.

Niedrig angeordneter Kopfantrieb — -
Hierbei handelt es sich um eine Variante des Kopfantriebs,
bei der die Antriebswelle weiter unten angeordnet wird.
Dadurch kann eine kleine Rolle oder eine Messerkante ein-
gesetzt werden, um den Ubergabespalt auf ein Mindestmald
ZU begrenzen.

202 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



Heckantrieb (Pusher-Antrieb) und abwechselnde
Kopf-Heck-Antriebskonfiguration

Forderbander mit Kopfantrieb sind die herkdmmliche Konfi-
guration. Erst bei Drehrichtungsumkehr wird die Forder-
anlage zum Heckantrieb. Hier muss die Antriebseinheit das
beladene Band schieben. Ist die Leertrumspannung dann
nicht groBer als die Lasttrumspannung, kommt es zum
Uberspringen der Zahne.

Ein ungefahrer Wert fur die Spannung auf dem Leertrum
lautet: 1,2 - F,. Dadurch erhéht sich automatisch auch die
Wellenbelastung.

Fs=22-Fy

Beim Spannen des Bands sollte eine Auflegedehnung von
2% nicht Uberschritten werden. Wenn das Band richtig
gespannt wird, kann diese Antriebskonfiguration eine gute
Losung sein. Beachten Sie jedoch, dass die Lebensdauer des
Bands aufgrund der hdheren Spannung verringert wird.

Zweimotorige Konstruktion

Vorteil: Geringe Leertrumspannung, wodurch eine geringere
Wellenbelastung und eine langere Bandlebensdauer mog-
lich ist als bei einmotorigen Konstruktionen fiir bidirektiona-
le Anlagen.

Nachteil: Erhéhte Kosten durch zusétzlichen Motor und
elektronische Steuerung. Bei groReren Anlagen mit relativ
hohen Lasten kann dieses System trotzdem das glinstigere
sein.

Mittenantrieb

Beim Reversierbetrieb wird die Antriebswelle moglichst in
der Mitte angeordnet. Rechts und links von der Antriebs-
einheit mUssen Bereiche vorgesehen werden, in denen das
Band durchhangt. Diese Bereiche werden fUr die notwen-
dige Bandspannung benétigt. Die Bandlange zwischen den
Einschnurrollen am Antrieb muss kirzer sein als die Lange
von der Einschndirrolle am Antrieb zur ndachsten Stdtzrolle.
Andernfalls sind Gewichtsrollen nétig. Durch den
180°-Umschlingungswinkel am Antrieb ergeben sich opti-
male Zahneingriffsverhdltnisse fir eine sichere Kraft-
Ubertragung in beiden Laufrichtungen.

Durch diese Anordnung der Antriebseinheit werden die
Wellen am Ende der Forderanlage hdher belastet, da sowohl
im Last- als auch im Leertrum die Bandzugkraft als Band-
spannung vorhanden ist.
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10-35mm

<3000 mm 400 - 550 mm

=600 mm

ca.4xTeilung



3.3 ANLAGENLAYOUTS

Geradelaufend, horizontal Geradelaufend, aufwarts
E* 4; /
/
Geradelaufend, aufwarts mit Knick Geradelaufend, abwarts

L-Kurve U-Kurve C-Kurve S-Kurve

Spiralen Doppelspirale
[—~=
|tran5
ENS — =
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Geradelaufende Bander

Banddurchhang/Bandlangenausgleich
Es gibt verschiedene Grinde fir Anderungen der Band-
lange, z.B.:

— Ausdehnen oder Schrumpfen des Bands aufgrund von
Temperaturschwankungen

— Verschleil} der Kupplungsstabe sowie Vergrof3erung der
Kupplungsstablocher in den Modulen nach einer
bestimmten ,Einlaufzeit” (Beanspruchung auf Loch-
leibung, Locher ab einer Gro3e von 0,5 mm in einem
50-Millimeter-Modul bedeuten einen Langenzuwachs
von 1%).

Es empfiehlt sich daher, einen (oder mehrere) Abschnitte im
Leertrum nicht abzustitzen und den dadurch entstehenden
Banddurchhang als Léngenausgleich zu nutzen. Wichtig
dabei ist, dass weiterhin ein einwandfreier Eingriff zwischen
Zahnradern und Band gewahrleistet sein muss.

Bitte beachten Sie die folgenden Beispiele:

a) Kurze Forderanlage (1)

b) Forderanlage mittlerer Lange bis zu einem Achsabstand
von ca. 4000 mm (2)

Q) Lange Forderanlage:
Achsabstand > 20000 mm und geringe Geschwindigkeit,
Achsabstand < 15000 mm und hohe Geschwindigkeit (3)

Eine weitere wirksame Moglichkeit fir den Bandldngen-
ausgleich bietet sich durch eine kraftabhdngige Spann-
station (z.B. Gewichtsrolle).

Diese sollte mdglichst nahe der Antriebswelle angeordnet
werden, da die Spannstation fur eine gleichmallige Leer-
trumspannung und damit fUr einen korrekten Eingriff
zwischen Zahnrad und Band sorgt (4).

Es wird empfohlen, dass die Rolle seitlich geflhrt wird.
Bitte beachten Sie, dass eine Gewichtsrolle nicht geeignet
ist, wenn Hold Down Tabs oder gefiihrte Seitenmodule
verwendet werden.
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800 - 1200 mm 800 - 1200 mm
3
— 50150 mm
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"300-500mm 800 - 1200 mm 800 - 1200 mm
4 F

Wir empfehlen die folgenden Durchmesser und Gewichte:

Serie Durchmesser ungefahres Gewicht pro
[mm] Meter Bandldnge [kg/m]

1,3,7 150 30

2,41,14 100 15

6.1,9 100 60

5,8,10, 11 100 30

13 50 10



3.3 ANLAGENLAYOUTS

Schragférderer

Grundsatzlich empfehlen wir Folgendes:

— Verwenden Sie ausschlief3lich einen Kopfantrieb (d. h.
nutzen Sie die obere Welle als Antriebswelle).

— Sehen Sie eine Spindelspannstation oder kraftabhédngige
Spannvorrichtung im Leertrum vor, da mit zunehmender
Steigung die Bandspannung (erzeugt durch den
Banddurchhang) abnimmt.

- Werden Zahnrader an den oberen Knickpunkten verwen-
det, durfen die mittleren Zahnrader nicht in axialer
Richtung befestigt werden.

— Beim Einsatz von Rollen am oberen Knickpunkt betragt
der erforderliche Mindestradius ca. 80 mm.

— Beim Einsatz von Kufen oder Gleitleisten sollte der Radius
so grol3 wie moglich gewahlt werden, um den Verschleil3
zu minimieren. Wir empfehlen einen Mindestradius von
ca. 150 mm. Die Breite der Kufen sollte nicht kleiner als
30 mm sein.

— Ist die Bandbreite grof3er als 600 mm, empfehlen wir,
weitere Abstitzungen auf der Bandoberflache oder
den Profilen im Leertrum vorzusehen.

Ungefédhre Richtlinien fir realisierbare Férderwinkel:
- Glatte Oberflache (FLT): 3-5°

— Friction Top (FRT): 20-40°

— Gerade Profile: < 60°

- Abgewinkelte Profile: < 90°

Es wird empfohlen, eigene Versuche durchzufiihren,

um den tatsachlich erreichbaren Forderwinkel fir eine
bestimmte Forderaufgabe zu ermitteln.

Abwartsforderer

Fur diese Anlagenkonstruktion kann ein Heckantrieb ver-
wendet werden, wenn an der unteren Umlenkwelle eine
aktive, kraftabhangige Spannvorrichtung vorhanden ist
(z.B. gewichts-, federbelastet oder pneumatisch). Ansonsten
gelten auch hierfur die bereits erwdhnten allgemeinen
Empfehlungen.
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Hold Down Tabs

@ Antriebszahnrad

Fur Knickforderer mit einer Bandbreite von mehr als 600 bis 800 mm
(24 bis 32 in) ist ein zusatzliches FUhrungs-/Hold-Down-System erfor-
derlich. Wenn ein Band, das breiter als 600 mm (24 in) ist, die Richtung
von vertikal zu aufwarts/abwarts dndert, ist es nicht ausreichend, das
Band nur am Rand (eingerickter Bereich) herunterzudriicken. In die-
sem Fall sind Hold Down Tabs auf der Unterseite des Bands erforderlich,
die es im Knickbereich flhren. Empfehlungen zum Gleitkufenradius (4)
fur die einzelnen Serien finden Sie in den jeweiligen Datenblattern.

Es ist sehr wichtig, dass die Gleitleisten/Fihrungsleisten, die die Hold
Down Tabs stltzen, duBerst glatt sind und einen ausreichenden Radius
am Eingang (roter Kreis in der Abbildung rechts) aufweisen, damit es
am Ubergang zu den Fiihrungen nicht zum Hangenbleiben kommen Serie C-Wert
kann. Der AuBBenradius der Fihrungsleisten, r6, wird durch den Gleit-

16 = r4 + C + h,, (Banddicke)

S6.1 17
kufenradius, r4, bestimmt, indem das Maf3 C des Hold Down Tabs (siehe = -
Tabelle) und die Banddicke h,, addiert werden (siehe Datenblatt). 10 10

- Achten Sie bitte darauf, dass der Eingriff zwischen Zahnrad und Band
nicht an der Position der Hold Down Tabs stattfinden kann.

— Der Einsatz von Hold Down Tabs fiihrt zu Einschrankungen in Bezug
auf das Zahnrad und die WellengréRe, damit ein ausreichender
Abstand zur Welle gewahrleistet werden kann. Die Mindestgro(3e fur
das Zahnrad und die dazugehdrige maximale GroBe der Achs- © © © ]\@
aufnahme, die beim Einsatz von Hold Down Tabs gelten, sind in den

Datenblattern der Hold Down Tabs angegeben. L 2Tl

- Standardmaliig werden die Hold Down Tabs in jeder zweiten Reihe
angebracht. Es wird nicht empfohlen, ein Hold Down Tab direkt
unter einer Reihe von Profilen anzubringen.

Richtige Lage der Fiihrungsleisten

Bitte beachten Sie, dass die Hold Down Tabs etwas versetzt zur Mittelachse des Bands eingebaut werden.

Die Standardposition (Mitte des Hold Down Tabs) wird, soweit nicht anders angegeben, bestimmt durch:
Bandbreite/2 + V> Breitenstufung (gemessen von der linken Seite, in Laufrichtung gesehen)

Beispiel: Bei einem Band der Serie 6.1 mit einer Breite von 1000 mm und einer Breitenstufung von 20 mm wird das
Hold Down Tab wie folgt angeordnet: 1000/2 + %2 x 20 = 510 mm (gemessen von der linken Seite)

Einzelheiten zur Anordnung der Gleitleisten in der Nahe der Hold Down Tabs finden Sie im entsprechenden Datenblatt.
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Kurvenbander

Die Siegling Prolink Kurvenbander wurden speziell fir den
Kurvenlauf entwickelt. Die Module der Serien 5, 9 und 11
bilden ein Gitter. Durch dieses Gitter kann sich das Band auf
dem Innenradius der Kurve zusammenschieben und sich
somit der Kurve anpassen.

Die folgenden besonderen Bedingungen gelten fir Kurven-
bander. Achten Sie bitte darauf, dass diese erfUllt werden.

Zahnradeingriff
Die Zahne des Zahnrads mussen an den in der Abbildung
markierten Bereichen in das Band eingreifen.

Zugkraft bei den duBeren Seitenmodulen

Die Zugkraft wird auf geraden Strecken gleichmalf3ig Gber
die gesamte Bandbreite verteilt. In Kurven konzentriert
sie sich hingegen auf die du3eren Module. Vergewissern
Sie sich daher immer, dass Fagj < From, kurve Wie in den
Datenblattern angegeben eingehalten wird.

Minimaler Innenradius

Der Kurveninnenradius r1 muss grof3er oder gleich dem
minimalen Innenradius sein, der wiederum je nach Serie
und Bandbreite variiert. Der minimale Innenradius wird
mithilfe des Kollapsfaktors C. berechnet.

Ist der Innenradius deutlich groBer als der minimal magliche
Innenradius, kann es zum Klappern der Module am
Innenradius kommen.

Memin = Wg - Cc
Erklarung:

M min = Innenradius
Weg = Bandbreite
Ce = Kollapsfaktor
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Serie C.
S5 2
S9 1,8%
SN 14
Combo S5 ST/S11 1,45%*

* spezielle Versionen verfligbar.
Siehe Kapitel 3.3 Absatz Spiralférderer
** ab Bandbreite > 1000 mm: C. = 1,55



Bandunterstiitzung, Fiihrung, Mitnahme

Das Band wird in Kurven gegen den Innenradius gedriickt.
Um diesen Druck auszugleichen, missen seitliche Gleit-
leisten montiert werden. Wir empfehlen, das Band in der
Anlage mithilfe von seitlichen Gleitleisten zu fihren. Das
bedeutet, dass das mittlere Zahnrad nicht in axialer
Richtung befestigt werden darf. Alle Zahnrader kdnnen sich
frei auf der Welle bewegen. Das Band wird nur durch die
seitlichen Gleitleisten gefiihrt.

Eine wichtige Voraussetzung fir den erfolgreichen Betrieb
eines Kurvenforderers besteht darin, die richtigen Absténde
zwischen den dulleren parallelen Gleitleisten in Kurven und
in geraden Bereichen einzuhalten. Der Abstand zwischen
den duBeren Gleitleisten ist dabei von besonderer Bedeu-
tung. Je breiter ein Band ist, desto schwieriger gestaltet sich
die Beibehaltung der exakten Abstdnde auf der gesamten

Lauflange des Bands (sowohl im Last- als auch im Leertrum).

Abmessungen der Gleitleiste

17 (0.67)

20(0.79)

3-6 ‘
(0.12-0.24) '
_20(0.79)

3

(0.2)
16 (0.63)

12.5 (0.49)
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Bandanhebung

In manchen Fallen neigt das Band dazu, sich an den Auf3en-
kanten anzuheben. Dieses Risiko nimmt zu, je hdher die
Zugkraft und Geschwindigkeit ausfallt. Auch ein kleinerer
Innenradius und ein groBerer Kurvenwinkel erhdhen dieses
Risiko. Als Gegenmalinahme kénnen Gleitleisten auf den
Kanten installiert werden. Forbo Movement Systems bietet
bei Bedarf Bander mit gefiihrten Seitenmodulen oder mit
Hold Down Tabs an.

Achtung! Die geflihrten Seitenmodule bzw. die Hold Down
Tabs dienen nur dazu, das Band herunterzudriicken. Sie
bieten keine seitliche Fiihrung oder Unterstitzung im Leer-
trum.

33(1.3)

DR

20.5(0.81)

6 (0.24)

5.1
0.2)

3.3(0.13) :—}M




3.3 ANLAGENLAYOUTS

Empfohlene Gleitleistenanordnung fiir die Serien 5 und 9

Extrudierte Gleitleisten

2(0.08) 2(0.08)
Lasttrum I I I I
max. n
20 (0.79)
Wpg/2 —> max. 150 (5.91)
Wg
Wg + 4 (0.16)
2 (0.08) 2(0.08)
Leertrum I I I I
max. n
20 (0.79)
Wg/2 —> max. 500 (19.68)
Wg
Wg + 4 (0.16)
Gefréste Gleitleisten g Ws-15 (0.59) N
F 1(0.04) 1(0.04)
[ ! ]
Lasttrum \
] [
L max. 150 (5.91) _J
Wg -35(1.38)
Ws
Wg + 3 (0.12)
1
5 Wg-15 (0.59) o
F 1(0.04) 1(0.04)
1
Leertrum I ‘ I
‘ Wg/2 —> max. 500 (19.68) ‘
L W - 35 (1.38)
Wg
W; +3(0.12)
1

Abmessungen in mm und Zoll (in).
Alle z6lligen Mal3angaben sind gerundet.
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Fiir Binder mit gefiihrten Seitenmodulen

Geflihrte Seitenmodule werden eingesetzt, um eine Hinweis: Es wird nicht empfohlen, Gleitkufen in Anwen-
Bandanhebung zu verhindern. Zudem k&nnen damit zwei dungen mit groRen Lasten oder hohen Geschwindigkeiten
benachbarte Bander mit einem minimalen Zwischenspalt zum Aufnehmen der Radialkréfte in Kurven zu verwenden.
parallel zueinander laufen. Bander mit gefiihrten Seiten- Bei Bandgeschwindigkeiten tber 30 m/min und/oder
modulen erlauben einen Transport von Produkten tber Lasten, die groBer als 33 % der Kurvenzugkraft sind, wird

die Bandbreite hinaus. Zudem ist eine Ubergabe senkrecht eine Gleitleiste auf der Innenseite empfohlen, die die Radial-
zur Laufrichtung maoglich. kraft in der Kurve aufnimmt.

Extrudierte Gleitleisten

Geflhrtes Seitenmodul
3(0.12)

! 3(0.12)
|
Lasttrum ‘
o 9
= =
o o
é’ Wg/2 —> max. 150 (5.91) g'
S Ws =
~ W; + 4 (0.16) h
= =
3(0.12) 3(0.12)
|
|
Leertrum ‘
Wg/2 —> max. 150 (5.91)
Wg
Wg + 4 (0.16)
1
Gefraste Gleitleisten
2(0.8) ‘ 2(0.8)
Lasttrum ‘
|
i \ 1
9 o
S S
o o
g max. 100 (3.94) | s
S Ws S
~ Ws +3(0.12) h
2(0.8) 2(0.8)
"-ﬁ | ﬂ-{‘
|
Leertrum ‘
\
Wg/2 -> max. 150 (5.91) ‘
Ws
Wg+3(0.12)
1
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Fiir Bander mit von au3en gefiihrten Seitenmodulen

Extrudierte Gleitleisten

Lasttrum

ra

Leertrum

Gefraste Gleitleisten

Lasttrum

Wg
Wp - 25 (0.98)
. 5(0.2)
‘ T
|
Wg/2 —> max. 150 (5.91)
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Leertrum

212

max. 150 (5.91)

W; - 26 (1.02)

4(0.16)

1-2(0.04-0.08)

Wpg/2 —> max. 500 (19.69)

Wg

4(0.16)
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‘ 1-2(0.04-0.08)

‘ ‘ 1-2(0.04-0.08)




Fiir mehrere parallele Bander mit von au8en gefiihrten Seitenmodulen

Extrudierte Gleitleisten

Ws
‘ W;g - 25 (0.98)
5(0.2) . 5(0.2) r‘
Lasttrum |
Wg/2 —> max. 100 (3.94)
02) ‘ Wj - 25 (0.98)
5 (0.
5(0.2
(0.2) . I I
Leertrum |
Wg/2 —> max. 500 (19.69)
Ws
Gefraste Gleitleisten
‘ Wg
‘ W;g - 26 (1.02)
4(0.16) . 4(0.16)
Lasttrum |
T ] \ I ﬁ:
1-2(0.04-0.08) max. 150 (5.91) 1-2(0.04-0.08)
‘ Wp - 26 (1.02)
4(0.16) 4(0.16)
Leertrum |

Wg/2 —> max. 500 (19.69)

Wg

1-2(0.04-0.08)

1-2(0.04-0.08)
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandspannung
Die richtige Bandspannung kann mithilfe von drei Standardmethoden erreicht werden:

- Spindelspannstation
- gewichtsbelastete Spannstation

- Banddurchhang im Leertrum nahe des Antriebs

Kurvengeometrien
Wir empfehlen, Kurvenférderer so zu planen, dass der

. . N Mégliches Layout:
langere Abschnitt motorseitig liegt (1).

Bevorzugtes Layout:

Bitte beachten Sie die Mindestldnge fir den geraden
Abschnitt mit einem Abstand von einer Bandbreite vor der
Kurve und einem Abstand von zweimal der Bandbreite nach
und zwischen Kurven. Der Abstand zwischen Kurven kann
reduziert werden, wenn direkt auf die Kurve eine weitere in
die gleiche Richtung folgt (2).

Sollte der verfligbare Platz begrenzt sein und Sie die
Forderanlage nicht gemaf dieser Empfehlungen planen
kdnnen, wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

214  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



Zulassige Bandgeschwindigkeit

Die Bandgeschwindigkeit bezieht sich stets auf die
Geschwindigkeit im Geradeauslauf. Aufgrund der Funktions-
weise eines Kurvenbands entspricht dies zugleich auch der
Geschwindigkeit auf dem Auf3enradius einer Kurve. Die
Geschwindigkeit auf dem Innenradius des Bands hangt
vom Kollapsfaktor ab. Je geringer der Kollapsfaktor, desto
groler die Geschwindigkeitsreduktion auf dem Innenradius.
Folglich besteht ein Zusammenhang zwischen dem
Kollapsfaktor und der zuldssigen Bandgeschwindigkeit.

Der wesentliche Faktor, der die zuldssige Bandgeschwin-
digkeit begrenzt, ist die Temperatur von Band und Gleit-
leiste. Mit zunehmender Bandgeschwindigkeit und/oder
Forderlast steigt die Temperatur an der inneren Bandkante
sowie an der inneren Kurvengleitleiste. Dies fuhrt zu erhéh-
tem Verschleil3, moglicher Staubentwicklung und letztend-
lich zum Schmelzen der Bandkante und/oder Gleitleiste.

Diinne Gleitleisten, bei denen die Warme gut auf eine Stiitz-
struktur aus Stahl Gbertragen wird, erhdhen die zuldssige

Zugkraft. Im Gegensatz dazu ist es beim Einsatz einer massi-
ven, gefraiten Gleitleiste schwieriger, die durch die Reibung
zwischen Band und Gleitleiste entstandene Warme abzulei-
ten. Dadurch erhéht sich die Temperatur.

Eine geringere Reibung zwischen Band und Gleitleiste
ermdglicht eine hohere zuldssige Bandgeschwindigkeit.
Zudem hat auch die Werkstoffkombination (Bandkante und
Gleitleiste) entscheidende Auswirkungen auf die zuldssige
Bandgeschwindigkeit. Weiche Werkstoffe wie PP mit relativ
hohen Reibwerten bieten eine relativ geringe zuldssige
Bandgeschwindigkeit, bevor der Verschleil} und die Staub-
entwicklung zunehmen.

Das folgende Diagramm zeigt die Korrelation zwischen
zulassiger Zugkraft und maximaler Geschwindigkeit fur
Bander aus POM, die unter sauberen Bedingungen auf
hochwertigen Gleitleisten mittlerer Dicke laufen:

3000
———————————————————————————— S9
2500
€
E g .................................................................................................................................... - 55 ST
> o 2000
£ % ''''''''''''''''''''''''''''''''' - S5
22 1500
o E
o272 . 1 0 1 1 B
w
2 9“3 1000 ST
S
N
500 PE 1000
Nylatron
g 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Maximale Bandgeschwindigkeit [m/min]
Achtung!

Bei Verwendung der Siegling Prolink Serie 11 oder der Combo Bander (Kombination aus den Siegling Prolink Serien 5 ST
und 11) mUssen abweichende Abmessungen und Besonderheiten berticksichtigt werden.
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Serie 11

Die folgenden besonderen Bedingungen gelten fiir die Serie 11.
Die folgenden Abbildungen zeigen unsere Empfehlungen fir kritische Abmessungen:

Richtwerte fiir Gleitleisten — S11 mit Caps
Extrudierte Gleitleisten

17 (0.67)

-~

20 (0.79)

15(0.59)

Richtwerte fiir Gleitleisten — S11 mit Hold Down Caps

20 (0.79)
15(0.59)

Gefraste Gleitleisten

= — 11043)min. =}
S| ©v|o S
ol S [] 1 it
Nl o | A
S
16 (0.63) 35 —40
11 (0.43) min. (1.38 —1.57)
Extrudierte Gleitleisten Gefraste Gleitleisten =
s
I
30(1.18) “l’ o~
=S
©
|
—is |
oS I
o
I ]IR
Gl S
) ]
L 16 (0.63) J L 45(1.77) J
‘ ‘ 11(043)min. ‘

Abmessungen in mm und Zoll (in).
Alle z6lligen Mal3angaben sind gerundet.
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Gleitleistenanordnung - S11 mit Caps

Extrudierte Gleitleisten

2(0.08) 2 (0.08)
Lasttrum I I I I
n n 1-3(0.04-0.12)
max.
20(0.79)
Wg/2 —> max. 100 (3.94)
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Wz +4(0.16)
2 (0.08) 2(0.08)

Leertrum I I i
Option 1 n
max. n

20(0.79)

1-3(0.04-0.12)

Wg/2 —> max. 300 (11.81)
Wg +4(0.16)

u 1-3(0.04-0.12)
Leertrum E
Option 2 d

n 1-3(0.04-0.12) n
max.
20 (0.79)
Wpg/2 —> max. 300 (11.81)
Wg +4(0.16)
Gefraste Gleitleisten
- Wg-15 (0.59) o
F 1(0.04) 1(0.04)
Lasttrum I I
] ]
max. 100 (3.94) 1-3(0.04-0.12)
W5 -35(1.38)
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Wg +3(0.12)
|
. W;-15 (0.59) o
F 1(0.04) 1(0.04)
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Wg/2 —> max. 300 (11.81) | 1-3(0.04-0.12)
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Gleitleistenanordnung - S11 mit Hold Down Caps

Extrudierte Gleitleisten

Wp + 22
WB +4
Wg
1(0.04) \ (0.04)
Lasttrum I I Y I Y I I
max.
20(0.79)
Wpg/2 —> max. 100 (3.94)

1-3 (0.04 -0.12)

Leertrum :
n 1-3(0.04-0.12)

max.
20(0.79)
Wpg/2 —> max. 300 (11.81)
Gefraste Gleitleisten
min. Wg + 26 (1.02)
Wg +3(0.12) |
WB \
2 (0.08) 2(0.08)
[ [ |
max. 100 (3.94) 1-3(0.04-0.12)
Wg - 25
Wj - 25 (0.98)
2(0.08) I 1-3(0.04-0.12) 2(0.08)

1-3(0.04-0.12)

Wg/2 —> max. 300 (11.81)

W + 3 (0.12)
min. Wg + 26 (1.02)

N = = ar=1
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Abstand zwischen bandtragenden Gleitleisten
Als Faustregel empfehlen wir, die Gleitleisten im Lasttrum mit einem Mindestabstand von 100 mm (3,94 in) und im
Leertrum mit einem Mindestabstand von 200 mm (7,87 in) anzubringen.

Lasttrum

max. 100 (3.94)

Leertrum

max. 200 (7.87)

Bandanhebung verhindern

Wenn sich die mittleren Gleitleisten oberhalb der duBeren auf derselben Ebene wie die dueren oder darunter ange-
befinden, kann es vorkommen, dass sich die Bandoberseite bracht sind. Um bei Lastspitzen das Herausheben des Bands
ein wenig nach oben wélbt, wobei sich die hdchste Erhe- aus den Flhrungen zu vermeiden, empfehlen wir, die mitt-
bung in der Bandmitte einstellt (rote Linie in der Abbildung).  leren Gleitleisten 1 bis 3 mm (0,04 bis 0,12 in) unterhalb der
Bei einer hohen Bandlast kann dies dazu flhren, dass das aulleren zu montieren. Auf diese Weise wird das Band durch

Band aus den Fuhrungen gehoben wird. Daher muss zwin-  die Radialkréfte in Richtung der mittleren Bandunter-
gend darauf geachtet werden, dass die mittleren Gleitleisten  stlitzung (grine Linie in der Abbildung) gedriickt.

M= . ) |

" & " 1-3(0.04-0.12) "
Die Serien 5 und 9 werden mithilfe von Stahl-Kupplungs- ordnete mittlere Gleitleiste wiirde daher keine Biegung nach
stdben montiert, was ihre Steifigkeit erhdht. Dadurch wird unten erzeugen. Stattdessen wurde eine Llcke zwischen

nicht nur das Risiko einer Bandanhebung reduziert, sondern  Gleitleiste und Band entstehen.
auch die Quersteifigkeit des Bands erhoht. Eine tiefer ange-

219  Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



3.3 ANLAGENLAYOUTS

Zulassige Bandgeschwindigkeit

Die Bander der Serie 11 verfligen an den Bandkanten Uber spezielle Caps. Dadurch l3sst sich bei Kurvenbédndern die

Werkstoffkombination in diesem kritischen Bereich optimieren.

Bei den Standardbandern der Serie 11 sind die normalen Caps oder Hold Down Caps an den Bandkanten aus POM
gefertigt. Hier empfehlen wir, Gleitleisten aus PE-UHMW (auch als PEHD 1000 bekannt) zu verwenden.

[m/min]
30

25

Maximalgeschwindigkeit, POM-Caps und PE-UHMW

Bandgeschwindigkeit

4 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Kollapsfaktor

Geschwindigkeitsgrenzen fir Caps aus POM und Gleitleisten aus PE-UHMW (PEHD 1000)

[ft/min]
100

90
80
70
60
50
40
30
20

Fur Kurvenférderer mit hoheren Geschwindigkeiten bietet die Serie 11 eine Alternative mit normalen oder Hold Down Caps
an der Bandkante, die aus einem besonders robusten und bestéandigen Werkstoff mit der Bezeichnung HW gefertigt sind. In
diesem Fall empfehlen wir, Gleitleisten aus Nylatron NSM zu verwenden. Dabei handelt es sich um einen besonderen
PA-Werkstoff mit festen Schmierstoffzusatzen. Diese Werkstoffkombination erméglicht im Allgemeinen eine verldngerte
Lebensdauer fir Forderanlagen, die grol3e Lasten transportieren oder unter abrasiven Bedingungen laufen.

[m/min]
90

80

70

60

50

40

- Maximalgeschwindigkeit, HW-Caps und Nylatron

Bandgeschwindigkeit

20

Maximalgeschwindigkeit, POM-Caps und PE-UHMW

14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Kollapsfaktor

Geschwindigkeitsgrenzen fiir HW-Caps und Gleitleisten aus Nylatron
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Bandkanten-Farbkennzeichnung

Zur Leistungsoptimierung und Gewahrleistung einer konsis-
tenten Bandzugkraft kommt bei der Serie 11 ein Kupplungs-
stab mit Kopf zum Einsatz. Dieser gewdhrleistet einen konti-
nuierlichen Kontakt zur Randose.

Um dieses Ausstattungsmerkmal nutzen zu kdnnen, muss
sich das Kopfende des Kupplungsstabs in der letzten Kurve
auf dem AuBenradius befinden. Dank der eindeutigen Farb-
kennzeichnung der Serie 11 ist dies ganz einfach moglich.
Die Lage des Kupplungsstabkopfs ist anhand der blauen
Caps (normal oder Hold Down Caps) ersichtlich. Auf der

gegenUberliegenden Seite kommen weil3e Caps zum Einsatz.

///////<//
////§/

&

Band mit POM-Caps - aul3en blau, innen weil3

Band mit HW-Caps — aullen dunkelblau und innen hellgrau
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Bei der Montage des Bands gilt es, diese Farbkennzeichnung
zu beachten - blaue Caps mussen immer auf der Auen-
seite (in der letzten Kurve) montiert werden.

Bei Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten werden
die Caps (normal oder Hold Down) aus einem besonders
robusten und bestandigen Werkstoff (HW) gefertigt. Diese
sind jeweils durch einen leicht abweichenden Farbton
gekennzeichnet. Das bedeutet: HW-Caps auf der Aul3enseite
sind dunkelblau und auf der Innenseite hellgrau.

AR
AR
4~:§_,W,—w- AVAVAVRIA 7
e pupif-‘iﬁiﬁ‘l'ﬁi’. J =t
- AL r.-rﬂﬂﬁ‘-*ﬁ‘-'ﬁ‘i‘a‘lfn‘p. =

Innenseite (Weil) AuBenseite (Blau)

—
T l
- " - - a-mew.
.’ SN ’é ~
A3
4 . 4
4 ' Il
1 1 1
[ | 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 2
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandbezeichnung und Hinweise zur Bestellung e,
Berlcksichtigen Sie bei der Bestellung das Layout der ot . *
Forderanlage, da das Band passgenau daflr gefertigt wird. K 3 S

Die Anordnung hangt dabei von der Richtung der letzten

Kurve ab:

- Handelt es sich bei der letzten Kurve um eine Rechts-

kurve, muss das Band in der CW-Ausfiihrung (Clockwise, T CW = Im Uhrzeigersinn bzw. Rechtskurve
d.h.im Uhrzeigersinn) bestellt werden.

— Ist die letzte Kurve dagegen eine Linkskurve, bestellen Sie — .

das Band in der CCW-Ausftihrung (Counterclockwise, d. h. /',-" *s, X
gegen den Uhrzeigersinn).

Die Bezeichnungen CW bzw. CCW geben in der Band- kS 7
beschreibung an, ob das jeweilige Band fur Links- oder T

Rechtskurven geeignet ist.

S11 mit Caps

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite
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CCW = Gegen den Uhrzeigersinn bzw. Linkskurve

ﬂ ﬁ q
- AVAVA "’

A"I&Vavﬁ .,».f,,,

ﬁi”'\b u
P AVAVﬂVﬁVﬁVﬁhmvm \
- aUVAVAVAYAYAYAvA-A =

() s11-45 GRT CW POM-CR BL (POM BL/WT)
(") s11-45 GRT ccw POM-CR BL (POM WT/BL)

CW = Clockwise/im Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs befindet sich auf dem
AuBenradius der letzten Kurve links)

ccw = Counterclockwise/gegen den Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs
befindet sich auf dem AuBenradius der letzten Kurve rechts)

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (weif3) aus POM mit flachen Caps

auf beiden Seiten
(POM BL/WT) = Caps auf der linken Seite aus POM BL und auf der rechten Seite aus POM WT

S11 CAP POM BL (oder WT fir CCW) ~ S5/511-45 GRT CM POM BLW100  S11 CAP POM WT (oder BL fir CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S4.1/58/S11 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)
Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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S11 mit Hold Down Caps aus HW

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite

L SRR YR YRYAVAVARRYR )
i= A-A~AYAYAYAYAVAVIYR <

() $11-45 GRT CW HD POM-CR BL (HW DB/LG)
(") $11-45 GRT cCW HD POM-CR BL (HW LG/DB)

CW = Clockwise/im Uhrzeigersinn (d.h. das Kopfende des Kupplungsstabs befindet sich auf dem
AuBenradius der letzten Kurve links)

CccwW = Counterclockwise/gegen den Uhrzeigersinn (d. h. das Kopfende des Kupplungsstabs
befindet sich auf dem AuBenradius der letzten Kurve rechts)

HD = Hold Down Caps auf beiden Seiten

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (weil) aus POM

(HW DB/LG) = Hold Down Caps auf der linken Seite aus HW DB und auf der rechten Seite aus HW LG

S11 CAP HDL HW DB (LG fir CCW) S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP HDR HW LG (DB fur CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S4.1/58/S11 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in), Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
Die Angabe zur Bandbreite beinhaltet nicht die seitlichen Hold Down Caps von jeweils 10 mm (0,39 in).
Die Gesamtbreite ist also: Breite (Wxxx) + 20 mm (0,79 in).
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Anordnung und Montage der Zahnrader

Bei der Serie 11 kommt ein besonderes Konzept zum Zug:
Die Lastverteilung erfolgt Uber die duleren Module, da die
duBere Zahnradposition um 75 mm (2,95 in) von der Band-
kante nach innen verschoben ist. Der duf8erste Rand des
Bands wird zum Vermeiden von Bandverformungen am
Krafteinleitungspunkt von Umlenkrollen (sozusagen zahn-
losen Zahnradern) getragen.

Positionen von Zahnradern und Umlenkrollen

Forbo Movement Systems empfiehlt, die dulleren Umlenk-
rollen mithilfe von Klemmringen oder anderen Methoden
an der Welle zu befestigen, damit sie sich nicht seitwarts
bewegen kénnen. Da die Bandfiihrung Gber die Gleitleisten
erfolgt, sollten die Zahnréder nicht an der Welle befestigt
werden, sondern sich seitwdrts bewegen kdnnen.

Der maximale Abstand zwischen den Zahnradern betragt
75 mm (2,95 in).

275 (1,08)

75 (2,95)

Abmessungen in mm und Zoll (in).
Alle z6lligen Mal3angaben sind gerundet.
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Combo Bander S5 ST und S11

Die Serien 11 und 5 ST kdnnen miteinander kombiniert werden. Combo Bander verfligen grundsatzlich Gber Kupplungs-
stdbe aus rostfreiem Edelstahl (SS). Ein Combo Band vereint die enorme Festigkeit der Serie 5 ST mit dem engen Kurven-
radius der Serie 11.

Layoutoptionen fiir Forderanlagen mit Combo Bandern
Combo Bander, die den engen Kurvenradius der Serie 11 mit der hohen Festigkeit der Serie 5 ST vereinen, kommen in der
Regel nur bei Anlagen mit unidirektionalen Kurven (L, U & C) zum Einsatz, da der Kollapsfaktor von der Richtung der Kurve
abhangig ist.

L-Layout

U-Layout CLlayout

Mindestanforderungen (gerade und kurvige Abschnitte) bei Combo Bandern

Bei einer Kurve, bei der sich Module der Serie 11 auf der Um einen ruhigen Bandlauf, minimale Schwankungen der
Innenseite befinden, liegt der Kollapsfaktor um 0,05 héher Bandgeschwindigkeit sowie eine optimale Kraftibertragung
als der normale Wert der Serie 11. von den Antriebszahnradern zu gewdhrleisten, empfehlen

wir, die folgenden Mindestanforderungen in Bezug auf die
Kollapsfaktor C,

Bandbreite ! geraden Abschnitte vor, zwischen und nach Kurven zu
(Innenseite S11)
) beachten:
<1000 mm (39,37 in) 145
> 1000 mm (39,37 in) 1,55 — Die Mindestlange der geraden Bandstrecke vor einer

Kurve entspricht der Bandbreite.

- Die Mindestlange der geraden Auslaufstrecke nach einer
Kurve entspricht der doppelten Bandbreite.

— Far Kurven gleicher Richtung gibt es keine Anforderungen
beziglich der Mindestlange dazwischenliegender gera-
der Streckenabschnitte.

Eigenschaften von Combo Bandern

Die folgenden Angaben basieren auf einem Combo Band mit Modulen der Serie 5 ST auf der
AuBen- und Modulen der Serie 11 auf der Innenseite.

Zulassige Zugkraft fir Combo Bander

Zulassige Zugkraft (Geraden) Zulassige Zugkraft (Kurven)
Bandtyp Werkstoffe
[N/mm] [Ib/ft] [N] Ib
PP 18 1233 1200 270
S5 ST/S11-45 GRT POM-CR 25 1733 2100 473
PA 20 1370 1680 378
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Bandgewicht
Gewicht
Bandtyp Werkstoffe
[kg/m?] [Ib/ft?]
PIP 10,2 2,1
S5 ST/S11-45 GRT POM-CR 13,2 2,7
PA 12,2 2,5

Bandbezeichnung und Hinweise zur Bestellung fiir Combo Bander

Die Bezeichnungen CW bzw. CCW geben in der Bandbeschreibung an, ob das jeweilige Band fur
Links- oder Rechtskurven geeignet ist.

cw = Im Uhrzeigersinn bzw. Rechtskurve und

«cw = Gegen den Uhrzeigersinn bzw. Linkskurve

Zudem gibt die Textbeschreibung bei Combo Bandern Aufschluss Uber die Art der Kombination:

- S5 ST/S11 bedeutet Module der Serie 5 ST auf der linken und Module der Serie 11 auf der rechten Seite,
d.h. ein Band fur Rechtskurven (clockwise, im Uhrzeigersinn)

- S11/S5 ST bedeutet Module der Serie 11 auf der linken und Module der Serie 5 ST auf der rechten Seite,
d.h. ein Band fur Linkskurven (counterclockwise, gegen den Uhrzeigersinn)

S5 ST/S11 Combo Band (CW)

Abbildung
1'I" "r F‘ “ s
L
l 1 \p \ -
Bandbezeichnung O S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)
Beschreibung (@ = Clockwise, im Uhrzeigersinn (= SS-Kupplungsstab mit Nut wird auf der linken Seite mithilfe
von Clips in den S5-ST-Modulen befestigt).
Mit flachen Caps auf der rechten Seite (Innenradius der letzten Kurve) (aus POM WT)
POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (blau) aus POM
Die zuerst aufgefihrte Bezeichnung gibt den linksseitigen Bandtyp an (bei Draufsicht in Laufrichtung).
Komponenten S5 CLP ST POM WT S5/511-45 GRT CM POM BLW100  S11 CAP POM WT
S5-45 GRT SML ST POM-CR DBW100  S5/S11-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W75 S5/511 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172
Bandbreite Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)

Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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$11/S5 ST Combo Band (CCW)

Abbildung

Bandbezeichnung

Beschreibung

Komponenten

Bandbreite

YR r\u h‘ﬁ‘n‘r\i’p\‘p f\'ﬂ
I.-fr“*r“'ﬁ"‘r\'ﬁ f“ﬁ'ﬁ

(') s11/55 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

ccw = Counterclockwise, gegen den Uhrzeigersinn (= SS-Kupplungsstab mit Nut wird auf der rechten
Seite mithilfe von Clips in den S5-ST-Modulen befestigt)
Mit flachen Caps auf der linken Seite (Innenradius der letzten Kurve) (@aus POM WT)

POM-CR = Alle Seitenmodule (blau) aus POM-CR und Mittenmodule (blau) aus POM

Die zuerst aufgeflhrte Bezeichnung gibt den linksseitigen Bandtyp an (bei Draufsicht in Laufrichtung).

S11 CAP POMWT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S5 CLP ST POM WT
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S5/511 PIN ST SS D5 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Mindestbandbreite: 175 mm (6,89 in)
Breitenstufung: 25 mm (0,98 in)
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3.3 ANLAGENLAYOUTS

Spiralforderer

Spiralférderer sind eine Sonderform der Kurvenbander, die
im Prinzip nur aus einer Kurve bestehen. Sie verlaufen immer
aufwadrts oder abwarts um eine sich drehende Trommel
herum. Eine vollstandige Umdrehung um die Trommel wird
als ,Windung"” bezeichnet. Spiralférderer kénnen 20 Win-
dungen oder mehr haben. Bitte beachten Sie, dass die
Kollapsfaktoren und der minimale Innenradius fir Spiral-
anwendungen gelten.
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Unsere Kurvenbandserien 5, 9 und Combo (5 ST/11) sind fUr
Spiralférderer geeignet.

Wenn Sie eine Spiralférderanlage planen, wenden Sie
sich bitte an unseren Kundendienst. Lassen Sie uns bitte
die ausgefiillte Checkliste fiir Spiralférderer zukommen
(siehe Kapitel 6.5).

Beispiel fir die Abwartsforderung, durch die zwei Produk-
tionseinheiten unterschiedlicher Hohen miteinander ver-
bunden werden (1).

Eine derartige Ausfihrung (ohne angetriebenen Innenkéfig)
sollte nicht mehr als 2 bis 3 Windungen aufweisen. Bei der
Aufwartsforderung muss der Antrieb am oberen Kurven-
auslauf installiert werden. Stellen Sie sicher, dass der
Umschlingungswinkel an der Antriebswelle ca. 180° betragt.

Einige mogliche Layoutoptionen (2)



Das Hauptantriebssystem ist der angetriebene Innenkafig,
der in der Regel aus mehreren senkrecht angeordneten
Staben besteht (3). Das Kurvenband wird am Innenradius
vom Kafig gestutzt. Durch Reibschluss zwischen Band und
Kéafig erfolgt die Mitnahme des Kurvenbands. Dabei gibt die
Drehrichtung des Kéafigs vor, ob auf- oder abwaérts transpor-
tiert wird. Die abgebildete Antriebs- und Spanneinheit sorgt
fur die erforderliche Bandspannung. Die Geschwindigkeit
des Motors muss auf die Geschwindigkeit des Kafigantriebs
abgestimmt sein.

Die Spanneinheit sollte um ca. 1% der Bandlange verfahrbar
sein. Das Band kann wie in Kapitel 3.2 beschrieben
mithilfe von Gleitleisten gestitzt werden.

Seitenmodule F2 bis F8 (Serie 9)

Bei Spiralturmanwendungen sollten der Kéfigradius und der
minimal mdgliche Bandinnenradius aneinander angepasst
werden. Dabei darf der Kéfigradius auf keinen Fall kleiner,
sollte aber auch nicht wesentlich gré3er als der minimal
mogliche Bandradius sein.

st der tatséchliche Bandinnenradius deutlich groéBer als der
minimal magliche, ergibt sich ein zusatzlicher Bewegungs-
spielraum fir die Seitenmodule, was zu einem unruhigen
Bandlauf (Klappern der Module) und méglichen Bewegun-
gen der Produkte auf dem Band fuhrt.

Falls Sie den von uns angegebenen minimalen Radius Uber-
schreiten mdchten, bieten wir spezielle F-Seitenmodule an,
die bei groReren Radien den Spielraum auf der Innenseite
reduzieren.

Dinen = LTommel "B Erklarung:
Mrommel + Wp D _ Teilung
Pinnen = Tei|ung innen
Mrommel = Kéfigradius
Co= Tommel Ws = Bandbreite
e Ce = Kollapsfaktor

Kugellagermodul (Serie 5)

Bei kleineren Spiralférderern mit maximal vier Windungen
kénnen anstelle einer rotierenden Trommel spezielle Kugel-
lagermodule verwendet werden.

Die an den Seitenmodulen montierten Kugellager laufen auf

einer starren Trommel. Dadurch wird die Reibung erheblich
reduziert.
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4 BERECHNUNGEN




4.1 VIER-SCHRITTE-METHODE

Die folgenden vier Schritte sollen Sie beim Auslegen des Bands unterstiitzen. Folgende Zeichen werden verwendet:

Bezeichnung Zeichen Metrisch Zollig
Bandzugkraft Fu N Ib
Angepasste Bandzugkraft Fagy N Ib

% Spezifische Bandzugkraft E N b

& promm/in Bandbreite 2d mm ft
Zulassige Bandzugkraft F N b
pro mm/in Bandbreite R mm ft
Nominale Bandzugkraft F N 1o
pro mm/in Bandbreite nem mm ft
Reibungskoeffizient zwischen Band 5 B

§ und angestauten Produkten s

c

% Reibungskoeffizient zwischen Band B ~

£ undSlider Hs

v

N

5  Betriebsfaktor Cop = =

=

f=

v Temperatureinflussfaktor Cr - -

£

©

- Umrechnungsfaktor g 9,81 1

° Ladnge der Forderanlage/Mittenabstand cc m ft

o

o

§ Hohenunterschied der Forderanlage he mm in

3

ﬁ.: Winkel (aufwarts/abwarts) Qi

]

g{’ Masse des Forderguts Mp kg slug

f=

a Masse des gesamten Bands m K ou

qé in der Férderanlage 8 J d

K

<
Bandbreite Ws mm in

Eine vollstandige Liste aller Zeichen, die in diesem Konstruktionshandbuch verwendet werden, finden Sie im Anhang in
Kapitel 6.2.

232 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017



Berechnen Sie die Bandzugkraft Fy

Geradelaufende Bander

h ‘ Fu=Hs - g - (Mp + mp) [N, Ib]
M

Schragforderer

Fu=Hs-g-(Mp + mg) £g-mp - sina N, Ib]
(+ = aufwarts)
(~ = abwarts)

Geradelaufende Bander mit Staubetrieb

Fu:Us'g'(m +mB)+Uacc'g'm [Nllb]

[ ] DEEI ° °

(+ = aufwarts)
(~ = abwarts)

Hinweis: Bei Kurvenbandern konzentriert sich die Bandspannung in der Kurve nur im duferen Modul. Dardber hinaus
muss berUcksichtigt werden, dass die zusatzlichen Radialkrafte, die in Richtung der Innenseite der Kurve wirken, hdhere
Reibungsverluste verursachen.

Furadius = Fu - Wg

Informationen zu ps und W, finden Sie in der Tabelle ,Reibwerte” in Kapitel 2.1.
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4.1 VIER-SCHRITTE-METHODE

n Berechnen Sie die angepasste Bandzugkraft F,q;

Die messbare Bandzugkraft ist groer, wenn die optimalen Betriebsbedingungen nicht erreicht werden.
Um die Betriebsbedingungen einzubeziehen, wird die Bandzugkraft F, mithilfe des Betriebsfaktors Cop angepasst.

Fagj = Fu - Cop [N, Ib]
Erklarung:

Betriebsfaktor Cop

G
Laufruhiger Betrieb (Sanftanlauf) 0
Start-Stopp-Betrieb (Anlauf unter Last) +0,2
Bandgeschwindigkeit > 30 m/min (100 ft/min) +0,2
Messerkante an einem Ende +04
Messerkante an beiden Enden +0,8
Knickforderer +04
Wahlen Sie eine Antriebskonfiguration aus:
Standardantrieb 0
Mittenantrieb (bidirektional) +0,2
Niedrig angeordneter Kopfantrieb +0,1
Heckantrieb (Pusher-Antrieb) +0,4

1+ZC1

Berechnen Sie anschlie3end die angepasste Bandzugkraft pro Millimeter Bandbreite:

F .
Flg = v‘“’vdJ IN/mm, lb/f]
B
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Berechnen Sie die zulassige Bandzugkraft Faqm,

Die Temperatur kann die maximale Zugkraft beeintrachtigen. Um den Einfluss der Temperatur zu bertcksichtigen, wird die
zuldssige Bandzugkraft Fyqm mithilfe des Temperatureinflussfaktors berechnet.

Fadm = From - Ct IN/mm, lb/ft]
Erklarung:

Temperatureinflussfaktor Cy

Die Zugfestigkeit verschiedener Werkstoffe steigt bei Temperaturen unter 20 °C. Gleichzeitig werden aber die Werte anderer
mechanischer Eigenschaften bei niedrigen Temperaturen reduziert. Deshalb wird der Ci-Faktor bei Temperaturen unter
20°C auf 1,0 festgelegt.

Die Temperaturen beziehen sich auf die tatséchliche Temperatur des Bands. In Abhdngigkeit von der Anwendung und der
Anlagenkonfiguration kann die Temperatur des Forderguts abweichen.

Celsius [°C] Fahrenheit [°F] Bandwerkstoff
ab ab PE PP POM PA PAHT TPC1
60 -76 1,0 - - - - -
-40 -40 1,0 - 10 - - -
-20 -4 1,0 - 10 1,0 10 10
0 32 10 1,0% 10 10 10 10
+20 68 1,0 10 10 1,0 10 10
+40 104 0,90 10 10 10 10 087
+60 140 062 0,85 096 095 10 075
+80 176 - 062 075 0,72 10 0,67
+100 212 - 045 - 0,50 10 -
+120 248 - - - 040 10 -
+140 284 - - - - 10 -
+155 311 - - - - 10 -

*Vermeiden Sie bei Temperaturen unter +10°C jegliche StoRe gegen das Band und verwenden Sie einen Sanftanlauf. Fir Temperaturen unter +5 °C
wird PP nicht empfohlen.

n Validierung der Bandauswahl

Kriterien fur die Bandauswahl:
F,adj < FIadm

Wird diese Voraussetzung nicht erfillt, verwenden Sie einen anderen Werkstoff oder eine andere Bandserie mit einem
hoéheren F'om-Wert. Beginnen Sie dann erneut mit Schritt A.

Verwenden Sie folgende Formel, um die Auslastung des Bands zu berechnen:
Ffﬂ = Auslastung [%)]
Fadm
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4.2 BERECHNUNGSBEISPIEL

Auf den folgenden Seiten finden Sie ein Anwendungsbeispiel fir die Vier-Schritte-Methode.
In der linken Spalte werden metrische Einheiten verwendet und in der rechten Spalte werden zéllige Einheiten verwendet.

Eine schnellere und einfachere Alternative zum Durchfiihren dieser Berechnungen bietet unser Siegling Prolink
Berechnungsprogramm, das sie unter www.forbo.com/movement > E-Tools herunterladen kénnen.
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Forderlange

Gerade, keine Schragen

Bandbreite

Produktlast pro Meter Bandlange
Start-Stopp-Betrieb, normale Bedingungen
Werkstoff der Bandunterstiitzung: Hartholz
Bandgeschwindigkeit

Berechnen Sie die gesamte Produktlast:

mp = 700kg/m - 4m = 2800 kg

Auswahlen der Bandserie: S8 FLT POM

Bandgewicht gemal3 Datenblatt: m’s = 11 kg/m?

Berechnen Sie das gesamte Bandgewicht:

mg = 11kg/m? - 8m - Tm = 88kg

Schritt A

Werkstoffkombination: Hartholz
POM bei trockenen, normalen Bedingungen: s = 0,22

S8 FLT POM: From = 40 N/mm

Berechnen Sie die Bandzugkraft:
Fu = 022 - 981 - (2800kg + 88kg) = 6232,88 N

Schritt B

Start-Stopp-Betrieb und normale Bedingungen:
Cop = 12

Berechnen Sie die spezifische Bandzugkraft:
Fagg = 1,2 - 6232,88N = 747946 N

- 747946 N

adj = = 748 N/mm
1000 mm
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lee = 4m 13,12 ft

Wg = 1000 mm 3,28 ft

m, = 700kg/m 470 Ib/ft

vV = 10 m/min 32,81 ft/min

me = 470 lo/ft - 1312t = 61721b

Bandgewicht gemaR Datenblatt: m’s = 2,3 Ib/ft?

mg = 2,3 Ib/ft? - 2624 ft - 328ft = 194 1b

Werkstoffkombination: Hartholz
POM bei trockenen, normalen Bedingungen: ps = 0,22

S8 FLT POM: Frhom = 2740 Ib/ft

Fu =022 -1-(61721b + 1941b) = 140052 Ib

Start-Stopp-Betrieb und normale Bedingungen:
Cop = 1,2

Fagj = 1.2 - 140052 Ib = 1680,62 Ib

Fog = 19806216 _ 515 38 o/t

3,28 ft



4.2 BERECHNUNGSBEISPIEL

Schritt C
Betriebstemperatur von 65°C. Cy = 0,96

Berechnen Sie die zuldssige Bandzugkraft:

Fogm = 40N/mm - 096 = 384 N/mm

Schritt D
Validieren der Bandauswahl:

Fagj = 748 N/mm < 384 N/mm = Flgm

Auslastung:
748 . 384 = 195%

Betriebstemperatur von 65°C. Cy = 0,96

Faam = 2740 1b/ft - 096 = 26304 Ib/ft

Fagp = 512,38 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm

512,38 : 26304 = 195%

Die Bandauswahl ist in Ordnung. Wenn die berechnete Auslastung > 80 % ist, miissen Sie die zulassige
Bandzugkraft erh6hen, indem Sie einen anderen Werkstoff oder eine andere Serie auswahlen.

Beginnen Sie dann erneut mit Schritt A.
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4.3 WELLENAUSLEGUNG

Wellenbelastung F;

F =‘/Fadj2 + (M, - g Erklérung:

F; = Wellenbelastung [N, Ib]
F.qj = angepasste Bandzugkraft N, Ib]
ms; = Masse der Welle [kg, Ib]
g = Umrechnungsfaktor 9,81 m/s?, 1]

Beispiel:

Fagj = 747946 N F.qj = 168062 Ib

1 m - 60 mm quadratische Stahlwelle: ms = 28,26 kg 1 m - 60 mm quadratische Stahlwelle: ms = 1899 Ib

Fo = 747946 N + 2826 kg - 9,81 m/s2 = 7756,69 N Fs = 168062 1b + 18991b - 1 = 169961 Ib

Drehmoment der Welle

M = Fad - Do Erkldrung:
2 M = Drehmoment [Nm, ftlb]

F.gj = angepasste Bandzugkraft [N, Ib]
Do = Teilkreisdurchmesser des Zahnrads [mm, in]

Beispiel:

Fagj = 747946 N Fagj = 168062 Ib

Zahnrad S8 Z15: Dy = 124 mm Zahnrad S8 Z15: Dy = 041 ft

M = 7479,46N2~ 124 mm = 46373 Nm M = 1680,62|b2- 041 ft = 34173 bft
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4.3 WELLENAUSLEGUNG

Durchbiegung der Welle

Die Durchbiegung wird mithilfe der folgenden Formeln berechnet:

Ve = 5. Fs 13 [mm, in]
384 - E -1

Erkldrung:
Vs = Durchbiegung der Welle [mm, in]
Fe = Wellenbelastung [N, Ib]
b = Lagermittenabstand [mm, in]
E = Elastizitdtsmodul [MPa, psi]
I = Flachentragheitsmoment [mm?, in%]
Wi = Kantenlange der quadratischen Welle [mm, in]
ds, din, dour = Wellendurchmesser [mm, in]
ts = Wandstarke von Hohlkastenwelle [mm, in]

Beispiel:

Fs = 7756,69 N

I, = 1200 mm

E = fur Stahl: 200000 MPa

Berechnen Sie das Flachentragheitsmoment I fiir

quadratische Wellen mit einer Kantenlange Ws = 60 mm:

= 1080000 mm*

[ = 60 mm)*
12

Berechnen Sie ys:

5775669 N - (1200 mm)*
384 - 200000 N/mm? - 1080000 mm?*

Ys = = 0,81 mm
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Werkstoff Ein Ein
[mpa =] 10°psi
mm?2
Stahl 200000 29,01
Rostfreier Edelstahl 180000 26,11
Aluminium 700000 10,15
Wellentyp I
mo-d?
Rund 7
4.4 4
Rund, hohl m- Gout' - din*
64
: wst
Quadratisch =
4 _ _ . 4
Quadratisch, hohl m- W

F, = 169961 Ib
lb = 4724 in
E = fur Stahl: 29,01 - 10° psi

Berechnen Sie das Flachentragheitsmoment I fiir
quadratische Wellen mit einer Kantenlange W; = 2,36 in:

in)4
[ = @360 _ 5 59ins
12

Berechnen Sie ys:

ys = 5169961 Ib - (4724 in)’
S

= = 0,32in
384 - 29007547 psi - 2,59 in#



Torsion der Welle

_ 90 - Fag - Do - s

? m-G-lt

Erklarung:

¢ = Torsionswinkel Antriebswelle []
F.gj = angepasste Bandzugkraft [N, Ib]
Do = Teilkreisdurchmesser [mm, in]
l; = Wellenlange [mm, in]
G = Scherfestigkeitsmodul [MPa, psi]
It = Torsionstragheitsmoment [mm4, in4]

Um einen ordnungsgemal3en Eingriff zu gewahrleisten, empfehlen
wir, den Wert fUr ¢ nicht um mehr als 0,5 %o der Wellenlange Is in mm

zu Uberschreiten.
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Beispiel:

Fagj = 747946 N

Zahnrad S8 Z15: Dy = 124 mm

[y = 1300 mm

G fur Kohlenstoffstahl: 8000 MPa

Berechnen Sie das Torsionstragheitsmoment I; flir die
quadratische Welle mit einer Kantenlange W, = 60 mm:

0141 - (60 mm)* = 1827360 mm?*

90 - 747946 N - 124 mm - 1300 mm
m - 80000 MPa - 1827360 mm*

=

= 0,236°

(p:

0,5%o0 von 1300 mm = 0,65 > 0,236 = ¢
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//
92}
-
Werkstoff Gin Gin
[MPa =— ] [106 psi]
mm?2
Kohlenstoffstahl 80000 11,6
Rostfreier Stahl 75000 10,88
Aluminium 27000 3,92
Wellentyp It [mm*4]
4t
Rund m )
dour4 : din4
Rund, hohl m- 5
Quadratisch 0,141 - Ws*

Quadratisch, hohl 0127 - (Ws* - 2 - t*

1847 - (Ws)

Hexagon 5

Fag = 168062 b

Zahnrad S8 Z15: Dy = 4,88in

l; = 51,181in

G fur Kohlenstoffstahl: 11,6 - 106 psi

Berechnen Sie das Torsionstragheitsmoment I fiir die
quadratische Welle mit einer Kantenlange W, = 2,36 in:

Ir = 0141 - 236in)* = 4,37 in*

_ 90 -1680,621b - 488in - 51,18 in

= 0,236°
m-11,6-10%psi - 4,37 in*

¢

0,5%o0 von 1300 mm = 0,65 > 0,236 = ¢



4.3 WELLENAUSLEGUNG

Leistungsbedarf an der Antriebstrommel

Ps = Fagi = v
6000

Beispiel:

P, = 747946 N - 10 m/min = 1,25 kW

6000

Erklérung:

Ps = Leistung am Antriebsende der Welle [kW, hp]
F.qj = spezifische Bandzugkraft N, Ib]
v = Geschwindigkeit [m/min, ft/min]

P; = 168062 Ib - 041 ft/min = 341,73 hp
2

Bitte beachten Sie, dass es sich bei der berechneten Leistung um die erforderliche Nettoleistung an der Antriebstrommel
handelt. Effizienzverluste von beispielsweise Motor oder Getriebe werden nicht beriicksichtigt. Auerdem wird empfohlen,
einen Motor mit einer verntinftigen Reserveleistung zu installieren.

Wellendrehzahl

R — v - 1000
g =L Y
Do il

Erklarung:
Rs = Wellenumdrehungen
v = Bandgeschwindigkeit
Do = Teilkreisdurchmesser

Beispiel:

v = 10 m/min

Zahnrad S8 Z15: Dy = 124 mm

_ 10 m/min - 1000

R, = —m/min: POV _ y567

124 mm - 1 min
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<12
Do'ﬂ

[1/min]
[m/min, ft/min]

[mm, in]

v = 32,81 ft/min
Zahnrad S8 Z15: Dy = 4,88 in

R, = R81fU/min 12 _ o0 1

488 mm -1 min



44 TEMPERATUREINFLUSS
AUF DIE BANDABMESSUNGEN

Kunststoffe dehnen sich bei einer Temperaturerhdhung stark aus
und ziehen sich bei einer Absenkung der Temperatur zusammen.
Verwenden Sie die folgenden Formeln, um Langen- und Breiten-
anderungen zu berechnen:

Werkstoff a¥ a*
) mm 10 . in
Al =k -(T, -T) -a [mm, in] = TR
AW =Wg - (T, -Ty) - a [mm, in] PA 012 66,6
. . . PA-HT 0,10 55,5
Al = Langenanderung [mm, in] pe 016 88,3
AW = Breitendnderung [mm, in] PE 0,21 116,6
+ = Ausdehnung POM 0,12 66,6
— = Kontraktion POM-CR 0,12 66,6
. ) _ POM-HC 012 66,6
lg = Bandldnge bei Ausgangstemperatur ~ [mm, in] pp 015 833
Ws = Bandbreite bei Ausgangstemperatur  [mm, in] PXX-HC 0,15 833
T = Betriebstemperatur [°C, °F] Metalle
o o cs 0,012 6,6
T = Ausgan|gstemperatc’ur ) [°C, °F] = il T
(normalerweise 21 °C/70°F) - 0016 89
a = Warmeausdehnungskoeffizient * Mittelwerte fir den zuldssigen Temperaturbereich
(siehe Tabelle) [mm/m °C, 10%in/in °F]
2 10%in mm
Umrechnung: o 555/57m oC
Beispiel:
Das Band wird bei einer Umgebungstemperatur von Das Band wird bei einer Umgebungstemperatur von
20,1 °C fur den Transport von heilsem Férdergut 70°F fur den Transport von heillem Fordergut verwendet.
verwendet. Daraus ergibt sich eine Betriebstemperatur Daraus ergibt sich eine Betriebstemperatur von 194 °F.
von 90°C. Bandlange: 30 m; Bandbreite: 1 m; Bandldnge: 1181,1 in; Bandbreite: 39,37 in;
Bandwerkstoff: Polypropylen Bandwerkstoff: Polypropylen
-6 ;
Alg = 30m -0 -21°C- 015 - = 3146 mm Alg = 11811 in - (194 — 70)°F - 833 197N _ 125in
m - °C in - °F
6
AWg = 1m - (90 - 21)°C - 0,15 me = 10,5 mm AW, = 3937in - (194 - 70)°F - 833 1N g41in
m * |n .

Die Bandverlangerung von 315 mm ist erheblich, sodass das Leertrum in der Lage sein muss, den zusdtzlichen
Banddurchhang aufzunehmen. Um den Breitenzuwachs aufzufangen, muss der Anlagenrahmen ebenfalls entsprechend
breiter ausgefiihrt werden.

Bei einem Betrieb im Temperaturbereich unter 21 °C (70°F) zieht sich das Band zusammen, sodass sich die Lange und Breite
verkdrzt. Insbesondere in Tiefkihlanwendungen kann die Léngen- und Breitenverringerung erheblich sein. Dies muss in der
Planungsphase und bei der Installation des Bands bericksichtigt werden. Die urspringliche Bandlange ist insbesondere
dann von Bedeutung, wenn Bander bei Raumtemperaturen installiert werden, aber anschlieBend im Minustemperatur-
bereich arbeiten sollen. In diesem Fall wird sich die Bandldnge erheblich verringern.
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5 BEDIENUNGS-
ANLEITUNG




5.1 VORBEREITUNG DER BANDMONTAGE

Vor der Installation Zusatzliche Prifungen und Checkliste fiir

Kurvenbander mit Modulen der Serien 5, 9 und 11

— Uberpriifen Sie den Zustand und die Funktion der — Stellen Sie bei Bandern der Serie 11 sicher, dass die Forder-

Forderanlage und aller relevanten Komponenten, d.h.:
Antriebe, Antriebsketten oder -riemen, Wellen, Zahnrader,
Gleitleisten, Lager, Gleitkufen und Rollen. Reparieren oder
ersetzen Sie beschadigte und verschlissene Teile.

Achten Sie besonders auf den Zustand der Gleitleisten.
Vergewissern Sie sich auch bei neuen Gleitleisten, dass die
Oberflache sauber und glatt ist und dass keine Partikel
wie Sand, Staub oder Schweilrtickstande eingedrungen
sind. Auch neue Gleitleisten kdnnen verschmutzt sein,
wenn nach der Montage der Leisten Arbeiten an der
Forderanlage durchgefiihrt wurden. Wenn Sie mit der
Hand Uber die Gleitleisten fahren, splren Sie, ob Partikel
eingedrungen sind. Sollte die Oberflache nicht glatt sein,
muss entweder die Gleitleiste ausgetauscht oder die
Partikel mUssen entfernt werden.

Sollten Sie vor der Montage des Bands nicht sicherstellen,
dass die Gleitleistenoberfldche sauber und glatt ist, kann
dies die Lebensdauer des Bands erheblich verkirzen.

Uberpriifen Sie, ob die Verbindungsstellen der Gleitleiste
glatt und richtig ausgerichtet sind. Vergewissern Sie sich,
dass der Hohenabstand zwischen Gleitleisten und Antrieb
und Umlenkwellen richtig ist, um einen ordnungsgema-
Ben Zahnradeingriff zu gewahrleisten. Falls vorhanden,
Uberpriifen Sie auch den Abstand zwischen Zahnradern
und Einschndrrollen sowie zwischen den Leertrumrollen.

Falls erforderlich, reinigen Sie die Férderanlage einschlief3-
lich Rahmen, Stitzvorrichtungen im Last- und Leertrum,
Wellen, Stutzrollen und Kufen. Ersetzen Sie jegliche
beschadigten oder verschlissenen Teile.

Falls maglich, packen Sie das Band erst unmittelbar vor
der Montage aus. Entpacken Sie das Band am Montageort
und vermeiden Sie es, das Band Uber raue oder schmut-
zige Boden zu ziehen oder zu rollen.
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anlage gemals den Spezifikationen von Forbo Movement
Systems konstruiert wurde. Siehe dazu das Dokument

Nr. 201 ,Serie 11/Combo Béander — Designspezifikationen
und Gebrauchsempfehlungen”.

— Vergewissern Sie sich mit einem Bandabschnitt, dass

sich das Band Uber die gesamte Strecke hinweg (sowohl
Last- als auch Leertrum) ungehindert auf den Gleitleisten
bewegen kann.

- Vergewissern Sie sich mit einem Bandabschnitt, dass das

Band ordnungsgeman in die Antriebszahnrader und
Umlenkrollen eingreift, ohne Hindernisse zu berihren
(z.B. Ubergabeplatten).

Stellen Sie sicher, dass die Gleitleisten an den Seiten-
wanden der Kurven richtig positioniert sind, um zu verhin-
dern, dass die AuBenkante des Bands angehoben wird,
wahrend das Band durch die Kurve(n) lauft und gegen die
innere Gleitleiste drlickt.

Uberpriifen Sie, nachdem das gesamte Band montiert ist
und bevor Sie den Antriebsmotor starten, ob sich das
Band ungehindert und ohne Stérstellen im Last- und
Leertrum auf den Gleitleisten bewegen kann.

Falls moglich, starten Sie das Férderband mit einer niedri-
gen Geschwindigkeit und vergewissern Sie sich, dass das
Band ruhig lauft, in alle Zahnrader eingreift und an keiner
Stelle angehoben wird.



5.2 ZAHNRADMONTAGE

Bandsteuerung

Die Bandsteuerung kann entweder durch seitliche
Gleitleisten oder durch das Festsetzen eines Zahnrads auf
der Antriebs- und Umlenkachse (1) erfolgen.

Fir geradelaufende Bander kann eine der beiden Methoden
verwendet werden.

Forbo Movement Systems empfiehlt fiir die kurven-
gangigen Bander der Serien 5,9 und 11 die Bandsteuerung
ausschlieBlich Gber seitliche Gleitleisten (siehe nachste
Seiten) zu realisieren.

Bandsteuerung iiber Zahnrader

(far geradelaufende Bander)

Zur Steuerung des Bandes durch Zahnrader, wird auf jeder

Welle das mittige Zahnrad sicher fixiert. Als Befestigungs-
material konnen Klemmringe (Prolink Zubehdr), Seegerringe
oder dhnliches eingesetzt werden. Alle anderen Zahnréader
missen sich auf der Welle bewegen kénnen, um im Fallvon 2
Temperaturschwankungen Anderungen der Bandbreite
abzudecken (2).

Grundsétzlich wird eine ungerade Anzahl an Zahnradern
empfohlen, damit ein Zahnrad exakt in der Mitte angeord-
net werden kann.

Wenn Sie Zahnrader fir Bander mit Profilen und Seiten-
platten installieren, bringen Sie die Zahnrader nicht direkt
unter den Seitenplatten an.

=8

Zahnradausrichtung / S l
Achten Sie beim Installieren darauf, dass die Zahne richtig \\\
ausgerichtet sind (3). Andernfalls ist es moglich, dass die \\\ l
Zahnrdder nicht richtig in das Band eingreifen. - e

| N 1

— -¥
| 8
St
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Bandsteuerung Uiber seitliche Gleitleisten

Da das Band Uber seitliche Gleitleisten gesteuert wird,
mussen sich alle Zahnréder auf den Wellen seitlich bewegen
kénnen.

Serien 5 und 9 - Zahnradmontage

Die Bander der Serien 5, 9 und 11 missen an den in der
Abbildung markierten Stellen mit den Zahnradern im
Eingriff stehen.

Einreihige Zahnrader fir Bander der Serie 5 missen so ins-
talliert werden, dass die Zdhne nicht in der Licke zwischen
Seitenmodulen und Mittenmodulen in das Band eingreifen.
Das ergibt eine minimale Bandbreite von 175 mm. Somit
sollte das erste Zahnrad 62,5 mm von der Bandkante ent-
fernt sitzen.

Serie 11 - Zahnradmontage

Bei der Serie 11 kommt ein besonderes Konzept zum Zug,
das eine gleichmallige Lastverteilung tber die Seiten-
module ermdglicht. Dies wird mithilfe der Umlenkrollen
(Idler) erreicht, die das Band abstUtzen. Die Installation der
beiden dul3eren Zahnrader muss mit einem Abstand von
75 mm zur Bandkante erfolgen.

Bei der Serie 11 werden Umlenkrollen (Idler) genutzt, um
das Band im Bereich zwischen den dufSeren Zahnradern

und der Bandkante abzustUtzen.

Die Umlenkrollen missen an der Auf3enseite mit Klemm-
ringen befestigt werden.
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5.3 VERBINDEN DER BANDABSCHNITTE

Montage und Demontage der Kupplungsstdbe

Je nach Serie kommen bei den Siegling Prolink Modul-
bandern Kupplungsstabe mit Kopf und Schulter oder nur
mit Schulter zum Einsatz. Bander der Serien 5 und 9, die in
Kurvenférderern verwendet werden, sind mit Kupplungs-
stdben aus rostfreiem Edelstahl ausgestattet, die Uber

gefrélste Nuten verfiigen.

Wenn das Band breiter ist als der langste Kupplungsstab,
wird es mithilfe von zwei Kupplungsstaben (mit Kopf oder

mal so breit ist wie der ldngste Kupplungsstab, werden drei

Kupplungsstabe pro Reihe verwendet. Im letzteren Fall wird
ein stranggepresster Kupplungsstab ohne Kopf und ohne
Schulter zwischen zwei Kupplungsstaben mit Kopf und/

oder Schulter vorgesehen.

Informationen zur Montage und Demontage der Kupp-
lungsstabe finden Sie in den folgenden Abbildungen zu

Schulter) pro Reihe montiert. Wenn das Band mehr als zwei-

Serien 1, 2, 3,41, 8

’; .’-9» «0-‘

£

Montage

..m-.‘

‘---'

Demontage

Serie 5

A Y ol = 4= o."

,/‘ .‘---'

Montage

..m-.‘

‘---'

Demontage
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den einzelnen Bandserien.
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5.3 VERBINDEN DER BANDABSCHNITTE

Serie 5 ST
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Serie 7
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Serie 9

Serie 11
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Bander mit mehr als einem Kupplungsstab

Serie 14
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54 MODULBANDMONTAGE

- Legen Sie das Band/die Bandabschnitte flach auf die
Gleitleisten des Anlagenrahmens. Verbinden Sie die
Bandabschnitte mithilfe der mitgelieferten Kupplungs-
stabe (1 bis 4). Vermeiden Sie wahrend der Installation
StéRe gegen das Band und die Zahnrader.

1 Schieben Sie die Bandenden 2 Setzen Sie den Stab ein.
korrekt zusammen.

3 Schlagen Sie den Kopf vorsichtig 4 Kirzen Sie das Stabende,
in die Sicherungsposition. welches Uber die Bandkante
hinausragt.

— Stellen Sie sicher, dass das Band nicht gespannt ist, wenn
>0~ 180 mm Sie die Bandabschnitte miteinander verbinden. Achten
Sie darauf, dass der Zahnradeingriff ordnungsgemafs ist,
wenn Sie das Band um die Zahnrdder am Antrieb und der
Umlenkung ziehen (5).

7300-500mm 800 - 1200 mm ‘ 800 - 1200 mm

— Falls erforderlich, stellen Sie die Bandldnge richtig ein,
5 indem Sie einen entsprechend groSen Banddurchhang
zwischen den Einschniir- und Sttzrollen vorsehen (5).

— Achten Sie beim Installieren eines Bands mit Seitenplatten
oder Profilen auf die richtige Laufrichtung (6).

- Befolgen Sie wahrend des Betriebs der Férderanlage und
des Bands die Betriebsanweisungen des Férderanlagen-
herstellers.
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5.5 WARTUNG UND REPARATUR

— Alle Modulbander langen sich in der Einlaufphase wah-
rend der ersten Betriebswochen. Das ist normal und zu
erwarten. Die Langung des Bandes ist abhdngig von der
Forderlast und den Betriebsbedingungen.

Nach der Einlaufphase muss das Band wahrscheinlich
gekurzt werden. Stellen Sie dazu entweder den Spann-
mechanismus, falls vorhanden, neu ein oder entfernen
Sie eine oder mehrere Bandreihen.

Wenn das Band in der Breite aus mehreren Modulen
besteht, vergewissern Sie sich, dass das Muster (Ziegel-
verbund) nach dem Entfernen der Uberschissigen Band-
lange intakt ist und keine Kreuzfugen entstanden sind.
Sollte das Muster nicht intakt sein, entfernen Sie eine
zusdtzliche Bandreihe oder fligen Sie eine wieder hinzu.

Stellen Sie sicher, dass nach dem Kuirzen des Bands ein
ausreichender Banddurchhang im Leertrum vorhanden
ist.

5.6 REINIGUNG

— Eine regelmaBige Reinigung wird nachdrtcklich empfoh-
len. Dadurch lasst sich der allgemeine Verschleild von
Band, Zahnradern und Kupplungsstében verringern und
die Bandlebensdauer verldngern. Die genauen Reini-
gungsintervalle hdngen von der Anwendung und den
Betriebsbedingungen ab.

- Welche Reinigungslésungen und -methoden am besten
geeignet sind, hdngt von der jeweiligen Anwendung und
den Branchenanforderungen ab. Die lebensmittelverar-
beitende Industrie unterliegt zunehmend strengeren
Hygiene- und Sanitaranforderungen (z.B. HACCP) und
befolgt immer mehr die von der Global Food Safety
Initiative herausgegebenen Standards. Die Einhaltung der
jeweiligen Hygienestandards liegt in der Verantwortung
der Benutzer.

- Die Bandwerkstoffe werden haufig auf Grundlage der
Anforderungen einer Anwendung ausgewahlt (z.B.:
Abriebfestigkeit, Last und Betriebsbedingungen).
Allerdings variiert die chemische Bestandigkeit der ver-
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— Uberpriifen Sie das Band regelméBig, um sicherzustellen,

dass es ordnungsgemaR lauft. Die Haufigkeit der Prifun-
gen richtet sich nach den allgemeinen Betriebsbedingun-
gen (z.B.: Last, Geschwindigkeit, Abrieb, Reinigungs-
intervalle, Betriebstemperaturen usw.).

- Prufen Sie die Zahnrader auf Verschleily und korrekte
Ausrichtung.

- Vergewissern Sie sich, dass das Band korrekt gefuhrt
wird.

— Uberprufen Sie die Bandmodule, Profile und Seiten-
platten auf Schaden und Verschleil?.

— Uberpriifen Sie das Band auf hervorstehende
Kupplungsstabe.

— Uberpriifen Sie die Férderanlage auf lose Gleitleisten/
Bandunterstltzungen.

Beschadigte oder verschlissene Teile missen sofort ausge-
tauscht werden, um einen stérungsfreien Betrieb sicher-
zustellen.

schiedenen Werkstoffe. Im Kapitel 2.1 ,Kunststoffe (Eigen-
schaften)” finden Sie eine Ubersicht zur chemischen
Bestandigkeit unserer Standardmaterialien.

— Stellen Sie vor dem Reinigen sicher, dass das Reinigungs-
mittel fir den jeweiligen Bandwerkstoff geeignet ist.

— Bei Zweifeln in Bezug auf die Eignung einer Reinigungs-
|6sung wenden Sie sich bitte an den Handler der
Reinigungslésung.

—Wenn Sie das Band mit heilSem Wasser reinigen, Uber-
schreiten Sie nicht die maximal zuldssige Temperatur
fur den jeweiligen Bandwerkstoff.

— Uberschreiten Sie niemals die empfohlene Chemikalien-
konzentration oder Einwirkzeit der Reinigungsldsung.
Hohe Chemikalienkonzentrationen und insbesondere
eine hohe Chlorkonzentration kbnnen zu einem vorzei-
tigen Zersetzen des Kunststoffs fihren.

— Spulen Sie das Band nach der Reinigung immer sorg-
faltig mit Wasser ab.



5.7/ VORBEUGENDE WARTUNG
UND FERLERBEHEBUNG

Das Band verlauft; die Bandkanten beriihren den Rahmen

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Die Zahnrader auf der Antriebs- und/oder Umlenk-
welle sind nicht richtig ausgerichtet; das fest
montierte mittlere Zahnrad ist auf einer der Wellen
entweder falsch positioniert oder lose

Der Rahmen der Forderanlage ist nicht eben und
nicht rechtwinklig

Die Antriebs- und die Umlenkwelle sind nicht eben
und/oder rechtwinklig zueinander montiert

Zwei oder mehr Bandabschnitte sind falsch ausgerich-
tet und nicht ordnungsgemaf miteinander verbun-
den, d.h. die Bandkanten verlaufen nicht geradlinig

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
berlcksichtigt werden.

Das mittlere Zahnrad auf der Antriebs- und Umlenkwelle muss richtig ausgerichtet und
jeweils in der Mitte der Welle positioniert sein. Es muss im Eingriff mit dem Band stehen.
Uberpriifen Sie die Befestigungselemente, um sicherzustellen, dass das mittlere Zahnrad
sicher auf den Wellen befestigt ist.

Uberpriifen Sie den Rahmen und passen Sie ihn ggf. an.

Uberpriifen Sie den Rahmen und passen Sie ihn ggf. an.

Uberpriifen Sie das Band auf fehlerhaft verbundene Bandabschnitte. Richten Sie die
Bandabschnitte neu aus.

Die Zahnrader greifen nicht richtig ein

Das Mal3 A" entspricht nicht dem empfohlenen
Wert und/oder der Spalt zwischen den Zahnradern
und dem Ende der Gleitleisten ist zu grof3

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Ungenlgende Bandspannung

Der Umschlingungswinkel des Bands um die
Zahnrader ist nicht ausreichend
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Passen Sie die Position der Welle(n) an, um die empfohlenen Maf3e einzuhalten.

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
berlcksichtigt werden.

Die axiale Position muss auf korrekten Eingriff in das Band gepriift werden. Die Zahn-
rader mussen sich bei Breitendnderung auf der Welle frei bewegen und axial verschieben
konnen.

Stellen Sie sicher, dass der durchhdangende Teil des Bands eine ausreichende Band-
spannung gewadbhrleistet. Dies kann durch den Einsatz einer Gewichtsrolle erreicht werden

siehe Kapitel 3.3

Es wird ein Umschlingungswinkel zwischen mindestens 150° und 180° um das Zahnrad
empfohlen. Um einen Umschlingungswinkel von 180° zu erreichen, installieren Sie eine
Einschnurrolle oder verandern Sie die Position der vorhandenen Einschnirrolle.



5.7/ VORBEUGENDE WARTUNG
UND FERLERBEHEBUNG

UbermaBiger Zahnradverschleil3

Abrasives Medium

Zu wenig Zahnrader

Die Zahnrader sind nicht richtig ausgerichtet

Das MaB A" entspricht nicht dem empfohlenen Wert
und/oder der Spalt zwischen dem Zahnrad und dem
Ende der Gleitleisten ist zu grof3

Die Zahnrader auf der Antriebs- und/oder Umlenk-
welle sind nicht richtig ausgerichtet; das fest montier-
te mittlere Zahnrad ist auf einer der Wellen entweder
falsch positioniert oder lose

Hohe Bandgeschwindigkeit

Hohe Bandspannung

UbermaBiger Bandverschleil

Abrasives Medium

Falscher Bandwerkstoff

Falscher Gleitleistenwerkstoff

Falsche Gleitleistenanordnung
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Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, fiihren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete SchutzmafBnahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnrddern in Kontakt kommmt. Verwenden Sie
Zahnrader aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Vergewissern Sie sich, dass die empfohlene Mindestanzahl an Zahnrédern verwendet wird.
Eine zu geringe Anzahl an Zahnradern fihrt zu einem frihzeitigen Verschleil3 der Zahn-
rader. Montieren Sie bei Bedarf weitere Zahnrader.

Wenn die Gesamtanzahl der Zdhne eines Zahnrads mit quadratischer Wellenaufnahme
nicht durch vier teilbar ist, muss die einheitliche Ausrichtung der Zahnrader auf der Welle
bertcksichtigt werden.

Passen Sie die Position der Welle(n) an, um die empfohlenen Maf3e einzuhalten.

Das mittlere Zahnrad auf der Antriebs- und Umlenkwelle muss richtig ausgerichtet und
jeweils in der Mitte der Welle positioniert sein. Es muss im Eingriff mit dem Band stehen.
Uberpriifen Sie die Befestigungselemente, um sicherzustellen, dass das mittlere Zahnrad
sicher auf den Wellen befestigt ist.

Eine hohe Bandgeschwindigkeit verstarkt den Verschleifl der Zahnrader. Dies gilt insbesondere
fur Forderanlagen mit kiirzerem Achsabstand. Falls moglich, reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Eine hohe Bandspannung verstarkt den Verschleil3 der Zahnréder. Stellen Sie sicher, dass
der Banddurchhang ausreichend ist.

Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, fiihren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete Schutzmafinahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnradern in Kontakt kommt. Verwenden Sie
Zahnrader aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Uberpriifen Sie die Werkstoffspezifikationen, um sicherzustellen, dass der ideale Werkstoff
verwendet wird. Wenn Sie eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an lhren
Forbo Movement Systems Vertriebspartner.

Uberpriifen Sie die Werkstoffspezifikationen, um sicherzustellen, dass der ideale Werkstoff
verwendet wird. Wenn Sie eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an Ihren
Forbo Movement Systems Vertriebspartner.

Vergewissern Sie sich, dass die Gleitleisten gemal3 den Konstruktionsrichtlinien positioniert
sind. Wenn Sie eine Empfehlung wiinschen, wenden Sie sich bitte an Ihren Forbo Movement
Systems Vertriebspartner.



Produktbeladung

Hohe Bandgeschwindigkeit

Wenn an der Stelle, wo das Produkt auf das Band geladen wird, Verschlei3 auftritt,
reduzieren Sie den Abstand zwischen dem Produkt und dem Band (falls moglich).

Eine hohe Bandgeschwindigkeit verstarkt den Verschleif3. Dies gilt insbesondere fir Forder-
anlagen mit kiirzerem Achsabstand. Falls méglich, reduzieren Sie die Bandgeschwindigkeit.

Hohe Banddehnung; Gibermaliger Banddurchhang

Abrasives Medium

Fehlerhafte Bandspannung

Falscher Band- oder Kupplungsstabwerkstoff

Schwankende Betriebstemperaturen

Nutzen Sie bessere Reinigungsmethoden, fiihren Sie die Reinigung haufiger durch oder
ergreifen Sie geeignete Schutzmafnahmen, um die Menge des abrasiven Mediums zu
reduzieren, das mit dem Band und den Zahnrédern in Kontakt kommt. Verwenden Sie
Zahnrader aus TPC1 oder rostfreiem Edelstahl.

Stellen Sie die Spannung ein, indem Sie den Banddurchhang vergroern oder verkleinern.

Uberpriifen Sie, aus welchen Werkstoffen Band und Kupplungsstébe gefertigt sind.
Wenden Sie sich an lhren Forbo Movement Systems Vertriebspartner, um die Eignung des
Werkstoffs flr die Anwendung bestétigen zu lassen.

Bei schwankenden Betriebstemperaturen kann sich das Band erheblich ausdehnen und/
oder zusammenziehen. Vergewissern Sie sich, dass der Banddurchhang diese Langen-
anderung ausgleichen kann. Es kann erforderlich sein, eine gewichtsbelastete oder pneu-
matische Spannvorrichtung anzubringen.

Kupplungsstabe l6sen sich aus dem Band

Kupplungsstébe sind nicht richtig befestigt

Kupplungsstabe dehnen sich aufgrund hoher
Temperatur aus

Kupplungsstabe treiben aus dem Band aus

Kupplungsstabe rasten nicht richtig ein und sitzen

zu lose oder zu fest

Kupplungsstabe lassen sich nur schwer herausziehen
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Uberpriifen Sie, ob die Kupplungsstabkopfe, Kupplungsstabschultern, Clips oder
Seitenmodule beschddigt sind. Tauschen Sie diese ggf. aus.

Geeigneten Kupplungsstabwerkstoff nach Absprache mit Forbo Movement Systems
Vertriebspartner festlegen. Kupplungsstabe ggf. kiirzen und/oder austauschen.

Hohe Querkréfte wirken auf den Kupplungsstab. Die Férderanlage ist nicht eben und
rechtwinklig. Priifen und entsprechend anpassen.

Vergewissern Sie sich, dass es sich bei den Kupplungsstaben um den richtigen Typ handelt.

Bei abrasiven Bedingungen oder hoher Last kann ein ungleichmaRiger Verschlei3 der
Kupplungsstabe auftreten (,camshafting”/Kurbelwelleneffekt). Dadurch kann es schwierig
sein, die Kupplungsstabe herauszuziehen. Dies gilt insbesondere fur breite Bander. Schnei-
den Sie den Sicherungsring des Kupplungsstabs ab. Schlagen Sie auf einer Seite mit einem
geeigneten Stahlstab und einem Hammer vorsichtig auf den Kupplungsstab.
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6 ANHANG
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6.1 GLOSSAR

n Begriff Erklarung

Abwartsforderer Ein Schragforderer, bei dem Produkte (Uber eine Teilstrecke) von einer hoheren zu einer niedrigeren Ebene
transportiert werden

Angepasste Bandzugkraft Die Bandzugkraft, die mit dem Betriebsfaktor korrigiert wurde

Aufwartsforderer Ein Schragforderer, bei dem Produkte (Uber eine Teilstrecke) von einer niedrigeren zu einer hoheren Ebene
transportiert werden
E Bandbreite Kirzester Abstand zwischen den gegeniberliegenden Bandkanten
Banddurchhang Nicht abgestitzter Teil des Bands, mit dessen Hilfe das Band gespannt wird
Bandzugkraft Die Zugkraft, die unter Berticksichtigung von Band- und Produktgewicht sowie der Reibungskréfte berechnet wird
Betriebsfaktor Zum Berechnen der spezifischen Bandzugkraft aus der Bandzugkraft
Bidirektionaler Antrieb Ein Antriebssystem mit einem Motor auf jeder Seite, sodass die Forderanlage in beide Richtungen betrieben werden kann
Biegung Richtungsanderung nach oben oder unten in Schragférderern

|

CcwW Im Uhrzeigersinn, Abkirzung fur ,clockwise”

ccW Gegen den Uhrzeigersinn, Abkurzung fur ,counterclockwise”

Durchlassigkeit Prozentuale Angabe zur Durchléssigkeit einer Bandoberflache

EU Kennzeichnung dafur, dass ein Werkstoff mit den Vorschriften fiir Produkte mit Lebensmittelkontakt mindestens

eines EU-Mitgliedsstaats konform ist

FDA Abkirzung fur ,Food and Drug Administration”; die US-Bundesbehorde, die fur die Regulierung von Artikel mit
Lebensmittelkontakt verantwortlich ist

Fingerplatten Spezielle Ubergabeplatten, die nur fir Binder mit erhéhter Verrippung verwendet werden; erméglichen eine
sanfte Produktibergabe

Flat-Top-Band Standardband mit einer glatten Oberflache
Forderstrecke Achsabstand (C - C) gemessen zwischen Kopf und Ende der Forderanlage in der Mitte der Antriebs-/Umlenkwelle
FUhrungsleiste Siehe ,Gleitleiste”.
E Gesamte Bandlange Die tatsachliche Bandlénge, die fur die Férderanlage erforderlich ist
Gestaute Produktmasse Die Last (das Produktgewicht), die sich auf dem Band anstaut
Gewichtsbelastete Ein System zum Spannen des Bands mithilfe einer Gewichtsrolle

Spannvorrichtung

Gitterstruktur Eine gitterformige Oberflachenstruktur mit sehr hoher Durchldssigkeit (> 40 %)
Gleitleisten Kunststoffleisten, auf denen das Band l&uft oder von denen es gefiihrt wird
Gleittisch Eine vollstandig geschlossene Platte, die das Band unterstitzt (kann ggf. auch Locher oder Liicken aufweisen,

damit Schmutz u. A. hindurchfallen kann)
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Begriff

Hohenunterschied

Erklarung

Die Hohe, die von Schragférderern tberwunden wird

Hold Down Tab

Kollapsfaktor

Spezielle Module, die in der Bandmitte eingesetzt werden kdnnen, um das Band in Knickbereichen niederzuhalten

Bestimmt den minimalen Innenradius eines Kurven-Modulbands aus Kunststoff als Funktion der Bandbreite

Kurvenband

Lasttrum

Mittenantrieb

Niedrig angeordneter
Kopfantrieb

Ein Band, das sich seitlich biegen und damit durch Kurven laufen kann; wird auch als Kurvenférderer bezeichnet

Transportseite des Bands

Dieser Antrieb wird auch als Omega-Antrieb bezeichnet. Die Antriebswelle ist unter der Férderanlage im Leertrum
montiert. Das Band wird wie ein umgekehrtes Q um das Zahnrad gefihrt.

Die Antriebswelle ist unterhalb der Umlenkung angeordnet, so dass der Ubergabespalt minimiert werden kann

Nominale Bandzugkraft

Maximale Zugkraft, die theoretisch unter idealen Bedingungen maglich ist

NSF International

Offene Scharnier-
konstruktion

Eine Organisation aus den USA (Ann Arbor, Michigan), die Produkttests, Inspektionen und Zertifizierungen anbietet

Die Scharniere sind so ausgefiihrt, dass die Osen im Bereich der Umlenkung gut zu Reinigen sind.

Omega-Antrieb

PBM

Siehe ,Mittenantrieb”.

Kunststoff-Modulband, Abkirzung fur ,Plastic Modular Belt”

Polygoneffekt

Das Zahnrad entspricht idealisiert einem Polygon auf dem das Band nicht kreisrund auf- und ablaufen kann. Dies fihrt

zu Schwankungen der Bandgeschwindigkeit trotz konstanter Wellendrehzahl.

Produktstauldange

Siehe ,Stauldnge”.

Profil

Modul mit angeformten Mitnehmern. Verwendung in Steigférderern.

Pusher-Antrieb

Heckantrieb

PV-Grenze

Reibungskoeffizient

Ein Wert, der fur zwei Werkstoffe einer Paarung festgelegt wird. Er beschreibt die Einschrankungen in Bezug auf
den Druck (P) und die Geschwindigkeit (V), wenn diese Werkstoffpaarung verwendet wird.

Das Verhaltnis zwischen der Reibungskraft zweier tibereinandergleitender Oberflachen zur Anpresskraft zwischen
diesen beiden Oberflichen

Reibungskoeffizient
Band - Kurve

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen dem Band und der Kurvengleitleiste, auf die die Radialkréfte in der Kurve
wirken; bezieht sich in der Regel auf die innere Gleitleiste und die Bandkante

Reibungskoeffizient
Band - Produkt

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen dem Produkt und der Bandoberflache; hauptsachlich relevant fur die
Lastberechnung bei Anlagen mit Staubetrieb

Reibungskoeffizient
Band - Slider

Bestimmt den Gleitwiderstand zwischen Gleittisch (Slider) und der Bandunterseite
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6.1 GLOSSAR

Begriff

Seitenabstand

Erklarung

Abstand von der Bandkante bis zum Beginn einer Oberflachenstruktur (z.B. Seitenplatte, Profil usw.)

Seitenplatten

Kleine Platten, die nahe der Bandkante montiert werden, damit Produkte nicht vom Band fallen kdnnen

Spannstation

Eine Vorrichtung zum Spannen des Bands

Spindelspannstation

Ein starres Vorspannsystem mit Spindeln

Spiralforderer

Ein Forderer, in dem das Band spiralférmig um eine Trommel geftihrt wird

Stauldnge

Die Lange des Produktstaus in Laufrichtung des Bands (auch ,accumulation length” genannt)

Struktur

Teilkreisdurchmesser

Teil eines Moduls oder Bands, welches diesem spezielle Eigenschaften verleiht

Wirkdurchmesser eines Zahnrads

Teilung

Der Abstand zwischen Kupplungsstében

Temperatureinflussfaktor
G

Polymere (Kunststoffe) werden mit zunehmender Temperatur weicher. Der Temperatureinflussfaktor reduziert die
Zugkraft bei steigenden Temperaturen in Abhangigkeit vom Bandwerkstoff.

Transportierte Last

Umlenkwelle

Gesamtgewicht des auf dem Band transportierten Forderguts

Die Welle einer Forderanlage, die nicht angetrieben ist

USDA

V-férmige Anordnung

Abkirzung fur ,United States Department of Agriculture”. Diese US-Bundesbehorde legt die Anforderungen fur Gerdte
fest, die mit Fleisch, Gefligel oder Milchprodukten in Kontakt kommen. NSF International ist verantwortlich fir die
Konformitatsbestatigung bei Kunststoff-Modulbandern.

Bezieht sich auf die Anordnung der Gleitleisten eines Band in Form eines V"

Wérmeausdehnung Eine temperaturabhdngige Ldngen- oder Breitendnderung, die durch den Warmeausdehnungskoeffizienten
des Werkstoffs bestimmt wird
Warmeausdehnungs- Zum Berechnen der Langen- und Breitendnderungen aufgrund von Temperaturschwankungen
koeffizient
Zahnrad Ein Rad mit Zahnen, das mit den Modulen eines Bands im Eingriff steht, um eine formschlussige Kraftibertragung

zu erzielen

Ziegelverbund

Die Bandmodule werden reihenweise so angeordnet wie Steine in einer Mauer. Dadurch werden Kreuzfugen im Band
verhindert

Zuldssige Bandzugkraft

Die tatsachlich zuldssige Zugkraft unter Berticksichtigung von Faktoren (z.B. Temperatur), die die Nennzugkraft
des Bands beeintrachtigen
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6.2 FORMELZEICHEN

Bezeichnung

Effektive Bandzugkraft
Angepasste Bandzugkraft
Spezifisch angepasste Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Zuldssige Bandzugkraft

Krafte

Zuldssige Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Nominale Bandzugkraft pro mm/ft Bandbreite

Nominale Bandzugkraft in Kurven

Wellenbelastung

Reibungskoeffizient zwischen Band und angestauten Produkten

Reibungskoeffizient zwischen Band und Gleitunterlage

Reibungskoeffizient zwischen Band und Kurvengleitleiste

Warmeausdehnungskoeffizient

Betriebsfaktor

Temperatureinflussfaktor

Faktoren und Koeffizienten

Kollapsfaktor

Umrechnungsfaktor

Lange der Forderanlage/Achsabstand

Forderhohe

Neigungs-/Steigungswinkel

Kurvenwinkel

Stauldnge

Masse des Forderguts

Abmessungen der Forderanlage

Masse der angestauten Produkte

Gesamtgewicht des Bands in der Forderanlage
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Zeichen

Fu

Fa dj

F’adj

Fadm

F’adm

’
Fnom

Fnom, Kurve

Fs

“acc

Hs

He

Cop

G

cC

Q;

Oc

acc

Metrisch

N

9,81 m/s?

kg

kg

kg

Ib
ft

Ib
ft

ft

ft



6.2 FORMELZEICHEN

BandmafBe

Abmessungen der Struktur

Bezeichnung

Bandgewicht (siehe Datenblatt)

Bandgeschwindigkeit

Bandlange

Bandbreite

Breitenabweichung

Mindestbandbreite

Effektive Bandbreite

Breitenstufung

Breitentoleranz

Bandteilung

Durchmesser des Kupplungsstabs

Hohe des Kupplungsstablochs

Moduldicke

Kurveninnenradius

Umlenkradius

Einschndrrollenradius

Gleitkufenradius

Stutzrollenradius

Strukturhohe
(z.B. FRT, Rollen Uber der Oberflache usw.)

Strukturbreite

Seitenabstand der Struktur
(Profile, FRT, Roller Top, Pin Retained Roller)

Abstand zwischen den Strukturen entlang der Bandbreite
(Profile, FRT, Rolle)

Abstufung des Struktur-/Rollenabstands

Abstand Zwischenstrukturen in
Laufrichtung (Profile, FRT, Rolle)

Rollendurchmesser

Anzahl an Rollen in Querrichtung
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Zeichen

Wg

Wiev

Wm'm

Wh,eff

WWC

Wiol

r2

3

biﬂC

drol

Nrol

Metrisch

kg
m?2

m
min



Abmessungen von Welle und Antrieb

Abmessungen der Zahnrader

Bezeichnung

Berechnete Motorleistung

Leistungsbedarf an der Antriebswelle

Drehmoment

Wellendrehzahl

Masse der Welle

Durchbiegung der Welle

Wellenldnge

Wellendurchmesser

Lange der Wellenkante (quadratisch und sechseckig)

Dicke der Wellenwand bei Hohlwellen

Nutbreite

Durchmesser + Nuthche

Nuthohe

Lagermittenabstand

Torsionswinkel

Elastizitatsmodul

Geometrisches Massentragheitsmoment

Achse zur Gleitleistenoberseite

Achse zur Bandoberseite

Achse zum Anlagenrahmen

Teilkreisdurchmesser des Zahnrads

Zahnradbreite

Anzahl an Zahnradern

Temperatur
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Zeichen

Pm

Ps

ms

Ys

T

Wy

dk

hi

Cmin

Do

Wspr

nSpr

Metrisch

kW

kw

Nm

U/min

kg

°C

ft-lb

U/min

Ib

in?



6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Wellenabmessungen fiir geformte Zahnrader

Quadratische Wellen

Nennbreite der Welle

SQ 20 mm
SQ 25 mm
SQ 30 mm
SQ40 mm
SQ 60 mm
SQ 80 mm
SQ90 mm

SQ1in

SQ 1,25in
SQ1,5in
SQ2,0in
SQ25in
SQ3,5in

11in)
1% in)
1% in)
2in)
2% in)
3%1in)

20
25
30
40
60
80
90

254
31,75
38,1

50,8
63,5
889

Metrisch [mm]

266 Prolink Technisches Handbuch - 11/2017

+0,15
+0,15
+0,15
+0,2
+0,2
+0,2
+0,2

+0,15
+0,15
+0,15
+0,2
+0,2
+0,2

0,787
0,984
1,181
1,575
2,362
3,15
3,543

1,25
1,5

2,5
35

Zollig [in]

+0,006
+0,006
+0,006
+0,008
+0,008
+0,008
+0,008

+0,006
+0,006
+0,006
+0,008
+0,008
+0,008




Runde Wellen

Nenndurchmesser
der Welle
RD 20 mm
RD 25 mm
RD 30 mm
RD 40 mm
RD 50 mm
RD 60 mm
RD0,75in (% in)
RD 1in (11in)
RD 1,19in  (13%46in)
RD 1,25in (1% in)
RD144in  (17sin)
RD 1,5in (1% 1in)
RD194in  (1'%46in)
RD2in (2in)
RD 2,5in (2% in)
Nenndurchmesser
der Welle
RD 20 mm
RD 25 mm
RD 30 mm
RD 40 mm
RD 50 mm
RD 60 mm
RDO,75in  (34in)
RD 1in (1in)
RD 1,19in  (13/6in)
RD 1,25in  (1%in)
RD144in  (17%esin)
RD 1,5in (1% n)
RD194in  (1'%/6in)
RD2in (2in)
RD 2,5in (2% in)

20
25
30
40
50
60

19,05
254
30,16
31,75
36,51
38,1
49,21
50,8
63,5

dS
0,787
0,984
1,181
1,575
1,969
2,362

0,75
1
1,187
1,25
1,438
15
1938
2
2,5

Tol.

-0,21
-0,21
-0,21
-0.25
-0,25
-03

-0,21
-0,21
-0,25

Tol.

-0,008
-0,008
-0,008
-0,01
-0,01
-0,012

-0,008
-0,008
-0,010
-0,010
-0,010
-0,010
-0,010
-0,012
-0,012

Wk

Wk
0,236
0,315
0,315
0,472
0,551
0,709

0,188
0,25
0,25
0,25
0,375
0,375
05
05
0,625

Metrisch [mm]

Tol. hg
-03 2,8
-04 33
-04 33
-04 33
-04 38
—04 44
-03 2,2
-04 29
-04 3
-04 3
-04 43
-04 43
-04 57
-04 57
-04 7]
Zollig [in]
Tol. hg
~0,001 01
-0,001 0,13
—-0,001 013
-0,002 0,13
-0,002 0,15
-0,002 0173
-0,001 0,087
-0,001 0114
-0,001 0,118
—-0,001 0,118
-0,001 0,169
-0,001 0,169
-0,002 0,224
-0,002 0,224
-0,002 0,28

Tol.

-0.2
-02
-0.2
-0,2
-0,2
-0,2

-0,38
-0,38
-0,38
-0,38
-0,38
-0,38
-0,38
-0,38
-0,38

Tol.

-0,008
-0,008
-0,008
-0,008
-0,008
-0,008

-0,015
-0,015
-0,015
-0,015
-0,015
-0,015
-0,015
-0,015
-0,015

dg
228
283
333
433
53,8
64,4

21,25
283
33,16
34,75
40,81
424
5491
56,5
70,6

d
0,898
1,114
1,311
1,705
2118
2,535

0,837

1,114
1,306
1,368
1,607
1,669
2,162
2,224
2,78

Tol.

-041
-041
-041
-045
-045
-05

-0,59
-0,59
-0,63
-0,63
-0,63
-0,63
-0,63
-0,68
-0,68

-0,023
-0,023
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,027
-0,027

Wellenabmessungen (rund und quadratisch) gemaR ISO 286-2 h12 (oder gemaf3 einem
kleineren Toleranzgrad wie z.B. h7) kdnnen verwendet werden.
Werkstoffe gemald ISO 286-2 h9 kdnnen verwendet werden.
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6.3 ZUSATZLICHE TABELLEN

Minimale Konstruktionsradien
Standardforderer
m Kurveninnenradius
’ @ Umlenkradius
M@ @ Einschniirrolle
@ @ @ Antriebszahnrad @ Fiihrungsleiste
@ Stiitzrolle

Forderer mit Mittenantrieb

Antriebszahnrad

Aufwartsforderer

@ Antriebszahnrad

o . :>

@ o ®
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Foérderanlagen mit Messerkante Kurvenforderer

Antriebszahnrad

Messer-

esser @
ante @

\j S

Antriebszahnrad Bandbreite, by
Umlenkradius* Riickbiegeradius auf
Bandtypen Teilung
der Rollen () Einschniirrollen (£) Fiihrungsleiste () stiitzrollen (B
S1-x FLT / NSK/ FRT / SRS / RRB 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S1-PMU mit SG** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
S2-x FLT / GRT : ) . A 1in/25 mm
1in 1in 2in 3in )
P/ 25 mm 25mm 50 mm 75 mm Y0 i
S2-x PMU mit SG** 2in/50 mm
S3-x FLT / LRB 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S3-x mit SG** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
S4.1-x FLT / NPY / NTP 0,55in 045in 1in 1,5in 0,5in/12,5 mm
S4.1-0 FRT1 14 mm 11 mm 25 mm 38 mm 0,7 in/16,5 mm
S5-45 GRT / NTP / FRT i 1in P o 1in/25 mm
S5-45 PMU mit SG** 25 mm 25 mm g 75 rmm 3in/75 mm
55-45G/RG 2in/50 mm 1in/25 mm
S6.1-x FLT / CTP / NPT / PRR 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S6.1-x PMU mit SG** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
1,6in 1,61in 3,2in 4,81in 1,6in
S7-x FLT / NSK/ FRT / SRS / PRR 40 mm 40 mm 80 mm 120 mm 40 mm
S8- FLT /NSK / RAT / FRT / SRS / PRR , , . . 1in/25mm
1in 1in 2in 3in .
S8-0 RTP A90 25 mm 25 mm 50 mm 75 rom 1,25in/30 mm
$8-0 PMU mit SG** 3in/75 mm
S9-57 GRT / NTP 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S9-57 PMU mit SG** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
S10-x FLT / NTP / LRB 1in 1in 2in 3in 1in/25 mm
S10-0 PMU mit SG** 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm 3in/75 mm
S11-45 GRT / NTP / FRT 1in 1in 2in 6in/150 mm 1in
S11/S5 Combo 25mm 25mm 50 mm 3in/75 mm 25 mm
4in 4in 8in 12in 4in
SIS 100 mm 100 mm 200 mm 300 mm 100 mm
0,3151in 0,31 in*** 0,6in 09in 0,3in
SIESDIIAN Y 8 mm 3 mm*** 16 mm 24 mm 8 mm
0,50in 0,50in 1,0in 1,50in 0,50in
Sl 12,7 mm 12,7 mm 254 mm 38,1 mm 12,7 mm

Grolere als die angegebenen Radien verringern den Verschleill von Band, Rollen und/oder Gleitkufen.
Gleichzeitig red