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Hassasiyet bir zorunluluk mudur?

Bu sekliyle Siegling Transilon baski
blanketleri bir sanat bicimidir!

Siegling Transilon baski blanketleri OEM'ler ve kullanicilarla yakin isbirligi icinde
gerceklestirilmistir ve rotasyon ve film druck baskida ekonomik operasyon ve
hassasiyet gerektiren Ust dizey taleplere uygundur. Bakim gerektirmezler, takibi
kolaydir ve uzun hizmet émrine sahiptirler. Pratik montaj ekipmani ve gtvenilir
birlestirme yontemleriyle bunlar hizli sekilde sonsuz hale getirilebilirler.

Print 6646-2.15'in yeni tek katmanli 6zel dokusu, 18'den fazla baski istasyonlu
rotasyon ve film druck baski makinalarinda maksimum raport dogrulugunu
saglar. DUsuk blanket agirlig, Film druck baskisinda cok hizli besleme boylece
baski hizinin en ylksek hale getirilmesini saglamaktadir.

Print 6488-2.65E Printvac 6496-2.65E

Tasarim Tasarim

Ustylizey (retan mat Ustylizey  Uretan mat

Taslyici Termoplastik orta katmanli Tastyici Termoplastik orta katmanli
Karkas 2 kat polyester kumas Karkas 2 kat polyester kumas
Alttaraf  Uretan emprenyeli, daha az ses Alt taraf ince Uretan kaplama
Uygulamalar Uygulamalar

— Rotasyon baski - Vakum sevk sistemli Film druck baski

— Kiskag sevk sistemli Film druck baski (Zimmer FA, FBU, FBO, FM II)

(6rn. Buser)

— Kupon ve 6rnek baski

— Maks. 50 m blanket uzunluklu kisa
Film druck baski

Baskiya yakindan bakin!

Print 6552-2.15AE Print 6646-2.15E

Tekstil endustrisi icin Forbo Siegling Grinleri
hakkinda daha fazla bilgi asagidaki brosurlerde

bulunabilir: Tasarim Tasarim
N Ustylizey  Uretan mat Ustylizey  Uretan mat
o 'a§ ! I - Tastyici Termoplastik orta katmanli Tastyici Tek kat polyester kumas
224 Siegling Transilon Grdn serisi
Karkas 2 kat polyester kumas Karkas

295 Kumag — Dokunmamis kumas Al ¢ — i dah Al ¢ . i dah
296 Kumaslar - Iplik Uretimi t tara Uretan emprenyeli, daha az ses ttara Uretan emprenyeli, daha az ses
317 Siegling Transilon Teknik Bilgi 1

Saklama - Son Islem - Yerlestirme Uygulamalar Uygulamalar
318 Siegling Transilon Teknik Bilgi 2 — Hizli film druck baski icin - Yuksek baski hizi ve uzun film druck

Ozel Nitelikler ve Ozellikler - 18den fazla baski istasyonlu rotasyon baski makineleri

baski icin — Rotasyon baski

- Dijital baski — Dijital baski




siegling transilon
konveyor ve proses kayislari

Avantajiniz

Notr elyaf konumu
—— Desen degisimi

Yiiksek raport dogrulugu

— Minimum imalat toleranslari ile Blanket kalinligi ve nétr elyaf konumu

— Bu sayede esit besleme
— Tek kat blanket tasarimlari icin nétr elyaf konumu minimal degisimleri
(Cok katl bir yapidaki 6zel toleranslarin multiplikasyonu dahil degildir)
100 200
Yiiksek hizlarda dogru baski (Print 6552-2.15AE ve Print 6646-2.15E) Kayis uzunlugu [m]
— Moduler taslyici karkas ve hafif blanket

— Daha hizli besleme anlamina gelmektedir ve hizli baski uzun Film druck
baski makinelerinde bile mimkdndur

Standart PU
(9 saatten sonra hasar
gormus) ile baski blanketi

— 18den fazla baski istasyonlu rotasyon baski makinelerinde bile ytksek
raport dogrulugu

Ozel PU ile Baski
blanketi yazdirma

Cozuciilere karsi yiiksek direng seviyesi
. Asetonda hacim artisi
— Ozel olarak gelistirilmis politretan ylzey genis 6lciide mevcut olan tim

temizleme maddelerinin kullanimina izin verir S R

Reaksiyon zamani [saat]

— Aseton ve benzeri ketonlarla kisa streli temas mumkindur

Minimum durus suresi

— Makine Uzerinde basit hizli blanket birlestirme Yerlestirme zaman
— Cok kisa hazirlik zamani

— Dayanikli (ve bu suretle gtvenilir) birlestirme

— KlgUk blanket hasarlari kolaylikla onarilmaktadir

Makinede sonsuz

Sonsuz kayislar
yaparken

yerlestirildiginde

— Ozel olarak islenmis aramid kumas sayesinde kesme isleminden sonra kayis
kenarlarinin doldurulmasi gerekmez (Print 6552-2.15AF)

Print 6488-2.65E

Teknik Veriler

Printvac 6496-2.65E

Print 6552-2.15AE

Print 6646-2.15E

Toplam kalinlik [mm] 2,65 2.2 2,15
Notr elyaf konumu [mm] 1,2+0,05 09+0,05 0,7 £0,02
Agirhk kg/m2] 30 24 2,15
Ust yiiziin shore sertligi [Shore A] 92 92 92
K19 1SO 21181 uyarinca gevsemis [N/mm genislik] 14 70 15
Kopma uzamasi [%] 20 3,0 20
Yirtilma dayanimi [N/mm] 270 450 210
Kumas baskisindaki maks. isletim sicakhg: [°C] 70 70 70
Montajda uzatma (6nerilen/maks.) [%] 0,3/08 0,15/0,3 0,3/06
Maks. genislik [mm] 4400 4000 4400

Etil asetat, butil asetat, beyaz ispirto, benzol, althanol'e karsi kimyasal direng. Aseton, MEK, toluol ve benzeri ketonlarla kisa streli temas mimkandar.
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Kendini adamis personel, kalite odakli organizasyon ve
Gretim strecleri Grin ve hizmetlerimizin strekli olarak
yUksek standartlarda olmasini saglamaktadir.

Forbo Siegling Kalite Yonetimi Sistemi DIN EN ISO 9001'e
uygun olarak sertifikalandirimistir.

Uriin kalitesine ilave olarak cevre korumasi énemli bir
ortak hedeftir. Baslangicta ayrica ISO 14001'e g6re
sertifikalandirimis bir cevresel yonetim sistemini uygulamis
bulunmaktayiz.

Forbo Siegling Servisi — her zaman, her yerde

Sirket grubunda Forbo Siegling diinya capinda
1800'den fazla kisiyi istihdam etmektedir. Sekiz Ulke-
de Uretim tesislerimiz bulunmaktadir; 50'den fazla
lUlkede sirketler ve stok bulunduran acenteler ve
atolyeler bulabilirsiniz. Forbo Siegling servis merkez-
leri, tim dinyada 300'den fazla bolgede nitelikli
yardim hizmeti vermektedir.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstrasse 6/8, D-30179 Hannover

Tel +49 511 6704 0, Faks +49 511 6704 305
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Forbo Movement Systems is part of the Forbo Group,
a global leader in flooring, bonding and
www.forbo.com

Fotolar: Huangsi Textile Machinery Co. Ltd. - Jilong Textile Printing Co. Ltd.

J. Zimmer Maschinenbau GmbH - Stork Prints BV - Fotolia.de

Ref.-No. 278-19

10/16 - PV - Parca veya bolumlerin yeniden tretilmesi bu nedenle yalnizca bizim onayimizla yapilabilir. Degisiklige tabidir.



