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HOCHSTE LEISTUNGSKLASSE:
MASCHINENBANDER
DER POLYESTER REIHE

Forbo Siegling ist seit Jahrzehnten anerkannter Entwicklungspartner und Lieferant
von Maschinenherstellern und Anwendern in der Papier-, Druck-, und Verpack-
ungsindustrie. In diesem Industriezweig sind Siegling Extremultus Maschinen-
bander und Siegling Transilon Transport- und Prozessbander in nahezu allen
Funktionen und Prozessen erste Wahl.

Siegling Extremultus Maschinenbédnder bewahren sich in praktisch allen
Bereichen der Druckindustrie. Vom Bogenanleger tber den Falzapparat ...
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... bis hin zu zahlreichen Stationen in der Weiterverarbeitung.



Mit Hilfe der Polyester Reihe der Siegling Extremultus
Maschinenbdnder kann das Qualitats- und Produktivitats-
potential ausgereifter Maschinenkonstruktionen noch bes-

ser ausgeschopft werden.

Die hochmodule, thermoplastische Zugtréagerkonstruktion
mit Polyestergewebe in Verbindung mit hochabriebfesten

Die Verbindungsmethode (Z-Verbindung) erfordert keine
Zusatzwerkstoffe und bietet die fUr kleine Umlenkradien
notwendige Flexibilitdt und Haltbarkeit.

Handliche Z-Stanzgerdte sowie Heizzangen geringer

Oberflachen ermoglicht ein weites Anwendungsfeld:
Rollentiefdruck, Rollenoffset (heatset), Zeitungsdruck
(coldset) und Bogenoffset; von der Druckweiterverarbeitung

bis hin zum Hochleistungsfalzapparat.

Die Eigenschaften

unempfindlich gegen
Klimaschwankungen

einfache, prazise Z-Verbindung
homogen verschweif3t

hoher Elastizitatsmodul
niedrige Auflegedehnung
sehr biegeweich/flexibel

konstanter Reibwert bei
hoher Abriebfestigkeit

Die Vorteile

wartungsfrei, kein Nachspannen,
hohere Betriebssicherheit

verkiirzte Montagezeiten,
keine Klebstoffe

verkiirzte Spannwege
geringe Lagerbelastung

kleine Umlenkdurchmesser,
geringer Eigenleistungsbedarf

sichere Funktion,
geringere Betriebskosten

Baugrole ermdglichen die einfache Montage direkt in
der Maschine bei verklrzten Montagezeiten.

Uber weitere fiir die Druckindustrie

relevante Forbo Siegling Produkte informie-

ren wir Sie in den folgenden Prospekten:
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Die Polyester Reihe

Oberseite
Elastomer G, Urethan,

Gewebe, Weichpolyamid
oder Faservlies

Unterseite
Elastomer G, Urethan,
Gewebe, Weichpolyamid
oder Faservlies

Zugtragerkonstruktion
aus thermoplastischem Zugtrager
mit Polyestergewebe

Rollenoffset

Papierbahngeschwindigkeiten von bis
zu 18 m/s lassen sich nur mit speziellen
Zugtragerkonstruktionen der Falz-
riemen realisieren. Die unterschiedlich-
sten Papiersorten missen bei hohen
Standzeiten der Riemen sicher und
exakt durch den Falzapparat transpor-
tiert werden.

Mit der Zugtrdgerkonstruktion, basie-
rend auf Polyestergewebe, lassen sich
diese hohen Anforderungen erfullen,
ohne dabei Abstriche in Bezug auf
Kantenstabilitdt oder Querreil¥festigkeit
machen zu mussen.

Zugschicht

Die Konstruktion der Zugschicht aus Polyester-
gewebe, eingebettet in einen thermoplasti-
schen Kunststoff, vereint gute Dampfungseigen-
schaften und hohe Bruchsicherheit mit hoher
Flexibilitat.

Eine spezielle Gewebekonstruktion aus hoch-
modularem Polyestergewebe in Kette und
Schuss sorgt fur einen linearen Kraft-/Deh-
nungsverlauf bei hoher Querreif3festigkeit und
Kantenstabilitat.
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Durch die geringe Auflegedehnung (hervor-
gehobener Bereich) ergibt sich bei den Poly-
ester Typen eine verringerte Wellenbelastung
im Vergleich zu herkdmmlichen Produkten mit
Polyamid-Zugtrager.



Forbo Siegling bietet mit seinem Maschinenbandprogrammm
Losungen fur die speziellen Anforderungen der unterschiedlichen
Druckverfahren und alle Arten der Weiterverarbeitung.

Bogenoffset

Mit der genauen Fihrung des Bogens
in die Druckmaschine steht und fallt
die kontinuierliche Produktion im
Offset-Druck. Neben den bisher fiir
Bogenanleger verwendeten elastomer-
beschichteten Riemen setzten sich
immer mehr Alternativen mit Gewebe-,
Urethan- oder Weichpolyamid-
Oberflachen durch.

Die Polyester Reihe erfordert durch ihr
optimales Spannungs-Dehnungsver-
halten und ihre Klimaunabhangigkeit,
auch nach langen Laufzeiten, kein
Nachspannen.

Funktionsschicht/Reibschicht

Funktionsgerechte Oberflichenbeschichtungen
fur alle Anforderungen der Druckindustrie:

- Eine modifizierte Elastomer G-Beschichtung,
die sich durch hohen Reibwert, hohe Abrieb-
festigkeit und schonenden Transport ohne
Markierung und Abschmieren von Drucker-
schwadrze auszeichnet.

— Polyesterfaservlies mit deutlich verbessertem
Abschmierverhalten im Falzapparat bei guter
Standzeit. Wechsel des Produktspektrums sind
ohne Bandwechsel nachweisbar méglich.

— Gewebeoberflachen fiir den universellen
Einsatz mit guten Abléseeigenschaften und
hohen Standzeiten.

Zeitungsdruck

Das abrasive Verhalten des bedruckten
Zeitungspapiers verlangt von den
Riemen im Falzapparat hochabrieb-
feste Oberflachen.

Durch die Verwendung von dehdsiven
oder impragnierten Oberflachen wird
parallel das Abschmieren der frischen
Farbe vermindert und die Standzeit
erhoht.

Verbindungstechnik

Siegling Extremultus Maschinenbander der
Polyester Reihe werden grundsatzlich mit einer
Z-Verbindung endlos gemacht. Zusammen mit
dem Einsatz unserer handlichen Konfektionie-
rungsgerdte sichert diese Verbindungsmethode

deutliche Vorteile:

- schnellste Vorbereitung und Herstellung der

Verbindung in der Maschine
— keine Zusatzwerkstoffe erforderlich

—hochste Flexibilitat und Haltbarkeit
der Verbindung

— detaillierte Anleitungen fur alle Gerate-

und Maschinenbandtypen.

Die Siegling Extremultus Heizzangen werden

Rollentiefdruck

Das Falzen frisch bedruckter Papiere
erfordert von den eingesetzten
Bandern einen schonenden, markie-
rungsfreien und exakten Transport in
jedem Bereich des Falzapparates — vor
allem in der Schnittpartie.

Die Vorteile des Zugtragers der
Polyester Reihe in Verbindung mit
einer Polyesterfaservlies-Beschichtung
erfUllen selbst die Anforderungen in
doppelbreiten Falzapparaten und mini-
mieren das Abschmierverhalten.

Montage-Set

auch als Gerate-Sets komplett mit Zubehdr oder
auch als Montage-Set im praktischen Koffer

geliefert.

Unsere GerateUbersicht, Gerateblatter und
Anleitungen — auch fur Siegling Transilon
Transport- und Prozessbander — erhalten Sie

auf Anfrage.

Heizzange

SM-HG50/40
SM-HG50/60
SM-HG50/80

Z-Stanzgerat
PP-ZP-V/40-3
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Siegling Extremultus Maschinenbander
TT 6E schwarz/grau 822103 1,0 1,0 6 = 14 [ J [ ] [ ] [
TT 10E-HC schwarz 822096 1,0 10 10 = 24 [ J [ ] [ [
TT 10E griin 822072 1.1 1.2 10 = 20 ( ] [ ] [} [}
TT 15E-18-HC schwarz 822146 18 1,7 15 = 30 [ ] [}
TR 10E schwarz/grau 822120 1,45 14 10 - 20 [ ) [ ]
UN 6E griin/grau? 822091 19 2,0 6 = 24 [ ] [ J [ ] [
UP 6E GSTR/GL schwarz/transparent 822134 1.2 13 5 - 30 (24) [} [}
TG 6E grau 822109 1,0 11 6 = 14 [ ) [} [}
TG 10E schwarz/grin 822081 13 14 10 - 20 [ ] [ ] [} [}
TG 30E-30 schwarz/griin 822058 3,0 32 30 - 40 [ ) [ ]
PU 8E griin 995453 14 15 8 = 24 [ ] [ J o
UR 8E-HC+ FSTR/FSTR griin/grau 822132 1,5 1.6 8 = 24 [ ] [ ] [}
UT 8E griin 822060 0,7 06 8 = 14 [ ) [ ] [} [}
GG 5E grau 822115 14 14 5 = 14 (10) [ ] [ ] [ J
GG 8E griin 822062 15 16 8 = 14 [ ] [ ] [ J [ J
GG 15E-18 grlin 822053 1.8 2,0 15 = 20 [ ] [ ] [} [ J
GG 20E-20 griin 822052 2,0 23 20 = 24 [ ] [ ] [} [}
GG 30E-25 NSTR/FSTR grau/schwarz 822126 2,5 2,75 30 - 30 o2 o2
GG 30E-32 FSTR/FSTR schwarz 822118 3,0 3,55 30 = 40 [ R
UU 20E-16 FSTR/FSTR griin 822055 1,6 1,85 20 = 30 ( ] ( X [ J [}
UU 25E-27 FSTR/GL griin® 822088 2,7 3,05 23 - 40 [ ] [ J
UU 30E-32 FSTR/FSTR griin 822105 32 3,55 30 = 30 [ &)
GG 40U grin 855552 14 1.6 08 = 20 [} [}
PN 75P griin/grau 855503 1,5 13 15 - 14 [ ] [}
UU 20U schwarz/griin 850207 11 1.2 04 - 10 [ J [ ]
UU 20U-HC+ FSTR/FSTR schwarz 855631 11 12 04 = 20 [ J [ J
UU 40U schwarz/grin 850208 11 1.2 08 = 14 [} [}
UR 40U-HC+ GSTR/NSTR schwarz/grau 855636 145 1,45 08 - 14 [} [
UU 40U GSTR/GL schwarz/griin 995207 10 1,05 08 - 14 [ J [ J
UU 60U schwarz/griin 850289 15 1,6 1,2 - 14 [ J [ ]
Siegling Transilon Transportbander mit Zugtrager aus Polyester
E 3/2 U0/G8 NSTR griin 900369 2,0 2,0 - 3 30(2) o3 [ B [ J [ J
E 4/2 A0/A2 MT-HACCP weiss FDA 906660 13 1,15 - 5 5 ( ] [ J
E 5/2 0/V5H MT schwarz 906176 19 2,2 = 4,5 50 [ B [ B [ Bl [ J
E 8/2 UO/R10 LG schwarz 906630 2,5 23 = 8 40 @3 @3 [ Bl [} [}
E 8/2 U0O/V5 griin 900025 2,2 2,55 = 8 40 @3 @3 [ B [} [}
E 8/2 U0/V7 SG schwarz 906286 23 2,45 = 8 40 @3 o3 [ B [}
E 8/2 U0/U2 griin 900320 14 1,6 - 75 24 ( ] [ ] [ ] [ J [ J
E 8/2 U0/U2 LF griin 906450 1,5 16 = 75 24 ( ] [ ] [ J [ J [ J
E 8/2 U0/U8 transparent 900024 2,0 22 - 75 30(2) () [ B [ ) [ ) [ )
E 8/2 0/U10 S/LG griin 904358 2,2 2,2 = 8 40 @3 @3 [ B [}
E 10/2 0/P2 GL transparent 906459 19 19 - 17 40 (2) ( [ ] [ J
E 12/2 AO/A3 MT-TT griin 900347 18 18 = 14 60 [ J
Weitere ausfihrliche Informationen zum Siegling Transilon Lieferprogramm erhalten Sie auf Anfrage.
Legende
*  Der Fy-Wert gibt die Wellenbelastung bei U Normalerweise wird die A Polyolefin FSTR Feinstruktur
1% Dehnung in N/mm Riemen-/Bandbreite Vliesbeschichtung (N) zum E Polyester NSTR Normalstruktur
an. Er ist ein praktischer Rechenwert, der im Produkt hin eingesetzt. G Elastomer G GL  Glatte Oberflache
Gegensatz zur Zerreilfestigkeit eine direkte 2 Nur als Aushebeband. N Polyesterfaservlies LG Langsrille
Aussage Uber Spannkraft im Band macht. 3 . . ) P Polyamid MT  Matte Oberflache
» ) ] Nur fur BandUberleitung R Hich Gri SG Gitterstruktur
Ermittelt in Anlehnung an ISO 21181:2005. und Auslage. Igh &rip
*** Die kleinstzuldssigen Trommeldurchmesser 9 aheri o T Misch- oder HC  Leitféhige
- ) Nur Antriebsriemen fur Polyamidgewebe R
wurden bei Raumtemperatur ermittelt und Rollenwechsler. U Pol h Bandoberflachen
) - N . olyurethan g
gelten nicht fur Transportbander mit mecha- 5 . Vv PVC HC+  Leitfahige Bandober-
nischem Verbinder. Niedrigere Temperatu- In der Regel Hochfordersystem. VH PVC h flachen + leitféhig in
ren erfordern gré3ere Trommeldurchmesser. B = 50,60 mm mit art Dickenrichtung
Mit Profilen oder Wellkanten besttickte Ban- LP K15x5,5-U65 auf LS LF Besonders reibungsarm
der kénnen groRere Trommeldurchmesser 6 Bitte geben Sie die gewiinschte S Gerduscharm
erfordern. Siehe hierzu Prospekt ,Siegling Riemenlange, Breite, Verbin- T Pyrolyse-konform
Transilon Technische Hinweise 2" (Best.-Nr. dungsart und evtl. bendtigte
318). Vorspannung an. Bei Riemen-

langen <500 mm und Langen
>125 m bitte Machbarkeit
abfragen.



Bestandigkeiten

Siegling Extremultus ist permanent antistatisch
ausgerUstet, weitgehend wartungsfrei und
chemisch bestéandig gegen Feuchtigkeit, Nasse,
Spiritus, Haushaltsreiniger und in der Papier- und
Druckindustrie Ubliche Lésungsmittel; bedingt
bestandig gegen Alkohole.

Der permanente Kontakt mit Aceton, Losemittel,

chlorierten Kohlenwasserstoffen und konzentrier-

ten Sduren ist zu vermeiden.

Weitere Bestandigkeiten auf Anfrage.

Typenschliissel fur Siegling Extremultus

TT 10E - HC schwarz
UU 30E - 32 FSTR/FSTR griin

Farbe(n)
(Unter-/Oberseite)

Struktur (Unter-/Oberseite)

Gesamtdicke [1/10 mm] oder
elektrostatische Eigenschaft

Material des Zugtragers

Typenzahl

Oberseite

Unterseite

Lieferformen

— Rollenware fur eigene Konfektionierung

- Endlose Riemen und Bénder®

- Vorbereitete Riemen und Bander
fir Heizverbindung vor Ort®

- Sonderanfertigungen mit Lochungen bitte
anfragen

Typenschliissel fur Siegling Transilon

E 4/2 A0/A2 MT-HACCP weil FDA
E 8/2 U0O/V7 SG schwarz

Band-
eigenschaft

Farbe
Struktur
Tragseitenbesch. [1/10 mm]

Laufseitenbeschichtung [1/10 mm]

Lagenzahl oder Spezialgewebe (M oder H)

Typklasse

Werkstoff des Gewebes



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Mitarbeiter, qualitdtsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen. Das Forbo Siegling
Qualitdtsmanagementsystem ist nach ISO 9001 zertifiziert.

Neben der Produktqualitdt ist der Umweltschutz ein wichti-
ges Unternehmensziel. Schon frih haben wir deshalb ein
ebenfalls zertifiziertes Umweltmanagementsystem nach
ISO 14001 eingefiihrt.

Forbo Siegling Service - jederzeit, iiberall

Forbo Siegling beschaftigt in der Firmengruppe mehr

als 2.300 Mitarbeiter. Unsere Produkte werden weltweit

in neun Produktionsstatten hergestellt. Gesellschaften und
Landesvertretungen mit Materialldagern und Werkstatten
finden Sie in Uber 80 Landern. Forbo Siegling Service-
stationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstrale 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0, Fax +49 511 6704 305
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 271-1

06/17 - PV - Nachdruck, Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.



