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 Die Eigenschaften  Die Vorteile

halogen- und stickstofffreies    pyrolysekonform 
Bandmaterial bei A- und E-Typen

FDA- und EG-konform   A- und E-Typen des Programms für den
  direkten Kontakt mit Tabak geeignet* 

gute Produktablösung   leicht zu reinigen 

maßstabil   auch bei Feuchtigkeits- und
  Tem pera turschwankungen einsetzbar

leicht mit geringer Gesamtdicke   einfache Montage, geringer Energiebedarf

dehnungsarm   kurze Spannwege möglich

* Silikon-Typen auf anfrage
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TraNSPOrT- UND PrOZESSbÄNDEr  
IN DEr TabaKINDUSTrIE

Das Siegling Transilon Programm für die Tabak industrie ist physiologisch 
un bedenklich, pyrolyse konform (bei Polyolefin- oder Polyester beschichtungen), 
öl- und fettbe ständig, antistatisch und entspricht den gesetzlichen anforde-
rungen zum Transport unverpackter Lebensmittel. 

Unsere enge Zusammenarbeit mit Erst ausrüstern und der Tabakindustrie stellt 
sicher, dass Siegling Transilon mit seinen chemi schen und mechani schen Eigen-
schaften und dem um fang reichen Zu behör programm allen anforderungen an 
Produktions sicher heit und Produktivität gerecht wird.
Siegling Transilon ist schnell und einfach endlos zu machen, wartungsfrei, leicht 
zu justieren und hat lange Stand zeiten. Über die Typen auswahl, Lieferformen und 
Zubehör informieren wir Sie auf den nachfolgenden Seiten.

Im Secondary-bereich werden – vom Transport der einzelnen Zigarette bis zum 
Handling großer Ver pack ungs einheiten beim Kommissio nieren – zahlreiche wei-
tere Siegling Pro dukte eingesetzt. Diese stellen wir Ihnen in diesem Prospekt nur 
in der Übersicht vor. Detaillierte Informa tionen darüber erhalten Sie auf anfrage.

siegling transilon 
transport- und prozessbänder

als ein weltweit führender Hersteller von Transport- und 
Prozessbändern aus modernen Kunststoffen hat Forbo Siegling 
ein Programm entwickelt, das auf die speziellen belange der 
Tabak  verarbeitung abgestimmt ist.
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Smartseal Bandkantenv ersiegelung: 
Das Eindringen von Feuchtigkeit und  bakterien  
in den bandkörper wird durch eine Smartseal 
band kanten  versiegelung verhindert. Durch die 
Versiegelung wird außerdem die Lebensdauer 
des Transportbandes erhöht.

Das bandmaterial wird dabei mit einer Spezial-
presse im Kantenbereich thermisch behandelt. 
Die dadurch seitlich austretende Schmelze wird 
zu einem definierten Quer schnitt geformt, 
verschließt das Gewebe zuverlässig und kann  
bei bedarf einfach repariert werden. 

Garantiert  pyrolysekonform:
Damit Sie als Kunde und wir als Entwickler ganz 
sichergehen, lassen wir die Pyrolysekonformität 
der entsprechenden bandtypen von einem 
unab hängigen Institut zertifizieren.

➀ ➁

➂ ➃

Rationell abdichten:
➀➁➂➃ Die sinnvolle Dichtstreifen-ausführung 
ist stark abhängig von den  konkreten betriebs -
bedingun gen. Unter berücksichti gung 
kunden spezifi scher an  for  derungen liefert Forbo 
Siegling hier innovative und vor allem rationelle 
Lösungen. 

PrIMary 
PrOcESSING

Für Förderwinkel ab 20° können  
bänder mit verschiedenen Ober-
flächenstrukturen (hier VN) einge-
setzt werden.

Mit Profilen bestückte Siegling 
Transilon bänder für  größere För-
derwinkel ersetzen in vielen Fällen 
konventionelle Lösungen mit 
Metallrechen und sparen so teure 
rüstzeiten ein .

Horizontal  transport auf einem 
Shuttle zum befüllen der Staubox. 
Die hier verwendeten bandtypen 
mit glatten Oberflächen lassen sich 
auch zum Steig fördern bis ca. 20° 
einsetzen.

ballentransport: 
 Extreme Punkt belas-
tung im Stop-and-Go- 
betrieb.

Transport mit einem 
 muldungsfähigen 
band.

ballen, blatttabak, blattrippe, ge schnit-
tener, trockener oder auch gesoßter 
Tabak: In den vielen bear bei tungs-
stadien, die der Tabak vom ballen bis 
zum fertigen blend im Primary Pro-
cessing durch läuft, ändern sich die 
Konsistenz des Förder gutes, die 
Verarbeitungstemperaturen und die 
Förderaufgaben ständig.

Das Siegling Transilon Programm liefert 
die erforderliche Vielfalt notwendiger 
band eigen schaften, um den Tabak 
sicher und zuverlässig durch alle 
Produktions stufen zu transportieren.

Da nie ganz ausgeschlossen werden 
kann, dass Partikel der bandoberfläche 
durch beschädigung oder Migration in 
die Tabak masse geraten, setzen immer 
mehr Tabakverarbeiter pyro lyse kon-
forme Transport- und Prozessbänder 
ein.
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Geradeausförderung: 
Der richtige reibwert 
der bänder erlaubt bei 
kleinen Verpackungs-
einheiten einfache 
Kurvenführung über 
gerade Förderer.

Vom Transport der einzelnen Zigarette  
bis zum Handling großer Ver packungs  -
einheiten beim Kommissio nieren:  
Neben den speziell für die Tabakindu s-
trie entwickelten bändern werden auf 
dem Weg zum Versand zahlreiche wei-
tere Siegling Pro dukte ein gesetzt; wie 
z. b. amp Miser™ 2.0 Transportbänder 
mit denen bis zu 50 % Energie einge-
spart werden kann.

Detaillierte angaben dazu können Sie  
folgenden Prospekten entnehmen:

Siegling Transilon 
Kurven band für 
größere Verpackungs-
einheiten. 

SEcONDary 
PrOcESSING

Siegling Prolink ist ein Modul-
band-Programm mit vielfälti-
gen Einsatz möglichkeiten.

Mit unterschiedlichen 
Möglichkeiten der 
beschich tung sowie der 
bestückung mit Nocken 
und Profilen sind Siegling 
Proposition Zahnriemen 
variabel einsetzbar, wenn 
formschlüssige Mitnahme 
gefordert ist.

Starke beschleunigungen im Stop-and-Go-betrieb bei hohen Punktlasten stellen hohe anforderun-
gen an die eingesetzten bänder.

Zum Transport von 
Zigarettenschachteln 
oder -stangen lassen 
sich mit Siegling 
Transilon rund riemen 
auch kompli zierte 
Förderstrecken einfach 
realisieren.

Nr.  Titel
224 Siegling Transilon  
 Transport- und Prozessbänder
238 Amp Miser™ 2.0 
 Energiesparende Transportbänder
266 Logistik
275 Druck- und Papier – Maschinenbänder für  
 die Papierverarbeitung und Briefverteilung
245 Siegling Proposition Zahnriemen 
800 Siegling Prolink Modulbänder

EnErgiE-  

und CO2- 

Ersparnis  

bis zu 50 %

siegling prolink 
modulbänder

siegling proposition 
zahnriemen
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Lieferformen 

–  endlose bänder 

–  vorbereitete bänder für Schmelz-  
und Klebeverbindungen vor Ort 

–  rollenware bei eigener 
bandkonfektionierung 

– bänder mit mechanischen Verbindern

– bänder mit versiegelten Kanten 
(Smartseal)

– bänder mit aufgeschweißten Profilen 
(längs, quer und diagonal)

Profile sind auch als rollenware  
erhältlich.

Strukturen 

Strukturierte bänder sind in vielen 
Fällen eine kostengünstige alternative 
zu aufgeschweißten Profilen:

– besonders gute Mitnahme

– gut zu reinigen

– ruhige bandlage, geringe 
Geräuschentwicklung

 
Speziell für die Kombination mit Dicht-
streifen kann die VN-Struktur an den 
bandkanten geschält werden (siehe 
abb. unten).

Verbindungsarten

Die bei endlosen bändern standard -
mäßig eingesetzte geheizte 
Z-Stufenverbin dung erfüllt höchste 
ansprüche an Dicken  gleichheit und 
mechanische belast barkeit (abb. ➀). 

Für einfachen bandwechsel ohne 
Demontage der anlage und schnelle 
bandreparaturen können verschie dene 
mechanische Verbinder eingesetzt 
 werden (abb. ➁➂➃).

Z-Stufenverbindung

Vertikale Noppenstruktur (VN) 
mit geschälter bandkante (M 1:5)

Laufrichtung ➔

➂

➁

➃

➀

Klemm-Verbinder

Drahthaken-Verbinder

Kunststoff-Verbinder 
(KS-Verbinder)

Polyestertypen
E 3/1 E0/E0 TT transparent 900339 0,9 0,65 3 40 2)/r3 – 30/+ 100 ● ● ● ● ●

E 3/1 E2/E2 MT/GL-c-TT transparent 900340 1,15 1,3 4,5 24 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

E 8/2 E0/E0 TT transparent 900342 1,3 1,2 5,5 24 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ●

E 10/2 E0/E10 VN-TT transparent 900343 4,4 3,3 13 60 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ●

E 12/2 E0/E3 MT-TT transparent 900348 1,7 1,8 10,5 50/d16 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ❍ ● ● ● ● ●

E 18/3 E0/E3 MT-TT transparent 900350 2,6 2,8 14 60 – 30/+ 100 ● ●  ● ● ● ● ● ●

Polyolefintypen
2/1 a2/a2-TT blau 906647 0,75 0,7 2,0 30 1) – 10/+ 60 ● ● ● ●

E 2/1 a2/a2-Na-TT 3) beige 900361 0,75 0,7 2,5 30 1) – 10/+ 60 ●  ● ● ●

E 9/2 a0/a15 VN-TT transparent 900344 4,8 3,3 7 90 – 10/+ 60 ● ● ● ● ● ●

E 10/2 E0/a4 TT transparent 906652 2,25 2,0 8 60 – 10/+ 60 ● ● ● ❍ ● ● ● ●

E 12/2 a0/a3 MT-TT grün 900347 1,8 1,8 11,5 60 – 10/+ 80 ● ● ● ● ❍ ❍ ● ● ● ● ●

E 12/2 a0/a3 MT-TT transparent 906583 1,8 1,8 11,5 60 – 10/+ 80 ● ● ● ● ❍ ❍ ● ● ● ● ●

PVC- und PU-Beschichtung
E 3/1 U0/U2 MT-c-HaccP weiß FDa 900008 0,7 0,7 3,5 40 2)/r3 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ●

E 8/2 U0/V20 KN grün 900139 3,6 3,2 6,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ● ●

E 10/M V1/V10 weiß 900092 2,85 3,3 5,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ● ●

E 12/2 U0/U0 transparent FDa 900040 1,4 1,4 11 60 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ●

E 12/2 V5/V10 STr/GL grün 900053 3,25  3,9 11,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ●

E 18/3 U0/V20 grün 900088 4,8 5,7 16 125 – 10/+ 70 ● ● ❍ ● ● 
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Profile und Wellkanten

Mit Profilen bestückte Trans port-
bänder können in vielen Fällen 
konven tionelle Lösungen mit 
Metall rechen ersetzen und damit 
teure rüstzeiten ein sparen. 

Die Profile sind in allen gewünsch-
ten abmessungen erhältlich und 
können auch als rollenware gelie-
fert werden.
 

Polyestertypen
E 3/1 E0/E0 TT transparent 900339 0,9 0,65 3 40 2)/r3 – 30/+ 100 ● ● ● ● ●

E 3/1 E2/E2 MT/GL-c-TT transparent 900340 1,15 1,3 4,5 24 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

E 8/2 E0/E0 TT transparent 900342 1,3 1,2 5,5 24 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ●

E 10/2 E0/E10 VN-TT transparent 900343 4,4 3,3 13 60 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ●

E 12/2 E0/E3 MT-TT transparent 900348 1,7 1,8 10,5 50/d16 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ❍ ● ● ● ● ●

E 18/3 E0/E3 MT-TT transparent 900350 2,6 2,8 14 60 – 30/+ 100 ● ●  ● ● ● ● ● ●

Polyolefintypen
2/1 a2/a2-TT blau 906647 0,75 0,7 2,0 30 1) – 10/+ 60 ● ● ● ●

E 2/1 a2/a2-Na-TT 3) beige 900361 0,75 0,7 2,5 30 1) – 10/+ 60 ●  ● ● ●

E 9/2 a0/a15 VN-TT transparent 900344 4,8 3,3 7 90 – 10/+ 60 ● ● ● ● ● ●

E 10/2 E0/a4 TT transparent 906652 2,25 2,0 8 60 – 10/+ 60 ● ● ● ❍ ● ● ● ●

E 12/2 a0/a3 MT-TT grün 900347 1,8 1,8 11,5 60 – 10/+ 80 ● ● ● ● ❍ ❍ ● ● ● ● ●

E 12/2 a0/a3 MT-TT transparent 906583 1,8 1,8 11,5 60 – 10/+ 80 ● ● ● ● ❍ ❍ ● ● ● ● ●

PVC- und PU-Beschichtung
E 3/1 U0/U2 MT-c-HaccP weiß FDa 900008 0,7 0,7 3,5 40 2)/r3 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ●

E 8/2 U0/V20 KN grün 900139 3,6 3,2 6,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ● ●

E 10/M V1/V10 weiß 900092 2,85 3,3 5,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ● ●

E 12/2 U0/U0 transparent FDa 900040 1,4 1,4 11 60 – 30/+ 100 ● ● ● ● ● ● ● ●

E 12/2 V5/V10 STr/GL grün 900053 3,25  3,9 11,5 60 – 10/+ 70 ● ● ● ● ●

E 18/3 U0/V20 grün 900088 4,8 5,7 16 125 – 10/+ 70 ● ● ❍ ● ● 
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Bitte beachten Sie: Die angegebenen Werte 
sind Nominalwerte, die innerhalb einer 
produktionstechnisch bedingten bandbreite 
schwanken können. Unsere Produkte werden 
laufend auf die anfor de rungen des Marktes 
abgestimmt. Das zieht in Einzelfällen auch 
die Änderungen technischer Parameter nach 
sich. Entnehmen Sie deshalb verbindliche 
Daten für Auslegungen und Berechnungen 
ausschließlich den aktuellen Produktdaten-
blättern.

➀  K-Profile (auch als Querprofile einsetzbar)
➁  L-Profile/T-Profile (10–60 mm Höhe)
➂ Schlaufenprofile
➃ rechenprofile
➄ Wellkanten

➀

➁

➂

➃

➄

* Ermittelt in anlehnung an ISO 21181:2005
** Die kleinstzulässigen Trommeldurchmesser 

wurden in der regel bei raumtemperatur mit 
Z-Verbindung und Gegenbiegung ermittelt 
und gelten nicht für Transport bänder mit 
mechanischem Verbinder. 
Niedrigere Temperaturen, Profile und 
Wellkanten können größere Trommeldurch-
messer erfordern. Siehe hierzu Prospekt 
„Technische Hinweise 2“ (best.-Nr. 318).  
r X gibt den radius einer stehenden  
Messerkante an. d X gibt den Durchmesser 
einer rollenden Messerkante an.

1)  Nur für Sonderanwendungen.  
Kein Transportband.

2)   Kleinere Trommeldurchmesser mit  
Gegenbiegung auf anfrage

3) Lieferzeit auf anfrage.

● = Ja 
❍ = Nach rücksprache

C  =  Querweich, kurvenbandtauglich 
GL = Glatte Oberfläche 
KN = Kreuznoppenstruktur 
MT  =  Matte Oberfläche
NA = Nicht antistatisch 
NP  =  Negative Pyramidenstruktur 
STR  =  Normalstruktur 
VN = Vertikale Noppenstruktur 
TT = Tabak-Typ

Legende

Laufseiten- 
beschichtung [mm/10]

bandeigen-
schaft/Struktur

Farbe

Tragseiten-
 beschichtung [mm/10]

E 12 / 2 A0 / A3 MT-TT grün

Lagenzahl oder 
Spezialgewebe (H oder M)

Typklasse

Werkstoff des Gewebes

Typenschlüssel für Siegling Transilon 
Transport- und Prozessbänder

Tabak-Typ
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Engagierte Menschen, qualitäts orientierte Organisation und 
Ferti gungs abläufe sichern den konstant hohen Standard 
unserer Produkte und Dienst leistun gen. 

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des 
Total-Quality-Management. Unser Qualitätsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und 
Konfektionierungs standorten zertifiziert. Darüber hinaus ver-
fügen zahlreiche Standorte über das Umwelt manage ment-
Zertifikat nach ISO 14001.

Forbo Siegling GmbH 
Lilienthalstraße 6/8, D-30179 Hannover 
Telefon +49 511 6704 0 
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com 

Forbo Siegling Service – jederzeit, überall

Forbo Siegling beschäftigt in der Firmengruppe rund  
2.400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte  
werden weltweit in zehn Produktionsstätten hergestellt. 
Gesellschaften und Landes vertretungen mit Material lägern  
und Werkstätten finden Sie in über 80 Ländern. Forbo Siegling 
Service stationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.


