
Siegling – total belting solutions

Industrie des pneus

siegling 
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Pour les applications exigeantes et sévères où la réduction des coûts  
et les gains de productivité sont essentiels, Forbo Siegling vous propose 
les produits et l’expertise répondant exactement à vos besoins.

Forbo Siegling –  
Des solutions 
innovantes pour 
l’industrie du pneu

Sommaire

4	� La palette de produits  
pour l’industrie du pneu

6	� Siegling Transilon 
Gamme de bandes de  
transport et de process

8	� Siegling Transtex 
Bandes de transport  
et manutentio

�10	� Siegling Prolink 
Gamme de bandes  
modulaires

Les publications suivantes vous informent des autres  
sujets liés à la fabrication de pneus :

N° 	 Titre 
214	 Bandes de transport Siegling Transtex 
224	 Bandes de transport et de process Siegling Transilon 
317	 Informations techniques Siegling Transilon 1 
	 Stockage · Confection · Pose 
318	 Informations techniques Siegling Transilon 2 
	 Équipements et propriétés particuliers
333	 Catalogue courroies plates Siegling Extremultus
800	 Bandes modulaires Siegling Prolink

Grace à leur fiabilité éprouvée, les solutions Forbo Siegling offrent 
un excellent rapport qualité/prix et vous aident à tirer pleinement  
parti de votre outil de production et à limiter les arrêts de chaîne 
programmés ou non. Les produits complémentaires, tels que les 
outillages de jonctionnement, simplifient la mise en œuvre de nos 
bandes de manutention et augmentent votre productivité. Plus de  
300 centres de service dans le monde assurent la disponibilité rapide 
des pièces de rechange et apportent un service 24h/24.

Du conseil à l’installation au service après-vente, Forbo Siegling offre 
une palette complète de services. Nos techniciens et ingénieurs 
expérimentés disposent du savoir-faire nécessaire et vous en font 
bénéficier en permanence, de la maintenance à la production.

Notre longue expérience permet à nos clients d’améliorer la 
productivité et la fiabilité de leurs installations. Grace à notre offre  
de service personnalisée, nous vous aidons à prendre une longueur 
d’avance sur la concurrence.

Contactez nous pour une évaluation de vos installations!
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Mélangeur

Cuve de rinçage

Réalisation du clablé Acier et Textile
Installation de coupe

Installation de coupe

Système d’enroulement

Balance

Balance

Balance

Calandrage de la couche intérieure

Extrusion pièces latérales/bandes de roulement

Tunnel de refroidissement

Alimentation

 ➊ Fabrication du mélange

Tunnel de refroidissement

Batch-off

Unité de  

va et vient

 ➋ Fabrication du produit semi-fini

 ➌ Montage du pneu

 ➍ Vulcanisation
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La gamme complète de courroies 
pour la fabrication de pneus

Avant que le pneu ne vienne à rouler sur la route, les courroies 
Forbo Siegling ont contribué de manière efficace à une pro
duction sans faille, à travers les multiples phase de la fabrication.

Du mélange des matières premières au stockage des pneus finis, 
elles sont les garantes du bon déroulement des procédures de 
production même dans des conditions d’utilisation difficiles. 
En fonction des exigences spécifiques de chaque étape des pro-
cessus, elles se distinguent par leur haute résistance à l’usure et à 
la température ainsi que par leur propriétés chimiques et de 
décollement.

Quelle que soit le processus de fabrication ou les équipements 
de productions utilisés, les clients de Forbo Siegling sont certains 
de travailler en toute sécurité. Grâce à la diversité des trois 
groupes de produits disponibles et le savoir-faire de nos experts, 
nous relevons tous les défis.

➊ Fabrication du mélange 
	 (mélange, batch-off)

➋	Fabrication du produit semi-fini 	  
	 (Réalisation du câblé acier et textile, extrusion, calandrage)

➌	Montage du pneu

➍	Vulcanisation

➎	Contrôle qualité/stockage

fiable et polyvalent

robuste et économique

modulaire et ajustables

siegling transilon 
bandes de transport et de process

siegling transtex 
bandes de transport

siegling prolink 
bandes modulaires

 ➎ 	 Contrôle qualité/ 

	 stockage
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 T
yp

es
 U

E 3/2 U0/U0 transparent FDA 900009 1,2 1,1 4,5 40/r 3  -30/+100 ● ● ●

E 4/2 U0/U0 transparent FDA 900206 1,1 1,1 3,75 24/r 3 -30/+100 ● ● ●

E 8/2 U0/U10S LG-SE noir 906650 2,2 2,4 8,5 30 -30/+100 ●

E 12/2 U0/U0 transparent FDA 900040 1,4 1,4 10,5 60 -30/+100 ● ● ● ●

E 12/2 U0/UH transparent 900042 1,45 1,5 8,5 40 -30/+100 ● ●

E 12/2 U0/V/U2H MT vert 900173 2,2 2,55 10,0 80 -10/+70 ●

E 12/2 U1H/U1H GL/GL transparent 906195 1,5 1,6 9,5 90 -30/+100 ●

Ty
p

es
 V

E 8/2 U0/V5 NP blanc FDA 900029 2,1 2,15 6,0 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V5H MT noir 900026 2,2 2,5 7,5 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V7 SG noir 906286 2,3 2,45 6,0 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V15 LG noir 900275 3,1 3,4 7,5 40 -10/+70 ●

E 12/2 U0/V20 vert 900262 3,35 4,1 10,5 60 -10/+70 ●

E 12/2 V5/V10 STR/GL vert 900053 3,25 3,9 11,5 60 -10/+70 ●

E 18/3 U0/V20 vert 900088 4,8 5,7 16,0 125 -70/+70 ●

S E 8/H S0/S5 MT-HACCP blanc FDA 906478 1,4 1,5 6,0 40/r 5 -40/+180 ● ● ● ● ●

E E 18/3 E0/E3 MT-TT transparent 900350 2,6 2,8 14,0 60 -30/+100 ●

N
O

VO NOVO 40 HC noir 900221 4,0 2,2 7,5 90 -10/+120 ● ● ● ● ● ●

NOVO 60 HC noir 900286 5,5 3,0 8,0 125 -10/+120 ● ● ● ● ●

 Caractéristiques		  Avantages	

peu sujet à la dilatation 	 	 courses de mise sous tension réduites

résistance à la flexion 	 	 raible diamètre d’enroulement

stabilité dimensionnel 	 	 fiable et sans entretien

fonctionnement silencieux	 	 conditions de travail améliorées

longue durée de vie 	 	 réduction des couts d’exploitation

légereté, faible épaisseur	 	 manipulation et mise en service facile

La gamme Siegling Transilon, est idéale pour le transport et le process. 
Réalisée à base de tissu ou de matériau non-tissé elle est polyvalente, 
capable de couvrir des applications très sévères jusqu’aux applications très 
spécifiques grâce à es produits « hightech ». Sa diversité en terme d’épais-
seur, de structure et de propriété, lui permet d’offrir une grande palette de 
solutions en adéquation avec les exigences de l’industrie du pneu.

fiables et 
polyvalentes

siegling transilon 
bandes de transport et de process

Produits recommandés  
pour la fabrication  
de pneus
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 T
yp

es
 U

E 3/2 U0/U0 transparent FDA 900009 1,2 1,1 4,5 40/r 3  -30/+100 ● ● ●

E 4/2 U0/U0 transparent FDA 900206 1,1 1,1 3,75 24/r 3 -30/+100 ● ● ●

E 8/2 U0/U10S LG-SE noir 906650 2,2 2,4 8,5 30 -30/+100 ●

E 12/2 U0/U0 transparent FDA 900040 1,4 1,4 10,5 60 -30/+100 ● ● ● ●

E 12/2 U0/UH transparent 900042 1,45 1,5 8,5 40 -30/+100 ● ●

E 12/2 U0/V/U2H MT vert 900173 2,2 2,55 10,0 80 -10/+70 ●

E 12/2 U1H/U1H GL/GL transparent 906195 1,5 1,6 9,5 90 -30/+100 ●

Ty
p

es
 V

E 8/2 U0/V5 NP blanc FDA 900029 2,1 2,15 6,0 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V5H MT noir 900026 2,2 2,5 7,5 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V7 SG noir 906286 2,3 2,45 6,0 40 -10/+70 ●

E 8/2 U0/V15 LG noir 900275 3,1 3,4 7,5 40 -10/+70 ●

E 12/2 U0/V20 vert 900262 3,35 4,1 10,5 60 -10/+70 ●

E 12/2 V5/V10 STR/GL vert 900053 3,25 3,9 11,5 60 -10/+70 ●

E 18/3 U0/V20 vert 900088 4,8 5,7 16,0 125 -70/+70 ●

S E 8/H S0/S5 MT-HACCP blanc FDA 906478 1,4 1,5 6,0 40/r 5 -40/+180 ● ● ● ● ●

E E 18/3 E0/E3 MT-TT transparent 900350 2,6 2,8 14,0 60 -30/+100 ●

N
O

VO NOVO 40 HC noir 900221 4,0 2,2 7,5 90 -10/+120 ● ● ● ● ● ●

NOVO 60 HC noir 900286 5,5 3,0 8,0 125 -10/+120 ● ● ● ● ●

E	 =	 Polyester
NOVO 	=	� Feutre polyester

H	 =	�T issu hightech
M	 =	 Multi-plis 

U	 =	 Polyuréthane
S	 =	 Silicone

*	� Déterminé suivant ISO 21181:2005

**	���� Les plus petits diamètres admissible de tambour ont été 
déterminés à température ambiante avec jonctions z et 
contre-flexions et ne s’appliquent pas aux bandes avec 
attaches mécaniques. Des températures inférieures, des 
profils et des bords de contenance peuvent nécessiter 
des diamètres de tambour plus importants. A ce propos, 
consulter notre brochure « Informations techniques 2 »  
(réf. 318). rX est le rayon d’un sabre fixe, 	dX est le diamètre 
d’un sabre tournant

LégendeStructures des côtés porteurs 

➀ SG Structure grille 
➁ NP Structure pyramidale négative

➂ STR Structure normale 
➃ LG Rainure longitudinale

V	 =	� Polychlorure de vinyle

GL	 =	 Lisse
MT	 =	 Mat

HC	 =	 Hautement conductible
NA	 =	� Non antistatique
SE	 =	� Difficilement inflam-

mable, EN340

➀ ➂

➁

➃

Attention : Les valeurs indiquées sont des valeurs nominales et 
peuvent fluctuer dans une bande dont la largeur est le résultat de 
processus de production. Nos produits sont constamment adaptés 
aux exigences du marché. Par conséquent, des modifications de 
paramètres techniques peuvent se produire dans certains cas.
Veuillez donc consulter les fiches techniques produit actuelles 
pour des informations spécifiques sur les conceptions et les 
calculs. 
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	   E	 4	/	2	 U0	/	U2	 MT	-	HACCP	 blanc	 FDA

	 NOVO			  60						     HC - SE  	 noir

Revêtement de la face deroulement 
[mm/10]

Structure

Propriété  
de la bande

Couleur

Revêtement de la face porteuse 
[mm/10]

Nombre de plis, tissu spécial (M ou H) 
ou épaisseur totale (NOVO)

Classification

Matière de la face transport

Codes des types Siegling Transilon
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 Caractéristiques	 Avantages

grande flexibilité par rapport aux 	 	 faible consommation, diamètre
bandes en acier et caoutchouc		  d’enroulement relativement faible, 
		  construction compacte de l’installation

extrêmement robuste, résistance	 	 grande durée de service même à 
à l’usure et à la perforation		  sollicitation élevée

nombreuses variantes possibles 	 	 rigidité transversale ou utilisation en 
(technologie des tissus)		  auge avec grande stabilité des bords

bonnes propriétés 	 	 réduction des charges sur les 
d’amortissement		  roulements, faible vibration en 
		  fonctionnement

La Gamme Siegling Transtex, répond aux applications de transport les  
plus sévères grâce à des matériaux destinés aux conditions de production 
extrêmes. Aussi, elle convient parfaitement aux conditions difficiles et  
hautes températures lors de la fabrication du caoutchouc. Recouvertes de 
caoutchouc ou de PVC et avec différentes structures, les bandes Transtex 
supportent les contraintes les plus difficiles à toutes les étapes de transfor-
mation.

robustes et  
économiques

siegling transtex 
bandes de transport

Produits recommandés  
pour la fabrication  
de pneus

PV
K

PVK125 FS X FS-NA noir FR 908103 3,7 3,4 9 50 -18/+82 ● ● ●

PVK150 FS X FS-NA noir FR 908125 4,6 4,3 9 90 -18/+82 ● ● ●

PVK150MF B X B-NA noir FR 908139 3,7 3,2 13 80 -18/+160 ● ● ● ●

 T
yp

es
 P

H
R PHR2-90MF Grade ll RT X BB noir 908214 7,0 6,5 5 64 -29/+107 ● ●

PHR2-90MF LI X BB-NA noir FR 908201 3,6 4,3 4 90 -29/+107 ● ●

PHR2-160 RT X BB-NA noir FR 908206 6,5 5,2 10 100 -29/+107 ● ●

PHR3-135MF BB X BB-NA noir FR 908208 3,9 4,6 7 90 -29/+107 ● ● ● ● ●
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PVK	 =	 Tissu spécial imprégné de PVC
PHR	 =	 Caoutchouc

MF	 =	 Tissu monofilament
B	 =	T issu brossé de PVC
BB	 =	T issu imprégné
F/FS	 =	T issu avec val. de frottement élevée
LI	 =	 Structure fine
RT	 =	 Structure antidérapante

FR	 =	 Retard de flamme
Grade ll	 =	 Résistance à l’abrasion
NA	 =	 Non antistatique

*	� Déterminé suivant ISO 21181:2005

**	� Les diamètres de tambour minimum admissibles ont été 
calculés à température ambiante et ne s’appliquent pas aux 
bandes de transport avec attache mécanique. Des tempé-
ratures plus basses exigent des diamètres supérieurs.

Codes des types Siegling Transtex

	 PHR2	 -	 90MF	 Grade II	RT	X	 BB	 -		  NOIR 
	 PHR3	 -	 135MF		  BB	X	 BB	 -		  NOIR	 FR 
	 PVK		  125		  FS	X	 FS	 -	 NA	 NOIR	 FR

Revêtement côté roulant

Antistat.  
Équipement

Propriété de la bande

Revêtement côté porteur

Tension de brin prédéfinie [livres/pouce de largeur], 
Propriétés spéciales du support tendeur

Série, év. nombre de couches

Couleur

Attention : Les valeurs indiquées sont des valeurs nominales et peuvent fluctuer dans  
une bande dont la largeur est le résultat de processus de production. Nos produits sont 
constamment adaptés aux exigences du marché. Par conséquent, des modifications de 
paramètres techniques peuvent se produire dans certains cas.
Veuillez donc consulter les fiches techniques produit actuelles pour des informations 
spécifiques sur les conceptions et les calculs. 

Structures Légende

➀ RT Structure antidérapante 
➁ BB Tissu imprégné

➂ LI Structure fine 
➃ �FS �Tissu à fort coefficient de 

frottement

➀ ➂

➁

➃

PV
K

PVK125 FS X FS-NA noir FR 908103 3,7 3,4 9 50 -18/+82 ● ● ●

PVK150 FS X FS-NA noir FR 908125 4,6 4,3 9 90 -18/+82 ● ● ●

PVK150MF B X B-NA noir FR 908139 3,7 3,2 13 80 -18/+160 ● ● ● ●

 T
yp

es
 P

H
R PHR2-90MF Grade ll RT X BB noir 908214 7,0 6,5 5 64 -29/+107 ● ●

PHR2-90MF LI X BB-NA noir FR 908201 3,6 4,3 4 90 -29/+107 ● ●

PHR2-160 RT X BB-NA noir FR 908206 6,5 5,2 10 100 -29/+107 ● ●

PHR3-135MF BB X BB-NA noir FR 908208 3,9 4,6 7 90 -29/+107 ● ● ● ● ●
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* Tous les matériaux utilisés pour Siegling Prolink sont certifiés sans Silicone  1) Barres en acier inoxydable

Les produits de la gamme Siegling Prolink sont des bandes modulaires en 
plastique extrêmement résistantes et durables. Elles permettent de 
répondre à des applications irréalisables avec des bandes conventionnelles. 
Elles peuvent être modifiées en longueur et en largeur; chaque module est 
rapide à changer en cas de besoin. Les arrêts de chaine non planifiés sont 
ainsi réduits. L’ajout de modules de fonction, par ex. le module de « fric-
tion », permet même de modifier a posteriori l’utilisation de la bande.

  Caractéristiques		   Avantages	

résistance aux températures	  	 fonctionnement dans des 
élevées et aux sollicitations 		  conditions extrêmes	
mécaniques

montage et réparation faciles	  	 réduction des couts de maintenance

matériau homogène	  	 décollement facile des produits

conception ouverte avec 	  	 faible surface de contact
structure perméable

bonne résistance chimique	 	 longue durée de vie

modulaires  
et ajustables

siegling prolink 
bandes modulaires

Produits recommandés  
pour la fabrication  
de pneus

S4.1-0 FLT
fermé,  
lisse

PE, PP, POM,  
POM-MD

7,1
3 – 10  

(206 – 685 )
BL, WT 14 ●

S4.1-0 NPY
fermé,  
structure NP

PE, PP, POM 7,1
3 – 10 

(206 – 685 )
BL 14 ● ●

S5-45 GRT 
en forme de grille,  
très perméable

PE, PP, POM 13 1) 10 – 25 
(685 – 1713 )

DB, WT 25 ● ● ●

S8-0 FLT
fermé, 
lisse

PP, POM, POM-CR, 
PXX-HC, PA-HT 

11
20 – 40 

(1370 – 2740 )
AT, BL, LG, WT 25,4 ● ● ● ● ●

S8-0 SRS
fermé,  
anti-glissement

POM-HC, POM-CR, 
PXX-HC

11
20 – 40  

(1370 – 2740 )
AT, BK 25,4 ● ● ● ● ●

S8-25 RAT
perméable,  
support arrondi

PP, POM, PA-HT 9,7
20 – 40 

(1370 – 2740 )
BL, LG 25,4 ● ● ● ● ●

S8-0 RTP A90
fermé,  
avec Roller Top

POM 14,3
20 

(1370 )
BL 25,4 ●

S10-36 FLT
perméable,  
lisse

PE, PP, POM, 
POM-MD

6,2
4 – 13 

(274 – 891 )
WT, LB 25,4 ● ● ● ●
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Codes des types Siegling Prolink
(version simplifiée)

Structure de 
surface

Perméabilité

S5	 -	 45 	 GRT 	

Série

PE 	 =	 Polyéthylène
POM	 =	 Polyoxyméthylène (polyacétal)
PP	 =	 Polypropylène
POM CR	 =	 POM haute résistance à la coupure  
		  (ferme/solide)
POM-MD	 =	 POM décelable aux détecteurs de métaux 
PXX-HC	 =	 Auto-extinguible/antistatique

FLT	 =	 Surface plate (flat top)
GRT	 =	 Structure grille
NPY	 =	 Structure pyramidale négative
RAT	 =	 Point de contact arrondis (surface utile)
RTP	 =	 Roller Top

AT	 =	A nthracite
BL	 =	B leu
BK	 =	 Noir
DB	 =	B leu foncé
LG	 =	 Gris clair
WT	 =	B lanc

Structures/surfaces du module Légende

➀ Prolink S8-25 RAT/S8-0 RTP A90 
➁ Prolink S5-45 GRT
➂ Prolink S4.1-0 NPY
➃ Prolink S10-36 FLT

➀

➁

➂

➃

S4.1-0 FLT
fermé,  
lisse

PE, PP, POM,  
POM-MD

7,1
3 – 10  

(206 – 685 )
BL, WT 14 ●

S4.1-0 NPY
fermé,  
structure NP

PE, PP, POM 7,1
3 – 10 

(206 – 685 )
BL 14 ● ●

S5-45 GRT 
en forme de grille,  
très perméable

PE, PP, POM 13 1) 10 – 25 
(685 – 1713 )

DB, WT 25 ● ● ●

S8-0 FLT
fermé, 
lisse

PP, POM, POM-CR, 
PXX-HC, PA-HT 

11
20 – 40 

(1370 – 2740 )
AT, BL, LG, WT 25,4 ● ● ● ● ●

S8-0 SRS
fermé,  
anti-glissement

POM-HC, POM-CR, 
PXX-HC

11
20 – 40  

(1370 – 2740 )
AT, BK 25,4 ● ● ● ● ●

S8-25 RAT
perméable,  
support arrondi

PP, POM, PA-HT 9,7
20 – 40 

(1370 – 2740 )
BL, LG 25,4 ● ● ● ● ●

S8-0 RTP A90
fermé,  
avec Roller Top

POM 14,3
20 

(1370 )
BL 25,4 ●

S10-36 FLT
perméable,  
lisse

PE, PP, POM, 
POM-MD

6,2
4 – 13 

(274 – 891 )
WT, LB 25,4 ● ● ● ●
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Le Service Forbo Siegling – à tout moment dans le monde

Forbo Siegling emploie plus de 2.500 personnes dans les  
sociétés du Groupe. Nos produits sont fabriqués dans  
dix sites de production dans le monde ; des sociétés du  
Groupe et agences avec stocks et ateliers sont présentes  
dans plus de 80 pays.  
Forbo Siegling dispose de points de service, plus de  
300 adresses dans le monde.

Un personnel qualifié, une organisation axée sur la qualité  
et le suivi au niveau de la fabrication contribuent à maintenir 
le haut niveau de qualité de nos produits et de l’ensemble 
des prestations. Le système de gestion de la Qualité Forbo 
Siegling est certifié selon ISO 9001.

Parallèlement à la qualité de nos produits, la protection  
de l’environnement constitue un objectif important dans 
notre entreprise. Depuis longtemps déjà, notre système  
de protection de l’environnement a obtenu la certification  
de conformité à la norme ISO 14001.

Forbo Siegling GmbH 
Lilienthalstraße 6/8, D-30179 Hannover 
Phone +49 511 6704 0 
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com 


