siegling transilon

bandas de transporte y procesamiento

NOTAS TECNICAS 2

ACABADOS Y PROPIEDADES ESPECIALES
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INTRODUCCION

Las bandas de transporte y procesamiento Siegling Transilon son pro-
ductos de calidad que se caracterizan por su larga vida util, manipula-
cion sencilla, exencion de entretenimiento y

servicio econdmico.

Determinadas tareas de transporte y procesamiento requieren propie-
dades mecanicas, fisicas o quimicas que la banda adquiere Unicamen-
te en virtud a determinados procesos de produccién, combinaciones
de materiales y/o confeccién especiales.

De ahi que

- el acabado con perfiles, bordes ondulados y estructuras
perfecciona las propiedades de arrastre,

— construcciones del elemento tractor especificas permiten
utilizar el material como banda para curvas o contraflexion
en cantos de cuchilla,

- los acabados de tipo NA, HC, SE y V satisfacen exigencias
especificas en la aplicacion.

Encontrard informacion general importante sobre almacenamiento,
confeccién y montaje de su banda de transporte y procesamiento
Siegling Transilon en nuestro folleto n° 317 “Notas Técnicas 1".

Nuestra aplicacién web Transilon Product Finder permite a los usuarios
encontrar rapida y facilmente la banda de transporte/proceso correcta
para su aplicacién. Los usuarios pueden ajustar los resultados de su
busqueda indicando las especificaciones que necesitan, tal como gro-
sor de banda, didmetros de giro y perfiles. Incluso si se indican sélo
unos pocos criterios de busqueda, la aplicacién genera répidamente
una lista de productos e informacion técnica. La aplicacion también
puede mostrar fichas técnicas de producto y catalogos de informacion
técnica.

en www.forbo.com/movement > E-Tools >
Product Finder

Debido a la gran variedad de fines de aplicacion de nuestros productos asi como las particularidades especiales de cada caso, nuestras instruccio-
nes de servicio, indicaciones e informaciones sobre aptitudes y aplicaciones de los productos se entienden como meras directivas generales que
no eximen al cliente de sus obligaciones de prueba y verificacién por cuenta propia. El asesoramiento técnico a aplicaciones del cliente no implica
aceptacion de responsabilidad por nuestra parte.



PERFILES Y BORDES ONDULADOS

Nuestras bandas dotadas de perfiles se utilizan para-el transporte de mercancia
pequefia y a granel en inclinaciones medianas y grandes.

Podemos ofrecer diversas formas y dimensiones y algunos tipos se suministran
también como material en rollos.

Para la limitacién lateral en el transporte de mercancia a granel se emplean bor-
des ondulados — con frecuencia incluso combinados con perfiles transversales.

Combinaciones de materiales

Recubrimiento
caras superior/
inferior

V

U

0, U0, EO, V1, U1
TXO0, YO, SO, UH
G PSU..H

NOVO

Material
perfil

(@ (— (= Nt

todos
todos

todos

c < C

Perfiles solda-
dos sin adhesivo

desde 0,3 mm

desde 0,2 mm
desde 0,2 mm
desde 0,3 mm

Perfiles
soldados con
adhesivo

desde 0,3 mm
desde 0,3 mm
desde 0,2 mm
desde 0,2 mm
desde 0,2 mm
desde 0,2 mm
sf

desde 0,3 mm
sf

Bordes ondu-
lados soldados
por IR

desde 0,4 mm
desde 0,4 mm
desde 0,3 mm
desde 0,3 mm

Bordes ondu-
lados soldados
por HF

desde 0,4 mm
desde 0,4 mm
desde 0,2 mm
desde 0,3 mm

Forbo Siegling no se hace responsable de posibles errores u omisiones. Consulte a su persona de contacto en
nuestra compania para mas detalles.

Recubrimientos

»nw v mo

TXO0

o, Eo,
A0, SO,
YO, UH
Novo
(N)

Tejido sin recubrimiento
Poliéster
Goma/Elastémero
Poliamida

Silicona

Texglide™

Poliuretano

0,1 mm grosor recubri-
miento poliuretano

Poliuretano duro
Cloruro de polivinilo

0,1 mm grosor
recubrimiento PVC

Cloruro de polivinilo,
duro

Impregnacion

Fieltro de poliéster



PERFILES Y BORDES ONDULADOS

Empalme sin fin

En las bandas Siegling Transilon dotadas de perfiles y bordes
ondulados se pueden practicar, en funcién del tipo de
banda, las uniones descritas en nuestro folleto n° 317 “Notas
Técnicas 1".

Disposiciones de los perfiles

Normalmente, los perfiles transversales se aplicaran en
angulo recto con respecto al canto de banda. Para otras dis-
posiciones (p.ej. en forma de “V" o en forma de arco), roga-
mos tengan en cuenta los posibilidades de fabricacion y
dimensiones especiales descritas a la derecha.

En los perfiles longitudinales se ha de indicar la distancia
desde el canto de la banda al centro del perfil (x). Los perfi-
les longitudinales se pueden aplicar enrasados con el canto
de banda.

Excepcion: perfiles aplicados a caras U0 requieren una dis-
tancia del canto de banda de, al menos, 2 mm.

En caso de perfiles longitudinales aplicados por parejas, se
indicard la distancia de los perfiles al centro a.

Tenga en cuenta que el ancho del material puede encoger-
se debido a la tensién aplicada (alrededor del 30% de la
elongacion aplicada en sentido longitudinal — ver catdlogo
ne 256).

No se pueden aplicar perfiles longitudinales en la zona de
empalme. La distancia al debe ser de 400 mm como mini-
mo. De ser necesaria la aplicacion de un perfil longitudinal
en el centro de banda, el empalme longitudinal se debera
practicar observando una excentricidad de, al menos,

200 mm.

En caso de desear la combinacion de perfiles en las caras
superior e inferior o bien de perfiles longitudinales con
transversales, rogamos se nos consulte.

En equipos de transporte acodado y teniendo en cuenta
la rigidez de la zona de-empalme, serd necesario practicar
en-la-banda una unién escalonada o en Z-escalonada.

Disposiciones de los perfiles
Medidas de perfiles aplicados con soldadura en forma de V
(véase fig))

Angulo B Longitud* min. Ancho max.
de banda [mm] de banda [mm]

45° 5500 1150

40° 5100 1300

35° 4800 1450

30° 4650 1600

25° 4300 1700

20° 3900 1800

15° 3300 1900

85° 2600 2000

* Sobre consulta podemos suministrar longitudes de banda inferiores.

| \_—i/
|

|

| Ne—_
|

|

I
Perfiles aplicados con soldadura
en forma de V

Perfiles aplicados con soldadura
en forma de cajén

B

Perfiles aplicados con soldadura
en forma semicircular

Perfiles aplicados con soldadura
en forma de V
(véanse medidas croquis)



Dimensiones suministrables Tipos de perfiles

Dimensiones de banda para perfiles transversales Podemos ofrecer perfiles longitudina-
les entallados. Para una mayor dura-
Bandas abiertas Bandas sin fin cién de vida recomendamos, sin
Largo banda 3 elegi 600 mm para ancho < 1000 mm embargo, la utilizacion de perfiles com-
M gir
minimo 1100 mm para ancho > 1000 mm .
pletos sin entallar, ya que el efecto de
Largo banda ) )
2 a elegir a elegir entalladura puede causar roturas en la
maximo .
Ancho banda base del perfil.
P 50 mm 50 mm
minimo
Sobre consulta podemos suministrar
Arjcho tianda aprox. 3200 mm aprox. 3200 mm . P X
maximo otros perfiles especiales.
Dimensiones de banda para perfiles longitudinales en la cara superior Aviso: El empleo de perfiles puede
ocasionar cambios en las propiedades
Ancho banda aprox. [mm] Largo min. bandas sin fin** aprox.[mm] de |a banda, espe(]almente al emplear
hasta 1200 700 las ejecuciones con
hasta 4700 1900 )
> 4700 a peticion - conformidad ATEX
— recubrimiento de alta conductivi-
Dimensiones de banda par perfiles longitudinales en la cara inferior dad HC
- equipamiento dificilmente
Ancho banda aprox. [mm] Largo min. aprox.[mm] inflamable SE/FR
hasta 500 700
hasta 700 1250
hasta 1000 2000
hasta 1750 2700
hasta 2500 4000
hasta 4450 5500
> 4450 a peticion
Tolerancias de la distancia entre Tolerancias de la distancia entre
centro de perfiles a; centro de perfiles a,
a; [mm] Tolerancia [mm] Las tolerancias de distancia entre centro de
50 hasta 500 £15 perfiles dependen de varios parametros, por

lo que no es posible hacer generalizaciones.

hasta 1000 +2,0 . !

Si es necesario, por favor pregunte sobre las
hasta 3000 £30 tolerancias que serfan posibles en su caso.
hasta 4000 +4,0
> 4000 +50

Bandas con perfiles
en las caras superior e inferior

Empalme recomendado en la utili-

Al e il es zacion de perfiles longitudinales
en perfiles transversale 50 mm

en perfiles longitudinales  a + ancho perfil

Tipos con Film una sola capa
con lamina de empalme reforzada

Anchos de banda mayores por favor consultar. mediante gasa

* Dependiendo de la forma del perfil y su disposicién, es posible sobrepasar o quedar por debajo

de Ios.va\ores orientativos — en casg de emplear perfiles de grandes dimensiones o una disposicion Tipos de dos y tres capas
especialmente estrecha de los perfiles, rogamos nos consulten. o
** Rogamos tengan en cuenta las posibilidades de fabricacion dependiendo del dngulo de unién - union escalonada en Z y SOlapada o

ver tabla largos minimos en el prospecto n° 317, pagina 6. unioén escalonada
5



PERFILES Y BORDES ONDULADOS

Gama de perfiles

Construcciones
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Designacion

Perfiles de PVC
K6
K10
K13
K15
K17
K30

T20
T60
TW407"
TW60 "
TW80 "

L40
L 60
L 80

F20x3
F30x8

Perfiles de uretano
K6
K10
K13
K15
K17

T20
T30
T40
T50
T60
F15x6
F30x8

Perfiles de poliéster
K10
K13
K17

T10

LB 20
LB 30
LB 40
LB 50
LB 60

Dimensiones
b x hx(s) [mm]

6x4,2x4

10x6x6
13x8x%x75
15x8x95
17x11x95
30x16x18

20x 20
70 x 60
30x40
30x60
40 x 80

33 x40
33x60
46 x 80

20x3
30x8

6x4x3,6

10x6x6
13x8x%x75
15x8x95
17x11x95

12x 20
12x 30
12 x40
12 x 50
12 x 60
15x6
30x8

10x6x6
13x8x75
17x 11 x95

12x10
12 %20
12 x 30
12 x40
12 x50
12 x 60



Color Empleo como Empleo como

y propiedad fisioldgica o) perfil transversal perfil longitudinal
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FDA FDA o 60 25 -10/+70 30 30 30 40 30
FDA FDA ( 2 60 55 ~10/+70 30 50 30 70 60
FDA FDA [ 2 60 100 -10/+70 30 80 30 90 60
o 60 120 -10/+70 30 90 30 90 60
FDA FDA ( 2 60 170 ~10/+70 30 10 30 20 90
@2 60 470 -10/+70 60 180 50 230 180
FDA FDA o 60 160 -10/+70 30 90
e 60 1400 ~10/+70 100 150
FDA FDA @2 60 540 -10/+70 120
FDA FDA o 60 710 -10/4+70 150
FDA ( 2 60 1250 ~10/+70 150
FDA FDA [ 2 60 470 -10/+70 80 80
FDA FDA [ ) 60 600 -10/4+70 90 80
FDA FDA e 60 1200 ~10/+70 100 140
FDA @2 60 65 -10/+70 30 70 30 70 50
FDA e 60 260 -10/4+70 40 120 45 120 90
o2 65 25 -30/+80 30 30 30 40 30
[ ) 65 55 -30/+80 30 50 30 70 60
[ X 65 100 -30/+80 30 80 30 90 60
[ R 65 120 -30/+80 30 90 30 90 60
( 2 65 170 -30/+80 30 10 30 90 90
FDA FDA FDA FDA 87 140 -30/+80 30 50
FDA FDA FDA FDA 87 180 -30/+80 30 50
FDA FDA FDA 87 220 -30/+80 30 50
FDA FDA FDA FDA 87 250 -30/+80 30 50
FDA FDA 87 280 -30/+80 30 50
( 2l 87 100 -30/+80 30 70 30 70 50
[ X 87 290 -30/+80 40 120 45 120 90
FDA 2 55 —30/+100 30 70 30 70 60
FDA 92 100 -30/+100 30 120 30 100 80
FDA 92 170 -30/+100 30 140 30 110 90
FDA 2 85 —30/+100 30 70
FDA 92 135 -30/+100 30 70
FDA 92 180 -30/+100 30 70
FDA 2 240 —30/+100 30 70
FDA 92 270 -30/+100 30 70
FDA 92 290 -30/+100 30 70

En la determinacion del didmetro del tambor se consideraran los datos del dmin, del perfil transversal y del borde ondulado. Serd decisivo el valor méximo, que marcard el
limite inferior admisible. Los datos del dmin son-valores aproximados, que se determinaron en clima normalizado de 20 °C/50 % de humedad atmosférica. Las temperatu-
ras mas bajas requieren didmetros mayores.

Aplicable sélo en combinacion con bordes ondulados.
Disponibles pero no corresponden a las normas de los organismos BfR/UE y FDA.



PERFILES Y BORDES ONDULADOS

Gama de bordes ondulados
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PVC

FWG 5X40/P67-V60 verde 882020 5 40 52 67 60 100 -10/+70 [ ]

FWG 5X60/P67-V60 verde 882021 5 60 52 67 60 150 -10/+70 [ ]

FWG 5X80/P67-V60 verde 882022 5 80 52 67 60 200 -10/470 [ ]

FWG 5X40/P67-V60 blanco FDA 882023 5 40 52 67 60 100 -10/+70 [ ]

FWG 5X60/P67-V60 blanco FDA 882024 5 60 52 67 60 150 -10/470 [ ]

FWG 5X80/P67-V60 blanco FDA 882025 5 80 52 67 60 200 -10/470 [ ]

FW 5X33/P67-V60 verde 881150 5 33 52 67 60 80 -10/+70

FW 5X40/P67-V60-HACCP blanco FDA 880640 5 40 52 67 60 100 -10/470

FW 5X60/P67-V60-HACCP blanco FDA 880641 5 60 52 67 60 150 -10/+70

FW 5X80/P67-V60-HACCP blanco FDA 880642 5 80 52 67 60 200 -10/+70

FW 5X40/P67-V60 verde 880646 5 40 52 67 60 100 -10/+70

FW 5X60/P67-V60 verde 880647 5 60 52 67 60 150 -10/+70

FW 5X68/P67-V60 verde 882127 5 68 52 67 60 175 -10/+70

FW 5X80/P67-V60 verde 880648 5 80 52 67 60 200 -10/+70

Urethan

FW 2X30/P30-U87 verde FDA 882035 2 30 36 30 87 50 -30/+80

FW 2X40/P30-U87 verde FDA 882036 2 40 36 30 87 80 -30/+80

FW 2X30/P45-U87 verde FDA 881246 2 30 36 45 87 80 -30/+80

FW 2X40/P45-U87 verde FDA 881247 2 40 36 45 87 100 -30/+80

FW 2X60/P45-U87 verde FDA 881248 2 60 36 45 87 150 -30/+80

FW 2X30/P30-U87-HACCP blanco FDA 882037 2 30 36 30 87 50 -30/+80

FW 2X40/P30-U87-HACCP blanco FDA 882038 2 40 36 30 87 80 -30/+80

FW 2X30/P45-U87-HACCP blanco FDA 881243 2 30 36 45 87 80 -30/+80

FW 2X40/P45-U87-HACCP blanco FDA 881244 2 40 36 45 87 100 -30/+80

FW 2X60/P45-U87-HACCP blanco FDA 881245 2 60 36 45 87 150 -30/+80

Polyester

FW 2X40/P45-E92 transparente FDA 881213 2 40 36 45 92 100 -10/+100

FW 2X60/P45-E92 transparente FDA 881214 2 60 36 45 92 150 -10/+100

FW 2X80/P67-E92 transparente FDA 881155 2 80 46 67 92 200 -10/+100

Nomenclatura

* Al establecer el diametro de tambor minimo de funcionamiento, dpi, de la banda, tanto los per-

FWG 5 X 40 / P67 - V60 ve rde files transversales como el perfil corrugado lateral deben tenerse en cuenta. Y debe tomarse siem-
pre el valor mas alto. Los valores de didmetros dp,, indicados son Unicamente orientativos y han
sido determinados en condiciones ambientales normales (20°C/50% de humedad). Para

Color temperaturas inferiores se precisan didmetros mayores.
Dureza [Shore A]
Material
Paso p [mm]
Altura h [mm]

Espesor t [mm]

Tejido reforzado

Perfil lateral plano



Dimensiones disponibles de bandas confeccionadas
Largo: 2600 — 60000 mm
Ancho: 200 -1300 mm

Método de union recomendado
Unién escalonada o escalonada en Z

Separacion entre los bordes ondulados
a1 = 100 = 1200 mm (en a; < 150 se pueden dar desviaciones en el paralelismo de los bordes)

Largos maximos de los perfiles Py yax
PLmax = a1 — 2x (siendo x = 21'8 )

Tolerancias de la amplitud del borde ondulado
+ 1,0 mm

Tolerancias en el sector de la unién manual
Amplitud + 3,0 mm; division = 1,5 mm



PERFILES REBATIBLES Y OSCILANTES

Este tipo de perfiles permite, sin pro-
blemas, el transporte inclinado de mer-
cancia en bultos — incluso en caso de
angulos de ascension pronunciados.

Para confeccionar perfiles rebatibles u
oscilantes en el cuerpo de banda, ésta
se entalla de tal modo que se forma,
respectivamente, una lengieta o un
ala, a las que se aplica un perfil en sen-
tido transversal.

En el ramal superior las zonas entalla-
das yacen, al igual que la propia banda,
sobre la mesa de apoyo, transportando
la mercancia en sentido ascendente.
(Tratdndose de perfiles oscilantes, el
apoyo por rodillos es limitado).

En el ramal inferior, al pasar los tambo-
res de estrechamiento o apoyo, el per-
fil saldra del nivel de banda, por lo que
las bandas dotadas de perfiles de estos
tipos se pueden montar en sistemas de
transporte ya existentes, sin necesidad
de modificar los elementos construc-
tivos del equipo.

10

Perfiles rebatibles

Largo Ancho
Profil lengiieta (x) lengiieta (y)
[mm] [mm]
K10 45-50 50670
K13 45-50 50670
K15 50-55 50670
K17 50-55 50670

Para ejecuciones diferentes sirvanse consultarnos.

Las bandas dotadas de perfiles rebati-
bles transportan la mercancia en bul-
tos solo en sentido ascendente.
Conviene instalar la mesa de apoyo lo
mas cerca posible de los rodillos, con
objeto de evitar que, en el ramal supe-
rior, los perfiles se hundan.

Perfiles oscilantes

Profil I[.r:rngﬂo ala (x) l[-\r:;:\]o ala (y)
K10 250 50670
K13 250 50670
K15 250 6 400 50670
K17 250 6400 50670

Para ejecuciones diferentes sirvanse consultarnos.

Las bandas dotadas de perfiles oscilan-
tes son apropiadas para transporte
descendente y ascendente. Este tipo
de bandas se utiliza preferentemente
para el transporte descendente cuan-
do la mesa de apoyo resulta demasia-
do corta, interrumpida o si su nivel es
mas alto que el de los rodillos.



MODIFICACIONES EN BANDAS

Aplicacién
de formas libres

Mediante precisos fresados en la
superficie de la banda y cortando vir-
tualmente cualquier tipo de perfora-
cion, Forbo Siegling ofrece una amplia
gama de nuevas opciones para
muchos procesos de produccion. Bajo
consulta podemos ofrecer mas infor-
macion detallada.

Modificacion de la
banda mediante laser

Marcas de posicionamiento y control,
logotipos, graficos, informacion técni-
cay mucho mas pueden ser realizadas
sobre la superficie de la banda
mediante laser. Sin aporte de material,
se obtiene un simple cambio de colo-
racion en la zona tratada de la superfi-
cie de la banda. Debido a la extrema
durabilidad, precisidon de posiciona-
miento y nitida impresién resultante,
este proceso abre nuevas formas de
utilizacion de las bandas.

Encontrard mas informacion en nues-
tro folleto “Valor anadido real debido a
la novedosa tecnologfa laser”

(n° 123 — puede descargarlo desde
www.forbo.com/movement)

1

Perforaciones

El material Siegling Transilon permite
realizar casi cualquier configuracion de
agujeros con tolerancias estrechas

(£ 1 mm respecto a la distancia al cen-
tro de la perforacion). Sirvase consultar-
nos respecto de la disposicion de agu-
jeros que desea. Tenga en cuenta que el
ancho del material puede encogerse
debido a la tensiéon aplicada (alrededor
del 30% de la elongacion aplicada en
sentido longitudinal - ver catdlogo

ne 256).

Las bandas multiperforadas no se pue-
den emplear para la transmision de
potencia. Consultennos para alternati-
vas.

El empalme sin fin de bandas multiper-
foradas se practicard, principalmente,
por medio de una union escalonada o
escalonada en Z, dado que también
ésta permite la multiperforacion en la
zona de empalme.

Ancho de banda maximo b, [mm] = aprox. 3000

Diametro agujero d [mm]:

4 5 6 7 8
13 14 16 18 19
Tolerancia = 1 mm

Distancia del borde [mm]
Az min=0d/2 + 25

Distancia longitudinal entre agujeros [mm]
as min = d+35

Distancia transversal entre agujeros [mm]
A4 min = d+35

Tolerancias para correas de elevador

Distancia entre

N Tolerancia [mm]
agujeros [mm]

40-50 +1

63 - 125 +2

9 10 11 12
20 30

Distancia del borde [mm]
a3 min=0d/2+ 25

Distancia longitudinal entre agujeros [mm]
a6 min = d+25
a7 min= d+25

Distancia transversal entre agujeros [mm]
A4 min = d+35

Tornillo Perforation [mm]
M 6/M 7 +

M 8/M 9

M 10/M 12

M 13/M 14 2



ESTRUCTURAS

Las bandas Siegling Transilon de superficie estructurada garantizan, en funcion
de su acabado superficial y aplicacion, buenas caracteristicas de arrastre o de
desprendimiento.

Las bandas estructuradas seleccionadas permiten el transporte con dngulos de
ascension de hasta 30° en transporte inclinado. Por lo tanto, las bandas estructu-
radas constituyen una alternativa econémica a las bandas dotadas de perfiles no
solamente para mercancia a granel. Existen multiples opciones de combinacion
de las bandas estructuradas con perfiles longitudinales o transversales.

Las estructuras pueden eliminarse en el borde de la banda hasta un ancho
de 150 mm (por €j. para pisones en transportadores articulados — véase fig.
izquierda))
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En principio y segun el tipo de banda,

Empalme sin fin

Propiedades
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BANDAS CON CANTOS SELLADOS

Smartseal

Mediante un proceso especial de prensado en caliente en
los cantos de la banda, se moldea de nuevo el material en
ambos cantos y a lo largo de la banda sellando el tejido de
forma efectiva, pudiendo incluso llegar a ser reparado.
Con este proceso se obtiene siempre el mismo color en el
sellado de cantos que tiene la banda originalmente. Los
colores se entremezclan en funcién de los distintos colores
que puedan tener las diferentes capas de la banda.

Combinaciones de materiales

Procesos Recubrimiento Espesor total

cara transporte desde/hasta [mm]
Smartseal AE UV 0 0,7-45

0; U0 0,7-27

A 25-37
Proseal E 17-22

U; UxS 0,7-27

V; VxS 1,2-45

* Por razones técnicas, el mismo color que la banda
@ disponible O bajo peticion

No aseguramos que toda la informacion sea completa y correcta, y puede diferir para algunos tipos. Pongase en contacto con su contacto de Forbo Siegling.
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** Anchos superiores bajo demanda

El sellado de cantos impide la penetracion de aceite, grasa, agua, cuerpos
extrafos y bacterias en la banda. Y al mismo tiempo incrementa la duracién
de vida de la banda transportadora.

Esta proteccién adicional puede aplicarse a cualquier banda transportadora
Siegling Transilon. Encontrara informacién detallada de las posibles combinacio-
nes en nuestras hojas de datos técnicos.

Todos los tipos mas comunes de empalme de las bandas Siegling Transilon son
compatibles con el sellado de cantos de la banda.

Proseal

En este tipo de sellado, un cordén redondo se suelda en
el canto de la banda.

Este tipo de sellado de cantos se usa
en bandas estrechas y en bandas con colores especiales.

Y
.
transpa- Anchos de banda desde/hasta
e blanco  verde azul [mm]
o o o o 30/150%** — 4000
[ J O [ J 40 - 1000**
[ ] 40 - 1000**
[} 40 - 1000**
[ J O [ J 40 -1000**
[ J [ J [ J 40 - 1000**

*** Depende del material



BANDAS PARA CANTOS DE CUCHILLA

Las bandas Siegling Transilon de esta
clase son, merced a la construccién de
su tejido, especialmente flexibles en
sentido longitudinal y rigidas en senti-
do transversal, siendo idéneas para
radios de cuchilla a partir de los 3 mm.

Incluso en las bandas anchas se consi-
gue una muy buena planeidad, garan-
tizandose también el posicionado
correcto de mercancias ligeras.

Por sus altos coeficientes de conducti-
vidad térmica, las bandas para cantos
de cuchilla son particularmente id6-
neas para su empleo en canales de
refrigeracion.

Son fisioldgicamente inofensivas, resis-
tentes a los aceites y las grasas y corres-
ponden a las normativas BfR, EU y FDA
para el transporte de comestibles no
envasados. Estan disponibles también
en ejecucion azul y blanca HACCP.

Dado que al pasar un canto de cuchilla
aumenta la resistencia a la flexion de la
banda, conviene que el dngulo de
abrazamiento sea lo mas pequefo
posible.
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Los equipos de cantos de cuchilla muy
largos (p.ej., canales de refrigeracion)
suelen estar dotados de un mecanis-
mo de control de banda.

Las bandas para cantos de cuchilla cor-
tas (p.ej., en mesas de transferencia y
equipos bandeja) permiten una buena
conduccién realizando un canto de
cuchilla o los dos en forma arqueada
(h), habiendo, respectivamente, servi-
cio normal o reversible.

Uniénen Z

Debido a su excelente flexibilidad y
durabilidad, recomendamos que, en
bandas para cantos de cuchilla, se prac-
tique la unién en Z a 90e°.

La unién en Z a 60° u 80° también es
posible y proporciona una entrada con-
tra el canto de cuchilla mas suave.

Mediante la aplicacion de una lamina
de empalme especial, se consigue en la
zona del empalme el mismo valor de
friccion que en el resto de la banda.

Para mas detalles relativos a la confeccién, formas de suministro, medidas estandar
y tolerancias, vea nuestro folleto ne 317 “Notas Técnicas 1"

Para informacién adicional sobre la instalacion de cantos de cuchilla consulte el
folleto n° 305: “Recommendations for conveyor design” (disponible sélamente

en inglés o aleman).



BANDAS CURVAS

Por su construccion de tejido, las ban-
das Siegling Transilon son especialmen-
te flexibles en sentido longitudinal y
transversal, por lo que se consigue un
optimo desarrollo de fuerzas dentro de
la banda.

Segun la aplicacién, se utilizan tambo-
res cénicos o cilindricos y en ciertos
casos incluso cantos de cuchilla fijos o
rotativos.

Las bandas curvas se pueden realizar en
uno o varios segmentos. La confeccion
compuesta de varios segmentos mejo-
ra el desarrollo de fuerzas en la banda.
Para la fijacion posterior de sistemas
de-conduccién, las bandas curvas se
podran suministrar dotadas de agujeros
u ojales en la zona marginal.

Medidas de bandas curvas [mm]

250 mm
4500 mm

Mmin =

bmax

Medidas especiales sobre consulta
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UniénenZ
Se consigue el empalme sin fin de los
tipos formados por una sola capa.

Unién en Z escalonada

Para bandas curvas de dos capas
recomendamos se practique la unién
en Z escalonada, pues respecto de su
flexibilidad ofrece propiedades equipa-
rables a la unién en Z, pero es més
apropiada para absorber las fuerzas
transversales que se originan en este
tipo de bandas.

Unién cuneiforme o escalonada
diagonales

Estos dos tipos de unién se podréan
emplear en forma alternativa, de no ser
practicable la unién en Z escalonada.
Ambos métodos permiten que la zona
de empalme pase el tambor en forma
regular, absorbiendo, asimismo, las
fuerzas transversales originadas.



BANDAS CON PROPIEDADES ESPECIALES

Bandas antiestaticas

En los tiposs con varias capas, las ban-
das Siegling Transilon antiestaticas
llevan un agente antiestatico eléctrica-
mente conductivo, incorporado a la
banda y protegido contra el desgaste.

Este agente impide eficazmente la
carga electroestética en la banda en
movimiento. Las bandas electroestati-
cas no siempre garantizan en todas las
condiciones la descarga de los produc-
tos transportados ya cargados elec-
troestaticamente, p. j. en la industria
del non-woven, en el transporte de
piezas de plastico o componentes
electrénicos.

En estos casos deben utilizarse bandas
HC, especialmente si se desea que
sean aptas segun la ESD.

Segun la norma DIN-EN-ISO 284, la
resistencia eléctrica (Rp;) medida acor-
de ala norma ISO 21178 en sentido lon-
gitudinal en paralelo a la superficie de
la banda es Rp; < 3x 108 Q.

Empalme sin fin

Para las bandas Siegling Transilon en
ejecucion antiestatica, son validas, en
funcion del tipo, las formas de empal-
me descritas en “Notas Técnicas 1"

(n° 317).
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NA (acabado no antiestatico)

Las bandas Siegling Transilon NA (no
antiestaticas) no llevan agente antiesta-
tico eléctricamente conductivo incor-
porado. La resistencia eléctrica, medida
seguin ISO 21178, es superior a 3 x 108 Q).

En combinacion con los materiales de
recubrimiento idoneos en cada caso,
garantizan un funcionamiento sin pro-
blemas en aplicaciones en campos
electromagnéticos, tales como en ins-
talaciones con componentes con
ondas de alta frecuencia, rayos Xy
microondas.

Las bandas NA en sus multiples varian-
tes de recubrimiento con cualidades
especificas para el producto ofrecen
un elevado estandar de seguridad,
especialmente para casos de control
riguroso de calidad, en la industria ali-
mentaria, del tabaco, la industria quimi-
ca, farmacéutica y del tablero aglome-
rado. De esta forma, la utilizacion de
bandas Siegling Transilon NA permite
aprovechar de modo éptimo la sensi-
bilidad de detectores de metales.

Empalme sin fin

En las bandas Siegling Transilon NA se
puede practicar — segun el tipo de
banda - los tipos de unién descritos en
el prospecto titulado “Notas Técnicas 1"
(n°317). En el uso de detectores de
metal y en aplicaciones microondas, se
descartaré la aplicacién de empalma-
dotes mecanicos de acero.

HC (alta conductividad)

P oo

Las bandas Siegling Transilon HC
(Highly Conductive) tienen una cons-
truccién antiestéatica especial, de forma
que tanto la cara de transporte como
la de rodadura son conductoras.
Medida segun ISO 21178, la resistencia
eléctrica superficial de las caras de trans-
porte y rodadura es Rop < 3 x 108 Q).

En la mayoria de tipos de banda, la
resistencia superficial Roa de las caras
inferior y superior es incluso inferior a
1x 107 Q), con lo que no alcanza en
absoluto el valor limite que se mencio-
na en DIN EN ISO 284. Muchos tipos de
banda (HC+) tienen adicionalmente
una resistencia de transito eléctrico Rp
< 1x10%Q, verificada seguin ISO 21178.

Las bandas HC son especialmente ido-
neas para el transporte de componen-
tes electrénicos y se utilizan en cual-
quier lugar donde la carga eléctrica de
las bandas y de la mercancia transpor-
tada afecte al funcionamiento de la ins-
talaciéon o a la calidad del producto,
como por ej. en la industria del non-
wowen o en la industria quimica.Las
Unicas bandas aptas para las aplicacio-
nes aptas segun la ESD son las bandas
HC. No obstante, para requisitos de ESD
se recomienda consultar con el depar-
tamento técnico de Forbo Siegling.

Empalme sin fin

En bandas Siegling Transilon HC se
puede practicar — segun el tipo de
banda - los tipos de unién descritos en
el prospecto titulado “Notas Técnicas 1"
(n° 317).



BANDAS CON PROPIEDADES ESPECIALES

Bandas de acumulacion

SE (dificilmente inflamable)

Las bandas de acumulacién se utilizan
para la acumulacion de mercancia
delante de una barrera o para la alimen-
tacion o descarga.

La ejecucién transversalmente rigida de
las bandas mantiene su planeidad inclu-
sa en anchos grandes, lo que permite la
carga y descarga later sin problemas.
Para mantener bajos la potencia de
accionamiento y el desgaste, es necesa-
rio cuidar de que sea minimo el valor de
rozamiento entre la superficie de la
mesa y la cara inferior de la banda y
también debe ser bajo el valor de fric-
Cion entre la mercancia transportada y
la cara superior de la banda.

Las bandas de acumulacién Siegling
Transilon con recubrimiento duroplasti-
co de uretano (UH; U2H) son muy resis-
tentes contra la abrasion y ofrecen valo-
res de rozamiento muy bajos. Estas cua-
lidades aseguran su larga duracion de
vida con costes de mantenimiento
minimos.

Para evitar el desvio de la banda en la
alimentacién o descarga laterales, reco-
mendamos:

— dotar los rodillos portadores con un
revestimiento de friccion en la zona
de alimentacion, para aumentar el
rozamiento entre los rodillos y la
banda y evitar asi los esfuerzos trans-
versales,

— practicar medidas constructivas para
aumentar la superficie de abrazado
en la zona de alimentaciéon (también
para los mecanismos de salida).
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Empalme sin fin

En las bandas de acumulacion Siegling
Transilon se pueden practicar — segun
el tipo de banda, las formas de unién
descritas en el folleto n° 317 “Notas
Técnicas 1", pero preferentemente
uniones en Z o en Z escalonadas.

Observe, al montar uniones escalona-
das o cuneiformes, que debido a la
carga especial en la cara superior en
funcionamiento de acumulacién, la
junta de solapa debe dis-currir hacia la
cara superior, tal como muestra la figu-
ra superior.

Los trayectos entre terminales o de
comunicacién entre plantas represen-
tan focos de incendio en potencia.

Las bandas Siegling Transilon en versién
SE (dificilmente inflamable) previenen el
peligro de una extension del foco.

En conformidad con las normas

EN 20340/1SO 340 (SE) y MSHA Std 2G
(30CFR18.65) y segun medicion apoyan-
dose en ASTM D-378 (FR), las bandas

de este tipo se extinguen después de
ser retirada la llama y no vuelven a infla-
marse ni siquiera bajo corriente de aire.

En centros de distribucién de mercan-
cias y en aeropuertos, las bandas SE y
FR ofrecen, por lo tanto, un estandar de
seguridad adicional.

Empalme sin fin

En las bandas Siegling Transilon SE

se pueden practicar los tipos de union
descritos en el prospecto titulado
“Notas Técnicas 1" (n° 317).

En las bandas dificilmente inflamables, el fuego
se extingue a los pocos segundos después de
apagada la llama.



Bandas de procesamiento segun ATEX

El 1 de julio de 2003 entrd en vigor la
Directiva 94/9EG para la proteccion
contra explosiones en atmosferas
potencialmente explosivas. Esta direc-
tiva se conoce en el mundo técnico
bajo la designacion abreviada
"Directiva ATEX 95". Que ha sido actua-
lizada y reemplazada por la Directiva
ATEX 2014/34/EU.

Al emplear bandas de procesamiento
en instalaciones de transporte, estas
bandas pueden constituir un peligro
de inflamacién a causa de electricidad
estética o calor de friccién si no se
emplean segun lo estipulado. La res-
ponsabilidad lo comparten el provee-
dor de la banda y el constructor de la
instalacion.

Como proveedor de la banda, Forbo
Siegling asume esta responsabilidad y
suministra a peticion bandas de proce-
samiento cuyo empleo es admisible en
atmdsferas potencialmente explosivas.
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La idoneidad de las bandas de
procesamiento es documentada por
certificados ATEX del fabricante asi
como declaraciones de conformidad
que se extienden en colaboracién con
un organismo oficial denominado (ITV).

La declaracién de conformidad incluye
entre otras cosas unas instrucciones de
servicio detalladas con indicaciones
sobre la ejecucion de la instalacion
segun ATEX.

Dado que nuestro programa de pro-
ductos ATEX se amplia continuamente,
rogamos se pongan en contacto con
su persona de contacto en Forbo
Siegling para informaciones sobre los
tipos actualmente suministrables.
Asimismo, quedamos a la entera
disposicién de nuestros clientes para
un asesoramiento personal sobre
actuales y futuros aspectos ATEX.

Mientras que la actual directiva ATEX
2014/34/EU se refiere a la operaciéon de
magquinaria nueva, la directiva ATEX 137
(directiva de espacios de trabajo
1999/92/EC) entré en vigor en julio
2006. Como parte de la regulacion de
seguridad en espacios de trabajo, esta
directiva regula el funcionamiento de
magquinaria que puede presentar
atmosferas potencialmente explosivas.

Por lo tanto, cuando se opera con
magquinaria antigua, las bandas de pro-
ceso deben suministrarse y utilizarse
de acuerdo con la nueva Directiva
ATEX.



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Nuestros colaboradores con un alto grado de implicacién y
una organizacion y procesos de produccion orientados hacia
la calidad garantizan el alto estdndar de nuestros productos y
Servicios.

Forbo Movement Systems cumple con los principios de ges-
tion de calidad total. Nuestro sistema de gestién de calidad
cuenta con la certificaciéon 1SO 9001 en todas las plantas de
produccion y fabricacién. Ademas, muchas de ellas cuentan
con la certificacién de gestién ambiental ISO 14001.

Nuestro servicio: en cualquier momento y en cualquier lugar
Forbo Movement Systems emplea a unas 2.500 personas en

su grupo de empresas. Nuestros productos se fabrican en

diez plantas de produccion repartidas por todo el mundo.

Puede encontrar empresas y agencias con almacenes y

talleres en mas de 80 paises. Hay puntos de servicio en mas

de 300 lugares de todo el mundo

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstral3e 6/8, D-30179 Hannover

Phone +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com
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