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Asagidaki brosurlerde ahsap isleme endustrisiyle ilgili
diger Forbo Siegling Urinleri hakkinda daha fazla bilgi
bulabilirsiniz:

No. Baslik
215 Siegling Transilon - Standart triin yelpazesi
224 Siegling Transilon Konveyor Bantlar ve isleme
bantlar
317 Siegling Transilon Teknik Bilgiler 1 Depolama,
tamamlama, montaj
Siegling Transilon Teknik bilgiler 2
Ozel Ozellikler




AHSABI VERIMLI BiR SEKILDE
TASIMA VE ISLEME

Ahsap levha Uretiminde kullanilan Forbo Siegling Urtnleri, 6zel arastirmalarin ve 50 yildan
uzun bir stiredir Orijinal Urtin Ureticileri ile (OEM'ler) kurulan yakin is birliginin sonucudur.
Bu sayede gelismis bant Urtnlerimiz, Gretim makinelerinizin potansiyelinden en iyi sekilde
faydalanmanizi saglar. Ayrica planli ve plansiz durma surelerini en aza indirmenize yardimci
olur.

Ekleme ekipmanlari ve dogrudan ekleme yontemleri, yerinde ekleme ve tasima islemlerini
kolaylastinr. Bantlarin kullanim 6mrU oldukca uzundur ve takip edilmeleri kolaydir. Boylece
zamandan ve maliyetten tasarruf edebilirsiniz.

Dinya genelindeki 300'den fazla servis noktasi, yedek parcalara ve hizmetlerimize
kolaylikla ulasmanizi saglar.

siegling transilon siegling transvent siegling extremultus

konveyor ve isleme bantlari havalandirma bantlari diiz bantlar
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PANO URETiMi iCIN
KONVEYOR VE ISLEME BANTLARI

Ahsap hazirlama igin
gl iletim bantlan

Cesitli malzemelerdeki (gercekten son-
suz bantlarda bile) mukavemet tabaka-
lari, termoplastik ara katmana yerlestiri-
lir. Kaplama olarak son derece elastik
elastomer, Uretan, krom deri, poliamit,

polyester veya karisik kumaglar kullanilir.

Siegling Extremultus glg iletim bantla-
r, diger gug iletim Urnleriyle karsilasti-
ridiginda daha verimli (>%98) ve dogru
takip ve daha kolay tasima ozellikleriyle
on plana ¢ikar.

— Tutarl hizlar

— Uzun kullanim émr

- Kisa cekme araliklari, az sinme
— lyi sénumleme &zellikleri

- 1850 kW'a varan Gstin gug

— Egimli ve konik surdciler

Konveyor, 6lcme ve
silo zemin bantlari

Siegling Transilon bantlarinin genis
yelpazesi, her tirlG temizleme, eleme,
blcme ve yapistirma isleminin gercek-
lestirilmesini saglar. Bantlar, tdrlerine
gore belirliislevler (veya belirli islevlerin
birlesimi) icin 6zellestirilebilir:

— Uretan, PVC ve silikon kaplamalar
— lyi serbest birakma ézellikleri
— Egimli tasima igin desenli 6n yuzler

- Silolardaki kenarlari belirlemek veya
kilavuz goérevini Ustlenmek icin
Ust ve alt ylizde yer alan profiller

— Esnek ve son derece dogru Z
eklemeler

— Adirlik dlcme bantlarr icin ekleme
kaliniginda ve agirliginda ozellikle
dustk dalgalanmalar

- Mekanik baglama elemanlari

Sekillendirme, hizlandir-
ma ve aktarma bantlari
YUksek teknolojili kumastan Uretilen
mukavemet tabakasi; dogrusal ve dik
yukleme/genisletme egrisi saglar. Ust
yUzey mikroskopik incelikte mat kapla-
maya sahiptir. Bandin tamami, son

derece incedir ve dustk agirlik tolerans-
laryla (< + %) Uretilmistir.

— Talag mati boyunca minimum
dizeyde ytk

— Talag mati topaklanmaz
— Hassas ince tabaka Uretimi
- Son derece esnek uzunluk

— Surekli calisma sirasinda uzama
gorilmez

— Son derece iyi, yon sabitligi ¢zelligi

— Son derece kisa hazirlik stresi; dina-
mik ¢alisma durumuna cok hizli ulasir

— Tamburlarin Uzerinde uzun bir stre
durduktan sonra sekli bozulmaz

- Yanal olarak rijit
- Esnek Z ekleme
— Hidrolize karsi son derece dayanikli

— Eniyi serbest birakma 6zellikleri,
yUksek serbest birakma



Onpres bantlari

Forbo Siegling 6npres bantlari, son
derece moduler bir mukavemet katma-
nina sahiptir. Bu cubuk aramid kuma-
sindan Uretilir ve islemsel uzatma sira-
sinda ¢cekme kuvveti yaklasik 140 N/
mmdir. Bu nedenle 3000 N/cm sikistir-
ma basinci ve 1800 N/cm'ye varan bant
cekisi kosullarinda agir dnpresleme
islemleri icin uygundur.

— Mat, baskili rulolar arasinda
minimum dizeyde genisler

— Talas mati boyunca minimum
dizeyde yuk

- Son derece dayanikli yiizey
— Dustk sinme

- Kisa cekme araliklar.

Mat kalinliklarr arasindaki farklar ve
bunun sonucunda bant genisligi
boyunca olusan farkli cekme kuvvetleri
veya bant ¢ekisi nedeniyle olusan yanal
kuvvetler, asagidakilerle dengelenir:

— Daha yuksek yanal rijitlik dizeyi ve

- Capraz ¢ozglye karsi daha yuksek
direng dizeyi.

Havalandirma bantlari

Forbo Siegling dnpreslemeye yonelik
havalandirma bantlari, dayanikli ve
gUclu 6zel bir karsik kumastan Uretilir.
Bantlarin ¢6zgu ip orani yiksektir, hava
gecirgenlikleri yUksektir ve ylzeyleri
son derece pUrlzstzdur.

Forbo Siegling tarafindan gelistirilen
son derece glclu Z eklemeler, kesinlikle
hicbir iz birakmaz:

— Elektrostatik birikim olmaz,
yangin riski dtsiktir ve kesintisiz
Uretim saglar

- Talaslar/lifler birbirine yapismaz

- Talag mati/lif mati mikemmel
sekilde havalandirilir

— Son derece yUksek pano
yUzeyi kalitesi

— GUvenilir ekleme

— Farkli ekleme teknikleri

Tasima ve isleme

Panolarin tasinmasi ve islenmesi icin
farkli 6zelliklere sahip Siegling Transilon
konveyor ve isleme bantlari ve Siegling
Extremultus rulolu guc iletim bantlar
kullanilir. Saglam ¢ok amacli bantlardan
yalnizca belirli bir amaca yonelik bant-
lara.

Bantlar, basit tasima gorevleri ve boyu-
ta gore kesme islemi icin dUstk uzama
ozelligine sahip olmali, dayanikli olmali
ve az bakim gerektirmelidir.

Tamamlama islemleri (cilalama, vernik-
leme, kaplama) icin talep hizla artmak-
tadir. Kullanilan bantlar, dogru sekilde
konumlandirilabilmeli, 1stya ve ¢dz{icU-
lere karsi dayanikli olmali ve kolay
temizlenebilmelidir.



SIEGLING TRANSILON
KONVEYOR VE ISLEME BANTLARI
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Siegling Transilon
E 3/2 U0/UO seffaf FDA 900009 1,20 1,10 4,50 4600  14/8/r3  -30/+100 = Kumas dokusu Yanal olarak rijit
E 4/2 AO/A2 MT-HACCP beyaz FDA 906660 1,30 1,10 5,00 3000  40/14/r5  -10/+60 92 Mat ylizey Belirl bir 6lgtiye kadar yanal olarak rijit
E 4/2 S0/S3 FSTR beyaz FDA 900136 1,50 1,60 4,50 3100 40/-/- -40/+180 30 ince doku Yanal olarak rijit
E 8/2 U0/V5 yesil 900025 2,10 2,50 7,50 4600 30/-/- -10/+70 75 Plrtizsiz ylzey Yanal olarak rijit
E 8/2 U0/V5H MT siyah 900026 2,20 2,50 7,50 4600  40/-/- -10/+70 85 Mat ylzey Yanal olarak rijit
E 8/2 U0/V20 AR yesil 900037 4,90 4,00 6,00 1500 40/-/- -10/+70 45 Kayma onleyici  Yanal olarak rijit, egimli tasima
E 8/2 0/V5H S/MT siyah 996141 2,10 2,50 8,00 4500 40/-/- -10/+70 85 Mat ylzey Yanal olarak rijit
E 8/2 U0/U2 MT-NA beyaz FDA 900277 1,40 1,50 6,50 3100 242/8/r5  -30/+100 85 Mat ylzey Yanal olarak rijit
E 8/2 X0/A2 MT-HACCP beyaz FDA 906776 1,70 1,50 9,50 3000 50/14/r5  -10/+60 90 Mat ylizey Yanal olarak esnek
E 12/2 UO/V7 yesil 900045 2,80 340 1050 4650  60/~/-  -10/+70 75 Purizstzyizey — Ozellikle yanal olarak rijit
E 12/2 U0/G20 AR siyah 906447 5,50 4,00 7,00 1450 90/-/~  -30/+100 65 Kayma onleyici  Yanal olarak rijit, egimli tasima
E 12/2 U0/G20 AR yesil 906217 5,50 4,00 8,00 1450 90/-/-  -30/+100 65 Kayma onleyici  Yanal olarak rijit, egimli tasima
E 12/2 U0/U2 MT mavi FDA 906782 1,70 1,80 12,50 4200 402/10/r5 -30/+100 85 Mat ylizey Yanal olarak rijit, hidrolize dayanikli
E 12/2 U0/V20 yesil 900262 3,35 4,10 10,50 3000  60/-/- -10/+70 75 Pirtizsuzyizey  Ozellikle yanal olarak rijit
E 18/H U0/U2 MT beyaz FDA 906420 1,80 1,80 17,50 4750  247/-/~  -30/+100 85 Mat ylzey Yanal olarak rijit
E 18/3 U0/V20 yesil 900088 4,80 570 16,00 3000  125/-/- -10/+70 75 Parlzstz ylzey Yanal olarak rijit
E 18/3 U0/V/U2H MT yesil 900174 2,80 3,20 16,00 3000  160/-/- -10/+70 90 Mat ylzey Yanal olarak rijit
E 44/3 U0/V20 yesil 999995 5,80 7,00 2700 3000  160/-/-  -10/+70 75 Plrtzsuz ylzey Yanal olarak rijit
AE 140/3 U0/U4H MT siyah 906441 3,70 4,20 7500 4400 250/225/- -30/+100 92 Mat ylizey Ozellikle yanal olarak rijit
NOVO 25 HC siyah 900195 2,70 1,50 7,00 2000  40/-/-  -10/+120 = Polyester kece Yanal olarak rijit
NOVO 40 HC siyah 900221 4,00 2,20 7,50 2000  90/40/~  -10/+120 = Polyester kece Yanal olarak rijit
NOVO 40 NA yesil 900222 4,00 2,20 7,50 2000 90/-/- -10/+120 = Polyester kege Yanal olarak rijit
NOVO 60 HC siyah 900286 5,50 3,00 8,00 2000  125/60/-  -10/+120 - Polyester kege  Belirlibir lgiiye kadar yanal olarak rijit
Ozellikler Avantaijlar
disiik uzama kisa cekme araliklari,
alandan tasarruf saglama
uzunlamasina esnek mimkiin olan en kiigiik @

tambur ¢aplari

caplar degismez

calisma sirasinda az girdltd
dayanikh

dusuk toplam kahnhk
ve agirhk

bakim gerektirmez,
yeniden germe gerektirmez

iyilestirilmis calisma kosullari
ekonomik calisma

kolay tasinabilir/calistirilabilir
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'g -g _‘E Unutmayin: Belirtilen degerler, nominal degerlerdir ve
Iz 3 © ) Uretim surecleri nedeniyle uzunlugu degisen bir bantta
5 ] 'g § = _ 'g 2 = degisiklik gésterebilir. Uriinlerimiz, stirekli olarak pazar
o g q>>,‘ % s 2 = -?; § S8 = ihtiyaclarina gére uyarlanmaktadir. Dolayisiyla teknik
g K9] E 3 o g 3 S 2 z g ’% parametrelerde degisiklikler olabilir.
X < o g E« = | 5 € S & = 2 Lutfen tasarimlar ve hesaplamalarla ilgili bilgiler icin
= = £ B ’; 5 - '§ é _é" 9 guincel Urtin veri sayfalarini inceleyin.
S g & 2 = = S 4 & n 0 =l
= [ [ L2 & & c N = o o =
fin] = = a < w O T = o o o
275 KSHSCS ° ° e [Tlrkodu
7,75 KS; HS; CS [ ]
275 K& HS; G5 L4 L4 o E 4/2 UO0/U2 MT-HACCP beyaz FDA
Z:75;S KS; HS; CS [ ) [ ] [ ] [ ] | | | |
VAVARE KSHSCS @ [} [ q
7755 KSHSCS @ @ @ ° NOVO | 60 HC-SE siyah
Z,ZS;S KS;HSCS @ [ ] [}
VAVAT KS; HS [ ] [ J [ J [ J [} [} [ J [ J
VAVA cS [ ] [ J [ J
7755 KSHSCS @ @ ° ° ° ° Renk
7,755 KSHS;CS o Bant &zelligi
Z,7S;S KS; HS; CS [}
7,755 e o o o ° ° ° Desen
25 | ISSES | O | O = Ust yiizey kaplamasi [mm/10]
z KSCs ®© ® e @ ° ° °
Z,Z5S  KSHSCS @ o [} Alt ylzey kaplamasi [mm/10]
zs HSCS @ @ °
S HS: CS ° ° Kat sayisi, 6zel kumas (H veya M)
7 HS:CS PY veya toplam kalinlik (NOVO)
ZK KSHSCS @ e o Tip sinifi
Z;K KS;HS,CS [ ] [} [}
ZK KSHSCS @ [ J Tastyicl katman malzemesi
Z;K KS;HS;CS [ ] [ J [ J
*1SO 21181:2005 standardina goére belirlenmistir Cekme ¢ubugu kumasi Desenler
** . Ters donUslt minimum tambur capi dmin AE = Aramid/polyester karisik kumas AR = Purazlu dst yuzey @
(Ust yUzey tamburla temas eder) E = Polyester FSTR = Ince doku @
« DONUSIG minimum tambur ¢apt dmin NOVO = Polyester kece MT = Mat®
(tahrik ytizeyi tamburla temas eder)
« Bicakagzi minimum donls ¢api ryin (rX) veya Tasarim Bant ozellikleri
Rulmanli keskin dontis minimum ¢api dpin 1,2,3 = Kumas kati satisi FDA = EC/FDA standardina gére gidalar
(dX) (tahrik ylizeyi bicak kenariyla temas eder) H = Yuksek teknolojili kumas icin uygun (bkz. veri sayfasi)
Eksik degerler talep Uzerine saglanmaktadir. HACCP = HACCP sistemini destekler
Izin verilen en kiigtik tambur ¢aplari, oda Kaplamalar HC — Son derece iletken
sicakliginda Z baglanti ve ters donus ile A - Poliolefin
o\ugturu\muﬁurye mekam}f baglant N G — Kaucuk/elastomer Ekleme teknikleri
elemanlarina sahip konveyér bantlarr icin
gecerli degildir, G...H = Kaucuk/sert elastomer z = Zekleme
Daha dustk sicakliklar, profiller ve yan duvarlar S = Silikon z5 = K_ade.mell_Z ekleme
daha buyUk tambur ¢aplari gerektirebilir. u = Politretan S = Bindirmeli ekleme
Bu noktada “Teknik bilgiler 2" brostirimiize U...H = Sertpoliliretan (& = Kelepge baglama elemanlari
bakin (ref. no. 318) Vv = Polivinil klortir HS = Tel kanca baglanti elemanlari
2 Ozel uygulamalar icin daha distk degerler V...H = Sertpolivinil klortr KS = Plastik baglama elemanlar
muimkunddr. Lutfen teklif aliniz 0 = Kap|anmam|§ kuma§
U0, E0, A0,

S0,Y0,UH = Politiretan emdirme



SIEGLING TRANSVENT HAVALANDIRMA BANTLARI

x =
i — to)]
© =
x = 35 £ @ g 5
= E|l o= | 2 : 2 k) o 2
© E v 12 L & Q S S
o c = [ =2 O (]
- = £9 2 E s e <) o
z £ = &g 5 E o = s G
= - = [} o ~ == o © o
© o o S £ - & Y o <
£ = o B = S K o = @ @ = o
=} X~ x IS 3 e~ T 5 IS T x ©
c z?q — % S o 5 S8 g = X 8 NE 4=
= x £ = 2 £ s £ T o NS SE
> S E P S = B N3 < & e £38
Siegling Transvent
Transvent WO1 mavi 900403 1,90 1,40 7 4500 200 -30/+100  3G3D (2/22) 8940 375Pa 1245
Transvent W02 mavi 900442 1,95 1,55 7 4500 200 -30/+100  3G3D (2/22) 9900 425 Pa 200
Transvent W03 mavi 900441 1,85 1,55 18 4500 160 -30/+100  3G3D (2/22) 7920 425 Pa 1245

Ekleme teknikleri

® Dokuma eklemeler (sonsuz olarak temin edilir)
@ Dokuma pim ekleme

® Pim ekleme

@ 7 ekleme

® Kanca ekleme

i l

SIEGLING EXTREMULTUS DUZ BANTLAR
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Siegling Extremultus
GG 14P-50 yesil 850326 6,00 6,65 500 60 -20/+70 20 03-20 23
GG 15P-22 NSTR/FSTR gri/siyah 855605 2,50 2,70 500 40 -20/+70 25 03-1,0 55
GG 20P-25 NSTR/FSTR gri/siyah 855606 2,50 2,75 500 30 -20/+70 30 03-20 30
GG 20E-20 yesil 822052 2,00 2,15 500 24 -20/+70 20 03-20 23
GG 20E-30 yesil 855538 3,00 3,40 500 40 -20/+70 20 03-20 23
GG 30E-32 yesil 822051 3,20 3,40 500 40 -20/+70 22 03-20 23
GG 30E-32 FSTR/FSTR siyah 822118 3,30 3,55 500 40 -20/+70 26 03-20 30
TG 30E-30 siyah/yesil 822058 3,00 3,20 500 40 -20/+70 30 03-20 20
GT 40E siyah 810032 2,40 2,50 480 160 -20/+60 40 05-15 80
GT 54P siyah 850050 4,50 490 510 300 -20/+80 54 1,5-30 54
GT 80P siyah 850051 6,00 6,40 510 400 -20/+80 80 15-30 80
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Unutmayin: Belirtilen degerler, nominal degerlerdir ve
Uretim surecleri nedeniyle uzunlugu degisen bir bantta

N —_

3 ael

> o

= ° @ § degisiklik gosterebilir. Urinlerimiz, strekli olarak pazar

N IS qE.. © ihtiyaclarina gére uyarlanmaktadir. Dolayisiyla teknik

2 ] X E parametrelerde degisiklikler olabilir.

:g 2 X = Lutfen tasarimlar ve hesaplamalarla ilgili bilgiler icin

E; g E; ,—3 glincel Grtin veri sayfalarini inceleyin.

d = O]

2 & = T

* IS0 21181:2005 standardina gore belirlenmistir

Kumas dokusu z FIS; sonsuz, dokuma pim ekleme o **|zin verilebilir en kiiciik tambur ¢aplar, oda sicakli-
Kumas dokusu z FIS; sonsuz, pim ekleme [ J ginda z eklemeler ve karsi bikme ile belirlenmistir ve
Kumas dokusu z FIS; sonsuz; pim ekleme; dokuma pim ekleme ([ ] mekanik baglama elemanlarina sahip konveyér bant-

larricin gegerli degildir. Dusuk sicakliklar, profiller ve
yan duvarlar daha buyUk tambur caplari gerektirebilir.

Z = Zekleme
HS = Tel kanca baglanti elemanlari

*  lzin verilebilir en kiiciik makara caplari, standart ortam
kosullarinda (23°C, %50 bagil nem) belirlenmistir.
Daha dustik sicakliklar, daha buytk tambur caplari
gerektirebilir.

é _ **  Nominal etkili cekme, bant tiriintin nominal uzamada
© = = kol Uretebilecedi N/mm bant genisliginde (standart ortam
% E 'g '% kosullari 23°C/%50 bagil nem) miamkin olan glc

;1‘>-" n = 3 = o iletimini gosterir.

= g g v =} Q c

= i = 5 = =

= 8 10 ) 8 o =

= = = i 2 3 = E = Polyester

P = Poliamid
Normal doku Normal doku K PY GG = Elastomer G/Elastomer G (Alt ytiz/Ust yiz)
Normal doku ince doku K () TG = Labric/Elastomer G (Alt yiz/Ust yiz)
Normal doku Ince doku K L] GT = Elastomer G/Labric (Alt yiz/Ust yiiz)
Normal doku Normal doku z [ ] [} [}
Normal doku Normal doku VA [ ] [ ] [} K = Kamali ekleme
Normal doku Normal doku z [} [} [ J Z = Zekleme
ince doku ince doku z ° ° [}

Normal doku Kumas dokusu z [ J [ J ([ ]
Kumas dokusu Normal doku Sonsuz [} [}
Kumas dokusu Normal doku K [ ] [ ]
Kumas dokusu Normal doku K (] [}

1



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

islerine géniil veren calisanlarimiz, kalite odakli organizasyon
ve Uretim streclerimiz ile, Griin ve hizmetlerimizin srekli
yUksek standartlarda olmasi temin edilmektedir.

Forbo Movement Systems toplam kalite yonetimi prensiplerine
uyumlu calismaktadir. Bizim kalite ydnetim sistemimiz bittin
Uretim ve fabrikasyon merkezleri icin ISO 9001 sertifikalidir.
Buna ek olarak pek cok merkezimiz ISO 14001 gevre ydnetim
sertifikasina sahiptir.

Forbo Siegling Servisi — her zaman, her yerde

Forbo Siegling sirket grubu olarak yaklasik 2.400 kisiyi
istihdam etmektedir. Urinlerimiz, dinyanin dért bir yaninda
bulunan on Uretim tesisimizde Uretilmektedir. 80'i askin
Ulkede de, stok bulunduran ve atolyeler isleten sirketlerimiz
ve yerel temsilciliklerimiz bulunmaktadir. Forbo Siegling
servis noktalari, diinya capinda 300'den fazla bolgede
hizmet vermektedir.

Forbo Hareket ve Zemin Sistemleri Ticaret Limited Sirketi
Tuzla Deri Organize Yan Sanayii, YB-24 Parsel, Tuzla-Istanbul
Tel: 0216-466 6627 pbx Fax: 0216-466 6683
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Siparis no. 262-19

06/21 - Agikca iznimiz alinmadan, sadece kismen de olsa, yeniden basilamaz, cogaltilamaz. Degisiklik yapma hakki saklidir.



