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Anvisning for fogforslutning av Marmoleum
2023-01-10 Ersatter anvisning dat:2019-12-11

Denna anvisning beskriver vad som &r viktigt att tanka pa infor, under och efter tradforslutning av
ett Marmoleum golv for att f& en estetisk och hallbar skarv. Anvisningenavser linoleumprodukter
fran Forbo Flooring.

FORUTSATTNINGAR

Skarvforslutning av linoleum utférs med smalttrad inte en svetstrad. Detinnebar att manvarmeruppen
blandning av sméltlim, pigment och vax som smélts ned i skarven. Det ar viktigt att forberedelser och
forutsattningar utfors enligt denna anvisning for en korrekt tradforslutning.

Marmoleum finns i olika tjocklekar. Kompakta versioner med en tjocklek pa 2,0-2,5 mm samt
produkter medintegrerad stegljudsdampning av Polyolefin, dessahar normaltentjocklek pa 3,0-3,5
mm. Tradforslutningen av skarvar utfors dock pd samma satt oavsett produkten har en integrerad
stegljudsdampning ellerej.

Det ar mycketviktigt attlaggningsomradet och underlaget hallerjamn temperatur pa minst 18 °C under 48
timmar fore, under och 48 timmar efter lAggningen. Den relativa fuktigheten, RF, i luften bor vara mellan
30-60%—vid avvikande RF ochtemperaturiluft och golv kommertorktiderna palimmet avvika markant.

Det ar viktigt att limmet torkat helt innan tradforslutningen utfors for att krymp inte ska uppsta. Om limmet inte
torkat finns risk for sprickbildning i fogen.

Haiatanke attocksalaggningenav mattan paverkar hurvaldulyckas medsvetsen. Detgaller att skaparatt
forutsattningar for att kunna utfora tradforslutningen korrekt. En dalig installation &r svar attraddamed en
tradforslutning, utan risken ar att det bade blir fult, kladdigt och att traden slapper 6ver tid. Det ar ocksa
viktigt att reng0ra alla verktyg noga, alternativt anvand olika verktyg vid svetsning av plast och linoleum.

VERKTYG

Foljande verktyg rekommenderas for att f& ett fullgott resultat:

. Nedfallare

. Elektrisk fogfras, Sparkniv i kombination med varme eller likvardigt.
. Svetsmaskin Leister eller likvardig

. Automatsvets -Se separat anvisning nedan

. Snabbsvetsmunstycke 5mm

. Som skarverktyg rekommenderas Mozartkniven eller likvéardig.

FORBEREDELSER
Omedelbartefterattvadenvalts safallslangskarvarned medenspringaavmax0,5mm. Efter
gnid skarvarna med linoleumhammare eller liknande verktyg.
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Svetsning far ej ske innan limmet har bundit, vilket normalt ar 8—12 timmar vid rekommenderade
temperaturer. Skarvarna sparas ned till juten och Forbo rekommenderar en elektrisk sparfras for basta
resultat (observeraatt aven stegljudsdampande produkter skasparastill juten meninte ned

i skummet) Forbred springamedforattV-fasningenriskerar attmisslyckas genomatt sparning endast
skerpaensida. Se till att sparet rengors efterat med dammsugare sa det inte finns damm kvar i sparet.
Sparet maste vara centrerad 6ver skarven.

Korrekt djup Fogspar Fogspar Fogspar Fogspar
Spar centrerat for grunt for brett for brett inte centrerat
Optimalt Kan "blasas ut” Svart att svetsa Svart att svetsa Svag svets
Stark svets Svag svets Svag svets Svag svets

For bred springa mellan vaderna riskerar att sparverktygets styrskena eller hjul trycks mot ena sidan av
skarven. Resultatenblirattkorrektfasningbaraskerpdensidaochdaintearhellercentreratdaskéret inte
nar till andra sidan. Detta ger en extremt svag fogforslutning som riskerar slappa éver tid och &r svar att
reparera efterat.

TRADFORSLUTNING
Sl&pavarmluftspistolen och vantaca5 minutertills den har nattdeninstalldatemperaturen. Marmoleum
ska svetsas vid temperatur omkring 350-360 °C. Montera svetsmunstycket innan varmluftspistolen slas pa.

Allasvetsmaskiner inte likadana, sa det &r alltid lampligt att forst provsvetsa pa en spillbit for att hitta ratt
avvagning mellan svetsens temperatur och hastighet.

Kontrollera att sparet ar omsorgsfullt rengjort innan tradférslutningen startar.

Kapasvetstradentilllamplig langd eller linda avtillracklig langd fran rullen och placerarullen sd attdu
arbetar motden.
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Borjavidenvéagg. Traigenomsvetstraden ochbérjasvetsa. Rordig bakat, bortfranvaggen. Uppratthallett
latt tryck nedat sa att svetsmunstycket tvingar ned traden i sparet. Lat inte traden smélta i
munstycket.

Engodfogforslutning erhalls medrattkombination avtemperatur, hastighetochtryck nedat. Svetstraden
skaftillatas smalta sad mycket att den nar sparets botten! Svetstradens éversida ska plattas ut nagot
ochenliten svulstskabildas pavarderasidan om svetsfogen. Efter 30 cm, kontrollera att svetsen har
god vidhaftning genom att forsiktigt trycka svetstraden i det svetsade partiet fran sida till sida. Om
kombinationenav hastighet/temperatur/tryck arfelaktigkommerantingentraden attlossna, ellersad har
svetstraden smalt utanfor sparets sidor, mojligen med brant material pa vardera sidan om sparet.

RENSKARNING

Obs! For att undvika att skada golvbelaggningen rekommenderas anvandning av Mozart svetstradskniv for
renskarning av svetstrad. Om en vass mankniv anvands, var sarskilt noga med att undvika att skada fogens
kanter.

Medan svetstraden arvarm, skarbortstorre delenavden 6vre halvan avtraden, nedtill cirka0,5 mm, med
en Mozart svetstradskniv som passar 6ver traden eller en skarp mankniv och slade. Detgor atttraden
svalnar fortare och gor att ett snabbt forsta snitt kan goras utan risk att skada materialet.

Svetstraden krymper nagot nar den svalnar. Vanta tills materialet har svalnat helt och renskar jams med
golvets yta med en Mozart kniv eller en vass mankniv, vinklad nagot mot ytan.

Om svetsen dras loss vid renskarningen ar vidhaftning inte tillracklig och fogen bor géras om med ny trad.

Mankniv Svetstradsslade Mozart svetstradskniv

VIKTIGT!

Omdenslutligarenskarningen gérs medan svetstrad och material fortfarande &rvarma, kan resultatet
bliatt svetstraden dras utursparetoch/eller att svetstraden sjunker ned. Detkan medftraproblemmed
smutsansamling i skarven eller orsaka skada pa golvets yta. Om for hog varme anvants vid
fogforslutningen kan ytskiktet brannas bort.

SKARVNING AV SVETS

Forattskarvaensvets mittienfog, skarbortldsaéndarochfasaden sektionsomskadverlappasmeden
spéarskarare. Setillattvarm luftkommer nedisparetoch varmertraden. Nar svetsenror sig éver dendel
som slappt, appliceratryck och fortsatt svetsningen éver den sektion som ska skarvas.



Forbo Flooringingaridenschweiziska
Forbokoncernen och erbjuder ett
komplettsortimentavgolvprodukter
for saval foretag som privatpersoner.
Vara hogkvalitativa textil-, linoleum-,
vinyl-och parkettgolv férenar funktion,
farg och design, vilket mojliggor
helhetsldsningar for golviallamiljoer.
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Forbo Flooring AB

Box 9046

400 91 Géteborg
Tel:031-892000
info.sweden@forbo.com

www.forbo-flooring.se
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