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材質
メスアダプター

材質 材質記号

布入りNBR BI-NBR B259

布入りFKM BI-FKM

布入りゴム中間リング

材質 材質記号

布入りNBR BI-NBR

布入りFKM BI-FKM

ゴム中間リング

材質 材質記号 硬度

NBR 85 NBR 85 ショア A

FKM 85 FKM (ESV) 85 ショア A

オスアダプター

材質 材質記号

布入りNBR BI-NBR

布入りFKM BI-FKM

ポリアセタールPOM POM

使用条件
材質 BI-NBR / 85 NBR BI-FKM /85 FKM

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –15 … +140

HFA液 +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60 –15 … +60

HFＤ液 – –15 … +140

水 +5 … +100 +5 … +80

HETG (菜種油） –30 … +80 –15 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –15 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –15 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –15 … +140

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5

表面仕上げ

表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

中間リング

メスアダプター

オスアダプター



H

H

H

Type B

Type C

Type A

許容すき間

呼び径 Ø d d

≤80 H9/f8

>80 … 120 H8/f8

>120 … 500 H8/f7

> 500 … 630 H8/f7

> 630 … 800 H8/f7

> 800 … 1000 H8/f7

>1000 … 1250 H8/f7

推奨公差

呼び径 Ø d D

≤500 H11

>500 H10

装着スペース
L x 1,025L x 0,075

シム調整可能なハウジングは、摩擦を最小にして、シール効果を最大にするために有効です。長期の稼動やシールの
初期摩耗のあと、増し締めをすると、シール寿命を延ばせます。シム調整可能ハウジングを設計する際、ハウジング深
さは表中のLの2.5%増、シム厚みはLの7.5%とすることを推奨します。シム調整不可のハウジングは、シムが不要の
ため、より安価にできます。この場合、タイプBのシールセットを特に推奨します。オスアダプターのゴム製スプリング
により、軸方向の初期プリロードが働き、稼動中も常に、パッキン高さを最適に保ちます。

装着について
シールを正しく機能させるために、注意深く取り付けることが重要です。取り付け前に、それぞれのパッキンにグリスを
塗布してください。その際、メルケル専用グリスのご使用を推奨します。ロッドは装着した状態でパッキンを組み込んで
ください。このパッキンはワンカットで組み込むことができます。
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材質
PTFE プロファイルリング

材質 材質記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/二硫化モリブデン PTFE GM201

Oリング

材質 材質記号 硬度

NBR 70 NBR B276 70 ショア A

FKM 70 FKM K655 70 ショア A

使用条件
材質 PTFE GM201/NBR PTFE B602/70 FKM K655 PTFE B602/70 NBR B276

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +200 –30 … +100

HFA液 +5 … +60 – –

HFＢ液 +5 … +60 – –

HFＣ液 –30 … +60 – –

HFＤ液 – –10 … +200 –

水 +5 … +100 – –

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80 –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100 –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80 –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +200 –30 … +100

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

Ｏリング

ＰＴＦＥプロファイルリング

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm



圧力 P

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

2,2 2,45 0,35 0,3 – –

3,2 3,65 0,4 0,35 – –

4,2 5,35 0,5 0,4 0,3 –

6,3 7,55 0,55 0,45 0,35 0,3

8,1 10,25 0,6 0,5 0,4 0,4

8,1 12 0,7 0,6 0,55 0,5

9,5 13,65 0,75 0,65 0,6 0,55

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

≤80 f8 H9 ≤80 f8 H9 ≤80 f7 H9 ≤80 f7 H7

>80 … 500 f8 H8 >80 … 500 f8 H8 >80 … 500 f7 H8 >80 … 500 f7 H8

>500 … 1450 f8 H8 >500 … 1450 f7 H8 >500 … 1450 f7 H8 >500 … 1450 f7 H8

D1、DF寸法については、ガイドリングの寸法表をご参照ください。

材質選定表      

PTFE M201/
70 NBR B276
（PTFEガラス

二硫化モリブデン入り/NBR)

PTFE B602/
70 NBR B276

(PTFEブロンズ/NBR)

PTFE B602/
70 FKM K655

(PTFEブロンズ/FKM)

一般鉱物系作動油　–30 ... +100 ° C B D

一般鉱物系作動油　–10 ... +200 ° D D B

ショートストローク､高頻度 B D D

水 B D D

B=非常に適　C=適　D=不適

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付ける

ことが重要です。
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材質
PTFE プロファイルリング

材質 材質記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス
二硫化モリブデン PTFE GM201

PTFE カーボン PTFE C104

使用条件

材質 PTFE B602/NBR
PTFE GM201/NBR
PTFE C104/NBR

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –30 … +100

HFA液 – +5 … +60

HFＢ液 – +5 … +60

HFＣ液 – –30 … +60

HFＤ液 – –

水 – +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60 –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100 –30 … +100

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

Ｏリング

圧力逃がし孔

ＰＴＦＥプロファイルリング

Oリング

材質 材質記号 硬度

ニトリルゴム NBR NBR 70 ショア A

他の材質についてはお問い合わせください。



許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。許容値は、圧力とプロファイルリングの幅、高さによって決
まります。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

4,2 5,35 0,5 0,4 0,3 –

6,3 7,55 0,55 0,45 0,35 0,3

8,1 10,25 0,6 0,5 0,4 0,4

8,1 12 0,7 0,6 0,55 0,5

9,5 13,65 0,75 0,65 0,6 0,55

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

≤80 f8 H9 ≤80 f8 H9 ≤80 f7 H9 ≤80 f7 H7

>80 … 500 f8 H8 >80 … 500 f8 H8 >80 … 500 f7 H8 >80 … 500 f7 H7

>500 … 1450 f8 H8 >500 … 1450 f7 H8 >500 … 1450 f7 H8 >500 … 1450 f7 H7

作動原理

 

加圧下での位置
pz < pH

ギャップエリア pz		  メインエリア pH

圧力を逃がす際の位置

ギャップエリア pz		  メインエリア pH

オメガットOMS-MR-PRはプレッシャーリリーフ機能を
備えています。たとえば、速度の差が左右方向で大きく
異なる場合、１次シールと２次シールの間で蓄圧が発生
します。シール間の圧力(pz)が１次シールに作用する圧
力(pH)より高くなりますと、圧力逃がし孔より、作動油が
逃げるため、蓄圧防止が図れます。このシールはすでに
多くの業界で使用され高い評価を受けています。

pz = メインエリアの圧力
pH= ギャップエリアの圧力

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。
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推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径　Ø d d D 呼び径　Ø d d D 呼び径　Ø d d D 呼び径　Ø d d D

50 … 200 f8 H8 50 … 200 f8 H8 50 … 200 f7 H8 50 … 200 f7 H8

>200 … 300 f8 H8 >200 … 300 f8 H8 >200 … 300 f8 H8 >200 … 300 f8 H8

>300 … 530 f8 H8 >300 … 530 f8 H8 >300 … 530 f8 H8 >300 … 530 f7 H8

>530 … 1150 f8 H8 >530 … 1150 f8 H8 >530 … 1150 f7 H8 >530 … 1150 f7 H8

取り付け上の注意
OMS-Sを装着する際は、最初にゴムリングをハウジング溝に入れ、次にプロファイルリングをハート形に変形させて、
同じくハウジング溝にはめ込みます。この装着の際に、PTFEプロファイルリングがねじれていないことと、シールエッ
ジが正しく圧力方向に対応していることを確認してください。すべての装着作業において、軸やハウジングの角はR加
工されていることが必要です。

材質
PTFE プロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ガラス/二硫化モリブデン入り PTFE GM201

使用条件
材質 PTFE GM201/NBR

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤1,6 mm ≤6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤3 mm ≤15 mm

エラストマープロファイルリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 80 NBR B246 80 ショア A

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要で
す。許容値は、圧力とプロファイルリングの幅、高さによ
って決まります。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

10 10 0,75 0,5 0,4 0,4

12,5 12,5 0,75 0,65 0,55 0,5

15 15 0,75 0,65 0,55 0,5

17,5 17,5 0,75 0,65 0,55 0,5

20 20 0,8 0,7 0,6 0,55

エラストマープロファイルリング

ＰＴＦＥプロファイルリング



材質
直径 <500 mm

材質 材料記号 硬度 色

ポリウレタン 95 AU V142 95 ショア A ブルー

直径 >500 mm

材質 材料記号 硬度 色

ポリウレタン 93 AU V167 93 ショア A 赤

使用条件

材質 95 AU V142/
93 AU V167

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +110

HFA液 +5 … +50

HFＢ液 +5 … +50

HFＣ液 –30 … +40

HFＤ液 –

水 +5 … +50

HETG (菜種油） –30 … +60

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +50

一般鉱物系グリス –30 … +110

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5*

*	 T20を２次シールとして使用される場合、より速い摺
動速度の対応が可能です。詳細はお問い合わせくだ
さい。

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤1,6 mm ≤6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤3 mm ≤15 mm
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許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

<5,0 0,45 0,4 0,35 –

>5,0 … 7,5 0,50 0,45 0,4 0,35

>7,5 … 12,5 0,55 0,5 0,45 0,4

15,0 0,60 0,55 0,45 0,4

>15 … 20 0,62 0,57 0,47 0,42

>20 … 25 0,65 0,57 0,47 0,42

D1、DF寸法については、ガイドリングの寸法表をご参照ください。

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

樹脂製軸受け　シール断面寸法 ≤7,5

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

8 … 200 f8 H11 8 … 200 f8 H11 8 … 110 f8 H11 8 … 110 f8 H11

>110 … 200 f7 H11 >110 … 200 f7 H11

樹脂製軸受け　シール断面寸法 ≥7,5 <12,5

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

≤380 f8 H10 ≤220 f8 H10 ≤170 f8 H10 ≤180 f8 H10

>380 … 590 f7 H10 >220 … 900 f7 H10 >180 … 950 f7 H10

樹脂製軸受け　シール断面寸法 ≥12,5 <15

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

≤1000 f8 H10 ≤310 f8 H10 ≤1000 f8 H10 ≤1200 f7 H10

>310 … 1000 f7 H10

樹脂製軸受け　シール断面寸法 ≥15 <25

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D 呼び径 Ø d d D

≤1200 f8 H10 ≤400 f8 H10 ≤1200 f7 H10 ≤1200 f7 H10

>400 … 1200 f7 H10

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。
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Ø d 余　長

7

9

12

15

20

25

使用条件

温度 ℃

表面仕上げ

Ra Rt

材質
材質

天然ゴム

布入りニトリルゴム

材質 表面粗さ

摺動面

シールハウジングの底面

シールハウジングの側面

0,4 µm 

≤ 1,8 µm 

≤ 3 µm 

≤ 4 µm

≤ 10 µm

≤ 16 µm

材料記号 

BI-NR B5A151 (B/A) 

BI-NR B5B210 (B/B) 

メスアダプター

中間リング

オスアダプター

呼び径 Ø d

… 25

>25 … 80

>80 … 120

>120 … 250

>250 … 500

>500 … 1000

>1000

断面幅 B

7,5

10

12,5

15

20

25

30

7,5 10 12,5 15 20 25 30

z 4 8 10 12 15 20 30

C 5 6,5 7,5 10 12,5 15 15

適合
直　径 はめあい ハウジング Ø D  

… 80 H9/f8

H11>80 … 120 H8/f8

>120 … 500 H8/e8

>500 … 630 450 µm 

H10

>630 … 800 500 µm  

>800 … 1000 550 µm  

>1000 … 1250 700 µm  

>1250 … 1600 750 µm  

>1600 … 1800 850 µm  

>1800 950 µm  

一般鉱物系作動油 HL, HLP

HFA液

HFＢ液

HFＣ液

HFＤ液

水

HETG (菜種油）

HEES (合成エステル）

HEPG (グリコール）

一般鉱物系グリス

圧力 Mpa

摺動速度 m/s

–30 … +100

+5 …+60 

+5 … +60 

–30 … +60

_

+5 … +100

–30… +80 

–30…+80 

–30… +60

–30… +100 

63

0.5

BI-NBR B6B210
 (B/B)

ハウジングの設計について
Vパッキン1000の寸法は右表をご参照ください。
シール寸法の正しい選定は、機械の安全性、シールの
寿命に非常に重要です。シール断面が、要求されるより
小さすぎると、適正なシール効果が得られず、本来得ら
れるシール寿命も期待できません。要求される呼び径に
対して、右表の断面寸法を推奨いたします。

Vパッキン1000は、プラス公差の高さで供給されます。そのため、ハウジングのパッキン装着スペースは、軸方向に
調整可能である必要があります。グランド部のシムの数と高さは、断面の幅とパッキンのセット高さによって決まり
ます。最小z寸法とチャンファーCの推奨値は下表の通りです。 

ワンカットのシールセットで理想的なシール効果を得るためには、周長は呼び径から計算される長さより長くなくては
なりません。余長により、カット合わせ面に適正な押し付け力が効果的に働きます。

呼称径400mmまでの1000 
正しい組み込み長さで供給されます。パッキン長さをカットする事前作業が不要です。 

呼称径400mm以上の1000 
長期間保存されたり、さまざまな環境の影響で、1000の周長が短くなる場合があります。そのため、呼び径
400mm以上の商品は、使用直前にカットする必要があります。（周長に下表の余長eをプラスした長さ） 

シールを正しく機能させるためには、注意深く取り付け
ることが必要です。ハウジング溝に組み込む際は、それぞ
れのリングをカット面から入れ、１枚１枚装着します。             
カット面の位置については、右図に示すとおり、120°
ずつずらしてください。組み込み前には初期潤滑のため
に、メルケル専用グリスを塗布するのが有効です。グリス
を塗布することで、摩擦が軽減され、組込みが容易になり
ます。グランド押さえを締め込むと、パッキンはその効果
を最大限に引き出す位置に装着されます。              

断面幅 B

200 … 250

>250 … 500

>500 … 750

>750 … 1000

>1000 … 1500

>1500 … 2000

取り付け方法について

バックアップリング付き特殊設計
新規設計用 補修交換用（軸のあそびが大きい場合）

１カット１カット １カット

B 25 Ø 400 … 3000

B 30 Ø 650 … 3000

B 27,5 Ø 720 … 3000

B 30,0 Ø 650 … 3000

3000以上も
ご要求により供給可

Ø 650 … 3000

Ø 3000以上も供給可

3000以上も
ご要求により供給可
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e

Ø d 余　長

7

9

12

15

20

25

使用条件

温度 ℃

表面仕上げ

Ra Rt

材質
材質

天然ゴム

布入りニトリルゴム

材質 表面粗さ

摺動面

シールハウジングの底面

シールハウジングの側面

0,4 µm 

≤ 1,8 µm 

≤ 3 µm 

≤ 4 µm

≤ 10 µm

≤ 16 µm

材料記号 

BI-NR B5A151 (B/A) 

BI-NR B5B210 (B/B) 

メスアダプター

中間リング

オスアダプター

呼び径 Ø d

… 25

>25 … 80

>80 … 120

>120 … 250

>250 … 500

>500 … 1000

>1000

断面幅 B

7,5

10

12,5

15

20

25

30

7,5 10 12,5 15 20 25 30

z 4 8 10 12 15 20 30

C 5 6,5 7,5 10 12,5 15 15

適合
直　径 はめあい ハウジング Ø D  

… 80 H9/f8

H11>80 … 120 H8/f8

>120 … 500 H8/e8

>500 … 630 450 µm 

H10

>630 … 800 500 µm  

>800 … 1000 550 µm  

>1000 … 1250 700 µm  

>1250 … 1600 750 µm  

>1600 … 1800 850 µm  

>1800 950 µm  

一般鉱物系作動油 HL, HLP

HFA液

HFＢ液

HFＣ液

HFＤ液

水

HETG (菜種油）

HEES (合成エステル）

HEPG (グリコール）

一般鉱物系グリス

圧力 Mpa

摺動速度 m/s

–30 … +100

+5 …+60 

+5 … +60 

–30 … +60

_

+5 … +100

–30… +80 

–30…+80 

–30… +60

–30… +100 
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BI-NBR B6B210
 (B/B)

ハウジングの設計について
Vパッキン1000の寸法は右表をご参照ください。
シール寸法の正しい選定は、機械の安全性、シールの
寿命に非常に重要です。シール断面が、要求されるより
小さすぎると、適正なシール効果が得られず、本来得ら
れるシール寿命も期待できません。要求される呼び径に
対して、右表の断面寸法を推奨いたします。

Vパッキン1000は、プラス公差の高さで供給されます。そのため、ハウジングのパッキン装着スペースは、軸方向に
調整可能である必要があります。グランド部のシムの数と高さは、断面の幅とパッキンのセット高さによって決まり
ます。最小z寸法とチャンファーCの推奨値は下表の通りです。 

ワンカットのシールセットで理想的なシール効果を得るためには、周長は呼び径から計算される長さより長くなくては
なりません。余長により、カット合わせ面に適正な押し付け力が効果的に働きます。

呼称径400mmまでの1000 
正しい組み込み長さで供給されます。パッキン長さをカットする事前作業が不要です。 

呼称径400mm以上の1000 
長期間保存されたり、さまざまな環境の影響で、1000の周長が短くなる場合があります。そのため、呼び径
400mm以上の商品は、使用直前にカットする必要があります。（周長に下表の余長eをプラスした長さ） 

シールを正しく機能させるためには、注意深く取り付け
ることが必要です。ハウジング溝に組み込む際は、それぞ
れのリングをカット面から入れ、１枚１枚装着します。             
カット面の位置については、右図に示すとおり、120°
ずつずらしてください。組み込み前には初期潤滑のため
に、メルケル専用グリスを塗布するのが有効です。グリス
を塗布することで、摩擦が軽減され、組込みが容易になり
ます。グランド押さえを締め込むと、パッキンはその効果
を最大限に引き出す位置に装着されます。              

断面幅 B

200 … 250

>250 … 500

>500 … 750

>750 … 1000

>1000 … 1500

>1500 … 2000

取り付け方法について

バックアップリング付き特殊設計
新規設計用 補修交換用（軸のあそびが大きい場合）

１カット１カット １カット

B 25 Ø 400 … 3000

B 30 Ø 650 … 3000

B 27,5 Ø 720 … 3000

B 30,0 Ø 650 … 3000

3000以上も
ご要求により供給可

Ø 650 … 3000

Ø 3000以上も供給可

3000以上も
ご要求により供給可



材質
材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 70 NBR B209 70 ショア A

使用条件
材質 70 NBR B209

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100

圧力 Mpa 25

摺動速度　m/s 0,5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

16 MPa 25 MPa

≤6 0,2 0,1

>6 … 10 0,2 0,1

>10 … 15 0,2 0,1

ラバーヘッド

布入りＮＢＲ

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

呼び径 Ø d d D

≤80 f8 H11

>80 … 120 f8 H11

>120 … 340 f7 H11

金属軸受け用はめあい例

呼び径 Ø d d D

≤80 H9/f8 H11

>80 … 120 H8/f8 H11

>120 … 340 H8/f7 H11

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。
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許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

16 MPa 26 MPa 32 MPa

4,0 … 5,0 0,5 0,4 0,35

> 5,0 … 7,5 0,55 0,45 0,4

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

呼び径 Ø d d D

≤ 180 f8 H11

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。

材質
材質 材料記号 硬度

ポリウレタン 94 AU 925 94 ショア A

使用条件
材質 94 AU 925

温度　℃

一般鉱物系作動油
HL, HLP –30 … +110

HFA液 +5 … +50

HFＢ液 +5 … +50

HFＣ液 –30 … +40

HFＤ液 –

水 +5 … +40

HETG (菜種油） –30 … +60

HEES (合成エステル） –30 … +60

HEPG (グリコール） –30 … +40

一般鉱物系グリス –30 … +110

圧力 Mpa 32

摺動速度　m/s 0,6

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

ＰＵプロファイルリング

非対称型シールリング
溝付き摺動面



材質
直径 < 500

材質 材料記号 硬度 色

ポリウレタン 93 AU V167 93 ショア A 赤

直径 > 500

材質 材料記号 硬度 色

ポリウレタン 93 AU V168 93 ショア A 赤

使用条件

材質 93 AU V167/
93 AU V168

温度 ℃

空気 –10 … +80

圧力 MPa 2

摺動速度 m/s 1,5

表面仕上げ

表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

新規設計用推奨ハウジング寸法
d D L C

>50 … 200 d + 20 16 8,5

>100 … 320 d + 25 20 10

>150 … 630 d + 30 24 11,5

>400 … 800 d + 40 32 12,5

>800 … 1200 d + 50 40 16

>1000 … 2000 d + 60 48 18

装着について
このロッドシールは一体型ハウジング溝に、手あるいは冶具を使ってはめ込むことができます。古い機械等でハウジン
グ寸法が違う場合は、お問い合わせください。理想的なならし運転を行うために、使用前に、Uリングに薄く油かグリス
を塗布ください。(初期潤滑）

ＰＵＲプロファイルリング

非対称型シールリング
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材質
メスアダプター

材質 材質記号

布入りNBR BI-FKM

布入りFKM BI-NBR B259

布入りゴム中間リング

材質 材質記号

布入りNBR BI-NBR

布入りFKM BI-FKM

ゴム中間リング

材質 材質記号 硬度

NBR 85 NBR 85 ショア A

FKM 85 FKM (ESV) 85 ショア A

オスアダプター

材質 材質記号

布入りNBR BI-NBR

布入りFKM BI-FKM

ポリアセタールPOM POM

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

推奨公差
呼び径 Ø d D d1

≤ 500 H11 – 0,3

>500 H10 –  0,3

許容すき間
呼び径 Ø d d

≤ 80 H9/f8

>80 … 120 H8/f8

>120 … 500 H8/f7

> 500 … 630 H8/f7

> 630 … 800 H8/f7

> 800 … 1000 H8/f7

>1000 … 1250 H8/f7

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けるこ
とが重要です。

使用条件
材質 BI-NBR/85 NBR BI-FKM/85 FKM

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –15 … +140

HFA液 +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60 –15 … +60

HFＤ液 – –15 … +140

水 +5 … +100 +5 … +80

HETG (菜種油） –30 … +80 –15 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –15 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –15 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –15 … +140

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5

中間リング

メスアダプター

オスアダプター



材質
PTFE プロファイルリング

材質 材質記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン PTFE GM201

Oリング

材質 材質記号 硬度

NBR 70 NBR B276 70 ショア A

FKM 70 FKM K655 70 ショア A

表面仕上げ

表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

使用条件
材質 PTFE B602/70 NBR B276 PTFE B602/70 NBR B276 PTFE B602/70 FKM K655

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –30 … +100 –10 … +200

HFA液 – – –

HFＢ液 – – –

HFＣ液 – – –

HFＤ液 – – –10 … +200

水 – – –

HETG (菜種油） –30 … +80 –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –30 … +100 –10 … +200

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5
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推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

樹脂製軸受け用推奨公差

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径Ø D 断面 D d D d D d D d

<40 2,45 … 3,75 H8 h9 H8 h9 – – – –

<100 5,5 H8 h8 H8 h8 H8 h8 – –

<500 7,75 … 12,25 H8 h8 H8 h8 H8 h8 H8 h8

<660 12,25 H8 h7 H8 h7 H8 h7 H7 h7

<1100 12,25 … 14,0 H8 h7 H8 h7 H7 h7 H7 h7

d1とdF寸法はガイドリングの寸法表をご参照ください。

材質選定表

PTFE M201/
70 NBR B276
（PTFEガラス

二硫化モリブデン入り/NBR)

PTFE B602/
70 NBR B276

(PTFEブロンズ/NBR)

PTFE B602/
70 FKM K655

(PTFEブロンズ/FKM)

一般鉱物系作動油　–30 ... +100 ° C B D

一般鉱物系作動油　–10 ... +200 ° D D B

ショートストローク､高頻度 B D D

水 B D D

B=非常に適　C=適　D=不適

装着について
シールを正しく機能させるためには注意深く取り付けることが重要です。

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

2,2 2,45 0,35 0,3 – –

3,2 3,65 0,4 0,35 – –

4,2 5,35 0,5 0,4 0,3 –

6,3 7,55 0,55 0,45 0,35 0,3

8,1 10,25 0,6 0,5 0,4 0,4

8,1 12 0,7 0,6 0,55 0,5

9,5 13,65 0,75 0,65 0,6 0,55



材質
PTFEプロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/二硫化モリブデン PTFE GM201

エラストマープロファイルリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 80 NBR B246 80 ショア A

使用条件

材質
PTFE 

B602/70 
NBR B246

PTFE 
GM201/80 
NBR B246

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –30 … +100

HFA液 – +5 … +60

HFＢ液 – +5 … +60

HFＣ液 – –30 … +60

HFＤ液 – –

水 – +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60 –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100 –30 … +100

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

10 10 0,6 0,5 0,4 0,4

12,5 12,5 0,75 0,65 0,55 0,5

15 15 0,75 0,65 0,55 0,5

17,5 17,5 0,75 0,65 0,55 0,5

20 20 0,8 0,7 0,6 0,55

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに
注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用する
と、弾性変形により、メタルタッチの危険性があるから
です。詳細についてはご相談ください。

16 MPa 26 MPa

呼び径 Ø D D d Nominal Ø D D d

100 … 500 H8 h8 100 … 500 H8 h8

> 500 … 1000 H8 h8 >500 … 1000 H8 h8

32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d 呼び径 Ø D D d

100 … 500 H8 h8 100 … 500 H8 h8

> 500 … 1000 H8 h8 >500 … 1000 H7 h7

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けるこ
とが重要です。

ＰＴＦＥプロファイルリング

エラストマープロファイルリング
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材質
PTFEプロファイルリング

材質 材質記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン PTFE GM201

Oリング

材質 材質記号 硬度

NBR 70 NBR B276 70 ショア A

FKM 70 FKM K655 70 ショア A

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

2,2 2,45 0,35 0,3 – –

3,2 3,65 0,4 0,35 – –

4,2 5,35 0,5 0,4 0,3 –

6,3 7,55 0,55 0,45 0,35 0,3

8,1 10,25 0,6 0,5 0,4 0,4

8,1 12 0,7 0,6 0,55 0,5

9,5 13,65 0,75 0,65 0,6 0,55

使用条件
材質 PTFE GM201/70 NBR B276 PTFE B602/70 NBR B276 PTFE B602/70 FKM K655

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –30 … +100 –10 … +200

HFA液 +5 … +60 – –

HFＢ液 +5 … +60 – –

HFＣ液 –30 … +60 – –

HFＤ液 – – –10 … +200

水 +5 … +100 – –

HETG (菜種油） –30 … +80 –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –30 … +100 –10 … +200

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

Ｏリング

プロファイルリング



推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用すると、弾性変
形により、メタルタッチの危険性があるからです。詳細についてはご相談ください。

樹脂性軸受け用推奨公差

2,45 … 7,55 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d D d D d D d

< 270 H8 h8 H8 h8 H8 h8 H8 h8

10,25 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d D d D d D d

< 500 H8 h8 H8 h8 H8 h8 H8 h8

500 … 690 H8 h7 H8 h7 H8 h7 H8 h7

12,00 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d D d D d D d

< 500 H8 h8 H8 h8 H8 h8 H8 h8

500 … 690 H8 h7 H8 h7 H8 h7 H8 h7

13,65 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d D d D d D d

< 1000 H8 h7 H8 h7 H8 h7 H8 h7

1000 … 1100 H8 h7 H8 h7 H7 h7 H7 h7

d1とdFについては、ガイドリングの寸法表をご参照ください。

材質選定表

PTFE M201/
70 NBR B276
(PTFE ガラス/

二硫化モリブデン入り/NBR)

PTFE B602/
70 NBR B276

(PTFE ブロンズ/NBR)

PTFE B602/
70 FKM K655

(PTFE ブロンズ/FKM)

一般鉱物系作動油　– 30 ... + 100 ° C B D

一般鉱物系作動油　– 10 ... + 200 ° D D B

ショートストローク､高頻度 B D D

水 B D D

B=非常に適　C=適　D=不適

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付ける

ことが重要です。
圧力 P
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材質
PTFE プロファイルリング

材料 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン入り PTFE GM201

エラストマープロファイルリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴムNBR 80 NBR B246 80 ショア A

他の材質についてはお問い合わせください。

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

L Profile 16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

10 10 0,6 0,5 0,4 0,4

12,5 12,5 0,75 0,65 0,55 0,5

15 15 0,75 0,65 0,55 0,5

17,5 17,5 0,75 0,65 0,55 0,5

20 20 0,8 0,7 0,6 0,55

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

使用条件

材質 PTFE B602/
80 NBR B246

PTFE GM201/
80 NBR B246

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –30 … +100

HFA液 – +5 … +60

HFＢ液 – +5 … +60

HFＣ液 – –30 … +60

HFＤ液 – –

水 – +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60 –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100 –30 … +100

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 5

エラストマープロファイルリング

ＰＴＦＥプロファイルリング

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けるこ
とが重要です

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに
注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用する
と、弾性変形により、メタルタッチの危険性があるから
です。詳細についてはご相談ください。

16 MPa 26 MPa

呼び径 Ø D D d 呼び径 Ø D D d

100 … 500 H8 h8 100 … 500 H8 h8

>500 … 1000 H8 h8 >500 … 1000 H8 h8

32 MPa 40 MPa

呼び径 Ø D D d 呼び径 Ø D D d

100 … 500 H8 h8 100 … 500 H8 h8

>500 … 1000 H8 h8 >500 … 1000 H7 h7



材質
プロファイルリング

材質 材質記号 硬度

ポリウレタン 95 AU V142 95 ショア A

バックアップリング

材質 材質記号

POM PO202

使用条件

材質 95 AU V142/ 
POM PO202

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100

HFA液 +5 … +50

HFＢ液 +5 … +50

HFＣ液 –30 … +40

HFＤ液 –

水 +5 … +50

HETG (菜種油） –30 … +60

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +50

一般鉱物系グリス –30 … +110

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

許容すき間
最大許容すき間は、シールの機能にとって非常に重要です。

断面 最大許容隙間

16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa

7,5 0,85 0,7 0,65 0,6

>7,5 1,05 0,9 0,85 0,8

推奨公差とD2寸法
樹脂軸受けを使用する場合には、D2を決めるときに
注意が必要です。理由は、高荷重が軸受けに作用する
と、弾性変形により、メタルタッチの危険性があるから
です。詳細についてはご相談ください。

呼び径 Ø D <40MPa

D d

≤400 H8 h11

装着について
シールを正しく機能させるために注意深く取り付けるこ
とが重要です。

非対称型シールリップ

ＰＯＭバックアップリング

ＰＵＲプロファイルリング
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材質
直径 < 500

材質 材質記号 硬度 色

ポリウレタン 95 AU V142 95 ショア A 赤

直径 > 500

材質 材質記号 硬度 色

ポリウレタン 93 AU V167 93 ショア A 赤

使用条件
材質 93 AU V167/93 AU V168

温度 ℃

空気 –10 … +80

圧力 MPa 2

摺動速度 m/s 1,5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

新規設計用ハウジング
D d L C

>200 … 630 D –30 25 9

>630 … 800 D –40 32 11

>800 … 2000 D –50 40 13

装着について
Ｕリング TMP21は、金属製の冶具を使って、手や、木
のハンマーで装着することができます。古い機械等でハ
ウジング寸法が違う場合は、お問い合わせください。理
想的なならし運転を行うために、使用前に、Uリングに薄
く、油かグリスを塗布ください。(初期潤滑）

ＰＵＲプロファイルリング

シールリップ



材質
直径 ≤ 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG517

帆布積層材 HGW HG650

直径 > 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG600

使用条件

材質 HGW HG517/ 
HGW HG600

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +120

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –40 … +60

HFＤ液 –40 … +120

水 +5 … +60

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +120

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

推奨公差
D1

H8

DとdFの推奨公差は使用されているシールと合わせて
考慮する必要があります。寸法表に明記されているd1
はガイドリングのみに対応しています。隣り合うシール溝
との間のd1寸法は装着されるシール溝の寸法をご参照
ください。

製造公差
断面厚み S

– 0,02 … – 0,08

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

断面厚み S

60℃以下 p <50 N/mm²

100℃以下 p <25 N/mm²

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。
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材質
直径 ≤ 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG517

直径 > 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG600

使用条件

材質 HGW HG517/ 
HGW HG600

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +120

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –40 … +60

HFＤ液 –40 … +120

水 +5 … +60

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +120

表面仕上げ

表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジング底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジング側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

推奨公差
d1

h8

DとdFの推奨公差は使用されているシールと合わせて
考慮する必要があります。寸法表に明記されているd1
はガイドリングのみに対応しています。隣り合うシール溝
との間のd1寸法は装着されるシール溝の寸法をご参照
ください。

製造公差
断面厚み S

– 0,02 … – 0,08

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

断面厚み S

60℃以下　p <50 N/mm² 

100℃以下　p <25 N/mm² 

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。



材質
直径 ≤ 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG517

直径 > 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG600

使用条件

材質 HGW HG517/ 
HGW HG600

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +100

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –40 … +60

HFＤ液 –40 … +100

水 +5 … +60

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +100

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

推奨公差
D1

H8

DとdFの推奨公差は使用されているシールと合わせて
考慮する必要があります。寸法表に明記されているd1
はガイドリングのみに対応しています。隣り合うシール溝
との間のd1寸法は装着されるシール溝の寸法をご参照
ください。

製造公差
断面厚み S

– 0,01 … – 0,06

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

60℃以下　p <80 N/mm² 

 100℃以下　p <40 N/mm² 

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。
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材質
直径 ≤ 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG517

直径 > 300

材質 材料記号

帆布積層材 HGW HG600

使用条件

材質 HGW HG517/ 
HGW HG600

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +120

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –40 … +60

HFＤ液 –40 … +120

水 +5 … +60

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +120

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

推奨公差
d1

h8

DとdFの推奨公差は使用されているシールと合わせて
考慮する必要があります。寸法表に明記されているd1
はガイドリングのみに対応しています。隣り合うシール溝
との間のd1寸法は装着されるシール溝の寸法をご参照
ください。

製造公差
断面厚み S

– 0,01 … – 0,06

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

60℃以下　p < 80 N/mm² 

 100℃以下　Cp < 40 N/mm²

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。



材質
材質 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B500

使用条件
材質 材料記号

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +200

HFA液 –

HFＢ液 –

HFＣ液 –

HFＤ液 –40 … +200

水 –

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +200

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

ロッド用L2寸法長さ計算
L2 製造公差

>20 … 80 … 0,5

>80 … 250 … 1,0

>250 … 500 … 1,5

>500 … 1000 … 2,0

>1000 … 2000 … 3,0

>2000 … 4000 … 4,0

推奨公差
D1

H8

製造公差
断面厚みSの製造公差

– 0,05

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

20℃以下　p <15 N/mm²

80℃以下　p <7,5 N/mm² 

120℃以下　p <5 N/mm²

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。

メーター単位の供給
L2長さは以下の式で決定されます。熱膨張を考慮する
と、装着後の隙間kは不可欠です。斜めカットの場合、エッ
ジ部が衝撃を受けると、損傷したり、破断する危険性が
あるため、ストレートカットを推奨いたします。

ロッド用L2長さの計算方法
L2 = (d + S) x 3,11 – 0,5

L2k

HS

∅ D ∅ d

溝長さ L テープ厚み メルケルREF No.

8 2,5 24226174

9,7 2,5 24102775

10 2,5 24102563

12 2,5 24099191

15 2,5 24102564

20 2,5 24076217

25 2,5 24107955

15 4 24160019

20 4 24238052

25 4 24148093

DとdFの推奨公差は使用されている
シールと合わせて考慮する必要があ
ります。隣り合うシール溝との間の
D1寸法は装着されるシール溝の寸
法をご参照ください。
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材質
材質 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B500

使用条件
材質 PTFE B500

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –40 … +200

HFA液 –

HFＢ液 –

HFＣ液 –

HFＤ液 –40 … +200

水 –

HETG (菜種油） –40 … +80

HEES (合成エステル） –40 … +100

HEPG (グリコール） –40 … +80

一般鉱物系グリス –40 … +200

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジング底面 ≤ 2 mm ≤ 10 mm

シールハウジング側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

ピストン用L2長さの計算方法
L2 製造公差

>20 … 80 … 0,5

>80 … 250 … 1,0

>250 … 500 … 1,5

>500 … 1000 … 2,0

>1000 … 2000 … 3,0

>2000 … 4000 … 4,0

推奨公差
d1

h8

製造公差
断面厚みSの製造公差

– 0,05

許容荷重
※詳細は16ページを参照ください。

20℃以下　p <15 N/mm² 

80℃以下　p <7,5 N/mm² 

120℃以下　p <5 N/mm²

摺動速度は併用シールシステムを参照ください。

メーター単位の供給
L2長さは以下の式で決定されます。熱膨張を考慮する
と、装着後の隙間ｋは不可欠です。斜めカットの場合、エッ
ジ部が衝撃を受けると、損傷したり、破断する危険性が
あるため、ストレートカットを推奨いたします。

ピストン用L2長さの計算方法
L2 = (D – S) x 3,11 – 0,5

L2k

H

S

∅ D ∅ d

溝長さ L テープ厚み S メルケル REF No.

8 2,5 24226174

9,7 2,5 24102775

10 2,5 24102563

12 2,5 24099191

15 2,5 24102564

20 2,5 24076217

25 2,5 24107955

15 4 24160019

20 4 24238052

25 4 24148093

DとdFの推奨公差は使用されている
シールと合わせて考慮する必要があ
ります。隣り合うシール溝との間の
D1寸法は装着されるシール溝の寸
法をご参照ください。



材質
材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 85 NBR B247 85 ショア A

ふっ素ゴム FKM 85 FKM K664 85 ショア A

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤1,6 mm ≤6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤3 mm ≤15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

20 … 2900 H10 H11

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

使用条件
材質 85 NBR B247 85 FKM K664

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +200

HFA液 +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60 –

HFＤ液 – –10 … +200

水 +5 … +100 +5 … +80

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +200

摺動速度　m/s 2

ワイパーリップ

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。
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材質
D < 200 mm

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 90 NBR B283 
90 NBR 109

90 ショア A

D > 200 mm

材質 材料記号 硬度

ふっ素ゴム FKM 85 NBR B247 85 ショア A

使用条件

材質
90 NBR B283/ 
85 NBR B247/ 
90 NBR 109

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100

摺動速度　m/s 1

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1 D2

16 … 1000 H10 JS10 H10

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

チャンファ
長さと角度は併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。

シールリップ
ワイパーリップ



材質
材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR 85 NBR B247 85 ショア A

シールリップ
ワイパーリップ

使用条件
材質 85 NBR B247

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +100

摺動速度　m/s 1

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤1,6 mm ≤6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤3 mm ≤15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

16 … 2000 H10 +0,2

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。
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材質
プロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン入り PTFE GM201

Oリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR NBR 70 ショア A

ふっ素ゴム FKM 70 ショア A

使用条件
材質 PTFE B602/NBR PTFE B602/FKM PTFE GM201/NBR PTFE GM201/FKM

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +200 –30 … +100 –10 … +150

HFA液 – – +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 – – +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 – – –30 … +60 –10 … +40

HFＤ液 – –10 … +20 – –10 … +150

水 – – +5 … +100 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80 –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100 –30 … +60 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80 –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +200 –30 … +100 –10 … +150

摺動速度　m/s 5

Ｏリング

プロファイルリング

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤1,6 mm ≤6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤3 mm ≤15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

20 … 800 H9 H10

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。



材質
プロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ブロンズ PTFE B602

Oリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR NBR 70 ショア A

ふっ素ゴム FKM 70 ショア A

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

100 … 1200 H8 H8

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

使用条件
材質 85 NBR B247 85 FKM K664

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +200

HFA液 – –

HFＢ液 – –

HFＣ液 – –

HFＤ液 – –10 … +200

水 – –

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +200

摺動速度　m/s 5

Ｏリング

プロファイルリング

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。
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材質
材質 材料記号 硬度

ポリウレタン 95 AU V149 95 ショア A

使用条件
材質 95 AU V149

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +110

HFA液 +5 … +50

HFＢ液 +5 … +50

HFＣ液 –30 … +40

HFＤ液 –

水 +5 … +50

HETG (菜種油） –30 … +60

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +50

一般鉱物系グリス –30 … +110

摺動速度　m/s 2

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

16 … 200 H11 H11

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。

固定シールリップ

ワイパーリップ



材質
材質 材料記号 硬度

ポリウレタン 95 AU V149 95 ショア A

使用条件
材質 95 AU V149

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +110

HFA液 +5 … +50

HFＢ液 +5 … +50

HFＣ液 –30 … +40

HFＤ液 –

水 +5 … +50

HETG (菜種油） –30 … +60

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +50

一般鉱物系グリス –30 … +110

摺動速度　m/s 2

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 * *

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の面仕上げは併用されるシールに合わせてください。

推奨公差
呼び径 Ø d D D1

12 … 200 H10 H11

Ø d の公差はバッファシールによって決まります。

チャンファ
長さと角度は、併用されるロッドシールに合わせて設計してください。

装着について
ワイパーを正しく機能させるために注意深く取り付けることが重要です。通常は、ワイパーをハート型に変形させるこ
とで、すばやく、容易に取り付けることができます。
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材質
リップ部 ボディ部 スプリング

80 NBR B241 B4 B248 ST 1.4571

リップ部 ボディ部 スプリング

80 FKM K670 C2 K670 ST 1.4571

リップ部 ボディ部 スプリング

75 HNBR U467 C2 U464 ST 1.4571

使用条件
材質 80 NBR B241 80 FKM K670 75 HNBR U467

温度 ℃

一般鉱物系作動油 –30 … +100 –10 … +180 –20 … +140

水 +5 … +100 +5 … +80 +5 … +100

潤滑グリス –30 … +100 –10 … +180 –20 … +140

圧延油 お問い合わせください

圧力 MPa 0,05

摺動速度 m/s 20 25 25

他の媒体についてはお問い合わせください。
使用限界値はガイドラインです。すべての限界値下で同時に使用しないでください。

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 ≤ 0,6 mm ≤ 2,5 mm

ハウジング面 ≤ 4 mm ≤ 15 mm

摺動面は旋盤加工ではなく、プランジ加工を推奨します。表面硬度は、およそ60HRCにしてください。周速が早い場
合は、摺動面のRa(山から谷までの高さ）を大きくしてください。また、十分な潤滑膜を形成するために、極度に滑らか
にしないでください。
推奨値は:Ramin= 0,1μm.

布入りゴム本体

らせん状スプリング

シールリップ
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設計例

チャンファー
寸法表のC寸法をご参照ください。

公差

D 公差

< 500 H8

> 500 + 0,0004 x D

D1とDF寸法は使用する軸受けと合わせて考慮する必要があります。

偏心度
軸とハウジングの許容偏心度（静的、動的な偏心度）はシール断面と周速によって変わります。
推奨値についてはお問い合せください。

新規設計用ハウジング推奨値

d 断面S L

>100 20 16

>250 22 20

<450 25 22

>750 32 25

組み込み要領
ラディアマティックR35は、一体溝へ装着できないため、分割タイプのハウジング（押さえ板と締め付けねじ付）で
設計してください。また、R35は、確実にその機能を発揮させるために、軸方向にL寸法まで圧縮しなければならなず、
シール溝に対して、大きめの幅で供給されます。シールを軸方向に圧縮する際には、シールへの変形力が重要なため、
押さえ板と締め付けネジは、適切に設計する必要があります。推奨値についてはお問い合わせください。
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材質
PTFE プロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン GM201

Oリング

材質 材質記号 硬度

ニトリルゴム NBR NBR 70 ショア A

ふっ素ゴム FKM FKM 70 ショア A

使用条件
材質 PTFE GM201/NBR PTFE GM201/FKM

温度 °℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +150

HFA液 +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60 –10 … +40

HFＤ液 – –10 … +150

水 +5 … +100 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +150

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の硬度は45～60 HRC にしてください。

推奨公差とD2寸法
呼び径 ∅ d ボア 軸 溝底面

… 500 H9 f8 H9

>500 H8 f7 H8

Ｏリング

プロファイルリング



材質
PTFE プロファイルリング

材質 材料記号

PTFE ガラス/
二硫化モリブデン PTFE GM201

Oリング

材質 材料記号 硬度

ニトリルゴム NBR NBR 70 ショア A

ふっ素ゴム FKM FKM 70 ショア A

使用条件
材質 PTFE GM201/NBR PTFE GM201/FKM

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +100 –10 … +150

HFA液 +5 … +60 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60 –10 … +40

HFＤ液 – –10 … +150

水 +5 … +100 +5 … +100

HETG (菜種油） –30 … +80 –10 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80 –10 … +100

HEPG (グリコール） –30 … +60 –10 … +80

一般鉱物系グリス –30 … +100 –10 … +150

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,5

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 < 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の硬度は45～60 HRC にしてください。

推奨公差
呼び径 ∅ d ボア 軸 溝底面

… 500 h9 H8 h9

>500 h8 H7 h8

プロファイルリング

Ｏリング
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材質
材質 材料記号

ニトリルゴム/
布入りニトリルゴム

80 NBR B246/BI-NBR 
B3B248

使用条件

材質 80 NBR B246/
BI-NBR B3B248

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +80

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +80

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +80

圧力 Mpa 20

摺動速度　m/s 0,1

長期間の連続運転で使用する場合は弊社にご相談ください。
他の材質についてはお問い合わせください。

表面仕上げ

表面粗さ Ra Rmax

摺動面 < 0,05 … 0,3 mm ≤ 2,5 mm

シールハウジングの底面 ≤ 1,6 mm ≤ 6,3 mm

シールハウジングの側面 ≤ 3 mm ≤ 15 mm

摺動面の硬度は45～60 HRC にしてください。

推奨公差
20Mpa以下の推奨はめあい

呼び径∅ d ボア 軸 溝底面

… 60 H8 f8 H9

>60 H7 f7 H9

NBR

布入りNBR



推奨公差とD2寸法
40Mpa以下の推奨はめあい

断面 D2 公差 軸 溝底面

7,5
d+0,2*
d+0,3

H8 f8 H9

10
d+0,3*
d+0,5

H8 f8 H9

12,5
d+0,5*
d+0,7

H8 f8 H9

* バックアップリングのH寸法による。

材質
材質 材料記号

ニトリルゴム/
布入りニトリルゴム/POM

80 NBR B246/BI-NBR B4 
B285/POM PO202

使用条件

材質
80 NBR B246/ 

BI-NBR B4 B285/ 
POM PO202

温度 ℃

一般鉱物系作動油 HL, HLP –30 … +80

HFA液 +5 … +60

HFＢ液 +5 … +60

HFＣ液 –30 … +60

HFＤ液 –

水 +5 … +80

HETG (菜種油） –30 … +80

HEES (合成エステル） –30 … +80

HEPG (グリコール） –30 … +60

一般鉱物系グリス –30 … +80

圧力 Mpa 40

摺動速度　m/s 0,2

長期間の連続運転で使用する場合は弊社にご相談ください。

表面仕上げ
表面粗さ Ra Rmax

摺動面 < 0,05 … 0,3 mm < 2,5 mm

シールハウジングの底面 < 1,6 mm < 6,3 mm

シールハウジングの側面 < 3 mm < 15 mm

摺動面の硬度は45～60 HRC にしてください。

布入りＮＢＲ

バックアップリング

エラストマー部
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