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1.1 SERIE DE BANDES MODULAIRES — APERCU

Nomenclature*

Série ®

Perméabilité/taille du pignon @
Structure de surface ®

Type @

Style ®

Matiére ®

Couleur @
Taille/diameétre/alésage et style
Longueur/largeur ®

Matériau et couleur du clip ® @

S6.1 - 710 SPR V2 PA LG SQ40mm (page 1-93)
S4.1 0 NPY PP BL (page 1-53)
s9 - 45 GRT SMR SG POM UC H25 W50 (page I-143)
S11 - 45 GRT CCw POM-CR WT (POMWT/BL) (page 1-173)

*Tous les produits ne nécessitent pas toutes les caractéristiques (dans la désignation). S'il y a une caractéristique non pertinente, cette catégorie sera
ignorée et remplacée par la suivante.

@
buid
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Légende

@® Série PSU-0
S1...518 PSU-X
RI
@ Perméabilité/Taille du pignon ROL
Pourcentage d'ouverture RTR
Format: xx SG
. = 0,
Parex: 20 =20% SGL
Pour pignons: nombre de dents
o SGR
Format: ,Z"xx
Parex: Z12 = 12dents st
SMA
® Structure de surface SMB
BSL Module de base pour SML
réglette SMR
CTP Picot conique SMT
CuT Surface incurvée SMU
FLT Plane (lisse)
FRT- Module de base pour SPR
oG insert de friction SPR-SP
Insert de frinction
FRT(X) (Design X) SSL
GRT Forme grille SSR
HDK  Surface surélevée
LRB Nervure latérale TPL
MOD  Module modifié
TPR
NCL Sans accroche
NPY Pyramide inversée &M
NSK Antidérapant LE1S
_ WSS
Antidérapant
NSK2 ) -
(variante non-tissé)
NTP  Picots plats ® style
PRR Galets retenus par I'axe 1.6
RAT Surface rayonnée 1.7
RRB Nervure surélevée 2.2
RSA  Surface réduite 22G
RTP Roller Top
SRS Surface antidérapante A90
BT
@ Type DR
BPU E\sszau en goTIlet F1,F2,
ip de verrouillage et F3...
s de bord de bande G
ccw Dans le sens antihoraire GT
CLP Clip HD
CcM Module central HR
cw Dans le sens horaire
; Ixx
FPL Peigne RG
HDT Pétte de retenue G
IDL Libre sp
PIN Tige d'accouplement ST
PMC Module tasseau central
PMU  Module tasseau universel V2
PSP Ouverture rapide
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Godet univ. fermé
Godet univ. x% ouv.
Insert a haute adhérence
Gallets

Bague de retenue
Bord de contenance
Bord conten. gauche
Bord conten. droit
Réglette

Module rive, coté A
Module rive, coté B
Module latéral gauche
Module latéral droit
Module rive, serré

Module latéral, univer-
sel/des deux cotés

Pignon

Pignon 1/2 coquille
Module rive auto-
portant, gauche
Module rive auto-
portant, droit

Panneau tournant,
gauche

Panneau tournant, droite
Module universel

Butée de roue centrale
Butée de roue latérale

1.6 facteur d'enroulement
1.7 facteur d'enroulement
2.2 facteur d'enroulement
2.2 facteur d'enroulement,
quidé

A 90° du sens de
défilement

Patte de galet

Pignon a deux rangées

Module d'adaptation
du rayon de courbure

Guidé

Patte de guidage
Patte de maintien
Axe difficile a retirer
XX = retrait en mm
Guidage inversé
Bord de contenance
Pignon % coquille
Renforcé

Version 2 indiquant
une mise a jour

® Matiére
PA Polyamide

PA-HT Polyamide haut

température

PBT Polybutylénetéréph-
talate

PE Polyéthyléne

PE-I PE résistant aux chocs

PE-MD PE métal détectable

PLX F/’olymere résistant a
I'usure et aux chocs

POM Polyoxyméthylene
(Polyacetal)

POM- POM résistant aux

CR coupures

POM-  POM hautement

HC conducteur

POM- ) )

MD POM métal détectable

POM-  Modules latéraux POM +

PE Modules centraux PE

POM-  Modules latéraux POM +

PP Modules centraux PP

PP Polypropyléne
PP-MD PP métal détectable

PP résistant a la vapeur

s et al'eau chaude

Matiére auto-extin-

PXX- )
guible et hautement
HC )
conductrice
R1 TPE 80 Shore A, PP
EPDM 80 Shore A,
R2 -
vulcanisé

R3 TPE 70 Shore A, POM
R4 TPE 86 Shore A, PP
R5 TPE 52 Shore A, PP
R6 TPE 63 Shore A, POM
R7 TPE 50 Shore A, PP
R8 TPE 55 Shore A, PE
SER
SS Acier inoxydable
Acier inoxydable

TPE auto-extinguible

e résistant aux acides

TPC1 Co—po\yester
thermoplastique
Soutient le concept

HA - acer

HW Matiére hautement

résistante a l'usure

@ Couleur*

AT Anthracite Il
BG Beige

BK Noir [
BL Bleu I
DB Bleu foncé Il
GN Vert Bl
LB Bleu clair -
LG Gris clair

OR Orange

RE Rouge -
TQ Turquoise

uc Incolore

WT Blanc

YL Jaune

Hauteur/diameétre/
alésage et style

Hauteur en mm (po)

Format: Hxxx

Diametre des axes en mm (po)

Format: Dxxx

Taille d'alésage: SQ (= carré)

ou RD (= cylindrique)

€n mm ou en pouces

Format: SOxxMM ou RDxxIN

© Longueur/largeur
Longueur des axes en mm (po)
Format: Lxxx

Largeur du module en mm (po)
Format: Wxxx

* Pour les couleurs standard de
chaque série, se reporter au
tableau des matériaux de chaque
bande (chapitre 1.2). Un certain
nombre d'autres couleurs sont
disponibles sur demande. Les
couleurs peuvent varier de l'origi-
nal en raison de l'impression, des
processus de production ou du
matériau utilisé.



1.1 SERIE DE BANDES MODULAIRES — APERCU

Bandes droites

Pas 8 mm (0,31 po)

i f AT
) ! r ol
SRS E /

S13 | 0% de perméabilité | Lisse $13 | 0% de perméabilité | Pyramide inversée S13 1 0% de perméabilité | Picots coniques
S LTt FPun
a2 ey
N I
S

S13 | 34% de perméabilité | Lisse

Pas 12,7 mm (0,5 po)

S14 1 0% de perméabilité | Lisse S14|25% de perméabilité | Lisse S14 | 25% de perméabilité | Surface incurvée

S14 | 25% de perméabilité | Inserts de friction S14 | 25% de perméabilité | Lisse avec galets S15 | 47 % de perméabilité | Grille

.-T'_EE‘R

S15 | 47 % de perméabilité | Surface réduite
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Pas 14 mm (0,55 po)

S4.1 | 0% de perméabilité | Pyramide inversée S4.1| 0% de perméabilité | Inserts de friction

S4.1| 21 % de perméabilité | Lisse S4.1'| 21 % de perméabilité | Picots plats

Pas 25 mm (1 po)

S2 | 0% de perméabilité | Lisse S2]12% de perméabilité | Lisse

S2|57% de perméabilité | Nervure surélevées S2 | 0% de perméabilité | Inserts de friction S5 |45 % de perméabilité | Grille

5$8.110% de perméabilité | Lisse S8.11 0% de perméabilité | Antidérapant S8.1| 0% de perméabilité | Antidérapant

Suite a la page suivante
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1.1 SERIE DE BANDES MODULAIRES — APERCU

Bandes droites

Pas 25 mm (1 po)

RIS A s
-l 1",,.?-‘#.?1 T L
RS I T et ST
- e A ="

ir =, 5 ,—.‘? w
S

AT

S$8.1] 0% de perméabilité | Antidérapant 2 S8 0% de perméabilité | Inserts de friction S8.1|0% de perméabilité | Lisse avec galets

S8 0% de perméabilité | Galets a 90° S8 | 25% de perméabilité | Surface rayonnée S8.1130% de perméabilité | Lisse

$8.1]30% de perméabilité | Lisse - guidée S10| 0% de perméabilité | Lisse 510 | 0% de perméabilité | Picots plats

S10] 0% de perméabilité | Inserts de friction S10 | 22% de perméabilité | Lisse S1036% de perméabilité | Lisse

S10]36% de perméabilité | Nervure latérale S17] 0% de perméabilité | Lisse S17 ] 0% de perméabilité | Antidérapant

518 44% de perméabilité | Grille 2.2
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Pas 40 mm (1,6 po)

S7|0% de perméabilité | Lisse S7| 0% de perméabilité | Antidérapant S7| 0% de perméabilité | Antidérapant

S7|0% de perméabilité | Lisse avec galets S7 | 0% de perméabilité | Inserts de friction S7 6% de perméabilité | Lisse

S7| 6% de perméabilité | Antidérapant
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1.1 SERIE DE BANDES MODULAIRES — APERCU

Bandes droites

Pas 50 mm (2 po)

S1|0% de perméabilité | Lisse S110% de perméabilité | Antidérapant S110% de perméabilité | Antidérapant
S1|0% de perméabilité | Inserts de friction S1118% de perméabilité | Lisse S6.1| 0% de perméabilité | Lisse

S6.1 | 0% de perméabilité | Picots plats S6.1 | 0% de perméabilité | Picots coniques S6.1 | 0% de perméabilité | Lisse avec galets

S6.1|21% de perméabilité | Lisse S6.1 | 23% de perméabilité | Lisse S6.1| 36% de perméabilité | Lisse

S9 |57 % de perméabilité | Grille S9.1| 57 % de perméabilité | Grille

1-22 Manuel technique Prolink - 08/2025



Bandes courbes

Pas 25 mm (1 po)

S5139% de perméabilité | Inserts de friction 1

S5 |45 % de perméabilité | Grille - guidage inversé S5 | 45% de perméabilité | Grille - renforcée

S11|33% de perméabilité | Inserts de friction 2

S11]45% de perméabilité | Clips de retenue S18]44% de perméabilité | Grille 1.7

S18|44% de perméabilité | Grille 2.2 - guidée S18|44% de perméabilité | Surélevée 2.2

S18] 44 % de perméabilité | Inserts de friction 1
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1.1 SERIE DE BANDES MODULAIRES — APERCU

Bandes courbes

Pas 50 mm (2 po)

.

S9 |57 % de perméabilité | Grille S9|57% de perméabilité | Grille - guidée S9|57% de perméabilité | Picots plats

S9.1 |57 % de perméabilité | Grille
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SERIE 41 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 14 mm (0,55 po)

$4.1-0 NPY | Perméabilité 0% | Pyramide inversée

Surface fermée | Pyramide inversée pour faciliter le décollement des produits humides et adhérents

p
ff INT 1] \\ hm
W O\ [
dpin £
=]
;.E
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r1
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
pouces 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capadt'e e tra'ctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere  Couleur Matiére Couleur [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE uc 3 206 51 1,04 -0, -70/65 -94/149 ([ ] [ ] ([
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J [}
PP BL PP BL 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 ([ ] [ ] ( ]

Largeurs moulées a la demande disponibles: 200 mm (7,87 po)

I BL (Bleu), UC (Incolore)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 5 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 25 mm (098 po) | C.=2,0

S5-45 NTP RG | Perméabilité 45 % | Picots arrondis - guidage inversé

Excellente circulation d‘air et drainage | Picots arrondis pour un meilleur grip (8% de surface de contact, plus grande ouver-
ture: @ = 10,5 mm/0,41 po) | Permet l'utilisation de toute la largeur | Modules de rive disponibles seulement sans picots |
Facteur d'enroulement (Co) = 2,0

Dimensions spécifiques de la variante [mm (po)]

]
NE he
*
- 50 (1.97)
£
= 0 0
] 15 (0.59)
23.2(0.91)
> | 6.2(0.24)
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 25,0 50 12,0 6,0 3,0 125,0 25,0 +0,3 2xWg 50,0 50,0 75,0 25,0
pouces 098 0.2 047 0,24 0,12 4,92 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
W; = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31
Bande moulée a la commande?
Bande Axe Capaqt'e de tra'ctlon, Capaqtte de traction, Poids Déviation Tamaiue Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiere  Couleur Matiére [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ [} [}
WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
Attention: Il existe des restrictions sur les pignons en fonction des arbres utilisés — voir la fiche technique des pignons
2 Conforme a la FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premieres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8.1-25 RAT | Perméabilité 25 % | Surface rayonnée

Surface ajourée (25 %) avec structure rayonnée | 24 % de surface de contact (ouverture: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0, 28 po) |
La surface rayonnée assure un contact minimum du produit avec la bande et améliore le décollement

Dimensions spécifiques de la
variante [mm (po)]

Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
pouces 1,0 0,2 0,41 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaat'e €3 trafctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere  Couleur Matiére Couleur [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 97 1,99 -0,61 -45/90 -49/194 [ [} (]
PP LG PP WT 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [ ]
PP BL PP BL 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 ([ ] [ J ( ]
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 98 2,01 1,53 -30/155  -22/311 - -
Bande moulée a la commande
PE PE 15 1028 6,7 1,37 -0,31 -70/65 -94/149

Largeurs moulées a la demande disponibles: 76 mm (3,0 po), 152 mm (6,0 po), 229 mm (9,0 po)

Il BK (Noir), M BL (Bleu), LG (Gris clair), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
" Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8.1-30 FLT | Perméabilité 30 % | Surface lisse

Surface ajourée (30%) | Surface lisse | 53% de surface de contact (ouverture: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 po) | Surface lisse

Dimensions spécifiques de la variante
[mm (po)]

ae

hpin

= (0.28)
:
=
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 254 50 10,5 53 0,0 76,2 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
pouces 1,0 0,2 0,41 0,21 0,0 30 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaat'e €3 trafctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere  Couleur Matiére Couleur [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 90 1,84 -0,58 -45/90  -49/194 (] [ ([ )
PP BL PP BL 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [ ]
PP WT PP WT 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ( ]
Bande moulée a lacommande
PE BL PE uc 15 1028 6,1 1,25 -0,31 -70/65 -94/149 [ [ ()

Largeurs moulées a la demande disponibles: 76 mm (3,0 po), 191 mm (7,5 po)

I BL (Bleu), UC (Incolore), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme a la FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8-0 FRT1 | Perméabilité 0% | Inserts de friction (Version 1)

Surface fermée | Inserts de friction avec surface quadrillée | Espacement pour évacuer I'encrassement

Dimensions spécifiques de la
variante [mm (po)]

[ \ |
\ \ T
| \ \
\ | |

(0.25)

00
05

| [
= \
—g
\\'EJ—J
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 254 50 10,5 53 4,5 76,2 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
pouces 1,0 0,2 0,41 0,21 0,18 30 3,0 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Elastomere Capacntve o tra!ctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere Couleur Matiere Couleur Matiere Couleur [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 177 3,63 -0,31 -45/60 -49/140 - -
POM AT PBT BL R6 BK 40 2741 17,7 3,63 -0,31 -45/60 -49/140 = =
PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100  41/212 [ ] ([ ]
PP BL PP BL R4 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100  41/212
Bande moulée a la commande
PP BL PP BL R7 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ]

Largeurs moulées a la demande disponibles: 229 mm (9,0 po)

B AT (Anthracite), BG (Beige), IMBK (Noir), [HBL (Bleu), LG (Gris clair), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8-0 RTP A90 | Perméabilité 0% | Roller Top A90

Surface fermée avec galets a 90° du sens de défilement | Version pour éjection latérale des produits, sans frottement

Dimensions spécifiques de la
variante [mm (po)]

AL h - |
/ m —|
- . e
QU™
i
! O E iz =&
g Q= (0.35)
M= [ =
- 1
= D 1
-
Dimensions
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Rayon d’enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 254 50 10,5 53 88 228,6 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
pouces 1,0 0,2 041 0,21 0,35 9,0 30 +0,2 = 1,0 2,0 30 1,0
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaat'e €3 trgctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere  Couleur Matiére Couleur [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 20 1370 14,3 293 -0,31 -45/90  -49/194 (] [ ] ([ )

Configuration standard Configuration 1 Configuration 2

[l BL (Bleu)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | TYPE DE BANDE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8.1-30 FLT GT | Perméabilité 30 % | Surface lisse - Pattes de guidage

Surface ajourée (30%) | Surface lisse | 53 % de surface de contact (ouverture: 9,7 x 7 mm/0,38 x x0,28 po) | Avec pattes de
maintien pour le guidage des chaines sur les convoyeurs de grande longueur

Dimensions spécifiques de la variante

p [mm (po)]
L]
o =T a_®
@ ©
O gt
d in -Ca é
) (ﬁg ]
ID £ L.
o |
= [ ] Z
— -l I
I
=
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 254 50 10,5 53 0,0 191,0 0,0 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
pouces 1,0 0,2 0,41 0,21 0,0 752 0,0 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaat'e €3 trgctlon, Poids Déviation Température Certificats?
section droite de largeur
Matiere  Couleur Matiére Couleur [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 91 1,86 -0,58 -45/90 -49/194 [ [ °
Bande moulée a la commande
PE BL PE uc 15 1028 6,1 1,25 -0,31 -70/65 -94/149 [ [ ()
PP BL PP BL 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J [ )
PP WT PP WT 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ [ °
Configuration standard de la bande Largeurs moulées a la demande disponibles: 191 mm (7,5 po)

(vue de dessous).
Patte de guidage (GT) a chaque ligne.

Il BL (Bleu), UC (Incolore), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme a la FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 8 | PIGNONS

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

S8 SPR | Pignons

Engrénement profond des dents pour les charges lourdes

[ B

L DO . - ~ Wspr
Dimensions principales
B CrERgToT 1 712 215 218 219 722
(nombre de dents)
W mm 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
e pouces 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 098
Dy mm 90,2 99,5 122,7 1485 155,7 181,2
pouces 3,55 392 4,83 5,85 6,13 713
A mm 399 445 56,1 69,0 726 854
mex pouces 1,57 175 2,21 272 2,86 3,36
A mm 383 430 549 68,0 71,6 84,5
min pouces 1,51 1,69 2,16 2,68 2,82 333
Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m = carré)
30 mm [} [ [ ] [ ]
40 mm || ] o/l ] [ ]
60 mm ] [ ]
50 mm ]
80 mm ]
1 pouces [} ®
1,25 pouces [ ] ( ]
1,5 pouces o/l | u | |
2 pouces [ ]
2,5 pouces | |

Matiere: PA, Couleur: LG
LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Nombre de pignons (distance entre pignons) voir chapitre 3.2
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SERIE 8 | PIGNONS DEMI-COQUILLE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

S8 SPR-SP | Pignons demi-coquille

Mise en place facile, sans démontage de I'arbre | Engrénement profond des dents pour les charges lourdes

Wspr
Dimensions principales
B CrERgToT 712 716 719 221 722
(nombre de dents)
W mm 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
e pouces 0,98 098 098 0,98 0,98
b mm 99,5 132,2 155,7 172,9 181,2
0 pouces 392 5,20 613 6,81 713
A mm 445 60,8 72,6 813 854
max pouces 175 2,39 2,86 3,20 3,36
A mm 430 59,7 716 80,2 84,5
min pouces 1,69 2,35 2,82 316 3,33
Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m = carré; ou o= moulé a la demande)
40 mm | o/Nm o/ | ]
60 mm o/m o/m | |
90 mm ||
1 pouces ([ ]
1,5 pouces n o/m o/m |
2,5 pouces o/m o/m | |

Matiere: PA, Couleur: LG
Bande moulée a la commande: Matiere: PP. Couleur: WT

LG (Gris clair), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Nombre de pignons (distance entre pignons) voir chapitre 3.2
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SERIE 8 | TASSEAUX

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8-0 FLT PMU

Tasseaux avec base renforcée pour le transport des charges lourdes

h
h
Données de base
Hauteur (h)
Matiére Couleur 25,4 mm 76 mm
1 pouces 3 pouces

POM BL [ ] [ ]
POM-CR AT [ ] [ ]
PP BL L] ®
PP LG ([ ] [ ]
PP WT [ ] [ ]

Largeur moulée: 152 mm (6,0 po)

25.4 (1) (retrait minimum)
12.7 (0.5) (incrément de positionnement)

A
A

Configuration standard S8-0 FLT PMU Configuration avec retrait S8-0 FLT PMU

B AT (Anthracite), [ BL (Bleu), LG (Gris clair), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 8 | TASSEAUX

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8.1-0 NCL PMU

Tasseau le plus haut pour les bandes au pas de 1 pouce. Tres résistant a I'impact avec une base nervurée renforcée en TPCI.

[
Jil

Données de base

Hauteur (h)
Matiere Couleur 152,4 mm
6 pouces
TPC1 LG [

Largeur moulée: 152 mm (6,0 po)

25.4 (1) (retrait minimum)
12.7 (0.5) (incrément de positionnement)

Configuration standard 8.1-0 NCL PMU Configuration avec retrait $8.1-0 NCL PMU

LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21 °C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 8 | BORDS DE CONTENANCE

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

S8 SG | Bords de contenance

Pour le transport de produits en vrac (pour $8-0 FLT et $8.1-30 FLT uniquement)

=
rl
- i
Y #
r
Sens de défilement recommandé
Données de base
Hauteur (h)
Matiére Couleur 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
1 pouces 2 pouces 3 pouces 4 pouces
PE LB [ J [ J [ ] [}
PE WT o () ® ®
PE-MD BL ( [}
PP LB o ) ® ®
PP WT ° () ® ®

9.05(0.36) (retrait minimum)

W BL (Bleu), LB (Bleu clair), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 8 | PATTE DE MAINTIEN

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

S8 HDT | Patte de maintien

A utiliser sur les convoyeurs larges afin d'éviter le soulévement dans les cols de cygne | Moulés sur des modules étroits afin
d'améliorer la force, la stabilité et le nettoyage

2l [~ >
— n| =
Ny Sl= (0.2)
N E]

10
(0.39)
F

Données de base Exemple
Matiere Couleur
POM BL

1016 (40)

e——— 514.35 (20.25) 4>1 6.35 (0.25) ‘
|20 e

THO /0

/J’ 7
| ]
!

Lutilisation des pattes de maintien
impose des contraintes au niveau }7 ]:\ I:l V/C\ ]:\ ]
des pignons et des dimensions des 7

arbres afin de garder suffisamment de |

jeu (voir le chapitre 3.3) e central de la bande 4 11(043 L 3—=6
> (0.12—0.24)
Options de pignons avec HDT
Taille du pignon Diamétre maximum — arbre cylindrique Dimension maximum - arbre carré
(nombre de dents) [mm] [pol [mm] [po]
Z11 40 1,5 30 1,25
212 45 1,75 35 15
Z15 70 2,75 55 2,0
718 95 35 70 2,75
Z19 100 3,75 75 3,0

[ BL (Bleu)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 8 | PRR

Bande droite | Pas 254 mm (1 po)

$8.1 PRR | Galets montés sur axe

Pour les applications d'accumulation basse pression ou pour la séparation de produits

Dimensions
— Pour les applications basse pression,  w 127mm (05po)  Largeur de découpe (largeur de galet 12 mm (0,47 po))
les glissieres doivent étre position- hy 225mm (0,09 po)  Hauteur de dépassement des galets au-dessus de la surface
, dol 15 mm (0,59 po) Diametre des galets
nées entre les galets a 31,75mm (1,25 po)  Retrait minimum
— Pourla séparation de produits, les b 63,5 mm (2,5 po) Espacement trangvergal des galets
B . R ) s N X Srin Espacement longitudinal des galets (Standard:n = 1)
g|ISSIereS doivent étre placees SOus Smin 254 mm (1,0 po) Espacement longitudinal minimum
les galets Wine 76,2 mm (3,0 po) Incrément de largeur
Whin 1524 mm (6,0 po) Largeur de bande minimum
— Adapté a toutes matiéres et surfaces  wp Largeur de bande
Nrol Nombre de galets dans la largeur de la bande

— Galets disponibles en POM-BK et TPE
LG (R10)
Capacité de traction
Pour déterminer la capacité de traction admissible, il convient de calculer la largeur
effective (Wper) cOmme suit:
Weef = Wg — (W X Nyo))

Exemple: Wg  =228,6 mm (9,0 po); w = 12,7 mm (0,5 po); Nl = 3
Wger =228,6-(12,7x3)=190,5mm
Wger =90-1(0,5%3)=75po

Note: Les pignons ne doivent pas étre alignés avec les galets. Possibilité d'ajuster I'espacement des
galets, veuillez contacter le service client. Le coefficient de frottement entre la bande et le produit
en mode accumulation pacc = 0,04, i.e. la pression d'accumulation est app. 4% du poids du produit
accumulé.

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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1.2 INFORMATIONS DETAILLEES
SUR LES SERIES

siegling prolink

bandes modulaires

SERIE 9

Bandes courbes et spirales
Pas 50 mm (1,97 po)
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SERIE 9 | VUE D’ENSEMBLE

Bandes courbes et spirales | Pas 50 mm (1,97 po)

Bandes pour charges moyennes a lourdes, pour applications diverses et
agro-alimentaires

Echelle de vue de coté: 1:1 Structures de surface et perméabilités disponibles

S9-57 GRT
Surface ajourée (57 %),
structure grillagée

Caractéristiques de conception
— Adapté a la fois pour transport courbe et droit

- 579% de perméabilité pour le drainage et la circulation

59-57 NTP
dair G e i

Surface ajourée (57 %),
— Axes en inox pour une forte capacité de traction, une structure grillagée avec picots plats
grande rigidité transversale pour moins de glissieres

et un risque de soulévement minimisé

- Moins de zones d'encrassement grace a un systeme de

verrouillage des axes sécurisé. Bande guidee

Données de base

Pas 50 mm (197 po) Modules de rive rallongé

ALAAAAAA

Largeur minimum 100 mm (3,9 po)
Incrément de largeur 50 mm (1,97 po)

Axe 6 mm (0,24 po) en acier inoxydable

Compte tenu des trés grandes ouvertures, le personnel doit étre prévenu de ne pas approcher les mains de la bande
en fonctionnement.

Pignons Tasseaux Bords de contenance Auto-portant
Différentes tailles avec alésage Différentes hauteurs et concep- Différentes hauteurs, pour le trans-  Différentes hauteurs — pour
carré ou cylindrique tions, pour les convoyeurs inclinés port de produits en vrac convoyeurs a spirale

A H 3
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SERIE 9 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (197 po) | C.=1,8

$9-57 GRT | Perméabilité 57 % | Surface grillagée

Surface ajourée (57 %) pour une excellente circulation d'air et drainage | 31 % de surface de contact (Plus grande ouverture:
@ = 24,3 mm/0,96 po) | Structure grillagée | Facteur d'enroulement (Co) = 1,8

B Dimensions spécifiques de la variante
(1T I [N K [mm (po)]
W r [ \&/ ¥
dpin 5
< \'L 35(1.38)
;E £
£ - (D)
C) @ @ ©24.3 (0.96)
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe@  Epaisseur B Hauteur : de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 50,0 1000 150,0 50,0
pouces 197 0,24 0,59 03 0,0 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197
Wp = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaqt'e de tréctlon, Capaq.te de traction, Poids Déviation Tamaie Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiere Couleur Matiere [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW

PE WT SS 12 822 NR NR 9,5 1,95 0,0 -70/65  -94/149 [} [ [ )

PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41/212 [} [ °

PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41/212 [} [ ) [ )
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [} [ °
POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ [} [}
POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [} [ °
PA* BL SS 24 1645 2240 504 11,3 2,31 0,0 -40/120  -40/248 [} [ °

NR = Non recommandé

* Données valides pour applications en milieu sec (RH <50 %). Les bandes en PA absorbent I'eau en milieu humide, conduisant a leur gonflement et
réduisant leur capacité de traction nominale.

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

Il DB (Bleu foncé), LG (Gris clair), WT (Blanc), UC (Incolore)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 9 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (197 po) | C.=1,8

$9-57 NTP | Perméabilité 57 % | Picots arrondis

Surface ajourée (57 %) pour une excellente circulation d‘air et drainage | Structure grillagée avec picots arrondis de hauteur
3,0 mm (0,12 po) | 4% de surface de contact (Plus grande ouverture: @ = 24,3 mm/0,96 po) | Facteur d’enroulement (CJ) = 1,8

P i Dimensions spécifiques de la variante
T [mm (po)]
(r IZNN
W . [\& 15
d

35(1.38)

57(2.24)

27.9(1.1)

Winin

| 143(0.56)

©24.3 (0.96)

Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément I r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +0,3 1,8xWg 50,0 1000 1500 50,0
pouces 1,97 0,24 0,59 0,3 0,12 591 197 +0,3 18xWg 197 3,94 591 197

W; = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31

Matiéres standards disponibles?

Bande Axe Car;:ttif):fj:;::on’ Cas:s;itg:s:;argzon’ Poids 5::’:;';:: Température Certificats?
Matiere Couleur Matiere [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 1,93 0,0 5/100 41/212 [ [ J [}

Bande moulée a la commande
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 24 0,0 -45/90  -49/194

NR = Non recommandé

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 9 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (197 po) | C.=1,8

$9-57 GRT G | Perméabilité 57 % | Surface grillagée - guidée

Surface ajourée (57 %) pour une excellente circulation d'air et drainage | 31 % de surface de contact (Plus grande ouverture:
@ = 24,3 mm/0,96 po) | Structure grillagée | Version guidée (G) permettant l'utilisation de toute la largeur | Facteur denroule-
ment (C) =18

2 Dimensions spécifiques de la variante
(1 2NN [mm (po)]
LC pta f
%
= =
3
=y
2243096 || 8(031) &
D) = s
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 50,0 1000 150,0 50,0
pouces 197 0,24 0,59 03 0,0 591 197 +03  18xWg 197 394 591 197
W; = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaqt'e de tréctlon, Capaq.te de traction, Poids Déviation Tamaiue Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiére Couleur Matiere [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 00 -45/90  -49/194 [ [ °
Bande moulée a la commande
PE SS 12 822 NR NR 95 1,95 0,0 -70/65  -94/149

NR = Non recommandé

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

LG (Gris clair), UC (Incolore)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 9 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (197 po) | C.=1,8

$9-57 NTP G | Perméabilité 57 % | Picots arrondis - guidée

Surface ajourée (57 %) pour une excellente circulation d'air et drainage | Picots arrondis pour améliorer le grip (4 % de surface
de contact, plus grande ouverture: @ = 24,3 mm/0,96 po) | Version guidée permettant l'utilisation de toute la largeur |
Facteur d'enroulement (C) = 1,8

Dimensions spécifiques de la variante [mm (po)]

g
o
: /
wn
-
. s 8|
§ ™
o
et
<] T
o = :
= 024309 || 803 ©
' S
<
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément I r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 3,0 150,0 50,0 +0,3 1,8xWg 50,0 1000 1500 50,0
pouces 1,97 0,24 0,59 0,3 0,12 591 197 +0,3 18xWg 197 3,94 591 197

W; = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31

Matiéres standards disponibles?

Capacité de traction, Capacité de traction, Déviation

Bande Axe ) . . Poids Température Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiére Couleur Matiere [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m2  [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 [ [ °
Bande moulée a la commande
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 11,7 240 00 -45/90  -49/194

NR = Non recommandé

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 9 | TYPE DE BANDE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (1,97 po)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | Perméabilité 57 %

Surface ajourée (57 %) pour une excellente circulation d‘air et drainage (Plus grande ouverture: @ = 24,3 mm/0,96 po) |
Modules de rive spéciaux avec butée (F2 - F8) de différentes dimensions permettant le défilement continu lorsque le rayon
de courbure est supérieur au minimum admissible | Facteur d’enroulement (Co) = 2,12-5,50

_h - " * '\ “
'ﬂ‘\;ﬁ#‘ﬁ\i h-,-i‘;}n 2 Dimensions spécifiques de la variante
!'_:u‘.‘\h-:".,. iy :--..:' ‘,E[( T 7 4/ [mm (po)]
-y ey -y, L \ N v
-.. h— dpin £
< 35(1.38)
=
©24.3(0.96)
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément Tolérance r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 500
pouces 197 0,24 0,59 03 00 591 197 +0,3 CexWg 197 3,94 591 197
Wg = Largeur de bande. C. voir table ci-dessous
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaqt'e de tréctlon, Capaqte de traction, Poids Déviation Tamaie Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiere Couleur Matiére [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?]  [lb/ft?] [%] [°c] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 1.5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [} (] [
Bande moulée a la commande
PE SS 12 822 NR NR 95 1,95 00 -70/65  -94/149
PP SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41/212
Variantes
Module F2 F3 F4 F5 Fo F7 F8 Pour plus d'information voir chapitre 3.3
Ce 212 2,40 2,65 3,10 3,68 4,58 5,50 (paragraphe convoyeur spiral)

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

UC (Incolore

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme a la FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 9 | PIGNONS

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (1,97 po)

S9 SPR | Pignons

Dimensions principales

Taille du pignon

Z1
(nombre de dents)

mm 49,0

Wspr
pouces 193
D mm 178,8
0 pouces 704
A mm 819
max pouces 3,22
mm 774

Amin
pouces 3,05

Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m= carré; © oua = moulé a la demande)

40 mm o/N
1,5 pouces 0

Matiere: POM, Couleur: UC

UC (Incolore)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Nombre de pignons (distance entre pignons) voir chapitre 3.2
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SERIE 9 | TASSEAUX

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (1,97 po)

$9-57 GRT PMC

Module de base en version ajourée (57 %)

Données de base

Matiére

POM

Couleur

uc
WT

v |

=1d

25mm
1 pouces
[ ]
[ ]

50 (1.97) (retrait minimum)

Hauteur (h)
50 mm
2 pouces
[ ]
[ ]

Largeur moulée: 100 mm (3,9 po)

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

UC (Incolore), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus

d'informations.

1-142 Manuel technique Prolink - 08/2025

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 9 | BORDS DE CONTENANCE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (197 po) | C.=1,8

S9 SG | Bords de contenance

Pour le transport de produits en vrac | Rayon de courbure (C) = 1,8

Sens de défilement recommandé

Données de base

Hauteur (h)
Matiere Couleur 25 mm 50 mm
1 po 2 po
POM-CR ucC [ ] [

27 (1.06) (retrait minimum)

Attention! Compte tenu des grandes ouvertures, le personnel doit étre sensibilisé au risque de pincement.

UC (Incolore)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 9 | AUTO-PORTANT

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (1,97 po)

S9 SSL/R | Auto-portant

Pour convoyeur a spirale avec une hauteur limitée (SS/LR a l'intérieur de la courbe/coté cage)

> 4
\ | (B Bl CORED)

) . | 50 (2)

Données de base

Hauteur (h)
Matiere Couleur 45 mm 65 mm
1,8 pouces 2,6 pouces
POM-CR WT [ ] [

Facteur d’enroulement (F x Wp)

Largeur de bande [mm] Facteur 1,8 Facteur 1,6*
<300 1,6 14
300-800 1.7 1,5
> 800 1,8 1,6

*1,6 seulement disponible en H65 mm

50(1.97)

WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21 °C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 9 | INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Bande courbe et spirale | Pas 50 mm (1,97 po)

Sens de défilement recommandé

Convoyeur courbe Spirale a cage tournante

Sens de la courbe S9 -> CW (horaire) et CCW (antihoraire)

Informations complémentaires aux chapitres 3 et 5 M@
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SERIE 11 | TYPE DE BANDE

Bande courbe | Pas 25 mm (098 po) | C.=14

$11-33 FRT2 | Perméabilité 33 % | Inserts de friction (Version 2)

Surface ouverte (33 %) pour des inserts sur toute la surface | 47 % de surface de contact (Plus grande ouverture: @ =
8 mm/0,31 po) | Surface grillagée avec des inserts de friction intégrés (FRT2) pour améliorer le grip. Retrait min. des inserts:
125 mm (5 po)/175 mm (7 po) | Facteur d'enroulement (C) = 1,4

Dimensions spécifiques de la variante

P .
i ﬂ v [mm (po)]
BRI - 13(0.51)
S AP ¥ "
dom ot
& 28.0(0.31)
B o
2 £ 2
=3 = <
B
3
Q
Dimensions
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Rayon d'enroulement mini.”
Position Largeur Incrément UZLEhE: r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 500,0 25,0 +0,3 14xWg 250 50,0 75,0 25,0
pouces 0,98 0,2 047 0,24 0,06 19,69 0,98 +0,3 14xWg 098 1,97 2,95 0,98
W; = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IllI-31
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Elastomeére Capaat'edetra!ctlon, Capaa?edetractlon, Poids DiEiEn Température Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiere Couleur Matiere Couleur Matiere Couleur [N/mm] [lb/ft] [N] lb] [kg/mZ [Ib/ftZ]  [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ([ ]
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ [}
PP BL PBT BL R7 BK 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ [ J

Il BL (Bleu), UC (Incolore), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme a la FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellulesvides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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S11 COMBO | TYPE DE BANDE

Bande courbe | Pas 25 mm (098 po) | Cc= 145

S$11/S5 ST-45 GRT CCW | Perméabilité 45 % | Surface grillagée | Sens anti-horaire ou gauche

Combinaison d'une capacité de traction élevée et de petits rayons dans les courbes unidirectionnelles | Excellente circula-
tion de l'air et drainage | 42 % de surface de contact (Plus grande ouverture: @ = 13 mm/0,51 po) | Surface grillagée | Axes en
acier inoxydable pour une rigidité élevée | Facteur d'enroulement (Co) = 1,45

p Dimensions spécifiques de la variante
v [mm (po)]
R e T P
O A "
dpin R
£
g £
= =
29.2(0.36)
Dimensions
p dpin hm hpin hs Whnin Winc Wiol Rayon d’enroulement mini.”
Position Largeur Incrément Tolérance r
Pas Axe @ Epaisseur B Hauteur 9 de largeur r2 r3 r4 r5
de l'axe min. de largeur [9%] CcxWg
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 145xWg 25,0 50,0 75,0 25,0
pouces 098 0,22 047 0,24 0,0 6,89 098 +03  145xWg 098 197 295 098
W;g = Largeur de bande, pour plus d'information sur r1, voir page IlI-31
Matiéres standards disponibles?
Bande Axe Capaqt'edetra!ctlon, CapaC|Fedetract|on, Poids Déviation Tamaiue Certificats?
section droite section courbe de largeur
Matiere  Couleur Matiere [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] kg/m?]  [lb/ft?] [%] [°c] [°F] FDA EU MHLW
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 02 5/100 41/212 [ ] [ [}
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 ([ ] [ [}
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 ® ) ()
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ [}
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 06 -40/120  -40/248 ® ) [ )

* Données valides pour applications en milieu sec (RH <50 %). Les bandes en PA absorbent I'eau en milieu humide, conduisant a leur gonflement et
réduisant leur capacité de traction nominale.

I BL (Bleu), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température »
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Y Rayons de courbure: r1 = flexion latérale, r2 = flexion sur rouleau, r3 = contre-flexion sur rouleau porteur, r4 = contre-flexion sur sabot de maintien,
r5 = contre-flexion sur rouleau
2 Conforme ala FDA 21 CFR | Conforme aux réglementations (UE) 10/2011 et (CE) 1935/2004 concernant les matiéres premiéres utilisées et les seuils de
migration | Conforme a la norme japonaise MHLW 370
@ =disponible | —=indisponible | cellules vides = non testé
3 Autres matériaux et couleurs disponibles sur demande
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SERIE 11 | PIGNONS

Bande courbe | Pas 25 mm (0,98 po)

S11 SPR | Pignons

Dimensions principales

Taille du pignon
(nombre de dents)

mm
Wspr
pouces
mm
Do
pouces
mm
Amax
pouces
mm
Amin
pouces

Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m=carré; 0ooua=

25 mm

30 mm

40 mm
0,75 pouces
1 pouces
1,25 pouces
1,5 pouces

Matiere: PA, Couleur: LG

LG (Gris clair)

26

24,0
094
49,6
1,95
18,8
0,74
16,3
0,64

[

79

24,0
094
72,6
2,86
30,3
1,19
28,5
1,12

o/
o /|

@/
Oo/a*

Z11

24,0
0,94
88,0
346
38,0
1,50
36,5
144

712

24,0
094
95,8
3,77
419
1,65
40,5
1,59

spr

Passif — Voir page suivante

716

24,0
0,94
127,2
5,01

57,6
2,27
56,5
2,22

B

g ok

75 (2.94)
Z18 720
24,0 24,0
0,94 094
142,8 158,5
562 6,24
654 733
2,57 2,89
64,4 724
2,54 2,85

moulé a la demande; * = impossible avec les bandes S5 RG et G)

([ ]
( ]
.*

o/m
[}
o/n

/0
[}
o/n

o/m

([ ] O
([ ] ([ ]
o/m o/n
©] ([ ]
o [ ]
o/m o/n

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Nombre de pignons (distance entre pignons) voir chapitre 3.2
Montage des pignons: voir chapitre 5.2
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SERIE 11 | PASSIF

Bande courbe | Pas 25 mm (0,98 po)

S11 IDL | Passif

Pour support latéral et galet de retour sans engagement des dents

Pignon - Voir page suivante

1
@J |
\M

75294 _
Dimensions principales
ilecieionen 26 29 zn 712 216 218 220
(nombre de dents)
W mm 24,0 24,0 240 24,0 24,0 24,0 24,0
e pouces 094 094 0,94 094 0,94 094 094
5 mm 317 56,1 722 80,3 12,3 1282 144,1
: pouces 1,25 2,21 2,84 316 442 5,05 5,67

Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m= carré; © oua = moulé a la demande; * = impossible avec les bandes S5 RG et G)

25 mm o/ m* [} o/m [ J ( ] O
30 mm o/m* [ J [ [ J [ J [}
40 mm n* o/m o/n o/m o/m
0,75 pouces o

1 pouces ® /0% [} e/ [ J O [}
1,25 pouces O /a* (6] [ ] [ ] (@] [ ]
1,5 pouces m* o/m o/nm o/m o/m

Matiere: PA, Couleur: LG

LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Montage de galets passifs: voir chapitre 5.2 (Installation des pignons)
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SERIE 11 | TASSEAUX

Bande courbe | Pas 25 mm (0,98 po)

$11-45 GRT PMC

Version ouverte (45 %) module de base pour le drainage

S

Données de base

Hauteur (h)
Matiere Couleur 25 mm 50 mm
1 pouces 2 pouces
PE WT [ ] [
POM BL [ ()
POM DB ® [ )
POM uc [} )
POM WT ® [ )
PP DB ® [ )
PP WT [ )
25(1.48) (incrément de positionnement) Largeur moulée: 100 mm (3,9 po)

e s

\ 125 (4.92)

(retrait minimum)

B BL (Bleu), DB (Bleu foncé), UC (Incolore), WT (Blanc)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus
d'informations.
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SERIE 18 | PIGNONS

Bande courbe et spirale | Pas 254 mm (1 po)

S18 SPR | Pignons

s

2 g

c

o

Wspr
Dimensions principales
Taille du pignon
z Z Z12 Z1 Z2
(nombre de dents) - g g 2
W mm 20,0 25,0 25,0 25,0 25,0
e pouces 0,79 098 098 0,98 0,98
b mm 50,6 74,1 979 1299 162,0
0 pouces 1,99 292 3,85 511 6,38
A mm 19,2 309 428 58,8 75,0
max pouces 0,76 1,22 1,69 231 295
A mm 16,6 29,0 413 577 74,1
min pouces 0,65 114 1,63 2,27 292
Alésages d’arbre (@ = cylindrique, m= carré; * = Impossible en version guidée)
20 mm o
25 mm o/ | [ ] [ ) [
30 mm [ [ ) [
40 mm o/m o/n o/n
0,75 pouces o
1 pouces o/ [ J [ J [}
1,25 pouces () [ [}
1,5 pouces o/m o/m o/m

Matiere: PA, Couleur: LG

LG (Gris clair)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 du manuel Prolink
«Influence de la température » Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.

Pour les dimensions détaillées du pignon et de 'arbre, voir I'annexe 6.3

Nombre de pignons (distance entre pignons) voir chapitre 3.2
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SERIE 18 | BORDS DE CONTENANCE

Bande courbe et spirale | Pas 254 mm (1 po) | Cc=17

$18 SG | Bords de contenance

Séparateur de voies pour isoler les produits sur les bandes courbes

25 (1)

6 (0.24)

Données de base

Hauteur (h)
Matiére Couleur 25 mm
1 pouces
PE BL [

min. 33.8
(1.33)

1 OOUOOCOOOCCOCCECEEEEEIEIED |

W BL (Bleu)

Toutes les mesures et les tolérances s'appliquent a 21°C; pour les écarts de température, veuillez consulter le chapitre 4.4 «Influence de la température»
du manuel Prolink. Toutes les dimensions impériales (pouces) sont arrondies.
Remarque: Lutilisation d'un accessoire dans une bande peut avoir une incidence sur les rayons d'enroulement minimum. Voir le chapitre 6.3 pour plus

d'informations.
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SERIE 18 | INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Bande courbe et spirale | Pas 254 mm (1 po)

Sens de défilement recommandé

Convoyeur courbe Spirale a cage tournante

Sens de la courbe/position des axes horaire -> Bande CW (horaire)

Téte
del'
e l'axe < =
Téte
de l'axe

Sens de la courbe/position des axes anti-horaire -> Bande CW (anti-horaire)

Téte
@ @ de l'axe
‘ Téte
de l'axe

Positionnement des pignons

N — ]

Bande horaire pour spirale anti-horaire

Montage correct — S18-44 GRT 1.7
Petites fossettes visibles sur la face supérieure de la b

Informations complémentaires aux chapitres 3 et 5 M@
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Montage incorrect — S18-44 GRT 1.7
Petites fossettes non visibles



1.3 BAGUE DE RETENUE

RTR | Bague de retenue

2Nm
7 Yai—_ ~ U
TN NI A
5 .m[
N
Di : incioales**
Alésages d’arbre  Numéro d'article Désignation* imensions principales™ [mm (poll
M N P Q
SQ40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (1,6) 65 (2,6) 15 (0,6) 68 (2,7)
SQ60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60MM 61 (24) 86 (34) 15 (0,6) 97 3,8)
SQ %2 po 98168999 RTR PA LG (SS) SQ1.5IN 39(1,5) 65 (2,6) 15 (0,6) 67 (2,6)
SQ 2% po 98169099 RTR PA LG (SS) SQ2.5IN 64 (2,5) 89 (3,5 15 (0,6) 100 (3,9)

* SS =vis et écrou en acier inoxydable.
** Pour vérifier gu'une bague de retenue convient a un pignon spécifique, assurez-vous que Q/2 < A.
La dimension «A» est la distance entre le centre de l'arbre et le dessous de la bande.
Cette valeur est indiquée dans les brochures relatives aux bandes sous la rubrique «données relatives aux pignons».
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2.1 MATERIAUX PLASTIQUES (PROPRIETES)

Ozone

Paraffine

Perchlorothyléne
Permanganate de potassium
Peroxyde d'hydrogéne (3 %)
Peroxyde d'hydrogene (90 %)
Phénol

Phénol (5 %)

Phosphate de tributyle
Phosphate de tricrésyle
Phosphate trisodique
Phtalate de dibutyle
Phtalate de diisooctyle
Phtalate de diméthyle
Phtalate de dioctyle
Potassium Comp.

Sodium Comp.

Solutions de placage
Solutions photographiques
Soufré

Sulfate de manganese
Sulfure d’hydrogene
Térébenthine
Tétrachlorure de carbone
Tétrahydrofurane

Toluéne

Trichloroéthyléne

Urée

Vin

Vinaigre

Xylene

@ = Bonne résistance | O = Résistance limitée | —=Aucune résistance
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Polypropyléne (PP)
20°C 60°C
70°F 140°F

O O
[ ] [ ]

® 60O C e e O 0 O

® 6 06 06 06 OO

COOC o 00 0606 0606 O 006060060 00 O 00
( ]

Polyéthyléne (PE)

20°C

70°F
O
( J

Ceo o0 06 0 0 00

60°C
140°F

e 6 O 00

Poly-acétal (POM)

20°C
70°F

00 eoe

60°C
140°F

Polyamide (PA)

20°C

70°F
O
[}
O

® 6 0606 OO0 060 06 06 O 00

Cellules vides = Aucune donnée d'essai disponible

60°C

140°F
O
[}

® 60 O o



2.2 AUTRES MATIERES

Matériaux a haute adhérence

Les matériaux suivants sont utilisés pour nos modules a inserts de friction

Matiére Couleur Dureté tenF:I:grea:‘:res c:nptg:::ri::?\:;iﬁ* Cohésion
Code Type °C °F FDA EU 1935

R2 EPDM BK 80 Shore A -70/100 -94/212 No No Mécanique
R3 TPE BL, TQ 70 Shore A —45/65 -49/149 Oui Oui Mécanique sur POM
R4 TPE BG 86 Shore A +5/100 +41/212 Oui Oui Chimique sur PP
R5 TPE uc 52 Shore A +5/100 +41/212 Oui Oui Chimique sur PP
R6 TPE BK, BL 63 Shore A -45/60 —-49/194 No No Chimique sur POM**
R7 TPE BK, BG, BL 50 Shore A +5/100 +41/212 Oui Oui Chimique sur PP
R8 TPE BG 55 Shore A -70/65 -94/149 Oui Oui Chimique sur PE

* Les matieres premiéres sont conformes aux normes FDA 21 CFR ainsi qu'aux réglementations UE 10/2011 et CE 1935/2004. Ne pas utiliser en contact
direct avec des aliments gras
** La cohésion avec les modules de base en POM n'est pas aussi forte qu‘avec ceux en PP.

Echelle de dureté Shore pour matériaux a haute adhérence

Souple Moyennement souple Moyennement dur Dur
R5
R7| R8 R6 R3 R2 R4
Shore A
| | | | |
Shore D
Ballon Gomme Tampon Pneu Roue de caddie
élastique
/ - . O 6 °
Metaux
2 11 Résistant Plage de Approuvé pour le -
Mateériaux AlSI [ZReialliads aux acides températures contact alimentaire Magnétique
Code No. °C °F FDA EU 1935
s 1.0570 ST52-3 acier au carbone - -70/500 -95/930 Non Non Oui
ZN 1.0570 ST52-3 acier au carbone zingué 4F -70/500 -95/930 Non Non Oui
SS 14301 304 acier inoxydable austénitique Cr-Ni ++ -70/420 -95/790 Oui Oui Non*

555 14404 316 acier inoxydable austénitique 4+ —70/420  —95/790 oui oui Non*
Cr-Ni-Mo «Résistant a I'acide »

* Leur traitement/usinage peut entrainer un champ magnétique mineur.
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3 DIRECTIVES
TECHNIQUES




3.1 NOTIONS DE BASE

Facteurs influant sur la durée de vie de la bande

La figure ci-dessous illustre I'influence qualitative sur la durée de vie d'une bande modulaire

Haut

Bas

Durée de vie

Courte

Lubrification

@ des axes

@ des pignons

Nombre de glissieres
Fréquence de nettoyage

Longévité accrue

Vitesse

Charge

Nbre darrét/démarrage
Nbre flexions/
contre-flexions

Longue

Considérations générales relatives au convoyeur

Dégagement

Laissez toujours suffisamment d'espace entre la bande, la
sole de glisse, le guidage et les autres composants du
convoyeur pour éviter une usure excessive. Gardez a l'esprit
les aléas de fabrication et les variations de température lors
de la détermination des dimensions.

(Glissieres) Alignement

Pour un fonctionnement durable et sans souci, Ialignement
entre le support de bande et la bande doit étre précis. Cela
évitera des efforts inutiles, des points daccroche et une
usure prématurée excessive.

Vitesse

Nous recommandons des démarrages et arréts de moteur
progressifs pour des vitesses supérieures a 20 m/min ou des
utilisations de plus de 70% de la capacité de la bande.
Gardez a l'esprit que la température augmente avec une
vitesse plus élevée et assurez-vous que les glissieres ne se
soulévent pas a des vitesses élevées. En outre, il est recom-
mandé d'utiliser des démarrages de moteur progressif si la
stabilité du produit est un critére important.

-3 Manuel technique Prolink - 08/2025

Longueur

La longueur maximale du convoyeur est généralement limi-
tée par la résistance maximale de la bande, mais elle peut
également étre limitée par les effets de la pulsation élas-
tique. Cet effet peut se produire si la bande s'étire sous la
charge et que la force de ressort stockée dans la bande est
suffisamment forte pour accélérer une partie de la bande.
Cela ne dépend pas de la largeur de la bande, mais de la
constante élastique de la bande et du matériau de la bande.
Cedi est particulierement important a éviter lorsque la stabi-
lité du produit ou le défilement continu (pour les tapis opé-
rateurs) sont essentiels.

Entre autres, les principaux facteurs sont la longueur du
convoyeur, la vitesse de la bande et le poids du produit.
Généralement, le risque de pulsation diminue avec une
vitesse plus élevée et des convoyeurs plus courts, et aug-
mente dans l'autre sens. D'autres moyens de maximiser la
longueur admissible du convoyeur sont de réduire le coeffi-
cient de frottement entre la bande et la sole de glisse ou de
choisir un type de bande et un matériau rigides (p. ex., POM).


















3.2 CONCEPTION DU CONVOYEUR

Pignons

Effet polygonal/Taille des pignons

Ce qu'on appelle l'effet polygonal est typique de toutes les
bandes a pignon, chaines, etc. La montée et la descente
d'un module pendant le mouvement de rotation pro-
voquent des changements dans la vitesse linéaire de la
bande. Le nombre de dents sur le pignon est le facteur déci-
sif pour ces fluctuations périodiques de vitesse. Voir la figure.

A mesure que le nombre de dents augmente, le pourcen-
tage de changement de vitesse diminue. En pratique, cela
signifie que le plus grand nombre de dents possible doit
étre privilégié si les marchandises ne doivent pas basculer
ou si, pour dautres raisons, une vitesse de bande constante
est requise.

Pour déterminer le bon nombre de dents, gardez a l'esprit
quavec des pignons plus grands, le couple transmissible et
la torsion de l'arbre augmentent. Si la torsion est trop impor-
tante, les dents du pignon et la bande ne peuvent pas sen-
grener correctement, ce qui entraine une usure plus élevée
ou des dommages aux pignons et a la bande. En outre, cela
pourrait conduire a des arbres plus épais et des moteurs
plus puissants, ce qui signifie des colts plus élevés.

Choisissez une taille de pignon assez grande pour réduire
I'effet polygonal au niveau requis et assez petite pour
réduire la torsion et la puissance du moteur requise a un
niveau raisonnable.

Pour un dimensionnement correct de l'arbre, voir les calculs
au chapitre 4.3.

Rouleau de soutien @

Utiliser un rouleau de soutien sur le brin retour afin d’assurer
un arc de contact d'environ 180°,

(Cela ne s'applique pas aux convoyeurs dont la distance
centre-centre est inférieure a 2 m. Les rouleaux sur le brin
retour ne sont pas nécessaires dans ce cas).
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Position des pignons par rapport aux glissiéres

Si des glissieres paralleles sont utilisées, nous vous recom-
mandons de les placer entre les pignons pour assurer le
support jusqu’a ce que le pignon prenne le relais et minimi-
ser l'écart.

Siles glissiéres se terminent au bord du pignon, assu-
rez-vous d'une distance de X < 1,5 Pas.

Nombre de pignons

En régle générale, 'espacement des pignons ne doit pas
dépasser 160 mm. En divisant la largeur de la bande par
150 mm, en arrondissant le résultat et en ajoutant 1, vous
obtenez le nombre minimum de pignons nécessaires.

Sivous vous retrouvez avec un nombre pair, nous vous
recommandons d'ajouter un autre pignon pour obtenir un
nombre impair afin davoir un vrai pignon central. Une
exception peut étre faite pour les bandes étroites

< 300 mm. Dans ce cas, seulement deux pignons suffisent,
mais n'installez jamais une bande avec un seul pignon.

Le nombre de pignons peut devoir étre augmenté en fonc-
tion de la charge: Le nombre de pignons d'entrainement
requis est calculé par le rapport entre la traction ajustée et
celle admissible de la bande. Voir le chapitre 4 Calculs.
Alternativement, le programme de calcul Siegling Prolink
calcule le nombre de pignons requis.
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Disposition possible Disposition recommandée

il i
(LTI T e (LTI T
| |
(T T T e (T T
| |
(1] iH [ —e (] iH (11
i il

Distance maximale entre*

io [ 224 . . X

Ratio Fadm Pignons Pignons d’entraine-
d’entrainement ment 2 coquille/S17

<20% 160 mm (6,3 po) 135 mm (5,3 po)

<40% 100 mm (3,9 po) 80 mm (3,2 po)

<60% 80 mm (3,1 po) 65 mm (2,5 po)

<80% 60 mm (2,4 po) 50 mm (2 po)

>80% veuillez nous consulter veuillez nous consulter

* Pour la série 11, la distance maximale ne doit jamais dépasser 75 mm.



3.2 CONCEPTION DU CONVOYEUR

Fixation du pignon

En regle générale, un seul pignon (aussi proche que possible
du centre) doit étre bloqué en translation sur chaque arbre
(retour et entrainement). La conception du pignon permet
le guidage de la bande. Tous les autres pignons doivent
pouvoir se déplacer latéralement sur I'arbre pour suivre la
bande car ses dimensions changeront avec la température.
Voici des exemples de méthodes possibles de fixation d'un
pignon:

Pour les bandes larges, des bagues de retenue peuvent éga-
lement étre installées aux extrémités de l'arbre pour empé-
cher les pignons de sortir de l'alésage, mais toujours laisser
suffisamment d'espace pour que les pignons puissent suivre
le déplacement de la bande sous l'effet de sa dilatation ther-
mique.

Arbre 40 x 40 mm. Fixation du pignon avec un
anneau de retenue selon DIN 471 (Seeger circlip
ring), d = 56 mm. Les dimensions détaillées se
trouvent en annexe a la page VI-13.

Rouleaux en guise d'arbre retour

Larbre retour est généralement équipé de la méme maniére
que l'arbre d'entrainement. Cela permet un guidage latéral
de la bande aux deux extrémités du convoyeur. Dans cer-
tains cas particuliers, il peut étre nécessaire de remplacer
I'arbre retour par un rouleau, par ex. des bandes larges avec
des charges élevées pour éviter l'installation de paliers inter-
médiaires. Si vous adoptez cette approche, portez une
attention particuliere au guidage latéral. Par exemple, des
glissieres latérales peuvent étre installées pour guider la
bande.
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Les bagues de retenue Siegling Prolink offrent
une solution rapide, facile et fiable pour la
fixation du pignon (voir page |1-220 pour plus de
détails).

Fixation du pignon avec des bagues de retenue
conformément a la norme DIN 471 (Seeger circlip
rng).






3.2 CONCEPTION DU CONVOYEUR

La dilatation et la contraction thermiques doivent étre prises  Si la bande est soutenue latéralement, sassurer qu'un

en compte lors du montage du support. Ces effets peuvent  espace minimum de 0,2% de la largeur de la bande et dau
étre absorbés par des intervalles et un espacement appro- moins 2 mm, est respecté a la température de fonctionne-
prié entre les glissieres (voir le calcul dans «Effet de la tem- ment la plus élevée.

pérature» au chapitre 4.4). Les plages de température admis-

sibles indiquées par le fabricant doivent également corres-

pondre aux conditions de fonctionnement prévues.

Surface de transport

>2mm Largeur de la bande a la température maximale >2mm
NN n’’’’m;;
Brin retour
Avec glissieres ou rouleaux support
LT T T T T T T T e AT e T T T T T T T T LT
Aucun support au niveau des accessoires (inserts de friction, tasseaux, roulement, etc.)

LT LT T T T T L AT T T T T T T T T LT
& & &/ &/ & &

]l

-

Support au niveau des insert de friction (structure continue) uniquement par des rouleaux

|

-13  Manuel technique Prolink - 08/2025
















































3.3 AGENCEMENT DES CONVOYEURS

Nomenclature et directives de commande des bandes combinées
S11 et S5 ST peuvent étre combinés. Les combos auront toujours des axes en acier inoxydable (SS). Une bande combo peut
assurer la force d'une bande S5 ST combiné avec le faible rayon d'une bande S11.

Disposition du convoyeur pour les bandes combinées
Les bandes Combo alliant la caractéristique de rayon serré de la S11 avec la haute résistance de S5 ST ne seront normalement
utilisées que pour les configurations unidirectionnelles (L, U et C) car le facteur de courbe dépendra de la direction du virage.

Forme en L

Formeen U Forme en C

Combo S55T/S11 (dans le sens horaire)

Schéma

Désignation de bande

Description

Composants

Largeur de bande

O S5 ST/511-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)

W = Dans le sens des aiguilles d'une montre (= axe SS avec rainure verrouillée dans le module S5 ST avec
clips sur le coté gauche). Avec capuchons plats sur le coté droit (rayon intérieur sur la derniére courbe)
(en POM WT).

POM-CR = Tous les modules latéraux (bleu) en POM-CR, modules centraux (bleu) en POM
Le premier nom indiqué sera le type de bande du coté gauche (vu d'en haut dans la direction de déplacement)

S5 CLP STPOM WT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP POM WT
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W100 ~ S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S5-45 GRT SML ST POM-CRDB W75 S5/511 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Largeur minimale de la bande: 175 mm (6,89 po)
Incrément de largeur: 25 mm (0,98 po)
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Pour les bandes combinées, la description textuelle montre comment la bande est combinée:

— S5 ST/S11 =S5 ST sur le coté gauche et S11 sur le coté droit = une bande dans le sens horaire

— S11/S5 ST = S11 sur le c6té gauche et S5 ST sur la droite = une bande dans le sens inverse anti-horaire

Combo S11/55 ST (dans le sens antihoraire)

Schéma

Désignation de bande

Description

Composants

Largeur de bande

O $11/S5 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

CCW = Sens inverse des aiguilles d'une montre (= axe inox avec rainure verrouillée dans le module S5 ST
avec clips sur le cété droit). Avec capuchons plats sur le coté gauche (rayon intérieur sur la derniere
courbe) (en POM WT).

POM-CR = Tous les modules latéraux (bleu) en POM-CR, modules centraux (bleu) en POM

Le premier nom indiqué sera le type de bande du cété gauche (vu d’en haut dans la direction de déplacement)

S11 CAP POM WT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S5 CLP STPOM WT
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S5/S11 PIN ST SS D5 55-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Largeur minimale de la bande: 175 mm (6,89 po)
Incrément de largeur: 25 mm (0,98 po)
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Distribution des modules en fonction des rayons (série 9.1)

Series 9.1-57 GRT

En combinant le S9.1-57 GRT SMU sur le rayon extérieur et les modules SMT sur le rayon intérieur, le facteur d'enrou-
lement de la bande est réglable sur une large plage. Plus le nombre de modules SMT sur le rayon intérieur est élevé,
plus le facteur d’enroulement est faible et donc plus le rayon intérieur de la bande aussi.

La formule suivante est utilisée pour calculer le plus petit facteur d’enroulement possible pour un rayon intérieur
donné:

C = "Drum 'oum = rayon de la cage
‘ We Wg = largeur de bande
Cc = facteur d'enroulement
Exemple:

Rayon cage (rgrum) = 2080 mm, largeur bande (Wg) = 850 mm Rayon cage (rgrum) = 81,89 in, largeur bande (Wg) = 33,46 in

Cc= 2080 = 2447 Cc= 8189 = 2447

850 3346

La valeur immeédiatement inférieure dans le tableau ci-dessous doit étre sélectionnée comme facteur d'enroulement
de la bande, soit 2,4. La ligne correspondante dans le tableau indique la dispositon requise des modules sur le rayon
intérieur.

- W GATATATATAY W
o RAAAVAYAYA
| = ATATAYAYAYAYA
A AYAYA

591 Structure du bord de bande intérieur (n° de ligne) % a l'intérieur

Facteur
enroulement 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 --
13 I HIHEREEEENE 100

14 10 90 - [~
15 20 80 AL ‘h:" ﬁ‘?‘rﬁ"‘;
16 25 75 .
17 3333 6667

18 40 60

s | | | | [ | [ [ ] e 50

SO | | | | | e 40

22 6666 3334  591-57 GRTW500 (C.2.4)

24 75 25 |

25 80 20

YA | | | | | [ | | | ey 10 W S91 SMT (Side Module Tight)
29 ---------- 100 0 B 59.1 SMU (Side Module Universal)
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3.3 AGENCEMENT DES CONVOYEURS

Convoyeurs a spirale

Les convoyeurs en spirale sont une variante spéciale des bandes courbes. Ils sont essentiellement constitués d'une seule
courbe. Les spirales sont toujours ascendantes ou descendantes le long d'un tambour en rotation. Une révolution complete
autour du tambour est appelée « spire ». Les spirales peuvent avoir jusqu’a 20 niveaux et plus. Veuillez noter que les facteurs

d'enroulement et le rayon intérieur minimum sappliquent aux convoyeurs a spirale.

Nos bandes courbes Série 5, S5 ST/S11 Combo, Série 9, Série 9.1 et Série 18 peuvent étre utilisées dans des spirales.
Si vous envisagez un convoyeur a spirale, veuillez contacter le service clientele et nous envoyer la fiche de description

de I'application dament remplie (voir chapitre 6.6 Questionnaires).

Le systeme d'entrainement principal est la cage tournante
intérieure, qui est constituée de barres verticales. Le rayon
intérieur de la bande courbe est en appui sur la cage qui
I'entraine par frottement. Le sens de rotation de la cage
détermine si le transport est ascendant ou descendant.
Lunité d'entrainement et le systeme de tension représentée
sur le croquis fournissent la tension nécessaire a la bande.
La vitesse du moteur doit étre coordonnée avec la vitesse
de l'entrainement par la cage.

L'unité de tension doit pouvoir se déplacer d'une distance
correspondant a environ 1 % de la longueur totale de la
bande.

La bande peut étre soutenue par des glissieres comme

décrit au chapitre 3.2.

Sens de défilement de la bande

(applications en spirale)

Pour les applications en spirale, le sens de défilement de la
bande doit également étre pris en compte.

Le contact avec les glissieres se fait au niveau du tambour, a
I'intérieur de la courbe. Mais le tambour tourne plus vite que
la bande. Le sens de montage de la bande doit donc étre
inversé.

Cmm:zmm:m)@@

i ‘ ‘ @)=
e A e
DB

e EEEEEEE

(g3

S5-45 GRT Sa1
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S18-44 GRT CCW



Si des bandes courbes avec un sens de déplacement recommandé tel que CW ou CCW sont utilisées pour une application
en spirale, veuillez également tenir compte de la rotation plus rapide du tambour. Cela signifie que vous devez utiliser une
bande CW pour une spirale CCW et vice versa.

Bande horaire pour spirale anti-horaire Bande anti-horaire pour spirale horaire

Sens de rotation recommandé

Spiral a cage tournante anti-horaire (CCW) Spiral a cage tournante horaire (CCW)

S18-44 GRT CW 2.2 S18-44 GRT CCW 2.2

Options de configuration
Exemples de configurations possibles
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3.3 AGENCEMENT DES CONVOYEURS

Spirale/ascenseur a forte tension

Pour relier deux unités de production de hauteurs diffé-
rentes, il est possible d'utiliser des spirales ascenseur a forte
tension (sans cage).

Ce type de conception (sans cage tournante) ne doit pas
compter plus de 2 a 3 spires.

Avec les modules latéraux S5 BT, 4 a 5 spires sont possibles.

Roulements a billes (Série 5)

Pour les spirales a haute tension (ascenseur) comportant au
maximum 5 spires, il est possible d'utiliser des modules spé-
ciaux avec roulements a billes a la place d'un tambour rota-
tif.

Les roulements a billes montés sur les modules latéraux
tournent sur un tambour rigide. Les forces de frottement
sont ainsi considérablement réduites.

=T

©
/S
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4 CALCULS
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Longueur du convoyeur

Droit, sans inclinaison

Largeur de bande

Charge du produit par méetre de longueur de bande
Marche-arrét, conditions normales

Matériau de la sole de glisse: bois dur

Vitesse de bande

Calculer la charge totale du produit:

mp = 700kg/m - 4m = 2800 kg

Choisir la série: S8-FLT POM

Poids de la bande selon la fiche technique: m's = 11 kg/m?

Calculer le poids total de la bande:

mg = 11kg/m? - 8m - Tm = 88kg

Etape A

Combinaison de matériaux: bois dur/POM
Dans des conditions seches et standards: s = 0,22

S8 FLT POM: From = 40 N/mm

Calculer la traction effective de la bande:
Fu = 022 - 981 - (2800kg + 88kg) = 6232,88N

Etape B

Marche-arrét et conditions normales de fonctionnement:
Cop = 12

Calculer la traction ajustée de la bande:

Fagg = 1,2 - 6232,88N = 747946 N

= 747946 N

adj = ———— = 748 N/mm
1000 mm
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lee = 4m 13,12 ft

Wg = 1000 mm 3,28 ft

m, = 700kg/m 470 Ib/ft

vV = 10 m/min 32,81 ft/min

me = 470 lo/ft - 1312t = 61721b

Poids de la bande selon la fiche technique: m's = 2,3 b/ft?

mg = 2,3 Ib/ft? - 2624 ft - 328ft = 194 1b

Combinaison de matériaux: bois dur/POM
Dans des conditions séches et standards: ps = 0,22

S8 FLT POM: From = 2740 Ib/ft

Fu =022 -1-6172Ib + 1941b) = 140052 Ib

Marche-arrét et conditions normales de fonctionnement:
Cop = 12

Fagj = 1.2 - 140052 Ib = 1680,62 Ib

Fog = 19806216 _ 515 38 o/t

3,28 ft



4.2 EXEMPLE DE CALCUL

Etape C

Température de fonctionnement 65°C: Cy = 0,96 Température de fonctionnement 65°C: Cy = 0,96

Calculer la traction admissible de la bande:

Fagm = 40N/mm - 096 = 384 N/mm Faam = 2740 Ib/ft - 096 = 26304 Ib/ft
Etape D

Valider la sélection de la bande:

F’adj = 748 N/mm < 384 N/mm = Figm F'adj = 512,38 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm
Utilisation:

748 : 384 = 195% 512,38 : 26304 = 195%

Le choix de la bande est correct. Si vous calculez un taux d’utilisation > 80 %, vous devez augmenter
la capacité de traction admissible de la bande en changeant la sélection du matériau ou de la série.
Puis redémarrez la méthode en quatre étapes.
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4.3 CALCULS DE LARBRE

Charge sur arbre F;

Fo =V Fadj2 + (m;y - 9)2

Exemple:
Fagj = 747946 N

Arbre carré en acierde 1 mx 60 mm: ms = 28,26 kg

FS:\/(7479,46 N2 + (2826 kg - 9,81 m/s?)? = 7484,6 N

Couple de I'arbre

M = Fadj - Do
2000

Exemple:
Fagj = 747946 N
Pignon S8 Z15: Dy = 124 mm

_ 747946 N - 124 mm
2000

M = 463,73 Nm
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avec:

F; = charge darbre [N, Ib]
F.qj = traction de la bande ajustée N, Ib]
ms = masse de l'arbre [kg, Ib]
g = facteur de conversion de force 9,81 m/s?, 1]

Fag = 168062 lb

Arbre carré en acierde T m x 60 mm: ms = 1899 Ib

FS:\/(168O,62 Ib)2 + (18991b - 1)2 = 1680,73 Ib

avec:

M = couple [Nm, ftlb]
Faqp = traction ajustée de la bande [N, Ib]
Do = diameétre primitif du pignon [mm, po]

Fagp = 168062 Ib
Pignon S8 Z15: Dy = 041 ft

_ 168062 1b - 041 ft
2000

M = 341,73 Ibft




4.3 CALCULS DE LARBRE

Fleche d'arbre

La fleche peut étre calculée en utilisant les formules suivantes

yo =5 Fs 1P [mm, po]
©384 - E -
avec:
Vs = fléche de l'arbre [mm, po]
Fe = charge sur arbre [N, Ib]
b = entraxe des paliers [mm, po]
E = module délasticité [MPa, psi]
I = moment d'inertie de surface [mm?, po4]
Wi = longueur de coté des arbres carrés  [mm, po]
ds, din, doyr = diametre des arbres cylindriques  [mm, po]
t = épaisseur de paroi de |'arbre [mm, po]

Exemple:

F, = 74846 N

[, = 1200 mm

= pour l'acier: 200000 MPa
Calculer le moment d’inertie | pour l'arbre
carré de coté Wy =60 mm:
4
[ = €M™ _ 1080000 mm?
12
Calculez ys:
3
5. 74846 N - (1200 mm) — 078 mm
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~ 384 - 200000 N/mm? - 1080000 mm#
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Matiére

Acier
Acier inoxydable
Aluminium

Type d’arbre

Rond
Rond creux
Carré

Carré creux

Fs = 1680,73 Ib
lb = 47,24 po

E = pourlacier: 29,01 - 10° psi

Een Een
N .
[MPa =— ] [106 psi]
mm?
200000 29,01
180000 26,11
70000 10,15
I
mo-od*
64
dou'f4 — dm4
n 64
wst
12
Ws* — (Ws = 2 - t)*
12

Calculer le moment d'inertie | pour I'arbre

carré de coté W, = 2,36 po:

(2,36 po)*
12

=

Calculez ys:

= 2,59 po*

5-1680,73 Ib - (47,24 po)’

Ys =

384 - 29007547 psi - 2,59 po*

= 0,031 po



Torsion de I'arbre

_ 90 - Fag - Do - s

¢
m-G-lt

avec:

¢ = angle de torsion dans l'arbre d'entrainement []
Fagj = traction ajustée de la bande [N, Ib]
Do = diamétre primitif [mm, po]
l; = longueur de larbre [mm, po]
G = module de résistance au cisaillement [MPa, psi]
It = force d'inertie de torsion [mm?*, po4]

Pour un engrénement correct, nous recommandons que ¢ ne dépasse

pas 0,5 %o de longueur d'arbre s en mm.

Exemple:

Fagj = 747946 N

Pignon S8 Z15: Dy = 122,7 mm
ls = 1300 mm

G pour 'acier au carbone: 8000 MPa

Calculer la force d'inertie de torsion |+ pour arbre
carré de section Wy = 60 mm:

It = 1/12 - (60 mm)* = 1080000 mm*

_ 90 - 747946 N - 122,7 mm - 1300 mm

= 0,396°
7 - 80000 MPa - 1080000 mm?*

0,5%o de 1300 mm = 0,65 > 0,396 = ¢
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//
P
-
Matiére Gen Gen
N .
[Mpa EEp ] [10° psi]
mm?
Acier au carbone 80000 1,6
Acier inoxydable 75000 10,88
Aluminium 27000 3,92
Type d’arbre It [Imm4]
ek
Rond m )
dout4 — din4
Rond creux m -5
Carré 1/12 - Ws?
) Wst — (Ws—2t)*
Carré creux BT

Fagj = 1680,62 Ib
Pignon S8 Z15: Dy = 4,83 po
l; = 51,18 po

G pour l'acier au carbone: 11,6 - 106 psi

Calculer la force d'inertie de torsion It pour arbre
carré de section W = 2,36 po:

It = 1/12 - (2,36 po)* = 2,585 po*

_ 90 - 1680,62 lb-4,83po - 51,18 po

= 0,397°
m-11,6 - 100 psi - 2,585 po*

0,5%o0 de 1300 mm = 0,65 > 0397 = ¢



4.3 CALCULS DE LARBRE

Puissance au niveau de I'arbre d’entrainement

— Fagi = v

Ps
60000

Exemple:

P, = 747946 N - 10 m/min = 1,25 kW

60000

avec:
Ps = puissance de l'arbre d'entrainement
F.gj = traction ajustée de la bande

= vitesse

<
I

P; = 168062 Ib - 32,81 ft/min = 341,73 hp

33000

[kW, hp]
[N, Ib]

[m/min, ft/min]

Veuillez noter que la puissance calculée est la puissance nette nécessaire au tambour d’entrainement et ne prend pas en
compte les pertes d'efficacité du moteur ou de la boite de vitesses, par exemple. En outre, il est recommandé d'installer un
moteur avec une capacité de réserve raisonnable.

Tours d’arbre

R = V- 1000
=~ Y
Do -7
avec:
Rs = toursdarbre
v = vitesse de la bande

Do = diamétre primitif

Exemple:
v = 10 m/min

Pignon S8 Z15: Dy = 122,7 mm

R, = 10 m/min - 1000 — 2504

1227 mm - 11 min
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<12
Do'ﬂ

[1/min]
[m/min, ft/min]

[mm, po]

v = 32,81 ft/min

Pignon S8 Z15: Dy = 4,83 po

§

R = 32,81 ft/min - 12
483 mm - 11

= 2595

min
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5 MODE D'EMPLOI




5.1 PREPARATION DE LINSTALLATION

Etapes préalables a I'installation de la bande

- Inspecter |'état et le fonctionnement du convoyeur et de
tous les composants pertinents du convoyeur, c.-a-d. les
entralnements, les chaines d'entrainement ou les bandes,
les arbres, les pignons, les bandes de roulement, les roule-
ments, les patins de soutien et les rouleaux. Réparer ou
remplacer tout composant endommagé ou usé.

Portez une attention particuliére a I'état des glissieres.
Méme si les glissieres sont neuves, assurez-vous que la
surface est propre et lisse et ne contient pas de particules
telles que du sable, de la poussiere ou des projections de
soudure. Les nouvelles glissieres peuvent étre devenues
sales si le travail sur le convoyeur a eu lieu apres l'installa-
tion des glissieres. Passer une main sur la surface de la glis-
siere révélera des particules incrustées. Si la surface n'est
pas lisse, la glissiere doit étre remplacée ou les particules
intégrées doivent étre retirées.

Le fait de ne pas sassurer que les glissieres sont propres et
lisses avant d'installer la bande peut réduire considérable-
ment la durée de vie de la bande.

— Vérifier l'alignement des glissieres. Vérifier la hauteur cor-
recte entre les soles de glisse et les arbres d'entrainement
et de renvoi pour assurer un engrénement correct du
pignon. Le cas échéant, vérifier la distance entre les
pignons et les rouleaux retour ainsi que la distance entre
les rouleaux de soutien.

Si nécessaire, nettoyer le convoyeur, y compris le chassis,
la sole de glisse, les éléments de soutien du brin mou, les
arbres, les rouleaux de support et les sabots et remplacer
tout composant endommagé ou usé.

- Si possible, ne déballez pas la bande avant l'installation.
Déballez la bande sur le site d'installation et évitez de la
trainer ou de la faire rouler sur des sols rugueux ou sales.
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Inspection et liste de contréles supplémentaires pour
les convoyeurs courbes utilisant les séries 5,9, 9.1, 11 et
18.

- A laide d’une section de bande, assurez-vous que la
bande peut défiler librement sur les glissieres tout au long
du trajet de la bande, a la fois sur la face de transport et le
brin retour.

- Alaide d'une section de bande, sassurer que la bande
s'engrene correctement sur les pignons d'entrainement et
les pignons de renvoi sans toucher aucun obstacle,
comme les plaques de transfert.

— Sassurer que les profils de maintien de la bande dans les
courbes sont correctement positionnés pour empécher le
bord extérieur de la bande de se soulever lorsqu’elle passe
la courbe et est repoussée contre les glissieres de guidage
a l'intérieur de la courbe.

— Aprés avoir installé toute la bande et avant de démarrer le
moteur d'entrainement, vérifiez qu'elle peut défiler libre-
ment sur la sole de glisse et les dispositifs de soutien du
brin retour, sans point d'accroche.

— Sipossible, démarrer le convoyeur a basse vitesse et véri-
fier que la bande fonctionne correctement, s'engrene sur
tous les pignons et quaucun soulevement de bande ne
se produit.






















































































































































6.3 TABLES SUPPLEMENTAIRES

Dimensions des rainures de circlips

Métrique

Largeur de rainure

Diamétre de I'arbre Circlip -m
Tolérance H13 [mm]
Arbre carré
SQ 20 mm DIN 471 - 28x1,5 1,6
SQ 25 mm DIN 471 - 35x1,5 1,6
SQ 40 mm DIN 471 - 56x2 2,2
SQ 60 mm DIN 471 - 85x3 3,2
SQ 80 mm DIN 471 — 115x4 4,2
SQ 90 mm DIN 471 — 127x4 47
Arbre rond
RD 20 mm DIN 471 = 20x1,2 13
RD 25 mm DIN 471 = 25x1,2 13
RD 30 mm DIN 471 - 30x1,5 1,6
RD 40 mm DIN 471 - 40x1,75 19
Impériale
Largeur de rainure
Diameétre de I'arbre Circlip -m
Tolérance H13 [po]
Arbre carré
SQ1,5po (11" SH-212 0,086
SQ25po (274" SH-354 0,12
SQ25po (24" SH-350* 0,12
SQ3,5po (3%") SH-500 0,12
Arbre rond
RD 0,75 po (34") SH-75 0,046
RD1po (1) SH-100 0,046
RD 1,19 po (13/6") SH-118 0,056
RD 1,25 po (1 74") SH-125 0,056
RD 1,38 po (13/") SH-137 0,056
RD 1,44 po(17/6") SH-143 0,056
RD1,5po (1%") SH-150 0,056
* alternative a SH-354
-
“ W _.m ) Dg )
| | T~
0 [ \
/ | \
/ ; \
fffffffff b
.\‘ ! ’/
\ | /
[ [ :
- 1=
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Diamétre de rainure
-Ds
Tolérance h12 [mm]

26,6
330
53,0
81,5
11,0
123,0

190
239
28,6
375

Diamétre de rainure
-Ds
Tolérance h12 [po]

2,003
3,357
3,316
4,79

0,704
094
1,118
1,176
1,291
1,35
1,406

Distance entre rainures - W

Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) +1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) +1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) +1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm
Largeur de pignon (b) + 1 mm

Distance entre rainures - W

Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po

Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po
Largeur de pignon (b) +3/64 po

m D¢







6.3 TABLES SUPPLEMENTAIRES

Rayons de conception minimum
Convoyeurs standards
m Rayon de courbure a plat
‘ @ Rayon de courbure frontal
M@ @ Rouleau support
@ @ @ Pignon moteur @ Sabot de contre-enroulement

@ Rouleau de contre-enroulement

Convoyeurs a entrainement central

Pignon moteur

Convoyeurs inclinés

@ Pignon moteur

® #

@

Convoyeurs a sabre Convoyeurs courbes

Pignon moteur

Sabre @
®

\7, <

Pignon moteur Largeur de bande, by
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6.8 MENTIONS LEGALES

Forbo Siegling GmbH (« Forbo ») fournit ce manuel tech-
nique a titre informatif uniquement. Bien que Forbo s'ef-
force de fournir des recommandations, des instructions
d'utilisation, des détails et des informations sur l'adéquation
et l'utilisation de ses produits aussi précis et complets que
possible, Forbo ne donne aucune garantie, expresse ou
implicite, concernant les informations contenues dans ce
manuel technique, sauf indication contraire expresse par
écrit de la part de représentants diment autorisés de Forbo.

Il vous incombe exclusivement de réaliser les tests appro-
priés sur nos produits et leur aptitude a la vente et a 'emploi
pour un usage particulier et Forbo décline toute responsa-
bilité pour tout dommage, y compris, mais sans s'y limiter,
les dommages matériels et corporels, liés a votre confiance
dans les informations contenues dans le présent manuel
technigue ou dans toute assistance technique et/ou autre
que Forbo aurait pu vous fournir.

Le présent manuel technique est la propriété de Forbo.
Toute reproduction, transmission ou autre utilisation de ce
manuel technique ou d'une ou plusieurs parties de celui-ci
n'est autorisée qu'avec l'accord écrit de Forbo.

Forbo se réserve le droit de modifier le contenu de ce
manuel technique a tout moment et sans préavis. La der-
niere version de ce manuel technique peut étre téléchargée
sur notre site web a l'adresse
www.forbo.com/movement/en-gl/.
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Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Un personnel impliqué, une organisation et un suivi des pro-
cess de fabrication axés sur la qualité contribuent a maintenir
le haut niveau de nos produits et de I'ensemble de nos pres-
tations.

Forbo Movement Systems suit les principes du management
par la qualité totale. Notre systéme de gestion de la qualité
est certifié conforme a la norme ISO 9001 sur tous les sites de
production et de confection. De plus, nombre de sites dis-
posent de la certification de management environnemental
ISO 14001.

Notre Service — a tout moment partout dans le monde
Forbo Movement Systems emploie environ 2.500 personnes
dans les sociétés du Groupe. Nos produits sont fabriqués
dans dix sites de production dans le monde; des sociétés du
Groupe et agences avec stocks et ateliers sont répartis dans
plus de 80 pays. Les points de service sont présents dans plus
de 300 adresses dans le monde.

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstraBe 6/8, D-30179 Hannover

Phone +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Réf. No. 888-3

08/25 - GB - Reproduction du texte et des illustrations, méme partielle, uniquement avec notre autorisation. Sous réserve de modifications.
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