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Konventionelle Transportbander sind
aufgrund ihrer Bauart fiir viele Férder- und
Prozessaufgaben nur bedingt geeignet.
Siegling Prolink Kunststoff-Modulbander
erganzen das Siegling Transportband-
programm an diesen Stellen perfekt.
Unsere grofRe Erfahrung in der Leicht-
fordertechnik garantiert Ihnen nicht nur
hervorragende Produktqualitat, sondern
auch qualifizierte Beratung, schnelle

Verflgbarkeit und praxisgerechten Service.



SIEGLING PROLINK
MODULBANDER

Anpassungsfahig
durch modularen Aufbau

Zahlreiche unterschiedliche Moduldesigns, Werkstoffe und
Zubehorteile sind bei Siegling Prolink miteinander kombinier-
bar. Siegling Prolink Modulbander kénnen deshalb perfekt an
die jeweilige Transport- und Produktionsaufgabe angepasst
werden. Wir unterstitzen Sie gern bei der Auswahl der richti-
gen Loésung fur lhre spezifischen Anforderungen.

Siegling Prolink wird in zahlreichen Anwendungen
verschiedener Industrien erfolgreich eingesetzt:

- Obst- und Gemiiseverarbeitung
- Backwarenherstellung

- Verarbeitung von Fleisch, Gefliigel
und Meeresfriichten

- Automobil- und Reifenherstellung
- Logistik

In diesen Anwendungsbereichen Gbernimmt Siegling Prolink
haufig Aufgaben, die weit Uber die grundlegende Forder-
funktion hinausgehen.

Vorteile von Modulbandern

Modulbédnder sind robust und langlebig. Sie erlauben ratio-
nelle Forder- und Prozessaufgaben, die mit konventionellem
Bandmaterial oft nicht zu realisieren sind.

Sie kénnen in der Anlage endlos gemacht werden; einzelne
Module sind bei Beschadigung schnell ausgetauscht. Das
verkdrzt Stillstandzeiten und spart Wartungskosten. Modul-
bander kbnnen in beliebigen Langen und Breiten geliefert
werden; spatere Langen- und Breitendnderungen sind
maoglich. Durch eine nachtrdgliche Montage von Funktions-
modulen kann sogar die Bandeigenschaft noch verandert
werden.
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Das Siegling Prolink Programm — jedes Band ein ,Spezialist

Design und Qualitat

Ausgekliigeltes Moduldesign, prazise Fertigung
und hochwertige Materialien gewahrleisten
hochsten anwendungstechnischen Nutzen.
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Funktionen und Varianten

Fir jeden Job das richtige Band. Die Siegling
Prolink Bander: geordnet nach Bandlauf
(geradelaufend, Kurve), Teilung und Ober-
flachenausfiihrungen.
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Werkstoffe und Eigenschaften

Viele Bandtypen werden neben den ublichen
Standard-Werkstoffen auch aus Spezial-

materialien gefertigt. Eine Ubersicht.

Seite 25
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Siegling Prolink ist hochstem Standard
verpflichtet. Das gilt fiir Produktqualitat,
Kundenzufriedenheit und den anwen-
dungstechnischen Nutzen gleicher-
malen. Die Herstellung erfolgt auf der
Basis eines QM-Systems gemal3 1ISO 9001, -~

das regelmafig auditiert und durch

h-_LeH-.. :

Zertifikate nachgewiesen wird.

Toleranzgrenzen, Priifprozesse, spezielle

Mess- und Uberwachungsmittel sowie
qualifizierte, von der Produktion unab-
hangige Mitarbeiter stellen ein gleich-

bleibend hohes Qualitatsniveau sicher.




SIEGLING PROLINK

DESIGN UND QUALITAT

Uberzeugende Bandkonzepte

Bei der Entwicklung von Siegling Prolink Modulbadndern und deren
Komponenten ist uns die enge Zusammenarbeit mit Erstausristern und
Anwendern ein besonderes Anliegen: Dadurch stellen wir sicher, dass

die Anforderungen aus der Praxis in das Design einflieSen. Neben den
,Allroundern” sind deshalb viele Siegling Prolink Komponenten schon
speziell auf die Erfordemnisse bestimmter Férder- und Produktions-
zusammenhéange zugeschnitten und garantieren hdchsten anwendungs-
technischen Nutzen.

Hohe Oberflachengite

Prazision im Design zahlt sich nur aus, wenn diese im Herstellungsprozess
umgesetzt wird. Neueste Werkzeug- und Prozesstechnologien sowie
unser Hang zu Perfektion sichern saubere Oberflachen und perfekt aus-
geformte Spritzgussteile. Unvermeidliche Grate und Angusshéfe minimie-
ren wir systematisch.

Fertigung in engen Toleranzen

Bei Siegling Prolink passt nicht nur eins zum anderen sondern das Band
auch zu seinen Sollmal3en. Die Einhaltung enger Toleranzen erlaubt
haufig einfachere Fordererkonstruktionen durch den kompletten Verzicht
auf Spannelemente (z.B. bei Werkermitfahrbandern).

Hochwertige Materialien

An unsere Zulieferer stellen wir die gleichen hohen Anforderungen wie
an uns selbst. Die Grundlage unserer Produktion sind deshalb erstklassige,
homogene Werkstoffe. Damit stellen wir sicher, dass nicht nur Standard-
Werkstoffe sondern auch die zahlreichen Spezialmaterialien ihren Job gut
erledigen. Zum Beispiel beim Schneiden und Stanzen, bei heiSem Forder-
gut oder der Verwendung aggressiver Reinigungsmittel.

anwendungsspezifische Modul-

designs fiir hochste Anforderungen

effiziente Entwicklungsprozesse

hoher Nutzen

geringes Verschmutzungsrisiko
leichte Reinigung

sicherer Transport, auch
empfindlicher Fordergiiter

verldssliche Bandbreiten
und -teilungen

einfache Anlagenkonstruktion

zuverlassige Funktion unter
allen Einsatzbedingungen

hohe Lebensdauer fiir Bander
und Komponenten



Das Siegling Prolink Programm bietet
mal3geschneiderte Losungen durch die
vielfaltigen Kombinationsmoglichkeiten
der Bander mit serienspezifischen Quer-
profilen, Seitenplatten sowie Oberflachen,

Offnungen oder Mitnehmern.

Sondermodule und Zubehor fir indivi-
duelle Anwendungen sind auch mdglich
bzw. konnen gemal3 der jeweiligen

Kundenanforderungen entwickelt werden.

Kontaktieren Sie uns, sofern Sie spezielle

Anforderungen fiir Sonderlésungen haben.



SIEGLING PROLINK
FUNKTIONEN UND VARIANTEN

Geradelaufende Bander

Teilung 8 mm (0,31 in)

S13 | geschlossene Oberflache | S13 | geschlossene Oberflache | mit Spitznoppen
negative Pyramide

S13 | durchldssige (34 %), glatte Oberflache

Teilung 12,7 mm (0,5 in)
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S14 | geschlossene, glatte Oberfléche S14 | durchldssige (25 %), glatte Oberfléche S14 | durchléssige (25 %) Oberflache |
Friction Top 1

Wi

S14 | durchlassige (25 %) Oberflache | S15 | durchléssige (47 %) Oberflache | S15 | durchlassige (47 %) Oberflache |
gebogene Oberflache Gitterstruktur reduzierte Kontaktflache

Fortsetzung auf der nachsten Seite



Geradelaufende Bander

Teilung 14 mm (0,55 in)

S4.1| geschlossene, glatte Oberflache S4.1 | durchldssige (21 %), glatte Oberflache S4.1 | geschlossene Oberflache |
negative Pyramide

S4.1 | durchléssige (21 %) Oberflache | S4.1 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1
mit Rundnoppen

Teilung 25 mm (1 in)

S2 | geschlossene, glatte Oberflache S8 | geschlossene, glatte Oberflache S10 | geschlossene, glatte Oberflache

S10| durchléssige (36 %), glatte Oberflache

S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S2 | durchléssige (57 %) Oberfléche | S2 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur erhodhte Verrippung



$10 | durchléssige (36%) Oberflache |
Querrippen

bt o e
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S8 | geschlossene Oberflache | rutschfest

S8 | geschlossene Oberflache | Roller Top A90

S8.1 | durchlassige (30%), glatte Oberfléche -
gefluhrt

S10 | geschlossene Oberflache | S8 | durchléssige (25 %) Oberflache |
mit Rundnoppen abgerundete Auflageflache

S8 | geschlossene Oberfléche | rutschhemmend S8 | geschlossene Oberflache | rutschfest

S8 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1 S10 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1

S8 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR S8.1 | durchléssige (30%), glatte Oberflache

Fortsetzung auf der nachsten Seite



Geradelaufende Bander

Teilung 40 mm (1,6 in)

S7 | geschlossene, glatte Oberflache S7 | durchléssige (6 %), glatte Oberflache S7 | geschlossene Oberflache | rutschhemmend

S7 | geschlossene Oberflache | rutschfest S7 | durchléssige (6 %) Oberflache | rutschfest S7 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1

S7 | geschlossene Oberflache | FLT mit PRR
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Teilung 50 mm (2 in)

S1 | geschlossene, glatte Oberflache

S1 | durchlassige (18 %), glatte Oberflache

S6.1 | geschlossene, glatte Oberflache

S3 | durchléssige (16 %), glatte Oberflache S6.1 | durchléssige (21 %), glatte Oberflache

S

S6.1 | durchldssige (23 %), glatte Oberflache

S6.1 | geschlossene Oberflache |
mit Rundnoppen

1))

S1 | geschlossene Oberflache | Friction Top 1

1

S6.1 | durchlassige (36 %), glatte Oberflache S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur
o gﬂ £ . _' -
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S3 | durchldssige (16 %) Oberfléche | S6.1 | geschlossene Oberflache |
Querrippen mit Spitznoppen

S1 | geschlossene Oberflache | rutschhemmend  S1 | geschlossene Oberfléche | rutschfest

S6.1 | geschlossene Oberfléche | FLT mit PRR

Fortsetzung auf der nachsten Seite



Kurvenbander

Teilung 25 mm (1 in)

S5 | durchléssige (45 %) Oberflache | S11 | durchlassige (45 %) Oberflache | S18 | durchléssige (44 %) Oberflache |
Gitterstruktur Gitterstruktur Gitterstruktur

S5 | durchléssige (45 %) Oberfléche | S18 | durchléssige (44 %) Oberflache | S5 | durchldssige (45 %) Oberflache |
Gitterstruktur - gefuhrt Gitterstruktur - gefuhrt Gitterstruktur - von auBen gefihrt
B Rl trig) ES

- -
*}“";hq:i_ - __,“_d:.j

SIS

S5 | durchldssige (45 %) Oberflache | S11 | durchlassige (45 %) Oberflache | S5 | durchldssige (45 %) Oberflache |
Gitterstruktur - verstarkt Hold Down Caps mit Rundnoppen

S5 | durchléssige (39%) Oberflache | S5 | durchléssige (33 %) Oberflache | S11 | durchléssige (33 %) Oberflache |
Friction Top 1 Friction Top 2 Friction Top 2

S5 | durchléssige (45 %) Oberflache |
Walzlagermodul

12



Teilung 50 mm (2 in)
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~
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S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur

13

S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
Gitterstruktur - gefuhrt

S9 | durchléssige (57 %) Oberflache |
mit Rundnoppen



Modulbandserien — Ubersicht

Serie

4.1

6.1

10

11

13

14

15

18

14

Teilung

50 mm (2 in)

25 mm (1in)

50 mm (2 in)

14 mm (0,55 in)

25 mm (1in)

50 mm (2 in)

40 mm (1,6 in)

254 mm (1 in)

50 mm (2 in)

254 mm (1 in)

25 mm (1in)

8 mm (0,31 in)

12,7 mm (0,5 in)

12,7 mm (0,5 in)

254 mm (1 in)

Beschreibung

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;
geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter Giter im Lebensmittelbereich, im Containerhandling und in industriellen Anwendungen;
offene Scharnierkonstruktion

Fir den Transport mittelschwerer Giter im Food-Bereich; leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung erméglicht den
Produkttransport Gber Messerkanten; offene Scharnierkonstruktion

Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstdben aus rostfreiem Edelstahl fiir den Transport leichter bis mittelschwerer
Glter; besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Giter, insbesondere fur anspruchsvolle Aufgaben mit hohen
Hygieneanforderungen, wie bei der Verarbeitung von Fleisch, Gefliigel und Meeresfriichten (einschlieBlich
Schneiden, Entbeinen und Hauten); leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport schwerer Guter in industriellen Anwendungen; mit hervorragender Zugfestigkeit und heraus-
ragender Haltbarkeit; fir den Schwerlasttransport geeignet (z.B. als Werkerband in der Automobilindustrie,
fur den Fahrzeugtransport usw.); geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport mittelschwerer bis schwerer Guter in industriellen Anwendungen;
geschlossene Scharnierkonstruktion

Kurven- und Spiralband mit Kupplungsstaben aus rostfreiem Edelstahl fir den Transport mittelschwerer
bis schwerer Gter; besonders starkes und vielseitiges Kurvenband mit hoher Durchlassigkeit

Fur den Transport leichter bis mittelschwerer Giter in Anwendungen mit hohen Hygieneanforderungen;
leicht zu reinigen; offene Scharnierkonstruktion

Kurvenband fur den Transport leichter Guter; mit besonders geringem Eigengewicht und sehr kleinen
Kurvenradius von 1,4 x Bandbreite

Fur den Transport leichter Giter im Food- und Nonfood-Bereich in Anwendungen mit
Messerkanten; sehr kleine Teilung; offene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport mittelschwerer Glter im Food- und Nonfood-Bereich; kleine Teilung erlaubt schmale
Ubergabespalte; Bandunterseite fiir Messerkanten optimiert; starke, geschlossene Scharnierkonstruktion

Fur den Transport leichter Giter in Lebensmittelanwendungen mit einer Messerkante von 12,7 mm (0,5 in)

Bander fur leichte bis mittelschwere Guter im Food- und Nonfood-Bereich



Lastindex

Die folgende Tabelle zeigt Verdnderungen in der Lastkapazitdt von unterschiedlichen Werkstoffen und fir alle

verfligbaren Serien.

Geradelaufende Bander

Serie

S1

S2

S3

S4.1

S5

S6.1

S7

S8

S8-0 RTP

S9

S10-0 FLT, S10-0 NTP, S10-0 FRT1
S10-22 FLT

S10-36 FLT, S10-36 LRB
SN

S13

S14

S15

15

PE

60 %
10%
20%
10%
33%
43%
60 %

40%
20%
10%
13%

22%

PP

100%
17 %
40%
17 %
60 %
60%
100%
67 %
67 %
73%
27%
17 %
20%
30%

30%
8%

POM

133%
23%
53%
33%
83%
100%
200%
133%

100%
67 %
37%
43%
50%
13%
80%
17 %

PA

17 %

33%

100%

100%

80%

43%
50%

15%

Kurvenbander

Serie

S5

S5RG, S5 ST
S9

SN

S18

PP

56%
67 %
89%
33%
56%

POM

100%
17 %
156 %
56%
89%

PA

124%
56 %



Geradelaufende Bander

Serie 1 | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander fiir den Transport mittelschwerer bis schwerer
Guter in industriellen Anwendungen

.

N
&
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N

50(1.97)

Konstruktionsmerkmale

— schmale, geschlossene Scharnierkonstruktion
ermoglicht hohe Zugkréfte

— starre Modulkonstruktion ermdglicht
lange Forderstrecken

— geschlossene, massive Flanken

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S1-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache

S1-18 FLT
Durchlassige (18 %), glatte Oberflache

S1-0 NSK
Geschlossene, rutschfeste Oberflache

S1-0 FRT1
Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

Zahnrader, Profile und Seitenplatten in verschiedenen GroéRen
und Ausfihrungen erhaltlich
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Serie 2 | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander fiir den Transport leichter Lebensmittel
und Behdlter

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

- weit 6ffnende Scharniere fur eine leicht zu reinigende
Bandkonstruktion

— niedriges Bandgewicht reduziert den Energieverbrauch

— offene Flanken bei Modulen mit glatter Oberfldche
fUr eine ungehinderte Drainage; geschlossene Flanken
bei Ausfihrungen mit Gitterstruktur und erhohter
Verrippung

Verfligbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S2-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

 S20RRTI
Geschlossene Oberflache mit Friction Top

S2-12 FLT
Durchlassige (12 %), glatte Oberfldche

S2-57 GRT
Durchlassige (57 %) Oberflache, Gitterstruktur

_ S257RRB
Durchlassige (57 %) Oberflache
mit erhéhter Verrippung

Zahnrader, Profile, Seitenplatten und Fingerplatten
in verschiedenen Gré3en und Ausfiihrungen erhaltlich
‘-*

"

i




Serie 3 | Teilung 50 mm (1,97 in) Serie 4.1 | Teilung 14 mm (0,55 in)

Bander fir den Transport mittelschwerer Giter in Bander firr den Transport leichter bis mittelschwerer
der Lebensmittelbranche Guter (Lebensmittel und andere)
©

Certified

14 (0.55)

50(1.97) |
Konstruktionsmerkmale Konstruktionsmerkmale
— weit 6ffnende Scharniere in Kombination mit — kleine Teilung fur Anwendungen, die einen
glatten, flachen Kanalen an der Unterseite fur kleinen Ubergabespalt erfordern
eine leicht zu reinigende Bandkonstruktion - weit 6ffnende Scharniere und flache Kandle an der
— Konstruktion mit offenen Flanken fiir eine Unterseite fir eine leicht zu reinigende
ungehinderte Drainage Bandkonstruktion

— einzigartige Zahnradkonstruktion mit abgerundeten
Verfligbare Oberflachenstruktur und Zahnkanten flr eine optimale Lastverteilung

Durchlassigkeitsgrade — breite, feste Zéhne fiir einen optimalen Zahneingriff

S3-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberfliche Verfiigbare Oberflichenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade
S4.1-0 FLT
S$3-16 FLT Geschlossene, glatte Oberflache
— -
— %;;éa; i

Durchlassige (16 %), glatte Oberflache

S4.1-0 NPY
~' Geschlossene Oberflache
’ mit Struktur ,negative Pyramide”
— S3-0LRB ]
Geschlossene Oberflache
mit Querrippen

KK
P
7
&
|
5|
7|
K
P

S4.1-0 FRT1
Geschlossene Oberfléache
mit Friction Top

,/,
|
() S3-16 LRB S4.1-21 FLT
— Durchlassige (16 %) Oberflache mit Durchlassige (21 %), glatte Oberflache
() Querrippen
c $4.1-21 NTP
| 4.1-21
- o O Durchlassige (21 %) Oberflache
@Q@ mit Rundnoppen.
©D© Ausfihrung ohne Rundnoppen im Rand-
bereich erhaltlich (25 mm eingertickt)
Zahnrader, Profile und Seitenplatten in verschiedenen Groen Zahnrader und Profile in verschiedenen Gréen
und Ausfihrungen erhaltlich und Ausfiihrungen erhaltlich

\® 0O\

UNSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken: Huntersville (USA), Maharashtra (Indien), Malacky (Slowakei),
17 NSW (Australien), Pinghu (China), Sankt Petersburg (Russland), Shizuoka (Japan), Tlalnepantla (Mexiko)




Geradelaufende Bander

Serie 6.1 | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander fur mittelschwere bis schwere Guter in

hygienekritischen Anwendungen
)
. ©
N
[ centiea |

N S
U~y &
50 (1.97)

Konstruktionsmerkmale

— breite Module und Osen fir reduzierte Verschmutzung

— weit 6ffnende Scharniere, breite Kanale an der
Unterseite sowie ein durchgehender Steg flr eine
leicht zu reinigende Bandkonstruktion

— robuste Ausfiihrung und glatte, schnittfeste Oberflache
(werkstoffabhdngig)

— spezielle Zahnradkonstruktion mit optimiertem
Zahneingriff fir eine hervorragende Krafttibertragung

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S6.1-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S6.1-0 NTP
Geschlossene Oberflache
mit Rundnoppen

S6.1-0 CTP
Geschlossene Oberflache
mit Spitznoppen

o O

S6.1-21 FLT
Durchléssige (21 %), glatte Oberflache

S6.1-23 FLT
Durchlassige (23 %), glatte Oberflache

S$6.1-36 FLT
Durchlassige (36 %), glatte Oberflache

S =
= 8
S S
==
S =S
= o

Zahnrader, Profile, Seitenplatten und Hold Down Tabs
in verschiedenen Gro3en und Ausfiihrungen erhaltlich
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Serie 7 | Teilung 40 mm (1,57 in)

Bander fiir den Transport schwerer Gliter
(keine Lebensmittel)

Konstruktionsmerkmale

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermoglicht
hohe Zugkrafte

— kompakte, hochbelastbare Férdererkonstruktion durch

relativ kleine Teilung im Verhaltnis zur Banddicke

— robuste Konstruktion mit groRRer Kontaktfldche
sichert hervorragende Standzeit

— geschlossene, massive Flanken

— schwerentflammbare Ausfiihrung erhaltlich
(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1)

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S7-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S7-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende
Oberflache

_ S76RT
Durchlassige (6 %), glatte Oberflache

Q\%\N S7-0 NSK

ﬂ Geschlossene, rutschfeste Oberflache
S7-6 NSK

@Q Durchlassige (6 %), rutschfeste
Oberflache

= D~
S7-0 FRT1
Geschlossene Oberflache
mit Friction Top

Zahnrader und Radstopper in verschiedenen GréRen und
Ausfihrungen erhaltlich



Serie 8 | Teilung 25,4 mm (1 in)

Bander fur mittelschwere bis schwere Guter

Serie 10 | Teilung 25,4 mm (1 in)

Bander fir leichte bis mittelschwere Giter in
hygienekritischen Anwendungen

25.4(1)

Konstruktionsmerkmale

— geschlossene Scharnierkonstruktion ermdglicht
hohe Zugkrafte

— starre Modulkonstruktion ermdglicht lange
Forderstrecken

— robuste Ausflhrung fur lange Haltbarkeit
— geschlossene, massive Flanken

— schwerentflammbare Ausflihrung erhaltlich
(PXX-HC - konform mit DIN EN 13501-1)

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S8-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S8-0 SRS
Geschlossene, rutschhemmende Oberfldche

S8-0 NSK/S8-0 NSK2
Geschlossene, rutschfeste Oberfléche

$8-25 RAT
Durchlassige (25 %) Oberflache
mit abgerundeten Auflageflachen

$8.1-30 FLT
1] Durchléssige (30%), glatte Oberflache

mit abgerundeten Scharnieren
|
S8-0 FRT1

L Geschlossene Oberflache mit Friction Top
S8-0 RTP A90
D Geschlossene Oberflache mit Roller Top

Zahnrader, Profile, Seitenplatten und Hold Down Tabs
in verschiedenen Gro3en und Ausfiihrungen erhaltlich

2R K

o

254(1)

Konstruktionsmerkmale
— minimale Osenzahl vereinfacht die Reinigung

— weit 6ffnende Scharniere, breite, glatte Kandle an der
Unterseite sowie ein durchgehender Steg flr eine
leicht zu reinigende Bandkonstruktion

— robuste Ausfiihrung fir lange Haltbarkeit

— optimal geformte Zdhne und eine stabile
Bandfuhrungslippe fir perfekten Zahneingriff, sichere
Bandflihrung und einfach zu reinigendes Zahnrad

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S10-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S10-0 NTP
Geschlossene Oberflache mit Rundnoppen

$10-0 FRT1
Geschlossene Oberfldche mit Friction Top

$10-22 FLT
Durchlassige (22 %), glatte Oberflache

_ S10-36LRE
Durchlassige (36 %) Oberflache
mit Querrippen

$10-36 FLT
Durchlassige (36 %), glatte Oberfldche

Zahnrader, Profile, Seitenplatten und Hold Down Tabs
in verschiedenen Gré3en und Ausfiihrungen erhaltlich

N4 v

UNSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken: Huntersville (USA), Maharashtra (Indien), Malacky (Slowakei),
19 NSW (Australien), Pinghu (China), Sankt Petersburg (Russland), Shizuoka (Japan), Tlalnepantla (Mexiko)



Geradelaufende Bander

Serie 13 | Teilung 8 mm (0,31 in)

Bander fiir den Transport leichter Giiter (Lebensmittel
und andere) und Anwendungen mit Messerkanten

1
8(0.31) @

Certified

Konstruktionsmerkmale

— minimale Teilung fir Anwendungen, die einen kleinen
Ubergabespalt erfordern
— konzipiert fur die Umlenkung Uber rollende oder feste

Messerkanten bis zu einem Mindestradius von 3 mm
(0,12 in); prazise Ubergabe von selbst kleinsten Produkten

— vielseitig einsetzbar zum Férdern, Trocknen und Kihlen
— optimale Gestaltung der Zdhne und der Bandunter-

seite fUr hervorragenden Zahneingriff, sichere
Bandfiihrung und gute Reinigungsfahigkeit

— Band- und Zahnradkonstruktion garantieren eine
optimale Kraftlbertragung und Zugkraft

— Kupplungsstabe ohne Kopf vereinfachen die Installation
und Demontage des Bands bei der Wartung

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S13-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S13-0 NPY
Geschlossene Oberflache
mit Struktur ,negative Pyramide”

S13-0CTP
Geschlossene Oberflache
mit Spitznoppen

S13-34 FLT
Durchléssige (34 %), glatte Oberflache

Zahnrader in verschiedenen GroBen und Ausfihrungen erhéltlich

MYy
Y X,
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Serie 14 | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

Bander fiir den Transport mittelschwerer Giiter
(Lebensmittel und andere)

) (57)

12.7 (0.5)

Konstruktionsmerkmale
— kleine Teilung fiir schmalen Ubergabespalt

— hervorragende Haltbarkeit und hohe Bandzug-
festigkeit durch robustes Design

— konzipiert fur ruhigen Lauf Uber feststehende
Umlenkungen mit @ 19 mm (0,75 in)

— VerschluBBsystem mit Kupplungsstaben ohne Kopf
vereinfacht das Offnen und SchlieRen des Bandes
zur Wartung

— geschlossene, massive Kanten verhindern Schaden
an der Bandkante

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S14-0 FLT
Geschlossene, glatte Oberflache

S14-25 FLT
Durchlassige (25 %), glatte Oberflache

S14-25 CUT
Durchlassige (25 %), gebogene Oberflache

S$14-25 FRT1
Durchlassige (25 %) Oberflache
mit Friction Top

T T

Zahnrader in verschiedenen Groen und Ausfihrungen erhéltlich

Q



Serie 15 | Teilung 12,7 mm (0,50 in)

Bander fiir den Transport leichter Giiter in Lebensmittel-
anwendungen mit einer Messerkante von 12,7 mm (0,5 in)

)

| 1127(05)

Konstruktionsmerkmale

— Minimale Teilung und groRe Durchlassigkeit fr
optimale Luftzirkulation

— Konkav gebogene Unterseite sorgt fir ruhigen und
sanften Produkttransport, wenn das Band Uber eine
Messerkante mit Durchmesser 12,7 mm (0,5 in)
gezogen wird

— Offene Scharnierkonstruktion verbessert die Hygiene

— Schmale Breitenstufungen (25 mm) bieten
Uberlegene Abstitzung der Produkte

— Feste und robuste Kantenkonstruktion mit
verbesserter Arretierung des Kupplungsstabs

— Kupplungsstab ohne Kopf vereinfach (De-)Montage

— Zahnrdder mit gro8en, robusten Zahnen garantieren
eine optimale Kraftlbertragung und lange Lebensdauer

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S$15-47 GRT
Durchlassige (47 %) Oberflache,
Gitterstruktur

S$15-47 RSA

Durchlassige (47 %) Oberflache,
Gitterstruktur mit reduzierter
Kontaktflache

Zahnréder in verschiedenen GroRen und Ausfiihrungen erhaltlich

UNSF-konform von folgenden zertifizierten Forbo-Werken: Huntersville (USA), Maharashtra (Indien), Malacky (Slowakei),

21 NSW (Australien), Pinghu (China), Sankt Petersburg (Russland), Shizuoka (Japan), Tlalnepantla (Mexiko)



Kurven- und Spiralbander

Serie 5| Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander fiir den Transport leichter bis mittelschwerer
GUter (Lebensmittel und andere)

L BN
— &

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale
— flr gerade und kurvige Forderstrecken

— Durchlassigkeit bis zu 45 % fUr eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

— Kupplungsstabe aus rostfreiem Edelstahl fir grole
Lasten und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstltzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hadngenbleiben an den Bandkanten dank
sicherer Befestigung der Kupplungsstdbe

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S5-45 GRT
Durchléssige (45 %), gitterformige Oberflache

S5-45 NTP
Durchléssige (45 %) Oberflache mit Rundnoppen

S5-39 FRT1
Durchléssige (45 %) Oberflache mit Friction Top

S5-33 FRT2

Durchléssige (33 %), glatte Oberflache
mit Friction Top

Geflihrte Bander

Von innen
gefiihrte Bander

Verstarkte Bander

o s b WA YW

Zahnrdader, Profile, Seitenplatten und Kugellagermodule
in verschiedenen Gro3en und Ausfiihrungen erhaltlich

o =
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Serie 9 | Teilung 50 mm (1,97 in)

Bander fiir den Transport mittelschwerer bis schwerer
Guter (Lebensmittel und andere)

(= TR
"

50(1.97)

Konstruktionsmerkmale
— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— Durchléssigkeit von 57 % fir eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

— Kupplungsstdbe aus rostfreiem Edelstahl fir grole
Lasten und eine hohe Quersteifigkeit, weniger
Bandunterstitzungen und eine ebene Kurvenlage

— kein Hadngenbleiben an den Bandkanten dank
sicherer Befestigung der Kupplungsstdbe

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S9-57 GRT
Durchlassige (57 %), gitterformige Oberflache

S9-57 NTP
Durchlassige (57 %), gitterformige Oberflache
mit Rundnoppen

Geflihrte Bander

Langere Seitenmodule

Zahnrdader, Profile und Seitenplatten in verschiedenen Groen
und Ausfihrungen erhaltlich




Serie 11 | Teilung 25 mm (0,98 in)

Bander fiir den Transport leichter Giter
(Lebensmittel und andere)

2

)

25(0.98)

Konstruktionsmerkmale

— durchlassige (45 %) Oberflache fur eine
hervorragende Kiihlung und Drainage

— leichte Bauweise (Kupplungsstédbe aus Kunststoff)
— fUr enge Kurvenradien; Minimum: 1,4 x Bandbreite

— am AuBBenmodul fixierte Kupplungsstabe, um
Bandverformungen vorzubeugen und Stérstellen
an der Bandkante zu vermeiden

— fUr gerade und kurvige Forderstrecken

— optimale Kraftibertragung durch nach innen versetzte
Zahnrdder Bandunterstitzung auBen durch Umlenkrollen

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S11-45 GRT
Durchlassige (45 %), gitterférmige Oberflache
mit auswechselbaren Caps

S$11-45 GRT HD
Durchlassige (45 %), gitterférmige Oberflache
mit auswechselbaren Hold Down Caps

S11-33 FRT2

Glatte, durchlassige Oberflache

(33% bei Komplettanwendung
Zahnrader/Umlenkrollen und Profile in verschiedenen Gré3en

von FRT2) mit Friction Top
und Ausfihrungen erhaltlich

AW AV

A

&

Serie 18 | Teilung 25,4 mm (1 in)

Bander fir leichte bis mittelschwere Guter im
Food- und Nonfood-Bereich

= o

25.4(1)

Konstruktionsmerkmale

— Leichtes Kunststoff-Modulband geeignet fir
Geradeaus- und Kurventransport.

— Durchlassigkeit von 44 % fUr eine hervorragende
Luftzirkulation und Drainage

— Enge Gitterstruktur des Bandes erlaubt sogar den
Transport von kleinen Produkten

— Hohe Zugfestigkeit verbessert die Transportkapazitat
und Zuverldssigkeit

— Einfach zu reinigen und geeignet fiir den Transport
von verpackten und unverpackten Lebensmitteln

— Besonders hohe Quersteifigkeit und Festigkeit fur
ein Kunststoff-Modulband

Verfiigbare Oberflachenstruktur und
Durchlassigkeitsgrade

S18-44 GRT 2.2
Durchlassige (44 %),
gitterférmige Oberflache

S18-44 GRT 2.2 G
Durchlassige (44 %), gitterformige Oberflache
und Hold Down Tabs

Zahnrader in verschiedenen Groen und Ausfihrungen erhéltlich




Neben individuellen Modul- und Zahn-
radkonstruktionen kdnnen Sie auch aus
verschiedenen Werkstoffen auswahlen,
um das perfekte Band fiir Ihre Transport-

oder Prozessaufgaben zu konfigurieren.

Alle Werkstoffe sind gepriift und haben
sich bereits in vielen verschiedenen
Industrieanwendungen bewahrt. Dank
spezifischer Werkstoffeigenschaften

lassen sich die Bander in verschiedensten

Anwendungen einsetzen.




SIEGLING PROLINK
WERKSTOFFE UND
EIGENSCHAFTEN

Werkstoffe

PA = Polyamide (Polyamid) POM-CR = POM cut resistant (POM schnittfest)

PA-HT = PA high temperature resistant POM-HW = POM highly wear resistant
(PA hochtemperaturbestandig) (POM hochverschleif3fest)

PBT = Polybutylene terephthalate POM-HC = POM highly conductive (POM hochleitfahig)
(Polybutylenterephthalat) POM-MD = POM metal detectable (POM metalldetektierbar)

PE = Polyethylene (Polyethylen) PP = Polypropylene (Polypropylen)

PE-MD = PE metal detectable (PE metalldetektierbar) PP-MD = PP metal detectable (PP metalldetektierbar)

PLX = Wear and impact improved polymer PXX-HC = PXXself-extinguishing, highly conductive
(Verschleif3resistenter und stol3fester Kunststoff) (selbstléschender, hochleitféhiger Werkstoff)

POM = Polyoxymethylene/Polyacetal TPCT = Thermoplastic copolyester
(Polyoxymethylen/Polyacetal) (Thermoplastisches Copolyester)

Ubersichtstabelle der Bandmaterialien

Jeder Werkstoff zeichnet sich durch eine einzigartige Kombination von Eigenschaften aus. Die folgende Tabelle bietet
einen Uberblick tiber die Siegling Prolink Werkstoffe und ihre Eigenschaften, die von 1 (schlecht) bis 10 (gut) bewertet sind.
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PE 2 8 2 3 9 9 Ja Ja Nein Nein Nein Ja

PP 4 3 3 7 3 9 Ja Ja Nein Nein Nein Ja
POM 8 4 7 6 7 7 Ja Ja Nein Nein Nein Nein
POM-CR 8 6 7 6 7 7 Ja Ja Nein Nein Nein Nein
PA 8 4 8 8 6 7 Ja Nein Nein Nein Ja Nein
PA-HT 7 6 9 9 5 6 Jax* Nein Nein Nein Nein Nein
PE-MD 2 7 2 3 9 6 Ja Ja Ja Nein Nein Nein
PP-MD 4 2 3 7 3 8 Ja Ja Ja Nein Nein Nein
POM-MD 7 3 7 6 7 2 Ja Ja Ja Nein Nein Nein
POM-HC 7 3 7 6 7 4 Nein Ja Nein Ja Nein Nein
PXX-HC 4 3 3 7 3 4 Nein Ja Nein Ja Ja Nein
TPCI 2 10 10* 5 5 2 Ja Ja Nein Nein Nein Nein

* fur Anwendungen mit abrasiven Partikeln, ** nur in BL (blau)
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Verwendung der Werkstoffe

Allgemeine
Férderanwendung

Abrasiv

Erhohte Temperatur

Allgemeine Férderanwendung (> 10°C/>50°F)

StéBe und/oder niedrige Temperatur (< 10°C/< 50°F) PE PE

Entbeinen und zurichten POM-CR PBT

Nass, schwere Lasten (Temperatur <50°C (122°F)) POM PBT

Kochen und dampfen, bis zu 100°C (212°F) PP PP

Nass, schwere Lasten, bis zu 90°C (194°F) POM POM

Trocken, bis zu 155°C (311 °F), nicht zugelassen durch FDA/EU  PA-HT PA-HT

Temperaturbereiche
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HACCP-Anforderungen

Neue gesetzliche Regelungen zwingen Hersteller in der Lebensmittelbranche zu zunehmend strengeren
Hygienestandards und Vorschriften zum Gesundheitsschutz. Herkdmmliche Transport- und Prozessbander kénnen
diese Anforderungen in vielen Fallen nicht erflllen. Einige der Siegling Prolink Modulbandserien wurden hingegen
eigens dafiir entwickelt, Inr HACCP-Konzept zu unterstitzen.

Konformitatserklarung

FDA/EU
Die Siegling Prolink Modulbéander, die aus den folgenden Werkstoffen gefertigt sind, entsprechen den Verordnungen
21 CFR der FDA sowie (EU) 10/2011 und (EG) 1935/2004 hinsichtlich der eingesetzten Rohstoffe und der Migrationswerte:

WT LG BK LB BL DB uc BG OR Farben*
PE ° ° ° ° ° ° ° ° M 8L =Blau
PP [} ® ® [} ® ° PY BG =Beige
POM [ ] ) ° ° ° PY - BK =Schwarz
POM-CR ° ° ° ° ° ° I DB = Dunkelblau
PA ° ° [ LB =Hellblau
PA-HT ) LG =Hellgrau
PE-MD Y OR =O0range
PP-MD ° UC =Keine Farbe
POM-MD ° WT =Weil}
PBT ° [ ) [ )
PLX [ ] [
TPC [} ) [ )
TPER7 [ [
TPE R8 [

* Die serienspezifischen Standardfarben entnehmen Sie bitte der Tabelle. Zahlreiche weitere Farben sind auf
Anfrage erhdltlich. Druck-, produktions- und materialtechnisch bedingt sind Farbabweichungen méglich.

Halal
Fur alle Siegling Prolink Modulbdnder aus POM ist die Einhaltung der Halal-Regeln zertifiziert vom IFRC Asia
(Mitglied des World Halal Council).
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Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Menschen, qualitatsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dartiber hinaus ver-
fugen zahlreiche Standorte tiber das Umweltmanagement-
Zertifikat nach 1SO 14001.

Forbo Siegling Service - jederzeit, iiberall

Forbo Siegling beschéftigt in der Firmengruppe rund

2400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte
werden weltweit in zehn Produktionsstatten hergestellt.
Gesellschaften und Landesvertretungen mit Materialldgern
und Werkstatten finden Sie in Giber 80 Landern. Forbo Siegling
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstrale 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 800-1

09/20 - UDH - Nachdruck, Vervielfltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.



