
西格林传输龙(Siegling Transilon)

爬坡及鹅颈式输送机

输送和加工带

西格林-全面提供工业皮带解决方案

爬坡输送机 鹅颈式输送机

输送机设计建议

此类输送机在底部具有平输段，以一定角度

上扬。提升输送物品。通常头轮驱动，也可

尾轮驱动。

该设计包含至少一个反向弯曲，带面会与机

架导轨压轮接触。

此类输送机除了在底部具有平输段，以一定

角度上扬段，还有一段高处平输段。只能向

上提升输送物品。尾轮驱动时头轮需设计紧

凑空间。皮带需保持低张紧率，回程段因凹

反方向(1)非常重要。

该设计包含至少两个反向弯曲，带面会与机

架导轨压轮接触。



输送机设计建议

提升输送带上加工导条裙挡的设计较为常用。

- 横向挡板(1)可使输送物不至下滑

- 侧向裙边(2)可防止输送物边缘飞散

- 皮带底面的居中纵向导条(3)导正带体

- 位于底面(4)和位于表面(5)的带边纵向导条，和横向

   挡板(1)一起维持了带体必要的横向刚性，但这并不足

   以保证带体在凹反折弯处稳定。

驱动方式和环带接法

导条裙挡和拐角半径

爬坡和鹅颈式输送机都是头轮驱动，上方辊筒作为驱

动辊筒需摩擦包胶，电机需低加速度扭力，否则设备

零件易过载损坏。为获得足够的强度刚性，建议双层

齿接和搭接加工成环带。

这种情况下，在方向变化处的最小拐角半径和反向弯

曲不仅取决于带身的种类，也受到导条挡板裙边的影

响。

(更多细节可转至www.forbo.com/movement/en-gl>Do-

wnloads查询西格林传输龙(Siegling Transilon)技术信息

2，参考资料编号318-2)



- 圆柱辊轮(5)适用于带面无纵向导条的皮带。

- 带面有导条的皮带适用开槽带轮(6)或导辊(7)。

在折弯处的皮带导正

在输送机凹面折弯处可用不同几何尺寸的惰轮来下压带边。

B处建议最小宽度30mm：

对于角度平矮的或固定的输送角度，两边安装一个惰轮(8)就

够了，反向弯曲半径具体见前一页说明。

对于较大或多变的输送角度，至少需三个惰轮(9)安装在皮带

每侧，其单轮直径可小于单个辊筒，但总折弯方向须保证> 

200mm半径，否则，单轮上的接触弧度可能会导致皮带接头

断裂。



根据输送机的不同设计尺寸，下图显示的梯形或方形

配套导条可焊接到皮带上。

因输送机结构中导槽中心距是固定的，这种情况下其侧

面Z的边距需增加5mm + 0.3%带宽，下单的皮带导条中

心距亦可增加。
通常情况下，输送方向的导向条边横向±2 mm的距离

须为内部法兰挡边留足空间。

此外，因带体纵向长度拉伸，这将导致横向宽度收缩。

特别是达30%左右的长度延伸或宽度>1.5米时，必须考

虑到宽缩。

使用导向导条时的特殊建议

尺寸mm

梯型K导条加工在表面，配套滑轮导正皮带 梯形K导条位于底面，带体由驱动轮/回转轮导正

梯形K导条位于带面，导正辊轮纠偏 方形F导条位于带底，皮带由驱动轮/回转轮导正

输送机设计建议



导条和边缘摩挤会导致输送机更大的运行阻力，可能导

致从带体脱落。因此，对于惰轮，主驱，反向轮的几何

形状和精确定位，以下建议比较重要：

导条位于带面的设计，带轮和导辊的侧面角α必须和

导条匹配(如表)。导条位于带底的设计，主驱和反向轮

的侧面角α必须和导条匹配(如表)。面向导条的外缘须

以1.5x45°斜面贴边倒角。开槽带轮宽度须≥s+4mm。

槽深应与导条高度匹配。

带轮和导辊须设计为可横向微调，当输送机空转时，面

向内中的辊筒法兰边缘和导条边缘须留1-2mm间距。

当输送机空转时，双方之间不应有接触，造成侧面挤

压摩擦。

裙边可把带边完全挡闭。

为避免和惰轮的摩擦接触需留足够空间。须意识到裙边

高部波纹边缘变化，运行在凹面弯曲时会受挤压而横向

变宽。

作为裙边的替换方案，机架加档帘的静态档边可安装在

任意一边，但不能与带体直接接触。然而需注意档帘可

能导致带面的磨损增加，在折弯处因难以把同一档帘材

料折方向，每个档帘需分割为几个窄条，内部的挡板可

内缩来提供足够的空间。

带边细节

裙边设计

惰轮侧面角α[°]

无裙边设计
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