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Instrukcja instalacji wykladziny Eternal

Uwagi ogodlne

Wyglad, jakos¢ oraz wytrzymatos¢ wykonanej instalacji w duzej mierze zalezy od stanu podtoza oraz warunkéw podczas instalacji.
Instalacje wyktadziny podtogowej Eternal nalezy przeprowadza¢ zgodnie ze sztuka budowlana. Powierzchnie, ktére maja
zosta¢ pokryte powinny by¢ czyste, odpowiednio zabezpieczone i chronione przed warunkami atmosferycznymi, a w
pomieszczeniu nie nalezy wykonywac innych prac. Podtoze powinno by¢ gtadkie, czyste i trwale suche.

Czas otwarcia kleju zalezy od warunkéw i porowatosci podtoza/ Nalezy zawsze przeprowadzi¢ test wigzania kleju przed
rozpoczeciem instalacji. Test wigzania pomoze zaréwno okresli¢ parametry robocze kleju w warunkach miejsca instalacji
(czas otwarty, czas wigzania) jak i stwierdzi¢ potencjalne problemy z wigzaniem. Nalezy zawsze przeprowadzi¢ badanie
wilgotnosci podtoza. Wszystkie podtoza przyziemne powinny by¢ zabezpieczone odpowiednig warstwa izolacyjna.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie oswietlenie pomieszczenia, aby wtasciwie oceni¢ stan podfoza, wykona¢ prace instalacyjne
i przeprowadzi¢ kontrole poinstalacyjna.

Pokrywang powierzchnie nalezy utrzymywac w statej temperaturze od 18 do 27°C na 24 godziny przed instalacja, podczas
instalacji oraz po jej zakonczeniu. Materiaty i kleje powinny by¢ aklimatyzowane w takiej temperaturze, w ktérej bedzie
odbywac sie instalacja i uzytkowanie przez co najmniej 24 godzin przed instalacja. Jesli transport/magazynowanie materiatu
przed jej dostarczeniem odbywaty sie w temp. ponizej 10°C, okres aklimatyzacji nalezy zwiekszy¢ do 48 godzin.

Zawsze nalezy upewnié sie, czy spetniono wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkdéw miejsca pracy przed
rozpoczeciem instalacji. Rozpoczecie instalacji jest jednoznaczne z zaakceptowaniem warunkéw panujacych w miejscu
pracy, w zwigzku z czym odpowiedzialnos¢ za wszelkie usterki zwigzane bezposrednio z niewtasciwymi warunkami

roboczymi spoczywa na wykonawcach i/lub instalatorach podtogi.

Przed instalacja nalezy sprawdzic¢ czy kolor, numer serii orazilo$¢ sg zgodne zzamoéwieniem oraz czy materiat nie jest uszkodzony;
Nie przyjmujemy reklamacji po zainstalowaniu wykfadziny, ktérej nie sprawdzono przed przystgpieniem do prac.

Nalezy uzywa¢ materiatéw z tej samej partii produkcyjnej/ serii barwnika i instalowa¢ we wskazanej kolejnosci.
Uzycie materiatu pochodzacego z réznych partii produkcyjnych prowadzi do réznic w odcieniu. Numer partii produkcyjnej
jest widoczny na opakowaniu materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczeciem instalacji.

Nowo zainstalowane podtogi nalezy chroni¢ przed intensywnym ruchem, ruchem kotowym o duzym obcigzeniu punktowym,
przez 72 godziny i nie powinno sie ich my¢ przez 48 godzin po instalacji.

Ogrzewanie podtogowe

Materiaty podtogowe Forbo moga by¢ instalowane na podtogach ogrzewanych, o ile maksymalna temperatura powierzchni
podtoza nie przekracza 27 °C podczas uzytkowania. Aby zapewni¢ bezpieczne wigzanie kleju z podtozem, nalezy wytaczy¢
ogrzewanie podtogowe lub ustawi¢ na najnizsza temperature przez minimum 48 godzin przed instalacja materiatéw
podtogowych Forbo. Temperatura podtoza podczas instalacji materiatéw podtogowych nie moze by¢ nizsza niz 18°C.

W razie potrzeby nalezy zastosowacd alternatywne Zrédto ogrzewania, aby utrzymac temperature w pomieszczeniu
na poziomie co najmniej 18 °C na 72 godziny przed, w trakcie i po instalacji. Temperatura systemu ogrzewania podtogowego
moze by¢ zwiekszona po 72 godzinach od instalacji. Podczas zwiekszania temperatury podtogi, nalezy to robi¢ stopniowo,
aby podtoze i materiat podtogowy mogty sie dostosowa¢ do zmiany temperatury. Szybka zmiana temperatury moze
spowodowac problemy z wigzaniem.
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Zalecane kleje i ich zastosowanie

Do instalacji wyktadziny podtogowej Eternal zaleca sie zastosowanie niskoemisyjnego kleju typu EC1, na przyktad
Forbo Eurocol 640 Eurostar Special. W przypadku uzywania innego produktu, nalezy skontaktowac sie z ich producentem
w celu uzyskania informacji, instrukcji pielegnacji i warunkéw gwaranciji. Klej nalezy naktada¢ przy pomocy grzebienia
rekomendowanego przez producenta kleju.

Uwaga: Grzebienie zuzywaja sie w miare uzytkowania, nalezy upewnic sie czy majg wtasciwe dla danego kleju uzebienie.

Uwaga: Klej musi by¢ rownomiernie rozprowadzony na catej powierzchni podtogi, ze szczegdlnym uwzglednieniem
krawedzi obwodowych.

Nalezy instalowac jednoczes$nie nie wiecej niz jedna rolke, ktadgc materiat na kleju zgodnie z zaleceniami jego producenta,
a nastepnie docisng¢ 60-75 kg watkiem i walcowa¢ we wszystkich kierunkach, aby zapewni¢ mocne wigzanie.
Nalezy pamieta¢, aby nanies¢ klej tylko na takiej powierzchni, ktéra mozna pokry¢ w jego czasie roboczym.

Obszary, na ktérych nie mozna zastosowad pacy zebatej np. taczniki, takie jak opaski lub listwy przypodiogowe,
nalezy pokry¢ za pomoca watka recznego. Usuna¢ swiezy nadmiar kleju od razu czysta, biata, wilgotng szmatka przed
wyschnieciem.

Kierunek ukfadania

W odniesieniu do kierunku ukfadania arkuszy rolki nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi wskazéwkami dotyczacymi
instalacji. Kierunek instalacji dla kazdego projektu jest podany w broszurze, opakowaniu i tylnej czesci arkusza.
Obowiazujg nastepujace ogdlne wytyczne, ale wazne jest, aby podczas planowania instalacji sprawdzi¢ wymagana metode
instalacji dla kazdego arkusza.

- Concrete, Stucco, Slate, Stone, Colour*

T Wzory jednobarwne (Uni color):
\L Wymagana jest instalacja co drugiego arkusza w przeciwnym kierunku.

*Uwaga: W przypadku wzoréw Shaded oraz Rainbow nalezy skorzystac z uktadu projektowego

Wzory jednokierunkowe:
T T - Wood, Stripe; Textile; Woven; Brushed Aluminium, Brushed Chrome, Brushed Bronze; Mortar,

Taupe, Grey, Texture concrete.
Wszystkie arkusze nalezy instalowa¢ w tym samym kierunku.

Instalacja

Przed przystapieniem do ciecia arkuszy nalezy zawsze sprawdzi¢ zalecany kierunek uktadania (,Kierunek uktadania” powyzej).
Nalezy wycia¢ arkusze do odpowiedniej dtugosci, nastepnie zwinac je w przeciwnym kierunku przed dalszym przycinaniem,
aby pozby¢ sie naprezen zwigzanych z rolowaniem arkuszu (opis zamieszczono ponizej).

Rozwijanie arkuszy

Wyktadziny PVC w arkuszach sa ciasno rolowane w fabryce. W wyniku napie¢ spowodowanych przez ten proces arkusze
po rozwinieciu moga nieco sie skurczy¢. Aby ograniczyc¢ efekt kurczenia zaleca sie zwiniecie wycietych odcinkéw arkuszy
w przeciwnym kierunku i pozostawienie ich w tym stanie przez 15 minut przed ponownym rozwinigeciem i rozpoczeciem
instalacji. Zaleca sie, rozwiniecie rolek i utozenie na ptasko w obszarze instalacji na 24 godziny, aby mogty zaaklimatyzowac¢

sie w minimalnej temperaturze 18°C przed rozpoczeciem instalacji.
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Trasowanie i ciecie

Krawedzie powinny nachodzi¢ na siebie, nastepnie nalezy je trasowac lub cig¢ przy uzyciu noza do krawedzi, aby utworzy¢
pofaczenie czotowe. Przyktady przedstawiono ponizej.

Najpierw nalezy trasowac dtuga krawedz arkusza do $ciany, a nastepnie nalezy umiescic¢ arkusz pod $ciana. Po prawidtowym
wzdtuznym utozeniu arkusza, nalezy upewnic sie, ze korice zachodzg na sSciane a nastepnie przycigé krawedz fabryczng
po przeciwnej stronie arkusza za pomoca noza do krawedzi lub zaznaczy¢ linie kredg i wyciag¢ krawedz wzdtuz tej linii

za pomocg prostego i zakrzywionego ostrza.

Zaznaczamy wycieta krawedZz na podtozu przy uzyciu otéwka. Ta linia bedzie funkcjonowac jako linia pomocnicza.
Nalezy utozy¢ linijke lub liniat prosto na arkuszu. Wzdtuz krawedzi arkusza nalezy narysowac krzyzyk zaréwno na materiale,
jak i na podtozu (rys. 1). Zawing¢ jeden koniec arkusza i pociagna¢ za drugi koniec, aby znajdowat sie w odlegtosci okoto
25 mm od Sciany (rys. 2). Ustawic¢ arkusz tak, aby lezat ptasko na podtodze, a krawedz pokrywata sie z liniag pomocnicza (B).
Ustawic rysik poprzeczny na odlegtos¢ pomiedzy krzyzykami (rys. 3).

Wskazowka: Zamiast pociggac za arkusz, rdzen rolki mozna umiesci¢ pod arkuszem, aby utworzy¢ niezbedna odlegtos¢
miedzy korcem arkusza a $ciana. Pomoze to réwniez zapobiec zagnieceniu arkusza podczas odciggania.

Rysik nalezy trzymac réwnolegle do linii pomocniczej i zaznaczy¢ koniec arkusza (rys.4). Nalezy wycig¢ materiat wzdtuz linii
rysika. Nalezy sprawdzi¢ dopasowanie arkusza do $ciany korzystajac z krzyzykéw kontrolnych i linii pomocniczej. Trasowanie
i wycinanie drugiego konca arkusza wykonuje sie za pomoca tej samej metody.
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Dopasowywanie dtugich arkuszy

Podczas produkgji arkuszy wyktadziny PVC materiat jest lekko rozciggany na diugosci. Czesto pierwszg okazja do petnej
redukgji naprezen materiatu jest jego rozwiniecie, trasowanie i zwiniecie w przeciwnym kierunku w celu rozprowadzenia
kleju. Jesli dopasowany arkusz jest dtugi, to redukcja naprezen moze by¢ wystarczajaco duza, aby wystapit niewielki skurcz,
przez co dopasowany do $ciany koniec bedzie nieco krétszy po ponownym roztozeniu w celu naniesienia kleju.

Aby temu zapobiec, nalezy trasowac i dopasowac jeden koniec arkusza, a nastepnie go przyklei¢, pozostawiajac ostatnie
1%2-2 metry na drugim koricu, zanim zostanie on trasowany i dopasowany. Redukcja naprezen podczas sktadania na tak
krotkiej dtugosci bedzie nieznaczna. Nalezy pamieta¢, ze petna dtugos¢ arkusza musi zostac przyklejona i rozwalcowana
w czasie roboczym kleju.

Nastepny arkusz utozy¢ wzdtuz pierwszego arkusza w taki sposob, aby korce arkusza przylegaty do $ciany, a krawedz arkusza
zachodzita na uprzednio dopasowany arkusz na okoto 2 cm. Przycig¢ krawedz fabryczna przeciwnej strony tego arkusza, jak
wyzej i okéwkiem zaznaczy¢ linie wycietej krawedzi na podtozu.

Nalezy trasowac i wycia¢ kazdy koniec dtugosci arkusza tak jak dla pierwszego arkusza.

Wycia¢ krawedz za pomoca noza do krawedzi lub uzywajac rysika, aby utworzy¢ taczenie czotowe (patrz ponizej).Proces
ten jest powtarzany dla kazdej kolejnej dtugosci arkusza. Koncowy arkusz, ktéry opiera sie o przeciwlegta sciane, powinien
zostac przyciety i dopasowany przy uzyciu metody opisanej dla pierwszego arkusza.

Wycinanie krawedzi dla wzoréw Eternal Wood

Wyktadziny z kolekgji Eternal Wood s3 produkowane z marginesem na obu krawedziach rolki. Zastosowanie ponizszych
wskazéwek pomoze uzyskac optymalny wyglad krawedzi i zminimalizowa¢ odpady.

Zwykle po jednej stronie arkusza wystepuje waski margines a po drugiej szeroki margines - jest to celowe, aby umozliwi¢
przycinanie krawedzi (rys.1). Waski margines powinien by¢ przyciety w zakresie od 2 do 3 mm od linii drukowania
lub wzdtuzlinii drukowania deski, w zaleznosci od preferencjiinstalatora co do umiejscowienia spoiny (rys. 2). Szerszy margines
po przeciwnej stronie arkusza powinien mie¢ minimalne wykonczenie (rys. 3).

Uwaga: jesli linia drukowania jest widoczna na szerszym marginesie arkusza, nalezy przycia¢ arkusz wzdtuz linii drukowania.
Po przycieciu panel, ktéry zawiera spoine, moze by¢ nieco wezszy niz gtéwna czes¢. Nie bedzie to widoczne w ogdlnym
projekcie gotowej podtogi. Niezaleznie od tego, czy krawedz spoiny jest cieta wzdtuz linii drukowania, czy tez obok niej,
dopasowywanie wzoru panelu do krawedzi spoin bocznych nie jest konieczne.

chzenie spoin - nalezy utozy¢ nastepna rolke, wyréwnujac wzér panela, jak pokazano ponizej. Poprzez dopasowanie
gtebokos¢ naddatku mozna utworzy¢ taczenie poprzeczne z dopasowanym wzorem panela na szerokosci arkusza.

Poprawnie Niepoprawnie
Jesli nie ma przeciwwskazan, a utozenie na to pozwala, spoiny poprzeczne nalezy roztozy¢ w celu uzyskania najlepszego
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efektu wizualnego. Zastosowanie tych zalecen pozwoli instalatorowi na efektywne wykorzystanie czasu roboczego kleju

i umieszczenie materiatu podtogowego na kleju.
Uktadanie arkuszy

Nalezy ztozy¢ dtugos¢ arkusza do okoto potowy.

Umieszczenie rdzenia rolki na arkuszu w miejscu zagiecia w celu podparcia materiatu podczas sktadania pomoze zapobiec
zagnieceniu arkusza podczas rozprowadzania kleju.

Nalezy rozprowadzi¢ klej za pomoca odpowiedniego grzebienia, upewniajac sie, ze podczas instalacji zachowane jest
odpowiednie uzebienie - patrz wskazéwki dotyczace kleju powyzej.

Nalezy utozy¢ arkusz na kleju po odpowiednim czasie oczekiwania i docisna¢ ptyta od srodka w strone krawedzi by wypuscic¢
pecherzyki powietrza pomiedzy arkuszem a klejem na zewnatrz. Jezeli jest potrzeba nalezy przeprowadzi¢ walcowanie,
najpierw wszerz a nastepnie wzdtuz rolki, aby zapewni¢ mocne wiagzanie. Usuna¢ pozostatosci kleju.

Uwaga: Nalezy upewnic sig, ze arkusz nie porusza sie w trakcie tego procesu i ze spoiny sa zachowane podczas umieszczania
arkusza na kleju.

Uwaga: Wszystkie spoiny powinny by¢ zgrzewane na goraco za pomoca odpowiedniego sznura spawalniczego.

Listwy wyobleniowe

Wyktadzina podtogowa Eternal moze by¢ uzywana w potaczeniu ze standardowym zestawem listew PCV z otworami
lub w miejscu uformowanym przy uzyciu standardowych technik z listwa wyobleniowg 20 mm lub 38 mm.

Jesli we wzorach Eternal Wood zastosuje sie listwy wyobleniowe, optymalny efekt wizualny mozna osiagna¢ poprzez
utozenie listwy granicznej albo w tym samym wzorze, albo we wzorze kontrastowym jednobarwnym/na catej powierzchni
(uni colour/all over).

Formowanie i frezowanie krawedzi

Krawedzie powinny by¢ frezowane do gtebokosci okoto 2/3 grubosci materiatu. Rowek typu U, V jest zalecany do recznego

frezowania krawedzi, jednak uzycie frezu automatycznego moze by¢ bardziej wydajne przy wiekszych instalacjach.

Odpowiednia Zbyt plytki Zbyt gleboki Zbyt szeroka Zbyt duzy Rowek nie jest
glebokos¢ rowek rowek szczelina spoiny rowek spoiny wysrodkowany
Rowek Moze Trudny Trudny Trudny Staba
wysrodkowany wyskoczy¢ do spawania do spawania do spawania spoina
Optymalna Staba Staba Staba Staba
wytrzymato$c spoiny spoina spoina spoina spoina
Spawanie

Nalezy wiaczy¢ spawarke (zgrzewarke) i odczeka¢ 5 do 7 minut, az urzadzenie osiagnie wybrang temperature. Wyktadzina
podfogowa Eternal powinna by¢ spawana w temperaturze okoto 450 °C (szczegdty w instrukgji ustawienia spawarki). Nalezy
zamocowac dysze spawalnicza przed wiaczeniem urzadzenia na gorace powietrze.

creating better environments
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Jesli spawarka spoczywa na podtodze, nalezy upewnic sig, ze dysza nie jest skierowana na podtoge lub nie stwarza
niebezpieczenstwa.

Spawarki moga sie miedzy sobga rézni¢, dlatego zawsze zaleca sie wykonywanie spawania najpierw na kawatku materiatu
odpadowego, aby dopasowa¢ wiasciwg temperature urzadzenia do predkosci spawania. Wyktadzina podtogowa Eternal
powinna by¢ spawana za pomoca dyszy Speedweld 5 mm.

Nalezy upewnic¢ sie, ze rowek jest dokfadnie oczyszczony przed rozpoczeciem zgrzewania. Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie
kable elektryczne nie sg splatane i ze nie ma zadnych przeszkéd wzdtuz spawanej krawedzi.

Nalezy przecig¢ sznur spawalniczy na odpowiednig dtugos¢ lub odwing¢ sznur ze szpuli i umiesci¢ szpule w miejscu,
w ktérym wykonywana jest praca. Jedli to mozliwe, trzymac kabel zasilajacy przed soba.

Nalezy zaczac¢ od sciany. Przeciagna¢ kabel i spawac w tyt, od sciany, zachowujac niewielki nacisk, tak aby dysza zgrzewajaca
wttoczyta sznur spawalniczy w rowek. Nie nalezy pozwoli¢ na to, aby sznur stopit sie¢ w dyszy.

Dobra spoine uzyskuje sie przez wtasciwg kombinacje temperatury, predkosci i docisku. Sznur spawalniczy powinien mie¢
mozliwos$¢ stopienia sie na tyle, aby siegnat dna rowka.

Prace wykonczeniowe

Uwaga: Aby unikng¢ niezamierzonego uszkodzenia wyktadziny podiogowej, Forbo zaleca uzycie noza typu Mozart
do przycinania sznura spawalniczego.

Jesli uzywany jest néz typu halabarda, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby unikna¢ uszkodzenia bokéw spoin.
Gdy sznur spawalniczy jest nadal ciepty, wiekszos¢ gérnej potowy sznura powinna by¢ przycieta do okoto 0,5 mm za pomoca
noza typu Mozart, ktéry pasuje do sznura, lub halabardy i sanek dystansowych. Umozliwia to szybsze schtodzenie kabla
i szybkie wykonanie pierwszego cigcia bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Sznur spawalniczy bedzie lekko sie wsuwat (zapadnie sie) w miare stygniecia. Nalezy poczeka¢, az materiat catkowicie
sie ochtodzi, przed przycieciem réwno z powierzchnia arkusza za pomoca noza typu Mozart lub halabardy ustawionej pod

M

Halabarda Sanki dystansowe N6z typu Mozart

katem w poprzek linii cigcia.

Uwaga: Wykonanie ostatecznego przyciecia w momencie, kiedy sznur spawalniczy i materiat sg jeszcze ciepte,
moze spowodowac zapadniecie sznura spawalniczego. Moze to skutkowac¢ kolejnymi problemami z zanieczyszczeniem
szwéw lub spowodowac trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.

Laczenie spawow

Aby pofaczy¢ spoine posrodku spawu, nalezy odcig¢ luzne konce i przy uzyciu frezu recznego sfazowac odcinek,
ktéry ma zosta¢ natozony. Nalezy upewnic¢ sig, ze gorace powietrze dostaje sie do rowka i ogrzewa sznur.

/
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Gdy spawarka przesuwa sie na wtopionym sznurem, nie dociskamy, w czystym rowku dociskamy i wchodzac na wtopiony

sznur znowu zmniejszamy docisk. Nastepnie nalezy poczekad¢, az ostygnie i przyciagc¢ jak zwykle.
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Uszczelnienie obwodowe

Jesli spoiny sg spawane w celu unikniecia ryzyka przedostania sie wilgoci pod wyktadzine podiogowa, obwody nalezy
rowniez uszczelni¢, wraz z wszelkimi obszarami, w ktérych rury itp. przechodza przez wyktadzine podtogowa.
Zwykle wykorzystuje sie uszczelniacz silikonowy, ale w specjalnych obszarach, takich jak wiezienia, mozna stosowac twarde
zywice epoksydowe.

Spawanie na zimno

Jako alternatywe dla systeméw zgrzewanych, wyktadzina podtogowa Eternal moze by¢ spawana na zimno za pomoca
Noviweld 671, ktéry nadaje sie do mniejszych instalacji z niewielkimi spoinamii umiarkowanego zastosowania komercyjnego.
Obiekty intensywnie uzytkowane, takie jak szkoty i szpitale oraz mokre obszary, powinny by¢ spawane na goraco.
Oddzielne wytyczne,Spawanie na zimno przy uzyciu Noviweld 671" zawieraja wiecej informacji na temat warunkow instalacji
w takich okolicznosciach.

Po zakonczeniu instalacji
Pierwsze wrazenie moze mie¢ wigkszy wptyw na klienta niz godziny wykwalifikowanego dopasowywania. Po zakoriczeniu
instalacji podfoge nalezy oczysci¢ z resztek materiatu, pozamiata¢ lub odkurzy¢ oraz usuna¢ wszelkie pozostatosci resztek

kleju z podtogi i listew.

Jezeli podtoga ma by¢ chroniona przed ruchem na placu budowy przed ukonczeniem instalacji, nalezy wybraé produkt
ochronny odpowiedni dla rodzaju i poziomu ruchu, oraz mozliwosci uderzenia, zarysowania lub uszkodzenia.

W wielu przypadkach zwykle pozostawia sie pierwsze czyszczenie podtogi lub zleca jej wykonanie profesjonalnej firmie
sprzatajacej, ktéra dysponuje przeszkolonym personelem i niezbednym sprzetem.

Aby uzyskac optymalng wydajno$¢ nowej wyktadziny podtogowej, wazne jest, aby od pierwszego dnia stosowac prawidtowe
procedury czyszczenia i konserwacji. Instrukcje dotyczace czyszczenia i konserwacji dla wszystkich produktéw Forbo

Flooring sa dostepne do pobrania pod adresem: www.forbo-flooring.pl

Instrukcje dotyczace czyszczeniaikonserwacji nalezy przekazac gléwnemu wykonawcy, klientowi lub uzytkownikowi
koncowemu, odpowiednio po zakonczeniu instalacji, i przed rozpoczeciem recznego czyszczenia.

W razie watpliwosci prosze skontaktowac sie z nami:
Info.pl@forbo.com
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