eurocol —the strong connection

eurocol

Reg. 6

Eurostar Rapid 628

faserarmierter Schnellklebstoff

Eigenschaften:

« faserarmierter Nassklebstoff mit ausgepragter Saughaftung . .
« sehr geringe Nassverschiebbarkeit Forbo Erfurt GmbH
« sehr hohes Anzugsvermdgen / Anfangshaftung

* hohe Klebkraft

« gut verstreichbar

« gute Weichmacherbestandigkeit

* harte Klebefuge

« stuhlrollengeeignet, geeignet auf Fulbodenheizung
* sehr emissionsarm EMICODE EC 1 PLUS

Emissionsgepriiftes
Bauprodukt nach
DIBT Grundsatzen

Z-155.20-239

Fir das Kleben von:

Nassbettklebstoff zur Verlegung von Bodenbelagen, wie

* PVC-Belagen in Bahnen und Fliesen, insbesondere Designbeldge (massstabil nach EN 433
* Flexplatten

auf saugfahige Untergriinde

Technische Daten:

Basis: Acrylat-Dispersion
Farbe: beige

Dichte: ca 1,2 glem®
Konsistenz: mittelviskos
Reiniger: Wasser

15-25°C
rel. LF 35-75%, empfohlen 40-65%
Zahnspachtel TKB: A2

Verarbeitungstemperatur:
Rel. Luftfeuchtigkeit:
Auftragsweise:

Verbrauch: ca. 250 g/m2 , je nach Belag, Untergrund
Einlegezeit: ca. 20 Minuten *
Abbindezeit: ca. 48 Stunden *

Beste Verarbeitbarkeit:
Lagerbedingungen:

innerhalb von 15 Monaten, originalverpackt
gut verschlossen bei Normaltemperatur (5-25°C),
Anbruch luftdicht verschliel3en, alsbald verbrauchen

Frostempfindlich: ja

Kennzeichnung nach GefStoffV.: keine

GISCODE: D1

EMICODE: EC 1 PLUS, sehr emissionsarm

Sicherheitsdatenblatt: auf Anfrage erhéltlich

* Die angefiihrten Daten sind Laborwerte, die aufgrund der Vielzahl der objektgebundenen
Einsatzmdglichkeiten nur als Richtwerte zu sehen sind.

Untergrund:

Der verlegereife Untergrund muss den Anforderungen der VOB/DIN 18365, 18202, ONORM B 2236-
1, SIA SN 253 sowie den aktuellen TKB und BEB Merkblattern entsprechen. das heif3t u. a. druck-
und zugfest, dauertrocken, riss- und staubfrei, eben, frei von haftungsmindernden Schichten sein.
Ggf. ist der Untergrund fachgerecht mit geeigneten Forbo Verlegewerkstoffen zur Verlegereife zu
bringen Die Priifungs- und Sorgfaltspflichten geméanR VOB sind zu beachten.

Zur Herstellung eines stuhlrollengeeigneten, saugféhigen ebenen Untergrundes wird eine
Spachtelung von 1,5-2 mm bendtigt, z.B. mit 960 Europlan Super. Gussasphaltestriche u.a. nicht
saugfahige Untergriinde, sowie feuchtigkeitsempfindliche Untergriinde wie calciumsulfatgebundener
Estrich, Steinholz, Magnesiaestrich sind grundsatzlich mindestens 2mm dick zu spachteln. Beim
Verlegen auf Ful3bodenheizung sind vorhandene Messstellen auf ihre Feuchtigkeit zu prufen (DIN
4725/4), bzw. muss nach “Schnittstellenkoordinationsprotokoll fiir beheizte Fuflbodenkonstruktionen”
des Zentralverbandes Sanitar-Heizung-Klima verfahren werden.

Verarbeitung:

Vor Gebrauch umrihren!

Klebstoff mittels Zahnspachtel auf den Unterboden auftragen. Die Belagriickseite muss vollflachig mit
Klebstoff benetzt sein. Zahnleisten rechtzeitig austauschen.

Die Vortrockenzeit ist abhangig von der Beschaffenheit des Unterbodens, der Auftragsstérke des
Klebstoffes, Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit.
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Beladge einlegen und sofort gut anreiben, besonders im Sto3bereich. Durch die hohe Saughaftung
wird das Verschieben von Planken und Fliesen beim Einlegen drastisch reduziert.

Nach 30 — 40 Minuten den Belag mit mehrgliedriger Anreibewalze nochmals nachwalzen, um eine
vollflachige Klebstoffverfilmung und Benetzung unter dem Belag zu erzielen.

Hinweis:

Um Spitznahte zu vermeiden sind die Belage vor dem Verlegen durch Lagerung der Raumtemperatur
anzugleichen. Beim Uberschreiten der Einlegezeit, in der die Klebstoffriefe noch vollsténdig zerdriickt
werden kann, verbleiben stehende Riefen, die sich bei diinnen Beldgen auf der Oberseite markieren
kénnen, bzw. bei Punktlasten verquetscht werden. Dieses fiihrt zu sichtbaren Deformationen im
Bodenbelagaufbau. Hinsichtlich solcher Anmerkungen werden jegliche Anspriiche daraus
ausgeschlossen.

Der Klebstoffibertrag auf die Belagrickseite muss regelméafig tberprift werden, Zahnleisten sind
rechtzeitig auszutauschen.

Zur weitestgehenden Minimierung von Resteindriicken sind PVC-Designbeldge grundsétzlich ins
nasse Klebstoffbett einzulegen und sofort gut anzureiben, um die Klebstoffriefe vollstandig zu
zerdrucken. Der Arbeitsfortschritt ist so einzurichten, dass eine Abluftzeit von 5 Min. nicht
Uberschritten wird.

Wahrend der Abbindephase sind der direkte Einfluss von Warme/Sonneneinstrahlung sowie
dynamische und Punktbelastungen zu vermeiden

Empfehlungen und Verarbeitungsrichtlinien der Belaghersteller beachten! Verunreinigungen durch
den Klebstoff méglichst rasch mit Wasser entfernen. Fir angetrockneten Klebstoff Universalreiniger
verwenden. Verschweif3en von PVC Bahnenware friihestens am néchsten Tag vornehmen.
Einschlagige Normen und die Regeln des Fachs sind zu beachten. Auerhalb Deutschlands gelten
die jeweiligen nationalen Vorschriften, deren Kenntnis beim Anwender vorausgesetzt wird.
Technische Merkblatter anderer Verlegewerkstoffe beachten!

Versandpackungen:

12 kg Einweggebinde Netto

Zur besonderen
Beachtung:

32802_628

Geschaftsfuhrer: Riudiger Beez
Handelsregister HRB 100351 J
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Mit diesen Angaben wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen in Labor und Praxis
nach bestem Wissen beraten. Eine Gewadhrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall
kdénnen wir wegen der Vielzahl der Verwendungsmaoglichkeiten und der auf3erhalb unseres Einflusses
liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht Ubernehmen. Jede
andere Anwendung, als die in unserer technischen Beschreibung angegebene, bedarf unserer
ausdriicklichen Zustimmung. Es kann sonst keinerlei Haftung ubernommen werden. Wir empfehlen
deshalb ausreichende Eigenversuche. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen
Geschéftsbedingungen.

Fur Kinder unzugénglich aufbewahren. Wahrend und nach der Verarbeitung /Trocknung fur
grundliche Beliftung sorgen! Essen, Trinken und Rauchen wéhrend der Verarbeitung des Produkts
vermeiden. Bei der Beriihrung mit den Augen oder der Haut sofort grindlich mit Wasser abspilen.
Nicht in die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich gelangen lassen. Reinigung der Werkzeuge direkt
nach Gebrauch mit Wasser und Seife. Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Materialreste
kdnnen eingetrocknet als Hausmdill entsorgt werden

Mit  Vorliegen dieser technischen Information verlieren alle friher herausgegebenen
anwendungstechnischen Merkblatter und Produktinformationen ihre Gultigkeit!

Version 2, Stand 25. Februar 2013
ersetzt Ausgabe 14. November 2012

2
Forbo Erfurt GmbH Phone +49 361 7 30 41-0
ena (D) August-Robling-Stralle 2 Fax  +49 361 7 30 41-90
99091 Erfurt, Germany info.erfurt@forbo.com

www.forbo-bonding.de



