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PVC de sécurité 2.0 mm
Matériau:

Le revêtement de sol PVC de sécurité antidérapant sans matières de charge, contenant un grand pourcentage de liant, avec une couche d’usure 100% PVC de 0.7 mm et pigmenté, contenant une combinaison optimisée de particules de carborundum, quartz ou l’oxyde d’aluminium. Carborundum, quartz et l’oxyde d’aluminium sont des minerais très durs qui augmentent la résistance au glissement et rendent le PVC de sécurité  extrêmement robuste et résistant à l’usure. Il possède un dossier renforcé à la fibre de verre (avec l’exclusion de la varainte ‘pied nu’). Le dossier en matériau recyclé est durci pour une installation facile. 

La résistance au glissement est R10, 11 ou 12. 
L’Auteur de projet et le Maitre d’ouvrage se réservent le choix du type , des coloris et de la structure dans la gamme complète du fabricant sans qu’ils aient à justifier leur choix et sans supplément de prix.

Mise en œuvre 
La pose du revêtement de sol répond au Code NIT 165 du CSTC.
Le maître d’œuvre disposera d’une pièce pour entreposer verticalement les rouleaux de vinyle. Ce local doit être sec, bien aéré et la température doit y être de 17 °C au moins. Si la température est inférieure à 15 °C, le vinyle ne peut être posé. Veillez à ce que la température du sol soit de 15 °C au moins et à ce que l’humidité relative soit de maximum 75 % au moment de l’égalisation et de l’encollage. Le support doit être conforme aux recommandations du CSTC (TV 189 et 193) et être totalement dégagé afin que les travaux puissent commencer. La pose du vinyle englobe également:

· la réparation du support à l’aide de mortiers adaptés présentant une dureté de 100 N/m³ mesurée suivant la méthode de Brinell;
· Fissures : Réparation Elargissement de celles-ci à la disqueuse ( largeur 6mm), tous les 40 cm disquer perpendiculairement sur une longueur de 20 cm afin d’y introduire un fer à béton ou agrafe pour relier la fissure.  Couler ensuite une résine Epoxy deux composants et saupoudrer du sable de quartz sur la résine encore fraîche.

· Trous : Ceux-ci seront soigneusement vidés de tous corps non-adhérents, application d’un primaire sur le fond et le pourtour, boucher ensuite le trou à l’aide d’un mortier spécial de réparation.
· la vérification à l’aide de la méthode CM de l’humidité du support. Si le sol est adhérant, il convient également de déterminer le taux d’humidité du béton d’isolation et de la chape. Le taux d’humidité maximum autorisé est de 2 % pour les sols à base de ciment et de 0,5 % pour les sols à base d’anhydrite
· le dépoussiérage et le nettoyage se fera avant l’application du primaire d’ accrochage et égalisation
· l’application systématique d’un primaire. Il sera adapté à la nature du support et des produits d’égalisation. Il a une densité spécifique de 1 kg/l
· les produits d’égalisation existant ne nécessitant pas de primaire doit avoir une résistance à la compression de 38,5 Newton /m² et une résistance à la flexion de 12,1 Newton/mm², suivant la norme DIN 1164 sont accepté avec l’accord du fabricant
· le traitement du sol à base d’anhydrite synthétique au moyen d’un produit d’accrochage adapté à dispersion acrylique et présentant une densité spécifique de 1 kg/l. Ce produit doit avoir été recommandé par le fabricant du vinyle
· l’égalisation obligatoire de toute la surface avec une couche d’au moins 2 mm de produit d’égalisation présentant une dureté d’au moins 69 N/m² mesurée suivant la méthode de Brinell. L’épaisseur de l’égalisation se fera en fonction des charges ponctuelles permanentes ainsi que la nature du trafic.  Pour obtenir une surface unie, la couche d’égalisation encore fraîche sera débullée et/ou poncée après séchage. L’entièreté de la surface sera aspirée afin que l’égalisation soit parfaitement démunie de poussière éventuelle. Une égalisation fibrée ou des fibres seront ajoutées à l’égalisation lors du mélange pour toute pose sur support bois

· il est particulièrement important d’utiliser les rouleaux d’un même lot et dont les numéros de rouleaux se suivent dans le cas des produits en lès de même couleur doivent être posés dans une même zone dans la mesure du possible , les lés seront posés parallèlement au sens de la lumière. Les lés se posent en alternance (inversion d’un lé sur deux). Pour le dessin bois : les lés se posent dans le même sens. Les joints transversaux sont à proscrire
· l’encollage du vinyle avec une colle acrylique à dispersion et présentant une densité spécifique de 1,3 kg/l. Cette colle sera toujours appliquée au moyen d’une spatule dentelée A2 et doit être approuvée par le fabricant du vinyle (il doit donc s’agir de la colle utilisée lors du test de résistance au feu)
· le cylindrage au moyen d’un cylindre de ± 65 kg et dans les deux directions (d’abord en largeur, puis en longueur). Aux endroits où le vinyle ne peut être cylindré avec le grand cylindre, il convient d’utiliser un cylindre à main
· le vinyle est posé en lés
·  les joints des lés sont soudés entre eux à chaud à l’aide d’un cordon de soudure au minimum 24    heures après la pose du vinyle. Ce cordon de soudure à base de résines est rond et de couleur unie. Celui-ci sera arasé en 2 fois : une première fois à chaud avec une plaquette d’arasage et une deuxième fois à froid.  Les joints à souder sont fraisés au préalable

· le nettoyage (produit neutre) du revêtement de sol, enlèvement de la colle excédentaire compris
Protection
Un carton de protection sera posé sur le vinyle directement après la pose de celui-ci afin de le protéger jusqu’à réception définitive .
Domaine d’application


La gamme du revêtement de sol vous propose plusieurs degrés de résistance au glissement (d’antidérapant à très antidérapant). La combinaison du revêtement de sol très antidérapant (Safestep R12) dans une zone de cuisine industrielle, Un R11 dans les tubs de douche et du revêtement antidérapant classique (Surestep PUR R10) dans les zones plus éloignées comme les couloirs d’accès . Lesdivers degrés de résistance au glissement appartenant à la même collection, vous obtiendrez un aspect et une impression en totale harmonie. 
Garantie particulière pour chantiers à partir de 2.000 m² 
Une garantie de 5 ans doit être prévue par le fabricant du vinyle, tant sur le produit que sur la pose (garantie de 100% pour les six premiers mois, puis sur base d'une dégressivité de 20% par an).

La garantie est uniquement accordée si le travail a été effectué par une société de pose agréée par le fabricant.

A cette fin, l’entrepreneur général / le maître d'ouvrage / l'entreprise de pose autorisent le fabricant à contrôler régulièrement le chantier selon une procédure déterminée au préalable.

Procédure de garantie 

1. Inscription dans le cahier des charges
- Adjudication / demande de prix par l’entreprise générale
- Demande donneur d’ordre

2. Demande de la garantie assurée par l’entreprise de pose

3. Rapport et préconisation techniques remis à l’architecte et à la société de pose

4. ​Contrôle avant pose

5. Contrôle pendant la pose

6. Contrôle et rapport définitif  remis à l’architecte et à la société de pose 

7. Fourniture garantie

8. Inspection possible pendant la durée de la garantie 

Spécifications techniques 
	Ce vinyle de projet hétérogène répond aux exigences des normes EN 649 et EN 13845 classes 34 et 43 ainsi qu'au label CE.


	
	Surestep Original/

Color/Star
	Surestep Wood/

Stone
	Safe
step R10
	Safestep Grip
	Safestep 
R12

	Classification EN 685
	34/43

	Usage général EN 685
	x

	Épaisseur totale EN 428
	2.0 mm

	Épaisseur de la couche d’usure EN 429
	0.7 mm

	Résistance à l´usure (groupe) EN 660-1
	T

	Largeur du rouleau EN 426
	1.98  m
	2.0 m

	Longueur du rouleau EN 426
	20-27 m

	Poids EN 430
	2.9 kg/m²

	Accumulation des charges électrostatiques EN 1815
	< 2kV

	Résistance électrique EN 1081
	< 109 (
	> 109 (

	Résistance au glissement EN 13893
	> 0.5

	
	Pr EN 13845 Annex C
	ESf
	ESf
	ESb (+pieds nus)
	ESf

	
	DIN 51130
	R10
	R11
	R10
	R12

	
	DIN 51097
	-
	-
	Classe C
	-

	Comportement au feu EN 13501
	Bfl,s1

	Résistance aux chaises à roulettes EN 425
	Pas d’effect

	Empreintes résiduelles (( 0,1 mm) EN 433
	0.02 mm

	Résistance à la décoloration ISO 105.B02
	7

	Conductivité thermique EN 12524
	0.25 W/m.K

	Stabilité dimensionne//e ((  0,4%) EN 434
	<0.2%

	Flexibilité EN 435
	( 10mm


Zone de transition:

Prévoyez un tapis de propreté tufté à fibres brosses transparentes d’environ 10 mm d’épaisseur et d’environ 3700 g/m², avec un velours coupé 5/32” en 100% polyamide BCF Laufaron 20 et 420 dtex, coloré par pigments et ancré dans un dossier en vinyle souple et imperméable. Ce tapis de propreté est à poser dans toutes les zones d’entrée du bâtiment, est adapté à l’intensité du trafic et fera idéalement 6 m de long au moins.

Entretien & soins apportés au revêtement 
Les fiches techniques d’entretien sont disponibles sur simple demande auprès du fabriquant. 

Les instructions de nettoyage et d’entretien prescrites par le fabricant doivent être

suivies scrupuleusement.
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