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A diferencia de las bandas transportadoras tradicionales, que a menu-
do se utilizan con fines genéricos, las bandas modulares de Siegling
Prolink han sido disefiadas para ofrecerle beneficios de procesamiento
y aplicacion especificos. Gracias a su disefio, las bandas modulares de
Siegling Prolink complementan a la perfeccién la amplia gama de
productos transportadores de Forbo Movement Systems.

Nuestra vasta experiencia en aplicaciones de transporte y procesa-
miento, combinada con la elevada especializacién de nuestras bandas,
es nuestra garantia de que podemos ofrecerle soluciones de transpor-
te Optimas, adaptadas a todo tipo de usos. Forbo Movement Systems
es sindénimo no solo de una calidad de producto superior, sino también
de una asistencia técnica profesional y un servicio de calidad exquisitos.
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INTRODUCCION AL SISTEMA
DE BANDAS MODULARES

Modular significa adaptable

Siegling Prolink ofrece una amplia gama de productos
con muchos disefios modulares distintos. Los médulos
de las series de productos individuales pueden combi-
narse facilmente.

De esta forma, las bandas modulares de Siegling Prolink
pueden personalizarse y adaptarse a las tareas de trans-
porte y procesamiento especificas de cada cliente. Nos
complacera ayudarle a encontrar la solucién ideal para
sus necesidades concretas.

Los productos de Siegling Prolink se emplean con
éxito en una extensa variedad de aplicaciones en
diversas industrias como, por ejemplo:

— procesamiento de fruta y verdura

- manufactura de productos de panaderia
— procesamiento de carnes, aves y mariscos
— fabricacién de automoviles y neumaticos
- logistica

En estos sectores, las bandas modulares de
Siegling Prolink desempefian

con frecuencia un papel decisivo que va mas alla
del mero transporte.

Beneficios de un sistema
de bandas modulares

Las bandas modulares son resistentes y duraderas,
y pueden llevar a cabo tareas de transporte y procesa-
miento que no pueden realizarse con materiales y
modelos de bandas de transporte convencionales.

Al realizar el montaje y la instalacion, las bandas modula-
res pueden convertirse en bandas sin fin. En caso de
danos, los médulos pueden sustituirse uno por uno; de
esta manera, se reducen al minimo los costes de mante-
nimiento y el tiempo de inactividad. Las bandas modula-

res pueden suministrarse con cualquier longitud y ancho.

También puede complementar su sistema con médulos
funcionales en cualquier momento, de manera que las
propiedades de la banda pueden modificarse siempre
gue sea necesario.

El sistema Siegling Prolink: cada banda, un especialista



SIEGLING PROLINK

Amplia gama de modulos disponibles

Gracias a su estrecha colaboracion con usuarios finales y
fabricantes de maquinaria, nuestro departamento de
investigacion y desarrollo se asegura de que todos los
tipos de médulo de la linea de productos de Siegling
Prolink muestren un rendimiento excepcional y fiable en
todos los ambitos.

Nuestras series de bandas abarcan mas de 60 tipos de
modulos diferentes que pueden encargarse de todo tipo
de tareas de transporte y procesamiento, tanto ligeras
como pesadas.

Los modulos individuales pueden montarse facilmente
como bandas sin fin conectandolos por medio de barras
de acoplamiento. Nuestras bandas modulares:

- pueden producirse en cualquier longitud y ancho
- son féciles de reparar

— cuentan con piezas de repuesto econémicas

Los transportadores existentes, equipados con otros
tipos de bandas, pueden transformarse con facilidad para
emplear bandas modulares Siegling Prolink. Ademas de
una vasta seleccién de colores estandar, podemos sumi-
nistrar muchos otros por encargo. Consultenos si quiere
solicitar un color especifico.

Dispone de fichas técnicas con informacién adicional
acerca de las distintas series de bandas y materiales en
nuestra pagina Web.

Tenga en cuenta que algunos de los tipos de médulos
mostrados no estaran disponibles como productos estan-
dar en todas las combinaciones de superficie, material y
color. Consultenos si necesita informacién adicional o
cuenta con requisitos especificos.

Funcionalidad

Para que las bandas sean personalizables, la
mayoria de series de bandas de Siegling
Prolink cuentan con perfiles, guardas latera-
les y otros accesorios, como moédulos con
distintas superficies, aberturas o almohadillas
de friccion.

Asimismo, disponemos de médulos y acceso-
rios especiales para clientes con requisitos
especializados o podemos desarrollarlos por
encargo del cliente.

Péngase en contacto con nosotros para
solicitar una solucién de transporte persona-
lizada.



Materiales

Aparte de los disefios de médulo y pifidn indi-
viduales, la seleccién del material 6ptimo es
una forma de personalizar una banda para
adaptarla a una tarea de transporte o procesa-
miento especifica.

Todos los materiales se han probado en una
amplia variedad de entornos industriales. Las
propiedades especificas de los materiales indi-
viduales garantizan su aplicacién en numero-
sos ambitos.

Las series de bandas modulares Siegling Prolink
disponen de diversos materiales estandar
(véase cada serie para mas informacion) y la
mayoria puede fabricarse en cualquiera de los
materiales que se indican en el capitulo 2.

Requisitos HACCP

Los nuevos requisitos legales obligan a los pro-
ductores de alimentos a adoptar normas de
higiene y procedimientos de saneamiento cada
vez mas estrictos.

Las bandas de transporte y procesamiento con-
vencionales no siempre pueden cumplir estos
requisitos, pero las bandas modulares Siegling
Prolink estan disefiadas para respaldar eficaz-
mente su concepto de HACCP.
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES

DE BANDAS MODULARES

Siegling Prolink le ofrece las siguientes series de bandas modulares para satisfacer sus requisitos de transporte de productos.

Serie

4.1

6.1

10

n

13

15

Paso

50 mm (2 in)

25 mm (1in)

50 mm (2 in)

14 mm (0,55 in)

25 mm (1in)

50 mm (2 in)

40 mm (1,6 in)

254 mm (1 in)

50 mm (2 in)

254 mm (1 in)

25 mm (1in)

8 mm (0,31 in)

12,7 mm (0,5 in)

12,7 mm (0,5 in)

Descripcion
Banda para el transporte de productos medianos a pesados en aplicaciones industriales. Disefo de bisagra cerrada.

Banda para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario y en aplicaciones de manejo de contenedores.
Diseno de bisagra abierta.

Banda para el transporte de productos medianos para el sector alimentario. Facil de limpiar. Disefio de bisagra abierta.

Banda para transportar productos ligeros a medianos en el sector alimentario y no alimentario. El paso pequerio per-
mite la transferencia de productos de forma ajustada utilizando barras de punta o pifnones. Disefo de bisagras abiertas.

Banda para el transporte de productos medianos en radio y en espiral con pasadores de bisagra de acero
inoxidable. Banda de flexion lateral es excepcionalmente fuerte y versétil con gran érea abierta.

Banda para el transporte de productos medianos a pesados. Banda disefiada especificamente para aplicaciones
que requieren los mas altos estandares de higiene en carnes, aves de corral y procesamiento de mariscos, incluyendo
lineas de corte, deshuesado y despellejado. Limpieza facil de la banda. Disefio de bisagra abierta.

Banda resistente con fuerza superior de traccion y excelente durabilidad para aplicaciones industriales. Disefiado
para cargas pesadas, como bandas de trabajadores para la industria automotriz, transporte de vehiculos, etc.
Disefio de bisagras cerradas.

Banda de trabajo medio a pesado para aplicaciones industriales. Disefio de bisagra cerrada.

Banda espiral y radio de alta resistencia con pasadores de bisagra de acero inoxidable. Banda de flexién lateral
excepcionalmente fuerte y versétil con gran area abierta.

Banda para el transporte de productos ligeros a medianos, para productos sensibles a la higiene.
Limpieza facil de la banda. Disefio de bisagra abierta.

Banda de flexion lateral para transportar productos ligeros. Esta banda ligera tiene un radio de giro
excepcionalmente bajo de 1,4 x ancho de la banda.

Banda de paso micro para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario y no alimentario
para uso en barras de punta de transferencia estrecha. Disefio de bisagra abierta.

Banda para el transporte de productos medianos para el sector alimentario y no alimentario. El paso pequefo
permite transferencias ajustadas de producto. Diseno inferior optimizado para aplicaciones de barras de punta.
Disefo de bisagras fuertes y cerradas.

Banda para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario utilizando barras de punta de 12,7 mm (0,5 in)

Cada serie de las bandas modulares se ofrecen en varios tipos de superficies, como la parte superior plana, la parte superior
de rejilla, la parte superior tipo cono, la parte superior antideslizante y la parte superior de friccién combinadas con variacio-
nes de area abierta. La disponibilidad de tantas opciones garantiza que se puedan cumplir requisitos especificos.

Las siguientes tablas le ayudaran a elegir la serie correcta.

I-10
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Opciones de superficie de la banda

Uso/requisito

Transporte
estandar

Agarre extra

Para transportar
personas

Liberacion
o6ptima de
producto

Leyenda

FLT

CTP@O@OO

© 0 o0 O

© 606 06 O 0

FRT Serie 1y 7 Serie 5y 11

Serie 4.1 Serie 8

rhvAylyylylyl

Serie 10

HEEE N

Y / / z

SRS

NPY

MAMAMAMAMAMAVAVA VA

mVAY:
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Explicacion

Superficie plana
Superficie planay lisa para transporte general sin
requisitos de superficie

Superficie de conos puntiagudos

Conos pequerios que sujetan productos blandos,
como la carne, para garantizar un transporte eficiente,
incluso en aplicaciones de inclinacion ligera.

Superficie de friccion

Las incrustaciones de goma crean mas friccién entre
la superficie de la banda y el producto transportado.
El estilo y el disefio de las incrustaciones de goma
varfan segun la serie.

Superficie con estructura antideslizante
Superficie antideslizante especialmente disefado
proporciona agarre y evita el deslizamiento, incluso
en ambientes humedos y sucios.

Superficie antideslizante
Superficie para transportar personas donde se
requiere resistencia minima al deslizamiento.

Superficie de piramide invertida
Area de contacto reducida para una mejor liberacion
de productos blandos como masa pegajosa.

Superficie de plataforma redonda

Bordes elevados y redondeados reducen el drea de
contacto para garantizar una mejor liberacién del
producto combinado con mejor enfriamiento y
reduccion de friccion.

Nub top (Superficie con protuberancia cilindricas)
Las pequenas protuberancias reducen significativa-
mente el drea de contacto entre la banda y el producto.
Superficie superior para usos antiadherentes, p. vege-
tales de hoja.

Superficie reducida
El drea de superficie reducida elevard los productos a
la superficie para garantizar un flujo de aire superior

Continua en la siguiente pagina



1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Continta de la pagina anterior

Uso/requisito Leyenda Explicacion

Desaglie y GRT
enfriamiento

Superficie de rejillas
Superficie plana con grandes aperturas (> 45 %)

FLT Superficie plana
Superficie plana con aperturas grandes

RRB Superficie de rejillas elevadas
Utilizado con placas de dedo para asegurar

transferencias suaves de productos.

Se puede usar con un raspador en la transmisién debi-
do a la circunferencia que se crea al flexionar la banda
sobre las ruedas dentadas.

( Superficie curva
) Movimiento reducido de productos transportados.

=l
Mejorado LRB Superficie de costillas laterales

para transporte Q Q Q Q Para uso en inclinaciones cuando se transportan
inclinado [5_5 U U U

Reduccién de RTP A90 I . I I . I

friccionen la

superficie perpen-

productos delicados.

RTP A90 (Superficie con rodillos)

Parte superior de rodillos A90 para transportar
materiales cruzados desde o hacia una banda a 90°
de la direccién de funcionamiento

dicular al recorrido
de la banda

=P
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Superficies disponibles para cada serie

Estructura de la superficie

CTP (Conos)

CUT (Superficie curva)

FLT (Plana)

FRT (Friccion)

GRT (Rejillas)

GRT G (Rejillas con gufas)

GRT RG (Rejillas con gufas sentido reverso)
GRT HD (Rejillas con Hold Down caps)
GRT ST (Superficie de rejilla robusta)
LRB (Costillas laterales)

NPY (Piramide invertida)

NSK (Estructura antideslizante)

NTP (Nub top)

RAT (Plataforma redonda)

RRB (Rejillas elevadas)

RSA (Superficie reducida)

SRS (Antideslizante)

RTP (Rodillos)

4.1

Porcentaje de area abierta disponible para cada seria

Apertura de la banda

0% (cerrado)
1%-10%
11%-20%
21%-30%
31% -40%
>40%

Serie

El porcentaje indica la relacion entre el drea brillante y la sombra, si el médulo es iluminado con

Accesorios disponibles para cada serie

Accesorios

FLT GT (Superficie plana con pestafias de guia)
Perfiles

— Recogido moldeado

- Recogido doblado

Guardas laterales

Placas de dedo

Hold Down Taps (pestafas de retencién)
Radio interior ajustable (F2-F8)
Tapa de rodamiento

PRR (Pin retained rollers)

Tapon de rueda

*a solicitud
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Denominacion de tipos*

Serie ®

Permeabilidad/Tamafio del piién @
Estructura de superficie ®

Tipo ®

Estilo ®

Material ®

Colores @

Altura/Didmetro/Tamafio y forma de eje
Largo/ancho ®

Material y color de la superficie ® @

S6.1 - Z10 SPR PA LG SQ40mm (pagina I-100)
S4.1 - 0 NPY PP BL (pagina I-61)

S9 - 45 GRT SMR SG POM UC H25 W50 (pagina I-149)
S11 - 45 GRT CCw POM-CR WT (POMWT/BL) (pagina I-169)

*No todos los productos requieren todas las caracteristicas (dentro de la designacion). Si alguna caracteristica es irrelevante, esta categoria sera
ignorada y reemplazada por la siguiente.
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Leyenda

@ Serie
S1...S15

@ Permeabilidad/

Tamano del pifén
Porcentaje de drea abierta
Formato: xx
€].20=20%

Para pifiones: numero de dientes
Formato: “Z"xx
ej. Z12 = 12 dientes

@ Estructura de la superficie

BSL Modylo base de
deslizador

CTP Conos

CcuT Superficie curvada

FLT Superficie plana
Superficie de friccion
sin inserciones de
agarre High Grip
Superficie de friccion

FRT-OG

FRT(X) (Disefiox)

GRT Superficie de rejilla

LRB Costillas laterales

MOD  Mddulo modificado

NCL Antiadherente

NPY Pirdmide invertida

NSK Estructtjlra
antideslizante

NTP Plr?tuperancia
cilindricas

RAT Plataforma redonda

RRB Rejillas elevadas

RSA Superficie reducida

RTP Rodillos
SRS Antideslizante

@ Tipo
A90

BPU
ccw
CLP
™M
cw
FPL
IDL
PIN
PMC
PMU

PMU
Ixx

RI
RTR
SG

SLI
SML
SMR

SMU
SPR

TPL

TPR

UM

® Estilo

BT
DR

F1,F2,
F3...
G

GT
HD
RG

SG

SP

ST

Angulo 90° a la
direccion de transporte
Perfil tipo cucharén
Sentido anti-horario
Clip

Modulo central
Sentido horario

Placas de dedo

Polea de retorno
Pasador de acoplamiento
Perfil médulo cental
Perfil médulo universal
Perfil médulo universal
con indentacion xx =
indentacion en mm
Inserciones de agarre
High Grip

Anillo retendor

Mdédulo con guardas
laterales

Deslizador

Mdédulo lateral izquierdo
Maodulo lateral derecho
Modulo lateral universal,
ambos lados

Pinén

Panel de transferencia,
izquierda

Panel de transferencia,
derecha

Maédulo universal

Pestafa de rodamiento
Pindn de doble fila
dentado

Maodulos de factor de
colapso

Guia

Pestafas de gufa
Hold Down

Guia sentido reverso
Guardas laterales
Pifon dividido
Robusto

® Material

PA
PA-HT

PBT
PE
PE-MD

POM

POM-CR

POM-HC

POM-MD

POM-PE

POM-
PP

PP

PXX-HC

R1
R2

R3
R4
R5
R6
R7
R8

SER
SS
TPC1

-HA

-HW

Poliamida

Poliamida resistente
a altas temperaturas
Polibutilentereftalato
Polietileno

PE detector de metales
Polioximetileno
(Poliacetal)

POM resistente al
corte

POM de alta
conductividad

POM detector de
metales

Médulos laterales
POM + modulos
centrales PE
Maodulos laterales
POM + mdédulos
centrales PP
Polipropileno
Material autoextin-
guible de alta
conductividad

TPE 80 Shore A, PP

EPDM 80 Shore A,
vulcanizado

TPE 70 Shore A, POM
TPE 86 Shore A, PP
TPE 52 Shore A, PP
TPE 63 Shore A, POM
TPE 50 Shore A, PP
TPE 55 Shore A, PE

Goma autoextinguible
TPE

Acero inoxidable
Copoliéster
termoplastico
Compatible con el
concepto HACCP
Material altamente
resistente al desgaste

@ Colores*

AT Antracita -
BG Beige

BK Negro [
BL Azul [
DB Azul marino [
GN  Verde [
LB Azul claro -
LG Gris claro

OR Naranja

RE Rojo I
TQ Turquesa

TR transparente

uc Sin color

WT Blanco

YL Amarillo

® Altura/Diametro/

Tamaiio y forma de eje
Altura en mm (pulgadas)
Formato: Hxxx Didmetro
del pasador en mm (pulgadas)
Formato: Dxxx
Tamaro de eje: SQ (= cuadrado)
0 RD (= redondo)
en mm o pulgadas
Formato: SOxxMM o RDxxIN

© Largo/Ancho

Longitud de los pasadores en
mm (pulgadas)

Formato: Lxxx

Ancho de los médulos

en mm (pulgadas)

Formato: Wxxx

* Para los colores estandar de cada serie, consulte la tabla de materiales para cada banda. Varios otros colores estan disponibles bajo peticion.
Los colores pueden variar del original debido a la impresién, los procesos de produccién o el material utilizado.
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 8 mm (0,31 in)

S13 ] 0% apertura | Pirdmide invertida S13 0% apertura | Conos puntiagudos

S13 | 34% apertura | Superficie plana

Paso 12,7 mm (0,5 in)

S14 1 0% apertura | Superficie plana S14| 25% apertura | Superficie plana S14| 25% apertura | Superficie de Friccion 1

""-?'-Ew

S14 | 25% apertura | Superficie curvada S15 | 47 % apertura | Superficie de rejilla S15 | 47 % apertura | Superficie reducida

1-16 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020



Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1] 0% apertura | Superficie plana S4.1] 21 % apertura | Superficie plana S4.1| 0% apertura | Pirdmide invertida

S4.1]21% apertura | Nub top S4.1 | 0% apertura | Superficie de friccién 1
(protuberancia cilindricas)

Paso 25 mm (1 in)

S2| 0% apertura | Superficie plana S8 0% apertura | Superficie plana S10 | 0% apertura | Superficie plana

S10 | 22% apertura | Superficie plana

S5 |45 % apertura | Superficie de rejilla S2| 57% apertura | Superficie de rejilla S2| 57 % apertura | Superficie de rejillas elevadas

Continua en la siguiente pagina
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 25 mm (1 in)

$10]36% apertura | Superficie de costillas $10 ] 0% apertura | Nub top
laterales (protuberancia cilindricas)

S8 0% apertura | Antideslizante S8 0% apertura | Estructura antideslizante

S8 0% apertura | Estructura antideslizante 2 S8 0% apertura | Superficie de friccion 1 S10| 0% apertura | Superficie de friccidn 1

S8 0% apertura | A90 con rodillos S8 0% apertura | FLT con PRR S8.1130% apertura | Superficie plana

S8.1|30% apertura | Superficie plana - con guias
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Paso 40 mm (1,6 in)

S7]0% apertura | Superficie plana S7]6% apertura | Superficie plana S7|0% apertura | Antideslizante

S7 | 6% apertura | Estructura antideslizante S7 | 0% apertura | Superficie de friccion 1

S7|0% apertura | FLT con PRR
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 50 mm (2 in)

S1|0% apertura | Superficie plana S3| 0% apertura | Superficie plana S6.1| 0% apertura | Superficie plana

— —
— S
— S—
S e
T —
—

—
S
.
—
—
—
—
—
—

S11]18% apertura | Superficie plana

S9|57 % apertura | Superficie de rejillas

S6.1] 0% apertura | Nub top S1]0% apertura | Anti-delizante S1]0% apertura | Estructura antideslizante

(protuberancia cilindricas)

7] .

S1|0% apertura | Superficie de friccion 1 S6.1| 0% apertura | FLT con PRR

1-20 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020



Bandas de flexién lateral

Paso 25 mm (1 in)

S5 |45 % apertura | Superficie de rejillas

guias

S5 | 45% apertura | Superficie de rejillas con S11 | 45% apertura | Hold Down caps
guias sentido reverso

S5 |45 % apertura | Superficie de rejillas S5139% apertura | Superficie de friccion 1
reforzado

S11 | 33% apertura | Superficie de friccion 2 S5 45% apertura | Modulos con pestana de
rodamientos

Paso 50 mm (2 in)

TR R Dy s

S5 | 45% apertura | Nub top
(protuberancia cilindricas)

BT s BT o
R g M

B

b~ A BT
B AASR

S5 33% apertura | Superficie de friccion 2

S9 |57 % apertura | Superficie de rejillas S9|57% apertura | Superficie de rejillas con
guias
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

En este capitulo, cada tipo de banda se describe en detalle
con toda la informacion necesaria, como el tipo de superfi-
cie, el porcentaje de apertura, las dimensiones, la disponibili-
dad de stock y los pardmetros especificos de disefio del

transportador.

SERIES 1 | BELT TYPES

Straight running belt | Pitch 50 mm (1.97 in)

$1-0 FRT1 | 0% Opening | Friction top (Design 1)

Hay una seccion individual dedicada para cada serie. La
pagina de introduccion proporciona las caracteristicas
generales de la serie, sequida por la presentacién en una
sola pagina de todos los tipos que constituye la serie.

Al final de la seccidn de cada serie, se muestran los acceso-
rios disponibles.

\

Closed surface | Friction top with replaceable rubber pads for increased grip

’ ///

Variant specific dimensions [mm (in)

Belt dimensions

Pitch  Pin@

P don L
Thickness
fmm]

mm 500 60 160
inch 197 02 063

Minimurn flex radi

Increment tolerance 11 2 B
%]

500 1000 1500 500
197 394 s, 197

Available standard materials®

Belt Pin

POM  WT  PBT  UC

Width
deviation
o) Q. (A FDA® EUY
075 4590 -49/194 B

aigl
Material  Color  Material ~Color Material ~Color  (N/mm] ~(Ib/ft]  [kg/m?] [Ib/fe]

Temperature Certificates

WK (Black) (Uncolored),

MOVEMENT SYSTEMS.

Nombramiento del tipo de banda

Propiedades especificas de la banda
con dibujos y fotos

Dimensiones principales,
recomendaciones de disefo

Materiales y color de la banda,
propiedades fisicas, conformidades

Nota: Tenga en cuenta que se pueden lograr anchos de banda y se calculan utilizando anchuras minimas de la banda y
solamente multiples de incrementos de ancho. Ademas, el ancho de las bandas varia segun la eleccion del material. Todas
las dimensiones se miden a 21° Celsius (69.8° Fahrenheit). Siempre tenga en cuenta el coeficiente de expansion térmica del
material. El ancho de la banda cambia con la temperatura. Para los anchos de banda actuales bajo sus condiciones especifi-
cas de operacion, solicite informacién a su representante local de Forbo Movement Systems. Se brinda mas informacion en

la Seccion 4.4.

Nota: Las dimensiones r1 a r5 se refieren al radio minimo de disefio del giro de la banda y los rodillos de soporte. Las
dimensiones son las siguientes: r1 = radio de flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexidn trasera en el rodillo
de carga, 4 = flexion trasera en el zapato de sujecion, r5 = flexion trasera en el rodillo. Para obtener mas explicaciones,

consulte “Radios minimos de disefio” en el apéndice 6.3.

Dimensiones en mm y pulgadas (in). Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 1

Transporte en linea recta
Paso 50 mm (1,97 in)
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SERIE 1 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

Bandas para el transporte de productos medianos a pesados
en aplicaciones industriales.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura

S1-0 FLT
Superficie plana cerrada

S1-0 SRS
Superficie cerrada, antideslizante
Caracteristicas de disefo

- El disefio de bisagra cerrada y estrecha

proporciona gran capacidad de tracciéon S8 FLT

O

O

O Superficie plana abierta (18 %)
- El disefo rigido del médulo es adecuado O

N N\—

para transportadores largos

S1-0 NSK
Superficie cerrada con
estructura antideslizante

Datos basicos = '
Paso 50 mm (1,97 in) _ST1-0FRT1
Superficie cerrada de friccién
Ancho min. de banda 50 mm (1,97 in)
250 mm (9,8 in) para bandas con
estructura FRT (modulos laterales

disponibles solo sin estructura FRT)

— Bordes del modulo cerrados y macizos

Incremento de ancho 10 mm (0,4 in)

Pasadores de bisagra  Hecho de plastico (PE, PP, PBT)
y en acero inoxidable como version

especial
Pifones Perfiles Guardas laterales
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y disefos En diferentes alturas para la
redondo o cuadrado para inclinaciones retencién de productos a granel
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SERIE 1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$1-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie lisa cerrada | Superficie plana

| P
v
( K/\) o
dp‘" £ j
=
= il
g 3 &
= i
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 197 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso DRy Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 18 1233 10,1 2,07 -0,35 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 40 2741 144 2,95 -0,75 -45/90  -49/194 [ ) ()
POM AT PBT ucC 40 2741 14,4 295 -0,75 -45/90  -49/194 - -
PP WT PP WT 30 2056 94 193 0,0 5/100 41/212 ° [}
PP AT PP WT 30 2056 94 193 0,0 5/100 41/212 - -
Bandas moldeadas a pedido
PA-HT BK PA-HT BK 40 2741 14,0 2,87 0,0 -30/155  -22/311 - -

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$1-0 SRS | 0% Apertura | Superficie antideslizante

Superficie cerrada | Superficie antideslizante, agradable para caminar y arrodillarse

p
v
( K/\) o
dpi" £ i
=
g.E
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 197 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Bandas moldeadas a pedido®
Banda Pasador L B memiiel e Peso DRy Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM AT PBT ucC 40 2741 14,4 2,95 -0,75 -45/90 -49/194 = =
POM-HC AT PBT uc 40 2741 14,8 3,03 -0,75 -45/90  -49/194 - -
PXX-HC BK PBT uc 20 1370 10,3 2,11 0,0 5/100 41/212 - -

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color),

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido

1-27 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S1-18 FLT | 18 % Apertura | Superficie plana

Version abierta (18 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 66 % (apertura maxima:
4,6 x 6 mm/0,18 x 0,24 in) | Superficie plana | Superficie lisa

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

®
6 (0.24) S
- 9
q
= ! Y
ik 0" ﬂ—‘ 05 :E
=] E: :I D [] D |
=] - D [ D [
Ho _ O [] OJ |
Ho O L] O \
to _ O [] OJ |
eo O L] O \
Lo _ O [] OJ |
- 50 = P! \
SIS @
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,97 0,39 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 18 1233 8,8 1,80 0,15 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 40 2741 12,7 2,60 -0,7 -45/90 -49/194 [ J [
PP WT PP WT 30 2056 8,2 1,68 0,0 5/100 41/212 [} [

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido

1-28 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S$1-0 NSK | 0% Apertura | Superficie con estructura antideslizante

Superficie cerrada | Superficie con estructura antideslizante para mayor seguridad al caminar sobre la banda

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hs Win Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 50,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 on 197 0,39 +0,2 - 197 394 591 197

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador LEEIE eIl 3 Peso D ol Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90 -49/194 = =
POM-HC AT PBT uc 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90  -49/194 - -
POM YL PBT ucC 40 2741 16,0 3,28 -0,75 -45/90  -49/194 ° ()
B AT (antracita), UC (sin color), YL (@amarillo)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$1-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Superficie cerrada | Superficie de friccion con almohadillas de goma reemplazables para un mayor agarre

p :“L Variante dimensiones especificas [mm (in)]
e Sy
| hm 20 (0.79)
N ~/
d A ¥ _
pin £
=

Al )
L HoL S
E il i
==
= i
| /
(M
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Win Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 30 250,0 10,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,12 9,84 0,39 +0,2 - 197 394 591 197
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Caucho USRIl Peso DIEE Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM WT PBT ucC R2 BK 40 2741 15,0 3,07 -0,75 -45/90  -49/194 = =

Il BK (negro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 1 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S1 SPR | Pifones

==
%
==
L | $¥
=
DO Wspr
Dimensiones principales
IEGTEDCEIE 26 78 z10 712 716
(numero de dientes)
W mm 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0
P inch 1,57 1,57 1,57 1,57 157
o mm 100,0 130,8 161,8 193,2 256,3
0 inch 3,94 5,15 6,37 7,61 10,09
A mm 420 574 72,9 88,6 120,1
max inch 1,65 2,26 2,87 3,49 473
A mm 364 53,0 69,3 85,6 178
min inch 143 2,09 273 337 4,64
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
25 mm [}
30 mm [} [} [
40 mm | | | | | | | | | |
60 mm | | | | | | |
80 mm | | | |
1 inch [ [ [ ]
1,5 inch | | | | | | ]
2,5 inch | | | |

Material: POM, Color: UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$1-0 FLT PMC

Superficie plana para productos secos | Superficie sin adherente para mejorar la liberacién de productos himedos
Y pegajosos

.d‘”
(s,
? ,f Lj
o
. r’fr,
fr, |
o F ;
7,
f
i 4 #
L '}-’}.I
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 50 mm 100 mm
2in 4in
PE WT [} [ )
POM AT [
POM WT [} [ )
PP WT [ ] [

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

20 (0.79) (Indentacion minima)

10 (0.39) (Incremento de posicionamiento)
‘47
S LU L AL AL UL PP LA AL AL L L
y Lt /
[ LI
Configuracién estandar S1-0 FLT PMC Configuracién de indentacion S1-0 FLT PMC

B AT (antracita), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$1-18 FLT PMC

Version abierta (18 %) base modular para drenaje | Superficie sin adherente para mejorar la liberacién de productos
humedos y pegajosos

..-;?;._.
gy
s 'f"'f?}-}'-.
o 7y
) e
g 'f, " |
o i'- ¥ i
> -
F - -‘ r
f::; " :. .
¥,
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 50 mm 100 mm
2in 4in
PE uc [} [ )
POM WT [ J [
PP WT [} o

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

20 (0.79) (Indentacion minima)
10 (0.39) (Incremento de posicionamiento)

D

JUUUUVIUUUULUIUUILLL, - ARUUULVLUUUPUUUUULUULULL,

docnonnnoo lonnnooonnn O docnnnnnno loonnnnonnn
goouuououougu UUUUUUUUUUJ?) O 000uoouuououd

Ugououououougu

0000000
0000000

Configuracién estandar S1-18 FLT PMC Configuracién de indentacion S1-18 FLT PMC

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 1 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S1 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel

4,

4 _{
Sy (
.\, <
&
. #
]
F
Direccién de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
PE LB [ J [} [ ) (]
PE WT ° [} () ®
PE-MD BL [} [ ] o
PP LB ° [} ® ®
PP WT ( J [} ® °

5(0.2) (Incremento de posicionamiento)

10 (0.39) (Indentacion minima)

M BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 2

Transporte en linea recta
Paso 25 mm (0,98 in)
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SERIE 2 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

Banda para transporte de productos ligeros en el sector alimentario
y en aplicaciones de manejo de contenedores.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura

S2-0 FLT
Superficie plana cerrada

25(0.98)

Caracteristicas de diseio L S2-0 FRT1
- Disefo facil de limpiar gracias a las bisagras de Superficie cerrada
gran apertura con insertos de friccion

— el bajo peso de la banda reduce el consumo de energia
— Bordes abiertos en las versiones con superficie plana S2-12 FLT

g 0

0 0

0 0

i

para no obstaculizar el drenaje, bordes cerrados en las
versiones con estructura de rejillas e rejillas elevadas

Superficie plana abierta (12 %)

Datos basicos S2-57 GRT
Superficie abierta (57 %)

con estructura de rejilla

Paso 25 mm (0,98 in)

Ancho min. de banda 50 mm (1,97 in)
100 mm (3,9 in) para bandas

con estructura FRT S2-57 RRB

Superficie abierta (57 %)
con estructura de rejillas elevadas

Incremento de ancho 16,66 mm (0,7 in)

Pasadores de bisagra  Hecho de plastico (PE, PP, PBT)

Pifones Perfiles Guardas laterales Placas de dedo
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y disefos En diferentes alturas para la Para versiones con estructura
redondo o cuadrado para inclinaciones retencion de productos a granel de rejilla elevada
> s o
===
—
-
—
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SERIE 2 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie lisa cerrada | Superficie plana

P
o RTORL
(1 hm
A
dpin K
i
;.E
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 25,0 50,0 75,0 25,0
inch 098 0,2 0,35 0,18 0,0 1,97 0,66 +0,2 - 098 1,97 295 0,98
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 3 206 39 0,8 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 7 480 57 117 -0,3 -45/90 -49/194 [ J [
POM BL PBT BL 7 480 57 117 -0,3 -45/90 -49/194 [} [
PP WT PP WT 5 343 3,7 0,76 0,25 5/100 41/212 [} [
PP BL PP BL 5 343 3,7 0,76 0,25 5/100 41/212 [} [

Ancho de molde disponible en: 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 2 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccion (Diserio 1)

Superficie cerrada | La parte superior de friccién proporciona un mayor agarre

] p i Variante dimensiones especificas [mm (in)]
T 12.5 (0.49) 12.5 (0.49)
i Y A

| ¥ i

— —

— —

— —

— —

— —
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— —
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 14 100,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 250
inch 098 0,2 0,35 0,18 0,06 394 0,66 +0,2 - 0,98 197 295 098
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Caucho EITELen g e Peso DT Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM WT PBT ucC R3 TQ 7 480 5,7 117 -0,3 -45/65  -49/149 = =

Ancho de molde disponible en: 100 mm (3,94 in)

[ TQ (turquesa), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 2 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-12 FLT | 12% Apertura | Superficie plana

Version abierta (12 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 83 % (apertura méaxima:
5x3mm/0,2 x 0,12 in) | Superficie plana | Superficie lisa

P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
[}
hm
v
L 3(0.12) ]
£ -
D D L
B 040 D D D D
0ir0
= 0dbo D D D D
090
. 040 D D D D
3 o{to
il 0 O 0 O
09p0
G 0 O
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 250
inch 098 0,2 0,35 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 0,98 197 295 098
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 3 206 3,7 0,76 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM WT PBT uc 7 480 54 1,11 -0,1 -45/90  -49/194 [ ) ()
PP WT PP WT 5 343 3,5 0,72 0,2 5/100 41/212 ° ()

Ancho de molde disponible en: 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 2 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT | 57 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta grande (57 %) permite un contacto minimo con el producto | Area de contacto 37 % (apertura méaxima:
8,7 x 10,5 mm/0,34 x 0,41 in) | Para una excelente circulacién de aire y drenaje | Con estructura de rejilla

Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 0,0 50,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 250
inch 098 0,2 0,35 0,18 0,0 197 0,66 +0,2 - 0,98 197 295 098

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE ucC PE uc 3 206 34 0,7 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PE DB PE DB 3 206 34 0,7 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ ]
POM WT PBT uc 7 480 4,8 0,98 -0,2 -45/90 -49/194 [ [ ]
POM BL PBT BL 7 480 4,8 0,98 -0,2 -45/90 -49/194 (] [ ]
PP WT PP WT 5 343 33 0,68 0,2 5/100 41/212 [ °
PP BL PP BL 5 343 33 0,68 0,2 5/100 41/212 [ ] [ J

Bandas moldeadas a pedido

PA-HT BK PA-HT BK 5 343 4,0 0,82 1,3 -30/155 -22/311 = =

l BK (negro), M BL (azul), M DB (azul marino), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 2 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-57 RRB | 57 % Apertura | Rejillas elevadas

Area abierta grande (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie de rejllas elevadas para minimo contacto con el producto
(4rea de contacto 28 % — apertura méaxima: 8,7 x 10,5 mm/0,34 x 0,41 in) transferencia suave del producto utilizando placas de transferencia de dedos

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

10.5 (0.41)
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 9,0 4,5 55 50,0 16,7 +0,2 - 250 500 750 500
inch 098 0,2 0,35 0,18 0,22 197 0,66 +0,2 - 0,98 197 295 197
Disponibilidad de materiales estandar*
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 7 480 6,2 1,27 -0,2 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,2 5/100 41/212 [ ) ()
Bandas moldeadas a pedido
PE PE 3 206 43 0,88 -0,2 -70/65  -94/149 - -

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 2 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

S2 SPR | Pifones

/

Dimensiones principales

Tamano del pifén

6 Z1 Z19 Z20
(numero de dientes)

mm 25,0 40,0 40,0 40,0

Wspr A
inch 098 1,57 1,57 1,57
D mm 50,4 89,5 1531 1611
0 inch 1,98 3,52 6,03 6,34
mm 20,7 40,2 72,1 76,0

Amax .
inch 0,81 1,58 2,84 2,99
mm 179 38,6 711 751

Amin A
inch 0,71 1,52 2,80 296

Orificio del eje (@ = redondo, m= cuadrado)

25 mm o/m [}
30 mm [ ]
40 mm || | |
60 mm |
80 mm n
0,75 inch [ )
1 inch o/m o/m
1,5 inch | | |
2,5 inch ]

Material: POM, Color: UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 2 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-0 FLT PMU

Superficie plana para productos secos

=
|
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm

1in 2in
PE WT ([ ] °
POM BL [ ] [ ]
POM WT [ J [
PP BL [ ] [ ]

PP GN ®
PP WT [ ] [ ]

Ancho moldeado: 200 mm (7,9 in)

33.33 (1.31) (Indentacion minima)
16.66 (0.66) (Incremento de posicionamiento)

] ]

Configuracion estandar S2-0 FLT PMU Configuracién de indentacion S2-0 FLT PMU

B BL (azul), EGN (verde), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 2 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2-57 GRT PMC

Version abierta (57 %) modulo con base para un buen drenaje

|
)

@
&

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm

1in 2in

PE uc L] L4
POM BL ® [ )
POM uc ® [
PP BL [ ()

PP WT ® ®

50 (1.97) (Indentacion minima)
16. 66 (0.66) (Incremento de posicionamiento)

ﬁﬂﬁﬂﬂﬁﬂﬁ V%EEWWWWW

HQHQHQHQHQHQHQ

Configuracién estandar S2-57 GRT PMC Configuracién de indentacion $S2-57 GRT PMC

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.

[Rodbe
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SERIE 2 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 25 mm (0,98 in)

$2 SG | Guardas laterales

Para la retencién de productos a granel

Direccién de funcionamiento recomendada

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
1in 2in
PE BL L] ®
PE WT [ ] [ ]
PP BL ([ ] [ ]
PP WT [ ] [ ]

8.33(0.33) (Incremento de posicionamiento)
[—

4(0.16) (Indentacion minima)

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion..
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 3

Transporte en linea recta
Paso 50 mm (1,97 in)




SERIE 3 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

Banda para el transporte de productos medianos en la industria alimentaria.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura
S3-0 FLT
Superficie lisa cerrada
(— S3-16 FLT
g Superficie lisa abierta (16 %)
Caracteristicas de disefio —

- Bisagras que se abren ampliamente, combinadas con —
canales lisos y planos en la parte inferior proporciona
un disefio de banda fécil de limpiar

_ S3-0LRB
Superficie cerrada

L ) o ) con costillas laterales
— Disefio de borde abierto para drenaje sin obstdculos

Datos basicos
Paso 50 mm (197 in) U
Ancho min. de banda 40 mm (1,6 in)

Superficie abierta (16 %)
- con costillas laterales

/
|
-
(a— S3-16 LRB
— e o
—
—

Incremento de ancho 20 mm (0,8 in)

Pasadores de bisagra  Hechos de plastico (PE, PP, PBT),
tipos especiales hechos en azul
0 acero inoxidable

Pifones Perfiles Guardas laterales
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y disefos En diferentes alturas para la
redondo o cuadrado para inclinaciones retenciéon de productos a granel
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SERIE 3 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$3-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie lisa cerrada | Superficie plana

P
{ - % ) o
. ]
| dpin £
<
= . il
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 6 41 75 1,54 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PP WT PP WT 12 822 7] 1,45 0,5 5/100 41/212 [ J [
PP BL PP WT 12 822 7] 1,45 0,5 5/100 41/212 [} [
Bandas moldeadas a pedido
POM WT PBT ucC 16 1096 10,1 2,07 -0,3 -45/90 -49/194 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 40 mm (1,57 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 3 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$3-16 FLT | 16 % Apertura | Superficie plana

Version abierta (16 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 77 % (apertura méxima:
5x 16,3 mm/0,2) x 0,64 in) | Superficie lisa

Variante dimensiones especificas

5 [mm (in)]
(7 \\ i
2 16.3 (0.64) g
g wn
=] T T
(G
[e—
= )
(—
= )
[
= )
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2 H—f]
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; |
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 6 41 73 1,5 -0,2 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PP WT PP WT 12 822 6,5 1,33 0,05 5/100 41/212 () ()
Bandas moldeadas a pedido
POM WT PBT ucC 16 1096 9,5 1,95 -0,3 -45/90  -49/194 ° [}

Ancho de molde disponible en: 40 mm (1,57 in), 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in)

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 3 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$3-0 LRB | 0% Apertura | Costillas laterales

Superficie cerrada | Con costillas laterales para un mejor agarre en inclinaciones pequenas y transporte suave
de productos delicados | Area de contacto 14%

p El Variante dimensiones especificas
e — [mm (in)]
5% L) A
3.5(0.14)
& 24.5 (096) 1185 (0.73)
| |
Eo e
=g T [
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 4,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 150,0 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,16 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Bandas moldeadas a pedido®
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3

POM WT PBT uc 16 1096 10,3 21 -0,3 -45/90 -49/194 [ ] [ )

PE WT PE uc 6 411 76 1,56 -0,2 -70/65 -94/149 [ J [ ]

Ancho de molde disponible en: 200 mm (7,87 in)

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 3 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$3-16 LRB | 16 % Apertura | Costillas laterales

Version de costilla lateral abierta (16 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie con costillas laterales
para un mejor agarre en el transporte inclinado | Area de contacto 14% (apertura méaxima: 5 x 16,3 mm/0,2 x 0,64 in)

_.'J. ;‘I / 2 “I; p < Variante dimensiones especificas
= - : n n—— [mm (in)]
— A ) hm 3.5(0.14)
y - 245 (0.96) 185(0.73)
in < | |
. & M N I %
() ege W ﬂm
] A= 16.3 (0.64) )
(G H—H S
— = o
T T ]
F—r [
C J 2 T
=| (= )
= = )
)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 4,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 150,0 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,16 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Bandas moldeadas a pedido®
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PP WT PP WT 12 822 6,6 1,35 0,05 5/100 41/212 [ ] [ )
PE WT PE uc 6 411 74 1,52 -0,2 -70/65 -94/149 [ J [ ]

Ancho de molde disponible en: 200 mm (7,87 in)

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 3 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S3 SPR | Piflones

m—
$
—H
L | $¥
m—
DO Wspr
Dimensiones principales
IEGTEDCEIE 26 78 z10 712 716
(numero de dientes)
W mm 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0
P inch 1,57 1,57 1,57 1,57 157
o mm 100,0 130,8 161,8 193,2 256,3
0 inch 3,94 5,15 6,37 7,61 10,09
A mm 420 574 72,9 88,6 120,1
max inch 1,65 2,26 2,87 3,49 473
A mm 364 53,0 69,3 85,6 178
min inch 143 2,09 273 337 4,64
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
25 mm [}
30 mm [} [} [
40 mm | | | | | | | | | |
60 mm | | | | | | |
80 mm | | | |
1 inch [ [ [ ]
1,5 inch | | | | | | ]
2,5 inch | | | |

Material: POM, Color: UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 3 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$3-0 FLT PMU

Superficie plana para productos secos

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25mm 50 mm 75 mm 100 mm
Tin 2in 3in 4in
PE WT ° ° ° °
PP BL ° ) ) °
PP WT o ) ° °

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)

20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)
‘47
mmmw WHW‘HH"HHHH{{R
] : ‘ ]
gy
Configuracion estandar S3-0 FLT PMU Configuracién de indentacion $3-0 FLT PMU

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 3 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

S3 SG | Guardas laterales

Para la retencién de productos a granel

e il

e
#
e ’
i .-.: - —-
-
T r
F
Direccién de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in

PE LB [ J [} [ ) (]

PE WT ° [} () ®

PE-MD BL [} [ ] o

PP LB ° () ® ®

PP WT ( J () ® ®

10 (0.39) (Incremento de posicionamiento)

10(0.39) (Indentacion minima)

M BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 4.1

Transporte en linea recta
Paso 14 mm (0,55 in)




SERIE 4.1 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

Bandas para transportar productos ligeros a medianos en el sector

alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1

14 (0.55)

Caracteristicas de disefo

- Bandas de paso pequefo para aplicaciones que
requieren pequenos espacios de transferencia

- Bisagras que se abren ampliamente y canales planos
en la parte inferior aseguran que la banda sea facil
de limpiar

— Disefio Unico del pifdn con bordes de dientes
redondeados que proporciona una distribucion
de carga ideal

- Dientes anchos y firmes del pifidn aseguran un
engrane optimo y fuerte

Datos basicos

Paso 14 mm (0,55 in)
Ancho min.de banda 25 mm (0,98 in)
Incremento de ancho 12,5 mm (0,5 in)

Pasadores de bisagra  Hechos de plastico (PE, PP, PBT)

Perfiles
En diferentes alturas y disefos
para inclinaciones

Pinones
En diferentes tamanos con orificio
redondo o cuadrado
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Patron de superficie disponible y area de apertura
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S4.1-0 FLT

Superficie lisa cerrada

54.1-0 NPY

Superficie cerrada
con patrén de pirdmide invertida

S4.1-0 FRT1

Superficie cerrada con insertos
de friccién

S4.1-21 FLT

Superficie lisa abierta (21 %)

54.1-21 NTP

Superficie abierta (21 %) nub top (con

protuberancias cilindricas). Version
disponible sin protuberancias
cilindricas al lado (25 mm indentacién)

Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:
Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),

— Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
(Rusia), Shizuoka (Japén), Tlalnepantla (México)



SERIE 4.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie cerrada y lisa | Superficie plana

hel

Lf

dpin

s
N
Wine hpin
. Winin

Dimensiones de la banda

P doin i Ppin s Winin Winc Wl Radio minimo de flexion?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso  Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r1 r2 3 4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 14,0 50 90 4,5 00 25,0 12,5 402 _ 10 250 380 125
inch 0,55 02 0,35 018 00 098 049 +0,2 = 043 098 1,5 0,49

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE uc 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PE uc PBT uc 3 206 51 1,04 -0 -70/65 -94/149 [ ] [ ]
PE BL PE BL 3 206 51 1,04 -0 -70/65 -94/149 [ [ ]
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 (] [ ]
POM WT PBT uc 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 [ °
PP BL PP BL 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [ ] [ J
PP WT PP WT 5 343 4,6 094 0,25 5/100 41/212 [ ] [ ]
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 75 1,54 0,0 -45/90 -49/194 (] [ ]

Bandas moldeadas a pedido

PXX-HC BK PBT uc 5 343 51 1,04 0,25 5/100 41/212 = =

Ancho de molde disponible en: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 125 mm (4,92 in)

M BL (azul), M BK (negro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 4.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 NPY | 0% Apertura | Superficie de pirdmide invertida

Superficie cerrada | Patrén de pirdmide invertida proporciona excelentes caracteristicas de liberacion cuando se
transportan productos humedos o pegajosos

p
ff NT 1] \\ h*m
NSEZAN = L
dpin £
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 098 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE BL PE BL 3 206 51 1,04 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [ )
POM BL PBT BL 10 685 7] 1,45 0,0 -45/90 -49/194 [ J [
PP BL PP BL 5 343 4,6 0,94 0,25 5/100 41/212 [} [

Ancho de molde disponible en: 200 mm (7,87 in)

M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 4.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccién (Diseno 1)

Superficie cerrada | Las gomas de friccion en la superficie de forma triangular ligeramente elevadas reducen el &rea de
contacto/aumentan la presion de contacto para optimizar el agarre y alejar la suciedad de la superficie

LI 1l
T
AN e
NIFZNS o/
dpin £
<
Q -
;.E
= £
) g
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 24 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 16,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,09 0,98 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,65
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador EITEen g e Peso DT Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PE WT PE ucC R8 BG 3 206 6,8 1,39 -0,1 -70/65  -94/149 [ J [}
POM BL PBT BL R6 BK 10 685 94 1,93 0,0 -45/60  -49/140 - -
PP BL PP BL R7 BK 5 343 69 1,41 0,25 5/100 41/212 [ [
PP WT PP WT R7 BG 5 343 69 141 0,25 5/100 41/212 [ J [
Bandas moldeadas a pedido
PXX-HC BK PBT ucC R7 BK 5 343 73 15 0,25 5/100 41/212 - -

Ancho de molde disponible en: 50 mm (1,97 in), 125 mm (4,92 in), 200 mm (7,87 in)

BG (beige), [MBL (azul), M BK (negro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

UC (sin color),

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 4.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1-21 FLT | 21 % Apertura | Superficie plana

Grande é&rea abierta (21 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 70% (maxima apertura:
53 x44mm/0,21 x 0,17 in) | Superficie lisa

- p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
3 ) 44(0.17) ~
hm 5
o
4 -
) X
=
< dJ
D
4 D
D
, < q
e >
=0 D
=< d
D
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 0,0 25,0 12,5 +0,2 - 110 250 380 125
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 098 0,49 +0,2 - 043 098 1,5 0,49
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador [ B memiiel| e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE ucC 3 206 45 092 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [}
PE uc PBT uc 3 206 4,5 092 -0,1 -70/65  -94/149 () ()
PE BL PE BL 3 206 4,5 092 -0,1 -70/65  -94/149 ° ()
POM BL PBT BL 10 685 6,5 1,33 0,0 -45/90  -49/194 ° ()
POM WT PBT ucC 10 685 6,5 1,33 0,0 -45/90  -49/194 ° [}
PP BL PP BL 5 343 4, 0,84 0,25 5/100 41/212 [ ] [ )
PP WT PP WT 5 343 4 0,84 0,25 5/100 41/212 () ()
Bandas moldeadas a pedido
PA-HT BK PA-HT BK 10 685 64 1,31 14 -30/155 -22/311 - -
POM-MD BL POM-MD BL 10 685 6,9 1,41 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP-MD BL PP-MD BL 10 685 4,8 098 0,2 5/100 41/212 () ()

Ancho de molde disponible en: 38 mm (1,5 in), 50 mm (1,97 in), 100 mm (3,94 in), 125 mm (4,92 in)

Il BK (negro), M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 4.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

$4.1-21 NTP | 21 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area grande abierta (21%) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 4% (méxima apertura: 5,3 x 44 mm/021 x 0,17 in) | Estructura de protu-
berancias cilindricas para una buena liberacién de productos himedos y pegajosos | Version disponible sin protuberancias cilindricas al lado (25 mm indentacion)

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

- L) L) 44(0.17)
ff N7 \\ him — S
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 14,0 50 9,0 4,5 2,5 25,0 12,5 +0,2 - 11,0 25,0 38,0 12,5
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,1 098 0,49 +0,2 - 043 0,98 1,5 0,49
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador [ B memiiel| e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE BL PE BL 3 206 4,6 0,94 -0,1 -70/65 -94/149 [ ] [}
POM BL PBT BL 10 685 6,6 1,35 0,0 -45/90 -49/194 [ J [
PP WT PP WT 5 343 4,2 0,86 0,25 5/100 41/212 [} [

También disponible con
indentacion moldeada
25 mm (0,98 in).

| (Indentacién)

M BL (azul), WT (blanco)

Ancho de molde disponible en: 200 mm (7,87 in)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,

r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 4.1 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1 SPR | Pifiones

Los dientes anchos del pifidn aseguran un engrane optimo y buena transmisién de carga

Dimensiones principales

Tamano del pifén

ntmero de dientes) Z10 Z12 Z14 Z18 Z19 226 Z35
mm 24,0 24,0 24,0 38,0 380 38,0 380

Wepr inch 094 094 094 1,50 1,50 1,50 1,50
mm 471 56,1 65,3 834 88,0 1198 1604

Do inch 1,85 2,21 257 3,28 3,46 472 6,31
P mm 190 236 282 372 395 554 75,7
inch 075 093 1 146 1,56 218 2,98

o mm 181 228 275 36,6 390 55,0 754
inch 071 090 1,08 144 1,53 217 297

Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)

20 mm o/m
25 mm o/m | | o/n | [}
30 mm Y
40 mm | | | | |
60 mm | | |
0,75 inch [} ([ ]
1 inch o/m | o/m | [ )
1,25 inch [ )
1,5 inch | | ] ] | |
2,5 inch | |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.

1-65 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 4.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

$4.1 FLT/NCL PMU

Superficie antiadherente mejora las propiedades de liberacion de productos himedos y pegajosos | Superficie plana para
productos secos

OO

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 51 mm
2in

PE BL ()

PE WT ®
POM BL ®
POM WT L]

PP BL [}

PP WT L]

Ancho moldeado: 200 mm (7,9 in)

25(0.98) (Indentacion minima)

12.5(0.49) (Incremento de posicionamiento)
‘47

Configuracion estandar S4.1-0 FLT/NCL PMU Configuracion de indentacion S4.1-0 FLT/NCL PMU

M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

>

- 3 &
SERIE 5 T SR A
Bandas espirales y.de flexion lateral - ;4:; r‘*:. i\'ﬁ
Paso 25 mm (0,98 in) @ NV 4 ¥

W@ L 4,9 &4
W AT AT AT
s AT AT AT AT

INC N SN SN SN
— € A9 MO AT
PR SN A AN
N O AT AT AT
DY A SCSE L SE N
T AL

o 3 € AT S
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SERIE 5 | VISION GENERAL

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en el sector
alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura
| |
j{ @ $5-45 GRT
o\ E Superficie abierta (45 %)
NS P

25(0.98)

S5-45 NTP
Superficie abierta (45 %)
nub top (protuberancias cilindricas)

Caracteristicas de disefo $5-39 FRT1

Superficie abierta (45 %)
con almohadillas de friccion

— Adecuado para transporte recto y radial

— 45% de area abierta para una excelente circulacion

de aire y drenaje S5-33 FRT2

Superficie lisa abierta (33 %)
con almohadillas de friccion

— Pasadores de bisagra de acero inoxidable proporcionan
alta capacidad de carga, una rigidez lateral, se requiere
menos soportes para la banda y causa una minia eleva-

cion de la banda en curvas Banda reforzada

- Sin posibles puntos de agarre en el borde de la banda
debido a la fijacion segura de los pasadores de bisagra
Banda con guias

Datos basicos
Paso 25 mm (0,98 in)

Ancho min. de banda 100 mm (3,9 in),
175 mm (6,9 in) para S5 ST

Banda con guias
sentido reverso

Incremento de ancho 25 mm (0,98 in)

o M b WAV

Pasadores de bisagra  Acero inoxidable

Pifiones Perfiles Guardas laterales Médulos de rodamiento
En diferentes tamafios con orificio En diferentes alturas y disefios En diferentes alturas para la de balineras
redondo o cuadrado para inclinaciones retencién de productos a granel Para minimizar la friccion en el

borde de la banda
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT | 45% Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (45 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (méaxima apertura: 14 x 13 mm/
0,55 x 0,51 in) | Superficie estructura de rejilla

P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v _
PN N A
U Nt/ " g
dpin E =
= )
< =
£
=
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina Ill-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador J:ESE:nZZT:ciIo dzgstlg:\g(a),r?::\f\la Peso ZZSZ::L? Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PE WT/DB SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [ J [ J
PP WT/DB/BL SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 [} [ )
POM-CR WT/DB/BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 o ()
Bandas moldeadas a pedido
PA* BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ J [ )

NR = no recomendado

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que hard que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

B BL (azul), DB (azul marino), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP | 45 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area abierta (45 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejilla con altas protuberancias
cilindricas medida 3,0 mm (0,12 in) y 8% de érea de contacto | Mddulos laterales sin superficie tipo NTP

P & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
m oo v
7= N -
G/ m 58
dpin At =< 13 (0.51)
< Sa
< < R
£

= 3

1 )

£ S

= a

Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]

mm 25,0 50 12,0 6,0 30 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,12 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Tension nominal  Tension nominal de Peso Desviacion TR Certificados
de labanda, recto  la banda, curva de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,1 2,07 0,0 5/100 41/212 [ J [}
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,1 2,68 0,0 -45/90  -49/194 () ()
Bandas moldeadas a pedido
PE WT SS 10 685 NR NR 1,2 2,29 0,0 -70/65  -94/149 [} [ )

NR = no recomendado

WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 | 39% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Excelente circulacion de aire y drenaje | Las almohadillas integradas de friccion (elevadas) aumentan la friccion de la
superficie y proporcionan un agarre suave | Area de contacto 8% | Mddulos laterales sin superficie tipo FRT

P & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
—— ]
(L T v, -
U= Nt/ " %
dpin K N
S —|n
< o &
_ <
£
=
&
2 g
= 5
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3.2 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,13 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098
r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal de  Tension nominal de Desviacion -
Banda Pasador Caucho Peso Temperatura  Certificados
labanda, recto la banda, curva deancho
Material  Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 @ °

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 | 33 % Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2)

Area abierta (33 % en total para los tipos de superficie FRT2) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Las almohadillas
integradas de friccion (planas) proporcionan un agarre suave | Area de contacto 47 % | Modulos laterales sin FRT-Superficie

P ﬂ . Variante dimensiones especificas [mm (in)]
T 1, _
Gy " a8
doin B Sl 13(051)
=] I
£
=
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 15 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,06 394 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Caucho W eTnllE 3 T EnE S bl et Peso LEEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto  labanda, curva deancho
Material ~ Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 n4a 2,33 0,0 5/100 41/212 [ [ ]
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100  41/212 [ [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [ )

BG (beige), MBK (negro), M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT G | 45 % Apertura | Superficie de rejilla - Con guias

Excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (méaxima apertura: 14 x 13 mm/0,55 x 0,51 in) | Superficie en
forma de rejillas y Hold Down Tabs | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda

. . p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
(5 T 7,
U= Nt/ :
o < 13(0.51)
& | [FUEOE)

< 37.5(148) |
£ I e ——

=
o [
8(0.31)

£ : 19(0.75)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador dzelgsg)anngZT'z::o d::‘lgstl;;zg(a),mc:\f\la Peso 3‘;5::3]0; Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ J [}
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [} ()
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 o ()

PP WT SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 [} [}
Bandas moldeadas a pedido

[PIE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [} ()

PA* BL SS 20 1370 1440 324 12,8 2,62 0,0 -40/120 -40/248 [ J [ )

NR = no recomendado

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

B BL (azul), DB (azul marino), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP G | 45 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Con guias

Area abierta (45 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejillas con protuberancia cilindricas altas de
3,0 mm (0,12'in) y 8% érea de contacto | Mddulos laterales sin superficie tipo NTP | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda

i - . . =y p & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
y m o v
P =N
s 7 o -
dﬂ@ g g 2 | [13(051)
= € o L]
_ % <
£
. - |, 375048 |
;E a\ |
: | s of o]
- 3 - 8(0.31)
. 5
£ S | 19(0.75)
! 2 ]
T
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 30 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,12 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Tension nominal Tensién nominal Desviacion -
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 [ J [}
PP WT SS 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ ] [
WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,

r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 G | 39% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1) - Con guias

Excelente circulacion de aire y drenaje | Las almohadillas integradas de friccion (elevadas) aumentan la friccion de la superficie
y proporcionan un agarre suave | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Médulos laterales sin superficie tipo FRT

p s Variante dimensiones especificas [mm (in)]
I — ]
(L TN,
U= Nt/ m

[ i
hpin
-
45 (1.77)

’ E . 375(148) |
£ 7 ) I
= B )
o[ 1o
| 8(0.31)
£ g : 19(0.75)
v =
)

Dimensiones de la banda

P iy him hoin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho 1 r2 3 4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 32 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,13 394 098 +0,3 2xWg 197 1,97 2,95 0,98

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Caucho W eTnlE 3 T S e ef3 Peso LEHEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto la banda, curva de ancho

Material  Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3

PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ [ ]

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 G | 33 % Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2) - Con guias

Area abierta (33 % en total para el tipo FRT2) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 47 % | Las almohadillas integradas
de friccion (planas) proporcionan un agarre suave | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Médulos laterales sin superficie tipo FRT

p ﬂ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 1,5 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,06 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Caucho [epsepioninalde] ensiinominalce Peso LEHEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto  labanda, curva de ancho
Material ~ Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 n4a 2,33 0,0 5/100 41/212 [ [ ]
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100  41/212 [ [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [ )

BG (beige), MBK (negro), M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT RG | 45% Apertura | Superficie de rejilla - Guia sentido reverso

Excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie estructura de rejillas con hold-down tabs de sentido reverso | Area de con-
tacto 42 % (maxima apertura: 14 x 13 mm/0,55 x 0,51 in) | Superficie lisa | Permite la utilizacién de todo el ancho de la banda

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
(S TS,
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] X | 113(0.51) ]
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15 (0.59)
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| 6.2 (0.24)
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Dimensiones de la banda

P iy him hoin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r1 r2 3 4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 250 50 12,0 6,0 0,0 125,0 250 +0,3 2xWs 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 00 4,92 0,98 +0,3 2xWg 197 197 2,95 0,98

r1: Se aplican factores mas pequenos para Wg < 500 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador dzelgsg)annZZT'z::o dZﬁgstI)(;r;g(a)T:Tf\la Peso zisz:?cc;]o; Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )
Bandas moldeadas a pedido

PE WT SS 10 685 NR NR 11,0 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [ J [
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,0 2,05 0,0 5/100 41/212 [ J [ )

NR = no recomendado

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP RG | 45% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Guia sentido reverso

Excelente circulacion de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para un mayor agarre (8% de area de contacto) |
Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Médulos laterales solo disponibles sin estructura tipo NTP

p - Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 30 125,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,12 4,92 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Wg < 500 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Bandas moldeadas a pedido®

Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [}
WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 RG | 39% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1) - Guia sentido reverso

Excelente circulacion de aire y drenaje | Las almohadillas de friccion integradas (elevadas) aumentan la friccion de la superficie
y proporcionan un agarre suave | Permite la utilizacién de todo el ancho de la banda | Médulos laterales sin superficie tipo FRT

p & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3.2 125,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,13 492 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098
r1: Se aplican factores mas pequenos para Wg < 500 mm. Por favor vea la pagina lll-19
Bandas moldeadas a pedido®
Banda Pasador Caucho W eTnllE 3 T EE S e et Peso LEHEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto labanda, curva de ancho
Material  Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
POM-CRPP ~ WT SS R4 BG 18 1233 2100 472 10,2 2,09 00 -45/90 -49/194 @ °

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,

r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 RG | 33 % Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2) - Guia sentido reverso

Area abierta (33 % en total para el tipo FRT2) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 47 % | Las almohadillas integradas
de friccién (planas) proporcionan un agarre suave | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Médulos laterales sin superficie tipo FRT

p o Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]

mm 25,0 50 12,0 6,0 15 125,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,06 492 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Wg < 500 mm. Por favor vea la pagina Ill-19

Bandas moldeadas a pedido®

Banda Pasador Caucho [epsepioninalde] ensiinominalce Peso LEEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto  labanda, curva de ancho
Material ~ Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
POM-CR-PP BL SS R7 BG 18 1233 2100 472 n4a 2,33 0,0 -45/90 -49/194 [} [ ]
POM-CR-PP WT SS R7 BG 18 1233 2100 472 14 2,33 00  -45/90 -49/194 @ [
POM-CR-PP BL SS R7 BK 18 1233 2100 472 4 2,33 00  -45/90 -49/194 @ [

BG (beige), MBK (negro), M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido

1-81 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT ST | 45% Apertura | Superficie de rejilla - Reforzada

Excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie estructura de rejilla | La version con médulos laterales reforzados
(75 mm/2,9 in y 100 mm/3,9 in) aumenta la capacidad de traccion de la banda

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador dzelgssanngZT'z::o d::‘lgstl:;zg(a),r::\f\la Peso ?;SZ::LO; Temperatura Certificados
Material Color Material Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ J [ )
PP DB SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 [ ] [
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 [ ] [
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [
POM-CR DB SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )
Bandas moldeadas a pedido
PE WT SS 10 685 NR NR 11 2,27 0,0 -70/65  -94/149 [ J [}
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,0 -40/120 -40/248 [ ] [

NR = no recomendado

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

B BL (azul), DB (azul marino), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 NTP ST | 45 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Reforzada

Excelente circulacién de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para mayor agarre (8 % de drea de contacta) | La version con moédu-
los laterales reforzados aumenta la capacidad de traccién de la banda | Los mddulos laterales solo disponibles sin estructura tipo NTP

p p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 30 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 0,98 0,2 047 0,24 0,12 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ [
WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-39 FRT1 ST | 39% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1) - Reforzada

Excelente circulacién de aire y drenaje | Las almohadillas integradas de friccion (elevadas) aumentan la friccidn de la superficie y propor-
cionan un agarre suave | Los modulos laterales reforzados aumentan la capacidad de traccion | Médulos laterales sin superficie tipo FRT

p _ei Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 3.2 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,13 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Caucho [epsepioninlde] ensiinominalce Peso LEHEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto  labanda, curva de ancho

Material ~ Color  Material  Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3

PP WT SS R4 BG 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,0 5/100 41/212 [ [ ]

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-33 FRT2 ST | 33 % Apertura | Superficie de friccion (Disefo 2) - Reforzado

Area abierta (33 % en total para el tipo FRT2) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 47 % |
Superficie estructura de rejillas | La versién con médulos laterales reforzados aumenta la capacidad de traccién de la banda

p ﬂ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 15 175,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,06 6,89 098 +0,3 2xWg 098 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Caucho [epsepioninalde] ensiinominalce Peso LEEE) Temperatura  Certificados
labanda, recto  labanda, curva de ancho
Material ~ Color  Material Color Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft]] [%] [°C] [°F] FDA2  EU3
PP BL SS R7 BG 18 1233 1200 270 n4a 2,33 0,0 5/100 41/212 [ [ ]
PP WT SS R7 BG 18 1233 1200 270 114 2,33 0,0 5/100  41/212 [ [}
PP BL SS R7 BK 18 1233 1200 270 14 2,33 0,0 5/100 41/212 [ J [ )

Comentario: Tipos ST combinables con médulos centrales de curva estandar, NTP, FRT.
Los tipos ST no se pueden combinar con Guias (G), Guardas laterales (SG) o Tapas de Rodamientos (BT). Péngase en contacto con
nosotros si necesita radios de curva pequenos.

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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COMBO | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5 ST/S11-45 GRT CW | 45% Apertura | Superficie de rejilla | Curva en sentido horario o en direccion derecha

Combinacién de alta capacidad de traccion de la banda y radios pequerios en un disefio de curvas direccionales | Excelente circulacion de aire
y drenaje | Area de contacto 42 % (méxima apertura: 14 x 13 mm/0,55 x 0,51 in) | Superficie en forma de rejilla | Pasadores SS para alta rigidez

Variante dimensiones

P
b especificas [mm (in)]
[} l) him — T 13(051)
dpin au ¢
& =
:
=
A= I
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +03  145xWs 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +03  145xWs 098 197 295 098
r1: se aplica el factor mas alto para Wg> 1000 mm de 1,55
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion i

Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material ~ Color  Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [lb] [kg/m?]  [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 [ J [}
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,22 5/100  41/212 () ()
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 o ()
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 () [}
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,6 -40/120  -40/248 () [}

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que haréd que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5-45 GRT BT | 45 % Apertura | Médulo de pestafia con rodamiento*

Soporte de rodamiento de bolas para minimizar la fuerza de friccion en el borde de la banda (alta velocidad,

reducir acumulacion de polvo, ahorro de energia)
* Los médulos se entregaran sin rodamientos de bolas. Se podria usar un rodamiento de bolas DIN 625-6000 sRS (o similar).

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

Configuracion estandar BT
en cada tercera fila
(minimo cada segunda fila).

CW o CCW
P e
f [C ¢ — e SEEee v
L ] m i ‘ Sl Curvaen’S
= g ! gE aECRECREL e
< =
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 394 098 +0,3 2xWg 197 197 295 098

r1: Se aplican factores mas pequenos para Ws <300 mm. Por favor vea la pagina lll-19

Disponibilidad de materiales estandar?

Tension nominal  Tension nominal Y Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13,0 2,66 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )

** Peso de la correa: calcule 18 gramos adicionales por cada rodamiento de bolas.

Informacion Adicional

Tipos de bandas compatible: S5-45 GRT/NTP / (FRT1/ FRT2 in PP)
Coeficiente de friccién en curva: 0,04
Configuracién de banda padron: Configuracion de banda estandar: BT en cada tercera fila (minimo cada segunda fila).

CCW o CW > BT en el interior de la curva. Curva-S > BT en ambos lados.
El espacio reducido mejorard el comportamiento suave del giro de la banda.
Tamano de rueda dentada més pequeio:  Depende de la configuraciéon de la banda (BT cada segunda fila - rueda dentada minima Z11, solo con cubo RD).

M DB (azul marino)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | PINONES

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5 SPR | Piflones

| | f
I
il
Ry
Wspr
Dimensiones principales
Tamano del pifén
. " Z6 79 Z11 Z12 Z16 718 720
(numero de dientes)
W mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
Pt inch 094 094 0,94 094 094 0,94 094
o mm 496 72,6 88,0 95,8 1272 142,8 158,5
0 inch 195 2,86 3,46 3,77 5,01 5,62 6,24
A mm 18,8 30,3 38,0 419 576 654 733
max inch 074 1,19 1,50 1,65 2,27 2,57 2,89
A mm 16,3 285 36,5 40,5 56,5 64,4 724
min inch 0,64 112 144 1,59 2,22 2,54 2,85
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado; Gris: no es posible con las bandas S5 RGy G)
25 mm o/m [ ] o/m [ ] [} [
30 mm o/m ° ° ° ° °
40 mm ] o/m o/m o/m o/m
0,75 inch )
1 inch o/m ° o/m ° ° °
1,25 inch o/n [ ) [ [ ] ) o
1,5 inch [ | o/n o/m o/ o/n

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 5 | PERFILES

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$5-45 GRT PMC

Versién abierta (45 %) modulo con base para drenaje

SR

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm

1in 2in

PE WT [ [
POM BL ® [ )
POM DB o L4
POM uc [ ()
POM WT ® ®
PP DB [ ()

PP WT ® [ )

Ancho moldeado: 100 mm (3,9 in)

25(0.98) (Incremento de posicionamiento)
PMC también es disponible para
los tipos G, RG, ST.

G= Indentacién 37,5 (1,48)
RG = Indentacion 50 (1,97)
ST = Indentacién 75 (2,95)

‘ 37.5(1.48) (Indentacion minima)

B BL (azul), DB (azul marino), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 5 | GUARDAS LATERALES

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S5 SG | Guardas laterales

Para la retencién de productos a granel

Direccién de funcionamiento recomendada

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
1in 2in
POM-CR BL °
POM-CR WT (] [ ]

22(0.87) (Indentacién)

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.

[Rodbe
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 6.1

Transporte en linea recta
Paso 50 mm (1,97 in)




SERIE 6.1 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

Bandas para el transporte de productos medianos a pesados de

importancia critica para la higiene.

Escala de vista lateral 1:1

5> g

50 (1.97) |

Caracteristicas de diseiio
- Banda facil de limpiar
— Modulos anchos para menos suciedad

— Bisagras que se abren ampliamente, canales anchos
en la parte inferior y una barra de transmision
continua resulta en un disefio de limpieza facil

— Disefo robusto y suave, superficie resistente
al corte (dependiendo del material)

— Disefio especial de pifién con mejor engrane de
dientes para una excelente transmision de fuerza

Datos basicos

Paso 50 mm (1,97 in)
Ancho min. de banda 40 mm (1,57 in)
Incremento de ancho 20 mm (0,8 in)

Pasadores de bisagra  Hecho de plastico
(PE, PP POM-MD, PBT)

Pifiones Perfiles
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y
redondo o cuadrado disefos para inclinaciones
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Patron de superficie disponible y area de apertura

S6.1-0 FLT
Superficie lisa cerrada

S6.1-0 NTP
Superficie cerrada nub top
(protuberancias cilindricas)

[©]
0]

$6.1-0 CTP
Superficie cerrada con estructura
de conos puntiagudos

()
()
()

 S6121FT
Superficie lisa abierta (21 %)

S$6.1-23 FLT
Superficie lisa abierta (23 %)

$6.1-36 FLT
Superficie lisa abierta (36 %)

00000} D0 (Do
0000 CPNH0I

Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:
Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),
Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
(Rusia), Shizuoka (Japon), Tlalnepantla (México)

e

Certified

Guardas laterales Hold Down Tabs
En diferentes alturas para la Pestafas de retencion para guia
retencién de productos a granel adicional



SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT | Superficie plana

Superficie cerrada lisa | Superficie plana | Facil de limpiar

L] P
1
hm
v
A
£
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT/LB PE WT/LB 13 891 94 1,93 -0,65 -70/65 -94/149 [} [
POM WT/LB PBT UC/LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ J [
POM-CR WT/LB PBT UC/LB 30 2056 134 2,74 -0,65 -45/90 -49/194 [ ] [ J
PP WT/LB PP WT/LB 18 1233 83 1,7 -0,0 5/100 41/212 [} [
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 98 2,01 -0,65 -70/65 -94/149 [ [
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 13,7 2,81 -0,65 -45/65 -49/149 [} [
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 9,0 1,84 -0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
Bandas moldeadas a pedido
PA* BL PBT uc 30 2056 129 2,64 -0,0 -40/120  -40/248 [ ]
TPC1 LB PBT uc 13 891 1,6 2,38 -0,65 -25/80 -13/176 [} [

Ancho de molde disponible en: 100 mm (3,94 in), 140 mm (5,51 in), 200 mm (7,87 in), 220 mm (8,66 in), 400 mm (15,75 in)

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que haréd que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 NTP | 0% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Superficie cerrada | 6% de drea de contacto | Estructura de protuberancias cilindricas para buena liberacion de
productos himedos y pegajosos | Facil de limpiar

<
1 : J
ANnAAAAAT

Wmin

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,5 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,1 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Teeen itz Peso DBE Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [Ib/ft2] [%] [°q] [°F] FDA2 EU?

PE WT PE WT 13 891 9,6 197 -0,65 -70/65  -94/149 o [}

PE LB PE LB 13 891 9,6 197 -0,65 -70/65 -94/149 [ ] [ J
POM LB PBT LB 30 2056 13,7 2,81 -0,65 -45/90  -49/194 o ()

Bandas moldeadas a pedido

PP PP 18 1233 84 1,72 0,0 5/100 41/212 - -

Ancho de molde disponible en: 100 mm (3,94 in),

También disponible con 200 mm (7,87 in), 400 mm (15,75 in)

indentacion moldeada
40 mm (1,57 in).

© 0000000000 O0OO0O0OpP

0O 00000O0O0O0

40 (1.57) (Indentacion)

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 CTP | 0% Apertura | Superficie de conos puntiagudos

Superficie cerrada con conos puntiagudos | Estructura tipo cono para un agarre superior | Facil de limpiar

-0
-3 >

Winin

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexiéon"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r1 r2 3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 2,8 40,0 20,0 +0,2 - 50,0 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,63 0,31 o 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador e neilelfs Peso D el Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m2] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA2 EU3
POM WT PBT uc 30 2056 13,5 2,77 -0,65 -45/90 -49/194 [ o
Bandas moldeadas a pedido
PE PE 13 891 9,5 1,95 -0,65 -70/65 -94/149 = =

Ancho de molde disponible en: 400 mm (15,75 in)

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

 Radio flexion: 11 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracién

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-21 FLT | 21 % Apertura | Superficie plana

Area abierta (21 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | 72 % de érea de contacto
(méxima apertura: 1,9 x 11 mm/0,07 x 0,43 in) | Superficie lisa | Facil de limpiar

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

11(0.43)

B

1.9 (0.07)

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador TeTsls:nr:jzt\:Ln;Iode Peso Izlzs;:cc;]oon Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3

PE WT PE WT 13 891 78 1,6 -05 -70/65 -94/149 [ ] [ J

PE LB PE LB 13 891 78 1,6 -0,5 -70/65 -94/149 [ ] [ ]
POM WT PBT uc 30 2056 10,8 2,21 -0,5 -45/90 -49/194 [ [ ]
POM LB PBT LB 30 2056 10,8 2,21 -0,5 -45/90 -49/194 (] [ ]
PP WT PP WT 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ ] [
PP LB PP LB 18 1233 6,7 1,37 0,0 5/100 41/212 [ J [ J

Ancho de molde disponible en: 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in), 400 mm (15,75 in)

B LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 FLT | 23 % Apertura | Superficie plana

Area abierta (23 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | 71 % de area de contacto (méxima apertura:
4,3 x93 mm/0,17 x 0,37 in) | Superficie lisa | Facil de limpiar

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

11.3(0.44)

4.3(0.17)

(G}
(@D
(G}

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 1,57 0,79 +0,2 - 197 394 591 197

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 8,2 1,68 -05 -70/65 -94/149 [ ] [ J
PE LB PE LB 13 891 82 1,68 -0,5 -70/65 -94/149 [ ] [ ]
POM WT PBT uc 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 [ [ ]
POM LB PBT LB 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 (] [ ]
PP WT PP WT 18 1233 70 143 0,0 5/100 41/212 [ °
PP LB PP LB 18 1233 70 143 0,0 5/100 41/212 [ ] [ J

Bandas moldeadas a pedido

PE-MD BL POM-MD BL 13 891 89 1,82 -0,5 -70/65 -94/149 [ ] [ ]
POM-CR PBT 30 2056 1,3 2,31 -0,5 -45/90 -49/194 - -
PE-I ucC PE WT 13 891 8,2 1,68 -0,5 -70/65 -94/149 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 100 mm (3,94 in), 200 mm (7,87 in), 400 mm (15,75 in)

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-36 FLT | 36 % Apertura | Superficie plana

Area abierta (36 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | 35% de é&rea de contacto (mdaxima apertura:
11,8 x 15,2 mm/0,46 x 0,6 in) | Superficie lisa | Facil de limpiar

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

, °
v 14.4(0.57) g
©
& =
i
i
g [ -
= [ |
e
T
g |
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 16,0 8,0 0,0 40,0 20,0 +0,2 - 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,63 0,31 0,0 157 0,79 +0,2 - 1,97 394 591 1,97
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 13 891 6,2 1,27 -05 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PE LB PE LB 13 891 6,2 1,27 -0,5 -70/65 -94/149 [ J [ ]
POM WT PBT uc 30 2056 90 1,84 -0,5 -45/90 -49/194 [} [ ]
POM LB PBT LB 30 2056 9,0 1,84 -0,5 -45/90 -49/194 [} [ ]
PP WT PP WT 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [} [ ]
PP LB PP LB 18 1233 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
Bandas moldeadas a pedido
PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ] [}
PE-MD BL POM-MD BL 13 891 6,7 1,37 -0,5 -70/65 -94/149 [ J [ ]
POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 92 1,88 -0,5 -45/90 -49/194 [ ] [ )

jAtencion! Debido a las aberturas de superficie muy grandes, se debe instruir al personal para que no coloque sus dedos dentro o sobre la banda.

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 6.1 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1 SPR | Piflones

Pindn facil de limpiar con mejor engrane de los dientes para una excelente transmisién de fuerza

o7y
AL hrodhd

Do W
Dimensiones principales
Tamaiio del pinén
(niumero de d‘i)entes) 2o 23 Al AP Z
mm 38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
Wep, -
inch 15 15 15 15 15
5 mm 1016 1329 163,5 195,3 2578
inch 4,00 5,23 6,44 7,69 1015
Ao mm 4,6 578 733 89,3 120,7
inch 1,64 2,28 2,89 3,52 4,75
A mm 36,0 534 69,7 86,3 1184
inch 142 2,10 2,74 3,40 4,66
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
30 mm [ J [ J [ ]
40 mm | | | | | |
60 mm | | |
1 inch ([ ] [ ] ()
1,25 inch [ )
1,44 inch [
1,5 inch | | | | | | o/n | |
2 inch | | |
2,5 inch | | | | | |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PMU/S6.1-0 FLT PMU 140

Superficie plana para productos secos

|
|
:
E o ‘ B
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 50 mm 100 mm 150 mm
2in 4in 6in
PE LB/WT O/A O/A [ ]
POM-CR LB )
POM LB/WT /A o/A )
POM-MD BL ) ) °
PP LB/WT O/A ®/A )
PP-MD BL )

@ = sin indentacion, A = con indentacion 40 mm

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)

20 (0.79) (Incremento de 40 (1.57) (Indentacion minima)
posicionamiento)

] | [ |

Configuracién estandar S6.1-0 FLT PMU Configuracion de indentacion S6.1-0 FLT PMU Configuracién estandar S6.1-0 FLT PMU 140

B BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 NCL PMU

Superficie antiadherente con base superior nub top (protuberancias cilindricas) para mejorar la liberacion de productos
humedos y pegajosos

IHEE 9

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 100 mm
4in
PE LB °
PE WT [ ]

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)
20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)

b

o o 0 0o ‘6 0O 0 0O0O0OO0OOOOOO0OO
2 o d\ 00 0000O00OOOOOO0
o

T T
0O 000 O00O0O0O0O0O00OO0OOOOOO0O0O0(
o) 0o O0OO00O0O0O0O0O0O0O00O0O0OO0OO0

o 000 0O0O0OOOODOOOOOOOOOOO]|
0OO0OO0O0ODO0OO0DOODOOOOOOOOOO O 9

O 00 0OO0O0O0OO0OOO0OOO0OO0OOOOOOO0 9
0 0O0O0O0DO0O0O0O0O0O0O0000O0O0OOO0O0

0O 0 00O 0O 00 O0O0O0OO0

© O 0000000 9

© 0 00000009

00 0000O0O©O0

00600000000

Configuracién estandar S6.1-0 NCL PMU Configuracion de indentacion S6.1-0 NCL PMU

B LB (azul claro), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-23 NCL PMU

Superficie antiadherente con base abierta (23 %) para mejorar la liberacion de productos himedos y pegajosos

Datos basicos

Material Color
PE LB
PE WT
PP LB
PP WT

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

AAAAAAANAMNA
00000000000000000000000000000]
00000000000000000000000000000G

(0000000000000 00000000000000
0000000p00p0Op OpoOpOOpOOpOOD

Configuracién estandar S6.1-23 NCL PMU

B LB (azul claro), WT (blanco)

1L

Altura (h)
100 mm
4in
[ ]

40 (1.57) (Indentacion minima)

00000

20(0.79) (Incremento de posicionamiento)
‘47

LM
000000000000000000000000C

0000

—

|

000070

80 0 I 0 0 I O 1L
00000000000000| 00000000000000

J000000

0] O0000L000000000g

[

00000000 {0000000O00O00G

Configuracién de indentacion $6.1-23 NCL PMU

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PSU-0

Perfiles cucharén con una superficie superior plana y cerrada, para transportadores inclinados empinados.

o

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 76 mm 102 mm 152 mm
3in 4in 6in

PE LB ° ° °

PE WT ° ° °
POM LB ° ° °
POM WT ° ° °
PP LB ° ° °

PP WT ° ° °
PP-MD BL ° °

Ancho moldeado: 200 mm (79 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)

_/ﬁ ; 20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)
‘47
LI
Configuracién estandar S6.1-0 FLT PSU-0 Configuracién de indentacion S$6.1-0 FLT PSU-0

B BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT PSU-16

Perfiles cucharén con un area abierta del 16 % y una superficie superior plana que permite el drenaje del producto al
transportar pendientes pronunciadas

OO0OO0OO0OOOOOOOOO
O0O0OO0OOO0OOOOOOO
OO0OO0O0OO0OOO0OOOOO
OO0O0OO0OO0OOO0OOOOO0
OO0O0O0OOOOOOOOOO

AR

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 102 mm 152 mm
4in 6in
PE LB [ ®
PE WT [} ()
POM LB ® [
POM WT ° [
PP LB ® L
PP WT [ ) )

Ancho moldeado: 200 mm (7,9 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)

_/ﬁ - ; 20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)
‘47
LTS AU W HEL WS LT
LI
Configuracién estandar S6.1-0 FLT PSU-16 Configuracion de indentacion S6.1-0 FLT PSU-16

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefo. ver el capitulo 6.3 para més informacién.
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SERIE 6.1 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1-0 FLT BPU

Perfiles de cangilén para transporte contenido de productos a granel en inclinaciéones acentuadas

50(2)

=
-

Datos basicos

e e

Altura (h)
Material Color 102 mm 152 mm
4in 6in

PE LB [ [

PE WT ® [ )
POM LB ® [
POM WT [ ()

PP LB ® ®

PP WT [ ()

Ancho moldeado: 200 mm (7,9 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)
20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)

Configuracién estandar S6.1-0 FLT BPU Configuracion de indentacion $6.1-0 FLT BPU

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1 SG | Guardas laterales

Para la retencién de productos a granel

<
Direccién de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
PE LB [ ] [} [ ) o
PE WT [ ) [} () [ )
PE-MD BL [ [} [ ]
PP LB ° [} ® [ )
PP WT [ ] [} ® °

10 (0.39) (Incremento de posicionamiento)

-

10(0.39) (Indentacion minima)

B BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefo. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | HOLD DOWN TABS

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1 HDT | Hold Down Tabs (Pestafas de retencién)

Se utilizan en bandas anchas para evitar el levantamiento y en transportadores cuello de cisne | Para mejorar la resistencia,
la estabilidad y la facilidad de limpieza | Son moldeados en un médulo angosto

20 (0.79)
"V\) /
©
= e
2|3 :
= (0.24)
30(1.18)
Datos basicos Ejemplo
Material Color
LB 1000 (39.37)
POM WT - >
~ 51002008+ 49039
|HE A HHEAHS
El uso de Hold Down Tabs da lugar a I ‘T
restricciones con respecto al tamafio 7l
del biRd del ei P . Linea de centro ‘ ‘m
el pindn y del eje para garantizar un de la banda PIB 6—125
espacio suficientemente libre para el : 12 (0.47) (0:24—049)
eje (vea también el capitulo 3.3 >
pestafas de sujecion).
Opciones de piién usando HDT
; » . Didmetro maximo — Redondo Didmetro maximo - Cuadrado
Tamanio del pindn (nimero de dientes)
[mm] [in] [mm] [in]
Z6 20 075 15 05
Z8 50 175 40 15
Z10 80 30 60 25
712 110 4,25 85 325
716 170 6,5 130 525

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 6.1 | PRR

Transporte en linea recta | Paso 50 mm (1,97 in)

$6.1 PRR | Pin Retained Rollers (Rollidos retenidos)

Para aplicaciones donde se requiere acumulacion de baja contrapresion o separacion de producto

— Para las aplicaciones de baja
contrapresion, las tiras de desgaste
deben colocarse entre los rodillos

— Para la separacion del producto,
las tiras de desgaste deben colocarse
debajo de los rodillos

- Para todos los materiales y
superficies

— Rodillos disponibles en POM BK

Dimensiones

w 20(0,79) Ancho de corte del rodillo (ancho del rodillo 19 mm (0,75 in))
hg 2(0,08) Altura de los rodillos sobre la superficie
dol 20(0,79) Didmetro del rodillo
a 30(1,2) Minima indentacion
b 100 (3,9) Distancia estandar entre rodillos a través del ancho de la banda
Dinc 10(0,39) Incremento de la distancia del rodillo
s 50(2,0) Espaciado de rodillos estandar en la direccién de desplazamiento (cada paso)
Nrol Ndmero de rodillos en el ancho de la banda
Wg Ancho de la banda

Traccion de banda admisible

Para determinar la traccion admisible de la banda calcule el ancho efectivo
de la banda Wg s

WB,ef =Wg~ (W X Nyo))

Ejemplo: Wg  =200mm (787 in); A=20 mm (0,79 in); | =2
Wger =200 - (2 x20) =160 mm
Weger =787 -(2x0,79) =6,29in

Nota: El pindn no debe colocarse en linea con rodillos.

Coeficiente de friccion entre la banda y el producto transportado

en modo de acumulacion Uacc = 0,04, es decir, la presion de acumulacion
es de aprox. 4% del peso del producto respaldado.

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefo. ver el capitulo 6.3 para més informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 7

Transporte en linea recta
Paso 40 mm (1,57 in)
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SERIE 7 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

Bandas para el transporte de productos pesados en aplicaciones no alimentarias.

Escala de vista lateral 1:1

San

40 (1.57)

Caracteristicas de disefo

- El disefo de bisagra cerrada proporciona
una gran capacidad de tracciéon de banda

- Paso pequenio en relacién con el grosor de la banda
hace que la banda sea adecuada para transportadores
compactos y muy cargados

— Disefio robusto con drea grande de contacto en
la superficie garantiza una vida util de la banda

— Borde cerrado sélido

— Version retardante de llamas disponible
(PXX-HC - en linea con DIN EN 13501-1)

Datos basicos
Paso 40 mm (1,57 in)

Ancho min. de banda 80 mm (3,15 in)
360 mm (14,2 in) para bandas con
Superficie FRT (modulos laterales

solo disponibles sin superficie FRT)

Incremento de ancho 20 mm (0,8 in), FRT-superficie a peticién

Pasadores de bisagra  Hecho de plastico (PBT) o

acero inoxidable

Pifones
En diferentes tamanos con orificio
redondo o cuadrado

Topes de ruedas
Utilizados para asegurar la posicion
de los vehiculos en las bandas
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Patron de superficie disponible y area de apertura

S7-0 FLT
Superficie lisa cerrada

S7-0 SRS
Superficie cerrada y antideslizante

S7-6 FLT
Superficie abierta (6 %)

S$7-0 NSK
Superficie cerrada con estructura
antideslizante

S7-6 NSK
Superficie abierta (6 %)
con estructura antideslizante

S7-0 FRT1
Superficie cerrada con
almohadillas de friccion



SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie lisa cerrada | Superficie plana

p
Sl plo"
Fanul hm
AN
\ dpin £
S
B SO
[
- o
= .j%.@l:c
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 40,0 6,0 18,0 90 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 40,0 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 315 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT ucC 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194
POM YL PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM YL SS 60 4N 22,8 4,67 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT PBT uc 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT SS 60 4N 233 4,77 -0,75 -45/90 -49/194
Bandas moldeadas a pedido
PE PE ucC 18 1233 12,3 2,52 -0,35 -70/65 -94/149
PP PP uc 30 2056 1,6 2,38 0,0 5/100 41/212
PP SS 30 2056 16,5 3,38 0,0 5/100 41/212
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056 12,8 2,62 -0,13 5/100 41/212 [ J
PXX-HC BK SS 30 2056 17,7 3,63 -0,13 5/100 41/212 °

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color), YL (@amarillo)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)

4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7-0 SRS | 0% Apertura | Superficie antideslizante

Superficie cerrada | Superficie antideslizante, adecuado para caminar y arrodillarse en la parte superior | Superficie lisa

P
(¢ Jﬂ LA 4n
hm
N [ I
\ dpin £
<
B.E
£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Win Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 400 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 315 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador LEEIE eIl 3 Peso D ol Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT ucC 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4111 22,8 4,67 -0,75 -45/90  -49/194
POM YL PBT uc 50 3426 18,3 3,75 -0,75 -45/90  -49/194
POM YL SS 60 4111 22,8 4,67 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT PBT ucC 50 3426 18,8 3,85 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT SS 60 411 233 4,77 -0,75 -45/90 -49/194
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 12,8 2,62 -013 5/100 41/212 ()
PXX-HC BK SS 30 2056 17,7 3,63 -0,13 5/100 41/212 °

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color), YL (@amarillo)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)

4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

$7-6 FLT | 6% Apertura | Superficie plana

Area abierta (6%) aumenta la capacidad de drenaje | Superficie lisa

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
e 7
W\ & 2 6.5 (0.26)
NS ;
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 0,0 80,0 20,0 +0,2 - 400 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,0 315 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 157
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT ucC 50 3426 16,8 3,44 -0,7 -45/90  -49/194
POM AT SS 60 411N 213 4,36 -0,7 -45/90 -49/194
Bandas moldeadas a pedido
PE PE uc 18 1233 11,3 2,31 0,0 -70/65  -94/149
PP PP ucC 30 2056 10,7 2,19 0,0 5/100 41/212
PP SS 30 2056 15,6 3.2 0,0 5/100 41/212
POM-HC AT PBT ucC 50 3426 173 3,54 -0,75 -45/90  -49/194
POM-HC AT SS 60 4111 214 4,38 -0,75 -45/90  -49/194
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056 11,8 242 -013 5/100 41/212 ®
PXX-HC BK SS 30 2056 16,3 3,34 -0,13 5/100 41/212 [ ]

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)

4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S$7-0 NSK | 0% Apertura | Superficie con estructura antideslizante

Superficie cerrada | Superficie con estructura antideslizante para mayor seguridad al caminar sobre la banda

R Variante dimensiones especificas [mm (in)]
<
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Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 2,0 80,0 20,0 +0,2 - 400 80,0 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,08 315 0,79 +0,2 - 1,57 315 4,72 1,57

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador TeTslg:nr:jc;tm::zlode Peso %ZS;:CCLO; Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°Cl [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT uc 50 3426 19,0 3,89 -0,75 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4 23,5 4,81 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT PBT uc 50 3426 19,5 399 -0,75 -45/90 -49/194
POM-HC AT SS 60 4N 24,0 492 -0,75 -45/90 -49/194
PXX-HC BK PBT uc 30 2056 14,6 2,99 -0,13 5/100 41/212 o
PXX-HC BK SS 30 2056 20,0 4,1 -013 5/100 41/212 [ ]
Bandas moldeadas a pedido
PP PP uc 30 2056 13,3 2,72 -013 5/100 41/212
PP SS 30 2056 18,2 3,73 -0,13 5/100 41/212

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)

4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

$7-6 NSK | 6 % Apertura | Superficie con estructura antideslizante

Area abierta (6%) | Superficie con estructura antideslizante con orificios de drenaje para mayor seguridad al caminar sobre
bandas mojadas

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

/ N ? \ ¥ h*m 6.5 (0.26)
Glapter "

£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 2,0 80,0 20,0 +0,2 - 400 800 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,08 3,15 0,79 +0,2 - 157 3,15 4,72 157
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador LEEIE eIl 3 Peso D ol Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT uc 50 3426 175 3,58 -0,7 -45/90 -49/194
POM AT SS 60 4111 22,0 4,51 -0,7 -45/90  -49/194
Bandas moldeadas a pedido
PP PP uc 30 2056 nz2 2,29 -0,13 5/100 41/212
PP SS 30 2056 141 2,89 -0,13 5/100 41/212
PXX-HC BK PBT ucC 30 2056 12,3 2,52 -013 5/100 41/212 ()
PXX-HC BK SS 30 2056 17,2 3,52 -0,13 5/100 41/212 ®

M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)

4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Superficie cerrada | Superficie tipo friccion con almohadillas de goma reemplazables para un mayor agarre.

-l

Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin [Min hpin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexién"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 40,0 6,0 18,0 9,0 3,0 360,0 200,0 +0,2 - 400 800 1200 400
inch 1,57 0,24 0,71 0,35 0,12 1417 787 +0,2 - 157 3,15 4,72 157
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Caucho USRIl Peso DIEE Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material ~ Color  Material  Color  Material  Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m? [Ib/ft%] [%] [°C] [°F] Retardante de llama?
POM AT PBT uc R2 BK 50 3426 19,0 3,89 -0,75 -45/90  -49/194
POM AT SS R2 BK 60 4 23,5 4,81 -0,75 -45/90  -49/194
Bandas moldeadas a pedido
PE PE uc R2 BK 18 1233 13,0 2,66 -0,35 -70/65  -94/149
PP PP uc R2 BK 30 2056 12,4 2,54 0,0 5/100  41/212
PP SS R2 BK 30 2056 173 3,54 0,0 5/100 41/212
M AT (antracita), Il BK (negro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,

r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)
4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 7 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7 SPR | Pifones

Dimensiones principales

Tamano del pifén

Z10 Z16* 720%
(numero de dientes)
W mm 39,0 39,0 39,0
P inch 154 154 1,54
o mm 1297 205,9 256,2
0 inch 5,11 811 10,09
mm 559 939 19,1
Amax .
inch 2,20 3,70 469
mm 53,2 92,1 1176
Amin .
inch 2,09 3,63 4,63

Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)

40 mm |

60 mm | |
80 mm | | |
920 mm | |
1,5 inch | ]

2,5 inch | |
3,5 inch ]

Material: PA, Color: LG
* No recomendado para la combinacion de material/pasador POM/SS - (usar ruedas dentadas mecanizadas)

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 7 | TOPES DE RUEDA

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7-0 FLT WSC | Topes de rueda

Perfiles rigidos y fuertes (interrumpidos por placas de dedos)

LW (eapty

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 30 mm
1,2in
POM DB ()

Ancho moldeado: 160 mm (6,3 in)

40 (1.57) (Indentacion minima)
20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)

K

Ny
Hply

Configuracién S7-0 FLT WSC

M DB (azul marino)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 7 | TOPES DE RUEDA

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7-0 NCL WSS 120 | Topes de rueda

Perfiles pequefos y rigidos (interrumpidos por placas de dedos).

o1y, 4NANANANANQ @%

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 13 mm
0,5inch
POM YL [

Ancho moldeado: 80 mm (3,2 in), 120 mm (4,7 in)

20 (0.79) (Incremento de posicionamiento)

Configuracién S7-0 NCL WSS 120

YL (@amarillo)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 7 | PRR

Transporte en linea recta | Paso 40 mm (1,57 in)

S7 PRR | Pin Retained Rollers (Rodillos retenidos)

Para aplicaciones donde se requiere acumulacion de baja contrapresion o separacion de producto.

Bl -Cm
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. Afednpfelnpfedd 4
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Dimensiones
— Para las aplicaciones de baja w 20(0,79) Ancho de corte del rodillo (ancho del rodillo 19 mm (0,75 in)
contrapresién, las tiras de desgaste hs 3,5(0,14) Altura de los rodillos sobre la superficie
deb | tre | il dol 25 (0,98) Didmetro del rodillo
epen colocarse entre [0S rodillos a 10 (04) Minima indentacion
- Paraseparacion dlproducto, b 70038 1 D estindrnterodes s el dela
. Inc 0
las tiras de desgaste deben colocarse ¢ 40 (1,6) Espaciado de rodillos estandar en la direccién de desplazamiento (cada paso)
debajo de los rodillos
) Nrol Ndmero de rodillos en el ancho de la banda
- Para todos los materiales y Wg Ancho de la banda

superficies

- Rodillos disponibles en POM BK
Traccion de banda admisible
Para determinar la traccion admisible de la banda calcule el ancho efectivo
de la banda Wg s
WB,ef = WB - (VV X rWrol)

Ejemplo: Wg =400 mm (15,75 in), A=20mm (0,79 in); 1 =5
Wiger =400 - (5x20) =300 mm
Wger =1575-(5x0,79 =11,8in

Nota: El pindn no debe colocarse en linea con rodillos.

Coeficiente de friccion entre la banda y el producto transportado

en modo de acumulacion Uacc = 0,04, es decir, la presion de acumulacion
es de aprox. 4% del peso del producto respaldado.

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefo. ver el capitulo 6.3 para més informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 8

Transporte en linea recta
Paso 25,4 mm (1 in)




SERIE 8 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

Bandas para el transporte de productos medianos a pesados.

Escala de vista lateral 1:1

254 (1)

Caracteristicas de disefo

- El disefo de bisagra cerrada proporciona gran
capacidad de traccion de banda

— El disefo rigido del médulo hace que la banda
sea adecuada para transportadores largos

— Disefio robusto garantiza una durabilidad superior
— Disefo de borde sélido cerrado

— Version retardante de llamas disponible
(PXX-HC - en linea con DIN EN 13501-1)

Datos basicos

Paso 254 mm (1 in)
Ancho min.de banda 38,1 mm (1,5 in)
Incremento de ancho 12,7 mm (0,5 in)

Pasadores de bisagra  Hecho de plastico (PBT, PP)

De una sola pieza para bandas hasta

1200 mm (47 in) de ancho

Pifiones Perfiles
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y
redondo o cuadrado disefos para inclinaciones
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Patron de superficie disponible y area de apertura

S8-0 FLT

Superficie lisa cerrada
$8-0 SRS
t Superficie cerrada y antideslizante
58-0 NSK/S8-0 NSK2
AY)

2

Superficie cerrada con estructura
antideslizante

N

A\

S8-25 RAT
Superficie abierta (25 %) con areas
de contacto de punto redondo

$8.1-30 FLT
Superficie plana abierta (30 %)
con bisagras redondeadas

S8-0 FRT1
Superficie cerrada con almohadillas
de friccion

$8-0 RTP A90
Superficie cerrada con rodillos

Guardas laterales Hold Down Tabs
En diferentes alturas para la Pestanas de retencién para guia
retencién de productos a granel adicional




SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie cerrada | Superficie plana

p
¥
Y hy
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,0 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ )
POM LG PBT ucC 40 2741 1,0 2,25 -0,31 -45/90  -49/194 [ ) ()
POM WT PBT uc 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90  -49/194 ° ()
POM-CR AT PBT ucC 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90  -49/194 - -
PP WT PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
PP BL PP BL 20 1370 71 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ) ()
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 10,7 2,19 1,49 -30/155  -22/311 - -
Bandas moldeadas a pedido
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 = =

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

M AT (antracita), IMBK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 SRS | 0% Apertura | Superficie antideslizante

Superficie cerrada | Superficie antideslizante, adecuado para caminar y arrodillarse en la parte superior de la banda.

]
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dpin g_ﬁ
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Dimensiones de la banda

‘ Winc
Wmin . N
o Wmn

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wml
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ [rFr)lm] del Pasador Tinie min. deancho deancho
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 38,1 12,7 +0,2
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,0 1,5 0,5 +0,2
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Tension nominal de Peso Desviacion
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%]
POM-CR AT PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31
POM-HC AT PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

[l AT (antracita), IMBK (negro), M BL (azul)

CIEC]

Radio minimo de flexion?

r r2 3 r4 r5
- 254 508 762 254
- 1,0 2,0 3,0 1,0
Temperatura Certificados
[°C] [°F] Retardante de llama?
-45/90 -49/194
-45/90 -49/194
5/100 41/212 ()

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,

r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)
4 Més materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 NSK | 0% Apertura | Superficie con estructura antideslizante

Superficie cerrada | Superficie con estructura antideslizante para mayor seguridad al caminar sobre la banda |
Secciones planas a traves de lo ancho de la banda para mejor soporte en el retorno

Variante dimensiones

p I
Y especificas [mm (in)]
7y
Y hp,
A
dpin gj W
4=
T=n :
P ]
WO o *
a N = =
N
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,08 15 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 11,0 2,25 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ J [
PXX-HC BK PBT BL 20 1370 79 1,62 0,0 5/100 41/212 - -

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

Il BK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 NSK2 | 0% Apertura | Superficie con estructura antideslizante (Disefio 2)

Superficie cerrada | Superficie con estructura antideslizante para mayor seguridad al caminar sobre la banda |
Bisagras cerradas | Estructura NSK sin interrupcién en todo el ancho de la banda

| - T g | ™ ]

5:‘5'!;':;5#'3’4"‘!‘:-# : p <&

j"‘;r ‘:1 '?"J""H"-‘.ﬁ Vv am *
- . - A N

Wmin

CIEC]

Dimensiones de la banda

P iy him hoin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho 1 r2 3 4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 381 12,7 +0,2 - 254 508 762 254
inch 1,0 02 041 0,21 0,08 1,5 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Ul e e 63 Peso DS E Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PP LG PP WT 20 1370 7] 1,45 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-25 RAT | 25 % Apertura | Superficie con plataforma redonda

Area abierta (25 %) con 4reas de contacto de punto redondo | Area de contacto 24 % (apertura maxima:
9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) | La superficie garantiza un contacto minimo con el producto y buenas caracteristicas de liberacion

Variante dimensiones
especificas [mm (in)]

U O
=
Us— []
;
U =
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 2,0 38,1 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,08 15 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 9,7 1,99 -0,61 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP LG PP WT 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ J [
PP BL PP BL 20 1370 64 1,31 0,0 5/100 41/212 [ ] [ )
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 98 2,01 1,53 -30/155 -22/311 - -
Bandas moldeadas a pedido
PE PE 15 1028 6,7 1,37 -0,31 -70/65 -94/149 - -

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

Il BK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT | 30 % Apertura | Superficie plana

Versién abierta (30 %) | Superficie plana | Area de contacto 53 % (apertura méxima: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) | Superficie lisa

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

ie

\ don !

hyin

£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 76,2 12,7 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 10 0,2 041 0,21 0,0 3,0 0,5 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 90 1,84 -0,58 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP BL PP BL 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [ J [
PP WT PP WT 20 1370 58 1,19 0,0 5/100 41/212 [} [
Bandas moldeadas a pedido
PE BL PE BL 15 1028 6,1 1,25 -0,31 -70/65 -94/149 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 191 mm (7,5 in)

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Superficie cerrada | Parte superior de friccion con almohadillas High Grip en forma de cubo | Ranuras en el medio para
mejor flexibilidad y para alejar la suciedad de la superficie de friccion | Bisagras cerradas

p i Variante dimensiones
especificas [mm (in)]
v Y
&) hm l \ | \ ‘ T
2 [ [ [
dpin £ ] ] ] < G
= [ \ C oS
l ‘ ‘ _‘\EJ—] =
L \ D — | 1
| N I \ ~|G
l \ = —HH- dle
| T |
l ‘ £ ’_l_'j
‘ ] = l | | ]
l \ \ l
[] | [ \
— _‘\EJ—J
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 4,5 76,2 76,2 +0,2 - 254 508 762 254
inch 1,0 0,2 0,41 0,21 0,18 3,0 30 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Caucho EITE e mEgiTe Peso DT Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 17,7 3,63 -0,31 -45/60  -49/140 = =
PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100  41/212 [ ()
Bandas moldeadas a pedido
pp BL PP BL R7 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100  41/212 ) [}

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

BG (beige), MBK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8-0 RTP A90 | 0% Apertura | Roller top - A90 | Superficie con rodillos

Superficie cerrada con rodillos a 90° con respecto a la direccién de funcionamiento | Version de baja friccion para la fusion
de productos en direccién lateral

Variante dimensiones
especificas [mm (in)]

_ 0| @
[T 8@ -|c
SN
1
‘f 02 B -
; ] B (0.35)
Lh—=—= (]
- 1
= D 7
—
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 8,8 228,6 76,2 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,35 9,0 3,0 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 20 1370 14,3 293 -0,31 -45/90 -49/194 [ ] [ )
O O]
]
O 0]
]
O O]
Configuracién estandar Configuracion 1 Configuracion 2
M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT GT | 30 % Apertura | Superficie plana - Pestaias de guia

Versién abierta (30%) | Superficie superior plana | Area de contacto 53 % (apertura méaxima: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) |
Superficie lisa | con pestafas de guia para el seguimiento de la cadena en transportadores criticos de higiene

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

[}
]
o B 0 @@
Y/
[ B L]
doin & (] i
S5 = 1 o =
; [] 028) | [
= ] 0 —
— -I —— B ——
5 =
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,5 53 0,0 191,0 0,0 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 041 0,21 0,0 752 0,0 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT BL 40 2741 91 1,86 -0,58 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP BL PP BL 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [ J [
PP WT PP WT 20 1370 59 1,21 0,0 5/100 41/212 [} [

Ancho de molde disponible en: 191 mm (7,5 in)

Configuracion estandar de la banda
(lado inferior) GT en cada fila

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SPR | Piflones

Engrane profundo de dientes para cargas pesadas

_ DO ~ L, ~ Wspr
Dimensiones principales
Tamaiio del pinén
(nimeore de d‘i’entes) pall z12 15 718 719
Way, mm 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
inch 0,98 098 098 098 098
5 mm 90,2 99,5 122,7 1485 155,7
inch 3,55 392 483 5,85 6,13
Ao mm 399 445 56,1 69,0 72,6
inch 1,57 1,75 2,21 2,72 2,86
A mm 383 430 549 68,0 71,6
inch 1,51 1,69 2,16 2,68 2,82
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
30 mm [ J [ J [ ]

40 mm | | o/n | |

60 mm | |

80 mm | |

1 inch ° ()

1,25 inch [ ] ()

1,5 inch o/n | | | | | |

2 inch ()
2,5 inch | |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 8 | PINONES DIVIDIDOS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SPR-SP | Piflones divididos

Facil ensamblaje sin desmontar el eje | Engrane profundo de dientes para cargas pesadas

L. Wspr
Dimensiones principales
Ta}mano del Pmon 712 716 719 722
(numero de dientes)
mm 25,0 25,0 25,0 25,0
Wspr A
inch 0,98 0,98 0,98 0,98
o mm 99,5 132,2 155,7 181,2
0 inch 392 5,20 613 713
mm 445 60,8 72,6 85,4
Amax .
inch 1,75 2,39 2,86 3,36
mm 430 59,7 716 84,5
Amin A
inch 1,69 2,35 2,82 3,33
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
40 mm ] o/n o/n
60 mm o/m o/m
90 mm [ ]
1 inch [ )
1,5 inch o/n o/m
2,5 inch o/n o/l

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 8 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 FLT PMU

Perfiles con base reforzada para manejar cargas pesadas

h
h
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25,4 mm 76 mm
Tin 3in

POM BL [ [
POM-CR AT [ J [
PP BL (] ®
PP LG [ ] [
PP WT ° °

Ancho moldeado: 152 mm (6,0 in)

25.4 (1) (Indentacion minima)
12.7 (0.5) (Incremento de posicionamiento)

/

Configuracién estandar S8-0 FLT PMU Configuracion de indentacion $8-0 FLT PMU

B AT (antracita), M BL azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 8 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel (solo para S8-0 FLT y $8.1-30 FLT)

=
rl
- L
r
I
Direccién de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
PE LB [ J [} [ ) (]
PE WT ° [} () ®

PE-MD BL [} [ )

PP LB ° () ® ®
PP WT ( J () ® ®

6.35 (0.25) (Incremento de posicionamiento)

6.35 (0.25) (Indentacion minima)

M BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.

1-136  Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 8 | HOLD DOWN TABS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 HDT | Hold Down Tabs (Pestafas de retencién)

Se usan en bandas anchas para evitar el levantamiento y en transportadores cuello de cisne | Para mejorar la resistencia,
la estabilidad y la facilidad de limpieza | Son moldeados en un médulo angosto

13
(0.51)
@ ]
e e - 5
NIy a2l (0.2)
—J —le

10
(0.39)
E

Datos basicos Ejemplo
Material Color
POM BL

1016 (40)
re——— 514.35 (20.25) — 635 (0.25)
| oo )

El uso de Hold Down Tabs da lugar a }7 I:‘ I:l V/C\ I:‘ IT"]‘ I:l ijZl I:l Ij

restricciones con respecto al tamafo ] 7]
del pindn y del eje para garantizar un Linea de centro LI |

espacio suficientemente libre para el dea banda | ‘ 110043 L >=6
eje (vea también el capitulo 3.3 012029
pestafas de sujecion).
Opciones de piién usando HDT
Diametro méaximo - Redondo Didmetro méaximo - Cuadrado
Tamanio del pindn (nimero de dientes)
[mm] [in] [mm] [in]
1 40 15 30 1,25
Z12 45 175 35 15
715 70 275 55 20
718 95 35 70 2,75
719 100 375 75 30

M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 8 | PRR

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 PRR | Pin Retained Rollers (Rodillos retenidos)

Para aplicaciones donde se requiere acumulacion de baja contrapresion o separacion de producto

— Para las aplicaciones de baja
contrapresion, las tiras de desgaste
deben colocarse entre los rodillos

— Para la separacion del producto,
las tiras de desgaste deben colocarse
debajo de los rodillos

- Para todos los materiales y
superficies

- Rodillos disponibles en POM BK

Dimensiones
w 12,7 (0,5) Ancho de corte del rodillo (ancho del rodillo 19 mm (0,75 in))
hs 2,25(0,9) Altura de los rodillos sobre la superficie
dol 15(0,59) Didmetro del rodillo
19,1(0,8) Minima indentacion
b 76,2 (3,0) Distancia estandar entre rodillos a través del ancho de la banda
bne  6,35(0,25) Incremento de la distancia del rodillo
s 254(1,0) Espaciado de rodillos estandar en la direccién de desplazamiento (cada paso)
Nrol Ndmero de rodillos en el ancho de la banda
Wg Ancho de la banda

Traccion de banda admisible

Para determinar la traccion admisible de la banda calcule el ancho efectivo
de la banda Wpef

Waef = Wg - (W X Nyo)

Ejemplo: W =2286mm (90in); A=127mm (05in);1=3
Waer =2286—(3x127)=190,5 mm
Weer =90-(3x05)=75in

Nota: El pindn no debe colocarse en linea con rodillos.

Coeficiente de friccion entre la banda y el producto transportado

en modo de acumulacion pace = 0,04, es decir, la presién de acumulacion
es de aprox. 4% del peso del producto respaldado.

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefo. ver el capitulo 6.3 para més informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 9

Bandas espirales y de flexion lateral
Paso 50 mm (1,97 in)
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SERIE 9 | VISION GENERAL

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en el sector

alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1

)

50(1.97)

Caracteristicas de diseiio
— Adecuado para transporte recto y radial

- 57% de area abierta para una excelente circulacion
de aire y drenaje

— Pasadores de bisagra de acero inoxidable proporcionan
alta capacidad de carga, una rigidez lateral, se requiere
menos soportes para la banda y causa una minia eleva-
cion de la banda en curvas

— Sin posibles puntos de agarre en el borde de la banda
debido a la fijacion segura de los pasadores de bisagra

Datos basicos

Paso 50 mm (1,97 in)
Ancho min. de banda 100 mm (3,9 in)
Incremento de ancho 50 mm (1,97 in)

Pasadores de bisagra  Acero inoxidable

ALAAAAAA

Patron de superficie disponible y area de apertura

_ S9-57GRT
Superficie abierta (57 %)
en forma de rejilla

S9-57 NTP

Superficie abierta (57 %)

en forma de rejilla con estructura
nub top (protuberancias cilindricas)

Banda con guias

Médulos laterales largos

Atencién: Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido

de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

Perfiles
En diferentes alturas y
disefos para inclinaciones

Pifnones
En diferentes tamanos con orificio
redondo o cuadrado
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Guardas laterales
En diferentes alturas para la
retencién de productos a granel




SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT | 57 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (57 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima:
279 x 35 mm/1,1 x 1,38 in) | Superficie estructura de rejilla

2 Variante dimensiones especificas [mm (in)]
(=L TN 4
W r [ \&/ '
dpin £
& 35(1.38)
g
. N
§ £
13
: O( (O C
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 394 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197
Wg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Tension nominal  Tension nominal de Peso Desviacion TR Certificados
de labanda, recto  la banda, curva de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PE WT SS 12 822 NR NR 9,5 1,95 0,0 -70/65  -94/149 o [}
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 () ()
PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 () ®
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ J [ )
POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 () ()
POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ ()
PA* BL SS 24 1645 2240 504 11,3 2,31 0,0 -40/120 -40/248 () [}

NR = no recomendado

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hard que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

jAtencién! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

M DB (azul marino), LG (gris claro), WT (blanco), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 NTP | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejilla con protuberancias altas
3,0 mm (0,12 in) 4% area de contacto | Para mayor agarre y drea de contacto reducida para buena liberacién

p < Variante dimensiones especificas [mm (in)]
1 11 | I —
(r LT v
W [ \&/ '
d

35(1.38)

57 (2.24)

27.9(1.1)

Wanin
| 143 (0.56)

Dimensiones de la banda

p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 0,3 0,12 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 1,97

Wg = Ancho de banda

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador J:;:f:&f:?f:o d-le-elgslgg:\ g(a),nlll:]f\:a Peso zisz:?;? Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 1,93 0,0 5/100 41/212 [ [
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 9,7 1,99 0,0 -70/65  -94/149 - -
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 24 0,0 -45/90  -49/194 - -

NR = no recomendado

jAtencién! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT G | 57 % Apertura | Superficie de rejilla - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima: 279 x 35 mm/
1,1 x 1,38 in) | Superficie en forma de rejilla | La version con Guias (G) permite la utilizacién de todo el ancho de la banda

B Variante dimensiones especificas [mm (in)]

()
P

M&

=
F+

=

hpin

8(0.31)

‘ Wi ‘
Whnin

=i
S
<
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 394 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197
Wg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material  Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 o [}
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 9,5 1,95 0,0 -70/65  -94/149 = =

NR = no recomendado

jAtencién! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

$9-57 NTP G | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para un mayor agarre
(4% de &rea de contacto) | La version con Guias (G) permite la utilizacion de todo el ancho de la correa

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

i 5
— =3
2 ©
= "
™ r
& )
S
<
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 0,3 0,12 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 1,97
Wg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material  Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
pp LG SS 22 1507 1600 360 94 193 0,0 5/100  41/212 ) [}
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 97 1,99 0,0 -70/65  -94/149 = =
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 2,40 0,0 -45/90  -49/194 - -

NR = no recomendado

jAtencién! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion
4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | 57 % Apertura

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Mddulos especiales con narices en los bordes (F8-F2) de tamarios
variables aseguran un funcionamiento suave cuando el radio de giro del sistema es mayor que el radio de giro minimo de la banda

N‘- % | R, o _. "" ————
N .'_‘_3‘\ I--:’.i‘;":.‘ P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
S — Mo B i
~ e kS R IU ‘ LN b
—_— S S UG S I A
SN oy
s ~B T &
.!..,\ -3 3 35(1.38)
8 _
o ;] =
i =
ll, ;‘E‘ .
E
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 100,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 394 197 +0,3 CexWg 197 394 591 197
Cc vea la tabla de abajo
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material  Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 11,5 2,36 0,0 -45/90  -49/194 o [}
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 9,5 1,95 0,0 -70/65  -94/149 - -
PP SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 - -
Variantes del médulo
Médulo F2 F3 F4 F5 Fo F7 F8 Para mas informacion, consulte el capitulo 3.3
Cc 2,12 2,40 2,65 310 3,68 4,58 550 (parrafo transportadores en espiral)

jAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | PINONES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9 SPR | Pifiones

Dimensiones principales

Tamano del pifén

VAL
(numero de dientes)
W, mm 49,0
P! inch 193
mm 178,8
Do .

inch 704

A mm 819
max inch 3,22

A mm 774
min inch 3,05

Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)

40 mm o/m

1,5 inch ]

Material: POM, Color: UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 9 | PERFILES

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

$9-57 GRT PMC

Version abierta (57 %) modulo con base para drenaje

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
1in 2in
POM uc ® ®
PP WT ® [ )

Ancho moldeado: 100 mm (3,9 in)

50 (1.97) (Incremento de posicionamiento)
e

000000

|
|
|
| |
| |
X X
I |
| |
|

50 (1.97) (Indentacion minima)

jAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 9 | GUARDAS LATERALES

Bandas espirales y de flexién lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel

Direccién de funcionamiento recomendada

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
Tin 2in
POM-CR uc [ ®

27 (1.06) (Indentacion)

jAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 10

Transporte en linea recta
Paso 25,4 mm (1 in)
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SERIE 10 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en
aplicaciones de importancia critica para la higiene.

Escala de vista lateral 1:1

254 (1)

Caracteristicas de diseio
— Pequerios ojales de ojales aseguran una limpieza facil

— Bisagras que se abren ampliamente, canales anchos en
la parte inferior y una barra de transmisién continua
proporcionan un disefo facil de limpiar

— Disefio robusto que garantiza durabilidad superior

— El disefio 6ptimo de los dientes y las aletas de
seguimiento del pifdn proporcionan un engrane
superior de los dientes, rastreo seguro de la banda
y facil de limpiar

Datos basicos

Paso 254 mm (1 in)
Ancho min. de banda 38,1 mm (1,5 in)
Incremento de ancho 19,05 mm (0,75 in)

Pasadores de bisagra 5 mm (0,2 in), hecho de plastico
(PE, PP, PBT)

Perfiles
En diferentes alturas y
disefos para inclinaciones

Pifones
En diferentes tamanos con orificio
redondo o cuadrado
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Patron de superficie disponible y area de apertura

S10-0 FLT
Superficie lisa cerrada

S10-0 NTP
Superficie cerrada
con protuberancias cilindricas

S$10-0 FRT1
Superficie cerrada
con tapa de friccion

S10-22 FLT
Superficie lisa abierta (22 %)

S510-36 LRB
Superficie lisa abierta (36 %)

S$10-36 FLT
Superficie abierta (36 %)
con costillas laterales

Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:
Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),

Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
(Rusia), Shizuoka (Japén), Tlalnepantla (México)

Hold Down Tabs
Pestafas de retencion para guia
adicional

Guardas laterales
En diferentes alturas para la
retencién de productos a granel




SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie lisa cerrada | Superficie plana

P
v
O~
dpin = ﬁ
=
]
.
£
-V
:
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar*
Tension nominal de Desviacion i
Banda Pasador Peso Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?
PE WT/LB PE WT 6 41 54 111 0,0 -70/65  -94/149 ([ ] [}
PE-MD BL POM-MD BL 6 41 59 1,21 0,0 -70/65  -94/149 ° ()
PP WT/LB PP WT 8 548 51 1,04 0,26 5/100 41/212 [ ] [ J
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 53 1,09 0,26 5/100 41/212 ([ ] ()
POM WT/LB PBT uc 20 1370 8,0 1,64 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM-MD BL POM-MD BL 20 1370 83 1,7 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] ()
Bandas moldeadas a pedido
TPC1 LB PBT ucC 6 41 71 1,45 -0,13 -25/80 -13/176 ([ ] ()
PA* BL PBT uc 17 1165 6,7 1,37 0,74 -40/120  -40/248 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-0 NTP | 0% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Superficie cerrada con protuberancias cilindricas 9% drea de contacto | Versién disponible sin protuberancias cilindricas
a los lados (38 mm indentacion)

P & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
i v
dpin gj
B
Y
£
:
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 5,1 25 38,1 19,1 +0,2 = 254 508 762 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,1 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador U D liE e Peso BID TSl Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA? EU?

PE WT PE WT 6 41 55 1,13 0,0 -70/65  -94/149 ([ ] ()
PE LB PE WT 6 4N 55 1,13 0,0 -70/65  -94/149 ° ()
POM WT PBT ucC 20 1370 8,2 1,68 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [}
POM LB PBT ucC 20 1370 8,2 1,68 0,0 -45/90  -49/194 ([ ] ()
PP-MD BL PP-MD BL 8 548 54 m 0,26 5/100 41/212 [ ] [ )
PE-MD BL POM-MD BL 6 41 6,5 1,33 0,0 -70/65  -94/149 ([ ] ()

Anchod Ide di ibl 229 90i
También disponible con ncho de molde disponible en mm (3,0 in)

indentacion moldeada
38 mm (1,51n).

38(1.5) (Indentacion)

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccién (Disefio 1)

Superficie cerrada con almohadillas de friccion integradas planas (FRT1) para un mayor agarre | 67 % area de contacto |
Versién disponible sin FRT1 Estructura lateral (indentacion de 38 mm)

p ml Variante dimensiones especificas [mm (in)]
N

£
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 51 2,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,08 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar*
Banda Pasador Caucho EITE e mEgiTe Peso DT Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT PP WT R7 BG 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100 41/212 [ J [}
PP LB PP WT R7 BK 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100  41/212 () ()
pp LB PP WT R7 BL 8 548 6,3 1,29 0,26 5/100  41/212 ) ()

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

También disponible con
indentacion moldeada de
38 mm (1,5 in)

BG (beige), MBL (azul), MBK(negro), [ LB (azul claro), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR
3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-22 FLT | 22% Apertura | Superficie plana

Area abierta (22 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Superficie lisa 70 % drea de contacto (méxima apertura:
2,6 x53 mm/0,10 x 0,21 in)

P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
L]
@ E}** him 5.3 (0.21)
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT PE WT 3 206 4,7 096 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PE LB PE WT 3 206 4,7 0,96 0,0 -70/65  -94/149 ([ ] ()
PP WT PP WT 5 343 43 0,88 0,26 5/100 41/212 ° ()
PP LB PP WT 5 343 43 0,88 0,26 5/100 41/212 [ ] [}
POM WT PBT uc 11 754 6,7 1,37 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )
POM LB PBT ucC M 754 6,7 1,37 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PP-MD BL PP-MD BL 5 343 49 1,0 0,0 5/100 41/212 ([ ] ()
Bandas moldeadas a pedido
PE-MD BL POM-MD BL 3 206 51 1,04 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 229 mm (9,0 in)

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-36 LRB | 36 % Apertura | Costillas laterales

Area abierta (36%) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Costillas laterales 12% area de contacto (méxima apertura: 5,8 x 13,4 mm/
0,23x 0,53 in) | Versién de costillas laterales con érea abierta para pequefias inclinaciones y transporte suave de productos delicados

Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 51 49 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,19 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 3,0 1,0
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3

PE WT PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 [ ] [ )
PE LB PE WT 4 274 58 1,19 0,0 -70/65 -94/149 [ J [
PP WT PP WT 6 411 49 10 0,26 5/100 41/212 [} [
PP LB PP WT 6 411 49 1,0 0,26 5/100 41/212 [} [
POM WT PBT uc 13 891 76 1,56 0,0 -45/90 -49/194 [} [
POM LB PBT ucC 13 891 76 1,56 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

B LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-36 FLT | 36 % Apertura | Superficie plana

Area abierta (36 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie lisa 44 % area de contacto
(maxima apertura: 5,8 x 13,4 mm/0,23 x 0,53 in)

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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A —_
dpin gj m
< S
<
y I
i N
A
£
v
:
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 254 50 10,2 51 0,0 38,1 191 +0,2 - 254 50,8 76,2 254
inch 1,0 0,2 04 0,2 0,0 1,5 0,75 +0,2 - 1,0 2,0 30 1,0
Disponibilidad de materiales estandar*
Banda Pasador Tension nominal de Peso Desviacion Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
PE WT/LB PE WT 4 274 43 0,88 0,0 -70/65 -94/149 [ J [ ]
PP WT/LB PP WT 6 411 4,0 0,82 0,26 5/100 41/212 [} [ ]
PP-MD BL PP-MD BL 6 411 4,4 09 0,26 5/100 41/212 ) [ )
POM WT/LB PBT uc 13 891 6,2 1,27 00 -45/90  -49/194 ° ()
PA* BL PBT ucC 13 891 6,0 123 0,74 -40/120  -40/248 [} [ ]
Bandas moldeadas a pedido
POM-MD BL POM-MD BL 13 891 6,6 1,35 0,0 -45/90  -49/194 [ [ )

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hard que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

jAtencidn! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

B BL (azul), LB (azul claro), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 10 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S10 SPR | Pifiones

El disefio dptimo de los dientes y las aletas de seguimiento del pindn proporcionan un engrane superior, seguimiento
seguro de la banda y facil de limpiar
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Dimensiones principales

Tamano del pinén

ntmero de dientes) z6 Z8 Z10 Z12 Z15 Z16 Z18 720
mm 28,0 280 28,0 28,0 28,0 28,0 280 28,0

Wepr inch 1,10 1,10 110 110 1,10 1,10 1,10 110
mm 514 66,3 824 98,2 1224 1304 1464 162,5

Do inch 2,02 2,63 3,4 3,87 4,82 513 5,76 6,40
R mm 198 279 359 439 56,0 60,0 68,1 76,1
inch 0,78 110 141 173 2,20 236 2,68 3,00

mm 17.2 2538 341 04 5438 589 67,0 75,2

Amin inch 0,68 1,02 134 167 2,16 232 2,64 296

Orificio del eje (@ = redondo, m= cuadrado)

25 mm [ ] o/nm |
30 mm [ ] ([ ] [ [ ] [ J [ J
40 mm o/m o/n o/n | ] o/m
60 mm |
1 inch [ J o/n o/n [ [} [} [ ] [ J
1,25 inch [ ] [ J [ J [ J [ ] [ ]
1,44 inch [} o ()
1,5 inch | | | | || |
2,5 inch |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 10 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-0 FLT PMU/$10-0 FLT PMU 138

Superficie plana para productos secos

Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25 mm 100 mm
Tin 4in
PE LB O/A /A
PE WT oA /A
POM LB /A /A
POM WT /A /A
PP LB /A /A
PP WT O/A /A
@ = sin indentacion, A = con indentacion 38 mm
Ancho moldeado: 152 mm (6,0 in)
38(1.5) (Indentacion minima)
- 19(0.75) (incremento) 38 (1.5) (Indentacion minima)

- » -
|

W Mmjwq

/ [ ]

Configuracién estandar S10-0 FLT PMU Configuracién de indentacion S10-0 FLT PMU Configuracion estandar S10-0 FLT PMU 138

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion..
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SERIE 10 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10-0 NCL PMU/S10-0 NCL PMU 138

Superficie antiadherente para mejorar la liberacién de productos himedos y pegajosos

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 100 mm
1in 4in
PE LB O/A /A
PE WT O/A /A
PE-MD BL /A [
POM LB O/A /A
POM WT O/A O/A
POM-MD BL O/A /A
PP LB O/A /A
PP WT O/A O/A
@ =sin indentacion, A = con indentacion 38 mm
Ancho moldeado: 152 mm (6,0 in) 38 (1.5) (Indentacion minima)
19 (0.75) (incremento) 38(1.5) (Indentacion minima)

y

mmmm Mmjmm

Configuracion estandar S10-0 NCL PMU Configuracién de indentacion S10-0 NCLPMU  Configuracién estandar S10-0 NCL PMU 138

B BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 10 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$10 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel

=
Direccién de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm

1in 2in 3in 4in
PE LB [ ] [} [ ) o
PE WT [ ) [} () [ )

PE-MD BL [} [}

PP LB ° () ® [ )
PP WT [ ] () ® °

9.53(0.38) (Incremento de posicionamiento)

9.53 (0.38) (Indentacion minima)

M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 10 | HOLD DOWN TABS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S$10 HDT | Hold Down Tabs (Pestafas de retencién)

Se utilizan en bandas anchas para evitar el levantamiento y en transportadores cuello de cisne | Para mejorar la resistencia,
la estabilidad y la facilidad de limpieza. Se moldean en un médulo angosto.

19
(0.75)
'y .
oll=
28 o :
NS S| 0.2)
Y =&
= § 30 ‘
= (1.18)
Datos basicos Ejemplo
Material Color
POM \/L\/BT 1009.7 (39.75) -
e—— 504.8 (19.88) —
|
JE— JE— I — JE— ) JE—
El uso de Hold Down Tabs da lugar a h R H ﬁf\ R h m h R H 0%\ R ‘
restricciones con respecto al tamafio b 1 \ ‘ ) i
del pindny del eje para garantizar un ; J
espacio suficientemente libre para el P 11(043) (037_?);)
ejeft (vea también el capitulo 3.3 ' ’
pestafas de sujecion).
Opciones de piién usando HDT
; » . Didmetro maximo — Redondo Didmetro maximo - Cuadrado
Tamanio del pindn (nimero de dientes)
[mm] [in] [mm] [in]
Z6 NR NR NR NR
Z8 15 075 15 05
Z10 35 1,25 25 10
Z12 50 175 35 15
715 70 275 55 2,0
716 80 30 60 2,25
718 95 35 70 2,75
720 110 4,5 85 325

B LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 11

Bandas de flexion lateral
Paso 25 mm (0,98 in)




SERIE 11 | VISION GENERAL

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario
y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y drea de apertura

|
- @ S11-45 GRT

Superficie abierta (45 %) en forma
de rejilla con tapas reemplazables

=

25(0.98)

Caracteristicas de disefo

— 45% de area abierta proporciona excelentes capacidades
de enfriamiento y drenaje

- Bandas ligeras de plastico (pasadores de plastico)

- Banda para radios de curvatura ajustados, minimo:
1,4 x ancho de banda

— La bisagra exterior esté fijada al pasador para evitar la
deflexién y la eliminacion de posibles puntos de agarre
en el borde de la banda S11-45 GRTHD

Superficie abierta (45 %) en forma

de rejilla con Hold Down Caps

reemplazables

- Adecuado para transporte recto y radial

— Transmision de fuerza ideal debido a los pifiones
desplazados hacia el interior. Los rodillos soportan la
banda por el exterior

Datos basicos

Paso 25 mm (0,98 in)
Ancho min.de banda 175 mm (6,9 in)
Ancho de banda max. 1000 mm (39,37 in)

Incremento de ancho 25 mm (0,98 in)

Pasadores de bisagra 5 mm (0,2 in), hechos de PBT. S11-33 FRT2
Opciones alternativas para e| Superﬂcie abierta (33 % en Comp|et0
material de pasador a peticion para la superficie tipo FRT2), superficie

plana con estructura de friccion

Piflones/Polea de retorno Perfiles
En diferentes tamanos con orificio En diferentes alturas y
redondo o cuadrado disefios para inclinaciones
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SERIE 11 | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11-45 GRT | 45 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (45 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura maxima: 14 x 13 mm/
0,55 x 0,51 in) | Superficie en forma de rejilla con tapas robustas y reemplazables en los bordes de la banda

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

p
v
=Sy, T
G 4/ "
pin < ¥ £
& =
s &
= s
e v
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 14xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +0,3 14xWg 098 197 295 098
Wsg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT PBT ucC 9 617 600 135 4,7 0,96 0,2 5/100 41/212 [ J [}
PP BL PBT BL 9 617 600 135 47 0,96 0,2 5/100  41/212 () ()
POM-CR WT PBT uc 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 o ()
POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 () [}
PA* BL PBT BL 15 1028 1000 225 57 117 0,6 -40/120 -40/248 [ J [ )

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes humedos, lo que hard que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido

1-166  Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 11 | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11-45 GRT HD | 45 % Apertura | Superficie de rejilla - Hold Down

Area abierta (45 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura méxima 14 x 13 mm/
0,55 x 0,51 in) | Superficie en forma de rejilla con Hold Down Caps

c . ) Variante dimensiones especificas [mm (in)]
Kl — /77/ hm — 13(0.51)
pin c f £
& =
£
=
ol g
3ls ~
© S|m
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +0,3 14xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +0,3 14xWg 098 197 295 098
Wsg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .

Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT PBT ucC 9 617 600 135 4,7 0,96 0,2 5/100 41/212 [ J [}
PP BL PBT BL 9 617 600 135 47 0,96 0,2 5/100  41/212 () ()
POM-CR WT PBT uc 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 o ()
POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6,7 1,37 0,0 -45/90  -49/194 () [}
PA* BL PBT BL 15 1028 1000 225 57 117 0,6 -40/120 -40/248 [ J [ )

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que hard que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 11 | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S$11-33 FRT2 | 33 % Apertura | Superficie de friccion (Disefo 2)

Area abierta (33 %) drea completa para superficie FRT 2 | Area de contacto 47 % (apertura méxima: 14 x 13 mm/0,55 x 0,51 in) | En forma de rejilla
superficie con almohadillas de friccion integradas planas (FRT 2) para un mejor agarre, indentacion minima FRT 2: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in)

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

P .
1 E
LY ANy T
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 15 500,0 25,0 +0,3 14xWg 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,06 19,69 098 +0,3 14xWs 098 197 295 098
Wsg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal de Tension nominal de Desviacion -
Banda Pasador Caucho Peso Temperatura Certificados
labanda, recto la banda, curva de ancho
Material ~ Color Material Color  Material  Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Ib]  [kg/mZ [Ib/ft] [%] [°C] [°F1 FDA2 EU3®
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0.2 5/100 41/212 @ ®
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ()
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6,1 1,25 0,2 5/100 41/212 @ ®

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido

1-168  Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019 MOVEMENT SYSTEMS



COMBO | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$11/S5 ST-45 GRT CCW | 45% Apertura | Superficie de rejilla | En sentido anti-horario o direccion izquierda

Combinacién de alta capacidad de traccion de la banda y radios pequerios en un disefio de curvas direccionales | Excelente circulacion de aire
y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura méaxima: 14 x 13 mm/0,55 x 0,51 in) | Superficie en forma de rejllas | Pasadores SS para alta rigidez

P
v
[1--1, S h T
v 7
doin A1
&
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 25,0 50 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +03  145xWs 250 500 750 250
inch 098 0,2 047 0,24 0,0 6,89 098 +03  145xWz 098 197 295 098
Wsg = Ancho de banda
Disponibilidad de materiales estandar?
Tension nominal Tensién nominal Desviacion .
Banda Pasador dela banda, recto de la banda, curva Peso deancho Temperatura Certificados
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 [ J [}
PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100  41/212 () ()
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 o ()
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 0,0 -45/90  -49/194 () [}
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13,0 2,66 0,6 -40/120  -40/248 () [}

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que haréd que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 11 | PINONES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 SPR | Pifilones

- e
f
'_ ]
il
i
i
]
W
Wspr
Dimensiones principales
Tamano del pifén
. " Z6 79 Z11 Z12 Z16 Z18 720
(numero de dientes)
W mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
Pt inch 094 094 0,94 094 094 0,94 094
o mm 496 72,6 88,0 95,8 1272 142,8 158,5
0 inch 195 2,86 3,46 3,77 5,01 5,62 6,24
A mm 18,8 30,3 38,0 419 576 654 733
max inch 074 1,19 1,50 1,65 2,27 2,57 2,89
A mm 16,3 285 36,5 40,5 56,5 64,4 724
min inch 0,64 112 144 1,59 2,22 2,54 2,85
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
25 mm o/n [} o/m [ ] [} [
30 mm o/m ° ° ° ° °
40 mm ] o/m o/m o/m o/m
0,75 inch [
1 inch o/m ° o/m ° ° °
1,25 inch o/n [ ) [ [ ) () °
1,5 inch | | o/n o/m o/m o/n

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 11 | POLEA DE RETORNO

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 IDL | Polea de retorno

Para apoyo lateral de la banda | Polea de retorno sin engrane de dientes

Dimensiones principales

Tamano del pindn

ntmero de dientes) Z6 29 Zn Z12 Z16 Z18 720
mm 240 240 24,0 24,0 240 24,0 24,0

Wepr inch 094 094 0,94 094 094 0,94 094
mm 317 56,1 722 80,3 1123 1282 1441

Di inch 125 2,21 2,84 316 442 5,05 567

Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)

25 mm o/n ([ ] o/m [ ] ([ ] [}
30 mm o/m [ J [ [ J [ ] [
40 mm | o/n o/n o/m o/n
0,75 inch [}
1 inch o/m [ J o/n [ [ J [}
1,25 inch o/n [ ] [} ([ ] [} [}
1,5 inch | o/m o/m o/m o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
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SERIE 11 | PERFILES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$11-45 GRT PMC

Versién abierta (45 %) modulo con base para drenaje

S

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm

1in 2in

PE WT [ [
POM BL ® [ )
POM DB o L4
POM uc [ ()
POM WT ® ®
PP DB [ ()

PP WT ® [ )

Ancho moldeado: 100 mm (3,9 in)
25(1.48) (Incremento de posicionamiento)

oo

‘ 125 (4.92)

(Indentacion minima)

B BL (azul), DB (azul marino), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 13

Transporte en linea recta
Paso 8 mm (0,31 in)
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SERIE 13 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario y no
alimentario para aplicaciones de barras de punta

Escala de vista lateral 1:1

8(0.31)

Caracteristicas de diseno

— Banda de paso pequefo con puntos pequenos de transfe-
rencia

— Disefado para pasar por las barras de punta/cuchillas o rodi-
llos con un radio de hasta 3 mm (0,12 in), lo que permite una
transferencia precisa incluso de los productos mas pequefos

— Versétil para aplicaciones de transporte, secado y enfriamiento

- El disefio éptimo de los dientes del pifdn y la parte inferior
de la banda proporcionan un engrane superior del pifdn,
un seguimiento seguro de la banda y una facilidad de limpie-
za favorable.

- El disefio de la banda y el pifdn garantiza una transmision
de carga superior y gran capacidad de traccion de la banda

— Pasadores sin cabeza facilitan la instalacion y extraccion
de la banda para el mantenimiento

Datos basicos

Paso 8 mm (0,31 in)
Ancho min. de banda 102 mm 4 in)
Incremento de ancho 254 mm (1 in)

3 mm (0,12 in), hechos de plastico
(PLX, PA-HT)

Pasadores de bisagra

Pinones
En diferentes tamanos con orificio
redondo o cuadrado

Detalle de Pasador de bisagra
Pasadores sin cabeza con un disefio
Unico de hombro aseguran instalacion
y mantenimiento sin problemas y
retencién segura del pasador

N
\\~ \'(

1-175 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2019

Patron de superficie disponible y area de apertura

S13-0 FLT
Superficie cerrada lisa

S13-0 NPY
Superficie cerrada con estructura
de pirdmide invertida

S13-0 CTP
Superficie cerrada y conos puntiagudos

S13-34 FLT
Abierto (34 %), superficie lisa

Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:
Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),
Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
(Rusia), Shizuoka (Japon), Tlalnepantla (México)

Detalle de las barras de punta
Espacio estrecho de transferencia garantiza
transferencia sin problemas de productos
pequerios y delicados




SERIE 13 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

$13-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie cerrada lisa | Superficie plana

A 1
= —
E
=
4 —
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whnin Winc Wiol Radio minimo de flexion”
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 30 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 012 0,24 0,12 0,0 4,02 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 0,94 0,31
Disponibilidad de materiales estandar*
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3

POM WT PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ )

POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ J [ ]

PA* BL PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ ] [ )

Bandas moldeadas a pedido

PA* LG PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ ] [ )

PA-HT BL PA-HT ucC 4 274 57 117 1,77 -30/155 -22/311 [ J [ ]

PXX-HC BK PLX BL 2 137 52 1,07 0,89 5/100 41/212 - -

Ancho de molde disponible en: 305 mm (12,0 in)

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que hard que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

Il BK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), UC (sin colon), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 13 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

$13-0 NPY | 0% Apertura | Superficie de pirdmide invertida

Superficie cerrada con estructura de pirdmide invertida | Ofrece excelentes caracteristicas de liberacién cuando se
transportan productos himedos o pegajosos | 61 % drea de contacto

Dimensiones de la banda

P iy him hoin hs Winin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso  Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r2 r3 r4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 8,0 30 6,0 30 00 101,6 254 +0,2 _ 30 16,0 240 80
inch 0,31 0,12 0,24 012 0,0 4,02 1,0 +02 _ 012 063 094 031

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 305 mm (12,0 in)

M BL (azul), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 13 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

$13-0 CTP | 0% Apertura | Superficie de conos puntiagudos

Superficie cerrada y conos puntiagudos | Patrén de superficie superior de cono para un agarre superior

Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 04 101,6 254 +0,2 - 30 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 012 0,24 0,12 0,02 4,0 10 +0,2 - 0,12 0,63 0,94 0,31
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PLX BL 4 274 59 1,21 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ )
PA* BL PLX BL 4 274 51 1,04 1,38 -40/120  -40/248 [ J [

Ancho de molde disponible en: 305 mm (12,0 in)

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes hiimedos, lo que hard que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 13 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

$13-34 FLT | 34 % Apertura | Superficie plana

Area abierta (34 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | 47 % del drea de contacto (apertura maxima:
11,4 x 4,6 mm/0,45 x 0,18 in); Superficie lisa | Facil de limpiar

N LT TR

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

- "; :r "4 46(0.18)
in
<
S
<
_ v
= . —
=
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 8,0 3,0 6,0 3,0 0,0 101,6 254 +0,2 - 30 16,0 24,0 8,0
inch 0,31 0,12 0,24 0,12 0,0 4,0 1,0 +0,2 - 0,12 0,63 0,94 0,31
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM WT PLX BL 4 274 43 0,88 0,23 -45/90 -49/194 [ ] [ )
POM BL PLX BL 4 274 4,3 0,88 0,23 -45/90 -49/194 [ J [
PA* BL PLX BL 4 274 3,7 0,76 1,38 -40/120  -40/248 [} [
Bandas moldeadas a pedido
PA-HT BL PA-HT ucC 4 274 4,2 0,86 1,38 -30/155 -22/311 [ ] [ )

Ancho de molde disponible en: 305 mm (12,0 in)

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes humedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

M BL (azul), UC (sin colon), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 13 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 8 mm (0,31 in)

S$13 SPR | Piflones

<<
Dimensiones principales
IEIEUOE 715 724 732 748
(numero de dientes)
mm 25,0 25,0 25,0 25,0
Wspr A
inch 0,98 0,98 0,98 0,98
o mm 39,1 62,3 82,9 124,2
0 inch 1,54 245 3,26 4,89
mm 16,6 28,2 38,5 59,1
Amax .
inch 0,65 1,11 1,52 2,33
mm 16,2 279 38,3 59,0
Amin A
inch 0,64 1,10 1,51 2,32
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
20 mm o/n
25 mm o/m (]
30 mm [ ]
40 mm | | [ ]
0,75 inch )
1 inch o/n ()
1,5 inch [ | n

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 14

Transporte en linea recta
Paso 12,7 mm (0,50 in)
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SERIE 14 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

Bandas para el transporte de productos medianos en el sector
alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura

1

&N [

| 127(0.5)

L

S14-0 FLT
Superficie cerrada y lisa

Caracteristicas de disefo

- Banda de paso minusculo con puntos pequefos
de transferencia

) L
i i

S14-25 FLT
Superficie abierta (25 %) lisa

— Disefio robusto garantiza durabilidad superior y
gran capacidad de tracciéon de la banda

— Disefio para una ejecucién suave en la barra de punta
de 19 mm (0,75 in)

$14-25 CUT

Superficie superior curva con

25% de area abierta

— Sistema de pasador sin cabeza facilita la instalacion
y extraccion de la banda para el mantenimiento

- El borde cerrado y sélido de la banda evita dafios
en el borde

$14-25 FRT1

Superficie superior con caucho
compuesto de alta friccion y con
25% de area abierta

Datos basicos
Paso 12,7 mm (0,50 in)
Ancho min. de banda 76,2 mm (3,0 in)

Incremento de ancho 12,7 mm (0,50 in)
Pasadores de bisagra 3,4 mm (0,13 in), hechos de plastico @ Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:

Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),

Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
m (Rusia), Shizuoka (Japén), Tlalnepantla (México)

0

Pifiones Detalle de Pasador de bisagra
En diferentes tamanos con orificio El pasador de una pieza sin cabeza con
redondo o cuadrado sistema de retencion garantizan insta-

lacién y mantenimiento sin problemas
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SERIE 14 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

$14-0 FLT | 0% Apertura | Superficie plana

Superficie cerrada, lisa | Superficie plana

e g 3
- e o ry P - P
= ’r_ oLl r.L - T e 2
r_r.”.,, n rr ,-_:'* ol % 737 h*m
: ¥ - r - : . . P - .' r'_ r- : | v
. F il e S lgErr dpin 5
£
=
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hg Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 12,7 34 75 38 0,0 76,2 12,7 +0,20 - 9,5 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,0 3,0 0,5 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador e em il Peso BRG] Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT ucC 24 1645 75 141 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )
POM WT PBT uc 24 1645 75 1,41 0,0 -45/90  -49/194 [ ) ()
PP BL PP WT 9 617 4,8 1,0 043 5/100 41/212 ° ()
PP WT PP WT 9 617 4,8 1,0 043 5/100 41/212 ° [}
PE BL PE WT 6,5 445 50 0,96 -013 -70/65  -94/149 o [}
PE WT PE WT 6,5 445 5,0 0,96 -0,13 -70/65 -94/149 [ ] [ )
M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 14 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 FLT | 25% Apertura | Superficie plana

Version abierta (25 %) para excelente circulacion de aire y drenaje | 52 % area de contacto (apertura maxima:
8,2x2,7 mm/0,32 x 0,11 in) | Superficie lisa

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]

2.7(0.11)

=
5

hpin

8.2(0.32)

Winc

AYa
-

Dimensiones de la banda

P Oein o Poin - Winin Winc Wiol Radio minimo de flexion?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r r2 3 4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 12,7 34 75 38 0,0 76,2 12,7 +0,20 - 95 254 38 12,7
inch 05 0,13 03 0,15 00 30 05 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador e em il Peso BRG] Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT uc 24 1645 70 1,41 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM WT PBT uc 24 1645 70 141 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
PP BL PP WT 9 617 4,5 1,0 043 5/100 41/212 (] [ ]
PP WT PP WT 9 617 4,5 1,0 043 5/100 41/212 (] [ ]
PE BL PE WT 6,5 445 4,7 0,96 -0,13 -70/65 -94/149 (] [ ]
PE WT PE WT 6,5 445 4,7 0,96 -0,13 -70/65 -94/149 [ ] [

Bandas moldeadas a pedido

PA* BL PBT uc 22 1507 58 1,19 092 -40/120  -40/248 [ ] [ J

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 14 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 CUT | 25% de apertura | Superficie curvada

Version abierta (25 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | 26 % de drea de contacto (mayor apertura de
8,2% 2,7 mm/0,32x 0,11 in)

o 5 Variante dimensiones especificas [mm (in)]
% L 27(0.11)
| ¥
_.Cg_
£
=
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 12,7 34 75 38 11 76,2 12,7 +0,20 - 95 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,04 3,0 0,5 +0,20 - 0,38 1,0 15 0,5
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador L B memiiel e Peso SRS Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3

POM BL PBT ucC 24 1645 73 1,5 0,0 -45/90 -49/194 [ ] [ )

PP BL PP WT 9 617 4,8 0,98 043 5/100 41/212 [ ) ()

M BL (azul), UC (sin colon), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 14 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

$14-25 CUT | 25% de apertura | Superficie de friccién (Disefio 1)

Version abierta (25%) para una excelente circulacion de aire y drenaje con almohadillas de friccion planas integradas (FRT1) para
un alto agarre | Area de contacto del 32% | versién solo disponible sin estructura FRT1 en el lateral (indentacién de 177 mm)

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

p =
Ll % ) 2.7(0.11)
v
dpin é ﬁ
=)
I
(o]
g 2 g ] =5
C :
. C
£ d g =
oy C
C
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 12,7 34 75 38 2,2 76,2 12,7 +0,20 - 9,5 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 03 0,15 0,09 3,0 0,5 +0,20 - 0,38 1,0 1,5 0,5
Disponibilidad de materiales estandar?
Banda Pasador Caucho EITEen g e Peso DT Temperatura Certificados
de la banda, recto de ancho
Material Color Material Color  Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m?] [lb/ft?] [%] [°C] [°F] FDA?2 EU3
PP BL PP WT R7 BK 9 617 51 1,05 043 5/100 41/212 [ J [}
PP WT PP WT R7 BG 9 617 5,1 1,05 043 5/100  41/212 [ ()

i A AR
'Yy

17 (0.67)
| B ———

(Indentacién)

BG (beige), MBK (negro), M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 14 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

$14 SPR | Piflones

) ol
u‘ Hfr—'
DO Wspr
Dimensiones principales
Tamano del pifén
. " 12 Z15 Z19 724 728 736
(numero de dientes)
W mm 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
P inch 079 0,79 0,79 0,79 0,79 079
o mm 50,0 62,3 78,7 99,2 15,7 1487
0 inch 197 245 3,10 3,91 4,56 5,85
A mm 213 274 356 459 54,1 70,6
max inch 0,84 1,08 1,40 1,81 213 278
A mm 20,5 26,8 35,1 455 53,7 70,3
min inch 0,81 1,06 138 179 211 277
Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)
20 mm [ )
25 mm o/m [} [
30 mm o
40 mm ] ] | ] [ |
60 mm ]
0,75 inch [ ]
1 inch o/n [ °
1,25 inch [ )
1,5 inch [ ] | ] [ ] [ ]
2,5 inch [ |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 15

Transporte en linea recta
Paso 12,7 mm (0,50 in)
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SERIE 15 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros en el sector alimentario
utilizando barras de punta de 12,7 mm (0,5 in).

Escala de vista lateral 1:1 Patron de superficie disponible y area de apertura

Gl

12.7 (0.5)

S15-47 GRT
Superficie abierta (47 %) en forma de
rejillas

Caracteristicas de disefo

- Banda de paso pequefio con gran drea abierta para un
flujo de aire éptimo

— El lado inferior festoneado facilita la transferencia suave
del producto a través de una barra de punta de 12,7 mm
(0,5 in) de didmetro

- Bisagra abierta para saneamiento mejorado

— Los incrementos estrechos de 25 mm (1 in) ofrecen un
soporte superior de los productos transportados

— Disefio de borde sdlido y robusto que incorpora mejor
retencién del pasador

— Pasador de una pieza sin cabeza para una facil instalacién
y extraccion

S15-47 RSA
Superficie abierta (47 %) en forma de
rejillas con area de superficie reducida

- Pifiones con dientes grandes y solidos aseguran una
transmision de carga superior y una larga vida util

Datos basicos
Paso 12,7 mm (0,50 in)
Ancho min. de banda 203,2 mm (8 in)

Incremento de ancho 254 mm (1 in)

\VAVAVAVA

Pasadores de bisagra 3,4 mm (0,13 in)

Pifones
En diferentes tamanos con orificio

redondo o cuadrado Cumple con NSF de estas plantas Forbo certificadas:

Huntersville (EE. UU.), Maharashtra (India), Malacky (Eslovaquia),

— Nueva Gales del Sur (Australia), Pinghu (China), San Petersburgo
(Rusia), Shizuoka (Japdn), Tlalnepantla (México)
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SERIE 15 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

S15-47 GRT | 47 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (47 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima:
11,4 x 75 mm/0,45 x 0,30 in); Superficie lisa | Facil de limpiar

2
pin LZ:‘_

pi

Winin

8.5(0.33)

\J

Dimensiones de la banda

P doin i pin hs Winin Wine Wl Radio minimo de flexion?
e Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ p del Pasador min. deancho deancho r1 r2 3 4 5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] [%]
mm 12,7 34 7,0 35 = 203,2 254 +0,20 = 64 254 381 127
inch 05 013 0,28 014 = 80 1,0 +0,20 = 025 1,0 1,5 05

Disponibilidad de materiales estandar?

Banda Pasador Terlmsion el et Peso BRG] Temperatura Certificados
a banda, recto de ancho

Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT uc 5 343 4,3 0,88 -04 -45/90 -49/194 [ ] [ J
POM WT PBT uc 5 343 4,3 0,88 -04 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
PP BL PP WT 25 171 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ [ ]
PP WT PP WT 2,5 171 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 (] [ ]
PA* BL PBT uc 4,5 308 3,7 0,75 04 -40/120  -40/248 [ °

Bandas moldeadas a pedido

PP BL PBT uc 2,8 192 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 [ [ ]
PP WT PBT uc 2,8 192 2,8 0,58 -1,0 5/100 41/212 (] [ ]

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hard que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de traccién de la banda.

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

D Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 15 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

S15-47 RSA | 47 % Apertura | Area de superficie reducida

Area abierta (47 %) para una excelente circulacién de aire y drenaje | 20% érea de contacto (apertura maxima:
11,4 x 75 mm/0,45 x 0,30 in); Superficie lisa | Facil de limpiar

&

J —_

Q

5

= 8.5(0.33)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexion"
Espesor Poscision Altura Ancho Incremento Tolerancia
Paso Pasador @ P del Pasador min. deancho deancho r r2 r3 r4 r5
[mm] [mm]
[mm] [mm] [mm] (%]
mm 12,7 34 70 3,5 1,5 203,22 254 +0,20 - 6,4 254 38,1 12,7
inch 0,5 0,13 0,28 0,14 0,06 8,0 1,0 +0,20 - 0,25 1,0 1,5 0,5
Disponibilidad de materiales estandar*
Banda Pasador e em il Peso BRG] Temperatura Certificados
la banda, recto de ancho
Material Color Material Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft2] [%] [°C] [°F] FDA? EU3
POM BL PBT ucC 5 343 52 1,07 -04 -45/90 -49/194 [ ] [ ]
POM WT PBT uc 5 343 52 1,07 -04 -45/90  -49/194 () [ )
pp BL PP WT 2,5 171 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ) °
PP WT PP WT 2,5 171 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ) °
PA* BL PBT ucC 4,5 308 4,5 091 04 -40/120  -40/248 o [ )
Bandas moldeadas a pedido

pp BL PBT uc 2,8 192 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 ° °
PP WT PBT uc 2,8 192 34 0,7 -1,0 5/100 41/212 [ ) °

*Valores validos para aplicaciones secas (RH <50%). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan'y
reduzcan la capacidad nominal de tracciéon de la banda.

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

 Radio flexion: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, 13 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestana de retencion,
r5 = flexién trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR

3 Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion

4 Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 15 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 12,7 mm (0,50 in)

S15 SPR | Pifones

spr_|

Dimensiones principales

Tamano del pifén

ntmero de dientes) Z12 Z14 z17 Z19 224 736
mm 20,0 200 200 200 200 200

Wepr inch 079 079 079 079 0,79 079
mm 50,6 589 713 796 1004 150,3

Do inch 199 232 2,81 313 395 592
mm 21,8 259 321 36,3 46,7 716

Amax inch 0,86 1,02 1,26 143 1,84 2,82
o mm 21,0 253 316 35,3 46,3 714
inch 083 1,00 1,24 141 1,82 2,81

Orificio del eje (® = redondo, m= cuadrado)

20 mm [ ] ([ ]
25 mm o/m [ J [ J o/n [ J [ ]
30 mm [ ] ([ ]
40 mm | | |
0,75 inch ( ] °
1 inch o/n o/n o/n o/n ([ ] ()
1,25 inch ([ ] °
1,5 inch | | |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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1.3 ANILLOS DE RETENCION

RTR | Anillos de retencién

2Nm
7 YS—" =
. [ Ny
N
. . Numero de X o Dimensiones principales** [mm (in)]

Tamano del eje articulo Designacion M N p Q
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (1,6) 65 (2,6) 15 (0,6) 68 (2,7)
SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SO60MM 61 (2,4) 86 (3,4) 15 (0,6) 97 (3,8)
SQ 1% in 98168999 RTR PA LG (SS) SQ1.5IN 39(1,5) 65 (2,6) 15 (0,6) 67 (2,6)
SQ 2% in 98169099 RTR PA LG (SS) SQ2.5IN 64 (2,5 89 (3,5) 15 (0,6) 100 (3,9

* SS=tornillos y tuercas de acero inoxidable

** Para verificar que un anillo retenedor sea adecuado para un pifion especifico, compruebe que Q/2 < A
La dimension “A” es la distancia desde el centro del eje hasta la parte inferior de la banda.
Este valor se puede encontrar en los datos de ruedas dentadas en los folletos de banda.
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14 APLICACIONES

Procesamiento de fruta y verdura

Limpieza

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT

$2-57 GRT [}
S2-57 RRB

S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT [ J

S4.1-0 FRT1
S4.1-21 NTP

S5-45 GRT (]
$5-45 GRT G [}
S5-45 GRT ST (]

S6.1-0 FLT

S6.1-21 FLT [}
S6.1-23 FLT [ J
S6.1-36 FLT [ J

S8-0 FLT

$8-25 RAT
$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT [ J
S9-57 GRT G [ J

S10-0 FLT

S10-0 NTP

S10-0 FRT1

S10-22 FLT [ J
S10-36 FLT [}
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRTHD

Banda combo

S13-0 FLT
S13-34 FLT

S14-0 FLT

S14-25 FLT [}
S14-25 CUT (]
S14-25 FRT1

S15-47 GRT
S15-47 RSA
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Drenaje

Inclinado/

en pendiente

Clasificaciéon

Transporte

Ultracongelacion

Paletizacion/

despaletizacion

Transporte
de contenedores

Esterilizacion/
refrigeracion



Procesamiento de carnes y aves

Corte/articulado
Recorte/Fileteado

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT
S3-0LRB
S3-16 LRB

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-45 NTP

S5-39 FRT1/55-33 FRT2
S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

56.1-0 FLT [ J [ J
S6.1-0 NTP [ J ®
S6.1-0 CTP
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
56.1-36 FLT

$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S10-0 FLT

S10-0 NTP
S10-0 FRT1
S10-22 FLT
S10-36 FLT
S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD
S11-33 FRT2

Banda combo
S13-0 CTP [ )

S14-0 FLT
S14-25 CUT
S14-25 FRT1

S15-47 GRT
S15-47 RSA
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Topping/trans-

portadores de
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Refrigeraciéon/
congelacion

Transporte

Inclinado/en
pendiente

Detectores de
metales

Embalaje



14 APLICACIONES

Produccién de panificados

Limpieza de

Vaciado de moldes
tuneles

S1-0 FLT
S1-18 FLT

S2-0 FLT
S2-57 GRT
52-57 RRB

S3-0 FLT (]
S3-16 FLT [ J

1-0 FLT

.1-0NPY
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST
S5-45 GRT BT

S6.1-0 FLT ( J
S6.1-21 FLT
1
1

S6.1-23 FLT )
S6.1-36 FLT

S8-0 FLT (J

S8-25 RAT

S8.1-30 FLT ( J [}
S8.1-30 FLT GT ( J [ J
S8-0 FRT1

S9-57 GRT [}
S9-57 GRT G [ J
S9-57 GRT F2, F3, F4-F8

S10-0 FLT
S10-0 NTP
S10-22 FRT1
S10-22 FLT [}
S10-36 FLT

S10-36 LRB

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD

Banda combo

S13-0 FLT
S13-0 NPY
S13-0 CTP
S13-34 FLT
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Espirales

Enfriamiento/
Tuneles de

congelacién

Transporte

Decoracion/
glaseado

Detectores de
metales

Hojas/moldes
transportadores

Laminacion

Embalaje



S14-0 FLT ([ ] ([ ]
S14-25 FLT [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S14-25 FRT1 [ ] [ ] [ ]

1-201  Prolink Manual de Ingenieria - 05/2020



14 APLICACIONES

Procesamiento de mariscos

Inclinado/
en pendiente

S1-0 FLT
ST-18 FLT [}

S2-0 FLT
S2-12 FLT
S2-0 FRT1

S3-0 FLT [ J
S3-16 FLT [ J

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S4.1-21 NTP ([ ]

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 FLT ([ ]
S6.1-0 NTP
S6.1-0 CTP
S6.1-21 FLT ([ ]
S6.1-23 FLT ([ ]
S6.1-36 FLT

$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S9-57 GRT
S9-57 GRT G

S10-0 FLT [ J
S10-0 NTP [ J
S10-0 FRT1
S10-22 FLT [ J
S10-36 FLT

1

S10-36 LRB [}

S11-45 GRT
S11-45 GRT HD

Banda combo

S13-0CTP [ ]
S13-34 FLT

S14-0 FLT
S14-25 CUT
S14-25 FRT1
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Transporte
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Detectores de
metales

[ I Embalaje



Fabricacidon de automoviles/neumaticos

S1-0 FLT
S1-0 SRS
S1-18 FLT
S1-0 NSK
S1-0 FRT1

S4.1-0 FLT

S5-45 GRT
S5-45 NTP
S5-45 GRT G
S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST

S6.1-0 CTP

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-6 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 SRS
S8-0 NSK
S8-25 RAT
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 NTP
S9-57 GRT G
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Transporte de
vehiculos

Transporte de
neumaticos

Transporte de

plataformas

Transporte de

operarios

Logistica

S1-0 FLT
S1-0 SRS
S1-0 NSK

S2-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S5-45 GRT

S5-39 FRT1/55-33 FRT2

S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG
S5-45 GRT ST
S5-45 GRT BT

S6.1-0 CTP
S8-0 FLT
S$8.1-30 FLT
S8.1-30 FLT GT
S8-0 FRT1

S8-0 RTP A90
S9-57 GRT
S9-57 GRT G
S11-45 GRT

S11-45 GRT HD
S11-33 FRT2

Banda combo

S14-0 FLT

[ Logistica general

Clasificacién de
paquetes

Aeropuertos



14 APLICACIONES

Otras aplicaciones

S1-0 FLT
S1-0 SRS
ST1-18 FLT
S1-0 NSK
S1-0 FRT1

S2-0 FLT

S2-12 FLT
S2-57 GRT
S2-57 RRB
S2-0 FRT1

S3-0 FLT
S3-16 FLT

S4.1-0 FLT
S4.1-0 FRT1
S4.1-21 FLT

S5-45 GRT

S5-39 FRT1/55-33 FRT2
S5-45 GRT G

S5-45 GRT RG

S5-45 GRT ST

S5-45 GRT BT

S6.1-0 FLT

S6.1-0 NTP
S6.1-0 CTP
S6.1-21 FLT
S6.1-23 FLT
S6.1-36 FLT

S7-0 FLT
S7-0 SRS
S7-6 FLT
S7-0 NSK
S7-0 FRT1

S8-0 FLT
S8-0 NSK
S8-0 FRT1
S8-0 RTP A90

S9-57 GRT
S9-57 GRTG
S9-57 GRT F2, F3,F4-F8
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Industria del vidrio

Torres de

congelaciéon/

ultracongelacion

Productos lacteos

Transporte de

personas

Telesqui/bandas de

acceso

Bienes de unidad

Transportadores

de paleta

Papel

Tuneles de

enfriamiento

Cartén ondulado



S11-45 GRT
S11-45 GRTHD (] (] [ ] [ ]
S11-33 FRT2

S14-0 FLT
S14-0 CUT
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2 MATERIALES




2.1 MATERIALES PLASTICOS

(PROPIEDADES)

PA (poliamida)

- buena resistencia al desgaste en aplicaciones secas

- buena resistencia a la fatiga

- rango de temperatura desde —40 hasta + 120 °C
(desde —40 hasta 248°F)

— resistencia de temperatura a corto plazo hasta 135 °C
(275 °F)

— aprobacién de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

- retardante de llamas de acuerdo con UL94-V2

PA-HT (PA resistente a altas temperaturas)

- material reforzado con fibra de vidrio

— absorbe poca agua en entornos humedos

- muy rigida y duradera

- rango de temperatura desde - 30 hasta + 155 °C
(desde —22 hasta 311°F)

— resistencia de temperatura a corto plazo muy alta
hasta 180°C (356°F)

— Aprobado por FDA/EU para contacto directo con
alimentos (solo color azul)

PBT (tereftalato de polibutileno)
- buena resistencia al desgaste
— muy buena resistencia a la abrasion
— buen nivel de dureza y rigidez
- rango de temperatura desde —40 hasta + 120 °C
(desde —40 hasta 248°F)
- no se recomienda su uso en agua caliente > 50 °C (122°F)
— aprobacion de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

PE (polietileno)

muy buena resistencia quimica a acidos y alcalis

- muy buenas propiedades de liberacién debido a

una baja tension superficial

buen comportamiento de friccion y abrasion

- altamente resistente a los impactos

- bajo peso especifico

— fuerza limitada

- rango de temperatura desde - 70 hasta +65 °C
(desde —94 °F to 149 °F)

— aprobacién de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

PE-MD (polietileno metal detectable)

- PE modificado

- material facilmente detectable por detectores de metales
— aprobacién de la FDA/UE para el contacto directo

con alimentos
-3 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020

PLX (Polimero mejorado contra desgaste y impactos)

— Buena resistencia al desgaste

— Muy buena resistencia a la abrasion

- Buena resistencia a la fatiga

— Adecuado para su uso en aplicaciones secas, humedas y
sumergidas (no higroscépico)

— Alta resistencia al impacto

— Muy buena resistencia quimica a acidos y alcalis

- Rango de temperatura —45 a +120°C (—49 a 248°F)

— Resistencia a la temperatura a corto plazo hasta 150°C
(302°F)

— Aprobado por FDA/EU para contacto directo con alimentos

POM (polioximetileno/poliacetal)

- muy estable dimensionalmente

- muy fuerte y rigido

— alta resistencia quimica a disolventes organicos

— coeficiente de friccion mas bajo

- material muy duradero

— superficie dura, resistente a cortes

- rango de temperatura desde —45 hasta +90 °C
(desde —49 hasta 194 °F)

— aprobacién de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

POM-CR (POM resistente a cortes)

— POM modificado

— Resistente a los impactos, altamente resistente
a las incisiones

— formacién minima de pliegues

— bajo riesgo de delaminacién material

— aprobacioén de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

POM-HW (POM altamente resistente al desgaste)
- POM modificado
- alta resistencia al desgaste

POM-HC (POM altamente conductivo)

POM modificado

— material altamente conductivo

resistividad superficial < 106 Q) (de acuerdo con ISO 21178)
— muy buenas propiedades de friccion y abrasion



POM-MD (POM detectable por metal)
- POM modificado
- material ficilmente detectable por detectores de metales
— aprobacion de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

PP (polipropileno)

- material estdndar para aplicaciones transportadoras
normales

- bastante fuerte y rigido

- alta resistencia a acidos, alcalis, sales, alcoholes

- bajo peso especifico

- sin riesgo de formacion de fisuras por tension

- rango de temperatura desde +5 hasta + 100 °C
(desde 41 hasta 212 °F)

— aprobacion de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

PP-MD (PP detectable por metal)
- PP modificado
- material facilmente detectable por detectores de metales
— aprobacion de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

PXX-HC (PXX autoextinguible, altamente conductivo)
- retardante de llamas en conformidad con DIN EN 13501-1
Cq-s1y DIN 4102 (B1)
— resistividad superficial < 10% Q) (de acuerdo con ISO 27178)
— en especial para el uso en las industrias automovilisticas
- rango de temperatura desde + 5 hasta + 100 °C
(desde 41 hasta 212 °F)

TPC1 (copoliéster termoplastico)

- material para pifiones y bandas expuestas a altos impactos

— resistente a la abrasion

— resistente al desgaste

- extremadamente resistente a los impactos

- carga ligera o media

- fragilidad baja, alta ductilidad

— dureza 60 shore D

- rango de temperatura desde —25 hasta +80°C
(desde — 13 hasta 176°F)

— aprobacion de la FDA/UE para el contacto directo
con alimentos

Tabla de orientacién del material de la banda

Cada material dispone de una combinacién Unica de ventajas. La siguiente tabla proporciona un resumen de todos los
materiales Siegling Prolink y sus propiedades, clasificados del 1 (negativo) a 10 (positivo).

T3 -
882 §E 2 g2, E£=
SES 238 &3 K @ 3
POM 8 4 7 6 7
POM-CR 8 6 7 6 7
PA 8 4 8 8 6
PAHT 7 6 9 9 5
POM-MD 7 R 6 7
POM-HC 7 R 6 7

* para aplicaciones en particulas abrasivas, ** solo en azul (BL)
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2 Sf£E ET E5 E §% £%35
a O5% £5 [al% < e85 <33
9 Si Si No No No Si
9 Si Si No No No Si
7 Si Si No No No No
7 S S No No No No
7 St No No No St No
6 S No No No No No
6 S Si S No No No
8 S Si S No No No
- S S S No No No
4 No Si No Si No No
4 No S No St St No
B s s No No No No



2.1 MATERIALES PLASTICOS
(PROPIEDADES)

Uso de materiales

Ambito de aplicacion Médulos de banda Barras
Transportador general (> 10°C/>50°F) PP PP
Sustancias quimicas agresivas (acidos fuertes, etc.) PP PP
Transporte general )
Impacto y/o baja temperatura (<10°C/<50°F) PE PE
Carga pesada POM PBT
Deshuesado y recorte POM-CR PBT
e Carga ligera, himeda (Temperatura <50°C (122°F)) PP PBT
Carga pesada, himeda (Temperatura <50°C (122°F)) POM PBT
Seco POM PBT
Hervido y preparacién al vapor, hasta 100 °C (212 °F) PP PP
Seco, carga pesada hasta 90 °C (194 °F) POM PBT
Aumento de temperatura Mojado, carga pesada hasta 90 °C (194 °F) POM POM
Seco hasta 120 °C (248 °F), FDA/EU PA PBT
Seco hasta 1550160°C (311 °F), FDA/EU PA-HT PA-HT

Rangos de temperatura
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Para el efecto de la temperatura en las medidas de banda, véase el capitulo 3.
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Los siguientes diagramas muestran el factor ¢ para materiales estandar. Este muestra como la temperatura repercute
en la fuerza de la banda.

PA-HT
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2.1 MATERIALES PLASTICOS
(PROPIEDADES)

Cdédigos de colores

Los materiales de Siegling Prolink estan disponibles en una variedad de colores. La tabla muestra todos los colores
disponibles con el cédigo RAL aproximado. Notese que los médulos Siegling Prolink no se fabrican en todos los colores
enumerados. Para mas informacion acerca de combinaciones de material y color, véase la hoja informativa de serie.

Muestra de color Codigo Nombre Aprox. RAL
_ AT antracita 7021
BG beige 1015
_ DB azul oscuro GN5013
_ LB azul claro 5012
LG gris claro 7001
TR transparente -
TQ turquesa 5018
uc sin color =
WT blanco 9010
YL amarillo 1026
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Factores de friccion

Los coeficientes dinamicos de friccién ps entre la banda y la tira de desgaste se muestran a continuacién.

Las cifras indicadas se han establecido de acuerdo con condiciones idéneas. Si se opera con otras condiciones
se recomienda asumir coeficientes de friccion mas elevados. (

Material de
la tira de
desgaste

Madera dura

HDPE

PA
lubricada

Acero

UHMW PE

Coeficientes dinamicos de friccidn p,.c entre la banda y el producto transportado.

Condiciones de
funcionamiento

seco
mojado
seco
mojado
seco
mojado
seco
mojado
seco
mojado

limpio regular

0,16

PE y PE-MD

0,16

0,28

0,23
0,21
0,31
0,28

sucio

0,24

045

038
033
047
045

("-"= combinacion no recomendada)

Material de
la tira de
desgaste

Cartén

Vidrio

Metal

Pléstico

Condiciones de
funcionamiento

seco
mojado
seco
mojado
seco
mojado
seco
mojado

limpio regular

0,15
0,10
0,09
013
0,11
0,10
0,08

PE y PE-MD

0,19
0,15
013
0,2

017
013
0,11

sucio

034
0,25
0,22
033
0,28
0,25
0,22
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PP, PP-MD y PXX-HC

limpio regular

0,22
0,14
0,12
013
0,25
0,24
0,13
0,11

039
0,19
0,17
0,24
0,31
0,29
022
0,20

sucio

0,59
0,29
026
035
047
0,44
035
032

PP, PP-MD y PXX-HC

limpio regular

0,22
0,16
017
0,32
0,29
0,15
0,14

0,31
0,24
0,21
048
045
0,21
0,19

sucio

0,55
041
037
06

0,58
037
034

uon

Material de banda

POM incl. CR, HCy MD

limpio regular

0,16
0,08
0,08
0,12
0,18
0,14
013
0,11

0,22
0,19
0,12
0,20
023
017
017
0,15

sucio

032
0,29
0,25
0,30
0,35
0,26
0,32
0,28

Material de banda

POM incl. CR, HCy MD

limpio regular

0,20
0,13
013
0,17
0,16
0,15
0,14

0,30
0,20
0,18
0,27
0,25
0,25
021

sucio

0,50
0,35
0,33
045
042
0,41
0,36

limpio regular

0,18

0,15

016

0,20

0,18

limpio regular

0,20

0,13

0,20

013

PA-HT

0,19

023

0,24

0,31

0,24

PA-HT

0,30

0,20

0,30

0,20

= combinacién no recomendada)

sucio

0,29

0,34

0,36

0,45

0,38

sucio

0,50

033

0,50

033

limpio regular

0,14

0,12

0,14

0,19

limpio regular

0,14

013

018

013

PA

0,14

0,2

0,22

0,25

0,19

PA

03

0,2

0,28

0,2

sucio

0,14

0,31

032

038

035

sucio

05

033

0,46

0,31



2.1 MATERIALES PLASTICOS
(PROPIEDADES)

Declaraciéon de cumplimiento

FDA/EU
Las bandas modulares de Siegling Prolink, fabricadas con los siguientes materiales, cumplen con los reglamentos 21 CFR
de la FDA, 10/2011 (UE) y 1935/2004 (CE) en lo referente a las materias primas utilizadas y los umbrales de migracion:

WT LG BK LB
[ ]

@
-

DB uc BG OR

PE

PP

POM
POM-CR
PA

PA-HT
PE-MD
PP-MD
POM-MD
PBT (]
PLX

TPC (] [} (J

TPER7 (] ( J
TPER8 (]

Halal

Todas las bandas modulares Siegling POM Prolink han obtenido la certificacion necesaria por cumplir con los reglamentos
sobre Halal de la Federacion Internacional de Sociedades de la Cruz Roja y de la Media Luna Roja, FICR

(miembro del Consejo Mundial de Halal):
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Prueba de identificacién de material Siegling Prolink

Los siguientes examenes son Utiles para identificar el tipo
de pléstico utilizado para fabricar una banda modular de
plastico.

La forma mas facil y sequra de identificar un material es
realizar una “prueba de agua”Coloque el médulo en agua y
compruebe si este se hunde o flota.

Ademads, puede realizar una“prueba de combustion”
Queme un trozo pequeno del plastico que quiera identificar
y observe detenidamente el comportamiento de la llama.
Compruebe el color de la llama, el desarrollo de humo'y las
caracteristicas de goteo del plastico derretido. Apague la
llamay compruebe el olor que desprende.

Compare los resultados obtenidos con la tabla:

Realice la prueba Unicamente en un Unico médulo
pequeno. jNo queme nunca una banda completa!
Cuando realice la prueba de combustién, tenga a mano
una cubeta de agua. Sumerja el médulo en agua después
de la prueba para apagar la llama (el POM arde con una
llama casi invisible).

. L. Prueba
Plastico
de agua
PP flota
PE flota
se
POM hunde
se
PET hunde
se
PA hunde
se
P
LX hunde

Quema

llama azul
parte superior amarilla
se hincha y gotea

llama azul
parte superior amarilla
Los goteos pueden arder

Llama invisible (azul clara)
Sin humo
Los goteos pueden arder

Llama amarilla
Humo
gotea

llama azul
parte superior amarilla
se derrite y gotea

llama azul
parte superior amarilla
Los goteos pueden arder

Olor al extinguir
lallama

dulceya
aceite quemado

Parafina
(como al apagar una
vela)

Formaldehido

Dulce
caracteristico*

Algoddén, cuerno o
cabello quemado

Olor Unico

* Es dificil describir los olores pero estos son reconocibles; utilice controles

(muestras conocidas)

INFLAMABLE

ALERTA DE INCENDIO para las bandas modulares de plastico de Siegling Prolink

Las bandas de Siegling Prolink estdn hechas de varios mate-
riales plasticos de alta calidad que pueden arder. Si se que-
man, los productos hechos de POM emiten gases toxicos.
Durante su funcionamiento, almacenamiento e instalacion,
no exponga NUNCA las bandas de Siegling Prolink a una
fuente de ignicién como llamas, chispas, combustion, a
objetos muy calientes o a un calor excesivo. Se debe prestar
especial atencion a la hora de realizar trabajos de repara-
cién, sobre todo al soldar un transportador o cerca de un
transportador, si el transportador estd equipado con una
banda modular de plastico de Siegling Prolink.

Los peligros que pueden resultar de la quema de bandas
de Siegling Prolink dependen de la composicidn del mate-
rial y de condiciones ambientales como la temperatura y la
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disponibilidad de oxigeno. Los peligros pueden incluir:
humo denso, gases o vapores tdxicos, una llama dificil de
detectary la propagacion del fuego debido al movimiento
de la banda ardiendo y/o al goteo o quema de esta, y al

plastico fundido.

Los medios de extincién de incendios aptos son: rociado
con agua, espuma y extinguidores quimicos secos.

INFLAMABLE




2.1 MATERIALES PLASTICOS

(PROPIEDADES)

Compatibilidad con productos

de limpieza

Para comprobar si una solucién de limpieza en particular
es compatible, péngase en contacto con su proveedor.

Es importante mencionar el material o los materiales que
entrardn en contacto con el producto de limpieza.

Notense las instrucciones de limpieza sefaladas en el
apartado 5.6.

Categorias de las sustancias

Resistencia quimica

La informacién acerca de la resistencia quimica se basa en
datos facilitados por nuestros productos y proveedores de
materias primas.

Recomendamos que cada cliente verifique las resistencias
a tener en cuenta en condiciones reales en el sitio y los
medios que puedan afectar a la banda. Las propiedades
de nuestros moddulos con superficie de goma pueden ser
distintas a las encontradas en el cuerpo del médulo.
Previa solicitud, podemos proporcionar las muestras ade-
cuadas.

Los diagramas de compatibilidad quimica que se muestran
a continuacion utilizan términos estandar y nombres cono-
cidos.

Polipropileno (PP) Polietileno Poliacetal Poliamida Politt.ereftalato
(PE) (POM) (PA) de butileno (PBT)

Acido fluorhidrico 0] O = - )
Acidos débiles ) ) O = e}
Acidos fuertes ) O - = =
Acidos orgénicos O o ) @) e}
Acidos oxidantes - - = = O
Agua caliente ([ ] [} ° O -
Agua fria ( J (] ([ ] [} [ J
Alcoholes ([ ] [} ([ ] () o
Aldehidos ([ ] ®) o O

Aminas [ [ ] O [} -
Cetonas e] [ ] O o -
Combustibles O ®) ([ ] [} ([ ]
Ester o) ° = ° @)
Eter - o) ) ° )
Grasas, aceites ® [ ] [ ] - [}
Halégenos secos (e} -

HC alifaticos ([ ] [} ([ ] ° [ J
HC aromaticos o ®) o () o
HC clorados - ®) ([ ] @) o
HC clorados insaturados - - ([ ] ®) o
Lejfas fuertes [} [ o ) [
Lejfas suaves ([ ] (] ([ ] [} (]
Petréleo ( o ° () [J
Soluciones salinas inorgénicas ([ ] [} [ ] ° [
Trementina = - (] O O

@ = Buenaresistencia | O = Resistencia limitada |
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- = Sin resistencia

| Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles



Sustancias/quimicos individuales

Polipropileno (PP) Polietileno (PE) Poliacetal (POM) Poliamida (PA)
20°C 60 °C 20°C 60°C 20°C 60 °C 20°C 60 °C
70 °F 140 °F 70 °F 140°F 70 °F 140 °F 70°F 140 °F
Aceite de cacahuete [} ° )
Aceite de coco ([ ] (] ([ ] [} (] [} [}
Aceite de linaza [ [ J [} [} [} () () ()
Aceite de maiz ([ ] (] ° o - -
Aceite de oliva ([ ] [} [ J [}
Aceite de semilla de algoddn [ ) o - - ()
Aceite lubricante ([ ] 0] [} [} [} ©)
Aceite mineral e] - [ ] e] [ ] [} [}
Aceite para motor ([ ] O [ J [} [} [}
Aceite para transformadores ( ] O [} O [} [ )
Acetato de etilo (] [
Acetato de plomo ([ ] (] (] [} () ()
Acetona [ [ ] [ ] [ ] O ©) [} °
Acido acético > 5% ) ) ) ) o = = =
Acido acético (5%) [} ) ) ) ) @) =
Acido arsénico ) ) ) )
Acido bencenosulfénico (10 %) ) ) ) °
Acido benzoico ) ) ) ) @) O
Acido bérico ) ) ) ) ) )
Acido bromhidrico (50%) [} ) ) ) ) ) )
Acido butirico ) ) e} ° °
Acido citrico (10%) [} ) ) ) ° ° °
Acido citrico (40%) ) ) ® ® ® ) )
Acido clorhidrico (10%) [ ) [ ) ) ® - - - -
Acido clorhidrico (35 %) ® ® ) ) = = = =
Acido cloroacético ® ) _ _
Acido crémico (3 %) ) ) ° ° 0) @)
Acido crémico (50 %) ) ® (@) = = (@)
Acido diglicélico (30 %) () )
Acido estedrico ) e} ) ) e} ° )
Acido fluorhidrico (35 %) ) ) ) ) = = = =
Acido formico (85 %) ) O ) = 0] 0) ° °
Acido fosférico (30%) ® ) ) ) @) = = =
Acido fosférico (85 %) ) ) ) ) = = = =
Acido ftélico (50%) ) ° ° °
Acido lactico ) ) ) ) O =
Acido laurico ) ) ® )
Acido mélico (50 %) ) ) ) ) ) )
Acido nitrico (30%) ) o ) ) = = = =
Acido nitrico (50%) (@) = ) @) = = = =
Acido nitroso ®
Acido oleico ) - ) ) ) )
Acido oxalico ) ) ° °
Acido palmitico (70 %) () () [ ) [} °
Acido perclérico (20 %) ® ) ) °
@ = Buena resistencia | O = Resistencia limitada | -= Sinresistencia | Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles
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2.1 MATERIALES PLASTICOS
(PROPIEDADES)

Polipropileno (PP) Polietileno (PE) Poliacetal (POM) Poliamida (PA)

20°C 60 °C 20°C 60°C 20°C 60 °C 20°C 60 °C
70 °F 140 °F 70 °F 140°F 70 °F 140 °F 70°F 140 °F

Acido sulfamico (20%) = =
Acido sulfarico (10%)
Acido sulfdrico (509%)
Acido sulfurico (70%)

Acido sulfirico de metilo

e O oo

Acido sulfuroso
Acido tanico (10%)
Acido tartérico

® 0606060 0 00
® 6 0606 O 0 o0

Acido tricloroacético
Acrilato de butilo

Agua clorada (0,43% Cl)
Alcohol (todos los tipos)

Alcohol isopropilico

® 6 6 O O
e 00
o 00
o 00

Amoniaco

® 06 0 0 O
® 6 0 0 O
C e e O

Anilina
Aqua regia

Azufre
Base (10%)
Bebidas (refrescos)

o o o0
o e
Cewe
C e e
[
[

Benceno

Bdrax
Carburorreactor

® O ® 0O 0006 O 00606 060 060 00 0 0 0 00

® O o
( ]
( ]
( ]
( ]

Cerveza

Cianuro de plata
Ciclohexano
Ciclohexanol

® 60606060 06O 0 00
I

[ B BNORN B
I
I
()

Ciclohexanona

C e e

Cloro (gas)

Cloro (liquido)

Cloro sulfurico

Clorobenceno
Cloroformo

Cloruro de metileno

® O O e

Cloruro de metilo

Cloruro sédico
Combustible (aceite)

Comp. aluminio
Comp. amonfaco
Comp. bario

Comp. cobre

Comp. férrico ferroso
Comp. magnesio

(]
( ]
Ce O e o 0 0 o0

Comp. potasio

Comp. sodio

Ceo o006 00 0 06 CoO

Cresol

® 060606 0606 0000 C 0 C O
OC e e e Cee e 0 O O O

Detergentes

@ = Buena resistencia | O = Resistencia limitada | -= Sinresistencia | Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles
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Dextrina
Dietilamina
Dimetilamina
Dimetilftalato
Dioctilftalato
Diéxido de azufre
Didxido de carbono
Disulfuro de carbono
Eter de etilo

Eter dietilico
Etilamina
Etilenglicol (50 %)
Fenol

Fenol (5%)
Formaldehido (37 %)
Fosfato de tributilo
Fosfato de tricresilo
Fosfato trisédico
Freén

Ftalato de dibutilo
Ftalato de disooctilo
Furfural

Gasolina

Glicerina

Glucosa

Heptano

Hexano

Hidroxido de potasio
Hidroxido de sodio

Hidréxido de sodio (60 %)
Hipoclorito de sodio (5% Cl)

Igepal (50%)
Isooctano
Lanolina

Leche

Licores de sulfato
Margarina
Melaza

Mercurio

Metil isobutil cetona
Metiletilcetona
Nafta

Nitrato de plata
Nitrobenceno
Oxido nitroso
Ozono

Parafina

@ = Buena resistencia

Polipropileno (PP)
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Polietileno (PE)

20°C 60 °C 20°C
70°F 140 °F 70°F
[ ] [}
[ ] [ ] O
[ ] O
O O
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] [ ]
O - O
[ ] [ ] [}
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] [ J
[ ] [} [}
[ ] [ ] [ ]
[ ] [} [}
[ J
[ ] O
[ ] O
[ ] [ J [ J
[} [ J [
[ ] [ J
[ ]
[ ] [} [}
[ ] [ ]
[ ] O -
- - O
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ J
[ ] [ ] [ J
[ ] [ J [}
[ ] O [ J
[ ] [}
- - [ J
[ ] O [ J
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ J
[ ] [ ] [}
[ ] [ ] [ J
[ ] [ ] [ J
[ ] O
[ ] O -
[ ] O O
[ ] [ ] [
[ ] O -
[ ]
O O O
[ J [ J [
O = Resistencia limitada | —= Sin resistencia

60°C
140°F

C e o0 0 o0 ! [ ] ® 60O 0 00

Poliacetal (POM)

20°C 60 °C

70 °F 140 °F
O )
O —
[ ] @)
O —
[ ] [ ]
O O
[}
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] O
[ ] [ ]
) O
[} [}

Poliamida (PA)

20°C
70°F
[ J

® 6 0 O

C e

| Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles

60 °C
140 °F
[ J

O e e O



2.1 MATERIALES PLASTICOS
(PROPIEDADES)

20°C
70°F
Percloroetileno -
Permanganato de potasio (]
Peréxido de hidrogeno (3 %) [ )
Peréxido de hidrégeno (90 %) O
Queroseno o
Soluciones de recubrimiento [ ]
Soluciones fotogréficas °
Sulfato de magnesio ([ ]
Sulfuro de hidrégeno [}
Tetracloruro de carbono O
Tetrahidrofurano O
Tolueno -
Trementina o
Trementina mineral (white spirit) O
Tricloretileno -
Urea [
Vinagre [
Vino (]
Xileno -
Yodo (cristales) [ )
Yoduro de potasio (3% de yodo) [ )
Zumos citricos (]
Zumos de fruta O
@ = Buena resistencia | O = Resistencia limitada
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Polipropileno (PP)

Polietileno (PE) Poliacetal (POM) Poliamida (PA)
60 °C 20°C 60°C 20°C 60 °C 20°C 60 °C
140 °F 70 °F 140°F 70 °F 140 °F 70°F 140 °F

— — — O —
O [ J [} - -
[ ] [ J [ J [ J [ J O O
O [} O O - - -
- O O [ J [ J
[ ] [ ] [ J
[ ] [} [ J [ J

[ J [ J O O
[ ] [} [} [} [}
- O - [ J O [ J [ J
- O O [ J
- - - O - [} [ J
- [ J - [ J [ J [ J
- - - O O O -
[ ] [ ] [ J [ J [ J
[ ] [} [} [} [} [} [}
[ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ J
- - - [ [ [ J [
[ ] O O - - - -
[ ] [ J [ J
[ ] [ ] [} O
- [ J - [ J [ J [ J [ J

- = Sin resistencia

Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles



2.2 OTROS MATERIALES

Materiales de alta adherencia

Los siguientes materiales se utilizan en nuestros médulos con superficie para friccion

Aprobacion para

Material Color Dureza Rango temp. ik Adhesion
contacto con alimentos*
Cddigo Tipo °C °F FDA EU 1935

R2 EPDM BK 80 Shore A -70/100  -94/212 No No Mecanica
R3 TPE BL, TQ 70 Shore A -45/65 -49/149 Si Si Quimicamente en POM
R4 TPE BG 86 Shore A +5/100 +41/212 Si Si Quimicamente en PP
R5 TPE uc 52 Shore A +5/100 +41/212 Si Si Quimicamente en PP
R6 TPE BK, BL 63 Shore A —45/60 —49/194 No No Quimicamente en POM**
R7 TPE BK, BG, BL 50 Shore A +5/100 +41/212 St St Quimicamente en PP
R8 TPE BG 55 Shore A —-70/65 —-94/149 Si St Quimicamente en PE

* Las materias primas cumplen con la norma 21 CFR de la FDA y con las directivas 10/2011 de la EU y 1935/2004 de la CE. No utilizar en contacto directo
con alimentos grasos.

** La adhesién al médulo de base POM no es tan fuerte como a PP

Metales
Resistenci Aprobacié
Material AlsI Tipo de aleacién e5|s: (::ncm Rango temp. pro aaon‘para Magnético
al acido contacto con alimentos
Codigo N.c °C °F FDA EU 1935
CS 1,0570 ST52-3 acero al carbono - —70/500 —95/930 No No Si
ZN 1,0570 ST52-3 acero al carbono revestido de zinc + —-70/500 -95/930 No No St
SS 1,4301 304 acero inoxidable austenitico al Cr-Ni ++ -70/420 -95/790 St St No*
555 1,4404 316 Al austenitico CrNi-Mo T+ —70/420  —95/790 5i Si No*

“resistencia al 4cido”

* El procesamiento/mecanizado de estos puede resultar en un campo magnético menor.
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3 DIRECTRICES
TECNICAS




3.1 CONCEPTOS BASICOS

Factores que repercuten en la vida util de las bandas

La siguiente figura muestra los efectos cualitativos en la vida util de una banda modular.

alto

bajo

corta vida Util

Lubricacion

& pasador

@ del pifndn

# tira de desgaste
intervalo de limpieza

vida util
mas larga

Velocidad

Carga

# arranque/parada

# flexion frontal/reversa

larga

Consideraciones generales sobre los transportadores

Distancia

Deje siempre suficiente espacio entre la banda, tira de des-
gaste, guias y otros componentes del transportador para
prevenir un desgaste excesivo. Tenga presente la variacion
de producciéon y temperatura a la hora de determinar las
dimensiones.

Alineacion (de la tira de desgaste)

Para un funcionamiento largo y sin problemas, la alineacion
entre el soporte de la banda y la banda debe ser precisa. Asi
se evitaran resistencias innecesarias, puntos de enganche y

un desgaste prematuro excesivo.

Velocidad

Recomendamos un arranque y una parada suaves o progre-
sivos del motor para velocidades superiores a 20 m/min o
usos de mas del 70%. Tenga en cuenta que los aumentos
de temperatura en caso de velocidades mas altas y asegure-
se de que las tiras de desgaste no estan suspendidas con
carga a altas velocidades. Asimismo, se recomienda utilizar
arranques suaves del motor si la estabilidad del producto es
un criterio importante.
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Longitud

Generalmente, la longitud maxima del transportador esta
limitada por la fuerza maxima de la banda, pero también
puede verse limitada por los efectos de la pulsacion elastica.
Este efecto puede ocurrir si la banda se estira debido a la
cargay la fuerza del resorte acumulada en la banda es lo
suficientemente elevada para acelerar una parte de la
banda. Este efecto no depende del ancho de la banda, sino
de la fuerza del resorte constante de la banda y del material
de la banda. Es importante evitarlo si la estabilidad del pro-
ducto o un movimiento continuo (para el transporte de
operarios) son imprescindibles.

Los factores principales, entre otros, son la longitud del
transportador, la velocidad de la banda y el peso del pro-
ducto. Generalmente, el riesgo de pulsacion disminuye
cuanto mayor sea la velocidad y menor sea la longitud del
transportador, y aumenta en el caso contrario. Otras formas
de aprovechar al méximo la longitud de transportador per-
mitida son la reduccién de la friccion entre la banda y las
tiras de desgaste, o la eleccion de un disefio de banda rigi-
do con un material duro (p. ej.,, POM).



Pifiones

Recomendamos un nimero impar de pifiones para contar
siempre con un pindn central. Simplemente fije el pindn
central y permita que los demas pifiones se muevan lateral-
mente para cubrir el ancho total de la banda con la tempe-
ratura.

Para la banda S11 de Siegling Prolink, consulte nuestras ins-
trucciones S11 para mas informacién acerca de la cantidad
pifones, lugares de montaje y sistema de bloqueo.

Expansidn/contracciéon con temperatura

Los plasticos se pueden expandir o contraer de forma signi-
ficativa cuando las temperaturas fluctuan. El ingeniero de
construccion o disefio debe dejar margen para los cambios
en lalongitud y el ancho de las bandas si la temperatura de
funcionamiento es distinta a la temperatura ambiente.

Esto afecta a la curva de la banda en el trayecto de retorno
y la distancia lateral en el bastidor del transportador. El
capitulo 4.4 contiene las férmulas de célculo.

Definiciones basicas de términos y dimensiones

© Banda modular Siegling Prolink

® Recorrido de ida con tiras de desgaste
® Pinbn motriz/eje motriz

® Cojinete

® Rodillo del trayecto retorno

® Curva catenaria

@ Pinon libre/eje libre
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3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Pinones

Efecto poligonal/tamafio de los piiiones

Lo que se conoce como efecto poligonal es un fendémeno
tipico de todas las bandas o cadenas de transmision por
pindn o engranaje, etc. La subida y bajada de un médulo
durante el movimiento giratorio causa cambios en la veloci-
dad lineal de la banda. El nimero de dientes del pifidn es

el factor decisivo en estas fluctuaciones periddicas de la
velocidad. Véase la figura.

Al aumentar el nimero de dientes, disminuye el porcentaje
de cambio de velocidad. En la practica, esto significa que se
debe emplear el mayor nimero posible de dientes si la
mercancia no debe volcarse o si, por cualquier otra razén, se
necesita una velocidad de banda mas consistente.

Para determinar el nimero correcto de dientes, tenga en
cuenta que cuanto mayor sea el piidn, mayor es el par
transmisible y la torsion de eje. Si la torsion es demasiado
elevada, los dientes del pifdn y la banda no pueden aco-
plarse adecuadamente, lo que resulta en un aumento del
desgaste o en dafios en los pifones y en la banda. Ademas,
puede requerir ejes mas gruesos y motores con mayor
potencia, lo que conlleva mas gastos.

Seleccione un tamafo de pifdn lo suficientemente grande
para reducir el efecto poligonal en la medida que sea nece-
sario, y lo suficientemente pequefio para disminuir la tor-

sion'y la potencia del motor requerida a un nivel razonable.

Para conseguir unas dimensiones de eje correctas, consulte
los célculos en el capitulo 4.3.

Rodillo de estrechamiento

Utilice un rodillo de estrechamiento en el trayecto de retor-
no para asegurar un angulo de 180° aproximadamente.
(Este punto no es aplicable a transportadores con una dis-
tancia entre centros inferior a 2 m. Los rodillos en el trayecto
de retorno no son necesarios en este caso.)
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Numero de pifiones

Por regla general, la separacion entre pifiones no deberia
exceder 160 mm. Para obtener el nimero minimo de pifio-
nes necesarios, divida el ancho de la banda entre 150 mm,
redondee el resultado al alza y afiada 1.

Si el resultado es un nimero par, recomendamos afadir
otro pindn mas para conseguir un nUmero impar y contar
con un piRdn central. Se puede hacer una excepcién con
las bandas estrechas, < 300 mm. En este caso, solo son
necesarias dos pifones; no instale nunca una banda con
un Unico pinon.

Es posible que sea necesario aumentar el nimero de pifo-
nes en funcion de la carga: El nimero de pifiones motrices

Fijacion de los pifiones

Normalmente, solo se debe fijar un piidn (lo mas cercano
posible al centro) axialmente en cada eje motriz o libre.
Debido a su configuracion constructiva, este pindn garanti-
za un guiado de la banda en unién positiva. Se debe permi-
tir que los demas pifones se muevan lateralmente en el eje
para que se puedan mover con la banda cuando sus dimen-
siones cambien a raiz de la temperatura.

necesario se calcula por medio de la relaciéon entre la fuerza
de traccién de la banda ajustada y admisible. Véanse los
calculos en el capitulo 4. Alternativamente, el Programa de
célculo de Siegling Prolink calcula el nimero necesario de
pinones.

Relacién Distancia maxima entre

[ :ai ] pifiones motrices pifiones motrices de
adm cabezal segmentado

<20% 160 mm (6,3 in) 135 mm (5,3 in)

<40% 100 mm (3,91in) 80 mm (3,2 in)

<60% 80 mm (3,11in) 65 mm (2,5in)

<80% 60 mm (2,4 in) 50 mm (2 in)

>80% Por favor, consultenos. Por favor, consultenos.

*Para S11 la distancia maxima nunca debe exceder los 75 mm.

A continuacién se muestran ejemplos de métodos disponi-
bles para fijar un pindn:

Para las bandas anchas, también pueden instalarse anillos
de retencion en los extremos del agujero para evitar que los
pifones se salgan del agujero, pero deje siempre suficiente
espacio para que los pifiones se muevan en el agujero con
la banda debido a la expansién de temperatura.

Eje 40 x 40 mm. Fijacion del pindn con un anillo
de retencion de acuerdo con la norma DIN 471
(anillo elastico), d = 56 mm. Las dimensiones
detalladas se encuentran en el apéndice en la

pagina VI-11.

informacion).

Rodillos como eje motriz

Habitualmente el eje libre esta equipado de la misma
manera que el eje motriz. Esto permite el guiado lateral de
ambos extremos del transportador. En casos excepcionales
podra ser necesario reemplazar el eje libre con un rodillo,
p. €j, bandas anchas con cargas elevadas para evitar la ins-

111-6 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020

Los anillos de retencion de Siegling Prolink pro-
porcionan una solucién rapida, facil y fiable para
fijar el pindn (consulte la pagina I-192 para mas

Fijacion del pifidn con anillos de retencién de
acuerdo con la norma DIN 471 (anillo elastico).

talacion de cojinetes intermedios. Si se decide por esta
opcion, preste especial atencion al guiado lateral. Por ejem-
plo, puede instalar tiras de desgaste laterales para guiar la
banda.



3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Soporte de la banda

Las tiras de desgaste estandar estan disponibles en numero-
sas empresas proveedoras de plastico. Deben tener un
ancho entre 30 y 40 mm aproximadamente, de manera que
el grosor dependa de la altura de las cabezas de tornillo.
Recomendamos utilizar materiales UHMW-PE o PE 1000

Condiciones de funcionamiento

HMW-PE (PEHD500)
Carga baja y velocidad baja

No se recomienda para transportadores con flexion lateral, si

para las tiras de desgaste. Alternativamente, en algunos
casos se puede utilizar madera dura o acero. Para mas infor-
macion acerca del material dptimo para las tiras de desgas-
te, véase la tabla a continuacion.

Temperatura

Material de la tira de desgaste .

min. max.

-70°C(-94°F)  +65°C(+149°F)

las tiras de desgaste estan expuestas a fuerzas radiales

Carga elevada y velocidad baja UHMW-PE (PEHD1000)

Nylatron NSM o otra férmula de nailon 6 con revestimiento comparable

Carga elevada y velocidad elevada,
seco

que contiene aditivos lubricantes soélidos (el uso de tiras de desgaste
impregnadas con aceite puede resultar en una acumulacién indeseada

de polvo en la banda y banda de desgaste)

Seco, muy abrasivo o temperatura

alta (No se recomiendan los grados austeniticos con un recocido mas suave)*

Colocacion de las tiras de desgaste para
transportadores en linea recta

Soporte de placa continuo hecho de acero o plastico.
Recomendamos esto para transportadores con cargas
pesadas.

Tiras de desgaste paralelas en linea recta (1). Esta es una
solucién econdmica para aplicaciones con cargas minimas.
El desgaste de la banda esta limitado a areas en las que las
tiras de desgaste apoyan a la banda. Recomendamos una
distancia entre 100 y 150 mm aproximadamente entre tiras
de desgaste.

Todo el ancho de la banda esté respaldado por una coloca-
cién enV de las tiras de desgaste (2). Esta reparte el desgas-
te uniformemente y permite cargas pesadas. Escoja el dngu-
loy la distancia de manera que las V se sobrepongan y se
mantenga un soporte que cubra todo el ancho de la banda
con una distancia inferiora 100 = 150 mm.

En el trayecto de retorno, se recomiendan tiras de desgaste
paralelas con una distancia de 200 mm aproximadamente.
Alternativamente, pueden emplearse rodillos de estrecha-

miento. El soporte se coloca siempre en dreas donde no se
han instalado perfiles, rodillos, etc.
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Por regla general, los rodillos no se utilizan para soportar la
banda en la cara superior. Una curva de banda inevitable
entre los rodillos y el efecto poligonal de la unidad motriz
(véase la pagina llI-5) pueden hacer que las mercancias se
vuelquen y causen problemas. A veces los rodillos se utili-
zan para transportan mercancias a granel.



La expansion y contraccion térmica deben tenerse en Sila banda cuenta con soportes laterales, asegurese de que
cuenta al montar el soporte. Las ranuras y una distancia haya un espacio minimo del 0,2% del ancho de la banda,
adecuada entre tiras de desgaste pueden absorber estos pero que se mantengan 2 mm como minimo en la tempe-
efectos (véase el célculo en “Efecto de la temperatura”en el ratura operativa mas alta.

capitulo 4.4.). Los rangos de temperatura admisibles, dados

por el fabricante, también deben coincidir con las condicio-

nes operativas esperadas.

>2 mm Recorrido de ida - ancho de banda by a temperatura maxima >2 mm

]

T

i

Trayecto de retorno se muestra con superficie de rodillo (roller top)

(L T A T T T T T T O

N & &7 & & N\ & N & & 2

Si se utilizan tiras de desgaste paralelas, recomendamos que
las coloque entre los pifiones para garantizar el soporte
hasta que el pifdn entre en funcionamiento y disminuya la

posible estructura estructura ideal

[T] [T] distancia.
i | I
([T }H (11T e ([T }H [T
| |
(T I e (I
| |
([T iH (11T e ([T iH [T
alli alli

Si las tiras de desgaste finalizan en el borde del piAdn,

garantice una distancia deX < 1,5 pasos.
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3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Posicionamiento de altura de las tiras de desgaste

El efecto poligonal hace que sea imposible que las tiras de
desgaste estén siempre a la altura Optima en relacién con el
pifdn. Si nivela la superficie superior de la tira de desgaste
al punto inferior Anin, la banda se elevara en el punto supe-
rior causando ruidos

periddicos cuando se caiga de nuevo sobre la tira de des-
gaste. Si nivela la tira de desgaste al punto superior Amay,
generara fuerzas en el borde de la tira de desgaste que pro-
vocan un desgaste excesivo y/o dobla la tira de desgaste
hacia abajo.

En las hojas de datos del piidn encontraré un valor calcula-
do para A. El valor real diferira ligeramente debido a las
tolerancias de fabricacion y la expansién/contraccion rela-
cionada con la temperatura, por lo que quizas serd necesa-
ria una adaptacion ligera de este valor para satisfacer sus
necesidades especificas.
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Atributos que

afectan la aplicacion

Alta velocidad
de la banda

Alta carga

Envoltura de pifién

Engrane de los
dientes

Transportadores
curvos

Comportamiento
de abrasion

Impacto de cargo

Aplicaciones con
bienes pesados

Transportador
integrado en planta

Aplicaciones
sensibles al ruido

Prevencion de
vuelcos/movimiento
de productos

li-10

Ventaja

Movimiento uniforme de
la banda en la seccion de
descarga

Reduce el despegue de
la banda en camino de
transporte

Menor

Menos carga adicional en
los pifiones y ejes en
transicion a los transporta-
dores de los lados

Bandas sobresale menos

Menor nivel de ruido

Mejor ya que no hay
despegue de la banda
ni apoyo en el soporte
deslizante
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Amax

Desventaja

Mayor generacion de

calor, especialmente con
camas deslizantes de ancho
completo

Genera calor especialmente
con camas deslizantes de
ancho completo. Se requiere
un radio grande en este
borde.

Se reduce, lo que permite
una mayor distribucion de
fuerza por diente engan-
chado.

Se reduce, por lo tanto, peor
distribucion de fuerza sobre
el flanco de los dientes.

Mayor

Amin

Ventaja

Menor generacién de calor

Aumenta la vida de las tiras
de desgaste. Disminuye la
posibilidad de que se formen
cargas estaticas.

La banda es menos doblada/
estresada en la transicion del
camino de transporte y las
ruedas dentadas

Se incrementa lo que permi-
te una menor distribucion de
fuerza por diente engan-
chado.

Es elevado, por lo tanto
mejor fuerza de distribucion
sobre el flanco de los dientes

Menor

Desventaja

Crea mas ruido y vibraciones.

Banda se levanta continua-
mente del soporte deslizante;
no recomendado para aplica-
ciones donde posicionamiento
del producto y orientacion es
critica; no recomendado para
bienes muy ligeros

Crea mas despegue de la
banda en camino de trans-
porte

Mayor

Mayor carga adicional en los
pifones y ejes en transicion

alos transportadores de los

lados

Banda sobresale mas

Mayor nivel de ruido debido
al despegue y al establecer de
la banda

Peor debido al despegue de la
banda y apoyo en el soporte
deslizante



3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Recomendaciones especiales para bandas de flexion
lateral

Estas bandas deben estar soportadas por gufas de plastico a
los lados alrededor del tramo curvado. Algunos plasticos
que pueden emplearse son PE 1000 o un plastico con pro-
piedades lubricantes en el radio interno.

i

)

e ——

i

Configuracion de la barra de punta

Es preferible la utilizacion de barras de transferencias girato-
rias libres, debido a la tensién de la banda, el desgaste y el
nivel de ruido se incrementaran utilizando una barra de
transferencia estacionaria (borde tipo cuchilla).

Radio del borde de Distancia minima
. . Super- Paso . .
Serie  Abierto ficie cuchilla minimo r2 Ts L1 L2 w

[mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in]
13 0 FLT 8 0,31 3 0,12 3 0,12 16 0,63 8 0,31 22 087
13 0 NPY 8 0,31 3 0,12 3 0,12 16 0,63 8 0,31 22 087
13 0 CTP 8 0,31 3 0,12 3 0,12 16 0,63 8 0,31 22 087
13 34 FLT 8 0,31 3 0,12 3 0,12 16 0,63 8 0,31 22 0,87
14 0 FLT 12,7 0,50 9,5 037 3 0,12 254 1,00 16 0,63 40 1,57
14 25 FLT 12,7 0,50 9,5 037 3 0,12 254 1,00 16 0,63 40 1,57
15 47 GRT 12,7 0,50 6,35 0,25 3 0,12 254 1,00 12 047 31 1,22
15 47 RSA 12,7 0,50 6,35 0,25 3 0,12 254 1,00 14 0,55 34 1,34
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Eje

Perfil del eje

En general, recomendamos un eje cuadrado. La principal
ventaja de este disefio es que el accionamiento y el guiado
positivos son posibles sin ranuras ni chaveteros. Esto puede
ahorrar gastos de fabricacién. Ademas, esta opcion facilita el
movimiento lateral de los piflones en caso de variaciones
de la temperatura.

Alineacion de ejes

El bastidor del transportador y los ejes deben estar en hori-
zontal. Asimismo, los ejes deben estar colocados correcta-
mente, con respecto al otro; es decir, con una alineacion
paralela para transportadores en linea recta y una alineacién
perpendicular en caso de transportadores con flexion lateral
de 90°.

Para transportadores en linea recta, la alineacién del eje
puede comprobarse por medio de un simple procedimien-
to que se describe a continuacion.

Mida la distancia entre los extremos de los ejes en sentido
diagonal, como muestra la figura. Si las distancias son igua-
les, los ejes estan alineados. AsegUrese de que la distancia
de eje a eje muestre el valor correcto después de alinear los
ejes de transmision.

Sila distancia entre los ejes de transmision es demasiado
larga o la linea directa est4 bloqueada, puede medir la dis-
tancia de los extremos del eje de transmision a un punto A
sobre una linea imaginaria dibujada entre el centro de
ambos ejes de los ejes de transmision.

Desviacién del eje

El eje motriz se desvia debido a la fuerza de traccion de la
banda que actula sobre este. Este efecto aumenta cuanto
mayor sea la distancia entre cojinetes y menor el tamano
de los ejes.

La desviacion del eje debe mantenerse al minimo para
prevenir la fatiga y contar con un espacio de transferencia
pequefo y uniforme. Recomendamos mantener la desvia-
cién por debajo de 2 mm. Si la fuerza de tracciéon de la
banda tiene como resultado una desviacion superior a

2 mm, seleccione un eje mds grueso o, en particular con
transportadores con un buen ancho de banda, instale un
cojinete intermedio o divida el eje en tramos.
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También se emplean ocasionalmente ejes redondos con

ranuras de ajuste para bandas estrechas, con poca carga.
Hay disponibles pifiones especialmente disefados con

orificio y chavetero.
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En el capitulo 4.3 puede consultar las formulas de célculo
para la desviacién. También puede utilizar nuestro progra-
ma de ingenieria.



3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Torsién del eje

Como resultado de la traccion de la banda, el eje se retuerce

debido a la torsion del extremo del accionamiento hasta el

ultimo pifdn. Por tanto, la torsion aumentara cuanto mas

largos y delgados sean los ejes, cuanto mayor sea la traccion @
de la banda y cuanto mayor sean los pifiones. Si la torsion es

demasiado alta, la banda se puede salir del trayecto o

puede fallar el acoplamiento con los pifiones. Se recomien-

da no exceder el dngulo de torsion ¢ (phi) < 0,5,%o0 por &

metro de longitud del gje.

En el capitulo 4.3 puede consultar las formulas de célculo
para la torsion del eje.

Configuraciones del accionamiento

Accionamiento delantero

Esta configuracién contiene un motor en el cabezal del
transportador que tira de la banda. Recomendamos un
angulo de contacto de no minimo 180 grados, para garanti-
zar un acoplamiento adecuado.

Unidad de accionamiento inferior

Esta es una variante de accionamiento delantero en la que
el eje motriz se mueve hacia abajo para permitir que un
rodillo pequefio o una barra de punta reduzca la distancia
de transferencia al minimo.
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Accionamiento de cola (configuracién de empuje) y
configuracion alternada de accionamiento delantero

y de cola

Los transportadores de accionamiento delantero se consi-
deran la configuracion convencional. Es Unicamente cuan-
do la direccién de transporte se invierte que el transporta-
dor se convierte en un transportador de cola accionada y la
unidad de accionamiento debe empujar la banda y su
carga. Si la tension en el trayecto de retorno no es superior
que en la cara superior, la banda saltard de los pifiones.

Un valor aproximado para la tensién en el trayecto de retor-
noes 1,2 F, Este resulta automéaticamente en una carga de
eje superior.

Fo=22-Fy

Disefo a dos motores

Ventajas: Baja tension en el trayecto de retorno, permitiendo
cargas de eje menores y una mayor vida Util de la banda
que en caso del disefo de un solo motor para transporta-
dores bidireccionales.

Desventaja: Costes superiores debido a un motor adicional
y al control electrénico. No obstante, para los transportado-
res mas grandes con cargas relativamente pesadas, este
sistema puede ser el mas econémico.

Accionamiento central

Para invertir la operacion, el eje motriz debe estar colocado
lo mas cerca posible del medio. A la derecha e izquierda de
la unidad de accionamiento debe haber dreas con curva de
banda, puesto que estas son necesarias para alcanzar la ten-
sion de banda requerida. La longitud de banda entre los
rodillos portadores de carga debe ser inferior a la distancia
entre un rodillo portador de carga y el siguiente rodillo de
soporte. De lo contrario, es necesario utilizar rodillos con
peso.

El dngulo de contacto de 180° en el eje motriz significa que
la banda y el pifdn encajan bien, lo cual permite una trans-
mision de potencia idénea en ambas direcciones de funcio-
namiento.
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10-35mm

400 - 550 mm <3000 mm 400 - 550 mm

A la hora de tensar la banda, no exceda nunca una elonga-
cién de la banda superior al 2%. Si la banda se tensa correc-
tamente, esta configuracion de accionamiento puede fun-
cionar bien, pero tenga en cuenta que una tension mas alta
reduce la vida Util de la banda.

=600 mm

> 600 mm

500 mm 1200 mm

Aprox. 4 pasos

La ubicacion de la unidad de accionamiento causa mas pre-
sién en los ejes situados en los extremos del transportador,
puesto que existe una traccion efectiva tanto en el trayecto
superior como en el trayecto de retorno en forma de ten-
sion de la banda.



3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Linea recta horizontal Linea recta con inclinacion

Linea recta con inclinacion cuello de cisne

Flexion lateral L Flexion lateral U Flexion lateral C Flexion lateral S
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En linea recta

Curva de la banda/control de la longitud de la banda
Existen varias razones que explican los cambios en la
longitud de la banda, p. €j.:

- elongacién o contraccion de la banda debido a una
variacion de temperatura

- desgaste de las bielas y, al mismo tiempo, aumento de
los agujeros de las bielas en los médulos después de un
tiempo de respuesta determinado (agrandamiento de los
agujeros, 0,5 mm o agujeros mas grandes en un moédulo
de 50 mm tienen como resultado una elongacién del 1%)

Por tanto, recomendamos no soportar un tramo (o varios)
del trayecto de retorno y utilizar la curva de banda resultan-
te para compensar el aumento de la longitud. Es importan-
te garantizar un encaje perfecto entre la banda y el pifdn.
Véanse los siguientes ejemplos:

a) transportador corto (1)

b)transportadores de longitud media, hasta una distancia
con respecto al centro de aprox. 4000 mm (2)

¢) transportadores largos:
distancia del centro > 20000 mm y velocidades bajas
distancia del centro < 15000 mm y velocidades altas (3)

Otro método eficaz para compensar la elongacién de la
banda es un sistema tensor dependiente de la carga
(p. €., un rodillo con peso).

Este deberfa ubicarse lo mas cerca posible del eje motriz
puesto que el sistema tensor garantizara una tensién unifor-
me en el trayecto de retorno y, por tanto, un encaje perfec-
to entre el pindn y la banda (4).

Se recomienda que el rodillo se guia lateralmente. Tenga
presente que un rodillo con peso no puede utilizarse cuan-
do se empleen pestafias de retencién o médulos laterales
guiados.

Recomendamos utilizar los siguientes didmetros y pesos:

Serie Diametro Peso aprox. Por metro de
[mm] ancho de banda [kg/m]
1,3,7 150 30
2,4.1,14,15 100 15
6.1,9 100 60
58,10, 11 100 30
13 50 10
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS

TRANSPORTADORES

Inclinado/en pendiente

Siempre recomendamos lo siguiente:

— Operar Unicamente con un accionamiento delantero;
es decir, utilice el eje superior como eje motriz.

— Asegurar que haya un sistema de contrapesos accionados
por tornillos o un sistema tensor dependiente de la carga
en el trayecto de retorno puesto que la tension disminuye
con el aumento de la inclinacién (causada por la curva de
la banda).

- Silos piflones se utilizan en puntos superiores intermedios,
no es necesario fijar los pifiones centrales axialmente.

— Si se utilizan rodillos en puntos superiores intermedios,
se requiere un radio minimo de aprox. 80 mm.

- Si se utilizan frenos o tiras de desgaste, el radio deberia
ser lo mas grande posible a fin de mantener el desgaste
al minimo. Recomendamos un radio minimo de aprox.

150 mm. El ancho del freno no deberia ser inferior a
30 mm.

- Siel ancho de la banda es superior a 600 mm, recomen-
damos emplear un soporte adicional en la superficie de
la banda o en los perfiles en el trayecto de retorno.

Una guia aproximada de inclinaciones alcanzables:
— Superficie plana (FLT) 3 - 5°

— Superficie de friccion (FRT) 20 - 40°

— Perfiles rectos < 60°

— Perfiles curvados < 90°

Se recomienda hacer pruebas para determinar el dngulo
de inclinacién posible para un producto/uso determinado.

Transporte en pendiente

Para este disefio de transportador, es posible emplear una
unidad de accionamiento de cola si existe un sistema tensor
activo dependiente de la carga en el eje libre inferior (p. €j,,
gravedad, resorte o neumatico). De lo contrario, las reco-
mendaciones generales indicadas anteriormente también
son de aplicacion.
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Hold down tabs (Pestanas de retencion)

Pindn motriz

Para los transportadores en Z (cuello de cisne) con un ancho de banda
por encima de 600 — 800 mm (24 —32 in), es necesario un sistema adi-
cional de guia/sujecion. Cuando la banda cambia direccion de vertical
ainclinado/en pendiente, para bandas mas anchas (normalmente por
encima de 600 mm, o 24 in) no sera suficiente sujetar la banda por la
cara (indentada) de la banda. En estos casos, las pestanas de retencion
en el fondo de la banda se utilizan para guiarla a través de la curva de
flexion trasera. Para el radio minimo de flexién reversa (r4) para las dis-
tintas series, consulte nuestras hojas de datos para mas recomendacio-
nes.

Es muy importante que las tiras de desgaste/railes de gufa que sopor-
tan las pestafas de retencion sean muy suaves y tengan el radio sufi-
ciente en la entrada (circulo rojo al lado) para evitar que se enganchen
en la parte del bastidor que entra en las guias. El radio exterior de las
tiras de desgaste de guia, R6 es definido por el radio de flexion reversa
r4 afadiendo la medicion C de la pestaia de retencién (véase la tabla)
y el grosor de la banda hy,, (véase la hoja de datos).

— Asegurese de que no serd posible que el pindn encaje en la banda
en la posicién de las pestaias de retencion.

— El uso de las pestafas de retencién tiene como resultado restriccio-
nes en cuanto el pindn y tamafo del eje para asegurar una distancia
suficiente al eje. Para el tamafio de pifidn minimo y el tamafo equi-
valente méximo de agujero cuando se utilicen las pestafias de reten-
cion, consulte la hoja de datos de la pestafa de retencion.

— Por defecto, las pestafas de retencidn se colocan en filas alternati-
vas. No se recomienda colocar una pestana de retencion debajo de
una fila deperfiles.
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16 =r4 + C + hp, (grosor de la banda)

Serie

Sé.1
S8
S10

Valor C

17 mm (0,67 in)
10 mm (0,39 in)
10 mm (0,39 in)

Valor C

7\@

2 pasos



3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Posicién correcta de las tiras de desgaste

Tenga en cuenta que las pestafas de sujecion no siempre se pueden instalar en la linea central de la banda. Esto depende
del ancho de la banda o del nimero de incrementos de ancho. Si el nimero de incrementos es un nimero impar, el HDT
estara en la linea central. Si el nimero de incrementos es un ndmero par, el HOT se desplazara desde la linea central en
medio incremento. (Para evitar errores de redondeo, recomendamos calcular en la unidad de medida (métrica, imperial) de
las series respectivas)

S6.1 HDT S10 HDT
HDT desplazado a la mitad de un incremento HDT en la linea central
Ancho de banda (métrico) = 1000 mm (39,37 pulgadas)  Ancho de banda (imperial) =1009,7 mm (39,75 pulgadas)
Incremento de ancho (métrico) =20 mm (0,79 pulgadas) Incremento de ancho (imperial) = 19,1 mm (0,75 pulgadas)
1000 mm/20 mm = 50 = par HDT desplazado 39,75 pulgadas/0,75 pulgadas = 53 =impar = HDT en la linea
10 mm (mitad de un central
incremento)
Ejemplo: Ejemplo:
1000 (39.37) _ 1009.7 (39.75)
<~ 510(2008 ———f 15(039) ‘ ~— 504.8(19.88) —f
i \

HEVAHHEPARE AR AT

1 2|\ \
Linea central o [ i J
de la banda P T 6—125 b1 (0.43) 3—6.5

12(0.47) (0.24 —0.49) = (0.12 —0.26)
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Bandas de flexién lateral

Las bandas de flexion laterales de Siegling Prolink estan
disefadas para funcionar en curvas. Los médulos de las
series 5,9y 11 crean una malla que permite que la banda se
hunda en el radio interior de la curvay, de esta forma, se
doble en la direccion de la curva.

Las siguientes condiciones especiales son aplicables para
bandas de flexion lateral. Asegurese de que relne estas
condiciones.

Acoplamiento del piiién
Los dientes del pinidn deben acoplarse a la malla de la
banda en las dreas marcadas por las flechas.

Traccion de la banda en médulos laterales exteriores

La traccién de la banda que se reparte sobre el ancho com-
pleto de la banda en tramos en linea recta se concentra en
el médulo exterior en tramos en curva. Por tanto, comprue-
be siempre que se cumple la formula Fagj < From, curve indica-
da en la hoja de datos.

Radio interior minimo . Ancho de la banda
El radio de flexion lateral r1 debe serigual o estar por enci- serie [mm] [in] Factor
ma del radio interior minimo, que depende de la serie y del Serie 9 todo todo 18*
ancho de la banda. El radio interior minimo se calcula con Serie 11 todo todo 14
el factor de colapso C. Si el radio es significativamente Combo S5 ST/511 todo todo 145
superior al radio minimo, la banda en el médulo lateral inte- oo so iUl = 0L = .22
rior puede hacer ruido. ) ) 100%-199 394" -7,86 18
° > enseesr . : esrfTs < 200-299  7,87-11,80 19
1o = Wi - Ce >300 >1181 20
125-199 492-7,86 16
con: 200-299 7.87-11,80 17
Mo = radio interior Serie 5 RG 300-399 11,81-1574 18
We — ancho de la banda 400-499 15,75-19,68 19
Ce = factor de colapso =200 el 29

*  opciones especiales disponibles.
Véase el parrafo acerca de transportadores espirales en el capitulo 3.3
** 175 mm (6,89 in) para S5 ST
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Soporte, guia y seguimiento de la banda

La banda se presiona sobre el radio interior en tramos cur-
vados. Se deben instalar tiras de desgaste laterales para
cubrir la presion.

Recomendamos gquiar la banda a lo largo del transportador
con tiras de desgaste laterales, lo cual significa que el piidn
central no debe fijarse axialmente. Todos los pifiones pue-
den flotar sobre el eje. La banda solamente se guia por
medio de tiras de desgaste laterales.

El criterio clave para un transportador de flexion lateral satis-
factorio es asegurar y mantener las distancias correctas
entre las tiras de desgaste paralelas exteriores en segmen-
tos curvados y rectos. La distancia entre las tiras de desgaste
exteriores es especialmente importante. Cuanto mas anchas
sean las bandas, mayor el esfuerzo necesario para mantener
las distancias exactas en todo el guiado de recorrido de la
banda (tanto en el recorrido de ida como en el trayecto de
retorno).

Dimensiones de las tiras de desgaste

17 (0.67)

"

- . g
R = Sl g
= S Rl e
N = n

5.1

(0.2)

16 (0.63) 12.5(0.49)

f i
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Elevacion de banda

En algunos casos, el borde exterior de la banda tiende a
levantarse.

El riesgo de que esto ocurra aumenta cuanto mayor sea la
traccién de la banda, menor el radio interior, mayor la velo-
cidad y superior el angulo de curva. Para evitarlo, se deben
instalar tiras de desgaste encima del borde. Los sistemas de
movimiento Forbo Movement Systems ofrecen bandas con
maodulos laterales guiados o pestafias de retencion, si fuera
necesario.

Atencién: Los modulos laterales guiados o pestafias de
retencion sirven para mantener sujetar la banda solamente,
no para el guiado o soporte lateral en el trayecto de retorno.

33(1.3)

DI

20.5(0.81)
6 (0.24)

3.3(0.13) :—}M




Colocacion recomendada de las tiras de desgaste para la serie 5/9

Tiras de desgaste extruidas

2(0.08) 2(0.08)
Recorrido I I I I
deida n
max.
20 (0.79)
Wpg/2 —> max. 150 (5.91)
Wg
Ws + 4 (0.16)
2 (0.08) 2(0.08)
Trayecto I I I I
de retorno n
max.
20 (0.79)
Wg/2 —> max. 500 (19.68)
Wg
Wg + 4 (0.16)
Tiras de desgaste mecanizagas Ws-15 (0.59) N
F 1(0.04) 1(0.04)
[ ! ]
Recorrido \
deide I ]
L max. 150 (5.91) _J
Wg -35(1.38)
Ws
Ws +3(0.12)
1
5 Ws-15 (0.59) o
F 1(0.04) 1(0.04)
1
Trayecto I ‘ I
de retorno —
‘ Wg/2 —> max. 500 (19.68) ‘
L Ws - 35 (1.38)
Wg
W; +3(0.12)
1

Dimensiones en mm y pulgadas (in).

Todas las dimensiones del sistema imperial (pulgadas) se han redondeado.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Para las bandas con médulos laterales guiados

Las guias de retencion se utilizan para evitar la elevacion de Nétese: No se recomienda utilizar gufas de retencion para
la banda y permitir que dos bandas adyacentes funcionen recoger fuerzas radiales a través de la curva en aplicaciones
en paralelo con una distancia minima entre ellas. El uso de Con una carga pesada o de alta velocidad. Para velocidades
gufas de retencion también puede permitir que los produc-  de banda que excedan 30 m/min y/o cargas que excedan el
tos se extiendan mas alld del ancho de banda o se puedan 33% de la capacidad de traccién de banda de curva, se
transferir en perpendicular en la direccién del transporte, recomienda colocar una tira de desgaste en el interior para
puesto que las tiras de banda no se extienden por encima recoger la carga radial en la curva.

de la superficie de la banda.

Tiras de desgaste extruidas

3(0.12) ’7 Maodulo lateral guiado i
Recorrido |

3(0.12)

deida
9 ©
< =
o o
}—f S Wg/2 —> max. 150 (5.91) S
S Ws S
~ W; + 4 (0.16) h
= I =
3(0.12) 3(0.12)
|
|
Trayecto ‘
de retorno ‘
Wg/2 —> max. 150 (5.91)
Ws
Wp + 4 (0.16)
1
Tiras de desgaste mecanizadas
2(0.8) ‘ 2(0.8)
Recorrido ‘
deida ‘
N | ]
© ©
? ? = <
o o
g' max. 100 (3.94) | g
S Ws S
~ Ws +3(0.12) h
2(0.8) 2(0.8)
"-ﬁ | ﬂ-{‘
|
Trayecto ‘
de retorno ‘
Wg/2 -> max. 150 (5.91) ‘
Ws
Wg +3(0.12)
1
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Para las bandas con médulos laterales guiados de forma invertida

Tiras de desgaste extruidas

Wg
Wp - 25 (0.98)
5(0.2)
Recorrido
P n m
Wg/2 —> max. 150 (5.91)
‘ W - 25 (0.98)
I I } 5(0.2) I I
Trayecto ‘
de retorno
Wg/2 —> max. 500 (19.69)
Ws
Tiras de desgaste mecanizadas
Ws
g Ws - 26 (1.02) §
o
Recorrido < ‘ 4016 g'
de ida g ‘ S
N I | I G
- [ \ I it
max. 150 (5.91)
2
b Ws - 26 (1.02) .
3 3
S \ 4016 | =
- L J :
e ! J—
Trayecto |
de retorno ‘

Wg/2 —> max. 500 (19.69)

Wg
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Para las bandas paralelas multiples con médulos laterales guiados de forma invertida

Tiras de desgaste extruidas

Ws ‘

W - 25 (0.98)

5(0.2) ‘ ‘
|
Recorrido \

deida

Wg/2 —> max. 100 (3.94)

ra

W - 25 (0.98)
2)

I - T

Trayecto
de retorno
Wg/2 -> max. 500 (19.69)
Ws
Tiras de desgaste mecanizadas W
‘ B
‘ Wg - 26 (1.02)
4(0.16) . 4(0.16)
|
Recorrido
deida R 2
}—f 1-2(0.04-0.08) max. 150 (5.91) 1-2(0.04-0.08)
‘ Wg - 26 (1.02)
4(0.16) 4(0.16)
| _1
Trayecto ‘ )
de retorno ) S
9 ;
S 3
& Wg/2 —> max. 500 (19.69) S
S Ws D)
N =
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Serie 5 Variante S5-45 GRT BT

La siguiente condicién especial se aplica para la Serie 5 variante S5-45 GRT BT
Las siguientes ilustraciones muestran las dimensiones criticas recomendadas

ﬁ@?

Dimensiones en mm y pulgadas (in).
Todas las dimensiones del sistema imperial (pulgadas) se han redondeado.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Tensién de la banda
Pueden emplearse tres métodos de tensado convencionales para alcanzar la tensién de banda correcta:

— Sistema de contrapesos accionados por tornillos
— Sistema tensor por gravedad

— Curva catenaria en el trayecto de retorno cerca del accionamiento

Geometrias de curvas
Recomendamos disenar un transportador curvo con el
tramo recto mas largo en el lado del motor (1)

Posible estructura:

Estructura preferida:

Tenga presente un tramo minimo en linea recta con una
distancia del ancho de banda antes de la curva y dos veces
el ancho de banda después de la curva y entre curvas. Esta
distancia entre curvas puede reducirse si una curva sigue a
otra en la misma direccion (2).

Pdngase en contacto con el servicio de atencién al cliente
si existen restricciones de espacio y no puede construir el
transportador de acuerdo con estas recomendaciones.
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Velocidad de banda admisible

La velocidad de banda siempre hace referencia a la veloci-
dad en un funcionamiento en linea recta. Debido a la natu-
raleza de una banda de flexién lateral, esta también serfa la
velocidad de la banda en el radio exterior de la curva. La
velocidad del radio interior de la banda depende del factor
de colapso. Cuanto menor sea el factor de colapso, més alta
serd la reduccion de velocidad en el radio interior. Como
resultado, existe una relacion entre el factor de colapso y la
velocidad de banda admisible.

Los criterios clave que limitan la velocidad de banda admisi-
ble son la temperatura de la banda y de las tiras de desgas-
te. Con un aumento de la velocidad y/o de la carga de la
banda, aumentara la temperatura en el borde interior de la
banda y en la tira de desgaste interior de la curva. Esto con-
llevara un desgaste acelerado, posiblemente a polvo y, en
ultima instancia, a que se derrita el borde de la banda y/o
de la tira de desgaste.

Las tiras de desgaste delgadas con una buena transmision
térmica a una estructura de soporte de acero aumentaran la

traccion admisible de la banda. Por otra parte, una tira de
desgaste mecanizada solida y amplia tendrd mas problemas
para transmitir el calor generado a partir de la friccién entre
labanday la tira de desgaste. Esto conllevara un aumento
de la temperatura.

Una friccion inferior entre la banda y la tira de desgaste ten-
drd como resultado una velocidad de la banda admisible
mas alta y la combinacién de materiales (borde de la banda
y tira de desgaste) también repercutira fuertemente en la
velocidad de banda admisible. Los materiales suaves como
PP con coeficientes de friccion relativamente altos ofrecen
una velocidad de banda admisible relativamente baja antes
de causar un desgaste y polvo significativos.

El siguiente diagrama muestra la correlacién entre la trac-
cion admisible de la banda y la velocidad de banda maxima
para bandas POM que funcionan con tiras de desgaste de
alta calidad con un grosor medio y en condiciones de lim-
pieza:

3000
il et e S9
z 2500
3 =
= = ] - S5ST
o
o & 2000
e - 1 — === - 55
s 5
v o
=5 1500
@ o
E®
BRE o0 T T TN, N T T s
c ®©
o £
g =
o
= 500 PE 1000
Nylatron
0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Velocidad de banda maxima [m/min]
Atencion:

En caso de bandas de la serie 11 y Combo de Siegling Prolink (una combinacion de las series 5 STy 11 de Siegling Prolink),

se debe contar con dimensiones y caracteristicas distintas.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Serie 11

Las siguientes condiciones especiales son aplicables a la serie S11
Las siguientes ilustraciones muestran las dimensiones criticas recomendadas:

Guia para dimensiones de la tira de desgaste S11 con tapas

Tiras de desgaste extruidas

17 (0.67)

]| - — i 11 (0.43) min.

S|l o N| @ N

ol 1 S| 1 oo

S o S [ 1

2 N = MmN
| ) S I

5.1 16 (0.63) 3540
(0.2) 11 (0.43) min. (1.38 — 1.57)

Guia para dimensiones de la tira de desgaste S11 con pestaias de retencion HD

Tiras de desgaste mecanizadas

Tiras de desgaste extruidas Tiras de desgaste mecanizadas =
s
I
30(1.18) “l’ o~
m|S
o —
™ = <
g ol
]| e [
) 1KY
L 5
| 16063) | B 45(1.77) |
‘ ‘ 11 (0.43) min. ‘

Dimensiones en mm y pulgadas (in).
Todas las dimensiones del sistema imperial (pulgadas) se han redondeado.
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20— 25
(0.79 — 0.98)

‘ 13 (0.51)

20—25
(0.79 — 0.98)




Diseno de tira de desgaste, S11 con tapas

Tiras de desgaste extruidas

2(0.08) 2 (0.08)
Recorrido I I I I
deida

n 1-3(0.04-0.12)
max.
20(0.79)
Wg/2 —> max. 100 (3.94)
Ws
Wg +4(0.16)
2(0.08) 2(0.08)

Trayecto I I i
de retorno
Opeion 1 n n

1-3(0.04-0.12)

max.
20 (0.79)
Wg/2 —> max. 300 (11.81)
Ws +4(0.16)
|
u 1-3(0.04-0.12)
Trayecto ‘ E
de retorno ‘
Opcién 2
1-3(0.04-0.12)
max.
20(0.79)
Wg/2 —> max. 300 (11.81)
W5 +4(0.16)
Tiras de desgaste mecanizadas
- Wz -15 (0.59) |

F 1(0.04)

Recorrido I

deida

] ]
max. 100 (3.94)

Wg-35(1.38)

1-3(0.04-0.12)

Ws

Wg +3(0.12)

L, W;g -15 (0.59)

F 1(0.04)

Trayecto I
de retorno

| —
Wg/2 —> max. 300 (11.81) | 1-3(0.04-0.12)

L W;g - 35(1.38)

1(0.04)

W +3(0.12)

=Tl
+
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Diseno de tira de desgaste, S11 con pestanas de retencién

Tiras de desgaste extruidas

=l

Wp + 22
WB +4
Wg
1(0.04) w (0.04)
Recorrido WJ jﬁ
deida
n R
max.
20(0.79)
Wp/2 —> max. 100 (3.94)

1-3 (0.04 -0.12)

Trayecto
de retorno I
1-3(0.04-0.12)

max.
20(0.79)
Wp/2 —> max. 300 (11.81)

Tiras de desgaste mecanizadas

min. W + 26 (1.02)

Wz +3(0.12) |
WB \
2(0.08) 2(0.08)
de ida ] ]
max. 100 (3.94) 1-3(0.04-0.12)
Wg - 25
Wg - 25 (0.98)
2(0.08) ! 1-3(0.04-0.12) 2(0.08)

Trayecto r Y | t Y

de retorno |
1-3(0.04-0.12)

Wg/2 —> max. 300 (11.81)

W + 3 (0.12)

]

min. Wg + 26 (1.02)
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Espacio entre las tiras de desgaste para el soporte de la banda
Por regla general, recomendamos dejar un maximo de 100 mm (3,94 in) de banda libre entre los soportes en el recorrido

deiday 200 mm (7,87 in) en el trayecto de retorno.

Recorrido
deida

max. 100 (3.94)

Trayecto
de retorno

max. 200 (7.87)

Evitar la elevacion de la banda

Si los soportes centrales estan colocados por encima del
soporte que se encuentre en el punto mas exterior, en la
banda se puede formar una ligera superficie convexa con el
punto mas alto en el medio (linea roja debajo). En los trans-
portadores con una carga muy pesada, esto puede hacer
que la banda se levante por fuera de las guias. Por tanto, es
imprescindible garantizar que los soportes centrales estén
al mismo nivel que los soportes mas al exterior de la banda

o por debajo de estos. Para prevenir que las cargas puntas
empujen la banda por fuera de las guias, Forbo Movement
Systems recomienda posicionar los soportes centrales entre
Ty 3 mm (0,04 -0,12 in) por debajo de las superficies de
soporte exteriores.

Esto garantiza que la banda se empuje hacia el soporte
central (Iinea verde debajo) y que no se empuje hacia arriba
y fuera de las guias.

) |

Las series 5y 9 se montan con pasadores de acero que

generan una rigidez superior. Esto reduce, en primer lugar,
la tendencia de la banda a levantarse y, en segundo lugar,
hace que la banda sea mucho mas rigida lateralmente, de
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I

manera que una tira de desgaste central colocada en un
punto mas bajo no creard un arco hacia abajo, sino que se
dejard espacio entre la banda y la tira de desgaste.

1-3(0.04-0.12)



3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Velocidad de banda admisible

La serie 11 se ha disefiado con topes especiales en el lado de la banda, para que la combinacién de materiales en esta
parte critica de una banda de flexién lateral se pueda optimizar.

Para las bandas convencionales S11, las tapas o pestafias de retencién en el borde de la banda estdn hechas de POM.
Para estas recomendamos utilizar las tiras de desgaste en UHMW PE, también conocido como PEHD1000.

[rpm] [ft/min]
30 100
- 90
25 80

70
60

50

40

30
20

Velocidad de banda

Velocidad méx., tapas POM y UHMW PE

10
0

14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Factor de colapso

Tapas limites de velocidad en POM y tira de desgaste en UHMW PE (PEHD1000)

Para los transportadores de radio que funcionen a velocidades maés altas, la serie S11 ofrece una alternativa con tapas o
pestafas de retencion en el borde de la banda, hechas de un material especial, robusto y resistente, identificado con el
codigo de material HW. Para estos recomendamos utilizar tiras de de desgaste de Nylatron NSM, un material PA especial
con aditivos lubricantes sélidos. Esta combinacién de materiales ofrecerd, en general, una vida Util mas larga para transpor-
tadores con cargas pesadas o transportadores que operan en entornos abrasivos.

[rpm] [ft/min]
90 300
80
- 250
70
o 60 200
©
c
8 50
g - 150
E “ Velocidad méx., tapas HW y Nylatron
8 30 100
(%
= 20
- 50
10

Velocidad max., tapas POM y UHMW PE

14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Factor de colapso

Tapas limites de velocidad HW y tira de desgaste en Nylatron
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Cédigos de color del borde de la banda

Para mejorar al méximo el rendimiento y garantizar una
capacidad de traccién de la banda consistente, la serie S11
utilizar un pasador de acoplamiento con bisagra, que garan-
tiza que los pasadores estén siempre en contacto con la
bisagra situada mas al exterior.

Para aprovechar esta caracteristica, es importante que el
cabezal del pasador esté situado en el radio exterior en la
ultima curva. El coédigo de color Unico en la S11 facilita esta
opcion. La posiciéon del cabezal del pasador estd marcada

por tapas laterales azules y pestafias de retencion (la cara
opuesta esta marcada en blanco).

///////4//

T !

Banda con tapas de POM, azul fuera, blanco dentro

Banda con tapas de HW, azul oscura fuera, gris claro dentro
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Al fijar la banda es importante recordar este cédigo: azul
siempre fuera (de la ultima curva).

Para las aplicaciones de alta velocidad, las tapas y pestanas
de retencion se hacen de un material especial robusto y
resistente (material HW). Estos se pueden identificar con
una sombra mas oscura de manera que la parte exterior en
HW serd azul oscuro y la parte interior sera gris clara.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Nomenclatura de bandas 'y

directrices de pedido

Al encargar un pedido, es importante tener en cuenta la gennnTRTomt K e
. * > rs -
estructura del transportador, puesto que la banda se fabrica . K S
7 s L
para que se pueda acomodar. El patrén dependerd de la _.' K
. s e 1 S ’
direccion de la ultima curva ; \;u,_._ _".'
— Sila dltima curva gira a la derecha, es necesario encargar T
una banda en direccion sentido horario para la curva. CW = en el sentido horario o curva derecha
— Sila dltima curva gira a la izquierda, es necesario encargar
una banda en direcciéon sentido anti-horario para la curva. N
e
L L., . - °
Un cédigo CW o CCW en la descripcion de la banda indica JELLLEN '
. - .
si la banda se debe emplear para un giro a la derechaoala /:" % e
\J
izquierda. %
.
k 7 ]
*e ‘ﬂ“ T :
’~. . 1

S11 con tapas

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda
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CCW = en el sentido anti-horario o curva izquierda

A

: :‘UA‘hvévgv’:'“H’avﬂh‘ﬂ“& ‘
o AMAVAVAVAVAVRWRWLL | |
S RVVAYAVAYAYAYA©A-A —§

() s$11-45 GRT CW POM-CR BL (POM BL/WT)
(") s11-45 GRT cCw POM-CR BL (POM WT/BL)

cw =en el sentido horario (= el cabezal del pasador esté ubicado a la izquierda/en el radio
exterior de la Ultima curva)
W = en el sentido anti-horario, contrario a las agujas del reloj (= el cabezal del pasador estéd ubicado a la

derecha/en el radio exterior de la Ultima curva)

POM-CR =Todos los médulos laterales (azules) en POM-CR, mddulos centrales (blancos) en POM con
tapas de cubierta planas en ambos lados

(POMBLWT) =Tapas en POM BL en el lado izquierdo y POM WT en el lado derecho

S11 CAP POM BL (0 WT para CCW) S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP POMWT (o BL para CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BLW172 S4.1/58/S11 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BLW172

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
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S11 con pestaias de retencion (HD) en HW

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda

.l‘-‘lil‘-’."'.‘d.v.‘t'.ilf_l ")

() s11-45 GRT CW HD POM-CR BL (HW DB/LG)
() s11-45 GRT CCW HD POM-CR BL (HW LG/DB)

Ccw =en el sentido horario (= el cabezal del pasador estd ubicado a la izquierda/en el radio exterior de
la dltima curva)

W =en el sentido anti-horario (= el cabezal del pasador estd ubicado a la derecha/en el radio exterior
de la ultima curva)

HD = Pestafas de retencion en ambos lados

POM-CR =Todos los médulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (blancos) en POM

(HW DB/LG) = Pestanas de retencion en HW DB en el lado izquierdo y HW LG en el lado derecho

S11 CAP HDL HW DB (LG para CCW)  S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP HDR HW LG (DB para CCW)
S11-45 GRT SML POM-CR BLW172 S4.1/58/S11 PIN PBT BL D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in). Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
El ancho de banda excluye las tapas extensibles de 10 mm cada uno (0,39 in),
el ancho de banda total es ancho (Wxxx) + 20 mm (0,79 in).
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Posiciones e instalaciones de los pifiones
La serie S11 dispone de un concepto especial por el cual la Forbo Movement Systems recomienda fijar las poleas de

carga se distribuye entre las bisagras mas externas movien-  retorno exteriores al eje y evitar que se muevan lateralmen-
do el pindn mas externo 75 mm (2,95 in) del borde de la te utilizando los anillos de retencion o otros métodos. Si la
banda. En la parte mas externa de la banda, esta queda banda estéd guiada por tiras de desgaste, los piiones no
soportada por polea de retorno (pifdn sin dientes) para deberfan fijarse y deberfan estar libres para moverse lateral-
evitar que la banda se desvie en el punto de transferencia. mente en el eje.

La distancia méaxima entre los pifiones es 75 mm (2,95 in).

Posiciones de piiiones y poleas de retorno

Bd
R
i
A
I
|

27,5 (1,08) 27,5 (1,08)

75 (2,95) 75 (2,95)

Dimensiones en mmy pulgadas (in).
Todas las dimensiones del sistema imperial
(pulgadas) se han redondeado.

1I-37  Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020



Banda Combo S5 STy S11

La S11y S5 ST se pueden combinar. Las combinadas siempre tendran pasadores en acero inoxidable (SS). Una banda
combo puede garantizar la fuerza de S5 ST combinada con el estrecho radio de S11.

Opciones de estructura de transportador para bandas combo

Las bandas combo que combinan el radio estrecho de la serie S11 con la elevada fuerza de S5 ST solo se emplean
normalmente en estructuras unidireccionales (L, Uy C), puesto que el factor de curva dependera de la direccion del giro.

Estructura L Estructura U Estructura C

[
&

Requisitos minimos (tramos en linea recta y en curva) para bandas combo

Una curva con moédulos S11 en el interior tendra un factor Para garantizar que la banda funcione sin problemas con

de colapso de 0,05 mas que una ST1 normal. fluctuaciones minimas de velocidad de banda y una trans-
misién de carga optima de los pifiones motrices, recomen-
Ancho de banda Factor de colapso C. damos observar los siguientes requisitos miimos relativos

(S11 dentro)
< 1000 mm (39,37 in) 1,45
> 1000 mm (39,37 in) 1,55 - Longitud minima del tramo recto de entrada antes
de la curva = 1 x ancho de la banda.

a los tramos en linea recta antes, después y entre curvas.

- Longitud minima del tramo recto de salida después de la
curva =2 x ancho de la banda.

— Para dos curvas en la misma direccién, no hay requisitos
en cuanto a la longitud de los tramos intermedios.

Propiedades de la banda combo
Los datos a continuacion se basan en un disefio S5 ST en el exterior y un disefio S11 en el interior.

Traccion admisible de la banda para bandas combo

Traccion admisible de la banda (en linea recta) Traccion admisible de la banda (en curva)

Tipo de banda Materiales
[N/mm] [Ib/ft] [N] Ib
PP 18 1233 1200 270
S5 ST/S11-45 GRT POM-CR 25 1733 2100 473
PA 20 1370 1680 378
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3.3 ESTRUCTURA DE LOS
TRANSPORTADORES

Peso de banda

Peso
Tipo de banda Materiales
[kg/m?] [Ib/ft?]
PP 10,2 2,1
S5 ST/S11-45 GRT POM-CR 13,2 2,7
PA 12,2 25

Nomenclatura de banda y normas de encargo para las bandas combo

Un cédigo “CW” 0 "CCW"en la descripcién de la banda indica si la banda se debe emplear para un giro a la derecha
o alaizquierda.

CW = Endireccién de sentido horario curva a la derecha y

CCW = En sentido anti-horario o curva a la izquierda.

Asimismo, para las bandas combo, el texto descriptivo muestra como se ha combinado la banda:

- S5ST/S11 =55 ST en el lado izquierdo y S11 en el lado derecho = una banda en direccion sentido horario

- S11/S5ST=S11en el lado izquierdo y S5 ST en el lado derecho = una banda en direccion sentido anti-horario

Combo S5 ST/S11 (sentido horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

C_) S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)

cw = Sentido horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado izquierdo)
Con tapas de cubierta plana en el lado derecho (radio interior en la Ultima curva) (en POM WT)

POM-CR = Todos los mddulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista serd el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccién de transporte)

Componentes S5 CLP ST POMWT $5/511-45 GRT CM POMBLW100  S11 CAP POMWT
S5-45 GRT SML ST POM-CRDBW100  S5/S11-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BLW122
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W75 S5/S11 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BLW172
Ancho de banda Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)

Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
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Combo S11/S5 ST (sentido anti-horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda

‘l’r‘;\‘i'r:\
| /

VAVAW m
vavaw

O S$11/S5 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

W = Sentido anti-horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado derecho)
Con tapas de cubierta plana en el lado izquierdo (radio interior en la Ultima curva) (en POM WT)
POM-CR = Todos los modulos laterales (azules) en POM-CR, mddulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista sera el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccién de transporte)

S11 CAP POMWT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S5 CLP STPOMWT
S11-45 GRT SML POM-CR BLW122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BLW172 S5/511 PIN ST SS D5 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Transportadores espirales

Los transportadores espirales son una variante especial de
las bandas de flexion lateral puesto que consisten en una
curva basicamente. Las espirales siempre ascienden o des-
cienden alo largo de un tambor rotativo. Una revolucion
completa alrededor del tambor se llama un “nivel”. Las espi-
rales pueden tener 20 0 mas niveles. Notese que para las
aplicaciones espirales se aplican el factor de colapso y un
radio interior minimo.

i-41
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Nuestras series de flexion lateral S5y S9, Combo S5 ST/S11
pueden utilizarse en espirales.

Si esta planeando instalar un transportador espiral pon-
gase en contacto con el servicio de atencién al cliente y
envienos la lista de verificacion para espirales rellenada
(véase el capitulo 6.5 Cuestionarios).

Ejemplo de transporte en pendiente para unir dos unidades
de produccién con alturas distintas (1).

Este tipo de disefio (sin la caja interna accionada) no debe-
ria tener mas de 2 o 3 niveles. Para el transporte inclinado, la
unidad de accionamiento debe estar ubicada al final de la
curva en la parte superior. AsegUrese de que el dngulo de
contacto en el eje motriz sea aprox. 180°.

Algunas opciones de estructura posibles (2).



El sistema de accionamiento principal es la caja interior
accionada, que consiste en barras verticales (3). La banda
curvada esta soportado en el radio interior por la cajay se
mueve por traccion entre la banda y la caja. La direccion d
e rotacion de la caja determina si el transporte es inclinado
o en pendiente.

La unidad de accionamiento y tensado dibujada en el
esquema proporciona la tension de banda necesaria. La
velocidad del motor debe coordinarse con la velocidad
del accionamiento de la caja.

Deberia ser posible mover la unidad de tensado a una dis-
tancia correspondiente al 1% aprox. de la longitud de la
banda. La banda puede quedar soportada por tiras de des-
gaste como se describe en el capitulo 3.2.

Modulos laterales F2 —-F8 (Serie 9)

En aplicaciones espirales, el radio de tambor y el radio mini-
mo de la banda deberia estar alineados. No obstante, el
radio de tambor nunca debe ser inferior al radio de la
banda, pero no deberia ser significativamente més grande
que el radio minimo de la banda.

Un radio de tambor demasiado alto permite que los moddu-
los laterales internos se muevan, lo que provocan un funcio-
namiento inestable de la banda y, posiblemente, el movi-
miento de los productos transportados.

Si quiere exceder el radio minimo, podemos poner a su
disposicion médulos de cara F especiales que reducen el
espacio en la curva interior para el uso de radios mas altos.

Pinside = W P con:
drum +Wpg p = paso
Dinside = Paso interior
¢ = ldum fgum = radio del tambor
W de espiral
Wg  =anchode la banda
C.  =factor de colapso

Tapa de rodamiento (Serie 5)

Para las espirales mdas pequenas con 4 niveles como maxi-
mo, en lugar de un tambor rotativo, pueden utilizarse
maodulos de tapa de rodamiento especiales.

Los cojinetes de rodamiento montados en los médulos
laterales funcionan sobre un tambor rigido. De esta forma,
se reducen considerablemente las fuerzas de friccion.
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Médulo

F2
F3

Pinside

34,05
35,30
36,30
37,85
39,35
41,05
42,35

Cc

2,12
2,40
2,65
3,10
3,68
4,58
5,50

&
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4  CALCULOS
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4] METODO DE CUATRO PASOS

Los siguientes cuatro pasos le guiaran a través del proceso de disefio de su banda. Los simbolos utilizados son los siguientes:

Designacion Simbolos Métrico Imperial
Traccion efectiva de la banda Fu N Ib
Traccion ajustada de la banda Fadj N b
w
8 Traccion ajustada de la banda por mmvin P N b
:’:3 de ancho de banda o mm ft
Traccién admisible de la banda por mm/in P N b
de ancho de banda adm mm ft
Capacidad nominal de traccién de la banda P N b
por mm/pulgada de ancho nom mm ft
Coeficiente de banda de friccién a 5 B
.,  Productos acumulados e
[
£ Coeficiente de banda de friccion —
(] . . Ms - -
S superficie deslizante
g
g Factor operacional Cop = =
wv
<
% Factor de temperatura G - -
£
Factor de conversién g 9,81 1
Longitud del transportador/distancia
e m ft
5 de centro a centro
B
= Elevacion del transportador oS mm in
2
e
g Angulo de inclinacién/pendiente @
o
°
2 Masa del producto transportado Mp kg slug
.
e Masa de la banda completa
[} mg kg slug
£ en el transportador
z
Ancho de banda Wsg mm in

Puede encontrar una lista completa de todos los simbolos utilizados en este manual técnico en el anexo en el capitulo 6.2.
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Calcular la traccion efectiva de la banda Fy

Funcionamiento en linea recta

h Fo = s - g - (Mmp + mp) [N, Ib]

Funcionamiento inclinado
Fo = s g (Mmp + mg) £ g - mp - sina N, Ib]

(+ = inclinado)
(= =en pendiente)

Funcionamiento en linea recta con acumulacion

Fu:Us'g'(mp"‘mB)+Hacc'g'mp [N, Ib]

[ DEEI

Notese: Para las bandas de flexién lateral, la tension de la banda dentro de la curva solamente estd concentrada en el
maodulo exterior. Ademas, se debe tener en cuenta que las fuerzas radiales adicionales dirigidas al interior de la curva
conllevan una pérdida de friccién superior.

Furadius = Fu

Para ps Y Hacc, Véase la tabla “factores de friccion” 2.1.
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41 METODO DE CUATRO PASOS

n Calcular la traccion ajustada de la banda F,q;

La traccion de banda medible es superior si no se pueden reunir las condiciones operativas éptimas.

Para tener en cuenta las condiciones operativas, la traccion efectiva de la banda F se ajusta de acuerdo con el factor opera-
cional Cop

Fadj = Fy - COp [N, Ib]

con:

Factor operacional Cop

Cop
Condiciones operativas adecuadas (arranque suave) +0
Operacién arranque-parada (arranque cuando esté cargado) +0,.2
Velocidad de banda superior a 30 m/min (100 ft/min) +0,.2
Barra de punta en un extremo +04
Barra de punta en ambos extremos +038
Transportador inclinado de cuello de cisne +04

Seleccione configuracion de accionamiento:

Estandar +0

Accionamiento centro de banda (bidireccional) +0,.2
Unidad de accionamiento inferior +0,1
Accionamiento de cola (configuracién de empuije) +04

1+ZC1

A continuacion, calcule la traccién ajustada de la banda por milimetro de ancho de banda:

Fadj
Ws

Fagp = IN/mm, Ib/ft]
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Calcular la traccién admisible de la banda F qm

La temperatura puede reducir la capacidad de traccién de banda méaxima. Para tener este efecto en cuenta, se a la traccién
admisible de la banda
F'.4m con el factor de temperatura

Fladm = F’nom ' CT [N/mm,lb/ft]
con:

Factor de temperatura Cy

La fuerza tensil de los distintos materiales a temperaturas inferiores 20 °C, pero al mismo tiempo otras propiedades mecani-
cas disminuyen a temperaturas bajas. Por tanto, el factor Cy factor se establece en 1,0 a temperaturas por debajo de 20°C.
Las temperaturas hacen referencia a la temperatura real de la banda. Segun la aplicacién y la estructura del transportador,
la temperatura del producto transportado puede ser distinta.

Celsius [°C] Fahrenheit [°F] Material de banda
de de PE PP POM PA PA HT TPC1
-60 -76 10 = - = = =
-40 -40 10 = 1,0 - = =
-20 -4 1,0 = 1,0 1,0 1,0 1,0
0 32 1,0 1,0% 1,0 1,0 1,0 1,0
+20 68 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
+40 104 0,90 1,0 1,0 1,0 1,0 0,87
+60 140 0,62 0,85 0,96 0,95 1,0 0,75
+80 176 - 0,62 0,75 0,72 1,0 0,67
+100 212 - 0,45 - 0,50 1,0 -
+120 248 = = = 0,40 1,0 =
+140 284 - - - - 1,0 -
+155 311 - - - - 1,0 -

* por debajo de + 10 °C evite el impacto en la banda y asegurese de realizar un arranque suave; por debajo de +5 °C no se recomienda PP

n Validacién de la selecciéon de banda

Criterios para determinar la seccién de banda:
Fladj < F,adm

Si no se relinen estos criterios; cambie el material o la serie de banda con un valor de F',on, Superior y repita el proceso
desde el paso A.

Para calcular la utilizacion de la capacidad de fuerza de la banda

= utilizaciéon [%)]
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4.2 EJEMPLO DE CALCULO

El ejemplo en las siguientes paginas ilustra el método de cuatro pasos.
El ejemplo a la izquierda utiliza unidades métricas. El ejemplo a la derecha utiliza unidades imperiales.

Una forma maés facil y rdpida de realizar estos calculos es nuestro Programa de célculo de Siegling Prolink que puede
descargar en www.forbo.com/movement > E-Tools.
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Longitud de transportador lec = 4m 13,12 ft
En linea recta, sin inclinacion

Ancho de banda Wz 1000 mm 3,28 ft
Carga del producto por metro de la longitud de labanda m, = 700 kg/m 470 Ib/ft

Operacion de arranque-parada, condiciones normales
Material de apoyo de la banda: madera dura
Velocidad de banda vV = 10 m/min 32,81 ft/min

Calcular la carga total del producto:

mp = 700 kg/m - 4m = 2800 kg mp = 470 Ib/ft - 13,12ft = 61721b

Seleccione la serie de banda: S8 FLT POM

Peso de banda de acuerdo con la Peso de banda de acuerdo con
hoja de datos: m’s = 11 kg/m? hoja de datos: m’s = 2,3 Ib/ft2

Calcular el peso de banda total:

mg = 11kg/m2 - 8m - Tm = 88kg mg = 2,3 Ib/ft2 - 26,24 ft - 3,28ft = 1941b
Paso A

Combinacién de materiales madera dura. Combinacién de materiales madera dura.

POM en condiciones normales, secas: us = 0,22 POM en condiciones normales, secas: ps = 0,22
S8 FLT POM: F'rhom = 40 N/mm S8 FLT POM: F'rom = 2740 lb/ft

Calcular la traccion efectiva de la banda:

Fu = 022 - 981 - (2800kg + 88kg) = 6232,88N Fuo =022 -1 - (61721b + 1941b) = 1400,52 Ib
Paso B

Arranque-parada y condiciones Arranque-parada y condiciones

operativas normales: Cop = 1,2 operativas normales: Cop = 1,2

Calcular la traccion ajustada de banda:

Fagg = 1,2 - 623288N = 747946 N Fagj = 1,2 - 1400521b = 1680,62 Ib
g = ZA7946N _ 5 46 N mm Fog = 10806216 _ 515 38 Iyt
1000 mm 3,28 ft
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4.2 EJEMPLO DE CALCULO

Paso C
Temperatura operativa 65 °C: Ct = 0,96

Calcular la traccion admisible de la banda:

Fagm = 40N/mm - 0,96 = 384 N/mm

Paso D
Validar seleccion de banda:

Fagi = 748 N/mm < 384N/mm = Fagm

Utilizacion:

748 : 384 = 195%

Temperatura operativa 65 °C: Cy = 0,96

Fadm = 2740 Ib/ft - 096 = 26304 Ib/ft

Fag = 51238 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm

512,38 : 26304 = 195%

La seleccion de banda es correcta. Si calcula una utilizacion de > 80 %, necesita aumentar la traccion admisible
de la banda cambiando la seleccién de material o serie. Vuelva a comenzar el método de cuatro pasos.
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4.3 CALCULO DEL EJE

Carga del eje F;

F; = cargadeleje [N, Ib]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
ms = masadel gje [kg, Ib]
g = factor de conversion de fuerza (9,81 m/s2, 1]

Ejemplo:

Fagg = 747946 N Fagy = 1680,62 Ib

Eje cuadrado de acerode 1 mx 60 mm: ms = 28,26 kg Eje cuadrado de acerode 1 mx 60 mm: ms = 18,99 Ib

F.=V(747946 N> + (2826 kg - 9,81 m/s)? = 74846N  F.=\(1680621b)2 + (18991b - 1)2 = 1680,73 Ib

Par del eje
M = Fagi - Do con:
2000 M = par [Nm, ftlb]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
Do = didmetro de paso del pindn [mm, in]
Ejemplo:
Fagg = 747946 N Fagy = 1680,62 Ib
Pindn S8 Z15: Dg = 124 mm pindn S8 Z15: Dy = 041 ft
M = 747946 N - 124 mm = 46373 Nm M = 1680,62 b - 041 ft = 34173 Ibft
2000 2000
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4.3 CALCULO DEL EJE

Desviacién del eje

La desviacion puede calcularse utilizando las siguientes férmulas:

Material Ein Ein
N .
. = [108 psi]
Ve = 5. Fs 13 [mm, in] [Mpa mm2] P
== > b
384 - FE - 1 Acero 200000 29,01
Acero inoxidable 180000 26,11
con: Aluminio 70000 10,15
Vs = desviacion del eje [mm, in]
F = carga del eje [N, Ib] Tipo de eje I
I = distancia del centro del cojinete [mm, in] Redondo m - dst
64
E = moddulo de elasticidad [MPa, psi] Ao _ g4
Redondo hueco - W
I = momento de inercia de area [mm?, in4]
Wet
W, = longitud del borde del eje cuadrado [mm, in] Cuadrado 12
ds, din, dour = didmetro del eje [mm, in] Cuadrado hueco m- Wt - Ws =2 1"
12
t = grosor de la pared del eje [mm, in]
Ejemplo:
Fs = 74846 N Fs = 1680,73 Ib
Il = 1200 mm b = 47,24 in

IvV-11

E = para acero: 200000 MPa

Calcular el momento de inercia de area I para el
eje cuadrado con longitud de borde W = 60 mm:

(60 mm)*

I = = 1080000 mm?*

Calcularys:

= 0,78 mm

y, = 5 74846N - (1200 mm)’
* 384 - 200000 N/mm? - 1080000 mm?*

Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020

E = paraacero: 29,01 - 106 psi

Calcular el momento de inercia de area I para el
eje cuadrado con longitud de borde W, = 2,36 in:

Calcularys:

= 0,031in

y, = 5168073 b - (47,24 in)?
38429007547 psi - 2,59 in*



Torsién del eje

90 + Fag - Do - I

AR

con:

¢ = angulo de torsion en eje motriz [°]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
Dy = didmetro de paso [mm, in]
l; = longitud del gje [mm, in]
G = moddulo de resistencia a la rotura [MPa, psil
It = fuerza de inercia torsional [mm?, in4]

Para un acoplamiento adecuado, recomendamos no exceder @
en un 0,5 %o de la longitud del eje I;en mm.

Ejemplo:

Fagj = 747946 N

Pinon S8 Z15: Dy = 124 mm

ls = 1300 mm

G para acero al carbono: 8000 MPa

Calcular la fuerza de inercia torsional |t para el
eje cuadrado con longitud de borde Wy, = 60 mm

It = 0,141 - (60 mm)* = 1827360 mm?*

_ 90 - 747946 N - 124 mm - 1300 mm

= 0,236°
7 - 80000 MPa - 1827360 mm#*

0,5%o0de 1300 mm = 0,65 > 0236 = ¢
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92}
-
Material Gin Gin
N .
[Mpa = ] [106 psi]
mm?
Acero al carbono 80000 11,6
Acero inoxidable 75000 10,88
Aluminio 27000 3,92
Tipo de eje It [mm?]
Redondo m- a¢
32
4. 44
Redondo hueco - Gou” - din®
32
Cuadrado 0,141 - Ws*
Cuadrado hueco 0127 - (Ws* = 2 - t)*
We \4
Hexagonal 1,847 - (75)

Fagy = 1680,62 Ib
pindn S8 Z15: Dy = 4,88 in
l; = 51,18in

G para acero al carbono: 11,6 - 106 psi

Calcular la fuerza de inercia torsional It para el
eje cuadrado con longitud de borde Wy = 2,36 in:

It = 0,141 - 236in)* = 437 in*

_ 90 -1680621b - 488in - 51,18in

= 0,236°
m- 11,6 100psi - 4,37in*

0,5%0de 1300 mMm =065 > 0236 = @



4.3 CALCULO DEL EJE

Potencia requerida en el tambor motriz

_ Fagi - V

Ps
60000

Ejemplo:

P = 747946 N - 10 m/min
60000

= 1,25 kW

con:

Ps = potencia en el extremo motriz del eje kW, hp]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
v = velocidad [m/min, ft/min]

P; = 168062 Ib - 32,81 ft/min

33000

= 341,73 hp

Noétese que la potencia calculada es la potencia neta necesaria en el tambor motriz y no tiene en cuenta las pérdidas de
eficiencia de, por ejemplo, el motor o la caja de cambios. Ademads, se recomienda instalar un motor con una capacidad de

reserva razonable.

Revoluciones del eje

R _ v - 1000
="
Do'ﬂ

Rs = revoluciones de gje

velocidad de banda

<
Il

)
(=)
|

= didmetro de paso

Ejemplo:
v = 10 m/min

Pindn S8 Z15: Dy = 124 mm

R, = 10M/min - 1000 _ 5o 1

124 mm - 1 min
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[1/min]
[m/min, ft/min]

[mm, in]

v = 32,81 ft/min
pindn S8 Z15: Dy = 4,88 in

_ 3281 ft/min - 12

[

R, = 220 VMmN - 12 _ H5eg |

488 mm - 1

min



44 EFECTO TERMICO EN LAS
DIMENSIONES DE LA BANDA

Los plésticos se pueden expandir o contraer de forma significativa

cuando las temperaturas fluctdan. Para calcular los cambios de

temperatura a lo largo y ancho, se utilizan las siguientes férmulas

. Material a* a*
Alg =1 - (T, -T) - «a [mm, in] mm 5
AW =Wg - (T, -T)) - a [mm, in] m - °C in - °F
. . . PA 0,12 66,6
Al = cambio de longitud [mm, in]
PE 0,21 1166
AWpg = cambio de ancho [mm, in] POM 0,12 66,6
+ = elongacién PP 0,15 833
— = contraccion Metales
g = longitud de banda a temperatura inicial [m, in] cs 0,012 6,6
L . SS 0,017 94
Wg = ancho de banda a temperatura inicial [m, in]
SSS 0,016 89
T = temperatura operativa °C,°F
2 P P [ ] *Valores promedio para el rango de temperatura admisible
T, = temperatura inicial (normalmente, 21 °C/70 °F) [°C, °F]

a = coeficiente de expansion térmica

Conversion

(véase tabla) [mm/m °C, 10 in/in °F]

10%in
in-°F

mm
m - °C

= 5555

Ejemplo:

A una temperatura ambiente de 20,1°C, la banda se
utiliza para transportar productos calientes, lo que
resulta en una temperatura operativa de 90 °C.
Longitud de banda 30 m, ancho de banda 1 m,
material de banda polipropileno.

La lista completa de coeficiente de expansién de todos los
materiales se puede encontrar en la pagina VI-15.

A una temperatura ambiente de 70°F, la banda se

se utiliza para transportar productos calientes, lo que
resulta en una temperatura operativa de 194 °F,
Longitud de banda 1181,1 in, ancho de banda 39,37 in,
material de banda polipropileno.

,6'
Alg = 30m - (90 - 21)°C - 0,15 ™ = 3710,5 mm Alg = 1181,1in - (194 — 70)°F - 833 19210~ 1221n
m - °C in - °F
_6'
AWg = 1m - (90 - 21)°C - 0,15LTC = 10,35 mm AW = 3937in - (194 - 70)°F - 833121 _ g41n
m - n -

El aumento de la longitud de banda, de 315 mm, es significativo, lo que indica que el trayecto de retorno debe ser capaz
de absorber la curva adicional de la banda. A fin de acomodar el aumento de ancho, el bastidor del transportador debe
tener un disefio mas amplio.

Si se opera a temperaturas por debajo de 21°C (70°F), la longitud y el ancho se contraen. En especial en aplicaciones para
congelacién, la reduccién de longitud y ancho puede ser significativa y se debe acomodar en el disefio del transportador
y durante la instalacion de la banda. La longitud de la banda inicial debe considerarse, sobre todo, cuando las bandas se
instalan a temperatura ambiente pero se espera que operen por debajo del punto de congelacién, lo cual se traduce en
una longitud de banda considerablemente mas corta.

IV-14  prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020



V-1 Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020




STRUCCIONES
- USO




5.1 PREPARACION DE LA INSTALACION

Pasos a tomar antes de instalar la banda Lista de verificacion adicional y de inspeccion para

transportadores de curva que utilizan las series 5,9y 11

- Inspeccione el estado y el funcionamiento del transporta- - Para los transportadores de la serie 11, compruebe que

V-3

dory de todos los componentes relevantes del transpor-
tador, como accionamientos, cadenas o bandas motrices,
ejes, pifnones, tiras de desgaste, cojinetes, frenos de sopor-
te y poleas de retorno. Repare o reemplace los compo-
nentes dafados o desgastados.

Preste especial atenciéon al estado de las tiras de desgaste.
Incluso si las tiras de desgaste son nuevas, asegurese de
que la superficie esté limpia y suave, y que no contenga
particulas incrustadas como arena, polvo o salpicaduras
de soldadura. Las tiras de desgaste pueden haberse ensu-
ciado si se ha realizado trabajo en el transportador des-
pués de instalar las tiras de desgaste. Pasar la mano por la
superficie de las tiras de desgaste le indicara si existen
particulas incrustadas. Si la superficie no es lisa, la tira de
desgaste se debe reemplazar o las particulas incrustadas
se deben eliminar.

Si no se asegura de que las superficies de las tiras de des-
gaste estan suaves y limpias antes de instalar la banda,
puede disminuir considerablemente la vida util de la
banda.

Compruebe que la alineacion y suavidad de las uniones
de las tiras de desgaste. Compruebe que la altura sea
correcta entre las tiras de desgaste y los ejes motriz y libre
para garantizar un acoplamiento correcto de los pifiones.
Si se estima oportuno, compruebe la distancia entre pifio-
nes y rodillos de estrechamiento, asi como la distancia
entre rodillos del trayecto de retorno.

Si fuera necesario, limpie el transportador, incluido el bas-
tidor, los soportes del recorrido de ida y del trayecto de
retorno, ejes, poleas de retorno. y frenos, y reemplace
cualquier componente dafado o desgastado.

Si fuera posible, no desembale la banda hasta justo antes
de que tenga lugar la instalacion. Desempaquete la
banda en el lugar de instalacion y evite arrastrarla o enro-
llarla sobre suelos rugosos o contaminados.
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el transportador se haya fabricado de acuerdo con las
especificaciones de Forbo Movement Systems descritas
en "Bandas combo/serie 11: directrices de disefio y reco-
mendaciones de uso” (n.2 de ref. 201).

— Utilizando un tramo de la banda, asegurese de que esta
se pueda mover libremente en las tiras de desgaste en
todo el trayecto de la banda tanto en el recorrido de ida
como de retorno.

- Utilizando un tramo de la banda, asegurese de que esta
encaje correctamente con los pifiones motriz y libre sin
entrar en contacto con obstrucciones como placas de
transferencia.

- Asegurese de que las tiras de desgaste montadas en las
paredes laterales en las curvas estan correctamente posi-
cionadas para prevenir que el borde exterior de la banda
se levante cuando la banda pase por la(s) curva(s) y sea
empujada contra las tiras de desgaste que gufan el inte-
rior de la banda.

— Tras instalar la banda completa, y antes de arrancar el
motor de accionamiento, asegurese de que la banda se
pueda mover libremente sobre las tiras de desgaste sin
restricciones en el recorrido de ida y en el trayecto de
retorno.

- Sifuera posible, arranque el transportador a una veloci-
dad baja y compruebe que la banda funcione sin proble-
mas, se acople con todos los pifiones y que no se esté
levantando.



5.2 INSTALACION DEL PINON

Guiado de la banda

El guiado correcto de la banda se realiza por medio de tiras
de desgaste de guia o uno (1) de los pifiones en el eje
motriz y libre.

Forbo Movement Systems recomienda guiar las bandas de
flexion lateral utilizando la tira de desgaste (véase la siguien-
te pagina). Para bandas en linea recta, se pueden emplear
ambos métodos de guiado.

Guiado de la banda por pifiones (bandas en linea recta)
Si se utilizan pifiones para el guiado, el pindn mas central
debe estar fijado con seguridad al eje por medio de anillos
de retencion, anillos de seguridad Seeger o similares (1).

Solamente fije y asegure los pifiones centrales en los ejes.
Se debe permitir que todos los demas pifiones se puedan
mover libremente en el eje para acomodar variaciones en
el ancho de banda si ocurren cambios en la temperatura
operativa (2).

Alfijar el pifdn mas central, se garantiza una distribucion
uniforme de la expansion y contraccion del ancho de la
banda.

Si se instalan pifones para bandas con perfiles y guardas
laterales, no coloque los pifones directamente debajo de
las guardas laterales.

Alineacion de los piiones

Asegurese de que los dientes de los pifiones estén alinea-
dos al instalar los pifilones (3). De lo contrario, los pifiones
no se acoplaran correctamente con la banda.
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5.2 INSTALACION DEL PINON

Guiado de bandas por medio de tiras de desgaste
laterales (bandas de flexion lateral)

Puesto que las bandas estan guiadas por tiras de desgaste
montadas sobre las paredes laterales del transportador, se
debe permitir que los piilones se muevan libremente en el
eje.

Instalacion de pifiones de la serie 5 y de la serie 9
Los pifiones de la serie 5, de la serie 9y de la serie 11 deben
encajar con la banda como muestran las flechas.

Los pifiones de una Unica fila de la serie 5 no deben instalar-
se con los dientes del pifdn acoplados en el hueco entre
los médulos laterales y médulos centrales. Esto significa que
el ancho de banda minimo es 175 mm. Por consiguiente, el
primer pindn se debe colocar a 62,5 mm del borde de la
banda.

T 1
T 1
Tt 1

Instalacién de pifiones de la serie 11

La serie 11 se caracteriza por un concepto Unico que iguala
la distribucién de carga sobre los modulos laterales. Esto se
consigue utilizando poleas de retorno fijados axialmente
que soporten la banda e instalando los dos pinones més
exteriores a una distancia minima de 75 mm del borde de la - 7 .
banda.

!
La serie 11 utiliza poleas de retorno para soportar la banda AEJ Lﬁ
entre los pifilones mds exteriores y los lados de la banda. 108 108
75 (2.95) 75 (2.95)
las poleas de retorno deben fijarse con anillos de retencion
por la cara exterior de las poleas de retorno. Ejemplo: W300
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5.3 UNION DE TRAMOS DE BANDA

Instalacién y desmontaje de los pasadores de bisagras
En funcion de la serie, las bandas modulares Siegling Prolink  més largo, se monta con tres pasadores por fila. En este ulti-
utilizan pasadores de bisagras con cabezales y arandelasde  mo caso, un pasador extruido sin cabezal ni arandela flota

seguridad o solamente con arandelas de seguridad. Las entre dos pasadores con cabezales moldeados y/o arande-

bandas de la serie 5 y serie 9 en las aplicaciones de banda las de seguridad.

de radio emplean pasadores de acero inoxidable con ranu-

ras mecanizadas. Para consultar las instrucciones acerca de como instalar y
desmontar los pasadores de bisagras, vea las series de

Si'la banda es mas ancha que el pasador moldeado mas banda especificas mostradas en las ilustraciones a continua-

largo, esta 0 se monta con dos pasadores moldeados por cion.

fila, o sila banda es dos veces mas ancha que el pasasdor

Serie 1,2,3,4.1,8
R = €=y N

& 3
---' . |
& | T e R e
Montaje ) =
ffffffffff -
1 » ”””””” 2 3
.-E)-.-‘ ___________________________
|
‘---' »« f
Desmontaje -
______________ ‘
1 -~ —
Serie 5
\ Montaje B i i iy S ! s
1 * 2 3 =
KL 2X
Desmontaje ( + T
— : : | :
1 2 3
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Serie 5 ST
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Bandas Combo (55 STy S11)

&

Serie 6.1, 10, 13
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Serie 7
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Serie 9

Serie 11
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Serie 14, 15
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Bandas con mas de un pasador
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Opciodn alternativa para bandas con mas de un pasador por bisagra

Series 6.1, 10, 13
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54 INSTALACION DE UNA BANDA MODULAR

— Coloque la banda/tramos de la banda en horizontal en las
tiras de desgaste sobre el bastidor del transportador. Una
los tramos de banda utilizando los pasadores de bisagras
incluidos en el envio (1-4). Evite los impactos contra la
banda y los pifiones durante la instalacion.

1 Mueva ambos extremos de la 2 Inserte el pasador
banda hasta que se entrelacen
correctamente

3 Golpee suavemente el cabezal 4 Corte el extremo del pasador que
en la posicion de retencion sobresale ligeramente por detrds
del borde de la banda

50-180mm — Asegurese de que la banda no esté en tension al unir

1 tramos de la banda y asegurese de que haya un acopla-
miento correcto con los pifiones al tirar de la banda
alrededor de la unidad y los pifiones (5).

7300-500mm  800-1200mm "~ 800-1200mm ) ] ) .
- Sifuera aplicable, asegurese de que la longitud de la

5 banda sea correcta permitiendo un cierto nivel adecuado
de curva catenaria entre los rodillos de estrechamiento y
los rodillos de apoyo (5).

- Asegurese de que la direccion de funcionamiento sea
correcta al instalar una banda con guarda lateral o perfiles

©).

- Siga siempre las instrucciones de funcionamiento del
fabricante del transportador a la hora de operar el trans-
portadory la banda.
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V-12

5.5 MANTENIMIENTO Y REPARACION

— Todas las bandas modulares se estiran para amoldarse
durante las primeras semanas de funcionamiento. Esto es
lo normal y lo que se espera. Dependiendo de la carga de
la banda y del entorno operativo, es habitual que tenga
un estiramiento incluso mayor.

— Tras el periodo de amoldamiento inicial, es probable que
se tenga que acortar la banda. Esto se puede hacer ajus-
tando el mecanismo tensor, si hubiera uno; o eliminando
una fila o mas de modulos.

Si'la banda dispone de més de un mdédulo a lo ancho,
compruebe la integridad del patrén entrelazado de la
banda tras eliminar la longitud de banda que sobra. Si
esto afecta al patrén, elimine una fila adicional o vuelva a
anadir una fila.

Asegurese de que haya una cantidad adecuada de curva
catenaria en el trayecto de retorno tras acortar la banda.
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— Inspeccione la banda con regularidad para asegurarse de
que funciona correctamente. La frecuencia de las inspec-
ciones depende de las condiciones de funcionamiento
generales, como la carga, la velocidad, la capacidad abra-
siva de la aplicacion, los intervalos de limpieza, la tempe-
ratura operativa, etc.

-Compruebe el desgaste y la alineacion de los pifiones.
-Compruebe que se guia la banda correctamente.

- Compruebe el desgaste y posibles dafos en los
maodulos de banda, perfiles y guardas laterales.

- Asegurese de que los pasadores de bisagra no
sobresalen de la banda.

- Compruebe que el transportador no tenga tiras de
desgaste o soportes de banda sueltos.

— Las piezas rotas o desgastadas deben reemplazarse
inmediatamente para garantizar un funcionamiento sin
problemas.



5.6 LIMPIEZA

- Se recomienda una limpieza regular. La limpieza reduce el
desgaste general de la banda, los pifiones y los pasadores
de bisagra, y aumenta la vida util de la banda. Los interva-
los de limpieza especificos dependen del uso y del entor-
no operativo.

- Las soluciones y métodos de limpieza 6ptimos dependen
del uso especifico y de los requisitos de la industria en
concreto. La industria de procesamiento de alimentos
cuenta con unos requisitos de higiene y saneamiento
extremadamente estrictos, como los principios HACCP, y
continla observando normas de referencia en materia de
saneamiento establecidas por la Iniciativa Mundial de
Seguridad Alimentaria. El usuario es responsable de adhe-
rirse a las normas de higiene aplicables.

— Los materiales de la banda suelen seleccionarse en fun-
cion de los requisitos de uso, p. €], resistencia a la abra-
sién, carga y temperatura operativa. Sin embargo, los
distintos materiales tienen niveles diferentes de resisten-
cia quimica (véase el capftulo 2.1 “Materiales plasticos
(propiedades)” para mas informacion acerca de la resisten-
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cia quimica relativa de los materiales convencionales de
las bandas contra sustancias quimicas utilizadas comun-
mente.

-Compruebe que el agente de limpieza sea apto para
el material de banda especifico antes de proceder a la
limpieza.

- Si tiene alguna duda acerca de la idoneidad del produc-
to de limpieza, pédngase en contacto con el proveedor
del producto de limpieza.

- Si utiliza agua caliente para realizar la limpieza, no exceda
la temperatura maxima permitida para el material de la
banda.

-No exceda nunca la concentracién quimica o tiempo de
exposicion del producto de limpieza recomendados.
Una concentracion quimica elevada y una concentracion
de cloro elevada en particular pueden hacer que los
materiales de pléstico se deterioren de forma prematura.

- Aclare siempre la banda con abundante agua tras
su limpieza.



5./ MANTENIMIENTO PREVENTIVO'Y
RESOLUCION DE PROBLEMAS

Si la banda no se guia adecuadamente, los bordes de la banda

tocan el bastidor

Los pifones no estan alineados

Los pifiones en los ejes motriz y/o libre estan alineados
incorrectamente; el pindn central fijado en cada eje esta
posicionado incorrectamente o suelto

El bastidor del transportador no esté a nivel y a escuadra

Los ejes motriz y libre no estan en el mismo nivel y/o
alineados el uno con el otro

Dos 0 mas tramos de la banda estan alineados y unidos
incorrectamente; es decir, los bordes de la banda no estan
rectos

Si el nimero total de dientes de un piidn con un agujero cuadrado no puede dividirse
entre 4, los pifiones se deben cronometrar alineando los dientes.

El pindn central en los ejes motriz y libre debe estar alineado, posicionado en el centro
del eje y acoplado con la banda. Compruebe los dispositivos de retencion para asegu-
rarse de que los pifones centrales estén fijados con seguridad a los ejes.

Compruébelo y ajustelo si fuera necesario.

Compruébelo y ajustelo si fuera necesario.

Inspeccione la banda en busca de las uniones de los tramos de banda; realinee el o los
tramos de banda.

Los pinones no se acoplan correctamente o suficientemente

Dimensién “A”incorrecta o una distancia demasiado
amplia entre los pifiones y los extremos de las tiras de
desgaste

Los pifiones no estan alineados

Tension de banda insuficiente

No hay suficientes vueltas de banda alrededor de los
pifiones
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Ajuste la posicion del eje o de los ejes para conseguir las dimensiones recomendadas.

Si el nimero total de dientes de un pindn con un agujero cuadrado no puede dividirse
entre 4, los pifones se deben cronometrar alineando los dientes.

Compruebe que la posicién axial de los pifiones estd alineada con los puntos de aco-
plamiento de la banda. Compruebe que los pifiones puedan moverse libremente de un
lado a otro del eje.

Asegurese de que existe una curva catenaria suficiente para proporcionar tension
trasera. Esto puede garantizarse empleando un rodillo con peso (véase el capftulo 3.3

La vuelta recomendada de la banda alrededor del pifdn es entre 180°y un minimo de
150° Para asegurar una vuelta de 180°, instale un rodillo de estrechamiento o mueva el
rodillo de estrechamiento existente.



5.7 MANTENIMIENTO PREVENTIVO'Y
RESOLUCION DE PROBLEMAS

Desgaste excesivo del pifidn

Condiciones abrasivas

No hay suficientes pifiones

Los pifiones no estan alineados

Dimensién “A”incorrecta y/o una distancia demasiado
amplia entre los pifiones y los extremos de las tiras de
desgaste

Los pifiones en el eje motriz y/o libre estan alineados
incorrectamente; el pindn central fijado en cada eje esta
posicionado incorrectamente o suelto

Velocidad de banda alta

Tension de banda alta

Desgaste excesivo de la banda

Condiciones abrasivas

Material de banda incorrecto

Material de tira de desgate incorrecto

Colocacion incorrecta de las tiras de desgaste

Proceso de carga del producto
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Mejore los métodos de limpieza y la frecuencia, o adada cubiertas protectoras para
reducir la cantidad de material abrasivo que entra en contacto con la banda y los
pifiones. Utilice pifiones TPC1 o pifiones de acero inoxidable.

Compruebe que esté usando el nimero minimo de pifiones recomendado. La falta de
suficientes pinones puede causar el desgaste prematuro de los pifones. Afada pifnones
si fuera necesario.

Sicel nimero total de dientes de un piAdn con un agujero cuadrado no puede dividirse
entre 4, los pifones se deben cronometrar alineando los dientes.

Ajuste la posicion del eje o de los ejes para conseguir las dimensiones recomendadas.

El pindn central en el eje motriz y libre debe estar alineado, posicionado en el centro del
eje y acoplado con la banda. Compruebe los dispositivos de retencion para asegurarse
de que los pifiones centrales estén fijados con seguridad a los ejes.

La alta velocidad de banda incrementaréd el desgaste de los pifiones, sobre todo en
transportadores con una distancia al centro corta. Reduzca la velocidad si fuera posible.

La alta tension de banda incrementard el desgaste de los pifiones. Asegurese de que
existe un nivel adecuado de curva catenaria.

Mejore los métodos de limpieza y la frecuencia, o adada cubiertas protectoras para
reducir la cantidad de material abrasivo que entra en contacto con la banda y los
pifiones. Utilice pifiones TPC1 o pifiones de acero inoxidable.

Compruebe las especificaciones sobre materiales para asegurar que se haya utilizado
el material 6ptimo. Pédngase en contacto con su representante de ventas de Forbo
Movement Systems mas cercano para recibir mas recomendaciones.

Compruebe las especificaciones sobre materiales para asegurar que se haya utilizado
el material 6ptimo. Pédngase en contacto con su representante de ventas de Forbo
Movement Systems mas cercano para recibir mas recomendaciones.

Compruebe que las tiras de desgaste estén colocadas de acuerdo con las normas de
disefio. Péngase en contacto con su representante de ventas de Forbo Movement
Systems mas cercano para recibir mas recomendaciones.

Si el desgaste tiene lugar en los lugares en los que el producto se carga sobre la banda,
reduzca la distancia entre el producto y la banda, si fuera posible.



Velocidad de banda alta

La alta velocidad de banda incrementard el desgaste de la banda, sobre todo en
transportadores con una distancia al centro corta. Reduzca la velocidad de la banda,
si fuera posible.

Estiramiento de la banda; curva catenaria excesiva

Condiciones abrasivas

Tension de banda incorrecta

Material de banda o de pasador de acoplamiento
incorrecto

Variacion de la temperatura operativa

Mejore los métodos de limpieza y la frecuencia, o aflada cubiertas protectoras para
reducir la cantidad de material abrasivo que entra en contacto con la banda y los
pifiones. Utilice pifiones TPC1 o pifiones de acero inoxidable.

Ajuste la tension aumentando o reduciendo la curva catenaria.

Compruebe el material usado en la banda y en los pasadores. Péngase en contacto con
su representante de ventas de Forbo Movement Systems para confirmar el material
correcto para el uso especifico.

Las variaciones de temperatura durante el funcionamiento pueden causar elongaciones
y/o contracciones significativas de la banda. Compruebe que la curva catenaria puede
acomodar el alargamiento/la contraccién. Podria ser necesaria la instalacién de un
dispositivo tensor por gravedad o de tensado neumatico.

Los pasadores de acoplamiento se desplazan fuera de la banda

Los pasadores no estan fijados adecuadamente.

Los pasadores pueden alargarse en funcion de la
temperatura

Los pasadores se alargan debido a una carga pesada

Los pasadores no estan fijados correctamente o estan

muy sueltos o muy firmes.

Los pasadores no pueden extraerse facilmente.
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Compruebe que los cabezales de los pasadores, las arandelas de seguridad, los clips o
los modulos de borde de la banda no estén dafados. Reemplacelos, si
fuera necesario.

Seleccione el material adecuado para los pasadores, tras consultar a Forbo Movement
Systems. Acorte los pasadores, y reinstalelas/reemplécelas con pasadores nuevos, mas
cortos.

Fuerzas transversales altas sobre el pasador del bastidor del transportador no esta a nivel
y a escuadra. Compruebe el bastidor y ajuste en consecuencia.

Compruebe que el modelo de los pasadores sea el correcto.

Para usos abrasivos, puede ocurrir un fenémeno llamado “camshafting” (el desgaste late-
ral no uniforme de los pasadores de bisagras). Esto puede dificultar la extraccion de llos
pasadores, de acoplamiento, sobre todo con bandas anchas. Corte la arandela de segu-
ridad del pasador de acoplamiento y golpee con cuidado el pasador de acoplamiento
hacia afuera desde un lado, utilizando una barra de acero adecuada y un martillo.
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6 APENDICE
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6.1 GLOSARIO

Termino

Accionamiento
bidireccional

Descripcion

Sistema de accionamiento con un motor en cada lado que permite que el transportador funcione en ambas direcciones.

Accionamiento central

O Omega drive. Un transportador con el eje motriz ubicado debajo del transportador en la trayectoria de retorno
con la banda envolviendo el pifidn como un Q invertido.

Accionamiento de empuje

Transportador de cola accionada.

Ancho de la banda

La distancia entre los bordes de la banda.

Apertura

Banda de flexién lateral

Porcentaje de &rea abierta de la superficie de una banda.

Banda con la capacidad de flexionar los lados, lo que le permite correr en curvas. También se lo puede denominar trans-
portadores/bandas radiales.

Banda de superficie plana

Banda estandar con una superficie lisa y plana.

Bisagra abierta

Carga del producto
acumulado

Bisagras que son faciles de limpiar.

La carga (peso del producto) se acumula en la parte superior de la banda.

Carga transportada

Peso total del producto transportado en la banda.

ccw

Abreviatura de sentido anti-horario.

Coeficiente de expansion
de temperatura

El coeficiente de expansidn térmica se usa para calcular el cambio en las dimensiones debido a los cambios de
temperatura.

Coeficiente de
expansion térmica

Coeficiente utilizado para calcular el cambio en las dimensiones debido a un cambio de temperatura

Coeficiente de friccion

Relacion entre la fuerza requerida para mover dos superficies deslizantes una sobre la otra, dividida por la fuerza
presionandolas juntas.

Coef. de friccion
Banda - Curva

Define la resistencia al deslizamiento entre la banda e la guia de recorrida radial expuesta a la fuerza radial en una curva.
Esto es normalmente entre el lado interno de la gufa de recorrida y el borde de la banda.

Coef. de friccion
Banda - Producto

Define la resistencia a los productos que se deslizan sobre la superficie de la banda. Principalmente relevante
para el célculo de la carga en el transportador de acumulacion.

Coef. de friccion Banda -
superficie deslizante

Define a resisténcia ao deslizamento entre la base del transportador (slider) e o lado inferior de la banda.

Contrapesos accionados
por tornillo

Sistema rigido pretensado con tornillos.

Curva catenaria

Parte no soportada de la banda que proporciona el tensado de la misma.

cw

Didmetro de paso

Abreviatura de sentido horario.

Didmetro efectivo de un pindn.

Disposicion en forma de V

ViI-3

Soporte deslizante en forma de V o “chevron’.
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= HE

Termino

Efecto Cuerda

Descripcion

Consulte “Efecto poligonal”

Efecto poligonal

También conocido como “efecto cuerda”. Una impresién de la variacién en la velocidad lineal de la banda causada
por la rueda dentada no formar un arco verdadero, sino un poligono.

Eje libre/loco

El eje de un transportador que no estd accionado (la mayorfa de los ejes de cola).

Elevacién El cambio vertical de altitud para un transportador inclinado.
Estructura Partes de un médulo o banda que proporcionan atributos especificos.
EU El material cumple con las normas para articulos de contacto con alimentos en al menos un estado miembro

de la Unién Europea.

Expansion térmica

Factor de colapso

Cambio dependiente de la temperatura en la dimensién (+ o -) causado por el coeficiente de expansion
de temperatura del material.

Define el radio interior minimo que una banda plastica modular de flexion lateral puede realizar en funcién del
ancho de la banda.

Factor de temperatura, ct

Los polimeros (plastico) se vuelven més blandos al aumentar la temperatura. El factor de temperatura reduciré la
capacidad de traccién de la banda al aumentar la temperatura dependiendo del material de la misma.

Factor operacional

El factor operacional se usa para calcular la tensién ajustada de la banda, de la traccion efectiva de la misma.

FDA

Administracion de Alimentos y Medicamentos. Agencia federal de EE. UU. que regula los materiales que pueden
entrar en contacto con los alimentos.

Flexion reversa

Guardas laterales

Hold-down tab

Indentacion

Largo de acumulacién

Contraria a la flexion frontal. Curva negativa de la banda.

Placas pequenas que se ensamblan cerca del borde de la banda para evitar que el producto caiga desde el borde
de la banda.

Consulte "Pestafna de retencién”

Distancia del ancho desde el borde de la banda hasta el comienzo de una estructura
(por ejemplo, proteccion lateral, perfil, etc.).

Longitud de acumulacién del producto en la direccién de la rotacién de funcionamiento de la banda.
También conocido como “longitud de acumulacion”.

Limit de PV

Un valor definido para dos materiales apareados, que expresa las limitaciones de presion (P) y velocidad (V)
cuando los materiales deslizan uno contra el otro.

Longitud de acumulacién

Longitud de acumulacién del producto en la direccion de la rotaciéon de funcionamiento de la banda.
También conocido como “largo de acumulacion”.

Longitud del
transportador

Distancia de centro a centro (C-C), medida desde el cabezal del transportador hasta la cola en el centro del
eje motriz/loco.

Longitud total de la banda

NSF Internacional

Omega drive

Longitud real de la banda necesaria para envolver el transportador.

NSF Internacional es una organizacion de prueba, inspeccion y certificacion de productos con sede en Ann Arbor, Michigan.

Consulte “Transmision Central”.
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6.1 GLOSARIO

Termino

Padrén entrelazado

Descripcion

Los médulos de la banda estan posicionados de una fila a otra como ladrillos en una pared. Sirve para evitar uniones
cruzadas.

Paso

Distancia entre los pines.

Placas de dedo

Placa especial de transferencia que se usa solo para bandas de costillas elevadas. Asegura transferencias suaves
de productos.

Perfil

Los mdédulos de perfil tienen una placa vertical moldeada que se utiliza para elevar productos en transportadores inclinados.

Pestaia de retencién

Maodulos especiales que se pueden insertar en el centro de la banda para mantenerla sujetada en las secciones
de contra-flexion.

Placa deslizante

Placa completamente cerrada que sostiene la banda (puede tener orificios o espacios para permitir que la suciedad
o las particulas escapen).

PMB

Recorridos de ida

Soporte deslizante

Banda plastica modular.

Lado de transporte de la banda.

Consulte “Tiras de desgaste’”.

Sprocket/Pifion

Rueda con dientes que se acopla con los médulos de una banda para proporcionar una transmision de par positiva.

Superficie tipo rejilla

Tension admisible
de la banda

Estructura superficial similar a una malla o telarafia con un area abierta muy grande (> 40 %)

La tension real admisible después de los efectos de debilitamiento, como la temperatura, que son considerados en la
resistencia nominal de la banda.

Tension ajustada
de la banda

Traccién efectiva de la banda, ajustada teniendo en cuenta el factor operacional.

Tensién nominal
de la banda

Traccion tedrica maxima de la banda en condiciones ideales.

Tensor

Dispositivo tensor de banda.

Tensor por gravedad

Sistema que usa un rodillo con peso (-> gravedad) para tensar la banda.

Tiras de desgaste

Tiras de plastico en las que corre o es guiada la banda.

Traccién efectiva
de la banda

Tensién calculada levando en consideracion el peso de la banda, el producto y las fuerzas de friccion.

Transportador
en pendiente

Una (seccién de) transportador que baja los productos de un nivel superior a un nivel inferior.

Transportador espiral

Banda helicoidal envuelta alrededor de un tambor.

Transportador inclinado

Unidad de accionamiento
inferior

Un (seccion de) transportador de productos de elevacién en una pendiente.

Transportador con eje de transmision rebajado para reducir el espacio de transferencia.

USDA

VI-5

Departamento de agricultura de los Estados Unidos. Agencia federal de EE. UU. que ha definido los requisitos para los
equipos que pueden estar en contacto con carne y aves en general o productos lacteos. La verificacion de conformidad
para Banda Plastica Modular es administrada por NSF International.
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6.2 GLOSARIO DE SIMBOLOS

Designacion Simbolos Métrico Imperial
Tension efectiva de la banda Fu N b
Traccion ajustada de la banda Fagj N b
L , N Ib
Traccién ajustada por mm/ft de ancho de banda Fagj — o
mm ft
w  Tension admisible de la banda Fadm N Ib
N
E g » N b
5 Tension admisible por mm/ft de ancho de banda el e o
- ) , N Ib
Tension nominal por mmm/ft de ancho de banda Pl o =
Tension nominal de la banda en curva IFram aume N b
Carga del eje Fs N b
Coeficiente de friccion de la banda para productos acumulados Ulzee - -
Coeficiente de friccion de la banda a la superficie deslizante Us - -
9 Coeficiente de friccion de la banda para el soporte lateral curvo Ule - -
E
o . U mm n
S Coeficiente de expansion térmica a P m-°F
S
>
o Factor operacional Cop = =
o
&
b
w Factor de Temperatura Cy - -
Factor de colapso Cc - -
Factor conversacional g 9,81 m/s2 1
Longitud del transportador/distancia de centro a centro e m ft
Elevacion del transportador he m ft
S
B
‘g Angulo de inclinacién/declive q ° °
a
wv
c ;
o Angulo de curva Oc ° °
]
°
§ Longitud de acumulacion e mm in
.0
&
g Masa de producto transportado mp kg Ib
z
Masa de productos acumulados Alee kg Ib
Masa de toda la banda en el transportador Mg kg Ib
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6.2 GLOSARIO DE SIMBOLOS

Dimensiones de la banda

Dimensiones de la estructura

ViI-7

Designacion

Masa de la banda (ver hoja de datos)

Velocidad de la banda

Longitud de la banda

Ancho de la banda

Desviaciéon de ancho

Ancho minimo de la banda

Ancho efectivo de la banda

Incremento de ancho

Tolerancia de ancho

Paso de la banda

Didmetro del pin

Altura de la posicion del orificio del pasador

Espesor del modulo

Radio de flexién lateral interno

Radio de flexion frontal en rodillos

Radio de flexién reversa en rodillos de carga

Radio de flexion reversa en solera de retencion

Radio de flexion reversa en rodillos

Altura de la estructura
(por ejemplo, FRT, rodillo sobre la superficie, etc.)

Ancho de la estructura

Indentacién de la estructura
(perfiles, FRT, rodillos superiores, recorte PRR)

Distancia entre estructuras a través del ancho de la banda
(perfiles, FRT, rodillo)

Incremento de distancia de estructura (rodillo)

Espaciado entre estructuras en la direccién del transporte
(perfiles, FRT, rodillo)

Didmetro del rodillo

Numero de rodillos en el ancho de la banda
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Simbolos

Ws
Waev
Winin
W, eff
Winc

Wtol

dpin

hpm

rl

b‘mc

dro\

Nrol

Métrico
kg
m?2
m
min

Imperial

b
ft2

ft
min



Dimensiones del eje y accionamiento

Dimensiones del pifidn

VI-8

Designacion

Potencia del motor calculada

Requisito de potencia en el eje de transmision

Par

Revoluciones del eje

Masa de eje

Defleccion del eje

Longitud del eje

Didmetro del eje

Longitud del borde del eje (cuadrado y hexdgono)
Espesor de la pared del eje de los ejes huecos
Ancho de chavetero

Didmetro + altura del chavetero

Altura del chavetero

Distancia del centro de la chumacera de descanso
Angulo de torsién

Maodulo de elasticidad

Momento geométrico de inercia

Centro del eje hasta el tope de la tira de desgaste
Centro del eje hasta el tope de la banda

Eje a la estructura del transportador

Didmetro de paso del pifdn

Ancho del pifdn

Cantidad de pifiones

Temperatura
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Simbolos

Pw

Ps

ms

Ys

T

Wy

dk

hi

Crnin

Do

Wspr

nspr

Métrico

kw

kW

Nm

nm

kg

Imperial

hp

hp

ft-1b

mm



6.3 TABLAS ADICIONALES

Dimensiones del eje para pinones moldeados

Métrico
Ancho nominal del eje W;[mm]
Ejes cuadrados | L Ws -
SQ 20 mm 20 +0,15 i
SQ 25 mm 25 +0,15 ‘
SQ30 mm 30 +0,15 ‘
SQ 40 mm 40 +0,2 |
5Q 60 mm 60 +0,2 VAT N
SQ 80 mm 80 +0,2 ‘
SQ 90 mm 90 +0,2 .
|
Didmetro nominal del eje (mm]
Ejes redondos d, Tol. Wx Tol. hg Tol. dg Tol.
RD 20 mm 20 -0.21 6 -03 2,8 -0,2 22,8 -041
RD 25 mm 25 -0,21 8 -04 33 -02 283 -041
RD 30 mm 30 -0,21 8 -04 33 -02 333 -041
RD 40 mm 40 -0,25 12 -04 33 -0.2 433 -045
RD 50 mm 50 -0,25 14 -04 38 -02 538 -045
RD 60 mm 60 -03 18 -04 44 -0.22 644 -05
Imperial
Ancho nominal del eje W [in]
Ejes cuadrados
SQ1in " 1 + 0,006
SQ125in (17" 1,25 + 0,006
SQ1,5in (114" 15 + 0,006
SQ2,0in (2" 2 + 0,008
SQ25in (214" 2,5 +0,008
SQ35in (312" 35 + 0,008
Diametro nominal del eje fin]
Ejes redondos dg Tol. Wy Tol. hg Tol. dg Tol. L, ds ‘
RDO,75in (34" 0,75 -0,008 0,188 -0,001 0,087 -0,015 0,837 -0,023
RD 1in (1" 1 -0,008 0,25 —-0,001 0114 -0,015 1114 -0,023
RD 1,19in  (13/%") 1,187 -0,010 0,25 -0,001 0,118 -0,015 1,306 -0,025
RD1,25in  (1%") 1,25 -0,010 0,25 -0,001 0,118 -0,015 1,368 -0,025
RD144in  (17/1") 1,438 -0,010 0,375 -0,001 0,169 -0,015 1,607 -0,025
RD 1,5 in (172" 1,5 -0,010 0,375 -0,001 0,169 -0,015 1,669 -0,025
RD194in  (1%/6") 1,938 -0,010 05 -0,002 0,224 -0,015 2,162 -0,025
RD 2in (2" 2 -0,012 0,5 -0,002 0,224 -0,015 2,224 -0,027
RD2,5in (2" 2,5 -0,012 0,625 -0,002 0,28 -0,015 2,78 -0,027

Pueden utilizarse las dimensiones del eje (redondo y cuadrado) de acuerdo con la norma
ISO 286-2 h12 (o un grado de tolerancia mas cercano, p. ej. h7).
Puede emplearse el material clave de acuerdo con la norma ISO 286-2 h9.
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Dimensiones del diametro interior de los pinones Prolink

Para cumplir con el ajuste correcto al eje, la dimensién del No es posible verificar el tamafio del orificio por calibre (no
tamano del orificio de nuestros pifiones Siegling Prolink tendra en cuenta la formay la tolerancia de posicion). Las
debe cumplir nuestros requisitos de calidad. Para tener en dimensiones del tamano del orificio (consulte la tabla a con-
cuenta la forma y la tolerancia de posicion del tamafo del tinuacion).

orificio, nuestros pifiones Siegling Prolink seran revisados
por calibradores pasa-no pasa.

Métrico Imperial
Tamano del orificio Diametro del orificio [mm] Tamano del orificio Diametro del orificio [mm]
Cubo cuadrado Cubo cuadrado
SQ 20 mm 203 £0,15 SQ1in (" 25,7 +0,15
SQ 25 mm 253+0,15 SQ1,25in  (1%") 32,05+0,15
SQ 30 mm 303£0,15 SQ1,5in (112" 384 +£0,15
SQ 40 mm 404 +0,2 SQ2in (2" 51,2402
SQ 60 mm 604 +0,2 SQ25in (21" 639+0,2
SQ 80 mm 804 +0,2 SQ3,5in (312" 893+0,2
SQ 90 mm 904 +0,2 Cubo redondo
Cubo redondo RDO,75in (34" 19,15+ 0,1
RD 18 mm 18,1 +£0,1 RD 1in an 255+0,1
RD 20 mm 20,1+0,1 RD1,19in  (13/1") 30,26 + 0,1
RD 25 mm 251+0,1 RD1,25in  (1%") 31,85+0,1
RD 30 mm 30,1+0,1 RD1,44in  (17/4") 36,6 £0,1
RD 40 mm 40,1 +0,1 RD 1,5in (114" 382+0,1
RD 50 mm 50,1+0,1 RD1,94in  (1%/16") 493+0,1
RD 60 mm 60,1 +0,1 RD2in (2" 509 +0,1
RD2,5in (214" 636+0,1

VI-10  Prolink Manual de Ingenierfa - 05/2020



6.3 TABLAS ADICIONALES

Dimensiones de ranura para anillos de retencion

Métrico

Diametro del eje

Eje cuadrado
SQ 20 mm
SQ 25 mm
SQ 40 mm
SQ 60 mm
SQ 80 mm
SQ 90 mm

Eje redondo
RD 20 mm
RD 25 mm
RD 30 mm
RD 40 mm

Imperial

Diametro del eje

Anillo de retencion

DIN 471 - 28x1,5
DIN 471 —35x1,75
DIN 471 - 56x2
DIN 471 - 85x3
DIN 471 -115x4
DIN 471 - 127x4
DIN471 - 20x1,2
DIN 471 - 25x1,2
DIN 471 - 30x1,5

DIN 471 - 40x1,75

Anillo de retencion

Ancho de ranura—m Diametro de la ranura - Ds
tolerancia H13 tolerancia h12

[mm] [mm]
1,6 259
1,85 352
2,2 53,0
3.2 81,5
4,2 111,0
4,2 123,0
13 19,0
1.3 239
1.6 28,6
1,9 37,5

Ancho deranura-m Diametro de laranura - Ds
tolerancia H13 tolerancia h12

Distancia de ranura - W

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifon (b) + 1 mm

Distancia de ranura - W

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifon (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in

Ds

[mm] [mm]
Eje cuadrado
SQ1,5in (1% SH-212 0,086 2,003
SQ25in (%" SH-354 0,093 3357
SQ35in (31" SH-500 0,12 4,79
SQ25in  (2%") SH-350% 0,12 3316
Eje redondo
RD 0,75 in (34") SH-75 0,023 0,704
RD 1in " SH-100 0,046 0,94
RD 1,25 in (17%") SH-125 0,056 1,176
RD1,5in (14" SH-150 0,056 1,406
RD 1,191in (13/1") SH-118 0,056 1,118
RD 1,38 in (13/8") SH-137 0,056 1,291
RD 1,44in (17/16") SH-143 0,056 1,35
* alternativa al SH-354
. L
!‘ W om ‘ Ds ‘ W
- P |
|
[ [ \ H
/ | \
/ ‘ \
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\ | /
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6.3 TABLAS ADICIONALES

Radios minimos de disefno
Transportadores estandar
@ Radio de flexion lateral
‘ @ Radio de flexion frontal
M@ @ Rodillo portador de carga
@ @ @ Bironinouiz @ Freno de retencién

@ Rodillo de flexion reversa

Transportadores de accionamiento central

PiAdn motriz

Transportadores inclinados

@ Pinén motriz

o . :>

@ o ®
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Transportadores para cantos de cuchilla Transportadores en curva

Pindn motriz

Barra de pL@
®

\j S

Pindn motriz Ancho de banda, by
Flexion frontal* Flexién reversa en
Tipos de banda Paso Rodillos portadores frenos de
en rodillos (2 de carga () retencion (%) Rodillos (3
S1-x FLT / NSK / FRT / SRS / RRB 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S1-PMU con SG ** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
S2-x FLT / GRT : ) . . 1in/25 mm
1in 1in 2in 3in )
52757 RAB 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm Al
S2-x PMU con SG ** 2in/50 mm
S3-x FLT / LRB 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S3-x con SG ** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 61in/150 mm
S4.1-x FLT / NPY / NTP 0,55 in 0,45 in 1in 1,5in 0,5in/12,5 mm
S4.1-0 FRT1 14 mm 11T mm 25 mm 38 mm 0,7 in/16,5 mm
S5-45 GRT / NTP / FRT i 1in i 5 1in/25 mm
S5-45 PMU con SG ** S 25mm E—. s 3in/75 mm
S5-45 G/ RG 2in/50 mm 11in/25 mm
S6.1-x FLT / CTP / NPT / PRR 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S6.1-x PMU con SG ** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
1,6in 1,6in 32in 48in 1,6in
S7-x FLT / NSK / FRT / SRS / PRR 40 mm 40 mm 80 mm 120 mm 40 mm
S8-x FLT / NSK / RAT / FRT / SRS / PRR 1in/25 mm
S8.1 FLT (GT) 1in 1in 2in 3in
S8-0 RTP A90 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm 1,25 /30 mm
S8-0 PMU con SG ** 3in/75 mm
S9-57 GRT / NTP 2in 2in 4in 6in 2in/50 mm
S9-57 PMU con SG ** 50 mm 50 mm 100 mm 150 mm 6in/150 mm
S10-x FLT /NTP / LRB / FRT1 1in 1in 2in 3in 1in/25 mm
S10-0 PMU con SG ** 25 mm 25 mm 50 mm 75 mm 3in/75 mm
S11-45 GRT / NTP / FRT 1in 1in 2in 6in/150 mm 1in
S11/S5 combo 25 mm 25 mm 50 mm 3in/75 mm 25mm
0315in 0,118 in*** 0,6in 09in 0,3in
SUERSAAI/ INRATCIR 8 mm 3 mm*** 16 mm 24 mm 8 mm
0,501in 0,38in 1,0in 1,50 in 0,501in
SRR 12,7 mm 9,5 mm 254 mm 38,1 mm 12,7 mm
0,50in 0,25in 1,0in 1,50in 0,50in
ST il /oA 12,7 mm 6,4 mm 254 mm 38,1 mm 12,7 mm

El uso de radios superiores a los indicados reducird el desgaste de la banda, de los rodillos y/o de los frenos.
Es probable que los radios superiores también reduzcan el nivel de ruido y hagan que la banda funcione sin problemas.

*  Dependiendo de la aplicacién (p.ej., canto de cuchilla), son posibles radios inferiores -> velocidad, ruido, mercancia transportada (sacudida)
**El radio de flexion reversa depende de la altura de perfil y distancia
*** Canto de cuchilla/barra de punta
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6.3 TABLAS ADICIONALES

Indice de carga

La siguiente tabla muestra los cambios en la capacidad de carga segun los distintos materiales y series disponibles.

Bandas en linea recta

Serie

S1

S2

S3

S4.1

S5

S6.1

S7

S8,58.1

S8-0 RTP

S9

S10-0 FLT, S10-0 NTP, S10-0 FRT1

S10-22 FLT

S10-36 FLT, S10-36 LRB
1
1
1
1

wv n

S
S

Datos generales sobre el material

Material

PA
PA-HT
PBT

PE
PE-MD
PLX
POM
POM-HC
POM-CR
POM-MD
PP
PP-MD
PXX-HC
TPC1

VI-15

PE
60 %
10%
20%
10%
33%
43%
60 %

40%
20%
10%
13%

22%

Coeficiente de
expansion termal

PP
100%
17%
40%
17%
60%
60%
100%
67%
67%
73%
27%
17%
20%
30%

30%
8%

POM
133%
23%
53%
33%
83%
100%
200%
133%

100%
67 %
37%
43%
50%
13%
80%
17%

mm
[ m - °C
0,12
0,1
0,16
0,21
0,21
0,1
0,12
0,12
0,11
0,12
0,15
0,15
0,15
0,185
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10%in
[ in:°F

116,7
116,7
174,6

102,8

PA
17%
33%

100%

100%
80%

43%
50%

15%

Densidad
1ISO 1183

[
m3
1120
1360

1300
964

1240

Bandas de flexion lateral

Serie
S5
S5 RG, S5 ST
S9
S11
Médulo de
elasticidad
1SO 527
[MPa] [°C]
3400 221
10000 262
2500 223
1150 135
1100
1650 220
2850 166
2580 166
2500 162
2800 166
1550 165
1500
2000 165
310 212

PE

PP
56%
67%
89%
33%

Punto de fusion
1SO 11357

[°F]

4298
500
4334
275

428
3308
3308
3236
3308

329

329
413,6

POM PA
100% =
117% =
156 % 124%
56% 56%

Resistividad super-
ficial eléctrica
IEC60093
[Q]

"014
1013
"013

1014
“014
<100

1012

<103
1012



Desviacion dimensional

Tipo de banda

ST - 0 FLT

ST - 0 FRT1,NSK, SRS
ST - 18 FLT

S2 - 0 FLT

S2 - 12 FLT

S2 - 0 FRTI
S2 - 57 GRT
S2 - 57 RRB
S3 - 0 FLT

S3 - 0 LRB
S3 - 16 FLT

S3 - 16 LRB
S4.1 - 0 FLT, FRT1
S41 - 0 NPY
S4.1 - 21 FLT

S4.1 - 21 NTP

S5 - 45 GRT
S6.1 - 0 CTPNTP
S6.1 - 0 FLT

S6.1 - 21 FLT

S6.1 - 23 FLT

S6.1 - 36 FLT

S7 - 0 FLT

S7 - 0 FRTI
S7 - 0 NSK, SRS
S7 - 6 FLT

S7 - 6 NSK
S8 - 0 FLT

S§ - 0 FRTI
S8 - 0 NSK, SRS
S8 - 25 RAT
S8.1 - 30 FLT

S8 - 0 RTPA9
S9 - 57 GRT
S10 - 0 FLT
S10 - 0 NTPFRTI
S10 - 22 FLT
S10 - 36 FLT
S10 - 36 LRB
S11 - 45 GRT
S13 - 0  FLT,NPY,CTP
S13 - 34 FLT
S14 - 0 FLT
S14 - 25 FLT
S14 - 25 CUT
S14 - 25 FRTI1
S15 - 47 GRT,RSA
VI-16
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PE

-035%
0,15 %
-0,20 %
0,00 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,10 %
-0,10 %
-0,10 %
-0,10 %
0,00%
-0,65%
-0,65%
-0,50%
-0,50%
-0,50%
-035%
-035%

0,00%
-031%
-031%
-031%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%
-0,13 %
-0,13 %

POM
-0,75%
-0,75%
-0,70 %
-0,30 %
-0,10 %
-0,30 %
-0,20 %
-0,20 %
-0,30 %
-0,30 %
-0,30 %

0,10 %

0,10 %

0,10 %

0,10 %

0,00%
-0,65%
-0,65%
-0,50%
-0,50%
-0,50%
-0,75%
-0,75%
-0,75%
-0,70%
-0,70%
-031%
-031%
-031%
-0,61%
-0,58%
-031%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

023 %

0,23 %

0,00%

0,00%

0,00%

-04%

Material de banda

PP
0,00 %
0,00 %
0,25 %
0,20 %
0,20 %
0,20 %
0,05 %
0,05 %
0,05 %
0,25 %
0,25 %
0,25 %
0,25 %
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%

0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,00%
0,26%
0,26%
0,26%
0,26%
0,26%
0,20%
043%
043%
0,43 %
0,00%
-1,0%

PXX-HC

0,00 %

-0,13%

-0,13%

0,00%

0,00%

0,00%

0,00%

0,83%

0,00%
0,74%
0,74%
0,60 %
1,38%
1,38%
0,92%

0,40%



6.3 TABLAS ADICIONALES

Tolerancia dimensional

Serie de banda Tolerancia
S1,52,53,54.1,56.1,57, 58,510, 513,514, S15 +0,2%
S5,59, 511 +0,3%

Ejemplo:
S6.1-23 en POM con un ancho nominal de 600 mm S6.1-23 en POM con ancho nominal de 23,62 in

Desviacion:
-0,5%: 600-(1-0,005)=597 mm 23,62 - (1 -=0,005) =23,50in

Tolerancia:
+02%: 600-0,002=1,2mm 23,620,002 =0,05 in

Ancho de banda real:
597 +1,2 mm 23,50 +0,05in

Capacidad de drenaje/caudal de las bandas Prolink

El porcentaje de drea abierta para las bandas y modulos de
Siegling Prolink se muestra en la nomenclatura, p. S6.1-36
FLT 0 S8-25 RAT. Ademas, el capitulo 1.2 ("Informacion detal-
lada de la serie”) del PEM muestra el porcentaje de area abi-
erta para cada patrén de superficie. Se muestra informacion
mas detallada sobre la apertura de la banda en las dimen-
siones del patrén de superficie. Obturador

— Tanque de agua

1:

El porcentaje de area abierta se refiere a cuanta luz pasa
mediante. Se calcula por la relacién de lo abierto a lo cerra-
da de la superficie, utilizando una seccién de banda repre-
sentativa de el modelo CAD. Este valor tedrico ofrece la
posibilidad de comparar las diferentes series de Siegling

Prolink seguin el &rea abierta. ; ; o
gria](é% T:ﬁ [ 20 9 (OE» !k\)/launeds;ra de

La permeabilidad real o la capacidad de drenaje de una cor-
rea estd relacionada con la “TASA DE FLUJO"del medio a
través de la banda. Esta “capacidad de drenaje”estara influ-
enciada por el porcentaje de area abierta, también por el
flujo del fluido, y de los médulos redondeos y huecos.
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Por este motivo, Forbo Siegling ha desarrollado una prueba  Resultados de la prueba:

de drenaje para bandas modulares. La"TASA DE FLUJO" - El diagrama 1 muestra la tasa de flujo promedio para
publicada se define en litros por segundo (I/s) y apoyara a diferentes tipos de bandas Siegling Prolink.

nuestro cliente al elegir la banda adecuada para una apli-
cacion de drenaje de agua. (Es posible realizar pruebas per-
sonalizadas con otros fluidos).

— El caudal maximo de la configuracién de prueba es
18,3 I/s -> sin banda.

- Las"series cerradas”tienen el caudal mas bajo, pero son

Configuracion de prueba: permeables al agua.

— Area representativa de la banda (muestra real, estirada) — Una serie de alimentos con superficies redondeadas lisas
como S6.1-36 y S10-36 muestra una alta tasa de flujo
(12,4-1281/s).

- Las bandas curvas 55-45 GRT y S9-57 GRT se prueban
como muestras de ejecucion recta. El caudal de S5-45

— Gran volumen de agua (> 50 1)

— Area de flujo definido (D = 100 mm -> 78,5 cm®
[D=394in->12.2in%)

~ Medicion del pempo por analisis de video ‘ GRT no estd en linea con el porcentaje de area abierta, lo
(cuando el flujo de ﬂ.uldo es constante, ?l tiempo para que puede deberse al flujo de agua turbulenta causado
50 | de agua se mediré el volumen a fluir). por los orificios alargados.

- Pruebas de comparacién (la misma configuracién para
todas las pruebas).

Caudal (I/s)

18

16

14

12

10
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6.4 TABLA DE CONVERSION SISTEMA

METRICO/IMPERIAL

Métrico

milimetro
metro

milimetro
metro

milimetro cuadrado
metro cuadrado

milimetro cuadrado
metro cuadrado

metro cubico
litro

metro por minuto
metro por minuto

kilogramo
kilogramo por metro cubico

kilopondio
newton

newton metro

vatios

kilogramo/metro cuadrado

°C

Multiplicar por

0,03937
3937
0,0033
3,281

0,00155
1550
0,00001
10,764

3531
0,0353

0,0547
3,281

2,205
0,0624

2,204
0,225

88512
0,00134

0,00142

9-(%)+3z°
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Imperial

Longitud
pulgada
pulgada

pie
pie
Area
pulgada cuadrada
pulgada cuadrada
pie cuadrado
pie cuadrado

Volumen
pie cibico
pie cubico
Velocidad
pie por segundo
pie por minuto

Masa y densidad
libra
libra por pie cubico

Fuerza
libra-fuerza
libra-fuerza

Par
pulgada libra

Potencia
caballos

Presion
libra por pulgada cuadrada

Temperatura

°F

Multiplicar por

254
0,0254
3048
0,3048

645,2
0,000645
92,903
0,0929

0,0283
28,32

18,29
0,3048

04536
16,02

04537
4,448

0,113

745,7

703,072

> (F-329

Métrico

milimetro
metro

milimetro
metro

milimetro cuadrado
metro cuadrado

milimetro cuadrado
metro cuadrado

metro cubico
litro

metro por minuto
metro por minuto

kilogramo
kilogramo por metro cubico

kilopondio
newton

newton metro

vatios

kilogramo/metro cuadrado
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Veanse las siguientes paginas
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Lista de verificacion de la aplicacion

Nombre: Fecha:

siegling prolink

Datos del cliente:

Empresa/Nombre del cliente:
Cliente tipo (x): O OEm
Nombre del usuario final:

[ Revendedor/Distribuidor

Persona de contacto:

bandas modulares

[ Usuario final

Datos de la aplicacion

Industria:

Applicacion:

Producto transportado:

Embalaje/Contenedor (x):
O No [0 Carton [ Contenedor plastico
[0 Encogido envuelto [ Paquete de fluxo [ Madera

O vidrio [ Lata de Acero [0 Lata de Alum.

[0 Charolade Acero [ Charola Plast, Atado [ Paquete atado

O Otros:

Tamano: [ mm [0 Pulgadas

LxWxH: D x H:

Carga: _ kg/item ¢ Ib/item
kg/m 6 Ib/ft kg/m? & Ib/ft?

Rendimiento: item/min

kg/min 6 Ib/min
Velocidad: m/min 6 ft/min

Diseiio del transportador
Distancia entre ejes: GG mm/in

Vista superior: [ Recta [ Flexion lateral/curva

Vista lateral: [0 Recta [ Inclinada [0 Declinada
Angulo hacia horizontal: °

Parada/arranque:

O No O Si(Cantidad/hora):

[ PIndexacion de producto:

Acumulacién:

[0 No [ Total [ Parcial, largo:

Temperatura de funcionamiento:

Minima: — CYF° Normal: __ CYF°

Maximo: ___ CYF°

La banda es lubricada?

O No O Si tipo:

La banda esta expuesta a productos quimicos durante la operacion?

O No O Si tipo:

La banda estd expuesta a productos quimicos durante la limpieza?

O No O Si, tipo:
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Datos de la banda

[0 Nuevabanda [0 Cambio Banda original de:
Tipo de banda: Paso de la banda:
Color de la banda:

mm/In

Material de la banda:
0 POM O pp O PE O PA

O Acero Inox [ Acero O Otro:

Material del pin:

0 pOM O pp [ PE O PA
O Acero Inox [ Acero [ Otro:

Sistema de retencion del pasador:

[ Clips [ Integrado en el pasador [ Otro:
Configuracion de la banda:

largo.—— mm/In Ancho:—— mm/In
Accesorios de topo (Perfiles etc.):

Tipo/Altura: —___ Indentacion:_______ Paso:
Accesorios laterales (Como SG):

Tipo/Altura: Indentacion:

Datos del pifion:

Eje motriz:

Tamano:iz=___ = poree___ pcCs
Diameter del paso: mm/In  Dimension "A": mm/In
Tipo de agujero: Oe [0 @ Chavetero Om
Dimension del agujero:

Eje libre

Tamanoiz=___ = poree___ pcCs
Diameter del paso: mm/In  Dimension “A”" mm/In

Tipo de agujero: Oe [0 @ Chavetero Om

Dimension del agujero:

Datos de las tiras de desgaste/placas de desgaste

Material:

[ PE HD 1000/UHMW PE O PEHD 500/HMW PE
O Acero inoxidable O Otro:
Configuracion:

[ Tiras de desgaste (WxT): distancia:

[ Chevron (WxT): distancia:

[ Placa solida/base completa [ Otro:

[Rodbo

MOVEMENT SYSTEMS



Nombre: Fecha:

Esquema del transportador, indicando la direccion de desplazamiento y la ubicacién del motor de accionamiento

Hay actualmente informes de alguin problema con esta aplicaciéon? O No [ Si, por favor describa:

Cuadl es la razon principal del interés de los clientes en un nueva banda?
[0 Nueva aplicacion/Nuevo transportadora
[0 Nuevas demandas en el transportador existente, por favor describa:

La banda actual estd mostrando: [ Desgaste significativo, edad de la banda existente: — afios

[ Roturas significativas, causa de roturas:
O Fragilidad/envejecimiento/degradacion quimica

Datos o informacion adicional:

MOVEMENT SYSTEMS
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Formulario de datos para espirales

Nombre: Fecha:

siegling prolink

Datos del cliente:

Empresa/Nombre del cliente:

Persona de contacto:

bandas modulares

Cliente tipo (x): [ OEm [ Revendedor/Distribuidor [ Usuario final
Nombre del usuario final:
Banda espiral: [ Nuevo [ Retroadaptacién

Datos de la aplicacion

Producto

Especificar:

Tamafio del producto: Max. dimensiones del producto o embalaje

Longitud I: mm in
Ancho by mm in
Altura  hy: mm in
Peso mp por unidad: g Ibs

Empaque [ No [ Charola O Encaja

Material de empaque — especifico (p.ej. multi-bolsas)

PeS0 embalaje POT UNidad: g Ibs
Propiedades del producto
[ Suave, delicado [0 Humedo O Grasoso, pegajoso
[0 Desmorona O otro:
Disposicion del
roducto en la A,
p 2 )
entrada:
t ©
Espacio minimo cuando "o &/@
la banda se colapse En”ada Q@b

Numero de unidades en c/fila n;: unidades/fila

Numero de filas por metro n: filas/mt filas/ft
Carga max de producto por mt: kg/mt Ibs/ft
O defina colapso de banda:

Espacio min entre productos: mm in

O Productos sin orden definido (peso razonablemente distribuido)
O Productos sin oleadas (concentraciones de peso)

Accesorios requeridos

O Guardas laterales O Divisortes de linea

Proceso

O Congelador O Enfriador O Fermentador
O oo

Condiciones de proceso

Temperatura: °C °F
Humedadrelativa: %
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Circulacién de aire
[0 No hay ventilacion
O Ventilacion forzada

Parametros del producto

O No hay corriente de aire
[ Aire a alta velocidad

Temperatura entrada: °C °F
Temperatura salida: °C °F
Pardmetros de operacion

Tiempo de permanencia min
Vel max de banda v: mt/min ft/min
Produccion

Rango de produccién: unidades/h
Capacidad: kg/h Ibs/h

Condiciones de operacion

Control eléctrico de la banda y tambor de accionamiento:

O Encendido directo

O Encendido controlado (Convertidor de frecuencia)

Produccion:
[ Continua con pocos cambios

[ Cambios frecuentes de producto y velocidad

Limpieza
[ No hay limpieza periodica
Proceso de limpieza

[0 En seco con cepillo y aspirado
[0 Alta presion

Condiciones de limpieza
[ Agua fria (< 32°C/90°F)
O Agua - Vapor (100°C/212°F)

Uso de quimicos
O No

[ No especificado

[ Limpieza himeda
[ Sistema de limpieza instalado

O Agua caliente (>33°C/91°F)
O otro:

[ Limpiadores comunes

[ Uso de agentes limpiadores/desinfectantes (Marca, tipo, nombre):

Ciclo de limpieza

[ Diario O Semanal

Duracién de limpieza
[ Hasta 1 hr O 1a3hrs

O Otro:

O Otro:

[Rodbo

MOVEMENT SYSTEMS



Disefno de espiral Dimensiones del espiral

Espirales dobles generalmente tienen las mismas dimensiones; Si la
espiral A no es idéntica a la B > favor de indicar ambas dimensiones
O Unidad sencilla O Subida O Bajada Diametro de jaula D; mm in

Tipo y Configuracion

Ancho de banda by mm in

Sentido de rotacién ) )
Altura entre pisos h: mm in

O Reloj (Sentido horario) O Contra reloj (Sentido anti-horario)

Ndmero de pisos n:
Angulo entre entrada y salida

O 0° (Recto) O 90°

Longitud de entrafa liy: mm in

Longitud de salida loy: mm in
/' Rodillo Tensor:
Distancia libre h¢: mm in

Para espirales dobles:

Longitud de transferencia entre espirales Lyans: mm in
D‘ bo
O 270° | lout
|
V\ i?i
[—= [ I B2
[0 Unidad doble
O Subida-Sajada [0 Bajada-Subida
Disposicion de transferencia
O Recto [J Diagonal
Sentido de giro
[0 Desde A (entra) a B [0 Desde B (entra) a A - !
Disefo del tambor
O Cilindro de tambor hecho con chapa de metal
O con hojas cerradas O con hojas perforadas
[0 Jaula = Tambor hecho de barras verticales
| : Espacio entre barras: mm in
|lrans
Dimensiones del perfil de las barras: mm in
Indica posicion de entrada y salida (De 1 a 8) (Redonda (d), cuadrado (), rectangular (s x s5)
Posicion Entrada Poisicion salida Barras de la Jaula:
O sin protectores [ con protectores material:
Dimensiones del salon (Indicar si es limitado)
Salén disponible (Max)
Longitud: m ft
Ancho: m ft
Altura: m ft

Nota: Si la configuracion no se ha dado anteriormente, haga un
esquema en una hoja separada.
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Datos de retroadaptacion

Requerimientos del cliente/Descripcion del problema
Indica las razones porque el cliente desea un retroadaptacion

Problemas de productos

O Producto marcado O Producto se pega

Problemas de transmision
[0 Banda salta,
movimiento erratico

O La orilla exterior de banda
se levanta

Problemas sanitarios
[0 Puntos negros, banda obscura [0 Banda danada por deshechos

Problemas de limpieza
O Serequiere limpiar c/frecuencia [ Se requiere limpiar
c/frecuencia

Vida ultil muy corta

[0 Vida de banda muy corta [0 Desgaste excesivo

Descripcién del problema:
Describa el problema actual asi como lo que espera el cliente.

Fecha tentativa

Instalacion planeada para:

Banda espiral

Tipo de banda a ser reemplazada
[0 Malla de acero
[0 Banda hibrido (SS y pléstico)

[0 Banda plastica modular

Fabricante
Nombre de empresa:

Especificacion de banda
Cadigo, tipo, nombre de producto:

Paso: mm in
Material de la banda:

Condicién actual de la banda
O Buena
O Estirada, deformada

[0 Banda desgastada, vieja
[0 Banda fisuraday
parcialmente rota

Accesorios requeridos
O Médulos de friccion S9
[0 Nub top (protuberancia)

O Perfiles
[0 Tapas expansion de radio S9

Detalles adicionales:

Transportador en espiral

Condicién actual del espiral (Impresién general)
Fabricante:

Afo de construccion:

O Débil, deformado
O Desgastado, danado

O Buenas condiciones, limpio
O Bajo mantenimiento, sucio

Transmision de banda
[0 A: Pindn en parte inferior de la banda

[0 B: Pindn en parte superior de la banda
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Soporte de banda
Numero de soportes x:

Distancia entre soportes by. mm in
Distancia de orilla de banda a soporte externo b, mm in
Espesor de riel de soporte s;: mm in
Altura de riel de soporte hy: mm in

Hold-down tabs

bi by by ba )

X
[TTTTT

Y|

[T LTI T

/
1
o
o

\_/_\
tapa de barra de la jaula tira de desgaste
Tira de desgaste (Recorrido de ida)
Perfil:
Altura hy: mm in
Ancho s,: mm in
Material:
0 HDPE o UHMW (min. PE 500) O Otro:
Estado:

O Buenas condiciones, limpio
[0 Necesita reemplazo inmediato

Nota sobre la barras de la jaula: Complete la posicién ,disefio del
tambor” en la pagina anterior.

Tapas de barra de la jaula
Perfil:
Material:

[0 HDPE o UHMW (min. PE 500)
Condicion:

[0 Buenas condiciones, limpio [0 Desgastado, rallado
[0 Con defectos, espacios, imperfecciones, etc.

O Otro:

Hold down taps (pestafas de retencién)
[0 No hay sujetadores instalados
O Elevacién de la banda de seguridad

Donde?:

O Fuera del borde de la banda
Tipo:

O Guia continua

O Dentro del borde de la banda

O Varios frenos

Rodillos tensores: consulte el esquema del espiral en la pagina
anterior.

Compensacion por estiramiento de banda
Numero de rodillos tensores:

Si el disefo difiere de ,Dimensiones del espiral” en la pagina anterior:
Estime la forma de compensacion: m ft
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6.6 NOTAS
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6./ NOTAS LEGALES

Forbo Siegling GmbH (“Forbo”) proporciona este Manual de
Ingenierfa con fines informativos Unicamente. Si bien Forbo
procura que sus recomendaciones, instrucciones de oper-
acion, detalles e informacion sobre la idoneidad y el uso de
nuestros productos sean lo mas precisos y completos posi-
ble, Forbo no hace ninguna representaciéon ni garantfa de
ningun tipo, ni expresa ni implicita, con respecto a la infor-
macion contenida en este Manual de Ingenieria, a menos
que se indique expresamente lo contrario por escrito por
representantes debidamente autorizados de Forbo. Es su
responsabilidad realizar las pruebas apropiadas de nuestros
productos y su comercializacion y aptitud para un propdsito
particular, y Forbo no acepta ninguna responsabilidad por
cualquier dafo, incluyendo pero no limitado a dafios a la
propiedad y lesiones personales, en relacion con su
dependencia de cualquier informacién contenida en este
Manual de Ingenieria o cualquier soporte técnico y/o de
otro tipo que Forbo le haya proporcionado.

Este Manual de Ingenieria es propiedad de Forbo. Cualquier
reproduccién, transmisiéon u otro uso de este Manual de
Ingenieria o parte del mismo solo se permite con el consen-
timiento por escrito de Forbo.

Forbo reserva el derecho de modificar el contenido de este
Manual de ingenieria en cualquier momento y sin previo
aviso. La Ultima version de este Manual de Ingenierfa se
puede descargar de nuestro sitio web en www.forbo.com/
movement/en-gl/.
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Nuestros colaboradores con un alto grado de implicacién y
una organizacién y procesos de produccion orientados hacia
la calidad garantizan el alto estdndar de nuestros productos y
servicios. El sistema de Gestion de la Calidad Forbo Siegling
est4 certificado seguin las normas 1ISO 9001.

Ademas de la calidad del producto, la proteccién del medio
ambiente constituye un objetivo corporativo fundamental de
Forbo Siegling. Por esta razon tenemos desde hace tiempo
un Sistema de Gestién del Medio Ambiente certificado seguin
las normas ISO 14001.

Servicio de Forbo Siegling -
en cualquier lugar, a cualquier hora

En el grupo Forbo Siegling trabajan mas de 2.500 colaboradores
en todo el mundo. Las plantas de produccion Forbo Siegling
estan ubicadas en diez paises. Forbo Siegling cuenta con
organizaciones nacionales y representaciones con almacenes

y talleres propios en mas de 80 palses.

Forbo Siegling ofrece una asistencia y servicio postventa alta-
mente especializados en més de 300 puntos en todo el mundo.

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstralRe 6/8, D-30179 Hannover
Phone +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Ref.-n°. 888-4

05/20 - BG - Reproduccion del texto y de las ilustraciones, también en forma parcial, prohibida salvo con nuestra autorizacion. Modificacion reservada.
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