






























I-16 시글링 프로링크 엔지니어링 매뉴얼 · 05/2026

1.1 모듈러 벨트 시리즈 ‐ 개요

시리즈 ➀

표면 패턴 ➂ 

스타일 ➄

색상 ➆ 

타입 키(Type Key)*

길이/폭 ➈

오픈율/스프로킷 사이즈 ➁ 

타입 ➃ 

재질 ➅ 

높이/직경/내경 크기 및 스타일 ➇ 

캡 재질 및 색상 ➅ ➆ 

* �각 제품이 똑같은 특징 및 형태를 보유하고 있지는 않습니다(지정된 특징 및 형태를 갖춤). 제품과 관련 없는 특징 및 형태가 포함되어 있는 경우, 
이를 무시하고 관련된 유형으로 대체됩니다.

S6.1	 - 		  Z10 		  SPR		  PA	 LG	 SQ40mm			   	 (페이지 I-93)
S4.1	 -		  0	 NPY			   PP	 BL					     (페이지 I-53)
S9	 -		  45	 GRT	 SMR	 SG	 POM	 UC	 H25	 W50			   (페이지 I-143)
S11	 -		  45	 GRT	 CCW		  POM-CR 	 WT			   (POM WT/BL)	 (페이지 I-173)
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범례

PSU-0 단일 방향 폐쇄형 스쿠프 
프로파일

PSU-X 단일 방향 x% 개방형  
스쿠프 프로파일

RI 하이 그립 인서트

REL 보강 링크 (Reinforce-
ment Link)

ROL 롤러류
RTR 고정링
SG 측면 가드 모듈
SGL 측면 가드, 좌측
SGR 측면 가드, 우측
SLI 슬라이더
SMA 측면 모듈, A측
SMB 측면 모듈, B측
SML 측면 모듈, 좌측
SMR 측면 모듈, 우측
SMT 측면 모듈, 협소 반경
SMU 측면 모듈, 일반/양쪽
SPR 스프로킷
SPR-SP 분할 스프로킷, 2피스

SSL 셀프 스태커 측면 모듈, 
좌측

SSR 셀프 스태커 측면 모듈, 
우측

TPL 터닝 패널, 좌측
TPR 터닝 패널, 우측
UM 일반 모듈
WSC 휠 스탑퍼 중앙
WSS 휠 스탑퍼 측면

➄ 스타일
1.6 1.6 회전반경
1.7 1.7 회전반경
2.2 2.2 회전반경
2.2 G 2.2 회전반경, 가이드
A90 �진행방향으로 90°
BT 베어링 탭

DR 2열(Double row) 스
프로킷

F1, F2, 
F3 … 최소 회전 반경 모듈

G 가이드
GT 가이딩 탭
HD 홀드 다운
HR 분리형 경질 핀
Ixx xx = 인덴트(mm)
RG 리버스 가이드
SG 사이드 가드
SP 스플릿(Split) 스프로킷
ST 스트롱
V2 버전 2, 디자인 업데이트

➀ 시리즈
S1 … S19

➁ 오픈 면적/스프로킷 사이즈
오픈 면적 비율
표기: xx  
표기: xx 
스프로킷의 경우: 치형 개수 
표기:“Z”xx 
예) Z12 = 12 치형

➂ 표면 패턴

BSL 슬라이더(slider)
와 사용하는 기본 모듈

CTP 콘 탑
CUT 커브드 탑

FLT 플랫 탑 (부드러움)

FRT-OG 하이 그립 인서트 없는 프
릭션 탑

FRT(X) 마찰 탑 (디자인 X)
GRT 그리드 탑
HDK High Deck
LRB 래터럴 리브
MOD 수정 모듈 형태
NCL 노 클링(No cling)
NPY 역 피라미드
NSK 논 스키드
NSK2 논 스키드, 부직포 전용
NTP 너브 탑(둥근 모양)
PRR 핀 리테이너 롤러
RAT 라디우스 탑
RRB 레이즈드 리브
RSA 알에스에이
RTP 롤러 탑
SRS 미끄럼 방지 표면

➃ 타입
BPU 버켓 프로파일
CAP 핀 잠금 & 벨트 엣지 실링
CCW 시계 반대방향
CLP 클립(Clip)
CM 중앙 모듈
CW 시계방향
FPL 핑거 플레이트
HDT 홀드다운 탭
IDL 아이들러(Idler)
INS 인서트

PIN 커플링 로드 
(Coupling rod)

PMC 프로파일 모듈 중앙
PMU 프로파일 모듈 일반
PSP 프로스냅(ProSnap)

* �시리즈별 색상 기준은 시리즈 
세부 정보(1.2장)에 참조하시기 
바랍니다.  
다른 색상에 대해서는 별도 문의 
바랍니å다. 색상은 프린트, 제품 
가공 및 소재 적용에 따라 차이가 
있을 수 있습니다.

➅ 재질
PA 폴리아미드
PA-FR 난연 폴리아미드
PA- 
FRHC

난연 및 고전도성 폴리
아미드

PA-HT 폴리아미드(고온용)

PBT 폴리부틸렌테라프타레
이트

PE 폴리에틸렌
PE-I PE-내충격성
PE-MD PE(금속검출용)

PK 마모 및 충격에 강하게  
개선된 폴리머

PLX 소구경 핀 전용 특수 PK 
— 더 높은 강성

POM 폴리옥시메틸렌 
(폴리아세틸)

POM-
CR POM(내절단성)

POM-
HC POM(고전도성)

POM-
MD POM(금속검출용)

POM-
PE 

POM 측면 모듈+
PE 중앙 모듈

POM-
PP 

POM 측면 모듈+
PP 중앙 모듈

PP 플리프로필렌
PP-MD PP(금속검출용)
PP-SW PP 스팀 및 고온에 우수
PXX-
HC 난연 및 고전도성 물질

R1 TPE 80 Shore A, PP

R2
EPDM 80 Shore A,  
경화고무

R3 TPE 70 Shore A, POM
R4 TPE 86 Shore A, PP
R5 TPE 52 Shore A, PP
R6 TPE 63 Shore A, POM
R7 TPE 50 Shore A, PP
R8 TPE 55 Shore A, PE
R11 TPE 50 Shore A, POM
SER 난연성 TPE
SS 스테인리스 스틸
SSS 스테인리스 스틸 내산성

TPC1 열가소성 공폴리에스
테르

-HA HACCP 준수
HW 우수한 내마모성 소재

➆ 색상*
AT 무연탄
BG 베이지
BK 흑색
BL 청색
DB 짙은 청색
GN 녹색
LB 밝은 청색
LG 밝은 회색
OR 오렌지색
RE 적색
TQ 청록색
UC 무색 
WT 백색
YL 노란색

➇ 높이/직경/내경크기 및 스타일 
높이: mm (in) 
표기: Hxxx
핀 직경: mm (in)
표기: Dxxx
내경 사이즈: SQ (= 사각)
또는 RD (=원형)
(mm 또는 inch로 표시)
표기: SQxxMM 또는 RDxxIN

➈ 길이/폭
핀 길이: mm (in)
표기: Lxxx
모듈러 폭: mm (in)
표기: Wxxx
REL은 소수점 첫째 자리까지 mm
로 표기 
표기: Wx.x
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1.1 모듈러 벨트 시리즈 ‐ 개요

피치 8 mm (0.31 in)

S13 | 0 % 오픈 | 플랫 탑 S13 | 0 % 오픈 | 역 피라미드

직선형 벨트

피치 12.7 mm (0.5 in)

S13 l 0 % 오픈ㅣ콘 탑

S13 | 34% 오픈 | 플랫 탑

S14 | 0 % 오픈 | 플랫 탑 S14 | 25 % 오픈 | 플랫 탑

S15 | 47 % 오픈 | 포면적 최소화

S15 | 47 % 오픈 | 그리드 탑S14 l 25 % 오픈ㅣ프릭션 탑1

S14 l 25 % 오픈ㅣ커브 탑

S14 | 25 % 오픈 | FLT/PRR
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피치 25 mm (1 in)

S2 | 0 % 오픈 | 플랫 탑 S2 | 12 % 오픈 | 플랫 탑

S8.1 | 0 % 오픈 | 플랫 탑

S5 | 45 % 오픈 | 그리드 탑

피치 14 mm (0.55 in)

S4.1 | 0 % 오픈 | 플랫 탑 S4.1 | 0 % 오픈 | 역 피라미드 S4.1 | 0 % 오픈 | 프릭션 탑 1

S4.1 | 21 % 오픈 | 너브 탑S4.1 | 21 % 오픈 | 플랫 탑 

다음 페이지에 계속

S8.1 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지 

S2 | 0 % 오픈 | 프릭 션 탑1S2 | 57 % 오픈 | 레이즈드 리브

S2 | 57 % 오픈 | 그리드 탑	  

S8.1 | 0 % 오픈 | 논 스키드
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1.1 모듈러 벨트 시리즈 ‐ 개요

직선형 벨트

피치 25 mm (1 in)

S8 | 0 % 오픈 | 프릭션 탑 1

S8 | 0 % 오픈 | 롤러 탑 A90 

S8.1 | 0 % 오픈 | FLT/PRR

S10 | 0 % 오픈 | 너브 탑 

S10 | 36 % 오픈 | 래터럴 리브

S8 | 25 % 오픈 | 라디우스 탑

S8.1 | 30 % 오픈 | 가이드형 플랫 탑

S8.1 | 30 % 오픈 | 플랫 탑

S8.1 | 0 % 오픈 | 논 스키드2

S10 | 0% 오픈 | 프릭션 탑 1

S17 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지 

S10 | 0 % 오픈 | 플랫 탑

S10 | 22 % 오픈 | 플랫 탑 S10 | 36 % 오픈 | 플랫 탑

S17 | 0 % 오픈 | 플랫 탑

S18 | 44 % 오픈 | 그리드 탑 2.2
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피치 40 mm (1.6 in)

S7 | 0 % 오픈 | 플랫 탑	  S7 | 0 % 오픈 | 논 스키드	  

S7 | 6 % 오픈 | 플랫 탑	 	

S7 | 6 % 오픈 | 논 스키드

S7 | 0 % 오픈 | 프릭션 탑 1

S7 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지

S7 | 0 % 오픈 | FLT/PRR

S1 | 0 % 오픈 | 플랫 탑

S1 | 18 % 오픈 | 플랫 탑

S1 | 0 % 오픈 | 논 스키드S1 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지

S6.1 | 0 % 오픈 | 플랫 탑S1 | 0 % 오픈 | 프릭션 탑 1

피치 50 mm (2 in)

다음 페이지에 계속
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1.1 모듈러 벨트 시리즈 ‐ 개요

피치 50 mm (2 in)

직선형 벨트

S6.1 | 23 % 오픈 | 플랫 탑 S6.1 | 36 % 오픈 | 플랫 탑

S6.1 | 0 % 오픈 | 너브 탑

S6.1 | 21 % 오픈 | 플랫 탑

S6.1 | 0 % 오픈 | FLT/PRRS6.1 | 0 % 오픈 | 콘 탑

S9 | 57 % 오픈 | 그리드 탑 S9 | 57 % 오픈 | 그리드 탑S6.1 | 0 % 오픈 | 프릭션 탑 1

피치 63.5 mm (2.5 in)

S19 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지 S19 | 0 % 오픈 | 미끄럼 방지, 고전도성
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피치 25 mm (1 in)

S5 | 45 % 오픈 | 그리드 탑

S5 | 45 % 오픈 | 그리드 탑 리버스 가이드

S11 | 45 % 오픈 | 그리드 탑

S5 | 45 % 오픈 | 그리드 탑 강함

S5 | 45 % 오픈 | 너브 탑

S5 | 45 % 오픈 | 그리드 탑 가이드

사이드 플렉싱 벨트

S5 | 39 % 오픈 | 프릭션 탑 1S5 | 33 % 오픈 | 프릭션 탑 2

S11 | 45 % 오픈 | 홀드다운 캡

S11 | 33 % 오픈 | 프릭션 탑 2S5 l 45 % 오픈ㅣ베어링 탭 모듈

S18 | 44 % 오픈 | 그리드 탑 2.2 S18 | 44 % 오픈 | 그리드 탑 2.2 가이드 S18 | 44 % 오픈 | 하이 덱 2.2

S18 | 44 % 오픈 | 그리드 탑 1.7

S18 | 44 % 오픈 | 프릭션 탑 1
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피치 50 mm (2 in)

S9 | 57 % 오픈 | 그리드 탑 S9 | 57 % 오픈 | 그리드 탑 가이드 S9 | 57 % 오픈 | 너브 탑

사이드 플렉싱 벨트

1.1 모듈러 벨트 시리즈 ‐ 개요

S9 | 57 % 오픈 | 그리드 탑
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I-32 Siegling Prolink Engineering Manual · 01/2024

siegling prolink 
modular belts

20 (0.79)

53
.1

 (2
.0

9)

Closed surface | Friction top with replace able rubber pads for increased grip

Belt dimensions

Available standard materials 3)

h sp

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

S1-0 FRT1 | 0 % Opening | Friction top (Design 1)

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol Minimum flex radii1)

Pitch Pin Ø Thickness
Pin 

position
Height

Width 
min.

Width 
Increment

Width 
tolerance  

[%]

r1 
Cc x WB

r2 r3 r4 r5

mm 50.0 6.0 16.0 8.0 3.0 250.0 10.0 ±0.2 – 50.0 100.0 150.0 50.0

inch 1.97 0.24 0.63 0.31 0.12 9.84 0.39 ±0.2 – 1.97 3.94 5.91 1.97

Belt Pin Rubber
Nominal belt pull, 

straight
Weight

Width 
deviation

Temperature Certificates2)

Material Color Material Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU

POM WT PBT UC R2 BK 40 2741 15.0 3.07 -0.75 -45/90 -49/194 – –

SERIES 1 | BELT TYPES
Straight running belt | Pitch 50 mm (1.97 in)

 BK (Black),   UC (Uncolored),   WT (White)

All measurements and tolerances apply at 21 °C; for temperature deviations please see Prolink manual chapter 4.4 “Temperature influence“.
All imperial dimensions (inches) are rounded off.
1) Flex radii: r1 = side flex, r2 = front flex on roller, r3 = back flex on load bearing roller, r4 = back flex on Hold Down shoe, r5 = back flex on roller
2)  Complies with FDA 21 CFR | Complies with (EU) 10/2011 and (EC) 1935/2004 regulations regarding the raw materials used and the migration 

 thresholds | Complies with Japanese MHLW Notification 370 
● = available | – = not available | empty cells = not tested

3) More materials and colors on request

Variant specific dimensions [mm (in)]

1.2 시리즈 세부 정보

본 장에서는 표면 타입, 오픈 비율, 규격, 가용 재고, 컨베이어 
설계와 관련된 요소 등 필요한 세부정보를 제공합니다. 또한 각 
벨트 시리즈를 별도의 장에서 소개하고 있습니다. 

주의: 벨트 폭은 최소 폭을 기준으로 폭 증가율을 고려해서 계산되었습니다. 또한, 벨트 폭은 재질 선택에 따라 달라질 수 
있습니다. 
모든 규격은 섭씨 21°(화씨 69.8°)를 기준으로 측정되었으며, 소재가 가지고 있는 고유 열팽창 계수에 의해 차이가 있을 수 
있습니다. 벨트 폭은 온도에 의해 영향을 받을 수 있으며, 귀사의 라인 환경에 적용할 실제 벨트 폭에 대한 정보는 포보코리아에 
별도 문의 바랍니다. 자세한 정보는 섹션 4.4를 참조하시기 바랍니다.

주의: r1~r5 치수는 벨트 및 서포트 롤러의 최소 회전 반경을 의미합니다. 이에 대한 자세한 설명은 다음과 같습니다.  
r1 = 측면 회전(side flex) 반경, r2 = 롤러에서의 전면 회전(front flex), r3 = 로드 베어링 롤러에서 후면 회전(back flex), r4 = 
홀드다운 슈(shoe)에서 후면 회전, r5 = 롤러에서 후면 회전. 더 자세한 설명은 부록 6.3“최소 설계 반경”을 참조하시기 바랍니다.

규격은 mm 및 인치(in)로 표기되며. 모든 인치는 반올림된 값입니다.

소개 페이지에서는 해당 시리즈에 대한 일반적인 특징이 소개
되어 있으며, 기존 유형에 대해 단일페이지로 안내되어 있습니
다. 각 시리즈의 마지막 부분에는 사용 가능한 액서서리가 표시
되어 있습니다.

벨트 타입 설명

벨트 타입 설명

주요 규격 및 설계 지침

벨트 재질 및 색상, 
기본속성, 준수 규정
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S11-33 FRT2 | 33 % 오픈 | 마찰 탑 (디자인 2)

p

hm

h p
in

h s

W
m

in

W
in

c

dpin

 BL (청색),   UC (무색),   WT (백색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 온도차에 따른 편차는 프로링크 매뉴얼 4.4“온도 영향”을 참고하시기 바랍니다. 
파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
1) 회전 반경: r1 = 측면 회전, r2 = 롤러에서 전면 회전, r3 = 로드 베어링 롤러에서 후면 회전, r4 = 홀드다운 슈에서 후면 회전, r5 = 롤러에서 후면 회전
2) �FDA 21 CFR을 준수합니다  |  원재료와 이송한계치에 대한 (EU) 10/2011 및 (EC) 1935/2004 규정을 준수합니다  |  일본 후생노동성 고시 제370호 준수 

● = 적용  |  – = 미적용  |  빈칸 = 테스트되지 않음
3) 요청 시 추가 재질 및 색상 적용이 가능합니다.

시리즈 11 | 벨트 타입
사이드 플렉싱 벨트 | 피치 25 mm (0.98 in) | Cc = 1.4

벨트 규격

표준 재질 정보 3)

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol 최소 회전 반경1)

피치 핀직경 두께 핀위치 높이 최소폭 폭증가 폭공차  
[%]

r1 
Cc x WB

r2 r3 r4 r5

mm 25.0 5.0 12.0 6.0 1.5 500.0 25.0 ±0.3 1.4 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0
inch 0.98 0.2 0.47 0.24 0.06 19.69 0.98 ±0.3 1.4 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

벨트 핀 고무 공칭인장강도, 
직선형

공칭인장강도, 
커브형 무게 폭편차 온도 인증 2)

재질 색상 재질 색상 재질 색상 [N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2]   [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW

PP WT PBT UC R7 BG 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL R7 BK 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

13 (0.51)

14
 (0

.5
5)

12
5 

(4
.9

2)

8.0 (0.31)

규격 정보 [mm (in)]

뚫려 있는 표면(30 %)으로 FRT2가 전체 배열 | 47 % 접촉 면적 (최대 오픈: Ø = 8 mm/0.31 in) | 그립감 향상을 위해 평평한 
프릭션 패드(FRT2)가 일체형으로 되어 있는 격자형 표면 | FRT2 인덴트 최소값: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in) | 회전반경 (Cc) = 
1.4

WB = 벨트 폭, r1에 대한 추가 정보는 III-31페이지 참조
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14
 (0

.5
5)

9.2 (0.36)

13 (0.51)

규격 정보 [mm (in)]

S11/S5 ST-45 GRT CCW | 45 % 오프닝 | 그리드 탑 | 반시계 방향 또는 왼쪽 커브

S11 COMBO | 벨트 타입
사이드 플렉싱 벨트 | 피치 25 mm (0.98 in) | Cc = 1.45

벨트의 장력이 매우 높고 회전 반경이 작음(한방향만 가능) | 통기성 및 배수 기능 우수 | 접촉 면적 42 %  
(최대 오픈: Ø = 13 mm/0.51 in) | 격자형 표면 | 측면 강성을 위한 SS핀 적용 | 회전반경 (Cc) = 1.45

 BL (청색),   WT (백색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 온도차에 따른 편차는 프로링크 매뉴얼 4.4“온도 영향”을 참고하시기 바랍니다. 
파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
1) 회전 반경: r1 = 측면 회전, r2 = 롤러에서 전면 회전, r3 = 로드 베어링 롤러에서 후면 회전, r4 = 홀드다운 슈에서 후면 회전, r5 = 롤러에서 후면 회전
2) �FDA 21 CFR을 준수합니다  |  원재료와 이송한계치에 대한 (EU) 10/2011 및 (EC) 1935/2004 규정을 준수합니다  |  일본 후생노동성 고시 제370호 준수 

● = 적용  |  – = 미적용  |  빈칸 = 테스트되지 않음
3) 요청 시 추가 재질 및 색상 적용이 가능합니다.

mm 25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 175.0 25.0 ±0.3 1.45 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0
inch 0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 6.89 0.98 ±0.3 1.45 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

* �건조한 조건의 적용분야에 유효한 값임(RH < 50 %). PA 벨트 소재는 습한 환경에서 물을 흡수할 수 있으며, 이로 인해 제품의 팽창 또는 벨트의 공칭인장강도
가 저하될 수 있습니다.

벨트 규격

표준 재질 정보 3)

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol 최소 회전 반경1)

피치 핀직경 두께 핀위치 높이 최소폭 폭증가 폭공차 
[%]

r1 
Cc x WB

r2 r3 r4 r5

벨트 핀 공칭인장강도, 
직선형 공칭인장강도, 커브형 무게 폭편차 온도 인증 2)

재질 색상 재질 [N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2]    [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW

p

hm

h p
in

W
m

in

W
in

c

dpin

WB = 벨트 폭, r1에 대한 추가 정보는 III-31페이지 참조

POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0 -45/90 -49/194 ● ● ●

POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0 -45/90 -49/194 ● ● ●

PP WT SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ● ●

PP BL SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ● ●

주문 제작 벨트
PA* BL SS 20 1370 1680 378 13.0 2.66 0.6 -40/120 -40/248 ● ● ●
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시리즈 11 | 스프로킷
사이드 플렉싱 벨트 | 피치 25 mm (0.98 in)

 LG (밝은 회색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
스프로킷이나 샤프트 규격에 대한 세부 정보는 6.3장을 참조하시기 바랍니다.
스프로킷 수(스프로킷 간격 거리)는 3.2장을 참조하시기 바랍니다.
스프로킷 설치 방법은 5.2장을 참조하시기 바랍니다.
 

S11 SPR | 스프로킷

 

스프로킷 사이즈
(치형 개수) Z6 Z9 Z11 Z12 Z16 Z18 Z20

Wspr
mm 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0
inch 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94

D0
mm 49.6 72.6 88.0 95.8 127.2 142.8 158.5
inch 1.95 2.86 3.46 3.77 5.01 5.62 6.24

Amax
mm 18.8 30.3 38.0 41.9 57.6 65.4 73.3
inch 0.74 1.19 1.50 1.65 2.27 2.57 2.89

Amin
mm 16.3 28.5 36.5 40.5 56.5 64.4 72.4
inch 0.64 1.12 1.44 1.59 2.22 2.54 2.85

주요 규격

재질: PA, 색상: LG

A

D0 Wspr 75 (2.94)

아이들러는 다음 페이지 참조

샤프트 보어 (● = 원형, ■ = 사각형; ❍ 또는 ❏ = 주문 제작; * = S5 RG 및 G 타입 벹트 적용 불가

25 mm ● / ■* ● ● / ■ ● ● ❍

30 mm ● / ■* ● ● ● ● ●

40 mm ■* ● / ■ ❍ / ■ ● / ■ ❍ / ■

0.75 inch ●*
1 inch ● / ❏* ● ● / ❏ ● ❍ ●

1.25 inch ❍ / ❏* ❍ ● ● ❍ ●

1.5 inch ■* ● / ■ ● / ■ ❍ / ■ ● / ■
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시리즈 11 | 아이들러
사이드 플렉싱 벨트 | 피치 25 mm (0.98 in)

치형과의 맞물림 없이 측면 지지 및 리턴 롤러로 사용

 LG (밝은 회색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
자세한 샤프트 치수는 부록 6.3을 참고하시기 바랍니다.
아이들러 설치는 5.2장(스프로킷 설치)을 참고하시기 바랍니다.

S11 IDL | 아이들러

스프로킷 사이즈
(치형 개수) Z6 Z9 Z11 Z12 Z16 Z18 Z20

Wspr
mm 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0
inch 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94

Di
mm 31.7 56.1 72.2 80.3 112.3 128.2 144.1
inch 1.25 2.21 2.84 3.16 4.42 5.05 5.67

주요 규격

재질: PA, 색상: LG

75 (2.94)

B

B

B-B

Di Wspr

스프로킷은 이전 페이지 참조

샤프트 보어 (● = 원형, ■ = 사각형; ❍ 또는 ❏ = 주문 제작; * = S5 RG 및 G 타입 벹트 적용 불가

25 mm ● / ■* ● ● / ■ ● ● ❍

30 mm ● / ■* ● ● ● ● ●

40 mm ■* ● / ■ ❍ / ■ ● / ■ ❍ / ■

0.75 inch ●*
1 inch ● / ❏* ● ● / ❏ ● ❍ ●

1.25 inch ❍ / ❏* ❍ ● ● ❍ ●

1.5 inch ■* ● / ■ ● / ■ ❍ / ■ ● / ■
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시리즈 11 | 프로파일
사이드 플렉싱 벨트 | 피치 25 mm (0.98 in)

h

기본 정보

 BL (청색),   DB (짙은 청색),   UC (무색),   WT (백색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 온도차에 따른 편차는 프로링크 매뉴얼 4.4“온도 영향”을 참고하시기 바랍니다. 
파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
주의: 액세서리 이용 시 최소 회전반경에 영향을 미칠 수 있습니다. 추가 정보는 6.3장을 참고하시기 바랍니다.

125 (4.92)

25 (1.48)

(최소 인덴트)

(시작점 및 폭증가율)

재질 색상
높이(h)

25 mm 
1 inch

50 mm
2 inch

PE WT ● ●

POM BL ● ●

POM DB 주문 제작 주문 제작
POM UC 주문 제작 주문 제작
POM WT ● ●

PP DB 주문 제작 주문 제작
PP WT ● ●

몰드 폭: 100 mm (3.9 in)

배수를 위해 뚫려 있는 기본 모듈 버전(45 %)

S11-45 GRT PMC
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초고강도 벨트 | 스틸 보강 링크(REL) 적용 가능 | 마모 인서트(INS) 적용 가능

벨트 규격

표준 재질 정보 3)

S19-0 SRS | 0% 오픈 | 미끄럼 방지 표면 | 고전도성

mm 63.5 8.0 20.0 10.0 0.0 304.8 19.1 ±0.2 – 63.5 127.0 190.5 63.5
inch 2.50 0.31 0.79 0.39 0.0 12.0 0.75 ±0.2 – 2.50 5.00 7.50 2.50

벨트 핀 REL 
 간격(Spacing)

공칭인장강도, 
직선형 무게(INS 포함) 온도 폭편차 인증 2)

재질 색상 재질 [in] [%] [N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [°C] [°F] [%] 난연성

PA-FRHC* BK SS 1.5 100 155 10621 27.2 5.57 -40/120 -40/248 0.28 ●

PA-FRHC* BK SS 3.0 50 115 7880 24.1 4.94 -40/120 -40/248 0.28 ●

PA-FRHC* BK SS 4.5 33 110 7537 22.0 4.51 -40/120 -40/248 0.28 ●

PA-FRHC* BK SS 6.0 25 90 6167 21.1 4.32 -40/120 -40/248 0.28 ●

PA-FRHC* BK SS – 0 70 4797 21.0 4.30 -40/120 -40/248 0.28 ●

POM-HC AT SS 1.5 100 160 10963 29.8 6.10 -45/90 -49/194 -0.1 –
POM-HC AT SS 3.0 50 135 9250 26.7 5.47 -45/90 -49/194 -0.1 –
POM-HC AT SS 4.5 33 120 8223 24.7 5.06 -45/90 -49/194 -0.1 –
POM-HC AT SS 6.0 25 100 6852 23.7 4.85 -45/90 -49/194 -0.1 –
POM-HC AT SS – 0 80 5482 23.6 4.83 -45/90 -49/194 -0.1 –

시리즈 19 | 벨트 타입
직선형 벨트 | 피치 63.5 mm (2.5 in)

 AT (무연탄),   BK (흑색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 온도차에 따른 편차는 프로링크 매뉴얼 4.4“온도 영향”을 참고하시기 바랍니다. 
파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
1) 회전 반경: r1 = 측면 회전, r2 = 롤러에서 전면 회전, r3 = 로드 베어링 롤러에서 후면 회전, r4 = 홀드다운 슈에서 후면 회전, r5 = 롤러에서 후면 회전
2) �DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (및 DIN 4102 B1)을 준수합니다. 

● = 적용  |  – = 미적용  |  빈칸 = 테스트되지 않
3) 요청 시 추가 재질 및 색상 적용이 가능합니다.

규격 정보 [mm (in)]

* 값은 건조 환경(상대습도 <50%)에 유효합니다. PA-FRHC 소재 벨트는 습한 환경에서 수분을 흡수하여 팽창하고 공칭 벨트 인장 용량이 감소합니다.

ESD 
Electrostatic  

Discharge 
PROTECTION

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol 최소 회전 반경1)

피치 핀직경 두께 핀위치 높이 최소폭 폭증가 폭공차  
[%]

r1 
Cc x WB

r2 r3 r4 r5
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시리즈 19 | 스프로킷
직선형 벨트 | 피치 63.5 mm (2.5 in)

고하중을 위한 깊은 치형 물림 | 기계가공 스프로킷

 BK (흑색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
스프로킷이나 샤프트 규격에 대한 세부 정보는 6.3장을 참조하시기 바랍니다.

S19 SPR | 스프로킷

재질: PA, 색상: BK

mm 60 60 – 90 60 – 120 60 – 140 60 –160
inch 2.0 2.5 – 3.5 2.5 – 4.5 2.5 – 5.5 2.5 – 7.5

A

D0 WSPR

주요 규격

샤프트 보어

기계가공 스프로킷은 다양한 크기와 보어 직경으로 제공됩니다.  
표에는 제공 가능한 크기 중 일부가 표시되어 있으며, 그 외 크기는 별도 문의 바랍니다.

스프로킷 사이즈
(치형 개수) Z8 Z10 Z12 Z14 Z16

Wspr
mm 35 35 35 35 35
inch 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38

D0
mm 168.2 207.8 247.6 287.6 327.4
inch 6.62 8.18 9.75 11.32 12.89

Amax
mm 72.4 92.5 112.7 132.8 152.9
inch 2.85 3.64 4.44 5.23 6.02

Amin
mm 66.9 88.0 108.9 129.5 150.0
inch 2.63 3.46 4.29 5.10 5.90
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시리즈 19 | 스플릿 스프로킷
직선형 벨트 | 피치 63.5 mm (2.5 in)

샤프트 분리 없이 간편 조립 | 고하중을 위한 깊은 치형 물림 | 기계가공 스프로킷

S19 SPR-SP | 스플릿 스프로킷

WSPR

A

D
0

주요 규격

스프로킷 사이즈
(치형 개수) Z8 Z10 Z12 Z14 Z16

Wspr
mm 35 35 35 35 35
inch 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38

D0
mm 168.2 207.8 247.6 287.6 327.4
inch 6.62 8.18 9.75 11.32 12.89

Amax
mm 72.4 92.5 112.7 132.8 152.9
inch 2.85 3.64 4.44 5.23 6.02

Amin
mm 66.9 88.0 108.9 129.5 150.0
inch 2.63 3.46 4.29 5.10 5.90

mm 60 60 – 90 60 – 120 60 – 140 60 –160
inch 2.0 2.5 – 3.5 2.5 – 4.5 2.5 – 5.5 2.5 – 7.5

샤프트 보어

기계가공 스프로킷은 다양한 크기와 보어 직경으로 제공됩니다.  
표에는 제공 가능한 크기 중 일부가 표시되어 있으며, 그 외 크기는 별도 문의 바랍니다.

 BK (흑색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
스프로킷이나 샤프트 규격에 대한 세부 정보는 6.3장을 참조하시기 바랍니다.

재질: PA, 색상: BK
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시리즈 19 | 휠스탑퍼
직선형 벨트 | 피치 63.5 mm (2.5 in)

작고 견고한 프로파일 (핑거 플레이트용으로 중단됨)

S19-0 WSC | 휠스탑퍼

h

 BK (흑색),   YL (노란색)

모든 측정과 허용오차는 21 °C를 기준으로 작성되었습니다. 온도차에 따른 편차는 프로링크 매뉴얼 4.4“온도 영향”을 참고하시기 바랍니다. 
파운드 법 치수(인치)는 모두 반올림하여 적용합니다.
주의: 액세서리 이용 시 최소 회전반경에 영향을 미칠 수 있습니다. 추가 정보는 6.3장을 참고하시기 바랍니다.

기본 정보

재질 색상
높이(h)

40 mm 
1.57 inch

SS/POM BK/YL 높이 및 각도 맞춤 제작 가능

76.2 (3)

38.1 (1.5) (시작점 및 폭 증가율)(최소 인덴트)

배열 S19-0 SRS WSC
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*	 SS = 스테인리스 스틸 소재의 스크류와 너트
**	� 스프로킷에 적합한 리테이너 링의 규격은 Q/2 < A로 확인할 수 있습니다. 

„A“치수는 샤프트 중심에서 벨트 밑면까지의 거리를 뜻합니다. 
위의 규격은 벨트 브로슈어의 스프로킷 세부정보에서 찾아볼 수 있습니다.

샤프트 사이즈 품번 품명*
주요 규격** [mm (in)]

M N P Q
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (1.6) 65 (2.6) 15 (0.6) 68 (2.7)

SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60MM 61 (2.4) 86 (3.4) 15 (0.6) 97 (3.8)

SQ 1½ in 98168999 RTR PA LG (SS) SQ1.5IN 39 (1.5) 65 (2.6) 15 (0.6) 67 (2.6)

SQ 2½ in 98169099 RTR PA LG (SS) SQ2.5IN 64 (2.5) 89 (3.5) 15 (0.6) 100 (3.9)
  

1.3 리테이너 링

RTR | 리테이너 링

N

M

Q

P

2 Nm
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40 (1.57)

2.5 (0.1)

a

b

스프로킷 체결
일반적으로 스프로킷은 각 아이들러 또는 드라이브 샤프트에 
축방향으로 (가능한 중앙에 가깝도록) 한 개씩 설치됩니다. 이를 
통해 벨트가 앞으로 전진할 수 있습니다. 나머지 스프로킷은 온도에 
따른 치수 변화 를 감안하여 반드시 벨트를 따라 샤프트 측면으로 
움직이도록 설계되어야 합니다.

스프로킷 체결방법에 대한 예시는 다음과 같습니다:

벨트 면적이 넓은 경우 보어 양끝에 리테이너 링을 설치하여 
스프로킷이 보어에서 미끄러지지 않게 할 수 있습니다. 온도에 따른 
팽창을 감안하여 스프로킷이 보어에서 이동할 수 있도록 항상 
충분한 공간을 확보해야 합니다.

샤프트40 x 40 mm. DIN 471 (스냅링) d=56 mm
에 따라 스프로킷 체결. (세부 규격에 대해서는 부록 
Ⅵ-13페이지를 참조)

스프로킷을 DIN 471(스냅링)에 따라 고정.시글링 프로링크 리테이너 링은 신속, 편리, 
정확하게 스프로킷 고정 솔루션을 제공(I-230 
페이지 참조). 

아이들 샤프트를 롤러로 활용
아이들 샤프트는 드라이브 샤프트와 동일한 방식으로 적용됩니다. 
즉, 컨베이어 양끝에 측면 이동을 가능하게 합니다. 고 하중을 
견디는 폭이 넓은 벨트에 중간 베어링을 설치하지 않는 등 특수한 

경우, 아이들 샤프 트를 롤러로 대신 사용할 수도 있습니다. 이러한 
경우 측면 가이드에 유의하시기 바랍니다. 벨트 가이드를 위해 
가장자리에 웨어스트립을 설치할 수 있습니다. 

3.2 컨베이어 디자인
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웨어스트립을 갖춘 캐리웨이 ➋

구동 조건 웨어스트립 소재
온도

최저 최고

가벼운 하중, 저속
HMW-PE (PE HD500)
사이드 플렉싱 웨어스트립이 구심력에 영향을 받을 경우 권장하지 않음

– 70 °C (– 94 °F) + 65 °C (+ 149 °F)

무거운 하중, 저속 UHMW-PE (PEHD1000) – 70 °C (– 94 °F) + 65 °C (+ 149 °F)

무거운 하중, 고속, 건조

나이라트론(Nylatron) NSM 혹은 고형 첨가제를 함유한 캐스트 나일론(cast 
nylon) 6 제형 
(오일이 함유되어 있는 웨어스트립을 사용할 경우 벨트와 웨어스트립에 먼지
가 쌓일 수 있습니다) 

– 40 °C (– 40 °F) + 120 °C (+ 248 °F)

젖은, 심한 마찰 혹은 고온
스테인리스 스틸(냉간 오스테나드)
(열처리된 연성 오스테나드류는 )

– 70 °C (– 94 °F) + 155 °C (+ 311 °F)

위와 관련해 다른 문의 사항이 있으시면 별도로 문의 주시기 바랍니다.

플라스틱 소재의 웨어스트립은 다양한 업체에서 공급하고 있습니다. 
폭은 30 ‐ 40 mm이며, 두께는 스크류 헤드 높이에 따라 다릅니다. 
UHMD-PE 혹은 PE 1000 소재의 웨어스트립이 사용되도록 
권장합니다. 특수한 경우 하드우드나 스틸 소재도 사용 가능합니다.

적합한 웨어스트립 소재를 선택하기 위한 정보는 다음과 같습니다.

웨어스트립 베열
스틸 혹은 플라스틱 소재의 견고한 플레이트 서포트. 
무거운 무게 제품 이송을 위한 컨베이어에 사용하도록 권장합니다. 

직선형 평행 웨어스트립(1). 경량 하중 적용에 적합한 합리적인 
가격의 솔루션입니다. 벨트 마모부위가 웨어 스트립 지지 부분으로 
제한됩니다. 웨어스트립간 간격 은 100 ‐ 150 mm을 권장합니다. 

V자 형태의 웨어스트립 배열(2)로 벨트 폭 전체를 지지할 수 
있습니다. 또한 벨트 마모와 찢어짐을 균등 하게 분배하여 무거운 
무게제품의 이송에 적용할 수 있습니다. V자 배열을 중복시키고 
벨트 폭에 대한 서포트가 100 ‐ 150 mm를 넘지 않도록 각도와 
간격이 설정되어야 합니다.

리턴방향의 평행 웨어스트립 간 설치 거리는 약 200 mm를 
권장합니다. 스넙 롤러를 대신 사용할 수 있습 니다. 프로파일, 롤러, 
프릭션 탑 패턴 등이 설치되지 않은 곳에 항상 지지대가 설치되어야 
합니다.

벨트를 지지하기 위한 방법에서 롤러를 사용하지 않는 것이 
일반적입니다. 롤러 간 벨트의 처짐 및 드라이브 유닛(III-5 페이지 
참조)의 현 운동이 불가피하게 발생 되는 상황이 제품이 기울어지게 
됨을 의미하며, 이는 문제를 심각한 문제를 야기할 수도 있습니다.
단, 롤러는 대형 제품 운반에 사용되기도 합니다.

1 2
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서포트를 조립할 때 열에 대한 팽창 및 수축에 대해 반드시 
고려해야 합니다. 슬롯을 사용하거나 웨어스트 립 간 거리를 
적절하게 조정함으로 인해 온도에 의한 영향을 상쇄시킬 수 
있습니다.  
(4.4장 온도가 벨트 치수에 미치는 영향 참조). 예상 구동 
환경은 또한 제조사의 허용 온도 범위와 일치해야 합니다. 

벨트를 측면에서 지지할 경우 작동 중 최대 허용 온도 기준에서 
최소 간격은 벨트 폭의 0.2 % 되어야 하며, 최소한 2 mm로 
유지되어야 합니다.

3.2 컨베이어 디자인

웨어스트립 또는 스넙 롤러 포함

최고 온도에서의 벨트 폭 b0 ≥ 2 mm≥ 2 mm

롤러 탑, 프로파일, FRT 패턴 등 서포트가 없음

롤러만으로 프릭션 탑(연속 패턴) 지지

이송방향

리턴방향
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*	 S5 ST모듈 175 mm(6.89 in)
**	� 특수한 옵션으로 사용 가능 

3.3장 스파이럴 컨베이어 참조
***	� 특수 옵션 제공 

3.3장 '지정된 내부 반경을 가진 모듈 레이아웃(Series 9.1)' 참고

시리즈
벨트폭

계수 Cc [mm]  [in]

시리즈 5, 시리즈 5 G,
시리즈 5 ST,  
시리즈 5 BT

100* – 199 3.94* – 7.86 1.8
200 – 299 7.87 – 11.80 1.9

≥ 300 ≥ 11.81 2.0

시리즈 5 RG

125 – 199 4.92 – 7.86 1.6
200 – 299 7.87 – 11.80 1.7
300 – 399 11.81 – 15.74 1.8
400 – 499 15.75 – 19.68 1.9

≥ 500 ≥ 19.69 2.0 

Combo S5 ST/S11
전체 전체 1.45

≥ 1000  ≥ 39.37 1.55

시리즈 9 전체 전체 1.8**
시리즈 9.1 전체 전체 1.3(–2.9)***

시리즈 11 전체 전체 1.4

시리즈 18 2.2,  
시리즈 18 2.2 G,
시리즈 18 HDK, 
시리즈 18 FRT1

≤ 607 ≤ 23.88 2.1

> 607 > 23.88 2.2

시리즈 18 1.7
≤ 797 ≤ 31.38 1.7
> 797 > 31.38 1.8

최소 내측반경
사이드 플렉싱 반경 r1은 최소 내측반경과 같거나 이보다 커야 하며, 
벨트 시리즈와 폭에 따라 달라집니다. 최소 내측반경은 회전반경 
계수 Cc를 감안하여 계산됩니다. 만약 회전 반경이 최소 회전 반경에 
비해 매우 클 경우, 내측 사이드 모듈에서 달그락 거리는 소리가 
발생될 수 있습니다. 

r1min = WB · Cc

with:  
r1min 	 = 내측 반경
WB 	 = 벨트 폭
C c 	 = 회전반경 계수

3.3 컨베이어 레이아웃

여기서:
p 	 = 피치
p inside 	 = 내부 피치
r drum 	 = 스파이럴 드럼 반경
W B 	 = 벨트 폭
C C 	 = 회전반경 계수

p inside  = 	  r drum  	 · p
	 r drum + WB

c c  =	 r drum 
	 WB

모듈 p inside C C

F2 34.05 2.12
F3 35.30 2.40
F4 36.30 2.65
F5 37.85 3.10
F6 39.35 3.68
F7 41.05 4.58
F8 42.35 5.50

F2 ‐ F8 측면 모듈(시리즈 9)
스파이럴 컨베이어의 경우, 드럼 반경 및 벨트의 최소 반경에 대한 
조정이 필요합니다. 드럼 반경이 벨트 반경보다 작아서는 안되지만, 
그렇다고 벨트의 최소 반경보다 너무 크게 해서도 안됩니다.
이송을 위해 내측 사이드 모듈에 공간을 너무 많이 남겨 두면, 
불안정한 제품 이송 및 벨트 구동이 발생될 수 있습니다.

만약 최소 반경보다 크게 제작하기를 원하실 경우, 내측 커브에 공간을 
줄일수 있도록 설계된 특수 F-사이드 모듈을 이용하시기 바랍니다.
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3.3 컨베이어 레이아웃

스파이럴 컨베이어

스파이럴 컨베이어는 한 방향으로 회전을 이루는 특수한 사이드 플렉싱 벨트입니다. 회전 드럼(drum)을 따라 상승 또는 하강하는 형태를 이루고 
있습니다. 드럼 주변으로 완전히 한바퀴 회전을 마쳤을 때 이를 티어(tier)라고 부릅니다. 스파이럴은 20개 혹은 그 이상의 티어로 구성되어 
있습니다. 회전반경 계수 및 최소 내측반경이 스파이럴 컨베이어에 적용에 있어 중요한 요소로 작용합니다.
우리 사이드 플렉싱 벨트 시리즈 5, 시리즈 9, 9.1, S5 ST/S11 콤보 및 시리즈 18은 스파이럴 컨베이어에 사용할 수 있습니다.
스파이럴 컨베이어 설치를 고려중인 경우 스파이럴 체크리스트를 기입하여 별도 문의주시기 바랍니다(6.6 체크리스트 양식 참조).

스파이럴 애플리케이션의 벨트 진행 방향
스파이럴 애플리케이션의 경우에도 벨트의 구동 방향을 고려해야 
합니다.
마찰 스트립과의 접촉은 드럼, 즉 내부 커브에서 발생합니다. 하지만 
드럼은 벨트보다 더 빠르게 회전합니다. 이때 '레그 업프론트(leg 
upfront)' 방식의 벨트 진행 방향이 필요합니다.

S5-45 GRT S18-44 GRT CCWS9.1

메인 드라이브 시스템은 내부 케이지 구동 방식이며, 수직형 
바(bar)로 구성되어 있습니다. 커브 벨트는 내측 반경에서 케이지를 
통해 지지되며, 벨트와 케이지 사이에 작용하는 견인력으로 움직이게 
됩니다. 케이지의 회전 방향은 컨베이어 형태가 상승인지 하강 인지에 
따라 결정됩니다. 그림에 표시된 드라이브 및 텐션 유닛은 필요한 벨트 
텐션을 제공합니다. 모터 속도는 반드시 케이지 드라이브 속도를 
감안하여 조절해야 합니다. 

텐션 유닛은 벨트 길이의 약 1 % 거리만큼 이동시킬 수 있도록 
설치해야 합니다. 또한 웨어스트립이 벨트를 지지하도록 설계해야 
합니다(3.2장å 참조). 
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드라이브 드럼의 힘 요구량

PS  =  Fadj  ·  v 

	 60000

샤프트 회전

RS  =  v  ·  1000 

	        D0  ·  π

여기서 계산된 수치는 드라이브 드럼에 필요한 힘의 총량을 나타내며 유효 손실 e.g.를 고려하지 않고 계산되었습니다. 또한 충분한 예비 
용량을 두고 모터를 설치하시기 바랍니다. 

예시:     

Ps  =  7479.46 N  ·  10 m/min  =  1.25 kW	 Ps  =  1680.62 lb  ·  32.81 ft/min  =  341.73 hp
	 6000			   33000 

예시: 

v  =  10 m/min	 v  =  32.81 ft/min

스프로킷 S8 Z15: D0  =  122.7 mm	 스프로킷 S8 Z15: D0  =  4.83 in
 

	 Rs  =  10 m/min  ·  1000  =  25.94  1	
Rs  =  32.81 ft/min  ·  12  =  25.95   1

	 122.7 mm  ·  π	 min		  4.83 in  ·  π	 min

	

여기서: 

PS 	  =  샤프트 드라이브 끝에 작용하는 힘 	 [kW, hp]

Fadj 	  =  벨트 보정 인장력 	 [N, lb]

v 	  =  속도	 [m/min, ft/min]

여기서:  

RS 	  =  샤프트 회전	 [1/min]

v 	  =  벨트 속도	 [m/min, ft/min]

D0 	  =  스프로킷	 [mm, in]

4.3 샤프트 계산

RS  =   v  ·  12 
	     D0  ·  π
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예시: 

�주위 온도 20.1°C에서 고온 제품 이송 시 벨트 작동	 주위 온도 70 °F 에서 고온 제품 이송 시 벨트 작동 온도 
온도 90°C로 상승. 벨트 길이: 30m, 벨트 폭: 1m, 벨트	 194 °F 로 상승. 벨트 길이: 1181.1 in, 벨트 폭: 39.37 in,  
소재: 폴리프로필렌. 	 벨트 소재: 폴리프로필렌.

Δ lB  =  30 m  ·  (90  –  21) °C  ·  0.15   mm    =  310.5 mm
	

Δ lB  =  1181.1 in  ·  (194  –  70) °F  ·  83.3 10-6 in   =  12.2 in
	     m  ·  °C

			   in  ·  °F

Δ WB  =  1 m  ·  (90  –  21) °C  ·  0.15   mm     =  10.35 mm	 Δ WB  =  39.37 in  ·  (194  –  70) °F  ·  83.3 10-6 in   =  0.41 in 
	     m  ·  °C			   in  ·  °F

�벨트 길이가 315 mm 증가했다는 것은 늘어난 벨트 길이를 반송방향에서 흡수해야 한다는 의미이므로 상당히 큰 영향을 미친다고 볼 수 있습니다.  
또한 벨트 폭 증가를 고려하여 컨베이어 프레임을 더욱 넓게 설계해야 합니다. 

재질 α* α*

PA 0.12 66.6
PE 0.21 116.6
POM 0.12 66.6
PP 0.15 83.3

금속
CS 0.012 6.6
SS 0.017 9.4
SSS 0.016 8.9

mm 
m  ·  °C

10-6  ·  in
  in  ·  °F

플라스틱 캔은 온도에 따라 크게 팽창 또는 수축할 수 있습니다. 아래의 
공식을 활용하여 폭과 길이 변화를 계산할 수 있습니다.

Δ l	 =  lB  ·  (T2  –  T1)   ·  α	 [mm, in]

Δ W	 =  WB  ·  (T2  –  T1)   ·  α	 [mm, in]

Δ l	 =  길이 변화	 [mm, in]

Δ W	 = � 폭 변화	 [mm, in]
+ = 신장
‐ = 축소

lB	 = � 시작 온도에서 벨트 길이	 [m, in]

WB	 = � 시작 온도에서 벨트 폭	 [m, in]

T2	 = � 운영 온도	 [°C, °F]

T1	 =  시작 온도(일반적으로 21°C/70 °F 	 [°C, °F]

α	 =  열 팽창 계수(표를 참조)	 [mm/m °C, 106 in/in °F]

  변환:           10
-6 in   =  555.5   mm

	 in  ·  °F 	 m  ·  °C

* 허용 온도 범위에서 표준 값

모든 재질의 팽창 계수에 대한 전체 목록은 Ⅵ-15 페이지를 참고 
바랍니다. 

21°C (70 °F) 미만의 온도에서 작동 시 벨트 길이와 폭이 수축하게 됩니다. 특히, 냉동 제품 이송 시 감소 폭이 상당히 크기 때문에 이를 
감안하여 컨베이어 설계 및 벨트 설치를 진행해야 합니다. 특히, 주위 온도에 맞추어 설치된 후 냉각점 이하의 온도에서 작동해야 하는 경우 
벨트 길이가 대폭 줄어들 수 있으므로 최초 설정 시에는 이를 염두하여 계산해야 합니다. 

	

4.4 온도가 벨트 치수에 미치는 영향4.3 샤프트 계산
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5	� 운영지침

5.1	 설치 준비

5.2	 스프로킷 설치

5.3 	웨어스트립 배열 커브 벨트

5.4	� 벨트 체결 부위 ‐ 힌지 핀 설치 및 제거

5.5	 모듈러 벨트 설치

5.6	 유지보수

5.7	 세척

5.8	 예방정비 및 고장수리
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5.1 설치 준비

벨트 설치 전 준비단계 

‐	 컨베이어와 드라이브, 드라이브 체인 혹은 벨트, 샤프트, 
스프로킷, 웨어스트립, 베어링, 서포트 슈, 롤러 등 모든 관련 부품 
상태와 정상작동 여부를 꼼꼼히 살펴보시기 바랍니다. 이상이 
있거나 손상된 부품은 수리하거나 교체하시기 바랍니다.

‐	 웨어스트립 상태에 특히 유의하시기 바랍니다. 새 부품이라도 
표면상태가 깨끗하고 매끄러운지, 모래, 먼지 혹은 용접 스플래터
(weld splatter) 등의 이물질이 있는지 검사하십시오. 
웨어스트립을 새로 설치했더라도 설치 후 컨베이어를 작동한 경우 
오염이 발생할 수 있습니다. 웨어스트립 표면에 이물질을 남길 수 
있습니다. 표면이 매끄럽지 않다면 웨어스트립을 교체하거나 
이물질을 반드시 제거하시기 바랍니다.

‐	 웨어스트립의 청결상태와 이물질 등을 확인하지 않은 채로 벨트를 
설치할 경우 벨트 수명이 대폭 감소할 수 있습니다.

‐	 웨어스트립 연결부위의 얼라인먼트와 평탄도를 확인 하시기 
바랍니다. 웨어스트립과 드라이브, 아이들러 샤프트간 높이를 
확인하여 스프로킷 체결이 정확하 게 되어 있는지 검사해야 
합니다. 또한 스프로킷과 스넙 롤러, 그리고 리턴방향 롤러 간 
거리를 확인 하시기 바랍니다.

‐	 필요한 따라 컨베이어와 프레임, 이송/리턴방향의 서포트, 샤프트, 
서포트 롤러, 슈 등의 구성부품을 깨끗이 세척하고 손상되거나 
마모된 부품을 교체하시기 바랍니다.

‐	 설치 전 벨트포장을 바로 풀지 않고 설치장소에서 해체하시는 
것을 추천 드리며, 벨트를 거칠거나 오염된 바닥에서 끌거나 
굴리지 않도록 해야 합니다.

Series 5, Series 9, Series 9.1, Series 11, 그리고 Series 18을 
사용하는 곡선 컨베이어를 위한 추가 검사 및 체크리스트

‐	 벨트 구동 구간의 경우, 해당 벨트가 이송/리턴 방향 전구간의 
웨어스트립 위에서 자연스럽게 이동하는지 확인해햐 합니다.

‐	 벨트 사용 구간의 경우, 트랜스퍼 플레이트(transfer plates) 등 그 
어떤 장애물과 접촉하지 않으며, 드라이브 및 아이들러 
스프로킷과 정확하게 체결되었는지 확인해야 합니다.

‐	 곡선구간에서 측면 부착한 웨어스트립이 바깥쪽 끝의 벨트가 
곡선구간을 지나는 동안 안쪽 방향으 로 벨트가 들리지 않도록 
정확한 위치에 부착되었 는지 확인해야 합니다.

‐	 전체 벨트 설치 후 드라이브 모터 작동 전 벨트가 이송/리턴 
방향의 웨어스트립에 협착하지 않는지 확인해야 합니다.

‐	 컨베이어를 저속으로 구동시켜 벨트가 원활하게 움직이는지 
스프로킷과 체결되어 있는 부분에 벨트 들림이 없는지 확인해야 
합니다.
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5.4 벨트 체결 부위

시리즈 13

조립

분해

시리즈 14, 15

조립

조립

분해

분해
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시리즈 17

1

조립

분해

시리즈 18

1 2 3

조립

분해

분해
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5.4 벨트 체결 부위

1.

2.

시리즈 19

조립

분해
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시리즈 4.1 ProSnap (PSP)

시리즈 6.1, 10 ProSnap (PSP)

조립

분해

조립

분해

시리즈 13 ProSnap (PSP)

조립

분해
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5.4 벨트 체결 부위

압출 또는 스틸 핀용 소형 플러그(HR) (시리즈 4.1 및 8)

조립

분해

압출 또는 스틸 핀용 소형 플러그(HR2) (Series 6.1 및 10)

조립

분해
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1 2 3

핀이 한 개 이상인 경우

조립

분해

힌지마다 핀이 한개 이상인 벨트에 대한 대체 옵션(시리즈 4.1, 6.1, 8, 10, 13)

분해
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드라이브 스프로킷

상승 컨베이어

드라이브 스프로킷

센터 드라이브 컨베이어

표준형 컨베이어

 r2

 r2

 r2

 r5

 r2  r2 r3 r3
 r5  r5

 r5  r5

 r5

 r4

 r4

 r2  r2
 r3

 r5  r5 r5  r5 r5

드라이브 스프로킷

롤러에서의 전면 회전

로드 베어링 롤러

홀드다운 슈

후면회전 롤러

측면 회전 반경

 r2

 r3

 r5

 r1

 r4

6.3 기타 규격

최소 설계 직경

나이프 엣지 컨베이어 커브 컨베이어

노즈바

드라이브 스프로킷 벨트 폭, b0

드라이브 스프로킷

왼쪽 방향 커브

오른쪽 방향 커브

 r2

 r5  r1
 r1
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6.8 법적 고지

Forbo Siegling GmbH ( "Forbo")는 해당 엔지니어링 매뉴얼이 
정보 제공 용도로만 사용됨을 알립니다.
Forbo는 자사 제품에 대한 적합성 및 사용에 관한 권장 사항, 작동 
지침, 세부 사항 등 해당 정보가 가능한 정확하고 완전하도록 최선을 
다하고 있지만, 여기에서 설명되는 내용이나 묵시적으로 표현된 
내용에 대해 어떠한 보증도 하지 않습니다. Forbo의 정식 권한을 
위임 받은 대리인이 서면으로 명시하지 않는 한 공학적 매뉴얼에 
포함된 정보 사용 및 적용은 귀사 또는 귀하의 귀책 사유입니다.
당사의 제품에 대한 적절한 테스트와 특정 목적을 위한 상업성 및 
적합성을 판단하는 것은 귀하의 전적인 책임이며, Forbo는 이에 
국한된 어떠한 손해에 대해서도 책임을 지지 않습니다.

본 엔지니어링 설명서 또는 Forbo가 귀하에게 제공한 기술 또는 
기타 지원 사항에 포함된 정보에 대한 귀하의 신뢰성과 관련하여 
재산상의 손해 및 상해에 대해서는 책임을 지지 않습니다.

이 엔지니어링 매뉴얼은 Forbo 재산입니다. 따라서 엔지니어링 
매뉴얼 또는 그 일부를 복제, 전송 또는 기타 다른 목적으로 
사용하실 때에는 Forbo의 서면상 동의가 있는 경우에만 
허용됩니다.

Forbo는 본 엔지니어링 매뉴얼의 내용을 언제든지 사전 통보없이 
수정할 권리가 있습니다. 본 엔지니어링 매뉴얼의 최신 버전은 웹 
사이트 www.forbo.com/movement/en-gl/에서 다운로드 할 수 
있습니다.
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포보코리아 주식회사
경기도 안양시 동안구 시민대로 361(관양동 883번지)
에이스평촌타워 B 107호 431-804
Phone: +82 285 808 90, Fax: +82 285 822 02 

헌신적인 직원, 품질 지향 조직 및 생산프로세스는 당사의 제품과 
서비스를 지속적으로 높은 표준을 유지할 수 있도록 보장합니다.

포보 무브먼트 시스템은 전체 품질관리원칙을 준수합니다. 당사의 
품질관리시스템은 모든 생산 및 제조에서 ISO 9001 인증을 받았
습니다. 또한 많은 사이트가 환경경영인증 ISO 14001 를 갖추고 
있습니다.

우리의 서비스 – 언제 어디서나,

Forbo Movement Systems는 회사 그룹에 약 2,300명의  
직원을 고용하고 있습니다. 우리 제품은 전 세계 10군데의  
생산시설에서 제조됩니다. 
여러분은 80개 이상의 국가에서 창고와 작업장을 보유하고  
있는 지사 및 대리점을 찾을 수 있습니다. 
서비스 지점은 전 세계적 300개 이상 분포해 있습니다.
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