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传统的输送带通常只用于一般用途，西格林宝络链(Siegling Prolink)

塑料单元带的设计特点旨在提供特殊加工及应用效益。因此西格林宝

络链(Siegling Prolink)塑料单元带是对福尔波传送系统现有输送带产

品链的完美补充。我们在材料处理和加工方面的丰富经验，结合我们

高度专业化的皮带产品确保我们可以针对各种应用提供优化输送解决

方案。福尔波传送系统不只是优异产品品质的代名词，而且也是我们

向您提供专业技术支持和优质服务的有力保障。
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塑料单元带概述

模块设计意味着出色的适应性

西格林宝络链(Siegling Prolink)提供一系列采用诸多
不同模块设计的产品系列。单个产品系列中的模块可
以轻松组合。

因此，西格林宝络链(Siegling Prolink)料单元带可以
进行定制，以适应个别的运输和加工任务。我们将帮
助您确定最适合您的具体需求的最佳解决方案。

西格林宝络链(Siegling Prolink)广泛的成功应用于各
行业中：

– 果蔬加工

– 烘焙食品生产

– 肉禽类及海产品加工

– 汽车及轮胎生产

– 物流

在这些领域，西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元
带通常发挥着不局限于输送任务的重要作用。

塑料单元带的独特优势

塑料单元带坚固耐用，可以完成普通输送带无法完成
的输送和加工任务。

组装和安装时，塑料单元带为环带，但如果发生损
坏，可以快速更换单独模块，从而最大限度地减少停
机时间和维护成本。塑料单元带可提供任何长度和宽
度，如果需要，可随时增添功能性模块，在需要的情
况甚至可以改变输送带性质。

西格林宝络链(Siegling Prolink)系统 - 每一款输送带
都是“专家”！
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通过与最终用户和设备制造商的紧密合作，我们的研发
部门确保西格林宝络链(Siegling Prolink)产品线中的所
有模块类型均能够实现卓越的性能。

我们的输送带系列包括100多种不同类型的模块，可以

处理几乎所有的输送和加工任务，从轻载输送到重载输

送，涵盖范围十分广泛。

单独模块可灵活地相互拼接，插入插销就可以接驳成环
带。这意味着塑料单元带具有下列优势： 

– 可变长度和宽度

– 易维护

– 低库存

配备其他类型输送带的现有输送机可以很容易地转换适
用西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带。除了标准
颜色，可根据要求提供任何颜色。如果您有特别的颜色
需求，敬请垂询。

可在线获取各种单独系列皮带和不同材质的附加技术信
息数据表。请注意，其中所介绍的模块类型不能作为标
准产品提供所有表面花纹、材质、颜色组合。如果您需
要其他信息或具体要求，敬请垂询。

功能性

大多数西格林宝络链(Siegling Prolink)输送带
系列中的定制输送带配有挡板、挡边和其他
配件，如采用不同表面花纹、开孔或耐磨条
的模块。

我们还可提供用于定制用途的特殊模块和配
件，也可根据客户要求开发产品。如果您有
特殊要求需要定制的输送带解决方案，敬请
联系我们。

西格林宝络链
(SIEGLING PROLINK)

范围广泛的可用模块
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材质

除了单独的模块和链轮设计，选择最佳材质也
是一种确保定制输送带符合特定输送或加工要
求的方式。

所有材质都经过多种工业环境的试验和测试。
各种材质的具体特性保证了其能够应对广泛的
应用。

西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带系
列包含几种标准材质(详见每个系列)，大多数
可以由第2章所示材质制成。

HACCP要求

新颁布的法规要求促使食品生产商采用日益严
格的卫生标准和卫生流程。普通的输送和加工
带通常不符合这些要求，但西格林宝络链
(Siegling Prolink)塑料单元带设计目标就是有
效地支持您的HACCP理念。
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1  产品系列

1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

1.2 产品系列详情

1.3 定位环

1.4 实际应用
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西格林宝络链(Siegling Prolink)提供以下不同的输送带系列，以满足您的输送需求。 

每个输送带系列提供了几种不同的表面类型，如平板型表面、栅格型表面、微凸型表面、圆锥型表面、防滑型和橡胶防滑型
表面，同时配有多种变化的开孔率。许多不同的选项可以保证满足特定的要求。

下列数据表将帮助您正确选择适合的产品系列。

1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

系列 节距 说明

1 50 mm (2 in) 适于工业输送应用的中载及重载输送带。闭合式铰链设计。

2 25 mm (1 in) 适合食品和容器输送，以及其他轻型工业应用的轻载输送带。开放式铰链设计。

3 50 mm (2 in) 适于食品应用的中载输送带。易清洗，开放式铰链设计。

4.1 14 mm (0.55 in)
适于食品和非食品应用的轻载及中载输送带。小节距允许进行紧密产品输送，包括使用刀口和链轮。开放式
铰链设计。

5 25 mm (1 in) 配有不锈钢插销的轻载及中载转弯带和螺旋塔输送带。强度极大，通用性强，开孔率大。

6.1 50 mm (2 in)
专为高卫生标准需求的肉类、禽类和海鲜加工应用而设计的中载及重载输送带，包括切割线、剔骨线和剥
皮线。易清洗，开放式铰链设计。

7 40 mm (1.6 in)
适于工业应用的重载输送带，具有优异的抗拉强度及耐久性。专为重载应用设计，如用于汽车行业的人员工
作带、车辆输送等。闭合式铰链设计。

8 25.4 mm (1 in) 适于工业应用的中载及重载送带。闭合式铰链设计。

9 50 mm (2 in) 配有不锈钢插销的中载及重载转弯带和螺旋塔输送带。强度极大，通用性强，开孔率大。

10 25.4 mm (1 in) 适合卫生性要求严格的应用，负载能力从轻载到中载的输送带。易清洗，开放式铰链设计。

11 25 mm (1 in) 适于输送轻小物品的转弯带。该输送带特别轻，转弯半径较小，仅为输送带宽度的1.4倍。

13 8 mm (0.31 in) 适于食品和非食品应用的轻载输送带，节距极小，用于紧密刀口输送。开放式铰链设计。

14 12.7 mm (0.5 in)
适合于食品和非食品应用的中载输送带。小节距允许进行紧密产品输送。优化的底部设计用于刀口输送。
闭合式铰链设计。

15 12.7 mm (0.5 in) 适于食品应用的轻载输送带，可通过12.7 mm (0.5 in)刀口。

17 25.4 mm (1 in) 适于工业应用的中载及重载输送带。闭合式铰链设计。

18 25.4 mm (1 in) 适合轻中载食品和非食品用输送带。
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输送带表面选项

使用/要求 图例 说明

标准输送 Flt 平板型表面
光滑表面，用于无特殊表面要求的普通输送。
平板型，表面可开孔。

抓附特性 ctP 圆锥型表面
采用易于抓附肉类等柔软产品的小锥点花纹，
以确保高效的输送，即使在轻度倾斜应用中同
样适用。

Frt 橡胶防滑型表面
橡胶插条在输送带表面和被传送的产品之间产
生更大的摩擦。橡胶插条的类型和设计因系列
而异。

运送人员 nSk 防滑型表面
特别设计的防滑表面提供额外的抓附力，防止
在潮湿脏污的环境中使用时人或物体滑动。

SrS 平板防滑型表面
便于输送需要最小抗滑性的人员。

优异的产品释放性 nPY 倒棱型表面
降低接触面积，以更好释放较软的产品，例如
粘面团。

rat 圆角型开孔表面
凸出的圆角边缘减少了接触面积，以提高产品的
释放性，同时提高产品的冷却性及减少摩擦。

ntP 微凸型表面
显著减少输送带与产品之间的接触面积。用于
不粘用途的优异表面，例如多叶菜类。

rSa 缩小表面积
缩小表面积可提升产品到表面确保良好的气流。

系列 1和 7

系列 10

系列 4.1 系列 8

接下页

系列 5 和 11

系列 18
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1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

脱水和冷却 grt 栅格型表面
具有大开孔率的平板表面(> 45 %)。

Flt 平板型表面
具有大开孔率的平板表面。

rrB 突肋型表面
使用梳齿板来防止产品的颠覆。

cut 圆弧型表面
减少输送产品的移动。由于在链轮上转弯而产生
的圆周，所以可以在传动带上使用刮板。

更利于倾斜运输 lrB 横肋型表面
用于倾斜输送易碎品。

降低表面摩擦力对
输送带行进的影响 

rtP a90 RTP A90
封闭型滚轮表面，用于物料交叉输送，与皮带运
行方向呈90°夹角。

节约顶部空间，
允许连续侧向传送 

Hdk 高台型
允许利用整宽及以上的输送带宽度。

接上页

使用/要求 图例 说明
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输送带开孔率
系列

1 2 3 4.1 5 6.1 7 8 9 10 11 13 14 15 17 18
0 % (封闭式) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

1 % – 10 % ●

11 % – 20 % ● ● ●

21 % – 30 % ● ● ● ● ●

31 %  – 40 % ● ● ● ●  ●

> 40 % ● ● ● ● ● ●

各系列可供表面

各系列可供开孔率

百分比表示模块被光束照射时亮区与阴影的关系

表面花纹
系列

1 2 3 4.1 5 6.1 7 8 9 10 11 13 14 15 17 18
ctP (圆锥型表面) ● ●

cut (圆弧型表面) ●

Flt (平板型表面) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Frt (橡胶防滑型表面) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

grt (栅格型表面) ● ● ● ● ● ●

grt g (导向型栅格表面) ● ● ●

grt rg (反导向型栅格表面) ●

grt Hd (钩板型栅格表面) ●

grt St (栅格型表面加强型) ●

Hdk (高台型) ●

lrB (横肋型表面) ● ●

nPY (倒棱型表面) ● ●

nSk (防滑型表面) ● ● ●

ntP (微凸型表面) * ● ● ● ● ●

rat (圆角型表面) ●

rrB (突肋型表面) ●

rSa (缩小表面积型) ●

SrS (平板防滑型表面) ● ● ● ●

rtP (顶面带滚轮型表面) ●

* 按要求提供
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1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

配件
系列

1 2 3 4.1 5 6.1 7 8 9 10 11 13 14 15 17 18
Flt gt (带有导向块的平板型) ●

挡板 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

- 注塑勺型挡板 ●

- 弯曲勺型挡板 * * * * * * * * * * *

档边 ● ● ● ● ● ● ● ●

梳齿板 ●

底钩板 ● ● ●

可调内半径(F2 - F8) ●

轴承座 ●

PRR(嵌入式滚轮) * * * * * ● ● ● * * ●

车轮挡块 ●

快拆扣 ●

各系列可供配件

* 按要求提供
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1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

产品系列 ➀

表面花纹 ➂

结构型式➄

颜色 ➆

产品描述*

插销长度/模块宽度 ➈

开孔率/链轮齿数➁

产品类型➃

材质 ➅

挡板高度/插销直径/链轮孔径及型式➇

盖帽材质和颜色➅ ➆

S6.1 - Z10 SPR PA LG SQ40mm (I-102页)
S4.1 -  0 NPY PP BL (I-63页)
S9 -  45 GRT SMR SG POM UC H25 W50 (I-151页)
S11 -  45 GRT CCW POM-CR WT (POM WT/BL) (I-171页)

1
2
3
4

*  不是每个产品都需要所有特性(在标示范围内)。如果产品不具有某特征项，则将该项省略，而以下一特征项代替。,

  1

  2

  3

  4
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说明

各系列标准颜色请参照每种带型材料表(第1.2章)。其他颜色可根据要求提供。

由于印刷、生产工艺或使用材质的不同，模块颜色可能与宣传册上颜色略有差

异，以模块颜色为准。

产品系列

开孔率/链轮齿数

S1 … S18

开孔面积百分比
格式：xx
例如：20=开孔率为20%

对于链轮，表示链轮齿数
格式："Z"xx
例如：Z12=链轮齿数为12

表面花纹

底部模块

CTP

BSL

圆锥型

CUT

FLT

圆弧型表面

平板型

FRT(X)
橡胶防滑型
（设计 X)

FRT-OG
未嵌入摩擦条的
基础模块

GRT 栅格型

HDK 高台型

LRB 横肋型

MOD 特殊定制模块

NCL 防粘型

NPY 倒棱型

NSK 防滑型

NSK2
防滑型 
适用于无纺布型

NTP 微凸型

RAT 圆角型

PRR 插销嵌入式滚轮

RSA 缩小表面积型

RTP 滚轮表面

RRB 突肋型

SRS 平板防滑型

BPU

CAP

CCW

CLP 

CM

CW

FPL

HDT

IDL

PIN 

PMC

PMU 

PSP

RI

RTR 

SG 

SLI

SML 

SMR

SMU

SPR

TPL

TPR

UM 

WSC

WSS

1.7

2.2

2.2 G

A90

BT 

DR 

F1, F2, 
F3 …

G 

GT

HD 

Ixx

RG 

SG 

SP 

ST 

盒状挡板

锁销&带体封边

逆时针

插销固定卡

中间模块

顺时针

梳齿板

底勾板

惰轮

插销

中心挡板模块

通用挡板模块

快拆扣

嵌入式橡胶防滑模块

定位环

带挡边模块

滑块

左侧边缘模块

右侧边缘模块

通用边缘模块
无左右之分

链轮

左侧转弯板

右侧转弯板

通用模块

中心轮挡块

边缘轮挡块

1.7转弯系数

2.2转弯系数

2.2转弯系数  导向型

与输送方向成90°夹角

轴承导向型

双排链轮

转弯系数模块

导向型

导向块型

钩板型

缩进XX毫米

反向导向模块

挡边

分瓣式链轮

加强型

④产品类型

⑤结构形式

颜色 *

AT 煤灰色

BL 蓝色

BG 乳白色

BK 黑色

DB 深蓝色

GN 绿色

LB 浅蓝色

LG 浅灰色

OR 橙色

RE 红色

TQ 蓝绿色

UC 自然色

WT 白色

YL 黄色

挡板高度/插销直径/
链轮孔径及型式

高度，单位毫米
格式：Hxxx
插销直径，单位毫米
格式：Dxxx

链轮孔型及孔径：
SQ=方孔，RD=圆孔
单位毫米或英寸
格式：SQxxMM或RDxxIN

插销长度/模块宽度

插销长度，单位毫米
格式：Lxxx
模块宽度，单位毫米
格式：Wxxx

PA 

PA-HT

PBT

PE

PE-I 耐冲击聚乙烯

PE-MD 

PLX

POM

POM-CR

POM-HC

POM-MD

POM-PE 

POM-PP 

PP

PP-MD 可金检聚丙烯

PP-SW 耐蒸汽和热水的聚丙烯

PXX-HC 

R1

R2

R3

R4

R5

R6

R7

R8

SER 

SS 

TPC1

-HA

-HW 

材质

尼龙

耐高温尼龙

聚对苯二甲酸丁二醇酯

聚乙烯

可金检聚乙烯

耐磨抗冲击改性聚合物

聚甲醛
（聚缩醛）

耐切割聚甲醛

高导电聚甲醛

可金检聚甲醛

聚丙烯

聚甲醛边缘模块+聚乙烯
中间模块

聚甲醛边缘模块+聚丙烯
中间模块

防火导电材料

TPE,80°(邵氏硬度A),PP

EPDM,80°(邵氏硬度A),硫化

TPE,70°(邵氏硬度A),POM

TPE,86°(邵氏硬度A),PP

TPE,52°(邵氏硬度A),PP

TPE,63°(邵氏硬度A),POM

TPE,50°(邵氏硬度A),PP

TPE,55°(邵氏硬度A),PE

阻燃橡胶

不锈钢

热塑性树脂
共聚酯

符合HACCP概念

超耐磨材质
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宝络链(Prolink)工程指南 · 05/2023

直行输送带

节距 8 mm(0.31 in)

S13 | 0%开孔率 | 平板型表面 S13丨0%开孔率丨倒棱型表面 S13丨0%开孔率丨圆锥型表面

S13丨34%开孔率丨平板型表面

节距 12.7 mm(0.5 in)

S14 | 0%开孔率丨平板型表面 S14 | 25%开孔率 | 平板型表面 S14 | 25 %开孔率丨橡胶防滑型表面1

S14 | 25 %开孔率丨圆弧型表面 S15 | 47 %开孔率丨缩小表面积型S15 | 47 %开孔率丨栅格型表面

S14丨0%开孔率丨平板型表面，带嵌入
式滚轮，与输送方向同向
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节距 14 mm (0.55 in)

节距 25 mm (1 in)

S4.1 | 0%开孔率 | 平板型表面 S4.1 | 21%开孔率 | 平板型表面 S4.1 | 0%开孔率 | 倒棱型表面

S4.1 | 21%开孔率 | 微凸型表面 S4.1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面1

S2 | 0%开孔率 | 平板型表面 S8.1 | 0%开孔率 | 平板型表面 S10 | 0%开孔率 | 平板型表面

S2 | 12%开孔率 | 平板型表面S17 | 0%开孔率 | 平板型表面 S10 | 22%开孔率 | 平板型表面

S10 | 36%开孔率 | 平板型表面 S5 | 45%开孔率 | 栅格型表面 S2 | 57%开孔率 | 栅格型表面

接下页
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直行输送带

节距 25 mm (1 in)

S10丨36%开孔率丨横肋型表面S2丨57%开孔率丨横肋型表面 S10丨0%开孔率丨微凸型表面

S8丨25%开孔率丨圆角型表面 S2丨0%开孔率丨橡胶防滑型表面1 S8.1 | 0%开孔率 | 平板防滑型表面

S8.1 | 0%开孔率 | 防滑型表面1S17 | 0%开孔率 | 平板防滑型表面 S8.1丨0%开孔率丨防滑型表面2

S10 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面1S8 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面1 S8 | 0%开孔率 | 滚轮表面，与输送方向
呈90度夹角

S8.1丨0%开孔率丨平板型表面，带嵌入
式滚轮，与输送方向同向

S8.1 | 30%开孔率丨平板型表面 S8.1 | 30%开孔率丨平板型表面·导向型
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节距 40 mm (1.6 in)

S7 | 0%开孔率 | 平板型表面 S7 | 6%开孔率 | 平板型表面 S7 | 0%开孔率 | 平板防滑型

S7 | 0%开孔率 | 防滑型表面 S7 | 6%开孔率 | 防滑型表面 S7 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面1

S7 | 0%开孔率| 平板型表面，带嵌入式
滚轮，与输送方向同向
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1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

直行输送带

节距 50 mm (2 in)

S1 | 0%开孔率 | 平板型表面 S3 | 0%开孔率 | 平板型表面 S6.1 | 0%开孔率 | 平板型表面

S6.1丨21%开孔率丨平板型表面S1 | 18%开孔率 | 平板型表面 S3 | 16%开孔率 | 平板型表面

S6.1丨23%开孔率丨平板型表面 S9丨57%开孔率丨栅格型表面S6.1丨36%开孔率丨平板型表面

S3 | 0%开孔率 | 横肋型表面 S3 | 16%开孔率 | 横肋型表面 S6.1 | 0%开孔率 | 圆锥型表面

S6.1 | 0%开孔率 | 微凸型表面 S1 | 0%开孔率 | 防滑型 S1 | 0%开孔率 | 防滑型表面

S6.1 | 0%开孔率 | 平板型表面，带嵌入
式滚轮，与输送方向同向

S1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面1

宝络链(Prolink)工程指南 · 05/2023
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转弯输送带

节距 25 mm (1 in)

S5 | 45%开孔率 | 栅格型表面 S11 | 45%开孔率 | 栅格型表面 S18 | 44%开孔率 |栅格型表面 1.7转弯系
数

S18 | 44%开孔率 |栅格型表面2.2转弯系
数

S18 | 44%开孔率 |导向型栅格表面2.2转
弯系数

S5| 45%开孔率 |导向性栅格表面

S5 | 45%开孔率 | 反导向型栅格表面 S5 | 45%开孔率 | 增强型栅格表面 S18 | 44%开孔率 |高台型表面2.2转弯系
数

S11 | 45%开孔率 | 栅格型表面，带钩板
型盖帽

S5 | 45%开孔率 | 微凸型表面 S5 | 39%开孔率 | 橡胶防滑型表面1

S5 | 33%开孔率 | 橡胶防滑型表面2 S11 | 33%开孔率 | 橡胶防滑型表面2 S18 | 44%开孔率 | 橡胶防滑型表面1

S5 | 45%开孔率 | 轴承座模块

宝络链(Prolink)工程指南 · 05/2023
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1.1 塑料单元带产品系列 - 概述

宝络链(Prolink)工程指南 · 05/2023

转弯输送带

节距 50 mm (2 in)

S9 | 57%开孔率 | 栅格型表面 S9 | 57%开孔率 | 导向型栅格表面 S9 | 57%开孔率 | 微凸型表面



1.2 产品系列详情

在本章中，详尽列出了每款输送带类型的所有必要信息，如表面类

型、开孔率、尺寸、库存可用性和特定的输送带设计参数。

注：请注意，只能使用最小输送带宽度和宽度增量倍数来计算输送带宽度。此外，输送带宽度根据材料的选择而有所不同。

所有尺寸均在21℃(69.8℉)的温度条件下进行测量。需要考虑材料的热膨胀系数。输送带宽度随温度变化。对于在特定操作条件下的实

际输送带宽度，请从当地的福尔波传送系统代表处索取信息。更多信息请参阅第4.4章。

注：尺寸r1至r5是指输送带圈和托辊的最小设计半径。尺寸如下：r1=边侧转弯半径，r2=输送面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提

升侧压板半径，r5=底面转弯半径。有关更多说明，请参阅附录6.3中的“最小设计半径”。

各输送带系列均作以单独介绍。首先介绍该系列的一般功能，然后

逐一说明该系列的所有现有类型，并在最后显示该系列的可用附件。

输送带类型名称

输送带特性、图片和图纸

主要尺寸

设计建议

输送带材质和颜色

基本物理特性

合规性

西格林宝络链
(siegling prolink)系列 1 | 输送带类型

直行输送带 | 节距 50 mm(1.97in)

输送带尺寸

可用标准材质4)

S1-0 FRT1 | 0% 开孔率 | 橡胶防滑型表面(设计1)

封闭式表面丨橡胶防滑型表面，采用可更换的橡胶防滑条，抓附力更高。

节距

输送带 插销

(黑色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径
符合FDA 21 CFR规定
符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定
可按要求提供更多的材质和颜色

(自然色)

橡胶 重量 温度 证书
宽度
偏差

直行输送带
公称拉力

材质 颜色 颜色 颜色材质 材质

插销
厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量 宽度公差

最小转弯半径1)
pinpin

塑料单元带

宝络链(Prolink)工程指南·01/2019

尺寸为mm和英寸(in)。所有英制尺寸(英寸)均已四舍五入。
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可变特定尺寸 [mm(in)]
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1
直行输送带
节距50 mm(1.97 in)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023



1.2 DetaileD SerieS information

适于工业输送应用的中载及重载输送带

紧密、结实的铰链设计，可提供更大的
网带拉力

模块设计结实耐用，可用于长距离重载
荷输送

平整的边缘模块设计，降低网带刮蹭风
险

节距

最小带宽

宽度增量

插销

50 mm(1.97 in) 

对于采用FRT花纹的塑料单元带

(边缘模块不带FRT花纹)

10 mm(0.4 in)

6mm（0.24in）塑料插销(PBT,
PP,PE)。带宽上单个插销长度
可达1200mm(47in)。

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

挡板
采用不同高度和设计，主要用于

斜面

50 mm(1.97 in)

250 mm(9.8 in) 

侧视图比例1:1

设计特点

基本数据

可供的表面花纹和开孔区域

系列 1 l 概述
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S1-0 FLT
封闭式光滑表面

S1-0 SRS
封闭式平板防滑型表面

S1-18 FLT
开孔率(18%)，开孔型平板表面

S1-0 NSK
封闭式防滑表面

S1-0 FRT1
封闭式橡胶防滑表面

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023I-27
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 1 | 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

S1-0 FLT | 0% 开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

节距节距

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

– –

– –

(煤灰色) (白色)(自然色)(黑色)



所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

输送带尺寸

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

(煤灰色) (自然色)(黑色)

S1-0 SRS | 0 % 开孔率 | 平板防滑型表面

封闭式表面 | 采用防滑型表面，便于操作人员行走及膝跪作业

系列 1 | 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

插销 Ø r2 r3 r4 r5

50.0 6.0 16.0 8.0 0.0 50.0 10.0 ±0.2 – 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.63 0.31 0.0 1.97 0.39 ±0.2 – 1.97 3.94 5.91 1.97

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C]  [°F] FDA EU
POM AT PBT UC 40 2741 14.4 2.95 -0.75 -45/90 -49/194 – –

POM-HC AT PBT UC 40 2741 14.8 3.03 -0.75 -45/90 -49/194 – –

PXX-HC BK PBT UC 20 1370 10.3 2.11 0.0 5/100 41/212 – –

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

插销

材质 材质

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销位置

毫米

英寸

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023I-29



所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(白色)(自然色)

S1-18 FLT  | 18%开孔率 | 平板型表面

开孔率(18%)，表面开孔型设计，可提供良好的透气性能和排水性能 l 66%接触面积(最大开孔面积：4.6 x 6 mm/

0.18 x 0.24 in) | 平板型表面 l 光滑表面

节距

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带尺寸

系列 1 | 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

输送带尺寸

(煤灰色) (黄色)

节距 厚度

毫米

英寸

高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

(自然色)

S1-0 NSK | 0%开孔率 | 防滑型表面

封闭式表面 l 防滑型表面设计，大大提高了网带的安全性能，适用于汽车行业的人员工作

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 | 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

可变特定尺寸 [mm(in)]
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

输送带尺寸

S1-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑型表面(设计1)

封闭式表面 l 橡胶防滑型表面设计，增加网带表面磨擦力，且表面橡胶摩擦条可更换

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差

温度 证书

材质颜色 颜色 颜色

(黑色)

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

(白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 | 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

可变特定尺寸 [mm(in)]
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主要尺寸

轴孔(    = 圆孔,    = 方孔)

S1 SPR | 链轮

材质：POM，颜色：UC

(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 l 链轮
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

D0

A

Wspr

40.0 40.0 40.0 40.0 40.0

1.57 1.57 1.57 1.57 1.57

100.0 130.8 161.8 193.2 256.3

3.94 5.15 6.37 7.61 10.09

42.0 57.4 72.9 88.6 120.1

1.65 2.26 2.87 3.49 4.73

36.4 53.0 69.3 85.6 117.8

1.43 2.09 2.73 3.37 4.64
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基本数据

(煤灰色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

S1-0 FLT PMC

采用光滑表面，适于运输干货产品 l 表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 l 挡板
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

h

材质 颜色

高度(h)

50 mm
2 inch

100 mm
4 inch

PE WT

POM AT

POM WT

PP WT

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

10 (0.39) (定位增量)
20 (0.79) (最小缩进)

标准配置S1-0 FLT PMC

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023I-34



20 (0.79) (最小缩进)

S1-18 FLT PMC

开孔率(18%)基准模块，具有良好的排水性能 l 表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性

基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(白色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 l 挡板
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

材质 颜色

高度(h)

50 mm
2 inch

100 mm
4 inch

PE UC

POM WT

PP WT

UC (自然色), WT

h

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

10 (0.39) (定位增量)

缩进配置 S1-18 FLT PMC
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5 (0.2) (定位增量)

S1 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

(蓝色) (浅蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 1 | 档边
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

基本数据

h
材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

75 mm
3 inch

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

PE-MD BL

PP LB

PP WT

10 (0.39) (最小缩进)

建议行进方向
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 2
直行输送带
节距25 mm(0.98 in)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023



1.2 DetaileD SerieS information

设计特点

基本数据

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于轻型食品及容器装卸应用输送带

系列 2 l 概述
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

节距

橡胶防滑表面的最小宽度

16.66 mm(0.7 in)

5mm(0.2in)
塑料插销（PBT,PP,PE)

25 mm(0.98 in) 

50 mm(1.97 in)

100 mm(3.9 in)

最小带宽

宽度增量

插销

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于

斜面

适用于突肋型花纹

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

梳齿板

封闭式光滑表面

封闭橡胶防滑表面

开孔率(12%)，光滑表面

开孔率(57%)，栅格型表面

开孔率(57%)，突肋型表面

开放式铰链设计，易于清洁

网带自重较轻，可降低能耗

平板型表面采用开放式边缘设计，便于排水；
栅格型表面和突肋型表面采用封闭式边缘设计，
防止刮蹭

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)(自然色)

S2-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

系列 2 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：50 mm(1.97 in)，100 mm(3.94 in)， 200 mm(7.87 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝绿色)

S2-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

封闭式表面 l 橡胶防滑表面，提高抓附力

系列 2 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量 宽度公差

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

重量 温度 证书

材质颜色 颜色 颜色

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置
插销

(白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度：100 mm(3.94 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(白色)(自然色)

输送带尺寸

S2-12 FLT  | 12%开孔率 | 平板型表面

开孔率(12%)，具有良好的透气性能和排水性能 l 平板型表面 l 83%接触面积(最大开孔面积：5 x 3 mm/0.2 x 0.12 in) l 

平板型表面 l 光滑表面

系列 2 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度： 50 mm(1.97 in)，100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

输送带尺寸

S2-57 GRT | 57%开孔率 | 栅格型表面

大开孔率(57%)，可降低产品与网带的接触面积 l 37%接触面积(最大开孔面积：8.7 x 10.5 mm/0.34 x 0.41 in) |具有优良

的透气性能和排水性能 l 栅格型表面

系列 2 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

定制输送带

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
PE UC PE UC 3 206 3.4 0.7 -0.2 -70/65 -94/149 ● ●

PE DB PE DB 3 206 3.4 0.7 -0.2 -70/65 -94/149 ● ●

POM PBT UC 7 480 4.8 0.98 -0.2 -45/90 -49/194 ● ●

POM BL PBT BL 7 480 4.8 0.98 -0.2 -45/90 -49/194 ● ●

PP WT PP WT 5 343 3.3 0.68 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PP BL 5 343 3.3 0.68 0.2 5/100 41/212 ● ●

PA-HT BK PA-HT BK 5 343 4.0 0.82 1.3 -30/155 -22/311 – –

BK (黑色), BL (蓝色), DB (深蓝色), UC (自然色), WT (白色)

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

插销

材质 材质

I-43 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

UC

Cc x WB



所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 2 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

定制输送带

可变特定尺寸 [mm(in)]

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

(蓝色) (白色)

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S2-57 RRB | 57%开孔率 | 突肋型表面

大开孔率(57%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 与产品极小接触面(接触面积28%-最大开口面积: 8.7 x 10.5 mm/

0.34 x 0.41 in)的突肋型模块和梳齿板配合使用，可提供平滑的产品过渡，适用于容器输送
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S2 SPR | 链轮

系列 2 l 链轮
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

主要尺寸

轴孔(    = 圆孔,    = 方孔)

链轮尺寸(齿数)

材质：POM，颜色：UC

(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

D0
A

Wspr

Z6 Z11 Z19 Z20

Wspr
毫米 25.0 40.0 40.0 40.0

英寸 0.98 1.57 1.57 1.57

D0
毫米 50.4 89.5 153.1 161.1

英寸 1.98 3.52 6.03 6.34

毫米 20.7 40.2 72.1 76.0

英寸 0.81 1.58 2.84 2.99

毫米 17.9 38.6 71.1 75.1

英寸 0.71 1.52 2.80 2.96

25 毫米

30 毫米 ●

40 毫米

60 毫米

80 毫米

0.75 英寸 ●

1 英寸

1.5 英寸

2.5 英寸

A

A

最大值

最小值
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33.33 (1.31) (最小缩进)

S2-0 FLT PMU

采用光滑顶面，适于运输干货产品

系列 2 l 挡板
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(蓝色) (绿色) (白色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

PE WT

POM BL

POM WT

PP BL

PP GN

PP WT

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

16.66 (0.66) (定位增量)

标准配置 S2-0 FLT PMU 缩进配置 S2-0 FLT PMU
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50 (1.97) (最小缩进)

S2-57 GRT PMC

开孔率(57%)基准模块，具有优良的排水性能

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 2 l 挡板
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

基本数据

(蓝色) (白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

PE UC

POM BL

POM UC

PP BL

PP WT

h

16.66 (0.66) (定位增量)

标准配置 S2-57 GRT PMC 缩进配置 S2-57 GRT PMC
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建议行进方向

(蓝色) (白色)

S2 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 2 l 档边
直行输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

基本数据

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

PE BL

PE WT

PP BL

PP WT

4 (0.16) (定位增量)

8.33 (0.33) (最小缩进)
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 3
直行输送带
节距50 mm(1.97 in)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023



1.2 DetaileD SerieS information

挡板
采用不同高度和设计，主要用于

斜面

设计特点

基本数据

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

节距 50 mm(1.97 in)

40 mm(1.6 in)

20 mm(0.8 in)

6mm（0.24in）塑料插销(PBT,
PP,PE)。带宽上单个插销长度
可达1200mm(47in)。

最小带宽

宽度增量

插销

封闭式光滑表面

开孔率(16%)，光滑表面

封闭式横肋型表面

开孔率(16%)，横肋型表面

易清洗卫生级设计：开放式铰链、模块下表
面通道光滑平整

采用开放式边缘设计，便于排水

适于食品应用的中载输送带

系列 3 l 概述
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)(自然色)

S3-0 FLT  | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

系列 3 l 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

定制输送带

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：40 mm(1.57 in)，100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S3-16 FLT  | 16%开孔率 | 平板型表面

开孔率(16%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 77%接触面积(最大开孔面积：5 x 16.3 mm/0.2 x 0.64 in) | 光滑表面

系列 3 l 输送带类型
直行输送带 l 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

(白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
PE WT PE UC 6 411 7.3 1.5 -0.2 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT PP WT 12 822 6.5 1.33 0.05 5/100 41/212 ● ●

POM WT PBT UC 16 1096 9.5 1.95 -0.3 -45/90 -49/194 ● ●

可供注塑宽度：40 mm(1.57 in)，100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)

定制输送带

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

插销

材质 材质
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S3-0 LRB | 0%开孔率 | 横肋型表面

封闭式表面 l 横肋型表面设计，适用于小角度爬坡/下坡输送以及易碎品输送丨14%接触面积

系列 3 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

(白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度：200 mm(7.87 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 3 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

插销

材质 材质

主要尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

(白色)(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度：200 mm(7.87 in)

S3-16 LRB | 16%开孔率 | 横肋型表面

开孔率(16%)，可提供挡板，具有优良的透气性能和排水性能 l 横肋型表面设计，在爬坡输送中有更好的握持力 | 

14%接触面积(最大开孔面积：5 x 16.3 mm/0.2 x 0.64 in)
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PP Wt PP Wt 12 822 6.6 1.35 0.05 5/100 41/212 ● ●

Pe Wt Pe UC 6 411 7.4 1.52 -0.2 -70/65 -94/149 ● ●

Pa* lG SS 16 1096 12.4 2.54 0.70 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

(浅灰色)



材质：POM，颜色：UC

(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

S3 SPR | 链轮

系列 3 | 链轮
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

主要尺寸

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

Z6 Z8 Z10 Z12 Z16

Wspr
毫米 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0

英寸 1.57 1.57 1.57 1.57 1.57

D0
毫米 100.0 130.8 161.8 193.2 256.3

英寸 3.94 5.15 6.37 7.61 10.09

毫米 42.0 57.4 72.9 88.6 120.1

英寸 1.65 2.26 2.87 3.49 4.73

毫米 36.4 53.0 69.3 85.6 117.8

英寸 1.43 2.09 2.73 3.37 4.64

25 毫米 ●

30 毫米 ● ● ●

40 毫米

60 毫米

80 毫米

1 英寸 ● ● ●

1.5 英寸

2.5 英寸

链轮尺寸(齿数)

D0

A
Wspr

A

A

最大值

最小值
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S3-0 FLT PMU

采用光滑顶面，适于运输干货产品

系列 3 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

基本数据

(蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用附件可能会影响最小设计半径。详情请参阅第6.3章。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h
25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

75 mm
3 inch

100 mm
4 inch

PE WT

PP BL

PP WT

注塑宽度：200 mm (7.9 in)

20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

标准配置 S3-0 FLT PMU 缩进配置 S3-0 FLT PMU

材质 颜色

高度(h)

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用附件可能会影响最小设计半径。详情请参阅第6.3章。

(蓝色) (白色)(浅蓝色)

S3 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

系列 3 | 档边
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

建议行进方向

基本数据

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

75 mm
3 inch

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

PE-MD BL

PP LB

PP WT

10 (0.39) (定位增量)

10 (0.39) (最小缩进)
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 4.1
直行输送带
节距14 mm(0.55 in)

专利产品
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1.2 DetaileD SerieS information
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链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于

斜面

节距 14 mm(0.55 in)

25 mm(0.98 in)

12.5 mm(0.5 in)

5mm（0.2in）塑料插销(PBT,
PP,PE，POM-MD)。带宽上
单个插销长度可达1200mm(4
7in)

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

设计特点

封闭式光滑表面

封闭式倒棱型表面

封闭式表面，带橡胶防滑条

开孔率(21%)，光滑表面

开孔率(21%)，圆柱形微凸表面，可提

供无微凸表面的边缘模块(缩进25mm)

小节距可用于小间隙过渡应用

下侧配以宽阔平坦的铰链，易于清洁

具有圆形齿边缘的独特链轮设计，提供
理想的载荷分布

宽链轮齿可确保优异的链轮接合和强度

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于食品和非食品应用的轻载及中载输送带

系列 4.1 | 概述
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯
维尔(美国)，马哈拉施特拉邦(印度) ，马
拉基(斯洛伐克)，悉尼/新南威尔士(澳大利
亚)，平湖(中国)，静冈县(日本)，塔兰潘
特拉( 墨西哥)
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(白色)(黑色)(蓝色) (自然色)

S4.1-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

系列 4.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

定制输送带

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。  

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。 
推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
PE WT PE UC 3 206 5.1 1.04 -0.1 -70/65 -94/149 ● ●

PE UC PBT UC 3 206 5.1 1.04 -0.1 -70/65 -94/149 ● ●

PE BL PE BL 3 206 5.1 1.04 -0.1 -70/65 -94/149 ● ●

POM BL PBT BL 10 685 7.1 1.45 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 10 685 7.1 1.45 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP BL 5 343 4.6 0.94 0.25 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 5 343 4.6 0.94 0.25 5/100 41/212 ● ●

POM-MD BL POM-MD BL 10 685 7.5 1.54 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PXX-HC BK PBT UC 5 343 5.1 1.04 0.25 5/100 41/212 – –

可供注塑宽度：38 mm(1.5 in)，50 mm(1.97 in)，100 mm(3.94 in)，125 mm(4.92 in)

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

插销

材质 材质
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(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S4.1-0 NPY | 0%开孔率 | 倒棱型表面

封闭式表面 l 倒棱型网带表面，在输送潮湿或粘性的产品时，可提供出色的释放性

系列 4.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：200 mm(7.87 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

\所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S4.1-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

封闭式表面 l 防滑型橡胶表面上带有三角形凸纹，可降低产品与网带接触面积，增大产品与网带间压强，从而增加产品

与网带间的摩擦力。同时，简洁合理的排布，使得橡胶表面更易清理。

系列 4.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

定制输送带

输送带尺寸

节距

毫米

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

英寸

输送带

颜色 颜色

橡胶

材料 颜色

直行输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差

温度 证书

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

(乳白色) (白色)(黑色)(蓝色) (自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：50 mm(1.97 in)，125 mm(4.92 in)，200 mm(7.87 in)

50.0
1.97
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S4.1-21 FLT  | 21%开孔率 | 平板型表面

大开孔率(21%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 70%接触面积(最大开孔面积：5.3 x 4.4 mm/0.21 x 0.17 in) | 光滑表面

系列 4.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

(白色)

主要尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

定制输送带

重量
宽度
偏差

温度 证书
直行输送带
公称拉力

颜色 颜色

(黑色) (蓝色)

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

(自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度：38 mm(1.5 in)，50 mm(1.97 in)，100 mm(3.94 in)，
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)

系列 4.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量 宽度公差

输送带

可提供注塑25 mm(0.98 in)缩进模块

(缩进)

重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置
插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S4.1-21 NTP | 21%开孔率 | 微凸型表面(圆柱形)

大开孔率(21%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 4%接触面积(最大开孔面积：5.3 x 4.4 mm/0.21 x 0.17 in) | 采用微

凸型表面对于潮湿和粘性产品具有出色的释放性能 l 可提供未配有圆柱形凸起的边缘模块(25mm缩进)

可供注塑宽度：200 mm(7.87 in)
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轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章

S4.1 SPR | 链轮

宽链轮齿可确保卓越的链轮啮合和负载传输性能

系列 4.1 | 链轮
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

主要尺寸

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

20 毫米

25 毫米

30 毫米

40 毫米

60 毫米

0.75 英寸

1 英寸

1.25 英寸 ●

● ●

1.5 英寸

2.5 英寸

D0
A

B B-B

B

Wspr

●

●

●

A最大值

A最小值

Z10 Z12 Z14 Z16 Z18 Z19 Z26 Z35链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

Wspr

D0

● ●

●

24.0 24.0 24.0 30.0 38.0 38.0 38.0 38.0

0.94 0.94 0.94 1.18 1.50 1.50 1.50 1.50

47.1 56.1 65.3 74.3 83.4 88.0 119.8 160.4

1.85 2.21 2.57 2.93 3.28 3.46 4.72 6.31

19.0 23.6 28.2 32.7 37.2 39.5 55.4 75.7

0.75 0.93 1.11 1.29 1.46 1.56 2.18 2.98

18.1 22.8 27.5 32.0 36.6 39.0 55.0 75.4

0.71 0.90 1.08 1.26 1.44 1.53 2.17 2.97
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(蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

S4.1 FLT/NCL PMU

表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性；采用光滑顶面，适于运输干货产品

系列 4.1 | 挡板
直行输送带 | 节距14 mm(0.55 in)

基本数据

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

材质 颜色

高度(h)

51 mm
2 inch

PE BL

PE WT

POM BL

POM WT

PP BL

PP WT

注塑宽度：200 mm (7.9 in)

12.5 (0.49) (定位增量)
25 (0.98) (最小缩进)

标准配置 S4.1-0 FLT/NCL PMU 缩进配置 S4.1-0 FLT/NCL PMU

76 mm
3 inch
可定制

可定制
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 5
转弯输送带及螺旋塔输送带
节距25 mm(0.98 in)
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链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于

斜面

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

减少边带摩擦

轴承座模块

节距 25 mm(0.98 in)

100 mm(3.9 in)，S5 ST型网带
最小宽度175 mm(6.9 in)

25 mm(0.98 in)

5mm(0.2in)不锈钢插销

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

设计特点

开孔率(45%)，栅格型表面

开孔率(45%)，栅格微凸型表面

开孔率(39%)，橡胶防滑型表面

开孔率(33%)，橡胶防滑平面型表面

增强型输送带

导向型输送带

反导向型输送带

适于直行输送和转弯输送

45%开孔率，具有优良的透气性能和排水性能

采用不锈钢插销，增加了网带拉力及支撑强度，
降低翻带风险

光滑的模块边缘设计，无刮蹭风险

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于食品和非食品应用的轻载及中载输送带

系列 5 | 概述
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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(深蓝色) (蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S5-45 GRT | 45%开孔率 | 栅格型表面

开孔率(45%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/0.55 x 0.51 in) | 栅格型表面 | 

转弯系数（Cc）=2.0

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

定制输送带

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
PE WT/DB SS 10 685 NR NR 11.0 2.25 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT/DB/BL SS 18 1233 1000 225 10.0 2.05 0.0 5/100 41/212 ● ●

POM-CR WT/DB/BL SS 25 1713 1800 405 13.0 2.66 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL SS 20 1370 1440 324 12.8 2.62 0.0 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

NR = 不建议
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(白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

WB =带宽，关于r1的进一步信息见III-20页。

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

定制输送带

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

NR = 不建议

S5-45 NTP | 45%开孔率 | 微凸型表面(圆柱形)

开孔率(45%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 栅格表面，带有3.0 mm(0.12 in)圆柱形微凸，8%网带接触面积 l 边缘

模块无NTP表面 l 转弯系数（Cc）=2.0
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(乳白色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见III-20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-39 FRT1 | 39%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

具有优良的透气性能和排水性能 l 橡胶防滑型的表面设计(凸起型)可增加表面摩擦力并提供温和的抓附力 | 8%接触面

积 | 边缘模块无FRT表面 | 转弯系数（Cc）=2.0

Pom-Cr-PP Wt SS r4 BG 18 1233 1800 405 10.4 2.13 0.0 5/90 41/194 ● ●
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(乳白色) (黑色) (蓝色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见III-20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-33 FRT2 | 33%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计2)

开孔型(完整FRT2表面面积的33%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 橡胶防滑型的表面设计(平面型)可提供温和的

抓附力 | 47%接触面积 | 边缘模块无FRT表面 | 转弯系数（Cc）=2.0

PP Wt SS r7 BG 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Bl SS r7 BG 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Bl SS r7 BK 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

Pom-Cr-PP Wt SS r7 BK 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BG 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BK 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(深蓝色) (蓝色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带

定制输送带

重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见III-20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

13 (0.51)

14
 (0

.5
5) 12

 (0
.4

7)

37.5 (1.48)

8 
(0

.3
1)

3
(0

.1
2) 19 (0.75)

8 (0.31)

NR = 不建议

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

PA*

S5-45 GRT G | 45%开孔率 | 导向型栅格表面

具有优良的透气性能和排水性能 l 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/0.55 x 0.51 in) | 栅格型表面且底面带有

导向勾 l 充分利用输送带宽度 | 转弯系数（Cc）=2.0
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(白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

直行输送带
公称拉力

WB =带宽，关于r1的进一步信息见III-20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

13 (0.51)

14
 (0

.5
5) 12

 (0
.4

7)

37.5 (1.48)

8 
(0

.3
1)

3
(0

.1
2) 19 (0.75)

8 (0.31)

40
 (1

.5
7)

5.
5 

(0
.2

2)
In

de
nt

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-45 NTP G | 45%开孔率 | 导向型微凸表面(圆柱形)

开孔率(45%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 栅格型表面带有3.0 mm(0.12 in)圆柱形凸起，8%接触面积 l 边缘模

块无NTP表面 | 充分利用输送带宽度 | 转弯系数（Cc）=2.0
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(乳白色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

13 (0.51)

14
 (0

.5
5) 12

 (0
.4

7)

37.5 (1.48)

8 
(0

.3
1)

3
(0

.1
2) 19 (0.75)

8 (0.31)

45
 (1

.7
7)

15
.4

 (0
.6

1)

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-39 FRT1 G | 39%开孔率 | 导向型橡胶防滑表面(设计1)

具有优良的透气性能和排水性能 l 橡胶防滑型的表面设计(凸起型)可增加表面摩擦力并提供温和的抓附力 | 充分利用输

送带宽度 l 边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

PP Wt SS r4 BG 18 1233 1000 225 10.2 2.09 0.0 5/100 41/212 ● ●

Pom-Cr-PP Wt SS r4 BG 18 1233 1800 405 10.5 2.15 0.0 5/90 41/194 ● ●
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(乳白色) (黑色) (蓝色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S5-33 FRT2 G | 33%开孔率 | 导向型橡胶防滑表面(设计2)

开孔型(完整FRT2表面面积的33%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 47%接触面积 l 橡胶防滑型的表面设计(平面型)

可提供温和的抓附力 | 充分利用输送带宽度 l 边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

13 (0.51)

14
 (0

.5
5) 12

 (0
.4

7)

37.5 (1.48)

8 
(0

.3
1)

3
(0

.1
2) 19 (0.75)

8 (0.31)

38
.1

 (1
.5

)

可变特定尺寸 [mm(in)] 

PP Wt SS r7 BG 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Bl SS r7 BG 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Bl SS r7 BK 18 1233 1000 225 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

Pom-Cr-PP Wt SS r7 BG 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BG 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BK 18 1233 1800 405 11.7 2.40 0.0 5/90 41/194 ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带

定制输送带

不建议

重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-45 GRT RG | 45%开孔率 | 反导向型栅格表面

具有优良的透气性能和排水性能 l 栅格型表面且底面带有反导向勾 l 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/

0.55 x 0.51 in) | 光滑表面 | 充分利用输送带宽度 l 转弯系数（Cc）=2.0

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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(白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S5-45 NTP RG | 45%开孔率 | 反导向型微凸表面(圆柱形)

具有优良的透气性能和排水性能 l 圆柱形凸起，以增加抓附力(8%接触面) l 充分利用输送带宽度 l 仅提供无NTP表面的

侧面模块 l 转弯系数（Cc）=2.0

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 
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(乳白色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

S5-39 FRT1 RG | 39%开孔率 | 反导向型橡胶防滑表面（设计1）

具有优良的透气性能和排水性能 l 橡胶防滑型的表面设计(凸起型)可增加表面摩擦力并提供温和的抓附力 | 充分利用输送

带宽度 l 边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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可变特定尺寸 [mm(in)] 

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。
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(乳白色) (黑色) (蓝色) (白色)

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度
宽度增量 宽度公差

输送带 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

颜色 颜色 材质 颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

W
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in

W
in

c

p

hm

dpin

h p
in

h s

50
.6

 (1
.9

9)

14
 (0

.5
5)

13 (0.51)

12
 (0

.4
7)

50 (1.97)

9 
(0

.3
5)

5.
5

(0
.2

2)

6.2 (0.24)
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23.2 (0.91)

可变特定尺寸 [mm(in)] 

S5-33 FRT2 RG | 33%开孔率 | 反导向型橡胶防滑表面（设计2）

开孔型(完整FRT2表面面积的33%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 47%接触面积 l 橡胶防滑型的表面设计(平面型)

可提供温和的抓附力 l 充分利用输送带宽度 l 边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S5-45 GRT ST | 45%开孔率 | 增强型栅格表面

具有优良的透气性能和排水性能 l 栅格型表面 l 增强型边缘模块(75 mm/2.9 in及100 mm/3.9 in)，可增加网带的许用拉力

l 转弯系数（Cc）=2.0

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带尺寸

(深蓝色) (蓝色) (白色)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

定制输送带

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

PA*

NR = 不建议

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。
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(白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

S5-45 NTP ST | 45%开孔率 | 增强型微凸表面(圆柱形)

具有优良的透气性能和排水性能 l 圆柱形凸起，以增加抓附力(8%接触面) l 增强型边缘模块，可增加网带的许用拉力 l 

边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S5-39 FRT1 ST | 39%开孔率 | 增强型橡胶防滑表面(设计1)

具有优良的透气性能和排水性能 l 橡胶防滑型的表面设计(凸起型)可增加表面摩擦力并提供温和的抓附力 l 增强型边缘模

块，可增加网带的许用拉力丨边缘模块无FRT表面 l 转弯系数（Cc）=2.0

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量 温度 证书
宽度
偏差

材质颜色 颜色 颜色

(乳白色) (白色)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

PP Wt SS r4 BG 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.0 5/100 41/212 ● ●

Pom-Cr-PP Wt SS r4 BG 18 1233 2100 472 10.5 2.15 0.0 5/90 41/194 ● ●
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

说明：ST类型可与标准中心转弯模块组合，如NTP、FRT。

ST类型与导向模块 (G)、档边(SG)或轴承卡舌(BT)不能组合。如果需要小转弯半径，请与我们联系。

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量 温度 证书
宽度
偏差

材质颜色 颜色 颜色

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

系列 5 | 输送带类型
        转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

S5-33 FRT2 ST | 33%开孔率 | 增强型橡胶防滑表面(设计2)

开孔型(完整FRT2表面面积的33%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 47%接触面积 l 栅格型表面丨增强型边缘模块，

可增加网带的许用拉力 l 转弯系数（Cc）=2.0

PP Bl SS r7 BG 18 1233 1200 270 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Wt SS r7 BG 18 1233 1200 270 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP Bl SS r7 BK 18 1233 1200 270 11.4 2.33 0.0 5/100 41/212 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BG 18 1233 2100 472 12.0 2.46 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Wt SS r7 BG 18 1233 2100 472 12.0 2.46 0.0 5/90 41/194 ● ●

Pom-Cr-PP Bl SS r7 BK 18 1233 2100 472 12.0 2.46 0.0 5/90 41/194 ● ●

(乳白色) (黑色) (蓝色) (白色)
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WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

(蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可用标准材质4)

输送带尺寸

S5 ST/S11-45 GRT CW | 45%开孔率 | 栅格型表面 | 顺时针或右侧转弯

高拉力，小单向转弯半径的组合布局 | 具有优良的透气性能和排水性能 | 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/

0.55 x 0.51 in) | 栅格型表面 | 高刚度SS插销 l 转弯系数（Cc）=1.45

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

r2 r3 r4 r5

25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 175.0 25.0 ±0.3 1.45 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0

0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 6.89 0.98 ±0.3 1.45 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
PP WT SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ●

POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL SS 20 1370 1680 378 13.0 2.66 0.6 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

组合带 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=1.45

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

最小转弯半径1)

插销位置插销

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

插销

材质 材质

毫米

英寸

可变特定尺寸 [mm (in)]p

hm

h p
in

W
m

in

W
in

c

dpin

13 (0.51)

14
 (0

.5
5)
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WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页。

W
m

in

W
in

c

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

r2 r3 r4 r5

mm 25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 100.0 25.0 ±0.3 2 x WB 50.0 50.0 75.0 25.0

inch 0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 3.94 0.98 ±0.3 2 x WB 1.97 1.97 2.95 0.98

DB (深蓝色)






[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA˜° EU˛°
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 13.0 2.66 0.0 -45/90 -49/194

p

hm

dpin

h p
in

系列 5 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in) | Cc=2.0

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S5-45 GRT BT | 45% 开孔率 | 轴承座模块*

使用轴承座支撑可减小输送带边缘的摩擦力(高速度，减少灰尘，节约能源)

交付的模块不包含轴承可配套使用DIN625-6200 2RS轴承(或者相似的) l 转弯系数（Cc）=2.0

输送带尺寸

其他信息

节距 插销 厚度 高度插销位置 最小宽度 宽度增量
宽度公差

[%]

输送带

颜色材质 颜色材质

插销 重量** 宽度偏差 温度
直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

证书

** 输送带重量：请额外计算每个轴承重量18g

最小转弯半径˝°

可用标准材质˙°

兼容的输送带类型：

转弯摩擦系数：

标准输送带配置：

最小链轮尺寸：

S5-45 GRT / NTP / (FRT1 / FRT2 in PP)
0.04
每三行布置一个轴承座(最小为每二行).逆时针和顺时针–>轴承座布置在转弯外侧。S型转弯–>轴承座布置在两侧

减小间距可以改善输送带运行的平稳性

取决于输送带配置(每两行布置一个轴承座–>最小链轮Z11–仅用于RD孔)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可变特定尺寸[mm(in)]

顺时针 或 
逆时针

S型转弯

标准配置：

每三行布置一个轴承座

(最小为每二行)

37
.5

 (1
.4

8)

19
.5

(0
.7

7)

6.
5

(0
.2

6)

18
.7

5 
(0
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材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

链轮安装见第5.2章。

S5 SPR | 链轮

系列 5 | 链轮
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in)

主要尺寸

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔；(   = 圆孔,    = 方孔；   

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

A

D0 Wspr

24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0

0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94

49.6 72.6 88.0 95.8 127.2 142.8 158.5

1.95 2.86 3.46 3.77 5.01 5.62 6.24

18.8 30.3 38.0 41.9 57.6 65.4 73.3

0.74 1.19 1.50 1.65 2.27 2.57 2.89

16.3 28.5 36.5 40.5 56.5 64.4 72.4

0.64 1.12 1.44 1.59 2.22 2.54 2.85

● ● ●

● ● ● ●

● ● ●

● ● ● ●

/

/

/

/
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基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(蓝色) (白色)(深蓝色) (自然色)

S5-45 GRT PMC

基础模块开孔率(45%)，用于排水

系列 5 | 挡板
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

PMC同样适用于G，

RG，ST类型

G   = 缩进37.5(1.48)

RG = 缩进50(1.97)

ST = 缩进75(2.95)

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

PE WT

POM BL

POM DB

POM UC

POM WT

PP DB

PP WT

37.5 (1.48) (最小缩进)

25 (0.98)    (定位增量)

注塑宽度：100 mm(3.9 in)
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(蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

S5 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

系列 5 | 档边
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距25 mm(0.98 in)

建议行进方向

基本数据

材质 颜色

高度(h)

1 inch 2 inch

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

POM-CR BL

POM-CR

h

22 (0.87) (缩进)

建议行进方向
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 6.1
直行输送带
节距50 mm(1.97 in)
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1.2 DetaileD SerieS information

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于斜面

底钩板
采用底钩板，可增加导向性

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

节距 50 mm(1.97 in) 

40 mm(1.57 in) 

20 mm(0.8 in)

6mm（0.24in）塑料插销(PBT,PP,
PE)。带宽上单个插销长度可达1200
mm(47in)。

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于高卫生标准需求的中载及重载输送应用

系列 6.1 | 概述
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

设计特点

宽大的模块和开孔设计，减少产品碎片残留

易清洗卫生级设计：开放式铰链、模块下表面通道光
滑平整以及连续的驱动条

坚固的设计和光滑的抗切割表面(取决于材质)

采用特殊的链轮设计，确保网带良好的啮合和传动性
能

封闭式光滑表面

封闭式微凸表面

封闭式圆锥表面

开孔率(21%)，光滑表面

开孔率(23%)，光滑表面

开孔率(36%)，光滑表面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯
维尔(美国)，马哈拉施特拉邦(印度) ，马
拉基(斯洛伐克)，悉尼/新南威尔士(澳大利
亚)，平湖(中国)，静冈县(日本)，塔兰潘
特拉( 墨西哥)

50 (1.97)
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S6.1-0 FLT  | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面 l 易于清洁

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

定制输送带

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

PE WT/LB PE WT/LB 13 891 9.4 1.93 -0.65 -70/65 -94/149 ● ●

POM WT/LB PBT UC/LB 30 2056 13.4 2.74 -0.65 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR WT/LB PBT UC/LB 30 2056 13.4 2.74 -0.65 -45/90 -49/194 ● ●

PP WT/LB PP WT/LB 18 1233 8.3 1.7 -0.0 5/100 41/212 ● ●

PE-MD BL POM-MD BL 13 891 9.8 2.01 -0.65 -70/65 -94/149 ● ●

POM-MD BL POM-MD BL 30 2056 13.7 2.81 -0.65 -45/90 -49/194 ● ●

PP-MD BL PP-MD BL 18 1233 9.0 1.84 -0.0 5/100 41/212 ● ●

PA* BL PBT UC 30 2056 12.9 2.64 -0.0 -40/120 -40/248 ● ●

TPC1 LB PBT UC 13 891 11.6 2.38 -0.65 -25/80 -13/176 ● ●

可供注塑宽度：100 mm(3.94 in)，140 mm(5.51 in)，200 mm(7.87 in)，220 mm(8.66 in)，400 mm(15.75 in)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(浅蓝色) (白色)

S6.1-0 NTP | 0%开孔率 | 微凸型表面(圆柱形)

封闭式圆柱形凸起表面 l 6%接触面积 l 微凸型表面，对于潮湿和粘性产品具有出色的释放性 l 易于清洁

可提供注塑

40 mm(1.57 in)缩进模块 

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

定制输送带

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

PE WT PE WT 13 891 9.6 1.97 -0.65 -70/65 -94/149 ● ●

PE LB PE LB 13 891 9.6 1.97 -0.65 -70/65 -94/149 ● ●

POM LB PBT LB 30 2056 13.7 2.81 -0.65 -45/90 -49/194 ● ●

PP PP 18 1233 8.4 1.72 0.0 5/100 41/212 – –

可供注塑宽度：100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)，
400 mm(15.75 in)

40 (1.57) (缩进)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S6.1-0 CTP | 0%开孔率 | 圆锥型表面(锥点)

带锥点封闭表面 l 圆锥型表面，可实现出色的抓附力 l 易于清洁

(自然色) (白色)

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

定制输送带

重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：400 mm(15.75 in)
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(蓝色) (白色)(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S6.1-21 FLT  | 21%开孔率 | 平板型表面

开孔率(21%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 72%接触面积(最大开孔面积：1.9 x 11 mm/0.07 x 0.43 in) l 

光滑表面 l 易于清洁

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

主要尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书
直行输送带
公称拉力

颜色 颜色

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可供注塑宽度：100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)，400 mm(15.75 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S6.1-23 FLT | 23%开孔率 | 平板型表面

开孔率(23%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 71%接触面积(最大开孔面积：4.3 x 9.3 mm/0.17 x 0.37 in) 光滑表面

l 易于清洁

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 最小宽度 

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

定制输送带

可用标准材质4)

材料 材料

最小转弯半径                      1)

销钉

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

可供注塑宽度：100 mm(3.94 in)，200 mm(7.87 in)，400 mm(15.75 in)

PE-I UC PE WT 13 891 8.2 1.68 -0.5 -70/65 -94/149

插销位置 高度 宽度增量
宽度公差

插销
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S6.1-36 FLT  | 36%开孔率 | 平板型表面

开孔率(36%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 35%接触面积(最大开孔面积：11.8 x 15.2 mm/0.46 x 0.6 in) 光滑表面

l 易于清洁

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

定制输送带

重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

6.4 1.31

6.7 1.37

9.2 1.88

100.0

3.94
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材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

S6.1 SPR  链轮

特殊链轮，易于清洁，可增加链轮齿啮合，从而实现出色的传动效果

主要尺寸

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

AA

DD00 WWsprspr

|

Z6 Z8 Z10 Z12 Z16

Wspr
11..55 11..55 11..55 11..55 11..55

D0
110011..66 11332.2.99 116633..55 119955..33 225577..88

4.4.0000 55..2233 66..4444 77..6699 110.0.1155

4411..66 5577..88 7733..33 8899..33 11220.0.77

11..6644 2.2.2288 2.2.8899 33..5522 44..7755

30
40
60

1
1.25
1.44
1.5 /

2
2.5

系列 6.1 | 输送带类型
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

3388..00 3388..00 3388..00 3388..00 3388..00毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

最大值

最小值

3636..00

11..4422 2.2.1100 2.2.7744 3.3.4400 4.4.6666

5533..44 6699..77 8866..33 111188..44

链轮尺寸(齿数)

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸
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S6.1-0 FLT PMU/S6.1-0 FLT PMU I40

采用光滑顶面，适于运输干货产品

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

基本数据

颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(蓝色) (白色)(浅蓝色)

无缩进 缩进40 mm

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

40

50 mm
2 inch

100 mm
4 inch

150 mm
6 inch

PE LB/WT

POM-CR LB

POM LB/WT

POM-MD BL

PP LB/WT

PP-MD BL

40 (1.57) (最小缩进)20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

标准配置 S6.1-0 FLT PMU 缩进配置 S6.1-0 FLT PMU 标准配置 S6.1-0 FLT PMU I40

材质

高度(h)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(浅蓝色) (白色)

S6.1-0 NCL PMU

微凸型表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

基本数据

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

标准配置 S6.1-0 NCL PMU 缩进配置 S6.1-0 NCL PMU

材质 颜色

高度(h)
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基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(浅蓝色) (白色)

S6.1-23 NCL PMU

开孔率(23%)表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

PP LB

PP WT

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

标准配置 S6.1-23 NCL PMU 缩进配置 S6.1-23 NCL PMU
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

基本数据

h

76 mm
3 inch

102 mm
4 inch

152 mm
6 inch

PE LB

PE WT

POM LB

POM WT

PP LB

PP WT

PP-MD BL

注塑宽度：200 mm(7.9 in)

20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

标准配置 S6.1-0 FLT PSU-0 缩进配置 S6.1-0 FLT PSU-0

S6.1-0 FLT PSU-0

倾斜输送平板表面的闭合勺型挡板

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)

(蓝色) (白色)(浅蓝色)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(浅蓝色) (白色)

基本数据

102 mm
4 inch

152 mm
6 inch

PE LB

PE WT

POM LB

POM WT

PP LB

PP WT

注塑宽度：200 mm(7.9 in)
h

20 (0.79) (定位增量)
40 (1.57) (最小缩进)

标准配置 S6.1-0 FLT PSU-16 缩进配置 S6.1-0 FLT PSU-16

S6.1-0 FLT PSU-16

具有16%开孔率的勺型挡板和平板表面允许上陡坡输送时进行排水

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)
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h

50 (2)

材质 颜色

高度 (h)
102 mm 

4 inch
152 mm 

6 inch
Pe lB ● ●

Pe Wt ● ●

Pom lB ● ●

Pom Wt ● ●

PP lB ● ●

PP Wt ● ●

S6.1-0 FLT Bpu

注塑宽度: 200 mm (7.9 in)

20 (0.79)
40 (1.57) (最小缩进)

(定位增星)

标准配置 S6.1-0 FLT BPU 缩进配置 S6.1-0 FLT BPU

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 6.1 | 挡板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

盒状挡板用千散装产品的提升输送

基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(浅蓝色) (白色)
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h

S6.1 Sg | 挡边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

(最小缩进)

10 (0.39) (定位增量)

10 (0.39)

材料 颜色

高度 (h)
25 mm 
1 inch

50 mm 
2 inch

75 mm 
3 inch

100 mm 
4 inch

Pe lB ● ● ● ●

Pe Wt ● ● ● ●

Pe-mD Bl ● ● ●

PP lB ● ● ● ●

PP Wt ● ● ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 6.1 | 档边
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

建议行进方向

基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(蓝色) (白色)(浅蓝色)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

采用底钩板的链轮选项

使用底钩板会导致链轮和轴尺寸受到约束，

请保证和轴之间留有足够的间隙(请参阅第

3.3章)。

S6.1 HDT | 底钩板

用于较宽的输送带上，以防止输送带在鹅颈式提升输送机上被提离表面丨底钩板被注塑在一个窄模块上，从而提高强

度、稳定性和可清洁性。

系列 6.1 | 底钩板
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

材质 颜色

基本数据 示例

链轮尺寸
(齿数)

最大圆孔 最大方孔

(浅蓝色) (白色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

输送带中心线
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b
a

h s

d r
ol

w

W
m

in

W
in

c

smin

WB = 400 mm (15.75 in); w = 20 mm (0.79 in); nrol = 4
WB,ef  = 400 – (20 x 4) = 320 mm 
WB,ef  = 15.75 – (0.79 x 4) = 12.6 in

w  20 mm (0.79 in) 
hs 2.0 mm (0.08 in)  
drol 20 mm (0.79 in)  
a 40 mm (1.6 in)  
b 80 mm (3.15 in)  
s n x smin 行进方向上的标准滚轮中心距 (标准: n = 1)
smin 50 mm (2.0 in)  行进方向上的最小滚轮中心距
Winc 100 mm (3.9 in)  宽度增量

Wmin 200 mm (7.9 in)  最小带宽

WB 带宽

nrol  

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

S6.1 PRR | 嵌入式滚轮

适于需要低背压堆积或产品分离的应用

系列 6.1 | 嵌入式滚轮
直行输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

为了实现低背压堆积，支撑条置于
滚轮之间

为了实现产品分离，支撑条置于滚
轮下方

适于所有材质和表面

滚轮材质为POM BK

尺寸

滚轮开孔宽度(滚轮宽度19 mm(0.75 in))
塑料单元带表面上方的滚轮高度
滚轮直径
最小缩进
横向带宽上标准的滚轮间距

横向宽度上的滚轮数量

许用输送带拉力
为确定许用输送带拉力，使用WB,ef = WB - (w x nrol)公式，计算有效带宽WB,ef

示例：

注：链轮不得与滚轮设计一起。滚子间距可能有偏差，请与客服联系。

在堆积模式下，输送带和输送产品之间的摩擦系数

即累积压力约为累积产品重量的4%。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

acc = 0.04，
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 7
直行输送带
节距40 mm(1.57 in)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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1.2 DetaileD SerieS information

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 7 | 概述
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

节距 40 mm(1.57 in)

80 mm(3.15 in)

360 mm(14.2 in)

橡胶防滑表面的最小宽度

(边缘模块无FRT表面)

20 mm(0.8 in)按要求提供FRT表面 

6mm（0.24in）塑料插销(PBT)或不
锈钢插销

最小带宽

插销

宽度增量

基本数据

设计特点

紧密、结实的铰链设计，可提供更大的网带拉力

网带节距小，可降低输送机整体厚度，便于客户
安装和布局

坚固的设计，具有较大的接触面积，确保卓越的
耐磨性

光滑的模块边缘设计，降低刮蹭风险

可提供阻燃设计
(PXX-HC - 符合DIN EN 13501-1)

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于非食品应用的重载输送带

封闭式光滑表面

封闭式防滑表面

开孔率(6%)，光滑表面

封闭式表面带有防滑花纹

封闭式橡胶防滑表面

开孔率(6%)，封闭式表面带有防滑花纹

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

车轮挡块
用于固定网带上的车辆
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推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

(煤灰色) WT(白色）(黑色) (自然色) (黄色)

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 FLT  | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

定制输送带

输送带 重量
宽度
偏差

温度

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

证书

阻燃性2)

40.0 6.0 18.0 9.0 0.0 80.0 20.0 ±0.2 – 40.0 80.0 120.0 40.0

1.57 0.24 0.71 0.35 0.0 3.15 0.79 ±0.2 – 1.57 3.15 4.72 1.57

POM AT PBT UC 50 3426 18.3 3.75 -0.75 -45/90 -49/194

POM AT SS 60 4111 22.8 4.67 -0.75 -45/90 -49/194

POM YL PBT UC 50 3426 18.3 3.75 -0.75 -45/90 -49/194

POM YL SS 60 4111 22.8 4.67 -0.75 -45/90 -49/194

POM-HC AT PBT UC 50 3426 18.8 3.85 -0.75 -45/90 -49/194

POM-HC AT SS 60 4111 23.3 4.77 -0.75 -45/90 -49/194

PE PE UC 18 1233 12.3 2.52 -0.35 -70/65 -94/149

PP PP WT 30 2056 11.6 2.38 0.0 5/100 41/212

PP SS 30 2056 16.5 3.38 0.0 5/100 41/212

PXX-HC BK PBT UC 30 2056 12.8 2.62 -0.13 5/100 41/212 ●

PXX-HC BK SS 30 2056 17.7 3.63 -0.13 5/100 41/212 ●

毫米

英寸
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(煤灰色) (自然色)(黑色) (黄色)

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 SRS | 0%开孔率 | 平板防滑型表面

封闭式表面 l 采用防滑型表面，便于操作人员行走及膝跪作业 l 平板型表面

主要尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

证书

阻燃性2)

40.0 6.0 18.0 9.0 0.0 80.0 20.0 ±0.2 – 40.0 80.0 120.0 40.0

1.57 0.24 0.71 0.35 0.0 3.15 0.79 ±0.2 – 1.57 3.15 4.72 1.57

毫米

英寸
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推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

(煤灰色) (黑色) (自然色) WT(白色）

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-6 FLT | 6%开孔率 | 平板型表面

开孔率(6%)增加排水性能 l 光滑表面

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

定制输送带

重量
宽度
偏差

温度

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

阻燃性2)

证书

可变特定尺寸 [mm(in)]

40.0 6.0 18.0 9.0 0.0 80.0 20.0 ±0.2 – 40.0 80.0 120.0 40.0

1.57 0.24 0.71 0.35 0.0 3.15 0.79 ±0.2 – 1.57 3.15 4.72 1.57

毫米

英寸

WT
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推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

WT(白色）(煤灰色) (黑色) (自然色)

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 NSK | 0%开孔率 | 防滑表面

封闭式表面 l 防滑型表面设计，大大增加工人在网带上工作时的安全性

定制输送带

主要尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度
直行输送带
公称拉力

颜色 颜色

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

阻燃性2)

证书

可变特定尺寸 [mm(in)]

40.0 6.0 18.0 9.0 0.0 80.0 20.0 ±0.2 – 40.0 80.0 120.0 40.0

1.57 0.24 0.71 0.35 0.0 3.15 0.79 ±0.2 – 1.57 3.15 4.72 1.57

毫米

英寸

WT
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推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

(煤灰色) (黑色) (自然色)

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-6 NSK | 6%开孔率 | 防滑表面

开孔率(6%) l 开孔型防滑表面设计，可提供良好的排水性能，并能增加工人在潮湿网带上操作时的安全性

定制输送带

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

40.0 6.0 18.0 9.0 2.0 80.0 20.0 ±0.2 – 40.0 80.0 120.0 40.0

1.57 0.24 0.71 0.35 0.08 3.15 0.79 ±0.2 – 1.57 3.15 4.72 1.57

POM AT PBT UC 50 3426 17.5 3.58 -0.7 -45/90 -49/194

POM AT SS 60 4111 22.0 4.51 -0.7 -45/90 -49/194

PP PP 30 2056 11.2 2.29 -0.13 5/100 41/212

PP SS 30 2056 14.1 2.89 -0.13 5/100 41/212

PXX-HC BK PBT UC 30 2056 12.3 2.52 -0.13 5/100 41/212 ●

PXX-HC BK SS 30 2056 17.2 3.52 -0.13 5/100 41/212 ●

毫米

英寸

输送带 重量
宽度
偏差

温度

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质 阻燃性2)

证书

WT(白色）

WT
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推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合DIN EN 13501-1 Cfl-s1(及DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

(煤灰色) (黑色) (自然色)

系列 7 | 输送带类型
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

封闭式表面 l 橡胶防滑表面，配有可更换式橡胶摩擦条，提高抓附力

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

定制输送带

重量 温度

颜色 颜色

橡胶

材质 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

阻燃性2)

证书

可变特定尺寸[mm(in)]

WT(白色）

WT
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系列 7 | 链轮
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7 SPR | 链轮

主要尺寸

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质：PA，颜色：LG

*不推荐用于POM/SS材质组合的带型

**新更新的V2设计，用以改进POM材质模块和SS插销的组合表现

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

Z10 Z16* Z16 V2** Z20* Z20 V2**

Wspr
39.0 39.0 39.0 39.0 39.0

1.54 1.54 1.54 1.54 1.54

D0
129.7 205.9 204.8 256.2 255.1

5.11 8.11 8.06 10.09 10.04

Amax
55.9 93.9 93.5 119.1 118.6

2.20 3.70 3.68 4.69 4.67

Amin
53.2 92.1 91.5 117.6 117.1

2.09 3.63 3.60 4.63 4.61

40
60
80
90

1.5
2.5
3.5

链轮尺寸(齿数)

毫米

毫米

英寸

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸
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40 (1.57) (最小缩进)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 7 | 车轮挡块
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 FLT WSC | 车轮挡块

坚固耐用的挡板(间断梳齿型过渡板)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

基本数据

●

h

材质 颜色

高度(h)

30 mm
1.2 inch

POM DB

DB (深蓝色)

注塑宽度：160 mm(6.3 in)

20 (0.79) (定位增量)

配置 S7-0 FLT WSC
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20 (0.79) (定位增量)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 7 | 车轮挡块
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7-0 NCL WSS I20 | 车轮挡块

小型且坚固的挡板(间断梳齿型过渡板)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

基本数据

h

材质 颜色

高度(h)

13 mm
0.5 inch

POM YL

YL (黄色)

注塑宽度：80 mm(3.2 in)，120 mm(4.7 in)

配置 S7-0 NCL WSS I20

●
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b
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a

smin

w

WB  = 400 mm (15.75 in); w = 20 mm (0.79 in); nrol = 4
WB,ef  = 400 – (20 x 4) = 320 mm 
WB,ef  = 15.75 – (0.79 x 4) = 12.6 in

w  20 mm (0.79 in) 
hs 3.5 mm (0.14 in)  
drol 25 mm (0.98 in)  
a 40 mm (1.6 in)  
b 80 mm (3.15 in)  
s n x smin 
smin 40 mm (1.6 in)  
Winc 100 mm (3.9 in)  
Wmin 200 mm (7.9 in)  
WB 
nrol  

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 7 | 嵌入式滚轮
直行输送带 | 节距40 mm(1.57 in)

S7 PRR | 嵌入式滚轮

适于需要低背压堆积或产品分离的应用

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

为了实现低背压堆积，支撑条置于
滚轮之间

为了实现产品分离，支撑条置于滚
轮下方

适于所有材质和表面

滚轮材质为POM BK

行进方向上的标准滚轮中心距 (标准: n = 2)
行进方向上的最小滚轮中心距
宽度增量
最小带宽
带宽

滚轮开孔宽度(滚轮宽度19 mm(0.75 in))
塑料单元带表面上方的滚轮高度
滚轮直径
最小缩进
横向带宽上标准的滚轮间距

横向宽度上的滚轮数量

尺寸

许用输送带拉力
为确定许用输送带拉力，使用WB,ef = WB - (w x nrol)公式，计算有效带宽WB,ef

示例：

注：链轮不得与滚轮设计一起。滚子间距可能有偏差，请与客服联系。

在堆积模式下，输送带和输送产品之间的摩擦系数

即累积压力约为累积产品重量的4%。

acc = 0.04，

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 8
直行输送带
节距25.4 mm(1 in)

专利产品
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1.2 DetaileD SerieS information

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

基本数据

节距

最小带宽

宽度增量  

插销

设计特点

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于工业应用的中载及重载输送带

系列 8 | 概述
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

封闭式铰链设计可实现较高的网带拉力

坚固的模块设计，适用于长距离输送带

特别坚固耐用的模块和链轮设计

模块边缘平整光滑

可提供阻燃设计
(PXX-HC-符合DIN EN 13501-1标准)

采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

链轮
采用不同高度和设计，主要用于斜面

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

底钩板
采用底钩板，可增加导向性

25.4 mm(1 in) 

38.1 mm(1.5 in) 

12.7 mm(0.5 in)

5mm（0.2in）塑料插销(PBT,
PP,PA-HT)。带宽上单个插销
长度可达1200mm(47in)

挡板

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S8,/-0 FLT
封闭式光滑表面

S8,/-0 SRS
封闭式防滑表面

S8,/-0 NSK /S8,/-0 NSK2
封闭式防滑花纹表面

S8-25 RAT
开孔率(25%)，圆弧表面

S8.1-30 FLT
开孔率(30%)，平板型表面带有圆弧铰链

S8-0 FRT1
封闭式橡胶防滑表面

S8-0 RTP A90
封闭式滚轮表面

25.4 (1)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S8.1-0 FLT  | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

(煤灰色) (浅灰色) (自然色)(黑色) (蓝色) (白色)

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

定制输送带

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

毫米

英寸

25.4 5.0 10.5 5.3 0.0 38.1 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.0 1.5 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

POM BL PBT BL 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194 ● ●

POM LG PBT UC 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR AT PBT UC 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194 – –

PP WT PP WT 20 1370 7.1 1.45 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP LG PP WT 20 1370 7.1 1.45 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP BL PP BL 20 1370 7.1 1.45 0.0 5/100 41/212 ● ●

PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 10.7 2.19 1.49 -30/155 -22/311 – –

定制输送带

PXX-HC BK PBT BL 20 1370 7.9 1.62 0.0 5/100 41/212 – –

可供注塑宽度：76 mm (3.0 in)，152 mm (6.0 in)，229 mm (9.0 in)

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c
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25.4 5.0 10.5 5.3 0.0 38.1 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.0 1.5 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

证书

阻燃2)

POM-CR AT PBT BL 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194

POM-HC AT PBT BL 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194

PXX-HC BK PBT BL 20 1370 7.9 1.62 0.0 5/100 41/212 ●

可供注塑宽度：76 mm (3.0 in)，152 mm (6.0 in)，229 mm (9.0 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合 DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (和 DIN 4102 B1)规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S8.1-0 SRS | 0%开孔率 | 平板防滑型表面

封闭式表面 l 平板防滑型表面设计，便于操作人员行走及膝跪作业

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

(煤灰色) (黑色) (蓝色)

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

W
m

in

W
in

c

p

hm

dpin

h p
in
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25.4 5.0 10.5 5.3 2.0 38.1 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.08 1.5 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

POM BL PBT BL 40 2741 11.0 2.25 -0.31 -45/90 -49/194 ● ●

PP LG PP WT 20 1370 7.1 1.45 0.0 5/100 41/212 ● ●

PXX-HC BK PBT BL 20 1370 7.9 1.62 0.0 5/100 41/212 – –

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(黑色) (蓝色) (白色)(浅灰色)

输送带尺寸

最小转弯半径

毫米

英寸

厚度 插销位置 高度 宽度增量
宽度公差

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

节距 最小宽度  

可用标准材质4)

材质 材质

1)1)

销钉

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S8.1-0 NSK | 0%开孔率 | 防滑型表面

封闭式表面 l 防滑型表面设计，增加了工人在网带上行走的安全性 l 遍及整个输送带长度的光滑顶面设计可确保输送带

顺利返回

可变特定尺寸 [mm(in)] p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

h s

12
.7

(0
.5

)
25

.4
(1

)



I-129 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

25.4 5.0 10.5 5.3 2.0 38.1 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.08 1.5 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PP LG PP WT 20 1370 7.1 1.45 0.0 5/100 41/212 ● ●

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(白色)(浅灰色)

S8.1-0 NSK2 | 0%开孔率 | 防滑型表面(设计2)

封闭式表面 l 防滑型表面设计，增加了工人在网带上行走的安全性 l 封闭式铰链设计 l 遍及整个输送带宽度的连续性

NSK结构

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

W
m

in

W
in

c

p

hm

dpin

h p
in

h s
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25.4 5.0 10.5 5.3 2.0 38.1 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.08 1.5 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

POM BL PBT BL 40 2741 9.7 1.99 -0.61 -45/90 -49/194 ● ●

PP LG PP WT 20 1370 6.4 1.31 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP BL PP BL 20 1370 6.4 1.31 0.0 5/100 41/212 ● ●

PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 9.8 2.01 1.53 -30/155 -22/311 – –

PE PE 15 1028 6.7 1.37 -0.31 -70/65 -94/149 – –

可供注塑宽度：76 mm(3.0 in)，152 mm(6.0 in)，229 mm(9.0 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S8-25 RAT | 25%开孔率 | 圆角型表面

开孔率(25%)，圆弧接触表面 l 24%接触面积(最大开口面积：9.7 x 7 mm/0.38 x 0.28 in) | 圆角型表面可确保最少的产品
接触面积，同时提供出色的释放性

(黑色) (蓝色) (白色)(浅灰色)

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

宽度
偏差

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

定制输送带

p

hm

dpin

h p
in
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m
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W
in

c

h s
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系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8.1-30 FLT | 30%开孔率 | 平板型表面

开孔率(30%) | 平板型表面 | 53%接触面积(最大开孔面积：9.7 x 7 mm/0.38 x 0.28 in) | 光滑表面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

输送带尺寸

可用标准材质4)

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

 [%]
r2 r3 r4 r5

25.4 5.0 10.5 5.3 0.0 76.2 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.0 3.0 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
POM BL PBT BL 40 2741 9.0 1.84 -0.58 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP BL 20 1370 5.8 1.19 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 20 1370 5.8 1.19 0.0 5/100 41/212 ● ●

PE BL PE BL 15 1028 6.1 1.25 -0.31 -70/65 -94/149 ● ●

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

BL (蓝色), WT (白色)

可供注塑宽度：76 mm(3.0 in)，191 mm(7.5 in)

7
(0.28)

9.
7 

(0
.3

8)

可变特定尺寸[mm (in)]

最小转弯半径1)

节距

毫米

英寸

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质

定制输送带

材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

p

hm
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h p
in
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m

in
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in

c
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25.4 5.0 10.5 5.3 4.5 76.2 76.2 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.18 3.0 3.0 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PP BL PP BL R7 BG 20 1370 12.6 2.58 0.0 5/100 41/212 ● ●

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

S8-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

封闭式表面 l 方形橡胶防滑型设计，抓附力极佳 l 沟槽设计可提高柔韧性，并防止污垢进入橡胶防滑表面 l 封闭式铰链

(黑色) (蓝色) (白色)(浅灰色)(乳白色)AT（煤灰色）

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

重量 温度 证书

定制输送带

材质颜色 颜色 颜色

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 17.7 3.63 -0.31 -45/60 -49/140 – –

POM AT PBT BL R6 BK 40 2741 17.7 3.63 -0.31 -45/60 -49/140 – –

PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12.6 2.58 0.0 5/100 41/212

PP BL PP BL R4 BG 20 1370 12.6 2.58 0.0 5/100 41/212
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8-0 RTP A90 | 0%开孔率 | 90度滚轮表面

封闭式滚轮表面，与皮带运行方向呈90°l  低摩擦力适合产品的横向合并

(蓝色)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带

标准配置 配置 1 配置 2

重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

插销

材质 材质

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸[mm(in)]p
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系列 8 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8.1-30 FLT GT | 30%开孔率 | 平板型表面·导向块型

开孔率(30%) | 平板型表面 | 53%接触面积(最大开孔面积： 9.7 x 7 mm/0.38 x 0.28 in) | 光滑表面 | 带有可导正的导向

块的链板可用于对卫生性要求很高的输送机

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

BL (蓝色), WT (白色)

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

r2 r3 r4 r5

25.4 5.0 10.5 5.3 0.0 191.0 0.0 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.41 0.21 0.0 7.52 0.0 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%] [°C] [°F] FDA EU
POM BL PBT BL 40 2741 9.1 1.86 -0.58 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP BL 20 1370 5.9 1.21 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 20 1370 5.9 1.21 0.0 5/100 41/212 ● ●

7
(0.28)
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8)

7
(0.28)

可变特定尺寸[mm (in)]

可供注塑宽度：191 mm (7.5 in)

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

插销

材质 材质

标准输送带配置(底面)
每行有导向块

p
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系列 8 | 链轮
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8 SPR | 链轮

采用深重啮合设计，适于重载荷输送

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

主要尺寸

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

25.0 25.0 25.0 25.0 25.0

0.98 0.98 0.98 0.98 0.98

90.2 99.5 122.7 148.5 155.7

3.55 3.92 4.83 5.85 6.13

39.9 44.5 56.1 69.0 72.6

1.57 1.75 2.21 2.72 2.86

38.3 43.0 54.9 68.0 71.6

1.51 1.69 2.16 2.68 2.82

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。 

●
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D 0

A

Wspr

系列 8 | 组合式链轮
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8 SPR-SP | 组合式链轮

易于组装，无需拆卸轴 l采用深重啮合设计，适于重载荷输送

主要尺寸

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

25.0 25.0 25.0

0.98 0.98 0.98

99.5 132.2 155.7

3.92 5.20 6.13

44.5 60.8 72.6

1.75 2.39 2.86

43.0 59.7 71.6

1.69 2.35 2.82

25.0

0.98

181.2

7.13

85.4

3.36

84.5

3.33

材质：PA，颜色：LG

定制：材质：PP，颜色：白色

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。
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(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 8 | 挡板
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8-0 FLT PMU

挡板采用加强型基座，适于高负载运输

基本数据

(蓝色) (白色)(煤灰色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

12.7 (0.5) (定位增量)
25.4 (1) (最小缩进)

材质 颜色

高度(h)

25.4 mm
1 inch

76 mm
3 inch

POM BL

POM-CR AT

PP BL

PP LG

PP WT

注塑宽度：152 mm(6.0 in)

标准配置 S8-0 FLT PMU 缩进配置 S8-0 FLT PMU
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基本数据

h

材质 颜色

高度 (h)
152.4 mm 

6 inch
tPC1 lG ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 8 | 挡板
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8.1-0 NCL PMU

1英寸节距带型中可用的最高的挡板。TPC1材质的增强型底座和加强筋保证了其卓越的抗冲击性。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

注塑宽度：152 mm(6.0 in)

标准配置 S8.1-0 NCL PMU 缩进配置 S8.1-0 NCL PMU

12.7 (0.5) (定位增量)
25.4 (1) (最小缩进)

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。
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系列 8 | 档边
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用(仅适于S8-0 FLT和S8.1-30 FLT)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

3 inch 4 in

基本数据

(蓝色) (白色)(浅蓝色)

材质 颜色

高度(h)

1 inch 2 inch

PE LB

PE WT

PE-MD BL

PP LB

PP WT

9.05（0.36） (最小缩进)

6.35 (0.25) (定位增量)

建议行进方向
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系列 8 | 底钩板
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S8 HDT | 底钩板

用于较宽的输送带上，以防止输送带在鹅颈式提升输送机上被提离表面丨底钩板被注塑在一个窄模块上，从而提高

强度、稳定性和可清洁性。

(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

材质

链轮尺寸
(齿数)

最大圆孔 最大方孔

输送带中心线

使用底钩板会导致链轮和轴尺寸受到约束，

请保证和轴之间留有足够的间隙(请参阅第

3.3章)。

颜色

基本数据

采用底钩板的链轮选项

示例

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

40 1.5 30 1.25

45 1.75 35 1.5

70 2.75 55 2.0

95 3.5 70 2.75

100 3.75 75 3.0

POM BL
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S8.1 prr | 嵌入式滚轮

适于需要低背压堆积或产品分离的应用

WB  = 228.6 mm (9.0 in); w = 12.7 mm (0.5 in); nrol = 3
WB,ef  = 228.6 – (12.7 x 3) = 190.5 mm 
WB,ef  = 9.0 – (0.5 x 3) = 7.5 in

尺寸
w  12.7 mm (0.5 in) 
hs 2.25 mm (0.09 in)  
drol 15 mm (0.59 in)  
a 31.75 mm (1.25 in)  
b 63.5 mm (2.5 in)  
s n x smin 
smin 25.4 mm (1.0 in)  
Winc 76.2 mm (3.0 in)  
Wmin 152.4 mm (6.0 in)  
WB 
nrol  

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 8 | 嵌入式滚轮
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

为了实现低背压堆积，支撑条置于
滚轮之间

为了实现产品分离，支撑条置于滚
轮下方

适于所有材质和表面

滚轮材质为POM BK和TPE LG(R10)

行进方向上的标准滚轮中心距 (标准: n = 1)
行进方向上的最小滚轮中心距
宽度增量
最小带宽
带宽

滚轮开孔宽度(滚轮宽度12 mm(0.47 in))
塑料单元带表面上方的滚轮高度
滚轮直径
最小缩进
横向带宽上标准的滚轮间距

横向宽度上的滚轮数量

许用输送带拉力
为确定许用输送带拉力，使用WB,ef = WB - (w x nrol)公式，计算有效带宽WB,ef

示例：

注：链轮不得与滚轮设计一起。滚子间距可能有偏差，请与客服联系。

在堆积模式下，输送带和输送产品之间的摩擦系数 acc = 0.04，

即累积压力约为累积产品重量的4%。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 9
转弯输送带及螺旋塔输送带
节距50 mm(1.97 in)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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注意：

由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

开孔率(57%)，栅格型表面

开孔率(57%)，栅格型微凸表面

导向型输送带

更长的边缘模块

适于直行输送和转弯输送

57%开孔率，具有优良的透气性能和排水性能

采用不锈钢插销，增加了网带拉力及支撑强度，
降低翻带风险

光滑的模块边缘设计，无刮蹭风险

设计特点

基本数据

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于食品和非食品应用的中载及重载输送带

系列 9 | 概述
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

节距

最小带宽

宽度增量

插销

50 mm(1.97 in)

100 mm(3.9 in) 

50 mm(1.97 in)

6mm（0.24in）不锈钢插销

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于斜面

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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50.0 6.0 15.0 7.5 0.0 150.0 50.0 ±0.3 1.8 x WB 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.59 0.3 0.0 5.91 1.97 ±0.3 1.8 x WB 1.97 3.94 5.91 1.97

PE WT SS 12 822 NR NR 9.5 1.95 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT SS 22 1507 1600 360 9.3 1.9 0.0 5/100 41/212 ● ●

PP LG SS 22 1507 1600 360 9.3 1.9 0.0 5/100 41/212 ● ●

POM-CR UC SS 30 2056 2800 629 11.5 2.36 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 11.5 2.36 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 11.5 2.36 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL SS 24 1645 2240 504 11.3 2.31 0.0 -40/120 -40/248 ● ●

NR = 不建议

* 数值在干燥应用中有效 (RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

注意！由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

(深蓝色) (浅灰色) (白色) (自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 9 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in) | Cc=1.8

S9-57 GRT | 57%开孔率 | 栅格型表面

开孔率(57%) ，具有优良的透气性能和排水性能 l 31%接触面积(最大开孔面积：27.9 x 35 mm/1.1 x 1.38 in) | 栅格表面 | 
转弯系数（Cc)=1.8

输送带尺寸

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页
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50.0 6.0 15.0 7.5 3.0 150.0 50.0 ±0.3 1.8 x WB 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.59 0.3 0.12 5.91 1.97 ±0.3 1.8 x WB 1.97 3.94 5.91 1.97

PP LG SS 22 1507 1600 360 9.4 1.93 0.0 5/100 41/212 ● ●

PE SS 12 822 NR NR 9.7 1.99 0.0 -70/65 -94/149 – –

POM-CR SS 30 2056 2800 629 11.7 2.4 0.0 -45/90 -49/194 – –

NR = 不建议

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

系列 9 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in) | Cc=1.8

S9-57 NTP | 57%开孔率 | 微凸型表面(圆柱形)

开孔率(57%) ，具有优良的透气性能和排水性能 l 栅格表面，带有3.0 mm(0.12 in)圆柱形微凸，4%接触面积 l 微凸型表面

可提高抓附力并减少接触面积，从而实现良好的释放性能 | 转弯系数（Cc)=1.8

定制输送带

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页
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50.0 6.0 15.0 7.5 0.0 150.0 50.0 ±0.3 1.8 x WB 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.59 0.3 0.0 5.91 1.97 ±0.3 1.8 x WB 1.97 3.94 5.91 1.97

POM-CR UC SS 30 2056 2800 629 11.5 2.36 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PE SS 12 822 NR NR 9.5 1.95 0.0 -70/65 -94/149 – –

NR = 不建议

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

系列 9 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in) | Cc=1.8

S9-57 GRT G | 57%开孔率 | 导向型栅格表面

开孔率(57%) ，具有优良的透气性能和排水性能 l 31%接触面积(最大开孔面积：27.9 x 35 mm/1.1 x 1.38 in) | 栅格表面 l 

导向型设计充分利用输送带宽度 | 转弯系数（Cc)=1.8

输送带尺寸

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

节距

毫米

英寸

厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

(自然色)(浅灰色)

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

定制输送带
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NR = 不建议

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

定制输送带

系列 9 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in) | Cc=1.8

S9-57 NTP G | 57%开孔率 | 导向型微凸表面(圆柱形)

开孔率(57%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 圆柱形凸起，以提高抓附力(4%接触面积) l 导向型设计充分利用输送带

宽度 | 转弯系数（Cc)=1.8

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

50.0 6.0 15.0 7.5 3.0 150.0 50.0 ±0.3 1.8 x WB 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.59 0.3 0.12 5.91 1.97 ±0.3 1.8 x WB 1.97 3.94 5.91 1.97

PP LG SS 22 1507 1600 360 9.4 1.93 0.0 5/100 41/212 ● ●

PE SS 12 822 NR NR 9.7 1.99 0.0 -70/65 -94/149 – –

POM-CR SS 30 2056 2800 629 11.7 2.40 0.0 -45/90 -49/194 – –
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英寸
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注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

更多信息请参阅第3.3章

(螺旋塔输送机章节)

WB =带宽，Cc见下表

系列 9 | 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | 57%开孔率

开孔率(57%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 带有凸块(F2 - F8)的不同尺寸加强型边缘模块适于大转弯半径应用，

可保证网带的平稳运行 I 转弯系数（Cc)=2.12-5.50

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带

模块

重量 温度 证书
宽度
偏差

颜色 颜色

最小转弯半径1)

插销

材质 材质

插销位置插销

可用标准材质4)

可变模块

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

50.0 6.0 15.0 7.5 0.0 100.0 50.0 ±0.3 CC x WB 50.0 100.0 150.0 50.0

1.97 0.24 0.59 0.3 0.0 3.94 1.97 ±0.3 CC x WB 1.97 3.94 5.91 1.97

POM-CR UC SS 30 2056 2800 629 11.5 2.36 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

Mol定制输送带d to order belts
PE SS 12 822 NR NR 9.5 1.95 0.0 -70/65 -94/149 – –

PP SS 22 1507 1600 360 9.3 1.9 0.0 5/100 41/212 – –

F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8

2.12 2.40 2.65 3.0 3.68 4.58 5.50

毫米

英寸
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轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

主要尺寸

系列 9 | 链轮
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

S9 SPR | 链轮

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

Z11

49.0

1.93

178.8

7.04

81.9

3.22

77.4

3.05

D0
A

Wspr

材质：POM，颜色：UC

(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

基本数据

(自然色) (白色)

系列 9 | 挡板
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in)

S9-57 GRT PMC

基础模块开孔率(57%)，用于排水

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

POM UC

PP WT

注塑宽度：100 mm(3.9 in)

50 (1.97) (最小缩进)

50 (1.79)    (定位增量)
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(自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

基本数据

系列 9 | 档边
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距50 mm(1.97 in) | Cc=1.8

S9 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用 I 转弯系数（Cc)=1.8

材质 颜色

高度(h)

1 in 2 in

注意   由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

27 (1.06) (缩进)

建议行进方向
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 10
直行输送带
节距25.4 mm(1 in)
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底钩板
采用底钩板，可增加导向性

节距 25.4 mm(1 in)

38.1 mm(1.5 in)

19.05 mm(0.75 in)

5mm（0.2in）塑料插销(PBT,PP,
PE，PP-MD,POM-MD)。带宽上
单个插销长度可达1200mm(47in)

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

设计特点

孔眼较少，易于清洁

易清洗卫生级设计：开放式铰链、模块下表面通
道光滑平整以及连续的驱动条

坚固的设计可保证卓越的耐用性

独特的链轮设计和网带定位设计，可确保链轮有
效啮合，防止网带跑偏。流线型卫生设计，使链
轮极易清洗

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于高卫生标准需求的轻载及中载输送应用

S10-0 FLT
封闭式光滑表面 

S10-0 NTP
封闭式微凸表面 

S10-0 FRT1
封闭式橡胶防滑表面

S10-22 FLT
开孔率(22%)，光滑表面

S10-36 LRB
开孔率(36%)，横肋型表面 

S10-36 FLT
开孔率(36%)，光滑表面

系列 10 l 概述
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔

或方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于斜面

档边
采用不同高度设计，在运输散装

产品时起到防止掉落的作用

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯维尔( 

美国)，马哈拉施特拉邦(印度) ，马拉基(斯洛伐

克)，悉尼/新南威尔士(澳大利亚)，平湖(中

国)，静冈县(日本)，塔兰潘特拉(墨西哥)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

系列 10 | 输送带类型
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

S10-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

25.4 5.0 10.2 5.1 0.0 38.1 19.1 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.0 1.5 0.75 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

输送带 重量 温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

插销

材质 材质

可供注塑宽度：76 mm(3.0 in)，229 mm(9.0 in)，152 mm (6.0 in)，229 mm (9.0 in)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

毫米

英寸

Pe Wt/lB Pe Wt 6 411 5.4 1.11 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

Pe-mD Bl Pom-mD Bl 6 411 5.9 1.21 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP Wt/lB PP Wt 8 548 5.1 1.04 0.26 5/100 41/212 ● ●

PP-mD Bl PP-mD Bl 8 548 5.3 1.09 0.26 5/100 41/212 ● ●

Pom Wt/lB PBt UC 20 1370 8.0 1.64 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

Pom-mD Bl Pom-mD Bl 20 1370 8.3 1.7 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

tPC1 lB PBt UC 6 411 7.1 1.45 -0.13 -25/80 -13/176 ● ●

Pa* Bl PBt UC 17 1165 6.7 1.37 0.74 -40/120 -40/248 ● ●

PP-SW Bl PP-SW Bl 6 411 5.1 1.04 0.26 5/10 41/212 ● ●

定制输送带
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

输送带尺寸

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

系列 10 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

S10-0 NTP | 0%开孔率 | 微凸型表面(圆柱形)

封闭式表面，配有圆柱形凸起9%接触面积 l 可提供无圆柱形凸起的边缘模块(缩进38 mm)

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量

可提供注塑38 mm(1.5 in)缩进模块 

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

可用标准材质4)

插销

材质 材质

最小转弯半径1)

插销位置插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

25.4 5.0 10.2 5.1 2.5 38.1 19.1 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.1 1.5 0.75 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PE WT PE WT 6 411 5.5 1.13 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PE LB PE WT 6 411 5.5 1.13 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

POM WT PBT UC 20 1370 8.2 1.68 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM LB PBT UC 20 1370 8.2 1.68 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP-MD BL PP-MD BL 8 548 5.4 1.11 0.26 5/100 41/212 ● ●

PE-MD BL POM-MD BL 6 411 6.5 1.33 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)

毫米

英寸

38 (1.5) (缩进)
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(浅蓝色)(乳白色) (白色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

系列 10 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S10-0 FRT1 | 0%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计1)

可提供边缘不带FRT1结构的版本（边缘缩进38mm) l 67%的接触面积 l 可提供边缘不带FRT1结构的版本（边缘缩进38mm)

可变特定尺寸 [mm(in)] 

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

最小转弯半径1)

插销位置插销

输送带尺寸

25.4 5.0 10.2 5.1 2.0 38.1 19.1 ±0.2 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.08 1.5 0.75 ±0.2 1.0 2.0 3.0 1.0

毫米

英寸

可用标准材质4)

PP WT PP R7 BG 8

8

8

548

548

548

6.3

6.3

6.3

1.29

1.29

1.29

0.26

0.26

0.26

5/100 41/212

PP

PP

LB

LB

PP

PP

WT

WT

WT

R7

R7

BK

BL

5/100

5/100

41/212

41/212

● ●

● ●

● ●

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

重量 温度 证书

材质颜色 颜色 颜色

宽度
偏差

插销

材质 材质

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(黑色)(蓝色)

可提供注塑

38 mm(1.5 in)缩进模块

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

S10-22 FLT | 22%开孔率 | 平板型表面

开孔率(22%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 光滑表面70%接触面积(最大开孔面积 2.6 x 5.3 mm/0.10 x 0.21 in)

定制输送带

输送带尺寸

节距 厚度 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

输送带 重量
宽度
偏差

温度 证书

颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

插销位置插销

插销

材质 材质

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

25.4 5.0 10.2 5.1 0.0 38.1 19.1 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.0 1.5 0.75 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PE WT PE WT 3 206 4.7 0.96 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PE LB PE WT 3 206 4.7 0.96 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT PP WT 5 343 4.3 0.88 0.26 5/100 41/212 ● ●

PP LB PP WT 5 343 4.3 0.88 0.26 5/100 41/212 ● ●

POM WT PBT UC 11 754 6.7 1.37 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM LB PBT UC 11 754 6.7 1.37 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP-MD BL PP-MD BL 5 343 4.9 1.0 0.0 5/100 41/212 ● ●

PE-MD BL POM-MD BL 3 206 5.1 1.04 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

可供注塑宽度：76 mm(3.0 in)，229 mm(9.0 in)

毫米

英寸

定制输送带

系列 10 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径。

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和 (EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(浅蓝色) (自然色) (白色)

输送带尺寸

S10-36 LRB | 36%开孔率 | 横肋型表面

开孔率(36%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 横肋型表面12%接触面积(最大开孔面积: 5.8 x 13.4 mm/ 0.23 x 0.53 in)

l 开孔式横肋型表面设计，适用于小角度斜坡应用以及易碎产品的普通输送

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量 温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)] 

25.4 5.0 10.2 5.1 4.9 38.1 19.1 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.19 1.5 0.75 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PE WT PE WT 4 274 5.8 1.19 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PE LB PE WT 4 274 5.8 1.19 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT PP WT 6 411 4.9 1.0 0.26 5/100 41/212 ● ●

PP LB PP WT 6 411 4.9 1.0 0.26 5/100 41/212 ● ●

POM WT PBT UC 13 891 7.6 1.56 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM LB PBT UC 13 891 7.6 1.56 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

可供注塑宽度：229 mm(9.0 in)

毫米

英寸

系列 10 | 输送带类型
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)
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输送带尺寸

可用标准材质4)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

注意！由于表面开孔率非常大，切忌将手指置于或插入塑料单元带中。

(蓝色) (白色)(浅蓝色) (自然色)

系列 10 l 输送带类型
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

S10-36 FLT | 36%开孔率 | 平板型表面

开孔率(36%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 光滑表面 | 44%接触面积(最大开孔面积: 5.8 x 13.4 mm/0.23 x 0.53 in)

最小转弯半径1)

节距

毫米毫米

英寸英寸

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

25.4 5.0 10.2 5.1 0.0 95.3 19.1 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

1.0 0.2 0.4 0.2 0.0 3.75 0.75 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

PE WT/LB PE WT 4 274 4.3 0.88 0.0 -70/65 -94/149 ● ●

PP WT/LB PP WT 6 411 4.0 0.82 0.26 5/100 41/212 ● ●

PP-MD BL PP-MD BL 6 411 4.4 0.9 0.26 5/100 41/212 ● ●

POM WT/LB PBT UC 13 891 6.2 1.27 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL PBT UC 13 891 6.0 1.23 0.74 -40/120 -40/248 ● ●

定制输送带

POM-MD BL POM-MD BL 13 891 6.6 1.35 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

* 数值在干燥应用中有效 (RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。
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轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

系列 10 l 链轮
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

主要尺寸

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

S10 SPR | 链轮

独特的链轮设计和网带定位设计，可确保链轮有效啮合，防止网带跑偏。流线型卫生设计，使链轮极易清洗

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

D0
A

Wspr

28.0 28.0 28.0 28.0 28.0 28.0 28.0 28.0

1.10 1.10 1.10 1.10 1.10 1.10 1.10 1.10

51.4 66.8 82.4 98.2 122.4 130.4 146.4 162.5

2.02 2.63 3.24 3.87 4.82 5.13 5.76 6.40

19.8 27.9 35.9 43.9 56.0 60.0 68.1 76.1

0.78 1.10 1.41 1.73 2.20 2.36 2.68 3.00

17.2 25.8 34.1 42.4 54.8 58.9 67.0 75.2

0.68 1.02 1.34 1.67 2.16 2.32 2.64 2.96

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。 
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19 (0.75) (增量)
38 (1.5) (最小缩进)

38 (1.5) (最小缩进)

38

h

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

POM LB

POM WT

PP LB

PP WT

注塑宽度：152 mm(6.0 in)

标准配置 S10-0 FLT PMU 缩进配置 S10-0 FLT PMU 标准配置 S10-0 FLT PMU I38

(浅蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 10 l 挡板
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

基本数据

无缩进 缩进38 mm

S10-0 FLT PMU/S10-0 FLT PMU I38

采用光滑顶面，适于运输干货产品

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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(蓝色) (浅蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 10 l 挡板
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

基本数据

无缩进 缩进38 mm

S10-0 NCL PMU/S10-0 NCL PMU I38

表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

h

38

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

PE-MD BL

POM LB

POM WT

POM-MD BL

PP LB

PP WT

注塑宽度：152 mm(6.0 in)

19 (0.75) (定位增量)
38 (1.5) (最小缩进)

38 (1.5) (最小缩进)

标准配置 S10-0 NCL PMU 缩进配置 S10-0 NCL PMU 标准配置 S10-0 NCL PMU I38
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h

(蓝色) (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 10 l 档边
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

基本数据

S10 SG | 档边

在运输散装产品时起到防止掉落的作用

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

建议行进方向

9.53 (0.38) (定位增量)

9.53 (0.38) (最小缩进)

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

75 mm
3 inch

100 mm
4 inch

PE LB

PE WT

PE-MD BL

PP LB

PP WT
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10
.1

6
(0

.4
)25

.1
6

(0
.9

9)
10 (0
.3

9)

19
(0.75)

30
(1.18)

5
(0.2)

11 (0.43) 3 — 6.5
(0.12 — 0.26)

1009.7 (39.75)

504.8 (19.88)
POM

LB

WT

[mm] [inch] [mm] [inch]
Z6 NR NR NR NR

Z8 15 0.75 15 0.5

Z10 35 1.25 25 1.0

Z12 50 1.75 35 1.5

Z15 70 2.75 55 2.0

Z16 80 3.0 60 2.25

Z18 95 3.5 70 2.75

Z20 110 4.25 85 3.25

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

系列 10 l 底钩板
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

基本数据

采用底钩板的链轮选项

示例

材质

链轮尺寸(齿数)
最大圆孔 最大方孔

使用底钩板会导致链轮和轴尺寸受到约束，

请保证和轴之间留有足够的间隙(请参阅3.3

章底沟版部分）。

颜色

S10 HDT | 底钩板

用于较宽的输送带上，以防止输送带在鹅颈式提升输送机上被提离表面丨底钩板被注塑在一个窄模块上，从而提高强

度、稳定性和可清洁性。

(白色)(浅蓝色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 11
转弯输送带
节距25 mm(0.98 in)

产品专利

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023



I-167

1.2 DetaileD SerieS information

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

节距 25 mm(0.98 in)

175 mm(6.9 in)

1000 mm(39.37 in)

25 mm(0.98 in)

5mm（0.2in）塑料插销(PBT)
组合带:5mm(0.2in)不锈钢插销

最小带宽

最大带宽

宽度增量

插销

设计特点

适于食品和非食品应用的轻载输送带

系列 11 l 概述
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

45%开孔率，具有优良的冷却和排水性能

全塑料轻型输送带(塑料插销)

小半径输送带，最小转弯半径为1.4倍带宽

插销固定在边缘模块上，加以封盖保护，可有效防止传
送变形，并最大程度降低输送带出现刮蹭点的机率

同时满足直行输送和转弯输送应用

链轮和惰轮的组合驱动设置，能更加高效的传递输送带
拉力。

开孔率(45%)，栅格型表面，两侧封盖
可更换

开孔率(45%)，高台栅格表面，两侧封
盖可更换

开孔型(完整FRT2表面面积的33%)，橡
胶防滑型平板表面

基本数据

链轮/惰轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或方孔链轮

挡板
采用不同高度和设计，主要用于斜面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (自然色) (白色)

系列 11 | 输送带类型
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in) l Cc=1.4

S11-45 GRT | 45%开孔率 | 栅格型

开孔率(45%)，具有优良的透气性和排水性能 l 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/0.55 x 0.51 in) | 栅格表面，输

送带两侧封盖坚固耐磨，且可单独更换 | 转弯系数（Cc）=1.4

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

输送带尺寸

可用标准材质4)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 插销 重量 温度 证书
宽度
偏差

材质 材质颜色 颜色

最小转弯半径1)

节距

毫米

英寸

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 175.0 25.0 ±0.3 1.4 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0

0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 6.89 0.98 ±0.3 1.4 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

PP WT PBT UC 9 617 600 135 4.7 0.96 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL 9 617 600 135 4.7 0.96 0.2 5/100 41/212 ● ●

POM-CR WT PBT UC 15 1028 1000 225 6.7 1.37 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6.7 1.37 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL PBT BL 15 1028 1000 225 5.7 1.17 0.6 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

13 (0.51)

14
 (0

.5
5)
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25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 175.0 25.0 ±0.3 1.4 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0

0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 6.89 0.98 ±0.3 1.4 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

PP WT PBT UC 9 617 600 135 4.7 0.96 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL 9 617 600 135 4.7 0.96 0.2 5/100 41/212 ● ●

POM-CR WT PBT UC 15 1028 1000 225 6.7 1.37 0.0 ● ●

POM-CR BL PBT BL 15 1028 1000 225 6.7 1.37 0.0

-45/90

-45/90

-49/194

-49/194 ● ●

PA* BL PBT BL 15 1028 1000 225 5.7 1.17 0.6 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (自然色) (白色)

系列 11 | 输送带类型
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in) l Cc=1.4

输送带尺寸

S11-45 GRT HD | 45%开孔率 | 钩板型栅格表面

开孔率(45%)，具有优良的透气性能和排水性能 l 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/0.55 x 0.51 in) | 栅格表面，

带有可更换的钩板型封盖 l 转弯系数（Cc）=1.4

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

可用标准材质4)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 插销 重量 温度 证书
宽度
偏差

材质 材质颜色 颜色

最小转弯半径1)

节距

毫米

英寸

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]p
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25.0 5.0 12.0 6.0 1.5 500.0 25.0 ±0.3 1.4 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0

0.98 0.2 0.47 0.24 0.06 19.69 0.98 ±0.3 1.4 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

PP WT PBT UC R7 BG 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 6.1 1.25 0.2 5/100 41/212 ● ●

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (自然色) (白色)

系列 11 | 输送带类型
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in) l Cc=1.4

输送带尺寸

S11-33 FRT2 | 33%开孔率 | 橡胶防滑表面(设计2)

开孔型(完整FRT2表面面积的33%) l 47%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/0.55 x 0.51 in) | 栅格型橡胶防滑表面，

整体式橡胶摩擦条(FRT2)可实现更出色的抓附力。最小缩进FRT2: 125 mm(5 in)/175 mm(7 in) | 转弯系数（Cc）=1.4

最小转弯半径1)

节距

输送带 插销 橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

重量
宽度
偏差 温度 证书

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

材质 颜色 材质 颜色 材质 颜色

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

可用标准材质4)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

毫米

英寸

可变特定尺寸 [mm(in)] 
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Variant sp可变特定尺寸 [mm(in)]ecific dimensions [mm (in)]

25.0 5.0 12.0 6.0 0.0 175.0 25.0 ±0.3 1.45 x WB 25.0 50.0 75.0 25.0

0.98 0.2 0.47 0.24 0.0 6.89 0.98 ±0.3 1.45 x WB 0.98 1.97 2.95 0.98

PP WT SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ●

PP BL SS 18 1233 1200 270 10.2 2.09 0.2 5/100 41/212 ● ●

POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0 ● ●

POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13.2 2.70 0.0

-45/90

-45/90

-49/194

-49/194 ● ●

PA* BL SS 20 1370 1680 378 13.0 2.66 0.6 -40/120 -40/248 ● ●

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (白色)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

输送带尺寸

可用标准材质4)

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带 插销 重量 温度 证书
宽度
偏差

材质 材质颜色 颜色

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

组合带 | 输送带类型
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in) l Cc=1.45

S11/S5 ST-45 GRT CCW | 45%开孔率 | 栅格型表面 | 逆时针或左侧转弯

高拉力，小单向转弯半径的组合布局 | 具有优良的透气性能和排水性能 | 42%接触面积(最大开孔面积：14 x 13 mm/

0.55 x 0.51 in) | 栅格型表面 | 高刚度SS插销 | 转弯系数（Cc）=1.45

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

毫米

英寸
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轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

系列 11 l 链轮
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

S11 SPR | 链轮

主要尺寸

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

最大值

最小值

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

Z6 Z9 Z11 Z12 Z16 Z18 Z20

24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0

0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94

49.6 72.6 88.0 95.8 127.2 142.8 158.5

1.95 2.86 3.46 3.77 5.01 5.62 6.24

18.8 30.3 38.0 41.9 57.6 65.4 73.3

0.74 1.19 1.50 1.65 2.27 2.57 2.89

16.3 28.5 36.5 40.5 56.5 64.4 72.4

0.64 1.12 1.44 1.59 2.22 2.54 2.85

A

D0 Wspr 75 (2.94)

惰轮见下一页

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

链轮安装见第5.2章。
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Z6 Z9 Z11 Z12 Z16 Z18 Z20

Wspr
24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0 24.0

0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94 0.94

Di
31.7 56.1 72.2 80.3 112.3 128.2 144.1

1.25 2.21 2.84 3.16 4.42 5.05 5.67

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

系列 11 | 惰轮
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

S11 IDL | 惰轮

主要尺寸

链轮尺寸(齿数)

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

毫米

英寸

用于支撑和返程，无需啮合

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

75 (2.94)

B

B

B-B

Di Wspr

链轮见上一页

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

轴的详细尺寸见附录6.3。

惰轮安装见5.2章(链轮安装)。
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系列 11 | 挡板
转弯输送带 l 节距25 mm(0.98 in)

S11-45 GRT PMC

基本数据

基础模块开孔率(45%)，用于排水

(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

   所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。   

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

(白色)(深蓝色) (自然色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质 颜色

高度(h)

25 mm
1 inch

50 mm
2 inch

PE WT

POM BL

POM DB

POM UC

POM WT

PP DB

PP WT

注塑宽度：100 mm(3.9 in)

125 (4.92) (最小缩进)

25 (1.48)    (定位增量)
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 13
直行输送带
节距8 mm(0.31 in)
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节距

最小带宽

宽度增量

插销

适于轻载食品和非食品刀口输送应用

系列 13 | 概述
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

设计特点

微节距传送带适用于需要较小过渡间隙的输送应用

此设计可在最小半径3 mm(0.12 in)的刀口或托辊上运行，
能实现极小尺寸产品的精密过渡

多用途传送，适用于干燥和冷却应用

齿轮和输送带下侧的优化设计可提供卓越的链轮啮合性、
输送带不易跑偏且便于清洗

输送带和链轮设计确保了优异的负载传递和输送带拉力

无头插销设计便于输送带的安装和拆卸，方便维护

封闭式光滑表面

封闭式倒棱型表面

基本数据

8 mm(0.31 in)

102 mm(4 in)

25.4 mm(1 in)

3mm(0.12in)塑料插销（PLX）

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

刀口带
采用狭小的输送间隙，可确保易碎品

的平稳输送

插销
具有独特肩部设计的无头插销可确保

无故障的安装、维护和固定

快拆扣
快速释放，方便安装和拆卸输送带

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S13-0 FLT

S13-0 NPY

S13-0 CTP
封闭式圆锥表面

S13-34 FLT
开孔率(34%)，光滑表面

8 (0.31)

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯维尔

(美国)，马哈拉施特拉邦(印度) ，马拉基(斯

洛伐克)，悉尼/新南威尔士(澳大利亚)，平湖

(中国)，静冈县(日本)，塔兰潘特拉(墨西哥)

r ≥ 3 (0.12)

straight section  
≥ 2 x pitch
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p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

8.0 3.0 6.0 3.0 0.0 101.6 25.4 ±0.2 – 3.0 16.0 24.0 8.0

0.31 0.12 0.24 0.12 0.0 4.02 1.0 ±0.2 – 0.12 0.63 0.94 0.31

POM WT PLX BL 4 274 5.9 1.21 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

POM BL PLX BL 4 274 5.9 1.21 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL PLX BL 4 274 5.1 1.04 1.38 -40/120 -40/248 ● ●

定制输送带

PA* LG PBT UC 4 274 5.1 1.04 1.38 -40/120 -40/248 ●

●

●

●PA-HT

PXX-HC

BL

BK

PA-HT

PBT

UC

UC

4

2

274

137

5.7

5.2

1.17

1.07

1.77

0.89

-30/155

5/100

-22/311

41/212 – –

可供注塑宽度：102 mm (4.0 in), 152 mm (6.0 in), 203 mm (8.0 in), 305 mm (12.0 in)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

销杆销杆销杆

(黑色) (自然色) (白色)

可用标准材质4)

输送带尺寸

系列 13 | 输送带类型
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

S13-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

最小转弯半径1)

节距

毫米

英寸

厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

(蓝色) (浅灰色)
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可用标准材质4)

主要尺寸

系列 13 | 输送带类型
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

S13-0 NPY | 0%开孔率 | 倒棱型表面

封闭式倒棱型表面 l 在输送潮湿或粘性产品时，可提供出色的释放性 | 61%接触面积

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

8.0 3.0 6.0 3.0 0.0 101.6 25.4 ±0.2 – 3.0 16.0 24.0 8.0

0.31 0.12 0.24 0.12 0.0 4.02 1.0 ±0.2 – 0.12 0.63 0.94 0.31

POM BL PLX BL 4 274 5.9 1.21 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

可供注塑宽度：102 mm (4.0 in), 152 mm (6.0 in), 203 mm (8.0 in), 305 mm (12.0 in)

毫米毫米

英寸英寸
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可用标准材质4)

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

销杆销杆销杆

输送带尺寸

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

S13-0 CTP | 0%开孔率 | 圆锥型表面(锥点)

带锥点封闭表面 | 圆锥型表面，可实现出色的抓附力

系列 13 | 输送带类型
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (自然色)

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

h s

8.0 3.0 6.0 3.0 0.4 101.6 25.4 ±0.2 – 3.0 16.0 24.0 8.0

0.31 0.12 0.24 0.12 0.02 4.0 1.0 ±0.2 – 0.12 0.63 0.94 0.31

POM BL PLX BL 4 274 5.9 1.21 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL PLX BL 4 274 5.1 1.04 1.38 -40/120 -40/248 ● ●

可供注塑宽度：305 mm(12.0 in)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

毫米

英寸
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可用标准材质4)

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

主要尺寸

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

S13-34 FLT | 34%开孔率 | 平板型表面

开孔率(34%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 47%接触面积(最大开孔面积：11.4 x 4.6 mm/0.45 x 0.18 in)；光滑表

面 | 易于清洁

系列 13 | 输送带类型
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

可变特定尺寸 [mm(in)]

4.6 (0.18)

11
.4

 (0
.4

5)

8.0 3.0 6.0 3.0 0.0 101.6 25.4 ±0.2 – 3.0 16.0 24.0 8.0

0.31 0.12 0.24 0.12 0.0 4.0 1.0 ±0.2 – 0.12 0.63 0.94 0.31

POM WT PLX BL 4 274 4.3 0.88 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

POM BL PLX BL 4 274 4.3 0.88 0.23 -45/90 -49/194 ● ●

PA* BL PLX BL 4 274 3.7 0.76 1.38 -40/120 -40/248 ● ●

可供注塑宽度：305 mm(12.0 in)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(蓝色) (自然色) (白色)

毫米

英寸

PA-HT PA-HT UC 4 274 4.2 0.86 1.38 -30/155 -22/311BL
定制输送带

● ●
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WsprD0

A

轴孔(   = 圆孔,    = 方孔)

系列 13 | 链轮
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

S13 SPR | 链轮

主要尺寸

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

Z15 Z24 Z32 Z36 Z48

Wspr
25.0 25.0 25.0 25.0 25.0

0.98 0.98 0.98 0.98 0.98

D0
39.1 62.3 82.9 93.2 124.2

1.54 2.45 3.26 3.67 4.89

Amax
16.6 28.2 38.5 43.6 59.1

0.65 1.11 1.52 1.72 2.33

Amin
16.2 27.9 38.3 43.4 59.0

0.64 1.10 1.51 1.71 2.32

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

20 毫米 ●/■

25 ●/■ ●

30 ■

40 ■ ■ ■

0.75 ●

1 ●/■ ●

1.5 ■ ■

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸
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材质 颜色

定制输送带 

基本数据

系列 13 | 输送带类型
直行输送带 l 节距8 mm(0.31 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

插销材质/长度

˘ 6 10 mm (24 inch) > 610 mm (24 inch) ˘ 4 000 mm (157 inch)

POM LB PLX PBT

POM-MD BBLL PLX PBT

25.4 (1)

8 
(0

.3
1)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

S13-0 FLT PSP | 快拆扣

快速释放，方便，快速和无需工具的安装拆卸输送带|整个带宽上单根插销的拆装解决方案

(蓝色) LB(浅蓝)
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系列 14
直行输送带
节距12.7 mm(0.5 in)

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

1.2 产品系列详情
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节距 12.7 mm(0.50 in)

76.2 mm(3.0 in)

12.7 mm(0.50 in)

3.4mm（0.13in）塑料插销(PBT,PP,PE)
带宽上单个插销长度可达4000mm(157.5in)

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

适于食品及非食品应用的中载输送带

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

设计特点

微节距传送带适用于需要较小过渡间隙的输送应用

坚固设计可确保卓越的耐久性及较大的网带拉力

适于在19 mm(0.75 in)刀口上流畅输送

无头插销设计便于输送带的安装和拆卸，方便维护

封闭式，坚实的网带边缘设计有效防止带边损坏

系列 14丨概述
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

插销
具有独特固定设计的整体插销可

确保无故障的安装和维护

挡板
采用不同高度和设计，主要用于斜面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯维尔(美

国)，马哈拉施特拉邦(印度) ，马拉基(斯洛伐克)，悉

尼/新南威尔士(澳大利亚)，平湖(中国)，静冈县(日

本)，塔兰潘特拉(墨西哥)

S14-25 CUT

S14-25 FRT1

封闭式，光滑表面

开孔率(25%)，光滑表面

开孔率(25%)，圆弧表面

开孔率(25%)，橡胶防滑表面

12.7 (0.5)
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可用标准材质4)

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

销杆销杆销杆

输送带尺寸

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

系列 14 | 输送带类型
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

S14-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式，光滑表面 | 平板型表面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(自然色)(蓝色) (白色)

12.7 3.4 7.5 3.8 0.0 76.2 12.7 ±0.20 – 9.5 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.3 0.15 0.0 3.0 0.5 ±0.20 – 0.38 1.0 1.5 0.5

POM BL PBT UC 24 1645 7.5 1.41 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 24 1645 7.5 1.41 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP WT 9 617 4.8 1.0 0.43 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 9 617 4.8 1.0 0.43 5/100 41/212 ● ●

PE BL PE WT 6.5 445 5.0 0.96 -0.13 -70/65 -94/149 ● ●

PE WT PE WT 6.5 445 5.0 0.96 -0.13 -70/65 -94/149 ● ●

毫米

英寸

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

WW
inin

cc
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输送带尺寸

可用标准材质4)

S14-25 FLT | 25%开孔率丨平板型表面

开孔率(25%)，具有优良的透气性能和排水性能丨52%接触面积(最大开孔面积： 8.2 x 2.7 mm/0.32 x 0.11 in) | 光滑表面

系列 14丨输送带类型
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(自然色)(蓝色) (白色)

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量 温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

可变特定尺寸 [mm(in)]

12.7 3.4 7.5 3.8 0.0 76.2 12.7 ±0.20 – 9.5 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.3 0.15 0.0 3.0 0.5 ±0.20 – 0.38 1.0 1.5 0.5

POM BL PBT UC 24 1645 7.0 1.41 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 24 1645 7.0 1.41 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP WT 9 617 4.5 1.0 0.43 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 9 617 4.5 1.0 0.43 5/100 41/212 ● ●

PE BL PE WT 6.5 445 4.7 0.96 -0.13 -70/65 -94/149 ● ●

PE WT PE WT 6.5 445 4.7 0.96 -0.13 -70/65 -94/149 ● ●

定制输送带

PA* BL PBT UC 22 1507 5.8 1.19 0.92 -40/120 -40/248 ● ●

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

毫米

英寸

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

WW
inin

cc
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可用标准材质4)

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

销杆销杆销杆

输送带尺寸

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

系列 14 | 输送带类型
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

S14-25 CUT | 25%开孔率 | 圆弧型表面

开孔率(25%)，表面开孔型设计，可提供良好的透气性能和排水性能 | 26%接触面积(最大开孔面积：8.2 x 2.7 mm/0.32 x 

0.11 in) | 圆弧型表面

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(自然色)(蓝色) (白色)

12.7 3.4 7.5 3.8 1.1 76.2 12.7 ±0.20 – 9.5 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.3 0.15 0.04 3.0 0.5 ±0.20 – 0.38 1.0 1.5 0.5

POM BL

BL

PBT UC 24 1645 7.3 1.5 0.0 -45/90 -49/194 ● ●

PP PP WT 9 617 4.8 0.98 0.43 5/100 41/212 ● ●

毫米

英寸

2.7 (0.11)

8.
2 

(0
.3

2)

可变特定尺寸 [mm(in)]p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

WW
inin

cc

h s
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输送带尺寸

可用标准材质4)

S14-25 FRT1 | 25%开孔率丨橡胶防滑表面(设计1)

开孔率(25%)，表面开孔型设计，可提供良好的透气性能和排水性能带有整体式橡胶磨擦条(FRT1)，可实现更出色的抓附力丨

32%接触面积 | 仅提供侧面没有FRT1结构的版本 

系列 14丨输送带类型
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(白色)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

12.7 3.4 7.5 3.8 2.2 76.2 12.7 ±0.20 – 9.5 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.3 0.15 0.09 3.0 0.5 ±0.20 – 0.38 1.0 1.5 0.5

毫米

英寸

PP BL PP R7 BK 9 617 5.1 1.05 0.43

9 617 5.1 1.05 0.43

5/100 41/212

PP W T PP WT

WT

R7 BG 5/100 41/212 ● ●

● ●

输送带 橡胶
直行输送带
公称拉力

重量 温度 证书

材质颜色 颜色 颜色

宽度
偏差

插销

材质 材质

(黑色)(乳白色) (蓝色)

17 (0.67)
（缩进）

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

WW
inin

cc

h s

可变特定尺寸 [mm(in)]
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D0

A

Wspr

Z12 Z15 Z19 Z24 Z28 Z36

Wspr
20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0

0.79 0.79 0.79 0.79 0.79 0.79

D0
50.0 62.3 78.7 99.2 115.7 148.7

1.97 2.45 3.10 3.91 4.56 5.85

A最大值

21.3 27.4 35.6 45.9 54.1 70.6

0.84 1.08 1.40 1.81 2.13 2.78

A最小值

20.5 26.8 35.1 45.5 53.7 70.3

0.81 1.06 1.38 1.79 2.11 2.77

0.75
1

1.25
1.5
2.5

S14 SPR | 链轮

系列 14丨链轮
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

主要尺寸

轴孔(    = 圆孔,    = 方孔)

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

英寸

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。
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注塑宽度：152mm(6.0in)

系列 14 | 输送带类型
直行输送带丨节距12.7 mm(0.50 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

基本数据

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

S14-0 FLT/NCL PMC

表面无粘附力，可提高潮湿和粘性产品的释放性；采用光滑顶面，适于运输干货产品

(蓝色) WT（白色）

h

标准配置 S14-0 PMC

34.1 (1.34) (indent)34.1 (1.34) (indent)

材质 颜色

高度（h）

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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Wmin

Winc drol

ale
w arib1b2 hs

WB  = 432 mm (17.0 in); w = 3.9 mm (0.15 in); nrol = 7
WB,ef  = 432 – (3.9 x 7) = 404.7 mm 
WB,ef  = 17 – (0.15 x 7) = 16 in

w  3.9 mm (0.15 in) 
hs 2.25 mm (0.09 in)  
drol 13.2 mm (0.52 in)  
a see config. 
b see config. 
s n x smin 
smin 12.7 mm (0.5 in)  
Winc see config.  
Wmin see config. 
WB 
nrol  

S14-25 prr | 嵌入式滚轮

适于需要低背压堆积或产品分离的应用

系列 14 | 嵌入式滚轮
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

– 为了实现低背压堆积，支撑条置于
滚轮之间

– 为了实现产品分离，支撑条置于滚
轮下方

– 适于所有材质和表面

– 滚轮材质为POM BK

尺寸

行进方向上的标准滚轮中心距 (标准: n = 1)
行进方向上的最小滚轮中心距
宽度增量
最小带宽
带宽

滚轮开孔宽度
塑料单元带表面上方的滚轮高度
滚轮直径
最小缩进
横向带宽上标准的滚轮间距

横向宽度上的滚轮数量

许用输送带拉力
为确定许用输送带拉力，使用WB,ef = WB - (w x nrol)公式，计算有效带宽WB,ef

示例：

注：链轮不得与滚轮设计一起。滚子间距可能有偏差，请与客服联系。

在堆积模式下，输送带和输送产品之间的摩擦系数 acc = 0.04，

即累积压力约为累积产品重量的4%。

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注：在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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最小带宽– 
Wmin 

宽度增量 –
 Winc

滚轮间距– b 滚轮缩进– a 
左侧 右侧

滚轮数量/m3 

例如每排18个[mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in] [mm] [in]
标准配置 1 228.6 9 114.3 4.5 76.2/38.1 3/1.5 67.9 2.67 80.6 3.17 600

标准配置 2 127 5 50.8 2 25.4 1 42 1.65 55 2.17 1400

标准配置 3 127 5 76.2 3 38.1 1.5 42 1.65 42 1.65 990

标准配置 2

标准配置 1

标准配置 3

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 14 | 嵌入式滚轮
直行输送带 | 节距25.4 mm(1 in)

S14-25 prr | 嵌入式滚轮

标准布局和数据
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1.2 产品系列详情

系列 15
直行输送带
节距12.7 mm(0.5 in)

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带
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1.2 DetaileD SerieS information

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

设计特点

最佳气流的大开孔迷你节距网带

圆齿型底面，帮助产品在12.7 mm(0.5 in)刀口上平稳运行

开放式铰链，以提高卫生性

25 mm(1 in) 窄宽度增量，为输送的产品提供优质的支持

坚固耐用的边缘模块设计结合改善的插销固定槽

无头一体插销，方便拆装

链轮具有大而坚实的链齿，确保卓越的负载传输且延长磨
损寿命

侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

适于食品应用的轻载输送带，可通过12.7 mm(0.50 in)刀口

系列 15丨概述
直行输送带 l 节距12.7 mm(0.50 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S15-47 RSA
开孔率(47%)，缩小表面接触面积的
栅格型表面

12.7 (0.5)

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔

或方孔链轮

S15-47 GRT
开孔率(47%)，栅格型表面

节距 12.7 mm(0.50 in)

101.6 mm(4.0 in)

12.7 mm(0.50 in)

3.4mm（0.13in）塑料插销(PBT,
PP)。带宽上单个插销长度可达
4000mm(157.5in)。

最小带宽

宽度增量

插销

基本数据

如下Forbo工厂已通过NSF认证：
亨特斯维尔(美国)，马哈拉施特
拉邦(印度) ，马拉基(斯洛伐
克)，悉尼/新南威尔士(澳大利
亚)，平湖(中国)，静冈县(日
本)，塔兰潘特拉(墨西哥)
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

(自然色)(蓝色) (白色)

可用标准材质4)

输送带 插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

销杆销杆销杆

输送带尺寸

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

12.7 3.4 7.0 3.5 – 203.2 25.4 ±0.20 – 6.4 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.28 0.14 – 8.0 1.0 ±0.20 – 0.25 1.0 1.5 0.5

POM BL PBT UC 5 343 4.3 0.88 -0.4 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 5 343 4.3 0.88 -0.4 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP WT 2.5 171 2.8 0.58 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 2.5 171 2.8 0.58 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PA* BL PBT UC 4.5 308 3.7 0.75 0.4 -40/120 -40/248 ● ●

定制输送带

PP BL PBT UC 2.8 192 2.8 0.58 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PBT UC 2.8 192 2.8 0.58 -1.0 5/100 41/212 ● ●

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

8.5 (0.33)

11
.4

 (0
.4

5)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50 %)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

系列 15 | 概述
直行输送带 l 节距12.7 mm(0.50 in)

S15-47 GRT | 47%开孔率 | 栅格型表面

开孔率(47%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 31%接触面积(最大开孔面积：11.4*7.5 mm/0.45*0.30 in)；光滑表面 | 

易于清洁

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

毫米

英寸
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所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

(自然色)(蓝色) (白色)

系列 15 | 概述
直行输送带 l 节距12.7 mm(0.50 in)

S15-47 RSA | 47%开孔率 | 缩小表面积型

开孔率(47%)，具有优良的透气性能和排水性能 | 20%接触面积(最大开孔面积：11.4*7.5 mm/0.45*0.30 in)；光滑表面 | 

易于清洁

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

12.7 3.4 7.0 3.5 1.5 203.2 25.4 ±0.20 – 6.4 25.4 38.1 12.7

0.5 0.13 0.28 0.14 0.06 8.0 1.0 ±0.20 – 0.25 1.0 1.5 0.5

POM BL PBT UC 5 343 5.2 1.07 -0.4 -45/90 -49/194 ● ●

POM WT PBT UC 5 343 5.2 1.07 -0.4 -45/90 -49/194 ● ●

PP BL PP WT 2.5 171 3.4 0.7 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PP WT 2.5 171 3.4 0.7 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PA* BL PBT UC 4.5 308 4.5 0.91 0.4 -40/120 -40/248 ● ●

定制输送带

PP BL PBT UC 2.8 192 3.4 0.7 -1.0 5/100 41/212 ● ●

PP WT PBT UC 2.8 192 3.4 0.7 -1.0 5/100 41/212 ● ●

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c
h s

8.5 (0.33)

11
.4

 (0
.4

5)

31
.8

 (1
.2

5)

* 数值在干燥应用中有效(RH<50 %)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

输送带尺寸

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销

输送带 插销 重量 温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

宽度
偏差

毫米

英寸
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系列 15 | 概述
直行输送带 l 节距12.7 mm(0.50 in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。

S15 SPR | 链轮

D0
A

Wspr

Z12 Z14 Z17 Z19 Z24 Z36

20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0

0.79 0.79 0.79 0.79 0.79 0.79

50.6 58.9 71.3 79.6 100.4 150.3

1.99 2.32 2.81 3.13 3.95 5.92

21.8 25.9 32.1 36.3 46.7 71.6

0.86 1.02 1.26 1.43 1.84 2.82

21.0 25.3 31.6 35.8 46.3 71.4

0.83 1.00 1.24 1.41 1.82 2.81

20
25
30
40

0.75
1

1.25
1.5

主要尺寸

链轮尺寸(齿数)

WWsspprr

DD00

A最大值

A最小值

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

英寸

轴孔(    = 圆孔,    = 方孔)

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

/ /

/ / / /
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 17
直行输送带
节距25.4 mm(1 in)
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节距

最小带宽

宽度增量

插销

 25.4mm(1in)

76.2mm(3in)

12.7mm(0.5in)

 4.2mm（0.17in）

 塑料插销(PP,PBT)

基本数据

侧视图比例1：1 可供的表面花纹和开孔区域

适用于工业应用的中重载输送带

封闭式光滑表面

S17-0 FLT

S17-0 SRS 

封闭式防滑表面

设计特点

–封闭式铰链设计提供了较高的网带拉力
–刚性模块设计可实现相对于网带的重量上

网带拉力的最佳利用
–坚固的设计保证了耐久性
–独特的“锁孔”插销固定系统确保插销易

于拆卸
–可提供阻燃版本

（PXX-HC符合 DIN EN 13501-1标准)

系列 17 l 概述
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

主要用于斜面

挡板

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

25.4 (1)
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系列 17 l 输送带类型
直行输送带 |节距25.4mm (1in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

 [%]

r1
Cc x WB

r2 r3 r4 r5

mm 25.4 4.2 8.6 4.3 0.0 76.2 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.34 0.17 0.0 3.0 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛
POM LG PBT UC 32 2193 6.5 1.33 -0.09 -45/90 -49/194

PP BL PP BL 18 1233 4.2 0.86 0.35 5/100 41/212

S17-0 FLT | 0%开孔率 | 平板型表面

封闭式光滑表面 l 平板型表面

输送带尺寸

输送带

节距 插销Ø 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可供注塑宽度：76 mm (3.0 in)，229 mm (9.0 in)

(蓝色) (自然色)(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可用标准材质4)

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

最小转弯半径1)



I-203 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

BK

系列 17 l 输送带类型
直行输送带 |节距25.4mm (1in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

 [%]

r1
Cc x WB

r2 r3 r4 r5

mm 25.4 4.2 8.6 4.3 0.0 76.2 12.7 ±0.2 – 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.34 0.17 0.0 3.0 0.5 ±0.2 – 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]
PXX-HC BK PBT UC 14 822 5.7 1.17 0.35 5/100 41/212

S17-0 SRS | 0%开孔率 | 平板防滑型表面

封闭式表面 l 平板防滑型表面设计，便于操作人员行走及膝跪作业 

输送带尺寸

输送带

节距 插销Ø 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量 宽度公差

插销 重量
宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

可供注塑宽度：76 mm (3.0 in)，229 mm (9.0 in)

(黑色) (自然色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可用标准材质4)

最小转弯半径1)

阻燃2)
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S17 SPR | 链轮

系列 17 l 链轮
直行输送带 |节距25.4mm (1in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

主要尺寸

D0

A

Wspr

Z12 Z15 Z18 Z19

Wspr
24.0 24.0 24.0 24.0

0.94 0.94 0.94 0.94

D0
99.7 123.2 148.0 156.1

3.93 4.85 5.83 6.15

Amax
45.8 57.4 70.0 73.9

1.80 2.26 2.76 2.91

Amin
44.0 56.0 68.7 72.7

1.73 2.20 2.70 2.86

30
40 /

60
80

1.25
1.5 /

2.5

轴孔(      = 圆孔,    = 方孔） 

链轮尺寸(齿数)

毫米

英寸

毫米

英寸

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

英寸

毫米

英寸

英寸

英寸

英寸

材质：PA，颜色：LG

(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。
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S17-0 FLT pMu i83

自带83mm(3.3in)缩进的小挡板，用以输送产品

p

hm

dpin

h p
in

W
m

in

W
in

c

h

6.
35

(0
.2

5)

63
.5

 (2
.5

0)

12
.7

(0
.5

0)

63
.5

 (2
.5

0)

83
 (3

.2
7)

基本数据

材质 颜色

高度 (h)
10 mm 

0.39 inch
Pom lG ●

可供注塑宽度：: 228.6 mm (9.0 in)

标准配置：S17-0 FLT PMU I83

83 (3.27)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 17 l 挡板
直行输送带 l 节距25.4 mm(1 in)

可变特定尺寸 [mm(in)]

LG(浅灰色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

注:在输送带中使用配件可能会对最小设计半径造成影响。详情请参阅第6.3章。
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1.2 产品系列详情

西格林宝络链(siegling prolink)
塑料单元带

系列 18
转弯输送带及螺旋塔输送带
节距25.4mm (1in)
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侧视图比例1:1 可供的表面花纹和开孔区域

系列 18 l 概述
转弯输送带及螺旋塔输送带 |节距25.4mm (1in)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

适于食品和非食品应用的轻载及中载输送带

25.4 (1)

S18-44 GRT 2.2

S18-44 GRT 2.2 G

S18-44 HDK 2.2

设计特点

-适合直行和转弯的全塑料轻质化输送带

-44%开孔率，具有优良的透气性能和排水性能

-窄小的带体网格结构确保了即使是小产品的安全处理

-高转弯拉力提高了使用能力和可靠性

-易于清洁，适合输送食品，包括和食品直接接触

-作为全塑料输送带具有优越的横向刚度和硬度

基本数据

节距

最小带宽

最大带宽

宽度增量

插销

25.4mm(1in)

149.4mm(5.88in)

1219mm（48in)

12.7mm(0.5in)

 4.2mm（0.17in）塑料插销 

(PLX,PP)。带宽上单个插销

长度可达1219mm(48in).

链轮
采用不同尺寸设计，配有圆孔或

方孔链轮

如下Forbo工厂已通过NSF认证：亨特斯维尔(美国)，马哈拉施

特拉邦(印度) ，马拉基(斯洛伐克)，悉尼/新南威尔士(澳大利

亚)，平湖(中国)，静冈县(日本)，塔兰潘特拉(墨西哥)

开孔率(44%),栅格型表面

开孔率(44%),导向型栅格表面

开孔率(44%)，高台型栅格表面

S18-44 FRT1 2.2
开孔率(44%)，橡胶型防滑表面

S18-44 GRT 1.7

开孔率(44%)，栅格型表面

S18-44 GRT 2.2/1.7 CW
S18-44 GRT 1.7/2.2 CCW

开孔率(44%)，栅格型表面
CW=顺时针（右转）
CCW=逆时针（左转）
（图示为逆时针转弯）
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p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

 [%]
r1

Cc x WB
r2 r3 r4 r5

mm 25.4 4.2 12.7 6.4 0.0 149.4 12.7 ±0.2 2.2 x WB 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.5 0.25 0.0 5.88 0.5 ±0.2 2.2 x WB 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PP BL PP WT 16 1096 600 135 5.5 1.13 0.5 5/100 41/212

PP WT PP WT 16 1096 600 135 5.5 1.13 0.5 5/100 41/212

定制输送带

PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 6.9 1.41 0.85 -40/120 -40/248

可变特定尺寸 [mm(in)]

S18-44  GRT 2.2 | 44% 开孔率 | 栅格型表面

开孔率（44%）具有优良的透气性能和排水性能 I 42%接触面积（最大开孔面积：9x7.9mm/0.35x0.311in）

I 栅格型表面 I 转弯系数（Cc）=2.2

系列 18 l 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 I 节距25.4mm(1in) I Cc=2.2

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销Ø

输送带 插销 重量
宽度
偏差 温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带尺寸

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

可用标准材质4)

*数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

(白色)(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

最小转弯半径1)
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系列 18 l 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 | 节距 25.4 mm (1 in) | Cc=2.2

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S18-44 GRT 2.2 G | 44 % 开孔率 | 导向型栅格型表面

开孔率 (44%) 具有优良的透气性能和排水性能 | 42% 接触面积 (最大开孔面积: 9 x 7.9 mm/0.35 x 0.31 in) |

栅格型表面且底面带有导向勾 | 充分利用输送带宽度 | 转弯系数（Cc）=2.2

输送带尺寸

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

可用标准材质4)

*数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

**由于G型导向勾该数值将会减少（见3.3章输送机布局）。

(白色)(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

可变特定尺寸 [mm(in)]

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

 [%]
r1

Cc x WB
r2 r3 r4 r5

mm 25.4 4.2 12.7 6.4 0.0 149.4 12.7 ±0.2 2.2 x WB 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.5 0.25 0.0 5.88 0.5 ±0.2 2.2 x WB 1.0 2.0 3.0 1.0

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛
POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 6.9 1.41 0.85 -40/120 -40/248

节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销Ø

输送带 插销 重量
宽度
偏差 温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力**

定制输送带

最小转弯半径1)
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[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛

输送带 插销 重量

[%]

宽度
偏差 温度 证书

材料 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

输送带尺寸

可用标准材质ˆ˛

可变特定尺寸 [mm (in)]

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

S18-44 HDK 2.2  | 44 % 开孔率 | 高台型

开孔率 (44%) 具有优良的透气性能和排水性能 | 42% 接触面积 (最大开孔面积: 9 x 7.9 mm/0.35 x 0.31 in) |

栅格型表面 | 转弯系数（Cc）=2.2 | 允许利用整宽及以上的带宽 

mm 25.4 4.2 12.7 6.4 10.1 149.4 12.7 ±0.2 2.2 x WB 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.5 0.25 0.4 5.88 0.5 ±0.2 2.2 x WB 1.0 2.0 3.0 1.0

POM-CR BL PLX BL 30 2056 1600 360 15.5 3.17 -0.1 -45/90 -49/194

POM-CR WT PLX BL 30 2056 1600 360 15.5 3.17 -0.1 -45/90 -49/194

PP BL PLX BL 18 1233 1000 225 10.3 2.11 0.5 5/100 41/212

PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 10.3 2.11 0.5 5/100 41/212

PP BL PP WT 16 1096 800 180 10.2 2.09 0.5 5/100 41/212

PP WT PP WT 16 1096 800 180 10.2 2.09 0.5 5/100 41/212

PA* BL PLX BL 25 1713 1500 337 12.6 2.58 0.85 -40/120 -40/248

* 数值在干燥应用中有效(RH<50%)。PA材质的输送带在潮湿的环境中会吸收水分，会导致输送带膨胀并且公称拉力减小。

系列 18 l 输送带类型
转弯输送带 | 节距 25.4 mm (1 in) | Cc=2.2

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

[%]
r1

Cc x WB
r2 r3 r4 r5节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量

宽度公差
插销Ø

最小转弯半径1)

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

(白色)(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色
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[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛

输送带 插销 重量 宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

<403mm(15.88in)

转弯输送带
公称拉力

≥403mm(15.88in)

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

可变特定尺寸 [mm (in)]

输送带尺寸

可用标准材质ˆ˛

S18-44 GRT 1.7 |44% 开孔率 I 栅格型表面

开孔率 (44%) 具有优良的透气性能和排水性能 | 42% 接触面积 (最大开孔面积: 9 x 7.9 mm/0.35 x 0.31 in) |

栅格型表面 | 转弯系数（Cc）=1.7

mm 25.4 4.2 12.7 6.4 0.0 174.8 12.7 ±0.2 1.7 x WB

B

25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.5 0.25 0.0 6.88 0.5 ±0.2 1.7 x W 1.0 2.0 3.0 1.0

POM-CR BL PLX BL 25 1713 700 157 900 202 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

POM-CR WT PLX BL 25 1713 700 157 900 202 8.4 1.72 -0.1 -45/90 -49/194

PP BL PLX BL 18 1233 400 90 700 157 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PP WT PLX BL 18 1233 400 90 700 157 5.8 1.19 0.5 5/100 41/212

PP BL PP WT 16 1096 400 90 600 135 5.5 1.13 0.5 5/100 41/212

PP WT PP WT 16 1096 400 90 600 135 5.5 1.13 0.5 5/100 41/212

系列 18 l 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 I 节距 25.4 mm (1 in) I Cc=1.7

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

[%]
r1

Cc x WB
r2 r3 r4 r5节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量

宽度公差
插销Ø

最小转弯半径1)

(白色)(蓝色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色
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系列 18 l 输送带类型
转弯输送带及螺旋塔输送带 I 节距 25.4 mm (1 in) I Cc=2.2

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

(白色)(蓝色)(乳白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径

符合FDA 21 CFR规定

符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定

可按要求提供更多的材质和颜色

BG (

[N] [lb] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2] [%]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛

输送带 插销 重量 宽度
偏差

温度 证书

材质 材质颜色 颜色 材质 颜色

橡胶 直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

输送带尺寸

可用标准材质ˆ˛

mm 25.4 4.2 12.7 6.4 5.1 149.4

 5.88

12.7 ±0.2 2.2xWB 25.4 50.8 76.2 25.4

inch 1.0 0.17 0.5 0.25 0.20 0.5

PP BL PLX BL BL

BG

BL

BG

R7

R7

R7

R7

18 1233 1000 225 1.80 0.5 5/100 41/212

PP WT PLX BL 18 1233 1000 225 1.80 0.5 5/100 41/212

PP BL PP WT 16 1096 600 135 1.76 0.5 5/100 41/212

PP WT PP WT 16 1096 600 135 1.76 0.5 5/100 41/212

p dpin hm hpin hs Wmin Winc Wtol

[%]
r1

Cc x WB
r2 r3 r4 r5节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量

宽度公差
插销Ø

最小转弯半径1)

8.80
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S18-44 FRT1   2.2|44% 开孔率 I 橡胶防滑表面(设计1)

(44%) 开孔区城集成高摩擦力榜胶片（27.5mm/1.08in缩进） (FRT1)| 42%接触面积（最大开孔面积:2.2x7.9 mm/0.35 x0.31in) | 

边缘模块无FRT表面 |转弯系数 (Cc) =2.0

可变特定尺寸 [mm (in)]

±0.2 2.2 x WB 1.0 2.0 3.0 1.0

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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最小转弯半径1)

系列 18 l  组合带
转弯输送带 | 节距 25.4 mm (1 in) | Cc=1.7

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

[%]节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销Ø

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

输送带尺寸

可用标准材质ˆ˛

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛

输送带 插销 重量

[%]

宽度
偏差 温度 证书

材料 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

BL (蓝色), WT (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
1) 推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径
2) 符合FDA 21 CFR规定
3) 符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定
4) 可按要求提供更多的材质和颜色

S18-44 GRT 2.2/1.7 CW | 44%开孔率 | 栅格型表面 | 顺时针或右转

高拉力，小半径单向转弯的组合布局 | 开孔率（44%）具有优良的透气性能和排水性能 | 42%接触面积（最大开孔面

积：9x7.9mm/0.35x0.31in） | 栅格型表面 | 转弯系数（Cc）=1.7
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最小转弯半径1)

系列 18 l  组合带
转弯输送带 | 节距 25.4 mm (1 in) | Cc=1.7

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

[%]节距 厚度 插销位置 高度 最小宽度 宽度增量
宽度公差

插销Ø

WB =带宽，关于r1的进一步信息见第III -20页

输送带尺寸

可用标准材质ˆ˛

[N/mm] [lb/ft] [N] [lb] [kg/m2] [lb/ft2]  [°C] [°F]  FDA˝˛ EU˙˛

输送带 插销 重量

[%]

宽度
偏差 温度 证书

材料 材质颜色 颜色

直行输送带
公称拉力

转弯输送带
公称拉力

BL (蓝色), WT (白色)

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
1) 推荐转弯半径：r1=边侧转弯半径，r2=底面转弯半径，r3=中心驱动托辊半径，r4=提升侧压板半径，r5=输送面转弯半径
2) 符合FDA 21 CFR规定
3) 符合(EU) 10/2011 和(EC) 1935/2004 有关所用原材料和迁移阈值的规定
4) 可按要求提供更多的材质和颜色

S18-44 GRT 1.7/2.2 CCW | 44%开孔率 | 栅格型表面 | 逆时针或左转

高拉力，小半径单向转弯的组合布局 | 开孔率（44%）具有优良的透气性能和排水性能 | 42%接触面积（最大开孔面

积：9x7.9mm/0.35x0.31in） | 栅格型表面 | 转弯系数（Cc）=1.7
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系列 18 l 输送带类型
转弯输送带 | 节距 25.4 mm (1 in) | Cc=1.7

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

S18 SPR | 链轮

节距

主要尺寸

轴孔（   =圆孔，  =方孔；   /    =不适用于带G（底勾板）输送带）

材质：PA,颜色：LG

LG（浅灰色）

所有测量和公差均设定在21℃的温度条件；温度偏差请参见宝络链(Prolink)产品手册第4.4章“温度影响”。

所有英制尺寸（英寸）均四舍五入。

链轮及轴的详细信息请查看附录6.3。

链轮数量（链轮间距）见第3.2章。
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1.3 定位环

RTR | 定位环

* SS = 不锈钢螺丝和螺母

** 要验证定位环适用于特定链轮，检查Q/2<A。

“A”尺寸是从输送带的轴中心到下侧的距离。

该值可以在输送带手册的链轮数据下找到。

N

M

Q

P

轴尺寸 件号 描述*
主要尺寸**[mm (in)]

M N P Q
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (1.6) 65 (2.6) 15 (0.6) 68 (2.7)

SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60MM 61 (2.4) 86 (3.4) 15 (0.6) 97 (3.8)

SQ 1½ in 98168999 RTR PA LG (SS) SQ1.5IN 39 (1.5) 65 (2.6) 15 (0.6) 67 (2.6)

SQ 2½ in 98169099 RTR PA LG (SS) SQ2.5IN 64 (2.5) 89 (3.5) 15 (0.6) 100 (3.9)
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S1-0 FLT ● ● ● ●

S1-18 FLT ● ● ● ●

S2-0 FLT ● ●

S2-57 GRT ● ● ● ●

S2-57 RRB ● ● ● ●

S2-0 FRT1 ● ●

S3-0 FLT ● ● ● ● ●

S3-16 FLT ● ● ● ● ● ●

S4.1-0 FRT1 ● ●

S4.1-21 NTP ● ●

S5-45 GRT ● ● ● ● ●

S5-45 GRT G ● ● ● ● ●

S5-45 GRT ST ● ● ● ● ●

S6.1-0 FLT ● ● ●

S6.1-21 FLT ● ● ● ● ● ●

S6.1-23 FLT ● ● ● ● ● ●

S6.1-36 FLT ● ● ● ● ●

S8-0 FLT ● ● ●

S8-25 RAT ● ●

S8.1-30 FLT ● ●

S8.1-30 FLT GT ● ●

S8-0 FRT1 ● ●

S9-57 GRT ● ● ● ●

S9-57 GRT G ● ● ● ●

S10-0 FLT ● ● ●

S10-0 NTP ● ●

S10-0 FRT1 ● ● ●

S10-22 FLT ● ● ● ●

S10-36 FLT ● ● ● ● ●

S10-36 LRB ● ●

S11-45 GRT ●

S11-45 GRT HD ●

S11 组合带 ●

S13-0 FLT ● ●

S13-34 FLT ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用

果蔬加工
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S14-0 FLT ● ● ●

S14-25 FLT ● ● ● ● ● ●

S14-25 CUT ● ● ● ●

S14-25 FRT1 ●

S15-47 GRT ●

S15-47 RSA ●

S17-0 FLT ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ● ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ● ●

S18-44 FRT1 2.2 ● ● ●

1.4 APPLiCATioNS
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S2-0 FLT ● ● ●

S2-12 FLT ●

S2-0 FRT1 ●

S3-0 FLT ● ● ● ● ●

S3-16 FLT ● ● ●

S3-0 LRB ● ●

S3-16 LRB ● ●

S4.1-0 FLT ● ● ●

S4.1-0 FRT1 ● ●

S4.1-21 FLT ●

S5-45 GRT ● ● ● ●

S5-45 NTP ● ●

S5-39 FRT1/S5-33 FRT2 ●

S5-45 GRT G ● ● ● ●

S5-45 GRT RG ● ● ● ●

S5-45 GRT ST ● ● ● ●

S6.1-0 FLT ● ● ● ● ● ●

S6.1-0 NTP ● ● ● ●

S6.1-0 CTP ● ● ● ●

S6.1-21 FLT ● ● ●

S6.1-23 FLT ● ● ●

S6.1-36 FLT ●

S8.1-30 FLT ●

S8.1-30 FLT GT ●

S8-0 FRT1 ● ●

S9-57 GRT ● ● ●

S9-57 GRT G ● ● ●

S10-0 FLT ● ● ● ●

S10-0 NTP ●

S10-0 FRT1 ● ● ●

S10-22 FLT ● ● ● ●

S10-36 FLT ●

S10-36 LRB ● ●

S11-45 GRT ● ●

S11-45 GRT HD ● ●

S11-33 FRT2 ●

S11 组合带 ●

S13-0 CTP ● ●

S14-0 FLT ● ●

S14-25 CUT ●

S14-25 FRT1 ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用
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S15-47 GRT ● ●

S15-47 RSA ●

S18-44 GRT 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ● ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ● ● ●

S18-44 FRT1 2.2 ● ● ● ● ●

1.4 APPLiCATioNS
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S1-0 FLT ● ● ●

S1-18 FLT

S2-0 FLT ● ● ● ● ●

S2-57 GRT ● ● ●

S2-57 RRB ● ●

S3-0 FLT ● ● ● ● ●

S3-16 FLT

S4.1-0 FLT ● ● ● ● ● ●

S4.1-0 NPY ● ● ● ●

S4.1-0 FRT1 ● ●

S4.1-21 FLT ● ● ● ● ● ●

S5-45 GRT ● ● ● ● ●

S5-45 GRT G ● ● ● ● ● ●

S5-45 GRT RG ● ● ● ● ● ●

S5-45 GRT ST ● ● ● ● ● ●

S5-45 GRT BT ●

S6.1-0 FLT ● ● ● ●

S6.1-21 FLT ● ●

S6.1-23 FLT ● ●

S6.1-36 FLT ●

S8-0 FLT ● ● ●

S8-25 RAT ●

S8.1-30 FLT ● ● ●

S8.1-30 FLT GT ● ● ●

S8-0 FRT1 ● ●

S9-57 GRT ● ● ●

S9-57 GRT G ● ● ● ●

S9-57 GRT F2, F3, F4 – F8 ●

S10-0 FLT ● ● ● ●

S10-0 NTP ●

S10-22 FRT1 ● ● ●

S10-22 FLT ● ●

S10-36 FLT ●

S10-36 LRB ●

S11-45 GRT ● ● ●

S11-45 GRT HD ● ● ●

S11 组合带 ● ●

S13-0 FLT ● ● ● ● ●

S13-0 NPY ● ● ● ●

S13-0 CTP ● ●

S13-34 FLT ● ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用

烘焙食品生产

清
空

模
具

螺
旋

塔

冷
冻

/冷
却

通
道

输
送

装
饰

/挂
浆

金
属

探
测

器

输
送

托
盘

/模
具

覆
膜

包
装



I-223

S14-0 FLT ● ●

S14-25 FLT ● ● ● ● ●

S14-25 FRT1 ● ● ●

S15-47 GRT ● ●

S15-47 RSA ● ●

S17-0 FLT ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 ● ● ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ● ● ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ● ● ● ●

S18-44 FRT1 2.2 ● ● ●

1.4 APPLiCATioNS
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S1-0 FLT ● ● ● ●

S1-18 FLT ● ● ● ● ●

S2-0 FLT ● ● ●

S2-12 FLT ●

S2-0 FRT1 ● ●

S3-0 FLT ● ● ● ●

S3-16 FLT ● ● ● ● ● ●

S4.1-0 FLT ● ●

S4.1-0 FRT1 ●

S4.1-21 FLT ●

S4.1-21 NTP ● ● ●

S5-45 GRT ● ● ● ●

S5-45 NTP ●

S5-45 GRT G ● ● ● ●

S5-45 GRT RG ● ● ● ●

S5-45 GRT ST ● ● ● ●

S6.1-0 FLT ● ● ● ● ●

S6.1-0 NTP ●

S6.1-0 CTP ● ● ●

S6.1-21 FLT ● ● ● ● ● ●

S6.1-23 FLT ● ● ● ● ● ●

S6.1-36 FLT ● ●

S8.1-30 FLT ●

S8.1-30 FLT GT ●

S8-0 FRT1 ●

S9-57 GRT ●

S9-57 GRT G ●

S10-0 FLT ● ● ● ●

S10-0 NTP ● ● ●

S10-0 FRT1 ● ●

S10-22 FLT ● ● ● ● ●

S10-36 FLT ● ●

S10-36 LRB ● ●

S11-45 GRT ● ●

S11-45 GRT HD ● ●

S11 组合带 ●

S13-0 CTP ● ●

S13-34 FLT ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用
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S14-0 FLT ● ●

S14-25 CUT ● ●

S14-25 FRT1 ●

S18-44 GRT 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ● ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ● ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ● ● ●

S18-44 FRT1 2.2 ● ● ● ●

1.4 APPLiCATioNS

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

升
降

修
剪

/切
片

/切
柳

排
水

检
验

台

输
送

冷
冻

/装
饰

金
属

探
测

器

包
装



I-226

S1-0 FLT ● ● ●

S1-0 SRS ● ● ● ●

S1-18 FLT ● ● ●

S1-0 NSK ● ●

S1-0 FRT1 ●

S4.1-0 FLT ●

S5-45 GRT ●

S5-45 NTP ●

S5-45 GRT G ●

S5-45 GRT RG ●

S5-45 GRT ST ●

S6.1-0 CTP ●

S7-0 FLT ● ●

S7-0 SRS ● ● ●

S7-6 FLT ● ●

S7-0 NSK ● ●

S7-6 NSK ● ●

S7-0 FRT1 ●

S8-0 FLT ● ●

S8-0 SRS ● ●

S8-0 NSK ● ●

S8-25 RAT ●

S8-0 RTP A90 ●

S9-57 GRT ●

S9-57 NTP ●

S9-57 GRT G ●

S17-0 FLT ● ●

S17-0 SRS ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用
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S1-0 FLT ●

S1-0 SRS ● ● ●

S1-0 NSK ●

S2-0 FLT ●

S4.1-0 FRT1 ● ● ●

S5-45 GRT ● ●

S5-39 FRT1/S5-33 FRT2 ●

S5-45 GRT G ● ●

S5-45 GRT RG ● ●

S5-45 GRT ST ● ●

S5-45 GRT BT ●

S6.1-0 CTP ●

S8-0 FLT ● ● ●

S8.1-30 FLT ●

S8.1-30 FLT GT ●

S8-0 FRT1 ● ● ●

S8-0 RTP A90 ● ●

S9-57 GRT ● ●

S9-57 GRT G ● ●

S11-45 GRT ● ●

S11-45 GRT HD ● ●

S11-33 FRT2 ●

S11 Combo ●

S14-0 FLT ● ● ●

S17-0 FLT ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ●

S18-44 FRT1 2.2 ●

1.4 APPLiCATioNS
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S1-0 FLT ● ● ● ● ●

S1-0 SRS ● ●

S1-18 FLT ●

S1-0 NSK ●

S1-0 FRT1 ● ●

S2-0 FLT ● ● ● ●

S2-12 FLT ●

S2-57 GRT ●

S2-57 RRB ● ●

S2-0 FRT1 ● ●

S3-0 FLT ● ● ●

S3-16 FLT ●

S4.1-0 FLT ● ● ● ● ● ●

S4.1-0 FRT1 ● ● ● ●

S4.1-21 FLT ● ● ● ●

S5-45 GRT ● ●

S5-39 FRT1/S5-33 FRT2 ●

S5-45 GRT G ● ●

S5-45 GRT RG ● ●

S5-45 GRT ST ● ●

S5-45 GRT BT ●

S6.1-0 FLT ● ● ●

S6.1-0 NTP ●

S6.1-0 CTP ●

S6.1-21 FLT ●

S6.1-23 FLT ●

S6.1-36 FLT ●

S7-0 FLT ● ● ●

S7-0 SRS ● ● ●

S7-6 FLT ●

S7-0 NSK ●

S7-0 FRT1 ● ●

S8-0 FLT ● ● ● ● ● ● ●

S8-0 NSK ● ●

S8-0 FRT1 ● ● ● ● ●

S8-0 RTP A90 ●

S9-57 GRT ● ●

S9-57 GRT G ● ●

S9-57 GRT F2, F3, F4 – F8 ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

1.4 实际应用
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1.4 APPLiCATioNS

S10-0 FLT ●

S10-0 NTP ●

S10-0 FRT1 ●

S10-22 FLT ●

S10-36 FLT ●

S11-45 GRT ● ● ● ●

S11-45 GRT HD ● ● ● ●

S11-33 FRT2 ●

S11 Combo ● ●

S14-0 FLT ● ● ●

S14-0 CUT ● ●

S15-47 GRT ●

S15-47 RSA ●

S17-0 FLT ● ● ● ● ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 ● ● ●

S18-44 GRT 2.2 G ● ● ●

S18-44 HDK 2.2 ● ● ●

S18-44 GRT 1.7 ● ● ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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材质

2.1   塑料材质(特性)

2.2   另外材料
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2.1 塑料材质(特性)

PA(聚酰胺)

在干燥应用中具有良好的耐磨性

良好的耐疲劳性

温度范围 - 40 到 + 120℃(- 40 到 248°F)

出色的耐高温性能，短期耐温高达135℃(275°F)

(表面接触温度)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

阻燃性符合Ul94-V2

良好的耐磨性

可用于磨损环境应用

良好的强度和刚度

温度范围 - 40 到 + 120℃(- 40 到 248°F)

不建议在 > 50℃(122°F)的热水中使用

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

出色的酸碱耐受性

低表面吸附力使其具有绝佳的释放性

良好的摩擦性能和耐磨损特性

非常耐冲击

低比重

受力有限

温度范围 - 70 到 + 65℃(94°F 到 149°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

良好的UV-A/UV-B/UV-C 耐受性*

采用增强型玻璃纤维的材料

在潮湿环境中的吸水率极低

非常坚固耐用

温度范围 - 30 到 + 155℃(- 22 到 311°F)

出色的耐高温性能，短期耐温高达180℃(356°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品 （只限蓝色）

PA-HT(耐高温聚酰胺)

PBT(聚对苯二甲酸丁二醇酯)

PE(聚乙烯)

改良版聚乙烯

容易在金属探测器中检测到该材料

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

PE-MD(可金检聚乙烯)

良好的耐磨性

可用于磨损环境应用

良好的耐疲劳性

适合干，湿，浸水使用(不吸湿)

高冲击性

具有良好的酸性，耐碱性

温度范围 - 45 到 + 120℃(- 49 到 248°F)

短期耐温性达150℃(302°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

PLX (磨损和冲击改善聚合物)

出色的尺寸稳定性

非常坚固耐用

出色的有机溶剂耐受性

摩擦系数更低

非常耐用的材料

防切割的坚硬表面

温度范围 - 45 到 + 90℃(- 49 到 194°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

良好的UV-A/UV-B/UV-C 耐受性*

改良版POM

耐冲击，优异的耐切割性

表面呈脊状风险低

大大降低材料分层风险

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

良好的UV-A/UV-B/UV-C 耐受性*

POM(聚甲醛/聚缩醛)

POM-CR(耐切割聚甲醛)

改良版聚乙烯

耐冲击性

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

PE-I(耐冲击聚乙烯)
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链轮及耐冲击网带材料

耐磨蚀

耐磨损

优异的耐冲击性

适于轻载或中载

具有低脆性、高韧性

硬度 60 shore D

温度范围 - 25 到 + 80℃(- 13 到 176°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

TPC1(热塑性共聚酯)

改良版POM

容易在金属探测器中检测到该材料

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

POM-MD(可金检聚甲醛)

适于普通输送应用的标准材料

强度大，刚性好

出色的酸、碱、盐、醇耐受性

低比重

无应力开裂风险

温度范围 + 5 到 + 100℃(41 到 212°F)

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

良好的UV-A/UV-B/UV-C 耐受性*

PP(聚丙烯)

改良版PP

容易在金属探测器中检测到该材料

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

PP-MD(可金检聚丙烯)

阻燃性，符合 DIN EN 13501-1 Cfl -s1和 DIN

4102(B1)

表面电阻率 < 106 Ω(根据ISO 21178)

尤其适用于汽车行业

温度范围 + 5 到 + 100℃(41 到 212°F)

PXX-HC(PXX防火导电材料)

改良版POM

高导电材料

表面电阻率< 106Ω(根据ISO 21178)

优异的摩擦性能和耐磨损特性

POM-HC(高导电聚甲醛)

改良版POM

高耐磨性

POM-HW(高耐磨聚甲醛)

改良版PP

提高了抗氧化和抗脆化的特性

符合FDA/EU认证，可直接接触食品

PP-SW(耐蒸汽和热水)

*抗紫外线材料:被列为抗紫外线材料的Prolink材料是为了防止聚合物的机械退化而配制的。测试模拟

5年的UV- c暴露(300个工作日/年，一个班次)显示，Prolink材料的的拉伸强度并没有因为紫外线的辐照而降低。

聚合物的颜色暴露在紫外线辐射下(阳光，UV- c灯等)会随着时间的推移而褪色。
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Pe 2 8 2 3 9 9 Yes Yes No No No Yes

Pe-i 2 9 2 3 9 9 Yes Yes No No No No

PP 4 3 3 7 3 9 Yes Yes No No No Yes

PoM 8 4 7 6 7 7 Yes Yes No No No No

PoM-CR 8 6 7 6 7 7 Yes Yes No No No No

PA 8 4 8 8 6 7 Yes No No No Yes No

PA-HT 7 6 9 9 5 6 Yes** No No No No No

Pe-MD 2 7 2 3 9 6 Yes Yes Yes No No No

PP-MD 4 2 3 7 3 8 Yes Yes Yes No No No

PP-SW 3 4 3 8 3 8 Yes Yes No No No No

PoM-MD 7 3 7 6 7 2 Yes Yes Yes No No No

PoM-HC 7 3 7 6 7 4 No Yes No Yes No No

PXX-HC 4 3 3 7 3 4 No Yes No Yes Yes No

TPC1 2 10 10* 5 5 2 Yes Yes No No No No

PP PP

PP PP

Pe (Pe-i) Pe 

PoM PBT

PoM-CR PBT

PP PBT

PoM PBT

PoM PBT

PP-SW PP-SW

PoM PBT

PoM PoM

PA PBT

PA-HT PA-HT

材质选用

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

2.1 塑料材质(特性)

输送带材料定向图

各材料都有其独特的优势组合。下表概述了西格林宝络链(Siegling Prolink)的所有材料及其特性，从1(坏)到10(好)。

输
送

带
拉

力

冲
击

强
度

耐
磨

性

高
温

低
温

价
格

是
否

可
以

置
于

水
中

是
否

可
以

直
接

接
触

食
品

是
否

具
有

金
属

可
探

测
性

是
否

防
静

电

是
否

具
有

阻
燃

性

是
否

试
用

微
波

应
用

* 适于粗糙颗粒应用**只限蓝色

普通输送

磨损

升温

应用环境

普通输送(>10℃/>50 °F)

腐蚀性化学品(强酸等)

冲击和/或低温(>10℃/<50 °F)

高负载

去骨和修剪

潮湿，轻负载(温度<50℃(122 °F))

潮湿，高负载(温度<50℃(122 °F))

干燥

沸腾蒸汽，高达100℃(212°F)

干燥，高负载高达90℃(194°F)

潮湿，高负载高达90℃(194°F)

干燥至120℃(248°F)，FDA/EU

干燥至155℃((311°F)，非FDA/EU

输送带模块 插销
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– 70 – 50 – 30 – 10 10 30 50 70 90 110 130 150 [°C]

  Pe

  PP

  PoM

  PA

  PA-HT

  PBT

  PLX

salt water

– 94 – 58 – 22 14 50 86 122 158 194 230 266 302 [°F]

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

2.1 塑料材质(特性)

温度范围

干
燥

潮
湿

潮
湿

(淹
没

)

温度对输送带测量的影响见第3章。
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POM (POM-CR, POM-MD, POM-HC, POM-HW)

以下图表显示标准材料的cT系数，主要表现出输送带强度如何受到温度的影响。

 PE (PE-I, PE-MD) PP (PP-MD, PP-SW)

PA
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AT 7021

BL 5015

BG 1015

BK 9011

DB 5010

GN 6035

LB 5012

LG 7001

oR 2004

Re 3020

TQ 5018

UC  –

WT  9010

YL 1026

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

2.1 塑料材质(特性)

颜色代码

西格林宝络链(Siegling Prolink)的材料具有各种颜色。下表显示所有可用的颜色及相应的近似RAL色卡代码。请注意，西格林宝络链(Siegling 

Prolink)模块并不能提供下表列出的所有颜色。对于标准材料/颜色组合，请参阅西格林宝络链(Siegling Prolink)系列数据表。

颜色示例 代码 名称 近似RAL

煤灰色

蓝色

乳白色

黑色

深蓝色

绿色

浅蓝色

浅灰色

橙色

红色

蓝绿色

自然色

白色

黄色
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摩擦系数

输送带和支撑条之间的动态摩擦系数μS如下所示。

所列数字已在理想条件下确定。在其他条件下运行时，建议假设使用更高的摩擦系数。(“-”=不建议组合)

PE & PE-MD PP, PP-MD & PXX-HC POM incl. CR, HC & MD PA-HT PA

0.16 0.16 0.24 0.22 0.39 0.59 0.16 0.22 0.32 0.18 0.19 0.29 0.14 0.14 0.14

– – – – – – – – – – – – – – –

– – – 0.14 0.19 0.29 0.08 0.19 0.29 0.15 0.23 0.34 0.12 0.2 0.31

– – – 0.12 0.17 0.26 0.08 0.12 0.25 – – – – – –

0.18 0.28 0.45 0.13 0.24 0.35 0.12 0.20 0.30 0.16 0.24 0.36 0.14 0.22 0.32

– – – – – – – – – – – – – – –

0.14 0.23 0.38 0.25 0.31 0.47 0.18 0.23 0.35 0.20 0.31 0.45 0.19 0.25 0.38

0.13 0.21 0.33 0.24 0.29 0.44 0.14 0.17 0.26 – – – – – –

0.30 0.31 0.47 0.13 0.22 0.35 0.13 0.17 0.32 0.18 0.24 0.38 0.15 0.19 0.35

0.27 0.28 0.45 0.11 0.20 0.32 0.11 0.15 0.28 – – – – – –

PE & PE-MD PP, PP-MD & PXX-HC POM incl. CR, HC & MD PA-HT PA

0.15 0.19 0.34 0.22 0.31 0.55 0.20 0.30 0.50 0.20 0.30 0.50 0.14 0.3 0.5

– – – – – – – – – – – – – – –

0.10 0.15 0.25 0.16 0.24 0.41 0.13 0.20 0.35 0.13 0.20 0.33 0.13 0.2 0.33

0.09 0.13 0.22 017 0.21 0.37 0.13 0.18 0.33 – – – – – –

0.13 0.2 0.33 0,.32 0.48 0.6 0.17 0.27 0.45 0.20 0.30 0.50 0.18 0.28 0.46

0.11 0.17 0.28 0.29 0.45 0.58 0.16 0.25 0.42 – – – – – –

0.10 0.13 0.25 0.15 0.21 0.37 0.15 0.25 0.41 0.13 0.20 0.33 0.13 0.2 0.31

0.08 0.11 0.22 0.14 0.19 0.34 0.14 0.21 0.36 – – – – – –

输送带与输送产品之间的动态摩擦系数μacc

(“–”= 不建议组合)

支
撑

条
材

质
产

品
材

质

运
行

条
件

运
行

条
件

输送带材质

输送带材质

硬木

高密度聚乙
烯

自润滑尼龙

超高分子聚
乙烯

纸板

玻璃

金属

塑料

钢

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

干燥

潮湿

清洁清洁 清洁 清洁 清洁普通 普通 普通 普通 普通脏污 脏污 脏污 脏污 脏污

清洁清洁 清洁 清洁 清洁普通 普通 普通 普通 普通脏污 脏污 脏污 脏污 脏污
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WT LG BK LB BL DB UC BG OR

Pe ● ● ● ● ● ● ● ●

Pe-i ●

PP ● ● ● ● ● ● ●

PoM ● ● ● ● ● ●

PoM-CR ● ● ● ● ● ●

PA ● ●

PA-HT ●

Pe-MD ●

PP-MD ●

PP-SW ● ● ●

PoM-MD ●

PBT ● ● ●

PLX ● ●

TPC ● ● ●

TPe R7 ● ●

TPe R8 ●

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

2.1 塑料材质(特性)

合规性声明

采用下列材料制成的西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带被证明符合FDA 21 CFR以及(EU) 10/2011和(EC)1935/2004关于

所用原材料和迁移阈值的规定：

清真认证

所有西格林POM宝络链(Siegling POM Prolink)塑料单元带均获得符合IFRC Asia(世界清真理事会成员)清真法规的认证。
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西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带的火灾警示

西格林宝络链(Siegling Prolink)输送带采用各种能够燃烧的优质塑料

制成。如果点燃，由POM材料制成的产品将会排放有毒烟雾。在运

行过程中，切勿使西格林宝络链(Siegling Prolink)输送带的存储和安

装接触火源、火花、燃烧或过热物体。进行维修工作时，如果输送

机配有西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带，应在输送机上或

附近进行焊接时特别注意。

西格林宝络链(Siegling Prolink)材质识别测试

以下测试有助于识别用于塑料单元带的塑料类型。

识别材质的最简单和最安全的方法是进行“水测试”。将模块放

在水中，检查模块是否下沉或漂浮。

此外，可以采用“燃烧测试”。点燃需要识别的一小块塑料，并

仔细观察火焰。检查火焰颜色、烟气和熔融塑料的滴水性。吹出

火焰并检查气味。

根据表格检查测试结果：

西格林宝络链(Siegling Prolink)输送带的燃烧危害会因材料成分和

环境条件(如温度和氧气可用性)而有所不同。危险可能包括致密的

烟雾、有毒气体或烟雾、难以检测的火焰、以及由于燃烧的输送带

或滴落燃烧的熔融塑料引起的火焰蔓延。

合适的灭火介质包括：喷水、泡沫和干粉。

塑料

危险

易燃

水测试 燃烧 熄灭火焰后的气味

漂浮
蓝色火焰

顶端为黄色

膨胀和滴落物

气味略香，类似燃

油味

石蜡气味

(类似吹灭蜡烛后的

气味)

蓝色火焰

顶端为黄色

滴落物可能会燃烧

火焰不可见(浅蓝色)

无烟

滴落物可能会燃烧

黄色火焰

有烟

滴落物

蓝色火焰

顶端为黄色

融化和滴落物

蓝色火焰

顶端为黄色

独特的气味

气味难以描述，但仍可辨认-利用控制(已知的样品)

漂浮

下沉 甲醛

类似羊毛、角或头发

燃烧的味道

滴落物可能会燃烧

香气独特下沉

下沉

下沉

PP

PE

POM

PBT

P

PLX

A

始终只测试一个小模块。切勿点燃整个输送带！在进行燃烧试验

时，始终备有一桶水。测试后将模块浸入水中以熄灭火焰(POM

的火焰燃烧几乎不可见)。
危险

易燃
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2.1 塑料材质(特性)

清洁剂相容性

如需检查给定清洁溶液的化学相容性，请与供应商联系。应说明

与清洁溶液接触的输送带材质，这是十分重要的。

请参阅第5.6章中的清洁说明。

化学耐受性

化学耐受性信息是基于我们原材料生产商和供应商提供的信息。

我们建议各用户检查其耐受性，以考虑实际现场条件和影响输送

带的介质。我们的橡胶顶部模块的性能可以与模块的主体不同。

如有要求，我们可以提供适当的样品。

以下化学相容性图表使用了标准术语和通用名称。

物质类别

聚丙烯(PP) 聚乙烯(PE) 聚缩醛(POM) 聚酰胺(PA) 聚对苯二甲酸

丁二醇酯(PBT)
PLX

弱酸

强酸

醛类

脂肪族HCs

醇类

胺类

芳香族HCs

氯化HCs

醚

酯

燃料

油脂，油

氢氟酸

干卤素

无机盐溶液

酮类

弱碱

强碱

有机酸

氧化酸

石油

松节油

不饱和氯化HCs

冷水

热水

良好耐受性 受限耐受性 无耐受性 空格 = 无测试数据
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个别物质/化学品

聚丙烯(PP) 聚乙烯(PE) 聚缩醛(POM) 聚酰胺(PA)

醋酸>5%

醋酸(5%)

丙酮

酒精(所有类型)

铝合金

氨

铵化合物

苯胺

王水

砷酸

钡化合物

碱(10%)

啤酒

苯

苯磺酸(10%)

苯甲酸

饮品(软饮料)

硼砂

硼酸

丙烯酸丁酯

丁酸

二氧化碳

二硫化碳

四氯化碳

氯乙酸

氯(气体)

氯(液体)

氯水(0.4% CI)

氯苯

氯仿

铬酸(50%)

铬酸(3%)

柠檬酸(40%)

柠檬酸(10%)

柑橘汁

椰子油

铜合金

玉米油

棉籽油

甲酚

环己烷

环己醇

环己酮

良好耐受性 受限耐受性 无耐受性 空格 = 无测试数据
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2.1 塑料材质(特性)

聚丙烯(PP) 聚乙烯(PE) 聚缩醛(POM) 聚酰胺(PA)

洗涤剂

糊精

邻苯二甲酸二丁酯

乙醚

二乙胺

二甘醇酸(30%)

邻苯二甲酸二异辛酯

邻苯二甲酸二甲酯

二甲胺

邻苯二甲酸二辛酯

乙酸乙酯

乙醚

乙胺

乙二醇(50%)

含铁化合物

甲醛(37%)

甲酸(85%)

氟利昂

燃油(油)

果汁

糠醛

汽油

葡萄糖

甘油

庚烷

己烷

氢溴酸(50%)

盐酸(35%)

盐酸(10%)

氢氟酸(35%)

过氧化氢(3%)

过氧化氢(90%)

硫化氢

胰加漂(50%)

碘(晶体)

异辛烷

异丙醇

喷气燃料

煤油

乳酸

羊毛脂

月桂酸

醋酸铅

亚麻籽油

润滑油

良好耐受性 受限耐受性 无耐受性 空格 = 无测试数据
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良好耐受性 受限耐受性 无耐受性 空格 = 无测试数据

聚丙烯(PP) 聚乙烯(PE) 聚缩醛(POM) 聚酰胺(PA)

镁合金

苹果酸(50%)

人造黄油

硫酸锰

汞

甲基氯

甲基乙基酮

甲基异丁基酮

甲基硫酸

二氯甲烷

牛奶

矿物油

矿物油精(石油溶剂油)

糖蜜

机油

石脑油

硝酸(30%)

硝酸(50%)

硝基苯

亚硝酸

一氧化二氮

油酸

橄榄油

草酸

臭氧

棕榈酸(70%)

石蜡

花生油

高氯酸(20%)

全氯乙烯

邻苯二甲酸(50%)

苯酚

苯酚(5%)

磷酸(30%)

磷酸(85%)

摄影冲洗液

电镀液

钾化合物

氢氧化钾

氯化钾(3%依托度酸)

高锰酸钾
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2.1 塑料材质(特性)

良好耐受性 受限耐受性 无耐受性 空格 = 无测试数据

聚丙烯(PP) 聚乙烯(PE) 聚缩醛(POM) 聚酰胺(PA)

氰化银

硝酸银

钠化合物

氯化钠

氢氧化钠

氢氧化钠(60%)

次氯酸钠(5% CI)

硬脂酸

氨基磺酸(20%)

硫酸盐溶液

硫

氯化硫

二氧化硫

硫酸(10%)

硫酸(50%)

硫酸(70%)

亚硫酸

丹宁酸(10%)

酒石酸

四氢呋喃

甲苯

变压器油

磷酸三丁酯

三氯乙酸

三氯乙烯

磷酸三甲苯酯

磷酸三钠

松节油

尿素

醋

酒

二甲苯

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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2.2 其他材质

高摩擦材质

材质 颜色 硬度 温度范围 粘结是否获得有关食
品接触的批准*

代码 类型

下列材质用于我们的橡胶防滑表面模块

高摩擦材质的邵氏硬度标度

原材料符合FDA 21 CFR以及EU 10/2011和EU 1935/2004的规定，不直接接触脂肪食物使用。

与POM基础模块粘结不如与PP模块牢固

机械粘结否邵氏硬度A

邵氏硬度A

邵氏硬度A

邵氏硬度A

邵氏硬度A

邵氏硬度A

邵氏硬度A

否

是是

是是

是是

否否

是是

是是

金属

材质 合金类型 耐酸 温度范围
是否具有

磁性
是否获得有关

食品接触的批准

代码 编号

此类材料的加工可能导致出现小面积磁场。

否 否 是

否 否

否

否

是

是是

是是

碳钢

镀锌碳钢

奥氏体Cr-Ni不锈钢

奥氏体Nr-Ni-Mo不锈钢

“耐酸性”

POM机械粘结

PP化学粘结

PP化学粘结

POM化学粘结

PP化学粘结

PE化学粘结

柔软

气球

Shore A

Shore D

R8 R6

R5

R7 R4R3

0 10 20 30 40 50

10 20 30 40 50 60 70 80 90

R2 

较柔软 较硬 硬

铅笔上的橡皮 弹性缓冲器 胎面 购物车的轮子
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技术信息

3.1   基本信息

3.2   输送机设计

3.3   输送机配置
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3.1 基本信息

影响输送带使用寿命的因素

长度

最大输送带的长度通常受搭配最大输送带强度的限制，但也会受

到弹性脉动的影响。如果输送带在负载下发生延伸并且输送带中

存储的弹簧力能够加速输送带，则可能发生这种效果。这不取决

于输送带宽度，而是输送带和输送带材质的弹簧力常数。这对于

避免产品稳定性或持续运动(对于工人输送带)来说是至关重要的。

其中主要因素是输送带长度、输送带速度和产品重量。 一般来说，

震动风险随着速度和输送机速度的增加而减小，反之增加。输送

带长度最大化的其他方法是减少输送带和支撑条之间的摩擦，或

选择刚性材料(例如POM)的刚性输送带设计。

普通输送考虑因素

安装间隙

请务必在输送带、支撑条、导向模块和其他输送机部件之间留出

足够的空间，以免过度磨损。在确定尺寸时，要牢记制造和温度

变化。

(支撑条)对准

对于长时间无忧的操作，输送带支架和输送带之间的对准必须准

确。这将避免不必要的阻力、夹点和过度磨损。

速度

我们建议软启动速度快于20米/分钟或超过70％的利用率。切记，

温度随着速度的增加而增加，并确保支撑条在高速下不会过载。此

外，如果产品稳定性是重要标准，建议使用软启动。

下图显示了塑料单元带质量对使用寿命的影响。

润滑

插销

链轮

# 支撑条

# 启动/停止

# 前/后弯曲

清洁间隔

长效使用寿命

使用寿命 长短

低

高

速度

负载
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基本术语和尺寸定义

链轮

我们建议奇数链轮始终采用一个中心链轮。仅固定中心链轮，并允

许其他链轮横移，从而覆盖输送带宽度的扩展。

对于西格林宝络链(Siegling Prolink) S11系列输送带，请参见我们的

S11指南，了解推荐的链轮数量、位置和链轮锁定系统。

随温度变化的膨胀/收缩

当温度波动时，塑料可能会发生显著膨胀或收缩。如果工作温度与

环境温度不同，施工或设计工程师必须对输送带长度和宽度进行更

改。这会影响回路上的输送带下垂和输送机架上的横向间隙。计算

公式见第4.4章。

西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带

配有支撑条的载道

驱动链轮/驱动轴

轴承

回程托辊

悬垂段

惰轮/惰轴
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偏差
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3.2 输送机设计 

链轮

链轮的多角度效应/尺寸

所谓的多角度效应是所有采用链轮驱动的输送带和链条等部件的典型

特征。在回转运动期间，模块的升降引起输送带线性速度的变化。链

轮上的齿数是这些速度周期性波动的决定性因素。见图。

随着轮齿数量的增加，速度的百分比变化减小。在实践中，这意味

着如果不想货物翻倒或如果由于其他原因需要更加稳定的输送带速

度，则必须使用最大数量的轮齿。

在确认正确的轮齿数量时，请注意链轮越大，所需的传递及轴扭矩

也会相应增加。如果扭矩过大，则轮齿和输送带无法正确啮合，会

导致链轮和输送带加速磨损，甚至损坏。此外，它可能需要增大轴

和电机功率，从而意味着成本的增加。

选择一个合适的链轮，将链传动的影响降低到要求所需的程度，并

将扭矩和电机功率降低到合理的水平。

对于正确的轴尺寸，请参阅第4.3章中的计算。

回程托辊

在回路上使用一个托辊，以确保大约180°的包绕角。(这不适用于

中心距离小于2 m的输送带，回程上不需要托辊。)

[齿数]
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40 (1.57)

2.5 (0.1)

a

b
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链轮数

根据经验，链轮间距不应超过160 mm。通过将输送带宽度除以150

mm，将结果舍入并加1，得到所需的最小链轮数。

如果最终得到一个偶数，我们建议添加另一个链轮来达到奇数，以

便拥有一个真正的中心链轮。<300 mm窄输送带例外。这里一条传

输带必须要两个链轮，但从来没有只安装一个链轮的输送带。

链轮紧固

通常只有一个链轮(尽可能靠近中心)必须在每个怠速或驱动轴上轴向

固定。该链轮的设计能够正确跟踪输送带。必须允许所有其他链轮

在轴上随着输送带的移动而横移，其尺寸可以随温度而变化。

*对于S11，最大距离不能超过75 mm。

链轮紧固方式示例如下：

对于具有定位环的宽输送带，也可以安装在轴端部，以防止链轮从

轴中滑出，但始终应保留足够的空间，使链轮随温度膨胀，并与输

送带在轴上移动。

根据负载，可能需要增加链轮数：所需的驱动链轮数由调整过的可

用输送带拉力的比率计算。见第4章计算或者使用西格林宝络链(Si-

egling Prolink)工程程序计算所需的链轮数。

两者最大间距*

驱动链轮 组合式驱动链轮S17
比率

≤ 20 % 160 mm (6.3 in) 135 mm (5.3 in)

≤ 40 % 100 mm (3.9 in) 80 mm (3.2 in)

≤ 60 % 80 mm (3.1 in) 65 mm (2.5 in)

≤ 80 % 60 mm (2.4 in) 50 mm (2 in)

> 80 % 请垂询 请垂询

惰轴

惰轴通常以与驱动轴相同的方式装备。这个提供了输送机两端的侧

向导正。在特殊情况下，可能需要用圆辊来替换惰性轴。例如：对

于为避免安装中间轴承的高负载宽输送带。如果采取这种方法，要

特别注意侧向导正。 例如，可以安装边缘导轨来引导输送带。

轴40 x 40 mm。 根据Din 471(见卡环簧圈)，用定

位环固定链轮，d = 56 mm。详细尺寸见附录VI-

11页。

西格林宝络链(Siegling Prolink)定位环为固定链轮提

供了一种快速、简单和可靠的解决方案(详见第
I-216页)。

根据DIN 471(见环簧环)固定配有定位环的链轮。
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温度
最小 最大

– 70 °C (– 94 °F) + 65 °C (+ 149 °F)

– 70 °C (– 94 °F) + 65 °C (+ 149 °F)

– 40 °C (– 40 °F) + 120 °C (+ 248 °F)

– 70 °C (– 94 °F) + 155 °C (+ 311 °F)

1 2

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

3.2 输送机设计 

输送机支架

标准塑料支撑条可从很多塑料供应商处获得。宽度应该是约30-40mm，其中，厚度取决于螺丝头的高度。我们建议使用UHMD-PE或

PE1000材质作支撑条。或者，在某些情况下，可以使用硬木或钢。对于支撑条材料的最佳选择，请参见下表。

运行条件

低负载和低速

高负载和低速

高负载高速 ， 干燥

潮湿， 高磨蚀或高温

支撑条材质

HMW-PE (PEHD500) 
不建议将侧转弯支撑条置于径向力输送带上

UHMW-PE (PEHD1000)

尼龙板NSM或含有固体润滑剂添加剂的等同尼龙6配方
（使用油浸支撑条可能导致输送带和支撑条灰尘聚集）

不锈钢（冷轧奥氏体）
（不建议软退火奥氏体等级）

如果您不确定，请联系客服。

直行输送带支撑条设置

连续支撑板由钢或塑料制成。我们建议用于重载输送带。

直线平行支撑条(1)。这是一种用于最小负载应用的低成本解决方案。输

送带磨损限于支撑条支撑输送带的区域。我们建议支撑条之间的距离约

为100 - 150 mm。

输送带支撑可通过支撑条的V型布置(2)在整个宽度上。这种方式可使支

撑条磨损均匀，从而增加输送带的负载。选择适当的角度和距离排列并

且保持穿过输送带的支撑宽度不超过100 - 150 mm的距离。

在回程中，平行支撑条距离约为建议使用200 mm。或者，可以使用

回程托辊，在没有档边、滚柱等的情况下，始终提供对输送带的支撑。

托辊一般不用于支撑上面的输送带。托辊之间不可避免地出现输送带

凹陷以及驱动单元(参见第III-5页)的多角度效应，这意味着货物发生倾

斜，有可能造成问题。托辊有时候可用于输送散装货物。
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安装支架时必须考虑热胀和收缩。 可以通过插槽和支撑条之间的适
当距离， 消除这些效果（参见第44章中 “温度效应” 的计算）。 
制造商提供的许用温度范围也必须符合预期的运行条件。

≥ 2 mm≥ 2 mm

如果输送带采用侧向支撑， 请确保在最高工作温度下至少保持输
送带宽度0.2％至少2mm的最小空间。

滚轮、 挡板、 橡胶条表面的支撑方式

橡胶表面（连续排布）只能使用托轮

载道

回程

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

最大温度下的输送带宽度b0

使用耐磨条或托轮
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A
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如果使用平行支撑条，我们建议将其置于链轮之间，以确保支撑，
直到链轮接管并最小化间隙。

如果支撑条在链轮边缘，请确保X≤1.5节距的距离。

SPROCKETS_01

SPROCKETS_02

SPROCKETS_03

40 (1.57)

2.5 (0.1)

a

b
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A

x

x x
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A m
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可选布局 优选布局
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3.2 输送机设计 

支撑条的高度定位

多角度效应使支撑条不能处于相对于链轮的最佳高度。如果将支撑条

的顶面平整到下限点Amin，则输送带将在上滑点上升，这导致在支撑

条上再次跌落时造成周期性噪音。如果将支撑条平整到上限点Amax，

将在支撑条边上形成力，这会导致支撑条过度磨损和/或弯曲。

在链轮数据表中找到一个计算值A。由于制造公差和温度相关的膨胀/

收缩，实际数值将略有不同，因此可能需要轻微调整此值，以适应具

体需求。
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属性对应用的影响
Amax Amin

优势 缺点 优势 缺点

输送带在驱动端运动均匀 

高带速 发热高，特别是满布的滑床 发热低 产生更多的噪音及振动

高负载 产生热量，特别是满布的滑
床。
两端需要大半径。

增加耐磨条寿命
降低静电形成的可能性
在载道和链轮之间的过渡处，
输送带的弯曲/受力较小。

输送带连续的提离滑轨支撑条，
不推荐用于产品定位和导向至 
关重要的应用，不推荐用于非
常轻的产品。

链轮包绕 如果减少，则更高的力会分布
在每个齿上。

如果增加，则较少的力会分布
在每个齿上。

齿啮合 如果减少，齿侧的受力更差。 如果增加，齿侧的受力更好。

转弯输送机 减少输送带在载道上翘起 更容易造成输送带在载道上翘起

磨损表现 较高 较低

冲击负载 较低 较高

承载重物的应用 当过度到临近输送机时，较
少的链轮和轴额外负载。

当过度到临近输送机时，较高
的链轮和轴额外负载。

综合输送机 输送带突出较少 输送带突出较多

噪声敏感应用 低噪音 由于输送带的提起和放下，噪
音较高。

防止产品倾倒/移动 较好，因为输送带不会上翘
并且能平整的紧贴于滑轨支
撑条上。

较差，因为输送带上翘，不能
很好的贴于滑轨支撑条上。
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Ts L1 L2 W
 [mm]  [in]  [mm]  [in]  [mm]  [in]  [mm]  [in]  [mm]  [in]  [mm]  [in]

13 0 FLT 8 0.31 3 0.12 3 0.12 16 0.63 8 0.31 22 0.87

13 0 NPY 8 0.31 3 0.12 3 0.12 16 0.63 8 0.31 22 0.87

13 0 CTP 8 0.31 3 0.12 3 0.12 16 0.63 8 0.31 22 0.87

13 34 FLT 8 0.31 3 0.12 3 0.12 16 0.63 8 0.31 22 0.87

14 0 FLT 12.7 0.50 9.5 0.38 3 0.12 25.4 1.00 16 0.63 40 1.57

14 25 FLT 12.7 0.50 9.5 0.38 3 0.12 25.4 1.00 16 0.63 40 1.57

15 47 GRT 12.7 0.50 6.35 0.25 3 0.12 25.4 1.00 12 0.47 31 1.22

15 47 RSA 12.7 0.50 6.35 0.25 3 0.12 25.4 1.00 14 0.55 34 1.34

r2

W

L1

Ts

Ts

L2
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3.2 输送机设计 

转弯输送带的特别建议

这些输送带必须在弯曲部分周围的侧面由塑料导轨支撑。可以使用

的塑料是PE 1000或在内半径上具有润滑性能的塑料。

刀口配置

首选自由转动的刀口，因为如果使用固定的刀口，输送带的张力和

磨损都会增加(刀口边缘)。

系列 开孔率 表面型式
节距

最小刀口边缘
半径r2

最小距离
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轴

轴型

一般来说，我们推荐使用方轴。这种设计的主要优点是可以在没有机

键和键槽的情况下进行驱动和跟踪。这可以节省制造成本。此外，这

种形式有助于在温度变化的情况下进行链轮横移。

轴对准

输送带架和轴必须水平。此外，轴需要相对于彼此正确放置，这意味

着用于直行输送带的平行对准以及用于90°转弯输送的垂直对准。对

于直行输送带，可以用如下简单的步骤检查轴对准。

根据图所示，测量轴端部之间的距离。如果距离相等，则轴对齐。确

保轴对齐后轴对轴距离具有正确的值。

如果轴之间的距离太长或者被阻挡，可以测量从轴端到轴之间的假想

线之间的距离。

轴弯曲

驱动轴由于作用在其上的输送带拉力而弯曲。这种效应随着轴承距离

的增大和轴尺寸的减少而增加。

为了减少疲劳和保证小而均匀的传输间隙，轴弯曲应该被控制。我们

推荐，其偏差低于2 mm。如果输送带拉力导致偏差超过2 mm，请选

择较大的轴，特别是具有宽输送带宽度的输送机，安装中间轴承或将

轴分成两段。

弯曲计算公式见第4.3章。也可以使用我们的产品程序。

偶尔，使用导向键的圆形轴也用于低负载的窄输送带。我们提供专门

设计的带孔和键槽的链轮。
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3.2 输送机设计 

轴扭转

由于输送带拉力的结果，轴将因从驱动端到上一个链轮的扭矩而发生

扭转。因此，随着轴越来越长，扭转力将增加，输送带拉力越大，链

轮也越大。如果扭转过高，输送带可能会脱离轨道，或者链轮无法啮

合。我们建议不超过每米轴长度的扭转角φ (phi) < 0.5 ‰。

轴扭转的计算公式见第4.3章。

驱动配置

机头驱动

该配置包括在输送机头上拉动输送带的一个马达。我们建议使用180°

的包绕角，以确保正确接合。

下部机头驱动

这是驱动轴向下移动的机头驱动器的变体，其允许小滚柱或刀口带将

传送间隙降至最小。

III-13 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023
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approx. 4 x pitch
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尾部驱动(推动器配置)和交替尾头驱动配置

机头驱动输送带是常规配置。只有当输送方向颠倒时，输送带才会被

尾部驱动，驱动单元必须推动输送带及其负载。如果回路上的张力不

大于上侧张力，输送带将会跳离链轮。

回程上的张力的近似值为1.2·Fu这会自动导致轴负载加大。

当张紧输送带时，切勿超过输送带伸长率的2%以上。如果输送带正确

张紧，则驱动配置可以正常工作，但请记住，如果张力过高，输送带的

寿命将会降低。

双电机驱动设计

优点：回程张力较低，使双电机输送带上的每个单电机承载更小的轴

承负载，使输送带寿命更长。

缺点：由于额外的电机和电子控制，导致成本增加。但是，对于负载

相对较大的较大输送带，该系统仍然是最合理的价格。

中心驱动

为了换向操作，驱动轴必须尽可能靠近中间。必须提供驱动单元右侧

和左侧的输送带下垂区域，因为这些都是输送带张力所必需的。承重

辊之间的带长必须小于承重辊与下一个支撑辊之间的距离。否则需要

重锤轮。驱动轴上的180°包绕角意味着输送带和链轮接合良好，以保

证在两个操作方向上实现理想的动力传递。

这种驱动单元的位置在输送带端轴上会产生更多应力，这是因为这种

带张力的形式在输送带的上部和回程上均具有有效拉力。
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3.3 输送机布局图

水平直行

鹅颈形提升直行

转弯 L

螺旋 双螺旋

转弯 U 转弯 C 转弯 S

下降直行

提升直行
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1

2

3

4

系列
直径
[mm]

每米输送带重量估值
[kg/m]

1, 3, 7 150 30

2, 4.1, 14, 15 100 15

6.1, 9 100 60

5, 8, 10, 11, 17, 18 100 30

13 50 10
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直行

输送带悬垂度/输送带长度控制

输送带长度的变化由各种原因造成，例如：

由于温度变化导致输送带的伸长或收缩

短距离输送带(1)

中距离输送带，中心距离约为4000 mm(2)

一定程度上插销的磨损以及一定磨合期后模块中插销的扩大(孔扩

大，50 mm模块中的0.5 mm以上的孔导致1％的伸长率)。

因此，我们建议，不要在回程上同时附加一个(或几个)支架，并使用

悬垂段来弥补长度的增加。重要的是确保输送带和链轮之间完美的

接合。请参阅以下示例：

长距离输送带:

中心距离> 20000 mm，低速度

中心距离<15000 mm，高速度(3)

建议:支撑托辊间距不要等距，以减少共振。

用于补偿输送带扩展的另一种有效方法是负载相关的调节系统(例如：

重垂轮)。

应该尽可能靠近驱动轴定位，因为重垂轮调节系统将确保回程上的

均匀张力，从而确保链轮和输送带(4)之间的完美接合。

建议采用滚柱侧向引导。请记住，当使用压板或导向侧模块时，不能

使用负重滚柱。

收带系统权重的选择取决于许多因素。

一般情况下，收带系统应在回程的“一”处形成“多余”的网带。因

此，必须相应地选择重量。(如有任何问题，请联系我们的客服)

中心距离不超过10米的输送机的推荐直径和重量(见图):
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250 - 450 (9.8 - 17.7)

250 - 450
(9.8 - 17.7)

250 - 450
(9.8 - 17.7)

250 - 450
(9.8 - 17.7)

10 - 35 (0.39 - 1.38)
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3.3 输送机布局图

提升/下降

我们建议以下内容：

可实现的倾斜输送准则：

平板型顶面(FLT) 3 - 5°

橡胶防滑表面(FRT)20 - 40°

直行挡板 < 60°

转弯挡板 < 90°

始终建议测试确定特定产品/使用情况的实际可能倾斜角度。

仅使用机头驱动器进行操作，即使用上轴作为驱动轴。

由于张力随着倾斜度的增加(由输送带下垂引起)而增加，因此确保

在回程通道上始终采用螺杆调节的张紧系统或负载相关的张力吸收。

如果在上部中间点使用链轮，则中心链轮可能无法进行轴向固定。

如果在上部中间点使用滚柱，则最小半径约为需要80 mm。

当使用柱脚或支撑条时，半径应尽可能大，以使磨损降至最低。我

们建议最小半径约为150 mm。柱脚宽度不应小于30 mm。

如果输送带宽度超过600 mm，我们建议在输送带表面或回程挡板边

上提供额外的支撑。

下降输送

对于这种输送带设计，如果在下侧惰轴(例如重力、弹簧或气动)处存

在与主动负载相关的张紧力，则可使用尾部驱动单元。否则上述一般

建议适用于此。
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2 x 节距

C-值

r6 = r4 + C + hm (输送带厚度)

 r4

 r6

系列 C-值

S6.1 17 mm (0.67 in)

S8 10 mm (0.39 in)

S10 10 mm (0.39 in)

驱动链轮 r2

 r2

 r5  r5
 r4

 r4
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底钩板

请确保链轮不要设计在输送带接合在底钩板的位置。

使用底钩板会导致关于链轮和轴尺寸的限制，以确保轴的足够间隙。有关使

用底钩板标签的最小链轮尺寸和等效的最大内径尺寸，请参阅底钩板的数据

表。

默认情况下，应每隔一行设置底钩板。不建议在一排挡板下方直接设置一

个底钩板。

对于输送带宽度超过600 - 800 mm(24 - 32 in)的Z型输送机(鹅颈式)，需要额

外的导向/压紧系统。当输送带从垂直方向改变到较大输送带的提升/下降通常

在600 mm(24 in)以上时，按压输送带的缩进边是不够的。在这些情况下，输

送带底部的底钩板用于引导其穿过后弯曲曲线。对于各种系列的最小后弯曲半

径(r4)，请参考我们的数据表，了解相关建议。

支撑底钩板的支撑条/导轨非常光滑和在入口(红色圆旁)有足够的半径是非常重

要的，以避免其进入导轨架上。通过底钩板(见表)和输送带厚度hm(参见数据表)

的C尺寸的反向弯曲半径r4，定义引导支撑条的外半径R6。
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12 (0.47)

1000 (39.37)

510 (20.08) 10 (0.39)

6 — 12.5
(0.24 — 0.49)

11 (0.43) 3 — 6.5
(0.12 — 0.26)

1009.7 (39.75)

504.8 (19.88)

Belt center line
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3.3 输送机布局图

S6.1 HDT

HDT偏移半个增量

皮带宽度(公制)

宽度增量(公制)

1000毫米/20毫米= 50          

示例：

S10 HDT

HDT在中心线上 

皮带宽度(英制)

宽度增量(英制)

39.75 in/0.75 in = 53          

示例：

导向磨损条的正确位置

请注意，按下旋钮不能总是安装在皮带的中心线上。这取决于皮带的宽度或宽度增加的量，如果增加的数量是奇数，则HDT将会在中心线上。

如果增加的数量是偶数，则HDT将从中心线偏移一半。(为了避免舍入误差，我们建议使用各自系列的度量单位(米制、英制)进行计算)

= 1000毫米(39.37英寸)

= 20mm(0.79英寸)

       = 均匀HDT偏移10毫米

 (½ 增量)

= 1000.9 mm(39.75英寸)

= 19.1 mm(0.75英寸)

         = 奇数= HDT在中心线
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U型转弯

S型转弯

L型转弯

C型转弯

系列
带宽

系数Cc
 [mm]  [in]

系列 5, 系列 5 G, 
系列 5 ST,  
系列 5 BT

100* – 199 3.94* – 7.86 1.8

200 – 299 7.87 – 11.80 1.9

≥ 300 ≥ 11.81 2.0

系列 5 RG

125 – 199 4.92 – 7.86 1.6

200 – 299 7.87 – 11.80 1.7

300 – 399 11.81 – 15.74 1.8

400 – 499 15.75 – 19.68 1.9

≥ 500 ≥ 19.69 2.0 

组合带 S5 ST/S11
all all 1.45

≥ 1000  ≥ 39.37 1.55

系列 9 all all 1.8**

系列 11 all all 1.4

系列 18 2.2,  
系列 18 2.2 G,
系列 18 HDK,  
系列 18 FRT1

≤ 607 ≤ 23.88 2.1

> 607 > 23.88 2.2

系列 18 1.7
≤ 797 ≤ 31.38 1.7

> 797 > 31.38 1.8

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

西格林宝络链(siegling prolink)的转弯输送带能够转弯运行。该图

说明了曲线输送的可能布局。系列5、9、11和18的模块形成一个

网格，允许输送带在曲线的内半径上折叠，从而弯曲成曲线方向。

以下特殊条件适用于转弯输送带。应予以满足。

其中：

最小内半径

输送带宽度

转弯系数

*    S5 ST为175 mm (6.89 in)

**可供特殊选择。

见第3.3章螺旋塔输送带

转弯带

外侧模块的输送带拉力

在直线运行部分中分布在整个输送带宽度上的输送带拉力主要集

中在外部模块的转弯部分中。始终检查：Fadj < Fnom,curve按照

数据表中给出的数据。

最小内半径

转弯半径r1必须等于或大于最小内半径，这取决于系列和输送带的

宽度。使用转弯系数Cc，计算最小内半径。如果半径明显高于最小

半径，则皮带内部可能出现咔嗒声音。
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3.3 输送机布局图

输送带张力

可采用三种标准张紧方式来实现正确的输送带张力：

螺杆调节系统

重力牵引系统

驱动器附近的回程中的悬垂段

请注意转弯前直线段的最小距离为1倍的带宽，转弯后和转弯

中间的直线段的最小距离为2倍的带宽。如果两次转弯方向为

同向，则转弯中间的直线段可以适当减小。

如果空间受限制，请联系客服。切勿按照这些建议组装输送带。

几何曲线

我们建议设计转弯输送带时，用驱动电机一侧更直长的部分(1)。
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许用输送带速度

输送带速度是指运行时的速度。由于转弯输送带的性质，这也指转

弯外半径处的输送带速度。输送带内径的速度取决于转弯系数。转弯

系数越小，内半径的速度降低越高。因此，转弯系数与许用输送带速

度之间存在关系。

限制使用输送带速度的关键标准是输送带和支撑条温度。随着速度

和输送带载荷的增加，内部输送带边缘和内部导轨摩擦条件的温度

将会增加。这将导致加速磨损和潜在的积尘，最终导致输送带边缘

支撑条熔化。

具有钢支架结构和良好传热性能的薄支撑条可以增加许用输送带的拉

力。另一方面，较大的实心加工支撑条会传递由输送带和支撑条之间

的摩擦产生的热量。从而导致温度升高。

输送带与支撑条之间的较低摩擦可以提高输送带速度，材料组合(输送

带边缘和支撑条)也将对许用输送带速度有很大的影响。如PP等软质

材料具有相对高的摩擦系数，在发生显著磨损和大量积尘之前，使用

相对较低的许用输送带速度。

下图显示了在洁净环境下，POM输送带运行在中密度高质量支撑条

上的输送带拉力与最大输送带速度之间的相关性：

许
用

输
送

带
拉

力
 [N

[

(输
送

带
材

质
 P

O
M

)

最大输送带速度 [m/min]

 注意：在西格林宝络链(Siegling Prolink)系列11和组合带(系列5 ST和系列11组合)的情况下，必须考虑到带型不同尺寸和特殊性因素。
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3.3 输送机布局图

最大速度，POM盖帽与UHMW PE支撑条

最大速度，HW柱帽和Nylatron(自润滑尼龙)支撑条

最大速度，POM柱帽和UHMW PE支撑条

转弯系数

POM盖帽和UHMW(PEHD1000)支撑条之间的速度限制

带
速

带
速

转弯系数

HW柱帽与Nylatron(自润滑尼龙)支撑条之间的速度限制

S11许用输送带速度

系列11在输送带侧采用特殊盖帽，这意味着可以优化转弯输送带的这一关键部分的材料组合。对

于标准S11输送带，输送带边缘上的盖帽或钩板型盖帽由POM制成。我们建议使用UHMW PE支

撑条，也称为PEHD1000。

对于高速运行的转弯输送带，S11提供了一种替代方案，在输送带边缘上使用由专用代码HW标识

的特殊坚固耐用材料制成的盖帽或钩板型盖帽。我们建议使用NYLATRON NSM支撑条，这是一种

具有固体润滑剂添加剂的特殊的尼龙材料。这种材料组合可以为在重载和粗糙环境中使用的输送带

延长使用寿命。
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输送带支撑、导向和跟踪

输送带的弯曲部分压在内半径上。需要安装侧向支撑条，以覆盖压

力。我们建议通过支撑条引导输送带，这意味着中链轮不得进行轴

向固定。所有链轮均可以浮在轴上。输送带仅由侧向支撑条引导。

成功实现转弯输送的关键标准是确保和保持转弯和直行部分之间的

外置平行支撑条之间的正确距离。外置支撑条之间的距离尤为重要。

输送带越宽，越需要通过输送带的整个运行轨迹的准确距离(在进位

和回程上)。

输送带上翘

在某些情况下，输送带会在外缘抬起。随着输送带拉力越大，内径

越小，输送带宽度越小，速度越高，被抬起越高。为避免这种情况，

需要安装导轨。福尔波传送系统提供带有导向型边缘模块或底钩板的

输送带。

系列5和9与钢制插销组装，使刚度更高。这首先降低了输送带拱起的倾向，其次增加了输送带的横向硬度，使输送带在较低定位中心的支

撑条位置处不会下移，而是在支撑条和输送带之间留下空间。

避免输送带上拱

如果中心支撑件位于最外侧支撑件的上方，则输送带会形成具有中。

间最高点的微凸表面(下侧红线)。在重载输送时，这可能导致输送带

从导轨上拱起。因此，确保中心支撑件与最外侧输送带支架水平或

较低，这是至关重要的。为防止极限负载情况下输送带脱离导轨，

福尔波传送系统建议将中心支撑件定位在外支撑表面下方1-3mm

(0.04 -0.12 in)处。

这确保了在输送带上产生高径向压力的任何峰值负载将推送输送

带朝向中心支撑(绿色线下方)，而不是将输送带向上推离导轨。
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宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

3.3 输送机布局图

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。
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宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 5/9的建议支撑条设置

载道

回程

挤出支撑条

载道

回程

机加工支撑条

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。
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3.3 输送机布局图

系列 5/9带导向型边缘模块的建议支撑条设置

压紧导轨用于防止输送带抬起，并允许两个相邻的输送带以最小间隙平行运行。使用压紧引导件也可以允许产品延伸超出输送带宽度，或

在垂直于行进方向上移动，这是由于支撑条未延伸至输送带表面上方。

一般情况下，建议由边侧耐磨条在半径上吸收径向力。

载道

回程

挤出支撑条

载道

回程

机加工支撑条

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。



III-28

WB/2  —> max. 150 (5.91)

1 
- 2

 (0
.0

4 
- 0

.0
8)

3 (0.12) 8 (0.31)

1 
- 2

 (0
.0

4 
- 0

.0
8)

WB/2  —> max. 150 (5.91)

3 (0.12)

WB

1 
- 2

 (0
.0

4 
- 0

.0
8)

2 (0.8)

1 
- 2

 (0
.0

4 
- 0

.0
8)

max. 150 (5.91)

8 (0.31)

WB

WB/2  —> max. 150 (5.91)

2 (0.8)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

为了平稳运行．特别是对于相对与转弯系数（cc)的高转弯半径输送

带．在外部增加一个G-tab(导向钩)的支持需要的。

-只适用于POM-CR的边缘模块

一带体转弯拉力<60%的公称拉力

-输送速度<30m/min

挤出支撑条

回程

载道

回程

载道

机加工支撑条
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3.3 输送机布局图

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

系列 5/9带反导向型边缘模块的建议支撑条设置

载道

回程

挤出支撑条

载道

回程

机加工支撑条
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尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

为了平稳运行．特别是对于相对与转弯系数（Cc)的高转弯半径输

送带．在外部增加一个RG-tab(反导向钩)的支持需要的。

-只适用于POM-CR的边缘模块

一带体转弯拉力<60%的公称拉力

-输送速度<30m/min

载道

回程

载道

回程

挤出支撑条

机加工支撑条
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系列5带反导向型边缘模块多个并行输送带的建议支撑条设置
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3.3 输送机布局图

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

载道

回程

挤出支撑条

载道

回程

机加工支撑条
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尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

以下特殊条件适用于系列5的变型S5-45 GRT BT 

下图显示了推荐的关键尺寸：

载道

回程
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3.3 输送机布局图

系列11 带盖帽的建议支撑条设置

载道

回程

选项 1 

选项 2 

回程

载道

回程

挤出支撑条

机加工支撑条
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尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

系列11 带钩板型盖帽的建议支撑条设置

载道

回程

载道

回程

机加工支撑条

挤出支撑条
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3.3 输送机布局图

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

系列18中S18-44 GRT的建议支撑条设置

载道

回程

挤出支撑条

机加工支撑条

载道

回程
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尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

系列18中S18-44 GRT G的建议支撑条设置

载道

挤出支撑条

回程

机加工支撑条

载道

回程
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3.3 输送机布局图

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

为了平稳运行，特别是对于相对与转弯系数（Cc）的高转弯半径输送带，在外部增加一个G-tab（导向钩）的支持需要的。

-只适用于PO和PA材质的输送带

-名义输送带拉力，转弯拉力≤1000N

载道

挤出支撑条

回程

机加工支撑条

载道

回程
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WB

WB - 35 (1.38)

max. 229 (9)

1 (0.04) 1 (0.04) min.
8 (0.15)

10.1 (0.4)

WB + 4 (0.16)

max. 305 (12)

1 (0.04)
1 (0.04)

WB

min.
8 (0.15)22.8 (0.9)

max. 30
(1.18)

22.2
(0.87)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

尺寸单位为毫米和英寸。所有英制尺寸(英寸)均四舍五入。

橙色表示接触区域。

系列18中S18-44 HDK的建议支撑条设置

载道

挤出支撑条

回程

载道

机加工支撑条

回程
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3.3 输送机布局图

在装配输送带时，重要的是牢记该颜色 - 蓝色始终位于外缘(最接

近驱动端的转弯)。

对于高速应用，盖帽和底钩板由特殊的耐用材料(HW材料)制成。

这些可以通过较深的颜色来识别，由此，HW中的外侧将为深蓝色，

内侧将为浅灰色。

转弯方向参考

转弯应用时，系列11带体边缘颜色规则。

为了优化性能并确保一致的输送带拉力，S11采用头部铰链插销，

确保插销始终与最外侧铰链接触。

为了从该特点中获益，重要的是，将插销头置于上段曲线的外半径

上。通过S11上独特的颜色规则，极易做到这一点。插销头的位置

由蓝色盖帽/钩板型盖帽进行标记(相对侧采用白色标记)。

内侧(白色) 外侧(蓝色)

带有POM盖帽的输送带：蓝色为外侧，白色为内侧

带有HW盖帽的输送带：深蓝色为外侧，浅灰色为内侧
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系列18转弯应用

我们的建议是将塑料插销的头部置于最后一条转弯的“外侧”(图中

蓝线)。

L型转弯 U型转弯 C型转弯 S型转弯
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S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM BL/WT)

S11-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT/BL)

S11 CAP PoM BL (or WT for CCW)
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W172
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W122

S5/S11-45 GRT CM PoM BL W100
S4.1/S8/S11 PiN PBT BL D5 

S11 CAP PoM WT (or BL for CCW)
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W122
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W172

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

3.3 输送机布局图

如果上段转弯右转，则需要为转弯排序顺时针输送带。

如果上段转弯左转，则需要为转弯排序逆时针输送带。

系列11输送带命名和订购指南

当排序时，考虑输送带布局是重要的，因为输送带结构必须具有适

合性。该模式将取决于上段曲线的方向：

输送带描述中的CW或CCW代码指示是否将输送带用于左侧或右侧

转弯。

S11 配有盖帽

示意图

输送带描述

说明

组件

输送带宽度

CW=顺时针或右侧转弯

CCW=逆时针或左侧转弯

CW

CCW

POM-CR

 = 顺时针(= 插销头位于上段转弯的左侧/外侧半径)

= 逆时针(= 插销头位于上段转弯的右侧/外侧半径)

        = 所有边缘模块用POM-CR(蓝色)，中间模块用POM，两边都用平盖

(POM BL/WT) = 左边用蓝色POM盖帽，右边用白色POM盖帽

最小带宽：175 mm(6.89 in)

宽度增量：25 mm(0.98 in)
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S11-45 GRT CW HD POM-CR BL (HW DB/LG)

S11-45 GRT CCW HD POM-CR BL (HW LG/DB)

S11 CAP HDL HW DB (LG for CCW)
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W172
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W122

S5/S11-45 GRT CM PoM BL W100
S4.1/S8/S11 PiN PBT BL D5 

S11 CAP HDR HW LG (DB for CCW)
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W122
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W172

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列11 配有HW材质的钩板型盖帽

示意图

输送带描述

说明

组件

输送带宽度

CW

CCW

HD

POM-CR     

 = 顺时针(=插销头位于上段转弯的左侧/外侧半径)

 = 逆时针(=插销头位于上段转弯的右侧/外侧半径)

  = 钩板型盖帽

= 所有边缘模块用POM-CR(蓝色)，中间模块用POM

(HW DB/lG)     = 左边用深蓝色HW材质的钩板型盖帽，右边用浅灰色HW材质的钩板型盖帽

最小带宽：175 mm(6.89 in)
宽度增量：25 mm(0.98 in)

输送带宽度不包括每个10 mm(0.39 in)的凸出盖帽，整体输送带宽度为宽度(Wxxx)+20 mm(0.79 in)。
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S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)

S5 CLP ST PoM WT
S5-45 GRT SML ST PoM-CR DB W100
S5-45 GRT SML ST PoM-CR DB W75

S5/S11-45 GRT CM PoM BL W100
S5/S11-45 GRT CM PoM BL W25
S5/S11 PiN ST SS D5

S11 CAP PoM WT
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W122
S11-45 GRT SMR PoM-CR BL W172

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

3.3 输送机布局图

组合式输送带命名和订购指南
S11和S5 ST可以组合使用。始终采用不锈钢插销。组合可以确保S5 ST的强度与S11的小转弯半径相结合。

下面的内容接下去，然后删除组合输送带的最低要求那一段

组合输送带的布局选项

组合输送带S11的小转弯半径特征与S5 ST的高强度通常仅用于单向布局(L、U和C)，这是因为转弯系数将由

转弯方向决定。

L 结构 U 结构 C 结构

S5 ST/S11组合(顺时针)

示意图

输送带描述

说明

组件

输送带宽度

CWCW           =   顺时针(=左侧使用固定插片，将带有凹槽的SS插销锁定在S5 ST模块
右侧使用平盖(上段转弯的内半径)(使用白色POM盖帽)

POM-CR =   边缘模块使用POM-CR材质(蓝色)、中间模块使用POM材质(蓝色)

首先列出的名称是左侧的模块类型(从上方看行进方向)

最小带宽：175 mm(6.89 in)

宽度增量：25 mm(0.98 in)
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S11/S5 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

S11 CAP PoM WT
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W122
S11-45 GRT SML PoM-CR BL W172

S5/S11-45 GRT CM PoM BL W100
S5/S11-45 GRT CM PoM BL W25
S5/S11 PiN ST SS D5

S5 CLP ST PoM WT
S5-45 GRT SMR ST PoM-CR DB W100
S5-45 GRT SMR ST PoM-CR DB W75

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

此外，组合输送带的组合方式如下：

S5 ST/S11 = S5 ST位于左侧和S11位于右侧 = 顺时针输送带

S11/S5 ST = S11位于左侧和S5 ST位于右侧 = 逆时针输送带

S11/S5 ST 组合(逆时针)

示意图

输送带描述

说明

组件

输送带宽度

CCW        =   逆时针(=右侧使用固定插片，将带有凹槽的SS插销锁定在S5 ST模块中)

左侧使用平盖(上段转弯的内半径)(使用白色POM盖帽)

POM-CR  =   边缘模块使用POM-CR材质(蓝色)、中间模块使用POM材质(蓝色)

首先列出的名称将是左侧的模块类型(从上方看行进方向)

最小带宽：175 mm(6.89 in)

宽度增量：25 mm(0.98 in)
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3.3 输送机布局图

螺旋塔输送带

螺旋塔输送带是转弯输送带的特殊变型，其基本上由一条曲线组成。

螺旋总是沿中心转筒上升或下降。 围绕中心转筒的一个完整旋转被

称为“层”。 螺旋塔可以有多达20多层。请注意，转弯系数和最小

内半径适用于螺旋塔应用。

我们的转弯输送带包括S5、S9、S5 ST/S11的组合带和S18都可用于

螺旋塔输送。

如果计划使用螺旋塔输送带，请联系客服，并将完整的螺旋塔输送

带检查表发送给我们(见第6.5章调查表)。

不同高度的两个生产线(1)中加入螺旋塔输送带的示例。

这种设计(不带内部驱动保持架)不应超过2-3层。对于提升输送，驱

动单元必须位于顶部曲线的末端。确保驱动轴上的包绕角约为180°。

一些可能的布局选项(2)。
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3

p inside C C

F2 34.05 2.12

F3 35.30 2.40

F4 36.30 2.65

F5 37.85 3.10

F6 39.35 3.68

F7 41.05 4.58

F8 42.35 5.50

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

主驱动系统是中心转筒，它由垂直杆(3)组成。转弯输送带支撑在中

心辊筒上，并通过输送带和保持架之间的牵引力而移动。保持架的

旋转方向决定输送是提升还是下降。示意图中所描绘的驱动和张紧

装置可提供必要的输送带张力。电机速度必须与笼式驱动器的速度

协调一致。

应给张紧装置留有一段长度，相当于输送带长度的1%。可使用如第

3.2章所述的支撑条支撑输送带。

F2 - F8 边缘模块(系列 9)

在螺旋塔应用中，转筒半径和输送带最小半径必须一致。转筒半径

无论如何不能小于输送带半径，但是也不能明显大于最小半径。辊

筒半径过大会导致内侧模块发生移动，从而导致输送带运行不稳定

以及造成产品移动。

如果需要超过最小限度的半径，我们将提供特殊的F侧模块，以减小

内部转弯上多余的半径空间。

轴承座(系列 5)

对于不超过4层的较小螺旋塔，可以使用特殊的轴承座模块来代替旋

转辊筒。边缘模块上安装的滚柱轴承在刚性辊筒上运行。因此摩擦力

显著降低。

节距

其中:

内节距

螺旋辊筒半径

输送带宽度

转弯系数

模块
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4.1 四步法

4.2 计算示例

4.3 轴计算

4.4 温度对输送带尺寸的影响

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

计算
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4.1 四步法

以下四步法骤将引导您完成输送带设计过程。使用的符号如下：

名称

力
系

数
输

送
带

尺
寸

有效输送带拉力

可调输送带拉力

每毫米/英寸输送带宽度的可调输送带拉力

每毫米/英寸输送带宽度的许用输送带拉力

每毫米/英寸输送带宽度的公称输送带拉力

输送带和积累产品的摩擦系数

输送带和滑块的摩擦系数

运行系数

温度系数

转换系数

输送带长度/轴中心到轴中心的距离

输送带高度

提升/下降角度

输送产品的质量

输送机上的整个输送带质量

输送带宽度

本产品手册中使用的所有符号的完整列表参阅第6.2章的附录。

符号 公制 英制
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4.1 FoUR STeP MeTHoD
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关于    s和   acc ，见表中的摩擦系数2.1。

直行

提升

提升

下降

堆积直行

计算有效输送带拉力 FU

注意：对于转弯输送带，转弯时的输送带张力仅集中在外部模块中。此外，必须考虑到引导到转弯内部的附加径向力会导致更高的摩

擦损失。

FU radius = Fu 
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4.1 四步法

Fadj = FU · C Op [N, lb]

F’adj = [N/mm, lb/ft]

COp

+ 0

+ 0.2

+ 0.2

+ 0.4

+ 0.8

+ 0.4

+ 0

+ 0.2

+ 0.1

+ 0.4

1 + ∑ C1

WB

Fadj

运行参数 COp

如果不能获得最佳操作条件，则可测量的输送带拉力会更高。

考虑到运行条件，有效输送带拉力Fu通过运行参数Cop进行调整。

其中：

无负载运行条件(无负载启动)

启停操作(负载启动)

输送带速度大于30 m/min(100 ft/min)

一端的刀口带

两端的刀口带

鹅颈式斜向输送带

标准

输送带中心驱动(双向)

下部机头驱动

尾部驱动(压入配置)

然后，计算每毫米输送带宽度的可调输送带拉力：

从驱动器配置中选择

计算可调输送带拉力 Fadj
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– 60 – 76 1.0 – – – – –

– 40 – 40 1.0 – 1.0 – – –

– 20 – 4 1.0 – 1.0 1.0 1.0 1.0

0 32 1.0 1.0* 1.0 1.0 1.0 1.0

+ 20 68 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0

+ 40 104 0.90 1.0 1.0 1.0 1.0 0.87

+ 60 140 0.62 0.85 0.96 0.95 1.0 0.75

+ 80 176 – 0.65 0.75 0.72 1.0 0.67

+ 100 212 – 0.45 – 0.50 1.0 –

+ 120 248 – – – 0.40 0.9 –

+ 140 284 – – – – 0.8 –

+ 155 311 – – – – 0.7 –

4.1 FoUR STeP MeTHoD
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[N/mm, lb/ft]

温度系数 CT

不同材质的拉伸强度在温度低于20℃时增加，但同时其他机械性能在低温度下降低。因此在20℃以下的温度下，CT系数因子设定为1.0。

温度与实际输送带温度有关。取决于应用和输送带布局，输送的产品的温度可能不同。

温度可以降低最大输送带拉力。因此，使用温度系数计算许用输送带拉力F adm

F’adm = F’nom · CT 
其中：

计算许用输送带拉力 Fadm

PE PP POM PA PA HT TPC1

摄氏度

[℃]

华氏度 

[°F]

输送带材质

F’adj  
= 利用率 [%]

F’adm

低于+ 10 °C可避免对输送带造成影响，同时确保顺利启动。PP材质不建议低于+ 5℃

输送带选择评估

输送带选择标准:

F’adj < F’adm

如果不符合标准，请更改具有较高F  nom值的材质或输送带系列，并从步骤A开始重复。

计算输送带强度使用的利用率
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4.2 计算示例

以下示例将对四步法进行说明。

左侧示例使用公制单位。右侧示例使用英制单位。

做这些计算更简单快捷的方法是使用我们的西格林宝络链(Siegling Prolink)计算程序，可以登录www.forbo.com/movement下载。
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4.2 CALCULATioN eXAMPLe
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输送带长度

直行，不倾斜

输送带宽度

每米输送带上的产品负载

启停操作，正常条件

输送带支撑材料：硬木

输送带速度

步骤 A

输送带重量(根据数据表): m B = 2.3 lb/ft2

硬木材料

干燥条件下的POM:    s = 0.22

硬木材料

干燥条件下的POM:    s = 0.22

S8 FLT POM: F’nom = 2740 lb/ftS8 FLT POM: F’nom = 40 N/mm 

计算有效输送带拉力:

FU = 0.22 · 9.81 · (2800 kg + 88 kg) = 6232.88 N  FU = 0.22 · 1 · (6172 lb + 194 lb) = 1400.52 lb

l c-c =  4 m 13.12 ft

WB = 1000 mm 3.28 ft

mp = 700 kg/m 470 lb/ft

v = 10 m/min  32.81 ft/min

计算整体产品负载：

mp = 700 kg/m · 4 m = 2800 kg mp = 470 lb/ft · 13.12 ft = 6172 lb

选择输送带系列: S8 FLT POM

输送带重量(根据数据表): m B = 11 kg/m2

计算整体输送带重量:

mB = 11 kg/m2 · 8 m · 1 m = 88 kg  mB = 2.3 lb/ft2 · 26.24 ft · 3.28 ft = 194 lb

步骤 B

启停操作，正常条件: C op = 1.2

计算可调输送带拉力:

Fadj = 1.2 · 6232.88 N = 7479.46 N  

F’adj = 7479.46 N = 7.48 N/mm

启停操作，正常条件: C op = 1.2

Fadj = 1.2 · 1400.52 lb = 1680.62 lb

F’adj = 1680.62 lb = 512.38 lb/ft
1000 mm 3.28 ft
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4.2 计算示例

正确选择输送带。如果计算利用率> 80％，需要通过更改材质或系列选择来增加许用输送带拉力。然后重新启动四步法。

运行温度 65 °C: C T = 0.96

步骤 C

运行温度 65 °C: C T = 0.96

计算许用输送带拉力:

F’adm = 40 N/mm · 0.96 = 38.4 N/mm F’adm = 2740 lb/ft · 0.96 = 2630.4 lb/ft

F’adj = 512.38 lb/ft < 2630.4 lb/ft = F’adm 

步骤 D

验证输送带的选择:

F’adj = 7.48 N/mm < 38.4 N/mm = F’adm 

利用率:

7.48 : 38.4 = 19.5 % 512.38 : 2630.4 = 19.5 %
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4.2 CALCULATioN eXAMPLe
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4.3 轴计算

轴负载 Fs

轴扭矩

示例:

Fadj = 7479.46 N 

1 m x 60 mm 方形钢轴: ms = 28.26 kg

其中:

其中:

轴负载

可调输送带拉力

轴质量

力转换系数

扭矩

可调输送带拉力

链轮节距直径

Fadj = 1680.62 lb

1 m x 60 mm 方形钢轴: ms = 18.99 lb

Fs = √ F  + (m  · g)


adj
2


s


2

M = Fadj · D0

2000

示例:

Fadj = 7479.46 N 

链轮 S8 Z15: D0 = 124 mm

M = 7479.46 N · 124 mm = 463.73 Nm
 

Fadj = 1680.62 lb 

链轮 S8 Z15: D0 = 0.41 ft

M = 1680.62 lb · 0.41 ft = 341.73 lbft
2000 2000

[N, lb]

[N, lb]

[kg, lb]

[9.81 m/s2, 1] 

[Nm, ftlb]

[N, lb]

[mm, in]
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4.3 轴计算

示例:

轴弯曲

其中:

轴负载

轴承中心距离

弹性模量

区域惯性力

方形轴边缘长度

轴径

轴壁厚

   方形轴边缘长度 计算区域惯性力

Ws = 2.36 in:

钢：200000 MPa

计算区域惯性力   方形轴边缘长度 

Ws = 60 mm:

计算 y
s
: 计算 y

s
:

轴弯曲

可采用下列公式计算弯曲:

ys = 5 · Fs · lb3 [mm, in] 

384 · E · 

ys = [mm, in]

Fs = [N, lb]

lb = [mm, in]

E = [MPa, psi]

= [mm4, in4]

Ws = [mm, in]

ds, din, dout = [mm, in]

ts  = [mm, in]

E in E in

200000 29.01

180000 26.11

70000 10.15

[106 psi]M     Pa = 
mm2

N[  ]

Fs = 7484.6 N 

lb = 1200 mm 

E = 

Fs = 1680.73 lb

lb = 47.24 in

E = 钢：29.01  · 106 psi

= (60 mm)4 = 1080000 mm4
 

= (2.36 in)4 = 2.59 in4

12 12

ys = 5  · 7484.6 N  ·  (1200 mm)³ = 0.78 mm ys = 5 · 1680.73 lb  ·  (47.24 in)³  = 0.031 in
384 · 200000 N/mm2 · 1080000 mm4 384 · 29007547 psi · 2.59 in4

64
π · ds

4

π · 
64

dout
4 – din

4

WS
4 – (WS – 2 · ts)4

12

12
WS

4

材质

轴类型

钢

不锈钢

铝

圆形

中空圆形

方形

中空方形
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G in G in

80000 11.6

75000 10.88

27000 3.92

[106 psi]M     Pa = 
mm2

N[  ]

轴扭转

φ = 90 · Fadj · D0 · ls 

π · G · IT

φ = [°]

Fadj  = [N, lb]

D0  = [mm, in]

ls = [mm, in] 

G = [MPa, psi] 

lT = [mm4, in4]

其中:

驱动轴的扭转角度

可调输送带拉力

节圆直径

轴长度

剪切强度模量

扭转惯性力

为了正确接合，我们建议不要超过轴长度ls(以mm计)的0.5 ‰

材质

示例:

碳钢

不锈钢

铝

圆形

链轮

碳钢: 碳钢:

链轮

Fadj = 7479.46 N  Fadj = 1680.62 lb

计算扭转惯性力 lT 方形轴边缘长度 

Ws = 60 mm

IT = 0.141 · (60 mm)4 = 1827360 mm4 

φ = 90 · 7479.46 N · 124 mm · 1300 mm = 0.236°
 

  π · 80000 MPa · 1827360 mm4 

0.5 ‰ of 1300 mm = 0.65 > 0.236 = φ 

计算扭转惯性力 lT 方形轴边缘长度 

Ws = 2.36 in:

IT = 0.141 · (2.36 in)4 = 4.37 in4

φ = 90 · 1680.62 lb · 4.88 in · 51.18 in = 0.236°
  π · 11.6 · 106 psi · 4.37 in4

0.5 ‰ of 1300 mm = 0.65 > 0.236 = φ

IT [mm4]

32
ds

4

π · 
32

dout
4 – din

4

π · 

1/12 · WS
4

WS
4 – (WS – 2ts)4

12

轴类型

中空圆形

方形

中空方形



IV-13 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

4.3 轴计算

示例:

示例:

其中:

轴驱动端功率

请注意，计算的功率是驱动辊筒所需的净功率，不会导致效率损失，

例如：将电机或变速箱考虑在内。此外，建议安装具有合理备用容量的电机。

轴转速

其中:

轴转速

输送带速度

链轮直径

可调输送带拉力

速度

链轮 链轮

驱动辊筒的功率要求

PS = Fadj · v
60000

RS = v · 1000 

 D0 · π
RS = v · 12

D0 · π

Ps = 7479.46 N · 10 m/min = 1.25 kW Ps = 1680.62 lb · 32.81 ft/min = 341.73 hp
60000 33000 

PS  = 

Fadj  = 

v  = 

[kW, hp]

[N, lb]

[m/min, ft/min]
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4.4 温度对输送带尺寸的影响

α*

PA 0.12 66.6

PE 0.21 116.6

POM 0.12 66.6

PP 0.15 83.3

CS 0.012 6.6

SS 0.017 9.4

SSS 0.016 8.9

α* 

mm 
m · °C

10-6 · in
in · °F

∆  IB = lB · (T2 – T1)  · α [mm, in]

∆ W

= WB

B

∆ W  · (T2 – T1)  · α [mm, in]

[mm, in]

[mm, in]

[m, in]

[m, in]

[°C, °F]

[°C, °F]

[mm/m °C, 106 in/in °F]

* 许用温度范围的平均值

所有材料膨胀系数的完整列表可查看页码VI-15。

10-6 in = 555.5 mm
in · °F m · °C

当温度低于21°C(70°F)时，长度和宽度相符合。特别是在冷冻机应用中，长度和宽度的减小是很重要的，这必须适用于输送带设计和输送带安

装。当在室温下安装输送带时，但预期随后在冰点下方运行，需要特别考虑初始输送带长度，这导致输送带长度明显更短。

材质

金属

当温度波动时，塑料可能会显著膨胀或收缩。为了计算宽度和长度的尺

寸变化，使用以下公式

315 mm输送带长度的增加十分明显，这意味着回程必须能够吸收额外的输送带下垂。为了适应宽度的增加，输送带框架必须具有

更宽的设计。

长度变化

宽度变化

转换率：

伸长

收缩

初始温度时的输送带长度

初始温度时的输送带宽度

运行温度

初始温度(通常为21°C(68°F))

热膨胀系数(见表)

示例:

室温为20.1°C，输送带用于运送加热品，导致运行温度达

到90°C。输送带长度30 m，输送带宽度1 m，输送带材质

为聚丙烯

∆ lB = 30 m · (90 – 21) °C · 0.15 mm  
 
= 310.5 mm

 

室温为70°F，输送带用于运送加热品，导致运行温度194°F。

输送带长度1181.1 in，输送带宽度39.37 in，输送带材质为聚

丙烯

 
∆ lB = 

 
1181.1 in · (194 – 70) °F · 83.3 10-6 in  = 12.2 in

 m · °C in · °F

∆ WB = 1 m · (90 – 21) °C · 0.15 mm  = 10.35 mm ∆ WB = 39.37 in · (194 – 70) °F · 83.3 10-6 in  = 0.41 in
    m · °C in · °F
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5.1 装配准备

5.2 链轮装配

5.3  输送带连接-安装和拆卸插销

5.4 输送带装配

5.5 维护与维修

5.6 清洁

5.7 预防性维护与故障排除
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操作说明
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装配准备 系列5、系列9和系列11的转弯输送机的附加检查和清单

对于系列11输送带，验证输送带符合“系列11/组合输送带设计指

南和使用建议”(参考编号201)以及福尔波传送系统的规范。

使用部分输送带，确保输送带可以在载道和回程上都能通过导轨

自由移动到支撑条上。

使用输送带部分，确保输送带与驱动轮和惰轮正确啮合，而不会

碰到任何障碍物，如转接板。

确保转弯壁上的支撑条被正确定位，以防止输送带外边缘随着输

送带转弯时转弯带内侧被导轨挤压而被提升。

在安装整个输送带之后，在启动驱动电机之前，检查输送带是否

可以在支撑条上自由移动，没有在载道和回程上受到限制。

如有可能，低速启动输送带，并确认输送带运行平稳，与所有链

轮啮合，不会发生输送带提升。

检查输送机和所有相关输送机部件的状况和功能，即驱动器、驱

动链或输送带、轴、链轮、支撑条、轴承、支撑柱脚和滚轮。修

理或更换任何损坏或磨损的部件。

特别注意支撑条的条件。即使支撑条是新的，应确保表面清洁平

整，无沙粒、灰尘或焊缝溅射等颗粒物。安装支撑条后，如果在

输送机上工作，新支撑条可能会变脏。用手清除支撑条表面上的

颗粒。如果表面不光滑，则必须更换支撑条，或者必须除去嵌入

的颗粒。

如果在装配输送带之前未能保证清洁光滑的支撑条表面，则有可

能会显著降低输送带的使用寿命。

检查支撑条接头的对齐和平滑度。验证支撑条与驱动和惰轮之间

的高度，以确保正确的链轮啮合。如果适用，请验证链轮和缓冲

滚轮之间的距离以及回程滚轮之间的距离。

如有必要，清洁输送带，包括框架、载道和回程支撑、轴、托辊

和压脚，并更换任何损坏或磨损的部件。

如果可能，直到装配之前不要打开输送带的包装。在安装现场拆

开输送带，并避免在粗糙或肮脏的地板上拖曳或滚动输送带。

5.1 装配准备
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5.2 链轮装配

输送带导正

正确的输送带导正是由安装在驱动轴或者惰轴上的导向链轮(1)来实

现的。

福尔波传送系统建议转弯带的导正使用导条(见下页)。对于直行带

两种导正方式都可以使用。

用链轮导正输送带(直行带)

当使用链轮来导正的时候，最中心的链轮必须用定位环、卡簧或类

似物(1)牢固的安装在轴上。

在锁定和固定轴上的中心链轮时，必须允许其他所有链轮能够在轴

上自由移动，从而在运行温度发生变化(2)的情况下，能够适应输送

带宽度的变化。

通过固定中心链轮，可以确保输送带伸缩率的平均分布。

在给有挡边的输送带安装链轮时，请勿将链轮直接放在挡边下方。

链轮校准

在安装链轮(3)时，确保对齐所有的链轮，否则会阻碍链轮与输送带

的正确接合。
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62.5 (2.5)
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5.2 链轮装配

用导条导正输送带

由于输送带是由安装在边缘的导条导正的，所以所有的链轮都必须

允许在轴上自由移动。

系列5，9，11和组合带的链轮啮合

链轮的齿必须啮合到网带在箭头标记的区域的网孔中。

系列5单列链轮不得啮合在侧面模块和中心模块之间的间隙中。这

意味着最小输送带宽度为175mm。因此，第一个链轮需定位在距离

输送带边缘62.5 mm（见下图）。

使用带G或RG底勾板的模块时，底勾板可能限制链轮的位置。请始

终检查链轮是否与输送带啮合顺畅。
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14.6 (0.58) 21.0 (0.83)

SM B SM A

78.1 (3.08) 71.8 (2.83)

SM B SM A

S18-44 2.2

S18-44 1.7
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系列18链轮啮合

双排链轮双向驱动。

链轮应按要求的驱动方向压在网格中。

使用带G底勾板的模块时，底勾板可能限制链轮的位置。请始终检

查链轮是否与输送带啮合顺畅。

我们的建议是第一个链轮的布置尽可能靠近输送带边缘。下图显示

了使用相对应的边缘模块的最小链轮距离(转弯系数2.2或1.7)。

S18组合带是这两种类型的结合。
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27.5 (1.08)

75 (2.95)

27.5 (1.08)

75 (2.95)

Dimensions in mm and inches (in).
All imperial dimensions (inches) are rounded off.

idleridler
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5.2 链轮装配

系列11链轮的定位和安装

系列11采用了一种特殊的概念，通过将最外侧链轮从输送带边缘内

移75 mm（2.95 in），却将载荷分布在最外层铰链上。在输送带的

最外层，由惰轮（无齿链轮）支撑，防止输送带在传送点偏转。

福尔波输送系统（Forbo Movement Systems）建议将外侧惰轮固

定在轴上，并使用定位环或其他方法防止其侧向移动。由于输送带

由耐磨条引导，因此链轮不应固定，应能在轴上自由侧向移动。

链轮间的最大间距是75mm(2.95in)。
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系列 5
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5.3 输送带连接

系列 1, 2, 3, 4.1, 8

用三个插销进行组装。在后者的情况下，无堵头和锁定环的滑杆悬

垂在两个具有头部堵头或锁定环的插销之间。

有关如何安装和拆卸插销的说明，请参阅下文示例中所示的具体

输送带系列。

安装和拆卸插销

根据不同系列，西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带使用带有

头部堵头和锁定环或只有锁定环的插销。系列5和系列9转弯输送带

需要使用带加工凹槽的不锈钢插销。

如果输送带比最长的模具插销更宽，则在每行使用两个插销进行组装；

或者，如果输送带的宽度是最长插销的宽度的两倍以上，则在每行使

组装

拆卸

组装

拆卸



V-10 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

系列 5 ST

组合输送带(S5 ST和S11)

系列 6.1, 10

组装

拆卸

组装

拆卸

组装

拆卸
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5.3 输送带连接

系列 7

系列 9

系列 11

组装

组装

拆卸

拆卸

组装

拆卸
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系列 13

系列13 快拆扣(PSP)

组装

拆卸

组装

拆卸
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5.3 输送带连接

系列 14，15

系列 17

组装

拆卸

组装

拆卸

组装

拆卸



V-14

用以挤出销和钢销的小堵头(系列 4.1 和 8)

1 2 3
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系列 18

组装

拆卸

拆卸

组装

拆卸
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系列4.1, 6.1, 8, 10, 13输送带单排铰链使用多个插销的替代选项
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5.3 输送带连接

使用多个插销的输送带

组装

拆卸

拆卸
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5.4 塑料单元带装配

输送带运行方向

如果在数据表(第1章]中没有提到运行方向，则Prolink

输送带可以双向驱动。

然而，输送机的设计可能会导致输送带边缘和耐磨条或输

送机部件之间的库擦/千涉。

我们的建议是，根据输送带的运行方向将输送带外沿向输

送带内部挤压(由边缘模块的内边支撑]。

(注:超速驱动系统的螺旋塔应用需反转输送带的运行方向)
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5.4 塑料单元带装配

将输送带部分放置在输送机架的支撑条上。将发货时附带的插销

插入到输送带中(1-4)。避免在安装过程中对输送带和链轮造成影

响。

在连接输送带部分时，确保输送带未受到张力，并且在驱动链轮和

惰轮周围拉动输送带时确保正确的链轮接合(5)。

如果适用，允许缓冲辊轮和托辊之间保持适当数量的悬垂段下垂，

从而确保正确的输送带长度(5)。

在输送带上安装带侧护板或档边(6)时，确保其正确的运行方向。

在运行输送机和输送带时，始终遵循输送机制造商的操作说明。

安装

1 移动两个输送带端，直至其正确连接 2 插入插销

3 将其头部轻轻敲入到固定位置 4 剪掉输送带边缘后侧的凸出杆端
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5.5 维护与维修

检查链轮的磨损和对准。

检查输送带是否正确跟踪。

检查输送带模块、挡板和挡边是否损坏和磨损。

检查输送机的支撑条/输送带支架是否松动。

必须立即更换破损或磨损的零件，以确保无故障运行。

检查输送带的突出插销。

定期检查输送带，确保其运行正常。检查的频率取决于一般操作

条件，例如负载、速度、实际磨损、清洁间隔、工作温度等。

所有塑料单元带在操作的最初几个星期内都会发生拉伸现象。这

是正常的，并且应该是可预期的。根据输送带的负载和运行环

境，输送带拉伸是常见的。

使用一段时候后，输送带可能需要减短。在这种情况下，可调整

卷绕机构，或移除一行或多行输送带。

如果在整个宽度上的输送带有多个模块，则在去除多余的输送带

长度之后，确认输送带表面花纹的完整性。如果花纹不完整，则

去除一行输送带或重新插入一行输送带。

在缩短输送带后，在回程上确保适当数量的悬垂段。
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5.6 清洁

清洁之前，请确认适合特定输送带材质的清洁剂。

如果对清洁剂的适用性有疑问，请咨询清洁溶液供应商。

使用热水清洁时，请勿超过输送带材质允许的最大温度。

切勿超过推荐的化学浓度或清洁剂的暴露时间。特别是高化学

浓度和高氯含量会导致塑料材质降解。

清洁后，始终用水彻底冲洗输送带。

强烈推荐定期清洁。清洁可减少输送带、链轮和插销的整体磨

损，增加输送带使用寿命。具体的清洁间隔取决于应用和操作环

境。

最佳清洁方案和方法取决于具体应用和行业要求。食品加工业对

卫生和环境卫生要求非常苛刻，例如HACCP。而且，对于遵循全

球食品安全倡议设定的卫生标准的要求日益增多。遵守适用的卫

生标准是用户的责任。

通常根据应用要求进行选择输送带材质，如耐磨性、负载和运行

温度。然而，不同的材质具有不同的化学耐受性(对于常用化学

品，请参见标准输送带材质的相对耐受性的第2.1章“塑料材质

(性能)”)。
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5.7 预防性维护与故障排除

输送带无法正确导正；输送带边缘碰触到框架

链轮不能正确或充分啮合

链轮不对齐。 如果方孔链轮的总齿数不能被4整除，链轮必须通过对齐轮齿进行“矫正”。

输送带支架不平整。 进行检查，必要时调整。

驱动和惰轮轴彼此不平齐。

不正确的“A”尺寸或链轮与支撑条端之间的
间隙太大

调整轴位置，以达到推荐的尺寸。

链轮不对齐
如果方孔链轮的总齿数不能被4整除，链轮必须通过对齐轮齿进行“矫正”。
检查链轮的轴向位置是否与输送带的接触部分对齐。检查链轮是否可以在轴
上自由移动。

输送带张力不足 确保有足够的悬垂段，以提供张力。可以使用重垂轮来保证张力。(见3.3章)

进行检查，必要时调整。

驱动或惰轮轴上的链轮未对齐; 任一轴上锁定
的中心链轮位置不正确或松动。

驱动或惰轮轴上的中心链轮必须对准，定位在轴的中心并与输送带接合。检
查固定装置，确保中心链轮牢固地固定在轴上。

链轮周围没有足够的输送带 围绕链轮的输送带在180°至最小150°之间。 确保180°包绕角，安装一个缓冲
辊轮或移动现有辊轮。

检查输送带不均匀部分；重新对准输送带部分。两个或更多个输送带部分不对准并且不正确
连接，即输送带边缘不直。
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5.7 预防性维护与故障排除

链轮过度磨损

输送带过度磨损

磨损

检查材质规格，以确保使用最佳材质。 请联系您的福尔波传送系统销售代表，
获得相关建议。

检查材质规格，以确保使用最佳材质。 请联系您的福尔波传送系统销售代表，
获得相关建议。

检查支撑条符合设计说明。请联系您的福尔波传送系统销售代表，获得相关建
议。

如果在产品加载到输送带上发生磨损，在可能的情况下，减小产品与输送带之
间的距离。

输送带速度过高将增加链轮磨损，特别是具有较短中心距离的输送带。尽可能
降低速度。

磨损

输送带材质不正确

支撑条材质不正确

支撑条设置不正确

产品装载

输送带速度过高

改善清洁方法和频率，或添加防护罩，减少与输送带和链轮的接触磨损。使用
TPC1链轮或不锈钢链轮。

验证使用推荐的最小数量的链轮Z链轮过少会导致过早的链轮磨损。必要时添
加链轮。

链轮不够

如果方孔链轮的总齿数不能被4整除，链轮必须通过对齐轮齿进行“矫正”。链轮不对齐

调整轴位置，以达到推荐的尺寸。不正确的“A”尺寸和/或链轮与支撑条端之间
的间隙太大

输送带速度过高将增加链轮磨损，特别是具有较短中心距离的输送带。尽可能
降低速度。

输送带速度过高

输送带张力过高会增加链轮磨损。确保有适量的悬链线。输送带张力过高

驱动或惰轮轴上的链轮未对准；任一轴上的锁
定中心链轮位置不正确或松动。

驱动或惰轮轴上的中心链轮必须对准，位于轴的中心并与输送带接合。检查固
定装置，确保中心链轮牢固地固定在轴上。

改善清洁方法和频率，或添加防护罩，减少与输送带和链轮的接触磨损。使用
TPC1链轮或不锈钢链轮。
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输送带拉伸; 悬垂段过度下垂

磨损

通过增加或减少悬垂段下垂来调节张力。

改善清洁方法和频率，或添加防护罩，减少与输送带和链轮的接触磨损。使用
TPC1链轮或不锈钢链轮。

输送带张力不正确

输送带或铰链插销材质不正确

运行温度不同 不同的运行温度可能会导致输送带伸长或显著收缩。验证悬垂段是否能适应伸
长/收缩。可能需要安装重力吸收装置或气动张紧装置。

插销移出输送带

检查插销头，锁定环或输送带边缘模块是否损坏。如有需要，予以更换。

与福尔波传送系统商榷，选用合适的插销材质。缩短插销并重新安装/更换新的
更短的插销。

插销没有正确锁定

温度导致插销拉伸

验证插销是否正确。插销不能正确锁定、太松或太紧

输送机架不水平也不呈方形。检查框架并做相应调整。高负载导致插销拉伸

插销不能轻易提取 在磨损应用中，可能会发生“凸轮磨损”(插销发生不均匀的侧向磨损)。这样
可能很难提取插销，特别是在宽输送带中。切断铰链插销锁定环，使用合适的
钢插销和锤子，从一侧小心地敲出铰链插销。

检查输送带和铰链插销材质。联系您的福尔波输送系统销售代表，确认适合具
体应用的正确材质。
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6.1 术语表

术语

累加长度 输送带运行方向的产品累积长度，也称为“备份长度”

通过考虑运行系数进行调整的有效拉力可调输送带拉力

考虑诸如温度等弱化效应后，标称输送带强度中的实际允许输送带拉力许用输送带拉力

与前弯相反，输送带的反向弯曲后弯

累积在输送带顶部的负载(产品重量)累积产品负载

输送带运行方向的产品累积长度，也称为“累加长度”累积长度

输送带边缘之间的最短距离输送带宽度

各侧电机配有驱动系统，允许输送机在两个方向上运行双向驱动

输送带模块在墙壁上像砖块一样交错排列，避免结合处重合。砖砌排列

输送带的运输侧载道

输送带的不受支撑的部分，由其提供输送带的张紧力悬垂段

逆时针的缩写CCW

或称为欧米茄驱动。其中驱动轴位于回程上的输送带下方，输送带包裹插销扎在链条周围，如同一个
倒立的Ω

中心驱动

参见“多边形效应”弦动作

将两个滑动表面彼此移动所需的力除以将其压在一起的力后所得到的比例摩擦系数

定义了在转弯中暴露于径向力的输送带和半径支撑条之间的滑动阻力，通常位于内置防滑条和输送带
边缘之间

输送带摩擦系
数 - 转弯

定义了在输送带表面滑动的产品的阻力。主要用于积聚输送机的负荷计算输送带摩擦系
数 - 产品

限定了支撑条(导轨)和输送带底部之间的滑动阻力输送带摩擦系
数 - 支撑条

用于计算由于温度变化引起的尺寸变化的系数热膨胀系数

定义能够作为输送带宽度的最小内半径侧转弯PMB的函数转弯系数

在输送带上传输的产品的总重量输送负荷

从轴中心到轴中心距离(C-C)，从传动头到尾部在驱动/惰轮轴的中心位置进行测量输送长度

说明



VI-4 宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

顺时针的缩写CW

卸落器。一部分输送带将产品从较高的水平降低到较低的水平下降输送带

通过考虑重量的输送带重量、产品和摩擦力所计算得出的输送带拉力有效输送带拉力

提升输送带的垂直高度变化升高

材质符合欧盟至少一个成员国的食品接触物品标准EU

美国食品和药物管理局，主要负责管制可能与食物接触的材料FDA

仅用于微凸表面输送带的特殊转盘，旨在确保顺利输送产品梳齿板

带有光滑表面的标准输送带平板型输送带

使用负重滚柱(->重力)来张紧输送带的系统重力吸收

网眼或网状表面结构，具有非常大的开孔率(>40％)栅格型表面

可以插入输送带中间的特殊模块，以将其保持在后弯部分钩板型盖帽

未驱动的输送机的轴(多为尾轴)惰轴

用于倾斜起吊产品的输送带部分提升输送带

从输送带边缘到结构的宽度距离(例如挡板、档边等)缩进

输送带驱动轴在下方，以减少转移间隙下部机头驱动

理想条件下的最大理论输送带拉力公称输送带拉力

NSF International是一家位于密歇根州安伯堡的产品测试、检验和认证机构NSF International

见“中心驱动”欧米茄驱动

易于清洁的铰链开放式铰链

输送带表面的开孔率开孔率

用于计算有效输送带拉力的可调输送带拉力的运行系数运行系数

插销之间的距离节距

术语 说明
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链轮的有效直径节距直径

塑料单元带PMB

多边形效应 也被称为“弦动作”。 线性输送带速度变化由链轮引起，不会形成真正的弧线，而是形成多边形

挡板 挡板模块具有用于在提升输送带上提升产品的模制垂直板。

推动器驱动 尾驱动输送带

PV限值 对于表示材料相对彼此的压力(p)和速度(V)限制的两种配合材料定义的值

螺杆调节 采用螺丝的刚性预紧系统

转弯输送带 具有转弯能力的输送带，使其以曲线运行

挡边 装配在输送带边缘附近的小板，以防止产品从输送带落下

边缘滑块座 支持输送带的全封闭板(可能有孔或间隙，以使污物或碎屑逸出)

滑块支架 参见“支撑条”

螺旋塔输送带 输送带螺旋缠绕在中心辊筒上

链轮 具有与输送带的模块接合的轮齿的轮，以提供正向扭矩传递

组件 提供特定属性的模块或输送带部分

卷取机 输送带张紧装置

温度膨胀系数 热膨胀系数用于计算由于温度变化引起的尺寸变化

温度系数 cT 聚合物(塑料)随着温度的升高而变软。根据输送带材质的不同，温度系数会随着温度的升高而降低
输送带拉力

热膨胀 由材料的温度膨胀系数引起的温度变化(+或-)

输送带总长度 必须包裹输送机的实际输送带长度

USDA 美国农业部，主要负责确定可能与肉类和家禽或乳制品接触的设备的要求。PMB合规性验证由NSF 
International负责管理

V形排列 输送带支撑条排列成V形

支撑条 输送带运行或被引导时所用的塑料条

术语 说明
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FU N lb

Fadj N lb

F’adj
N

mm
lb
ft

Fadm N lb

F’adm
N

mm
lb
ft

F’nom
N

mm
lb
ft

Fnom, curve N lb

FS N lb

µ acc – –

µ s – –

µ c – –

α
mm
m · K

in
m · °F

C Op – –

C T – –

C C – –

g 9.81 m/s2 1

l c-c m ft

he m ft

αi ° °

αc ° °

lacc mm in

mP kg lb

macc kg lb

mB kg lb

名称 符号 公制 英制

有效输送带拉力

力
系

数
输

送
机

尺
寸

可调输送带拉力

每毫米/英尺输送带宽度上的可调输送带拉力

许用输送带拉力

每毫米/英尺输送带宽度上的许用输送带拉力

每毫米/英尺输送带宽度上的公称输送带拉力

转弯公称输送带拉力

轴负载

输送带至积累产品的摩擦系数

输送带至滑块的摩擦系数

输送带至转弯侧支撑件的摩擦系数

热膨胀系数

运行系数

温度系数

转弯系数

转换系数

输送机长度/中心距离

输送机高度

提升/下降角度

曲线角

累积长度

输送产品的质量

大量积累的产品

输送机的整个输送带质量

6.2 符号表
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6.2 符号表

m’B
kg
m2

lb
ft2

v
m

min
ft

min

lB mm in

WB mm in

Wdev % %

Wmin mm in

Wb, eff mm in

Winc mm in

Wtol % %

p mm in

dpin mm in

hpin mm in

hm mm in

r1 mm in

r2 mm in

r3 mm in

r4 mm in

r5 mm in

hs mm in

w mm in

a mm in

b mm in

binc mm in

s mm in

drol mm in

nrol – –

输送带质量(见数据表)

输送带速度

输送带长度

输送带宽度

宽度偏差

最小输送带宽度

有效输送带宽度

宽度缩进

宽度公差

输送带节距

插销直径

插销孔位置高度

模块厚度

内弯半径

辊轮前弯半径

承重辊轮后弯半径

压紧式柱脚后弯半径

辊轮后弯半径

组件宽度

输送带横向宽度的组件之间的距离(挡板, FRT, 滚轮)

组件(滚轮)距离缩进

行进方向上的结构距离(挡板，FRT，滚轮)

滚轮直径

输送带横向宽度的滚轮数量

组件高度
(e.g. FRT，滚轮凸出高度，etc.)

组件缩进
(挡板，FRT，滚轮顶部、嵌入式滚轮开孔)

输
送

带
尺

寸
组

件
尺

寸

名称 符号 公制 英制
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PM kW hp

PS kW hp

M Nm ft · lb

Rs rpm rpm

ms kg lb

ys mm in

ls mm in

ds mm in

Ws mm in

ts mm in

WK mm in

dK mm in

hK mm in

lb mm in

φ ° °

E
N

mm2
lb
in2

mm4 in4

A mm in

B mm in

Cmin mm in

D0 mm in

Wspr mm in

nspr – –

T °C °F

计算电机功率

驱动轴功率要求

扭矩

轴转速

轴质量

轴偏转

轴长度

轴直径

轴边长度(正方形和六边形)

空轴的轴壁厚度

键槽宽度

直径+键槽高度

键槽高度

轴承中心距离

扭转角

弹性模量

几何惯性力矩

轴至支撑条顶部

轴至输送带顶部

轴至输送机框架

链轮节距直径

链轮宽度

链轮数量

温度

驱
动

轴
尺

寸
链

轮
尺

寸

名称 符号 公制 英制
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6.3 附加表

[in]

ds Tol. WK Tol. hK Tol. dK Tol.

RD 0.75 in (¾") 0.75 – 0.008 0.188 – 0.001 0.087 – 0.015 0.837 – 0.023

RD 1 in (1") 1 – 0.008 0.25 – 0.001 0.114 – 0.015 1.114 – 0.023

RD 1.19 in (1 ⁄") 1.187 – 0.010 0.25 – 0.001 0.118 – 0.015 1.306 – 0.025

RD 1.25 in (1 ¼") 1.25 – 0.010 0.25 – 0.001 0.118 – 0.015 1.368 – 0.025

RD 1.44 in (1 ⁄") 1.438 – 0.010 0.375 – 0.001 0.169 – 0.015 1.607 – 0.025

RD 1.5 in  (1 ½") 1.5 – 0.010 0.375 – 0.001 0.169 – 0.015 1.669 – 0.025

RD 1.94 in (1 ⁄") 1.938 – 0.010 0.5 – 0.002 0.224 – 0.015 2.162 – 0.025

RD 2 in (2") 2 – 0.012 0.5 – 0.002 0.224 – 0.015 2.224 – 0.027

RD 2.5 in (2 ½") 2.5 – 0.012 0.625 – 0.002 0.28 – 0.015 2.78 – 0.027

注塑齿轮轴尺寸

公称轴宽度
方轴

公称轴宽度
圆轴

 Ws [mm]

SQ 20 mm 20 ± 0.15

SQ 25 mm 25 ± 0.15

SQ 30 mm 30 ± 0.15

SQ 40 mm 40 ± 0.2

SQ 60 mm 60 ± 0.2

SQ 80 mm 80 ± 0.2

SQ 90 mm 90 ± 0.2

[mm]

ds Tol. WK Tol. hK Tol. dK Tol.

RD 20 mm 20 – 0.21 6 – 0.3 2.8 – 0.2 22.8 – 0.41

RD 25 mm 25 – 0.21 8 – 0.4 3.3 – 0.2 28.3 – 0.41

RD 30 mm 30 – 0.21 8 – 0.4 3.3 – 0.2 33.3 – 0.41

RD 40 mm 40 – 0.25 12 – 0.4 3.3 – 0.2 43.3 – 0.45

RD 50 mm 50 – 0.25 14 – 0.4 3.8 – 0.2 53.8 – 0.45

RD 60 mm 60 – 0.3 18 – 0.4 4.4 – 0.2 64.4 – 0.5

公制

英制

WS

dS

WK

h K

d K

可根据ISO 286-2 h12使用轴尺寸(圆形和方形)(或更接近的公差，例如h7)。

可根据ISO 286-2 h9使用关键材料。

公称轴宽度
方轴

公称轴宽度
圆轴

 Ws [in]

SQ 1 in  (1") 1 ± 0.006

SQ 1.25 in (1 ¼") 1.25 ± 0.006

SQ 1.5 in  (1 ½") 1.5 ± 0.006

SQ 2.0 in  (2") 2 ± 0.008

SQ 2.5 in  (2 ½") 2.5 ± 0.008

SQ 3.5 in  (3 ½") 3.5 ± 0.008
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孔尺寸 孔径 [mm]

方轴孔

SQ 1 in (1") 25.7 ± 0.15

SQ 1.25 in (1 ¼") 32.05 ± 0.15

SQ 1.5 in  (1 ½") 38.4 ± 0.15

SQ 2 in (2") 51.2 ± 0.2

SQ 2.5 in (2 ½") 63.9 ± 0.2

SQ 3.5 in (3 ½") 89.3 ± 0.2

圆轴孔

RD 0.75 in (¾") 19.15 ± 0.1

RD 1 in (1") 25.5 ± 0.1

RD 1.19 in (1 ⁄") 30.26 ± 0.1

RD 1.25 in (1 ¼") 31.85 ± 0.1

RD 1.44 in (1 ⁄") 36.6 ± 0.1

RD 1.5 in  (1 ½") 38.2 ± 0.1

RD 1.94 in (1 ⁄") 49.3 ± 0.1

RD 2 in (2") 50.9 ± 0.1

RD 2.5 in (2 ½") 63.6 ± 0.1

英制

孔尺寸 孔径 [mm]

方轴孔

SQ 20 mm 20.3 ± 0.15

SQ 25 mm 25.3 ± 0.15

SQ 30 mm 30.3 ± 0.15

SQ 40 mm 40.4 ± 0.2

SQ 60 mm 60.4 ± 0.2

SQ 80 mm 80.4 ± 0.2

SQ 90 mm 90.4 ± 0.2

圆轴孔

RD 18 mm 18.1 ± 0.1

RD 20 mm 20.1 ± 0.1

RD 25 mm 25.1 ± 0.1

RD 30 mm 30.1 ± 0.1

RD 40 mm 40.1 ± 0.1

RD 50 mm 50.1 ± 0.1

RD 60 mm 60.1 ± 0.1

宝络链(Prolink)链轮孔尺寸

为了正确的安装轴，我们西格林宝络链(Siegling Prolink)链轮的孔尺寸必

须满足我们的质量要求。考虑到孔尺寸的形状和位置公差，西格林宝络

链(siegling prolink)链轮会通过测孔规检查。

按口径检查孔尺寸是不合理的(会忽视形状和位置的公差)。

孔尺寸见下表。

公制
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6.3 附加表

DSmW
DSmW

定位环槽尺寸

公制

英制

轴径 卡簧
槽宽-m

公差 H13 

mm

槽径-DS

槽径-DS

公差 h12 

mm
槽距-W

方轴

SQ 20 mm DIN 471 – 28x1.5 1.6 26.6 Sprocket width (b) + 1 mm

SQ 25 mm DIN 471 – 35x1.5 1.6 33.0 Sprocket width (b) + 1 mm

SQ 40 mm DIN 471 – 56x2 2.2 53.0 Sprocket width (b) + 1 mm

SQ 60 mm DIN 471 – 85x3 3.2 81.5 Sprocket width (b) + 1 mm

SQ 80 mm DIN 471 – 115x4 4.2 111.0 Sprocket width (b) + 1 mm

SQ 90 mm DIN 471 – 127x4 4.2 123.0 Sprocket width (b) + 1 mm

圆轴

RD 20 mm DIN 471 – 20x1.2 1.3 19.0 Sprocket width (b) + 1 mm

RD 25 mm DIN 471 – 25x1.2 1.3 23.9 Sprocket width (b) + 1 mm

RD 30 mm DIN 471 – 30x1.5 1.6 28.6 Sprocket width (b) + 1 mm

RD 40 mm DIN 471 – 40x1.75 1.9 37.5 Sprocket width (b) + 1 mm

in in

方轴

SQ 1.5 in (1 ½") SH-212 0.086 2.003 Sprocket width (b) + 3/64 in

SQ 2.5 in (2 ½") SH-354 0.12 3.357 Sprocket width (b) + 3/64 in

SQ 3.5 in (3 ½") SH-500 0.12 4.79 Sprocket width (b) + 3/64 in

SQ 2.5 in (2 ½") SH-350* 0.12 3.316 Sprocket width (b) + 3/64 in

圆轴

RD 0.75 in (¾") SH-75 0.704 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1 in  (1") SH-100 0.046

0.046

0.94 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1.25 in (1 ¼") SH-125 0.056 1.176 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1.5 in (1 ½") SH-150 0.056 1.406 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1.19 in (1 ⁄") SH-118 0.056 1.118 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1.38 in (1 ⁄") SH-137 0.056 1.291 Sprocket width (b) + 3/64 in

RD 1.44 in (1 ⁄") SH-143 0.056 1.35 Sprocket width (b) + 3/64 in

*代替SH-354

轴径 卡簧
槽宽-m

公差 H13 公差 h12 槽距-W
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6.3 附加表

最小设计半径

驱动链轮

驱动链轮

驱动链轮

驱动链轮

转弯半径

底面转弯半径

承重辊轮

压脚

托辊

标准输送带

中心驱动式输送带

提升式输送带

驱动链轮

驱动链轮

输送带

(右转弯)

(左转弯)

刀口

刀口边缘输送带 转弯输送带
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使用大于上表所列的半径，可减少输送带、辊轮和/或压脚的磨损。

较大的半径也可能降低噪音水平，使输送带运行更顺畅。

取决于实际应用(例如刀口带)的较小半径->速度，噪音，输送货物(摇摆)

后弯曲半径取决于挡板高度和距离

刀口带

S1-x FLT / NSK / FRT / SRS / RRB 2 in 
50 mm

2 in
50 mm

4 in/100 mm 6 in
150 mm

2 in/50 mm

S1-PMU with SG ** 6 in/150 mm 6 in/150 mm

S2-x FLT / GRT
1 in

25 mm
1 in

25 mm
2 in

50 mm
3 in

75 mm

1 in/25 mm

S2-57 RRB 2 in/50 mm

S2-x PMU with SG ** 2 in/50 mm

S3-x FLT / LRB
S3-x with SG **

2 in
50 mm

2 in
50 mm

4 in/100 mm 6 in
150 mm

2 in/50 mm

6 in/150 mm 6 in/150 mm

S4.1-x FLT / NPY / NTP 0.55 in
14 mm

0.45 in
11 mm

1 in
25 mm

1.5 in
38 mm

0.5 in/12.5 mm

S4.1-0 FRT1 0.7 in/16.5 mm

S5-45 GRT / NTP / FRT
1 in

25 mm

1 in/25mm 2 in/50 mm
3 in

75 mm

1 in/25 mm

S5-45 PMU with SG ** 1 in/25mm 3 in/75 mm 3 in/75 mm

S5-45 G / RG 2 in/50 mm 2 in/50 mm 1 in/25 mm

S6.1-x FLT / CTP / NPT / PRR 2 in
50 mm

2 in
50 mm

4 in/100 mm 6 in
150 mm

2 in/50 mm

S6.1-x PMU with SG ** 6 in/150 mm 6 in/150 mm

S7-x FLT / NSK / FRT / SRS / PRR
1.6 in

40 mm
1.6 in

40 mm
3.2 in

80 mm
4.8 in

120 mm
1.6 in

40 mm

S8-x FLT / NSK / RAT / FRT / SRS / PRR

1 in
25 mm

1 in
25 mm

2 in
50 mm 3 in

75 mm

1 in/25 mm

S8.1-30 FLT GT 1.25 in/30 mm

3 in/75 mm
S8-0 RTP A90 
S8-0 PMU with SG **

3 in/75 mm

S9-57 GRT / NTP
S9-57 PMU with SG **

2 in
50 mm

2 in
50 mm

4 in/100 mm 6 in
150 mm

2 in/50 mm

6 in/150 mm 6 in/150 mm

S10-x FLT / NTP / LRB / FRT1 1 in
25 mm

1 in
25 mm

2 in/50 mm 3 in
75 mm

1 in/25 mm

S10-0 PMU with SG ** 3 in/75 mm 3 in/75 mm

S11-45 GRT / NTP / FRT
S11/S5 combo

1 in
25 mm

1 in
25 mm

2 in
50 mm

6 in/150 mm 1 in
25 mm3 in/75 mm

S13-x FLT / NPY / CTP
0.315 in
8 mm

0.118 in***
3 mm***

0.6 in
16 mm

0.9 in
24 mm

0.3 in
8 mm

S14-x FLT
0.5 in 

12.7 mm
0.38 in
9.5 mm

1 in
25.4 mm

1.5 in
38.1 mm

0.5 in
12.7 mm

S15-47 GRT / RSA
0.5 in 

12.7 mm
0.25 in 
6.4 mm

1 in
25.4 mm

1.5 in
38.1 mm

0.5 in
12.7 mm

S17-0 FLT 
1 in

25 mm
1 in

25 mm
2 in

50 mm
3 in

75 mm
1 in

25 mm

S18-44 GRT (G) / HDK 2.2 / GRT 1.7
1 in

25 mm
1 in

25 mm
2 in

50 mm
3 in

75 mm
1 in

25 mm

输送带类型 节距 辊轮前弯* 承重辊轮
滚柱后弯压

紧式压脚
承重辊轮
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6.3 附加表

负载指数

下表显示出不同材质和所有可用系列之间的负载能力变化。

直行输送带 转弯输送带

一般材质数据

材质 热膨胀系数   密度 

ISO 1183

弹性模量 

ISO 527

  熔点 

ISO 11357

表面电阻率

IEC60093

S1 60 % 100 % 133 % –

S2 10 % 17 % 23 % 17 %

S3 20 % 40 % 53 % –

S4.1 10 % 17 % 33 % 33 %

S5 33 % 60 % 83 % –

S6.1 43 % 60 % 100 % 100 %

S7 60 % 100 % 200 % –

S8, S8.1 – 67 % 133 % 100 %

S8-0 RTP – – 67 % –

S9 40 % 73 % 100 % 80 %

S10-0 FLT, S10-0 NTP, S10-0 FRT1 20 % 27 % 67 % –

S10-22 FLT 10 % 17 % 37 % –

S10-36 FLT, S10-36 LRB 13 % 20 % 43 % 43 %

S11 – 30 % 50 % 50 %

S13 – – 13 % –

S14 22 % 30 % 80 % –

S15 – 8 % 17 % 15 %

S17 – 60 % 107 % –

S5 – 56 % 100 % –

S5 RG, S5 ST – 67 % 117 % –

S9 – 89 % 156 % 124 %

S11 – 33 % 56 % 56 %

S18 – 56 % 89 % –

系列 系列PE PP POM PA PE PP POM PA

PA 0.12 66.6 1120 3400 221 429.8 1014

PA-HT 0.1 55.5 1360 10000 262 500 1013

PBT 0.16 88.8 1300 2500 223 433.4 1013

Pe 0.21 116.7 964 1150 135 275 –

Pe-i 0.21 116.7 960 1100 – – –

Pe-MD 0.21 116.7 984 1100 – – –

PLX 0.1 174.6 1240 1650 220 428 1014

PoM 0.12 66.6 1410 2850 166 330.8 1014

PoM-HC 0.12 66.6 1410 2580 166 330.8 < 106

PoM-CR 0.11 66.6 1410 2500 162 323.6 –

PoM-MD 0.12 66.7 1476 2800 166 330.8 1012

PP 0.15 83.3 905 1550 165 329 –

PP-MD 0.15 83.3 990 1500 – – –

PP-SW 0.15 83.3 910 1500 167 333 –

PXX-HC 0.15 83.3 1150 2000 165 329 < 103

TPC1 0.185 102.8 1240 310 212 413.6 1012
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PE POM PP PXX-HC PA PA-HT

S1 - 0 FLT
S1 - 0 FRT1, NSK, SRS
S1 - 18 FLT

– 0.35  % – 0.75  % 0.00  % 0.00  % – 1.10  %

– – 0.75  % – – – –

0.15  % – 0.70  % 0.00  % – – 1.10  %

S2 - 0 FLT
S2 - 12 FLT
S2 - 0 FRT1
S2 - 57 GRT
S2 - 57 RRB

– 0.20  % – 0.30  % 0.25  % – – –

0.00  % – 0.10  % 0.20  % – – –

– – 0.30  % – – – –

– 0.20  % – 0.20  % 0.20  % 0.20  % – 1.30  %

– 0.20  % – 0.20  % 0.20  % – – –

S3 - 0 FLT
S3 - 0 LRB
S3 - 16 FLT
S3 - 16 LRB

– 0.20  % – 0.30  % 0.05  % – – –

– 0.20  % – 0.30  % – – – –

– 0.20  % – 0.30  % 0.05  % – – –

– 0.20  % – 0.05  % – – –

S4.1 - 0 FLT, FRT1
S4.1 - 0 NPY
S4.1 - 21 FLT
S4.1 - 21 NTP

– 0.10  % 0.10  % 0.25  % 0.25  % – –

– 0.10  % 0.10  % 0.25  % – – –

– 0.10  % 0.10  % 0.25  % – – 1.20  %

– 0.10  % 0.10  % 0.25  % – – –

S5 - 45 GRT 0.00 % 0.00 % 0.00 % – 0.00 % –

S6.1 - 0 CTP, NTP
S6.1 - 0 FLT
S6.1 - 21 FLT
S6.1 - 23 FLT
S6.1 - 36 FLT

– 0.65 % – 0.65 % 0.00 % – – –

– 0.65 % – 0.65 % 0.00 % – 0.00 % –

– 0.50 % – 0.50 % 0.00 % – – –

– 0.50 % – 0.50 % 0.00 % – 0.83 % –

– 0.50 % – 0.50 % 0.00 % – – –

S7 - 0 FLT
S7 - 0 FRT1
S7 - 0 NSK, SRS
S7 - 6 FLT
S7 - 6 NSK

– 0.35 % – 0.75 % 0.00 % – 0.13 % – –

– 0.35 % – 0.75 % 0.00 % – – –

– – 0.75 % – – 0.13 % – –

0.00 % – 0.70 % 0.00 % – – –

– – 0.70 % – – – –

S8 - 0 FLT
S8 - 0 FRT1
S8 - 0 NSK, SRS
S8 - 25 RAT
S8.1 - 30 FLT
S8 - 0  RTP A90

– 0.31 % – 0.31 % 0.00 % 0.00 % – 1.49 %

– – 0.31 % 0.00 % – – –

– – 0.31 % 0.00 % 0.00 % – –

– 0.31 % – 0.61 % 0.00 % – – 1.53 %

– 0.31 % – 0.58 % 0.00 % – – –

– – 0.31 % – – – –

S9 - 57 GRT 0.00 % 0.00 % 0.00 % – 0.00 % –

S10 - 0 FLT
S10 - 0 NTP, FRT1
S10 - 22 FLT
S10 - 36 FLT
S10 - 36 LRB

0.00 % 0.00 % 0.26 % – 0.74 % –

0.00 % 0.00 % 0.26 % – – –

0.00 % 0.00 % 0.26 % – – –

0.00 % 0.00 % 0.26 % – 0.74 % –

0.00 % 0.00 % 0.26 % – – –

S11 - 45 GRT  – 0.00 % 0.20 % – 0.60 %

S13 - 0 FLT, NPY, CTP 
S13 - 34 FLT

– 0.23  %  – 0.89 % 1.38 % – 

– 0.23  % – – 1.38 % –

S14 - 0 FLT 
S14 - 25 FLT
S14 - 25  CUT
S14 - 25  FRT1

– 0.13  % 0.00 % 0.43 % – – –

– 0.13  % 0.00 % 0.43 % – 0.92 % –

– 0.00 % 0.43 % – – –

– – 0.00 % – – –

S15  -  47  GRT, RSA – – 0.40 % – 1.00 % – 0.40 % –

S17  -  0  FLT
S17  -  0  SRS

– – 0.09 % 0.35 % – – –

– – – 0.35 % – –

S18 - 44 GRT 2.2 – – 0.10 % 0.50 % – 0.85 % –

S18 - 44 HDK
S18 - 44 GRT 1.7
S18 - 44 FRT1 2.2

– – 0.10 % 0.50 % – 0.85 % –

– – 0.10 % 0.50 % – – –

– – 0.50 % – – –

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

尺寸偏差

输送带类型
输送带材质
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6.3 附加表

尺寸公差

输送带系列 公差

示例:

S6.1-23 POM材质，公称宽度 600 mm

偏差:

– 0.5 %: 600 · (1 – 0.005) = 597 mm 

公差:

± 0.2 %: 600 · 0.002 = 1.2 mm 

实际输送带宽度：

597 ± 1.2 mm 

S6.1-23 POM材质，公称宽度 23.62 in

23.62 · (1 – 0.005) = 23.50 in

23.62 · 0.002 = 0.05 in

23.50 ± 0.05 in

flow area - 
D = 100 mm

样带

水槽

遮板

S1, S2, S3, S4.1, S6.1, S7, S8, S10, S13, S14, S15, S17, S18 ± 0.2 %

S5, S9, S11 ± 0.3 %

排水性能/宝络链(Prolink)输送带流速

西格林宝络链(Siegling Prolink)塑料单元带开孔面积与模块的百分比

在命名方法中即可看到，如S6.1-36 FLT或者S8-25 RAT。同样宝络

链(Prolink)工程指南第1.2章“产品系列详情”也显示了每种可用表面

型式的开孔面积比。更多关于输送带开孔率的详细信息请查看表面型

式尺寸。

开孔面积的百分比是指有多少光可用通过。利用CAD模型中具有代表

性的输送带部分，计算开孔与封闭表面积的关系。这一理论值为根据

开孔面积来比较不同系列的西格林宝络链(Siegling Prolink)产品提供

了可能。

输送带的实际渗透率或排水能力与通过带体介质的“流速”有关。

这种“排水能力”将受到开孔面积百分比的影响，还受到流体流量 

、模块圆度和缝隙的影响。
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因此，福尔波西格林(Forbo Siegling)开发了一种塑料单元带的排水

测试。所公布的“流速”是以升/秒(l/s)为单位定义的，并在我们的

客户为排水应用选择正确皮带时提供支持。(可用其他流体进行定

制测试。)

测试装置：

– 有代表性的输送带(实样、拉伸)

– 大量水(> 50 l)

– 定义流区(D = 100 mm -> 78.5 cm²)

[D = 3.94 in -> 12.2 in²])

– 视频分析时间测量(当流体流量恒定时，测量50l水的流动时间) 

– 对比测试(所有测试设置相同)

测试结果：

– 图1显示了西格林宝络链(Siegling Prolink)不同类型塑料单元带

的平均流速。

– 测试装置的最大流速是18.3l/s->无输送带。

– “封闭式系列”流速最低，但也具有透水性。

– 具有光滑圆弧表面的食品系列，如S6.1-36和S10-36有较高的

流速(12.4 - 12.8 l/s)。

– 转弯带S5-45 GRT和S9-57 GRT 是作为直行样带测试。S5-45

GRT的流速与开孔面积的百分比不一致，可能是由于长孔引起的

湍流造成的。
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6.4 公制/英制单位换算表

公制

毫米

米

米

毫米

平方毫米

平方米

平方米

立方米

米/分 英尺/秒

米/分

千克

千克/立方米

千克-力 磅-力

磅-力牛顿

牛顿米

瓦特

千克/立方米 千克/立方米磅/平方英寸

瓦特马力

牛顿米英寸磅

千克-力

牛顿

千克

千克/立方米

磅

磅/立方英尺

米/分

米/分英尺/分

公升

立方米

公升

立方英尺

立方英尺

平方毫米

平方毫米

平方米

平方米

平方毫米

平方英寸

平方英寸

平方英尺

平方英尺

毫米

米

米

毫米

英寸

英寸

英尺

英尺

乘以系数 英制

长度

体积

面积

速度

质量和密度

力

扭矩

功率

压力

温度

乘以系数 公制
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6.5 调查问卷

见下一页。
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件号 描述

折弯挡板-信息表

件号 描述

98088499 S6.1-0 FLT PMU PP-HA WT H100 W200

基础挡板

件号 描述

98xxxx99 “基础件号 #” @xxx h_s/h1/h2 MM

SAP 名称 (仅在需要库存时相关)

件号 描述

98xxxx99 98088499 @55 75/40/60 MM

SAP 名称 (仅在需要库存时相关)

描述 说明 尺寸 要求

@ 垂直折弯角度 0° 到90°

h_s 到底面的最终高度

h1 折弯点的高度 > 54 – hm

h2 折弯部分长度 > 19 mm

折弯细节

描述 说明 尺寸

@ 55°

h_s 75 mm

h1 40 mm

h2 60 mm

折弯细节

示例

h_s

h1

h 2

@

hm
40

 (1
.5

7)

60 (2.36)

75
 (2

.9
5)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

公司

基础挡板

要求

垂直折弯角度

到底面的最终高度

折弯点的高度

折弯部分长度

请填写橙色区域，并将此文档添加到SAP中的订单中

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带
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Bent profiles – 
Specification sheet modular belts

Please fill in the orange colored fields and add this document 
to your order in SAP

Company

Art. # Description

Base profile used

Art. # Description

98088499 S6.1-0 FLT PMU PP-HA WT H100 W200

Base profile used

Art. # Description

98xxxx99 “base profile #” @xxx h_s/h1/h2 MM

SAP Nomenclature (only relevant in case inventory is needed)

Art. # Description

98xxxx99 98088499 @55 75/40/60 MM

SAP Nomenclature (only relevant in case inventory is needed)

Designation Description Dimensions Constrains

@ Bending angle  from vertical 0° to 90°

h_s Final total height above base

h1 Height of bending point > 54 – hm

h2 Length of the bent section > 19 mm

Bending details

Designation Description Dimensions

@ Bending angle  from vertical 55°

h_s Final total height above base 75 mm

h1 Height of bending point 40 mm

h2 Length of the bent section 60 mm

Bending details

Example

h_s

h1

h 2

@

hm

40
 (1

.5
7)

60 (2.36)

75
 (2

.9
5)

宝络链(Prolink)工程指南·05/2023

应用检查单
姓名:

公司/客户名称:

客户类型(x):

最终用户名称:

行业: 改造新输送带 现有输送带品牌:

输送带类型: 输送带节距:

输送带颜色:

输送带材质:

插销材质:

不锈钢

插片式

插销固定方式:

输送带参数:

输送带长度:

顶面配件(如挡板):

侧面配件(如挡边):

类型和高度:

类型和高度:

驱动轴:

链轮齿数: z=

链轮齿数: z=

节圆直径:

节圆直径:

轮孔类型:

轮孔类型:

轮孔尺寸:

轮孔尺寸:

材质:

结构形式:

不锈钢

支撑杆尺寸(宽度×数量):

人字形尺寸(宽度×数量)：

整板支撑 其他:

其他:

间距:

间距:

支撑条参数

惰轮轴:

“A”尺寸:

+ 键槽

+ 键槽

链轮数量/杆:

“A”尺寸:

链轮数量/杆:

链轮参数

两边缩进:

挡边缩进:

节距:

输送带宽度:

钢

集成式

不锈钢 钢 其他:

其他:

其他:

应用:

输送产品:

包装形式:

无

热缩包装

玻璃

钢盘

纸板

循环充填

钢罐

塑料托盘

塑料容器

木制

铝罐

捆绑

其他

产品尺寸: 毫米

长×宽×高: 

负载(请划掉不用单位):

产能(请划掉不用单位):

输送带速度:

轴到轴距离:

顶视图:

侧视图:

倾斜至水平角度:

是否频繁启动/停止:

无(连续驱动)

根据输送产品变化而变化

堆积:

运行温度:

最低:

最高:

输送带是否润滑?

输送带在运行过程中是否接触到化学品?

输送带在清洁过程中是否接触到化学品?

否 是，类型

否 是，类型

否 是，类型

正常:

无 全程堆积 部分堆积，堆积区长度:

是(次数/小时):

直行

直行 提升 下降

转弯输送

输送带结构

英寸

OEM 经销商 最终用户

联系人:

客户信息

应用参数 输送带参数

日期:

直径×高:

西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带



福尔波西格林输送科技（中国）有限公司

地址：浙江省平湖经济技术开发区新凯路1666号 

电话：0573-85208000/0573-85203858

传真：0573-85203878

www.forbo-siegling.com.cn，siegling.cn@forbo.com
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姓名:

画出输送带草图，说明驱动电机的输送方向和位置。

对此项应用您还有哪些疑问？

您对新带型感兴趣的主要原因是什么？

新的技术应用/新的输送机

对现有输送带的新要求，请说明:

现有输送带表现出： 明显磨损、老化，现有输送带使用年限:

明显断裂，断裂原因：

脆性/老化/化学腐蚀

年

备注:

无 有，请描述：

日期:



Are there currently reports of any problems with this application?    No Yes, please describe:

What is the main reason for the customers interest in a new belt?

New application/New conveyor 

New demands on existing conveyor, please describe: 

Current belt is showing:  Significant wear, age of existing belt:   year(s)

Significant breakages, cause of breakages: 

Brittleness/aging/chemical degradation 

Additional data or information: 

Sketch of conveyor, stating travel direction and location of drive motor.

Name: Date: 
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西格林宝络链
(siegling prolink)
塑料单元带

姓名: 日期:

螺旋塔输送带信息表

公司/客户名称:

客户类型:

最终用户名称:

螺旋塔输送带:

循环类型

产品参数

运行参数

保持时间:

输送带最大速度 v:

生产产能

生产工况:

清洗

直接启动

变频器软启动

连续生产，无产品更换

频繁更换产品种类，频繁改变输送速度

定期清洗

干洗(毛刷或空气吹洗)

带CIP装置

冷水(< 32℃/90℉)

水蒸气(100℃/212℉)

无

每日 每周 其他:

最多1小时 1-3小时 其他:

化学清洗剂/消毒剂(如品牌、类型、名称):

清洗方式

清洗工况

化学物品

清洁周期

清洁时长

无

水洗

高压冲洗

热水(> 33℃/91℉)

其他:

普通家用清洁剂

每小时产品个数:

每小时产品重量:

运行参数

输送带机及中心转筒驱动控制:

产品进口温度:

产品出口温度:

无流通

强制循环

无直接对流

高速对流产品

产品概述:

产品尺寸: 产品或包装最大整体尺寸

长度 lp:

宽度 bp:

高度 hp:

产品单重 mp:

包装 无

包装材质(如塑料袋):

含包装单重:

产品特性

柔软

易碎

进口处产品排布:

网带转弯时最小产品间距

每米(英尺)的排数

进口

产
品

个
数

/排

个/排

排/m 排/m

每排产品数 nr:

单位长度排数 nl:

单位长度最大产品负载:

产品转弯处描述:

产品间的最小间距:

产品无序分布(重量合理分配)

产品成堆分布(重量集中)

配件要求:

应用工段

档边

冷冻 冷却 醒发

其他:

应用环境

温度:

相对湿度:

分道器

其他:

潮湿 油腻、粘连

托盘 盒装

新设备 改换

OEM 经销商 最终用户

联系人:

客户信息

应用信息
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螺旋塔结构

单塔

螺旋运行方向(俯视):

螺旋角度:

双螺旋塔

上行-下行

A到B

直线
塔间过渡形式

运行方向

进出口位置

进口位置

注：如客户所用螺旋不适应以上结构，请在后页画出。

出口位置

下行-上行

对角

B到A

塔间过渡长度

(直角)

螺旋

顺时针

下行螺旋

主要螺旋尺寸

双螺旋塔的两个塔尺寸通常相同，如有不同请先标出A塔尺寸，然后

标出B塔尺寸。

中心转筒直径 Di:

输送带宽度 bo:

层高 h:

层数 n:

进口段长度 lin:

出口段长度 lout:

重力辊尺寸:

重力辊行程 hc:

对于双螺旋塔:

塔间过渡长度 Ltrans:

中心转筒用金属片包覆

金属转筒

金属转笼

转笼笼杆间距:

笼杆尺寸:

(圆形->d，方形，长方形s1xs2)

笼杆
无衬套

鼓室尺寸(如有限制，请说明)

可用空间最大尺寸

长度:

宽度:

高度:

带衬套；衬套材质:

金属转筒(表面打孔)

中心转筒

逆时针

类型和结构形式

塔间过渡长度



 Spiral layout

Type and configuration

Single unit  
Upgoing  Downgoing   

Direction of rotation: 
Clockwise Counter-clockwise

Angle between In- and Outrun:

0° (Straight) 90°

180°  270°

Double unit  
Up-downgoing  Down-upgoing 

Disposition crossover (transfer-conveyor)
Straight Diagonal

Indicate running direction (fix In-& Outrun-side)
From A (= Inrun) to B From B (= Inrun) to A

Indicate position of In- and Outrun with 1 to 8 

Inrun: Position             Outrun: Position 

Remark: If configuration not given above sketch on separate sheet!

� �

������

� ����
�

�

�

�

�

��

��

Main dimensions of spiral 

Double Spirals have generally same dimensions; if Spiral A not 
identical B -> Indicate both dimensions first A/second B

Drum/Cage-Diameter Di:  mm   in

Belt width bo:  mm   in

Tier height h:  mm   in

Number of tiers n: 

Inrun length lin:  mm   in

Outrun length lout:  mm   in

Take-up roller: 
Free travel height hc:  mm   in

Only for dual spirals:  
Crossover length between spirals Ltrans:  mm   in

Drum design

Drum cylinder made with metal sheet-jacket   
With closed sheets  With perforated sheets

Cage = Drum made of vertical bars 

Spacing of vertical bars:  mm   in

Dimensions of bar profile:  mm   in 
(Round -> d, square, rectangular s1 x s2) 

Cage bars 
Without caps         With caps; material: 

Room dimensions (indicate if limited)

Available room max.

Length:  m   ft

Width:  m   ft

Height:  m   ft

�� ��

����

�
�
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�
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���

�

�

�

�

��

��

福尔波西格林输送科技（中国）有限公司

地址：浙江省平湖经济技术开发区新凯路1666号 

电话：0573-85208000/0573-85203858

传真：0573-85203878

www.forbo-siegling.com.cn，siegling.cn@forbo.com
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改造项目参数表 载道: 输送带支撑

输送带支撑条数 x:

支撑条间距 b1:

输送带边缘至外侧支撑条的距离 ba:

支撑条厚度 sr:

支撑条高度 hr:

支撑条尺寸

形状:

材质:

状况:

状况良好，可使用

需要立即更换

备注：笼杆参数请在上页“中心转筒配置“中填写。

笼杆包覆

材质:

其他:

使用状况:

底钩板

位置:

类型:

重力辊：请参照上页图纸

输送带延长补偿

重力辊数量:

如现有设计与前图不同，估算输送带延长补偿长度：

预估容纳延长网带的补偿行程长度:

状况良好，可使用

有缺陷(间隙，待修正等)

无

输送带外缘

连续压条

其他:

破损、划损

已安装防翻带装置

输送带内缘

分段压条

高度 hw:

宽度 sw:

产品问题

运行问题
输送带跳动，抖动

卫生问题

清洗问题

改造时间

计划改造时间:

现有输送带

制造商

公司名称:

输送带规格

产品名称/类型/型号:
节距:

材质:

输送带运行状况

附件要求

其他要求:

螺旋输送带

现有螺旋塔基本情况

制造商:

生产年份:

输送带驱动位置

塑料单元带金属网带

混合带(不锈钢&塑料)

状况良好

过度拉伸，变形

摩擦模块

微凸表面

状况良好，干净

维护不良，脏污

A: 驱动位于输送带下方

输送带破损、老化

输送带断裂、部分破损

挡板

S9转弯底钩板

强度低、变形

破损、受损

B: 驱动位于输送带上方

螺旋塔

输送带寿命问题

输送带使用寿命过短

问题说明:

请说明当前存在的问题以及客户期望!

产品痕迹

黑斑

需要频繁清洗

产品过粘

翻带

输送带上产品碎屑堆积

清洗时间过长

过度磨损

客户要求/改造原因
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6.6 备注
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6.7 法定说明

Forbo Siegling GmbH (“Forbo”)提供此工程指南仅供参考。虽然

Forbo尽可能准确完整的说明其建议、操作说明、细节和信息的适

用性及我们产品的使用，但关于本工程指南的任何信息，Forbo不

作任何形式的陈述或保证，既不表示也不暗示，除非另有Forbo正

式授权代表的书面明确规定。您的唯一责任是对我们的产品及其适

销性和特定用途的适用性进行适当的测试，Forbo不承担任何损害

赔偿责任，包括但不限于财产损害和人身伤害、您对本工程指南所

包含的任何信息的依赖或其他Forbo可能向您提供的任何技术或其

他支持。

本工程指南归Forbo所有。本工程指南或其部分内容的任何复制、

传播或其他用途，均须经Forbo书面同意。

Forbo保留随时修改此工程指南内容的权利，恕不预先通知。最新

版本的工程指南可在我们网站下载：www.forbo-siegling.com.cn/

下载



西格林-全面提供工业皮带解决方案

献身事业的员工、重视质量的机构和生产工艺确保我们的产品和服

务一贯高标准。

福尔波传送系统贯彻着“全面品质管理”的准则。我们所有的生产和

组装基地的质量管理系统全部获得了ISO 9001认证。此外，我们的许

多生产基地以获得ISO 14001环境管理认证。

福尔波西格林的服务 - 随时随地

遍及全世界的福尔波西格林集团有2400多名员工，其生产工厂

分布于全球的10个国家，分公司及代理处在全球的80多个国家

备有库存和加工车间。福尔波西格林遍及全球的300多家服务中

心可为客户提供专业的技术服务。

福尔波西格林输送科技（中国）有限公司
地址：浙江省平湖经济技术开发区新凯路1666号
邮编：314200
电话：0573-85208000/0573-85203858
传真：0573-85203878
www.forbo-siegling.com.cn
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