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Instrukcja instalacji - Wyktadziny Modul’'up

Uwagi ogodlne

Modul’up to luzno ukfadana wyktadzina PCV (typu loose lay), ktéra nie wymaga uzycia kleju. Do potaczen miedzy arkuszami
oraz pofaczen krzyzowych nalezy uzy¢ jednostronnej tasmy mocujacej Modul'up (zobacz rozdziat: Trasowanie i ciecie).

Wyglad, jakos¢ oraz wytrzymatos¢ wykonanej instalacji w duzej mierze zalezy od stanu podtoza oraz warunkéw
podczas instalacji. Instalacje wyktadziny podtogowej w rolce Modul’'up nalezy przeprowadza¢ zgodnie z zasadami prawa
budowlanego.

Powierzchnie, ktére maja zosta¢ pokryte powinny by¢ czyste, odpowiednio zabezpieczone i chronione przed warunkami
atmosferycznymi, a w pomieszczeniu nie nalezy wykonywac innych prac. Podtoze powinno by¢ gtadkie, czyste i trwale
suche. Nalezy zawsze przeprowadzi¢ badanie wilgotnosci podtoza.

Wszystkie podioza przyziemne powinny by¢ zabezpieczone odpowiednig warstwa izolacyjna. Nalezy zadbac o odpowiednie
odwietlenie pomieszczenia, aby wtasciwie oceni¢ stan podtoza, wykonaé prace instalacyjne i przeprowadzi¢ kontrole
poinstalacyjna. Pokrywana powierzchnie nalezy utrzymywac w statej temperaturze od 18 do 27°C na 24 godziny przed
instalacja, podczas instalacji oraz po jej zakoriczeniu.

Materiaty i kleje powinny by¢ aklimatyzowane w takiej temperaturze, w ktérej bedzie odbywac sie instalacja i uzytkowanie
przez co najmniej 24 godzin przed instalacja. Jesli transport/ magazynowanie materiatu przed jej dostarczeniem odbywaty
sie w temp. ponizej 10°C, okres aklimatyzacji nalezy zwiekszy¢ do 48 godzin.

Zawsze nalezy upewnié sie, czy spetniono wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkdédw miejsca pracy przed
rozpoczeciem instalacji. Rozpoczecie instalacji jest jednoznaczne z zaakceptowaniem warunkéw panujacych w miejscu
pracy, w zwigzku z czym odpowiedzialnos¢ za wszelkie usterki zwigzane bezposrednio z niewtasciwymi warunkami

roboczymi spoczywa na wykonawcach i/lub instalatorach podtogi.

Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ czy kolor, numer serii oraz ilo$¢ sa zgodne z zamoéwieniem oraz czy materiat nie jest
uszkodzony; Nie przyjmujemy reklamacji po zainstalowaniu wyktadziny, ktérej nie sprawdzono przed przystapieniem

do prac.

Nalezy uzywac materiatéw z tej samej partii produkcyjnej/ serii barwnika i instalowa¢ we wskazanej kolejnosci. Uzycie
materiatu pochodzacego z réznych partii produkcyjnych prowadzi do réznic w odcieniu. Numer partii produkcyjnej jest
widoczny na opakowaniu materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczeciem instalacji.

Modul’up mozna zainstalowac¢ na nastepujacych podtozach
(zgodnie z warunkami podanymi w instrukgji):

» Nowe lub istniejace podtoze z betonu lub jastrychu cementowego

+ Nowe lub istniejace podtoza z paneli drewnianych lub ptyt wiérowych

. Stare plytki ceramiczne: utozone na solidnym podiozu z betonu lub jastrychu cementowego, mocno przyklejone
do jastrychu (uszczelnione ptytki ceramiczne) lub podtoza (klejone ptytki ceramiczne) nie wymagaja dalszej obrébki,
jesli réznice poziomoéw sa mniejsze niz 1 mm i/ lub szeroko$¢ fugi jest mniejsza niz 3 mm. Niewielkie zlokalizowane réznice
poziomoéw miedzy 1 mm i 2 mm miedzy ptytkami mozna naprawic¢ odpowiednia masa wygtadzajaca / niwelujaca.
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« Stare wykonczenie posadzki (zywica) o grubosci co najmniej 2 mm: stare wykoriczenie musi by¢ solidne i catkowicie
zwigzane, a grubos¢ wynosi¢ co najmniej 2 mm. Jesli wymagania dotyczace ptaskosci, czystosci i przyczepnosci nie
s spetnione, stare wykonczenie posadzki na miejscu musi zostac usuniete, a podtoze przygotowane zgodnie z krajowymi
przepisami.

- Stara farba podtogowa: Podtoze powinno by¢ czyste i nosne. Szlifowanie nie jest konieczne, jesli farba jest solidna.

«Stare, kompaktowe, elastyczne pokrycia podtogowe (ptytki pételastyczne, VCT, wyktadziny winylowe w arkuszachilinoleum):
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ stan istniejacej wyktadziny podtogowej, aby upewnic sie, ze jest dobrze zwigzana
z poditozem. Upewnij sie, ze luzne lub uszkodzone fragmenty wyktadziny podiogowej zostaty usuniete i naprawione.
Jesli zostat zainstalowany system ogrzewania podtogowego, stare elastyczne wyktadziny podtogowe nalezy zawsze usunac.
« Istniejace podiogi z elementéw drewnianych (tylko na wyzszych pietrach): Modul'up mozna instalowac¢ na istniejacych
podtogach z elementéw drewnianych, z wyjatkiem drewna uktadanego na poziomie parteru. Podtoga z drewna powinna
by¢ solidnie przyklejona do podtoza, gtadka, réwna i wolna od powtok na bazie oleju lub wosku. W razie potrzeby drewno
nalezy przeszlifowac¢, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia i / lub nieréwnosci.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie z dziatem technicznym Forbo Flooring w celu uzyskania
porady.

Uwaga: Modul’'up mozna uktadac tylko na podtozu, na ktére wczeéniej natozono tylko jedng warstwe elastycznej wyktadziny
podtogowej. Klasa wydajnosci starej wyktadziny podtogowej musi odpowiada¢ nowej wymaganej klasie, zwtaszcza jesli
pomieszczenie ma by¢ wykorzystywane do innych celow.

Niedopuszczalne podtoza

« Generalnie wyktadziny akustyczne, w tym wyktadziny PCV na piance i wyktadziny podtogowe z akustycznego linoleum
musza zostac usuniete, a podtoze przygotowane zgodnie z krajowymi przepisami.

« Podtogi podniesione z mozliwoscia dostepu: nieréwne panele i potaczenia miedzy panelami moga przenosic
sie na wyktadzine, dlatego nie zaleca sie montazu na podtogach podniesionych.

« Wykfadziny dywanowe (tekstylne): wyktadziny dywanowe nalezy usuna¢, a podtoze przygotowaé zgodnie z zaleceniami
i instrukcja.

W przypadku kazdego podtoza niewymienionego powyzej lub w razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Forbo Flooring.

Maksymalna tolerancja w zakresie ptaskosci i rownosci podtoza, to odchylenie 5 mm nafacie prostej o dlugosci 2 m (mierzone
poprzez przesuwanie prostej krawedzi we wszystkich kierunkach w poprzek podtoza) i 1 mm pod prosta krawedzig 20 cm.
Wyktadzine Modul'up mozna uktada¢ na podtozach z peknigciami o szerokosci mniejszej niz 1 mm, pod warunkiem,
ze réznica poziomoéw nie przekracza 1 mm.

W przypadku peknie¢, ktére nie spetniajg tych kryteriéw, nalezy skontaktowaé sie z dziatem technicznym Forbo
w celu uzyskania dalszych wskazéwek. Dylatacje konstrukcyjne nie powinny by¢ mostkowane, taczone. Tam, gdzie jest
towymagane, najastrychy i ptyty nalezy zastosowac masy wyréwnujgce przeznaczone do obszaréw o duzym natezeniu ruchu.
Do czystych, mocnych i gtadkich powierzchni betonowych nie s3 wymagane masy szpachlowe, pod warunkiem, ze spetniaja
podane powyzej tolerancje ptaskosci.

Jesli na powierzchnie ptyty / jastrychu nie naktada sie masy szpachlowej, nalezy natozy¢ odpowiednia warstwe gruntujaca,
aby zabezpieczy¢ podtoze przed kurzem.

Tam, gdzie réznica pozioméw jest wigksza niz 1 mm lub gdy spoina jest szersza niz 3 mm, na catej powierzchni nalezy

natozy¢ ogélng mase niwelujaca o duzej wytrzymatosci, odpowiednia do przeznaczenia pomieszczenia.
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Ogrzewanie podtogowe

Wyktadzine Modul’'up mozna stosowac¢ w potaczeniu z systemami ogrzewania podtogowego. Niezbedne jest, aby system
ogrzewania podtogowego zostat oddane do uzytku i dziatat prawidtowo przed wykonaniem montazu podtogi.

Materiaty podtogowe Forbo moga by¢ instalowane na ogrzewaniu podtogowym, o ile maksymalna temperatura powierzchni
podtoza nie przekracza 27°C podczas uzytkowania.

Aby zapewni¢ bezpieczne wigzanie kleju z podtozem, nalezy wytaczy¢ ogrzewanie podtogowe lub ustawi¢ na najnizsza
temperature przez minimum 48 godzin przed instalacjg materiatéw podtogowych Forbo. Temperatura podtoza podczas
instalacji materiatéw podtogowych nie moze by¢ nizsza niz 18 °C.

W razie potrzeby nalezy zastosowac alternatywne Zrédto ogrzewania, aby utrzymac temperature w pomieszczeniu

na poziomie co najmniej 18 °C na 72 godziny przed, w trakcie i po instalacji. Temperatura systemu ogrzewania podtogowego
moze by¢ zwiekszona po 72 godzinach od instalacji. Podczas zwiekszania temperatury podtogi, nalezy to robi¢ stopniowo,
aby podtoze i materiat podtogowy mogty sie dostosowa¢ do zmiany temperatury. Szybka zmiana temperatury moze

spowodowac problemy z wigzaniem.
Obcigzenia toczne

W obszarach, w ktérych wystepuja obciazenia toczne takie jak wézki, 16zka szpitalne na kétkach lub wézki paletowe, zalecana
jest wersja kompaktowa Modul'up.

Odpornos$¢ na obcigzenie toczenia bedzie nizsza w przypadku wyktadzin akustycznych, dlatego tez wyktadzina Modul'up
19 dB nie jest zalecana do obszaréw o duzym obciagzeniu toczenia.

Instalacja
Kierunek uktadania
W odniesieniu do kierunku uktadania arkuszy rolki nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi wskazéwkami

dotyczacymi instalacji.

Wzory jednobarwne: Linea, Cement, Terra, Concrete/Resin
Wymagana jest instalacja co drugiego arkusza w przeciwnym kierunku.

Wzory jednokierunkowe: - Wood, Oak, Rustic Oak
Wszystkie arkusze nalezy instalowa¢ w tym samym kierunku.

Rekomendowany kierunek instalacji dla kazdego wzoru podany jest w broszurze, na opakowaniu i tylnej czesci arkusza.

Wyktadzina Modul’up jest instalowana luzem (tzw. loose-lay) przy uzyciu standardowych technik instalacyjnych. Spoiny
sg zabezpieczone jednostronng tasma klejacg Modul'up o szerokosci 100 mm (Forbo nr ref. 792) do zgrzewania. Zawsze
nalezy sprawdzi¢ zalecany kierunek ukfadania przed przycieciem arkusza (patrz powyzej).

Docig¢ arkusz na wymagang dtugos¢ zachowujac okoto 10 cm dopasowania na kazdym koncu. Zaleca sie utozenie cietych
odcinkéw ptasko w miejscu montazu dzien przed montazem, aby umozliwi¢ osiadanie produktu. Nie ma maksymalnego
limitu powierzchni podtogi, ktérg mozna potozy¢, ale dylatacje konstrukcyjne nie powinny by¢ zakrywane zadng czescig
systemu Modul'up i nalezy zastosowac zastrzezong szczeline dylatacyjna.

Spawy poprzeczne nalezy formowac i przycina¢ w taki sam sposéb, jak spawy boczne z tasmg Modul'up stosowang
pod spawy.
Na progach drzwiowych nalezy zastosowa¢ odpowiednig listwe maskujaca.
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Wszystkie spawy powinny by¢ zgrzewane. Spawanie na goraco jest zalecane przy instalacjach komercyjnych, chociaz
w niektérych przypadkach mozna stosowac spawanie na zimno (rozpuszczalnik), patrz porady dotyczace spawania na zimno
w dalszej czesci tego przewodnika.

Trasowanie i ciecie

Niezaleznie od uzywanego systemu spawania, najlepsza praktyka jest, aby krawedzie fabryczne byty zawsze przycinane,
aby utworzy¢ prawdziwg krawedz do spawania. Wyktadzina Modul’up jest produkowana z 2 cm marginesem z kazdej strony
rolki, aby umozliwi¢ przycinanie.

Zaleca sie zarysowanie kazdego arkusza w celu dopasowania i usuniecie fabrycznych krawedzi podczas ciecia spawu.
Spawy nalezy zakfadacd i przycina¢, nacinac lub przecinac za pomoca noza do krawedzi, aby uzyskac sciste potgczenie na styk.
Uwaga: Krawedzie fabryczne z kazdej strony rolki o wzorze drewna (Wood) nalezy przycia¢ jak powyzej, aby wzor deski
po obu stronach spawu miat te sama szerokos¢.

Najpierw nalezy trasowa¢ dtuga krawedz arkusza do sciany. Nalezy umiesci¢ arkusz pod $ciana. Po prawidtowym wzdtuznym
utozeniu arkusza, nalezy upewnic sie, ze korice zachodza na $ciane (ok. 10 cm), a nastepnie przycia¢ krawedz fabryczng
po przeciwnej stronie arkusza (od 1 do 2 cm) za pomoca noza do krawedzi lub zaznaczy¢ linie kredg i wycia¢ krawedz wzdtuz
tej linii za pomoca prostego i zakrzywionego ostrza.

Uwaga: nie docinaj arkusza zbyt mocno do Scian. Arkusz nalezy przyciac¢
pozostawiajac odstep 1 mm na obwodzie pomieszczenia oraz wszystkich
wspornikach, takich jak opaski i elementy mebli statych. Potéz pasek
jednostronnej tasmy klejacej Modul'up antyposlizgowa strong (bez folii ochronnej)

skierowana do podtoza, tak aby lezat réwno po obu stronach spawu (patrz rys. 1).

Rys. 1

Nastepny arkusz nalezy utozy¢ wzdtuz pierwszego arkusza w taki sposéb, aby konce arkusza przylegaty do $ciany, a krawedz
arkusza zachodzita na uprzednio dopasowany arkusz na okoto 1-2 cm. Nalezy przycia¢ krawedz fabryczng przeciwnej strony
tego arkusza, jak wyzej i otéwkiem zaznaczy¢ linie wycietej krawedzi na podtozu.

Uwaga: podczas ostatecznego ciecia spawéw uzyj ostrza hakowego, aby unikna¢ uszkodzenia tasmy mocujacej Modul'up
oraz podczas wykonywania wszelkich cie¢ na plytkach winylowo-azbestowych. Powtdrz ten proces dla kazdej kolejnej
dtugosci arkusza, uzywajac tasmy Modul’'up w réwnych odstepach pod kazdym spawem.

Konicowa dtugos¢, ktéra przylega do przeciwlegtej Sciany, nalezy przycigé i dopasowaé metoda opisang dla pierwszej
dtugosci. Gdy wszystkie arkusze zostang pociete i gotowe do spawania, podnies konce arkusza przy kazdym spawie,
aby odstonic¢ tasme mocujaca Modul'up.

Zdejmij folie ochronnag, trzymajac tasme ochronna jak najblizej podtogi (patrz rys. 2 i 3). Pozwdl, aby wyktadzina podtogowa
opadta z powrotem na swoje miejsce wzdtuz spawdw i recznie przygtadz po usunieciu tasmy ochronnej. Po zakoriczeniu
przycisnij arkusz do tasmy klejacej za pomoca listwy Sciernej, aby zapewnic optymalne przyleganie wykfadziny do tasmy.
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Listwy wyobleniowe

Wyktadzina podtogowa Modul'up moze by¢ uzywana w potaczeniu ze standardowym zestawem listew PCV z otworami lub
w miejscu uformowanym przy uzyciu standardowych technik z listwa wyobleniowa o promieniu 35 mm (patrz ponizej).

— 0

. &

Listwe nalezy przyklei¢ odpowiednim systemem dwustronnej tasmy odpornej na plastyfikatory. Arkusz wyktadziny Modul'up

powinien by¢ przyklejony do $ciany i formy oktadkowej przy uzyciu tego samego systemu tasm dwustronnych.

Kompletna listwe przypodtogowa Modul'up nalezy przyklei¢ do sciany tylko za pomoca odpowiedniego systemu
dwustronnej tasmy odpornej na plastyfikatory. Arkusz Modul'up powinien by¢ przyklejony do listwy przy uzyciu tego
samego systemu tasm dwustronnych (patrz ponizej).

Uwaga: W przypadku zastosowania listew formowanych na miejscu z konstrukcjami drewnianymi, optymalny efekt
wizualny mozna uzyska¢, ukfadajac wneke graniczng w tym samym projekcie z deskami biegnacymi réwnolegle do $ciany
na obwodzie pomieszczenia lub stosujac jednobarwny wzér na catej powierzchni. Obramowanie powinno miec¢ co najmniej
10 cm szerokosci na poziomie podtfogi, a zgrzewany spaw powinien by¢ wsparty tasma mocujaca Modul'up.

Formowanie i frezowanie krawedzi

Krawedzie powinny by¢ frezowane do gtebokosci okoto 2/3 grubosci materiatu, ale nie gtebiej niz 2 mm w przypadku
wyktadziny 19 dB. Rowek typu P jest zalecany do recznego frezowania krawedzi, jednak uzycie frezu automatycznego moze

by¢ bardziej wydajne przy wiekszych instalacjach.

Odpowiednia Zbyt plytki Zbyt gteboki Zbyt szeroka Zbyt duzy Rowek nie jest
glebokos¢ rowek rowek szczelina spoiny rowek spoiny wysrodkowany
Rowek Moze Trudny Trudny Trudny Staba
wysrodkowany wyskoczy¢ do spawania do spawania do spawania spoina
Optymalna Staba Staba Staba Staba
wytrzymato$¢ spoiny spoina spoina spoina spoina
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Spawanie

Nalezy wiaczy¢ spawarke (zgrzewarke) i odczekac 5 do 7 minut, az urzadzenie osiaggnie wybrang temperature.

Wyktadzina podtogowa Modul’'up powinna by¢ spawana w temperaturze okoto 450 °C (szczegdty w instrukcji ustawienia
spawarki). Nalezy zamocowac dysze spawalnicza przed wtgczeniem urzadzenia na gorgce powietrze. Wyktadzina Modul'up
powinna by¢ spawana za pomocg dyszy Speedweld 5 mm. Jesli spawarka spoczywa na podtodze, nalezy upewni¢ sie,
Ze dysza nie jest skierowana na podtoge lub nie stwarza niebezpieczenstwa.

Spawarki moga sie miedzy soba rézni¢, dlatego zawsze zaleca sie wykonywanie spawania najpierw na kawatku materiatu
odpadowego, aby dopasowac wiasciwa temperature urzadzenia do predkosci spawania.

Nalezy upewnic sie, ze rowek jest doktadnie oczyszczony przed rozpoczeciem zgrzewania. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
kable elektryczne nie sg splatane i ze nie ma zadnych przeszkéd wzdtuz spawanej krawedzi.

Nalezy przecia¢ sznur spawalniczy na odpowiednig dtugos¢ lub odwinaé sznur ze szpuli i umiesci¢ szpule w miejscu,
w ktérym wykonywana jest praca. Jesli to mozliwe, nalezy trzymac kabel zasilajacy przed soba.

Nalezy zacza¢ od Sciany. Przeciagna¢ kabel i spawaé w tyt, od sciany, zachowujac niewielki nacisk, tak aby dysza zgrzewajaca
wttoczyta sznur spawalniczy w rowek. Nie nalezy pozwoli¢ na to, aby sznur stopit sie w dyszy.

Dobra spoine uzyskuje sie przez wtasciwg kombinacje temperatury, predkosci i docisku. Sznur spawalniczy powinien miec
mozliwos$¢ stopienia sie na tyle, aby siegnat dna rowka.

Prace wykonczeniowe

Uwaga: Aby unikna¢ niezamierzonego uszkodzenia wykfadziny podtogowej, Forbo zaleca uzycie noza typu Mozart
do przycinania sznura spawalniczego. Jesli uzywany jest néz typu halabarda, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc,
aby unikna¢ uszkodzenia bokéw spoin.

Gdy sznur spawalniczy jest nadal ciepty, wiekszos$¢ gérnej potowy sznura powinna by¢ przycieta do okoto 0,5 mm za pomoca
noza typu Mozart, ktéry pasuje do sznura, lub halabardy i sanek dystansowych. Umozliwia to szybsze schtodzenie kabla
i szybkie wykonanie pierwszego ciecia bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Sznur spawalniczy bedzie lekko sie wsuwat (zapadnie sie) w miare stygniecia. Nalezy poczeka¢, az materiat catkowicie sie

ochtodzi, przed przycieciem réwno z powierzchnig arkusza za pomoca noza typu Mozart lub halabardy ustawionej pod
katem w poprzek linii ciecia.

= ’ ¢' ‘:f:x

Halabarda Sanki dystansowe N6z typu Mozart

—

Uwaga: Wykonanie ostatecznego przyciecia w momencie, kiedy sznur spawalniczy i materiat sa jeszcze ciepte, moze
spowodowac zapadniecie sznura spawalniczego. Moze to skutkowa¢ kolejnymi problemami z zanieczyszczeniem spawéw
lub spowodowac trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.

taczenie spawow

Aby pofaczyc¢ spoine posrodku spawu, nalezy odcia¢ luzne konce i przy uzyciu frezu recznego sfrezowac odcinek, ktéry ma
zostac natozony. Nalezy upewnic sie, ze gorgce powietrze dostaje sie do rowka i ogrzewa sznur.
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Gdy spawarka przesuwa sie na wtopionym sznurem, nie dociskamy, w czystym rowku dociskamy i wchodzac na wtopiony
sznur znowu zmniejszamy docisk. Nastepnie nalezy poczeka¢, az ostygnie i przycia¢ jak zwykle.

/
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Spawanie na zimno

Wyktadziny Modul'up Compact Cement, Terra, Concrete/Resin moga by¢ spawane na zimno za pomocg Noviweld 671,
ktéry nadaje sie do mniejszych instalacji z niewielkimi spoinami i umiarkowanego zastosowania komercyjnego.
Duze powierzchnie handlowe, takie jak szkoty i szpitale oraz pomieszczenia mokre, powinny by¢ spawane na goraco.

Uwaga: Wyktadziny Modul'up Wood (Compact i 19 dB) powinny by¢ zawsze spawane na goraco.

Oddzielne wytyczne,Spawanie na zimno przy uzyciu Noviweld 671" zawieraja wiecej informacji na temat warunkéw instalacji

w takich okolicznosciach.
Uszczelnienie obwodowe

Jesli spoiny sa spawane w celu unikniecia ryzyka przedostania sie wilgoci pod wykfadzine podiogowa, obwody

nalezy réwniez uszczelni¢, wraz z wszelkimi obszarami, w ktérych rury itp. przechodza przez wykfadzine podtogowa.

Zwykle wykorzystuje sie uszczelniacz silikonowy, ale w specjalnych obszarach, takich jak wiezienia, mozna stosowac twarde
zywice epoksydowe.

Po zakonczeniu instalacji

Pierwsze wrazenie moze mie¢ wiekszy wptyw na klienta niz godziny wykwalifikowanego dopasowywania. Po zakorczeniu
instalacji podtoge nalezy oczyscic z resztek materiatu, pozamiatac lub odkurzy¢ oraz usung¢ wszelkie pozostatosci resztek
kleju z podtogi i listew. Wykfadzina Modul'up jest gotowa do uzytku od razu po instalacji.

Jezeli podtoga ma by¢ chroniona przed ruchem na placu budowy przed ukonczeniem instalacji, nalezy wybra¢ produkt

ochronny odpowiedni dla rodzaju i poziomu ruchu, oraz mozliwosci uderzenia, zarysowania lub uszkodzenia.

W wielu przypadkach zwykle pozostawia sie pierwsze czyszczenie podtogi lub zleca jej wykonanie profesjonalnej firmie
sprzatajacej, ktéra dysponuje przeszkolonym personelem i niezbednym sprzetem.

Aby uzyskac optymalng wydajnos¢ nowej wyktadziny podtogowej, wazne jest, aby od pierwszego dnia stosowac prawidtowe
procedury czyszczenia i konserwacji. Instrukcje dotyczace czyszczenia i konserwacji dla wszystkich produktéw Forbo
Flooring sa dostepne do pobrania pod adresem: www.forbo-flooring.pl

Instrukcje dotyczace czyszczenia i konserwacji nalezy przekaza¢ gtéwnemu wykonawcy, klientowi lub uzytkownikowi
koncowemu, odpowiednio po zakoriczeniu instalacji, i przed rozpoczeciem recznego czyszczenia.

Konsultacja techniczna Forbo

Osoba kontaktowa:

Bogustaw Koczorowski

Email: boguslaw.koczorowski@forbo.com,
Telefon: +48 885 333 212
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