


















































1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 8 mm (0,31 in)

S13 | 0% apertura | Pirdmide invertida S13 | 0% apertura | Conos puntiagudos

1211
¥ &
_3__}’; }‘;i;g;

$13| 34% apertura | Superficie plana

Paso 12,7 mm (0,5 in)

S14 | 0% apertura | Superficie plana S14 | 25% apertura | Superficie plana S14 | 25% apertura | Superficie curvada

S14 | 25% apertura | Superficie de Friccion 1 S14 | 25% apertura | FLT con PRR S15 | 47 % apertura | Superficie de rejilla

r:?-?;\ﬁg:i%

S15 | 47 % apertura | Superficie reducida
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Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1| 0% apertura | Pirdmide invertida S4.1] 0% apertura | Superficie de friccion 1

S4.1|21% apertura | Superficie plana S4.1]21% apertura | Nub top
(protuberancia cilindricas)

Paso 25 mm (1 in)

S2 | 0% apertura | Superficie plana S2 | 12% apertura | Superficie plana

S2 | 57 % apertura | Superficie de rejillas elevadas ~ S2 | 0% apertura | Superficie de friccion 1

S8.1| 0% apertura | Superficie plana S8.1| 0% apertura | Antideslizante S8| 0% apertura | Estructura antideslizante

Continta en la siguiente pagina

1-19 Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025



1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 25 mm (1 in)
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$8.1| 0% apertura | Estructura antideslizante 2 $8.1| 0% apertura | Superficie de friccion 1 $8.1| 0% apertura | FLT con PRR

S8 0% apertura | A90 con rodillos S8 25% apertura | Plataforma redonda

g v,
1 .W““?W""‘P‘t ~r—

$8.1|30% apertura | Superficie plana - con guias  S10| 0% apertura | Superficie plana S10 | 0% apertura | Nub top
(protuberancia cilindricas)

S10 | 0% apertura | Superficie de friccion 1 S10 | 22% apertura | Superficie plana S10 | 36 % apertura | Superficie plana

S10 | 36 % apertura | Superficie de costillas S17 | 0% apertura | Superficie plana S17 | 0% apertura | Antideslizante
laterales

S18 | 44 % apertura | Superficie de rejilla 2.2
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Paso 40 mm (1,6 in)

S7|0% apertura | Superficie plana S7|0% apertura | Antideslizante S7|0% apertura | Estructura antideslizante

S7]0% apertura | FLT con PRR S7|0% apertura | Superficie de friccion 1 S7| 6% apertura | Superficie plana

S7|6% apertura | Estructura antideslizante
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 50 mm (2 in)

S1|0% apertura | Superficie plana S1|0% apertura | Anti-delizante S1|0% apertura | Estructura antideslizante

11

S1| 0% apertura | Superficie de friccion 1 S1|18% apertura | Superficie plana S6.1 | 0% apertura | Superficie plana

S6.1| 0% apertura | Nub top S6.1| 0% apertura | FLT con PRR

(protuberancia cilindricas)

S6.1 | 21% apertura | Superficie plana S6.1|21% apertura | Superficie plana S6.1| 36 % apertura | Superficie plana

S9 | 57 % apertura | Superficie de rejillas S9.1 |57 % apertura | Superficie de rejillas
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Bandas de flexion lateral

Paso 25 mm (1 in)

S5 | 39% apertura | Superficie de friccion 1

S5 45% apertura | Superficie de rejillas S5 45% apertura | Superficie de rejillas con S5 45% apertura | Superficie de rejillas
con guias guias sentido reverso reforzado

S5|45% apertura | Nub top S5 | 45% apertura | Modulos con pestafia de S11 | 33% apertura | Superficie de friccién 2
(protuberancia cilindricas) rodamientos

S11 | 45% apertura | Hold Down caps S18 | 44 % apertura | Superficie de rejillas 1.7
S18 | 44 % apertura | Superficie de rejillas 2.2 S18 | 44% apertura | High Deck 2.2
con guias

S18 | 44 % apertura | Superficie de friccién 1
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SERIE41 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 14 mm (0,55 in)

$4.1-0 NPY | 0% Apertura | Superficie de pirdmide invertida

Superficie cerrada | Patrén de pirdmide invertida proporciona excelentes caracteristicas de liberacién cuando se
transportan productos himedos o pegajosos

P
/f N 1] \\ ht,.
N8N /2
dpin g_
c
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 14,0 50 90 45 0,0 25,0 125 +0,2 - 11,0 250 380 125
inch 0,55 0,2 0,35 0,18 0,0 0,98 0,49 +0,2 - 043 098 s 0,49
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador VBT gt Peso Dy Temperatura Certificates?
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PE BL PE uc 3 206 Bl 104 -01 -70/65  -94/149 [ J [} o
POM BL PBT BL 10 685 71 145 0,0 -45/90  -49/194 [ ] [ ] [}
PP BL PP BL 5) 343 46 094 0,25 5/100 41/212 [} [} ( J

Ancho de molde disponible en: 200 mm (7,87 in)

M BL (azul), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexion: rl = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestaria de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 5 D e A

Bandas espirales y de flexion lateral :.J:q;\?i f Q
Paso 25 mm (0,98 in) w @ 0 WO
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SERIE 5 | VISION GENERAL

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en el sector

alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1:1

==

25(0.98)

Caracteristicas de disefio
— Adecuado para transporte recto y radial

— 45% de érea abierta para una excelente circulacién
de aire y drenaje

— Pasadores de bisagra de acero inoxidable proporcionan
alta capacidad de carga, una rigidez lateral, se requiere
menos soportes para la banda y causa una minia eleva-
cion de la banda en curvas

— Sin posibles puntos de agarre en el borde de la banda
debido a la fijacion segura de los pasadores de bisagra

Datos basicos
Paso 25mm (098 in)

100 mm (39 in),
175 mm (6,9 in) para S5 ST

25mm (098 in)

5 mm (0,2 in) de acero inoxidable

Ancho min. de banda

Incremento de ancho

Pasadores de bisagra

Perfiles
En diferentes alturas y disefios
para inclinaciones

Pifiones
En diferentes tamarios con orificio
redondo o cuadrado
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Patrén de superficie disponible y area de apertura

_ S545GRT

Superficie abierta (45 %) en forma de rejilla

S5-45 NTP

Superficie abierta (45 %) en forma de rejilla
con estructura nub top (protuberancias
cilindricas)

_ SS-39FRT1

Superficie abierta (39 %)
con almohadillas de friccion

_ S5-33FRT2

Superficie lisa abierta (33 %)
con almohadillas de friccion

Banda reforzada

Banda con guias

Banda con guias
sentido reverso

o v b WA

Guardas laterales

En diferentes alturas para la
retencion de productos a granel

Médulos de rodamiento

de balineras
Para minimizar la friccién en el
borde de la banda



SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 GRT | 45% Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (45 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura maxima:
@ = 10,6 mm/0,42 in) | Superficie estructura de rejilla | Factor de colapso (C¢) = 2,0

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
7N 2 N
U Mt/ "
dpin A1
£
£
=
£
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 00 100,0 250 +0.3 2xWs 250 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 00 394 098 +03 2xWs 098 197 295 098

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31

Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva de ancho

Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [lb] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW

PE WT/DB SS 10 685 NR NR 110 2,25 00 -70/65  -94/149 ([ ] [ J ( ]

PP WT/DB/BL  SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100  41/212 ° ) [ )
POM-CR WT/DB/BL ~ SS 25 1713 1800 405 130 2,66 00 -45/90  -49/194 ° ° °
Bandas moldeadas a pedido

PA* BL SS 20 1370 1440 324 128 2,62 0,0 -40/120 -40/248 ([ ] [} ( ]

NR = no recomendado

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

[l BL (azul), M DB (azul marino), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1 Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 NTP | 45% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area abierta (45 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejilla con altas protuberancias
cilindricas medida 3,0 mm (0,12 in) y &rea de contacto 8% (apertura méaxima: @ = 10,6 mm/0,42 in) | M6dulos laterales sin
superficie tipo NTP | Factor de colapso (C¢) =2,0

¢ X p & Variante dimensiones especificas [mm (in)]
m .0 v
AN 7 NN
U Mt/ "
dpin A1
£
£
=
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Winin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 30 100,0 250 +0.3 2xWs 250 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 012 394 098 +03 2xWs 098 197 295 098

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31

Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva de ancho
Material ~ Color  Material [N/mm]  [lb/ft] [N] [Ib] [kg/m?]  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
PP WT SS 18 1233 1000 225 101 2,07 00 5/100  41/212 () )
POM-CR  WT SS 25 1713 1800 405 131 2,68 00 -45/90  -49/194 ® )
Bandas moldeadas a pedido
PE WT SS 10 685 NR NR 12 2,29 00 -70/65  -94/149 ® ) [

NR = no recomendado

WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-39 FRT1 | 39% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Excelente circulacion de aire y drenaje | Las alimohadillas integradas de friccion (elevadas) aumentan la friccion de la
superficie y proporcionan un agarre suave | Area de contacto 8% (apertura maxima: @ = 10,6 mm/0,42 in) |
Médulos laterales sin superficie tipo FRT | Factor de colapso (Cc) = 2,0

p &£ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
—— v
(L Ty v,
G i _
dpin N =
£ o
- 2
s ]
=
g S
= <
g
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Winin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 22 100,0 250 +0.3 2xWs 250 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 013 394 098 +03 2xWs 098 197 295 098
W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador Caucho [eonloninace) (e eiion el Peso Desviacion Temperatura Certificates
la banda, recto  la banda, curva deancho
Material ~ Color  Material Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [lb]  [kg/m3 [Ib/ftY [%] [°C] ['(F] FDA EU MHLW
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 102 2,09 00 5/100 41/212 @ ® °
POM-CR-PP  WT 58 R4 BG 18 1233 1800 405 104 213 00 5/90 41/194 @ ® °

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-33 FRT2 | 33% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2)

Area abierta (33 % en total para los tipos de superficie FRT2) para una excelente circulacion de aire y drenaje |
Las aimohadillas integradas de friccion (planas) proporcionan un agarre suave | Area de contacto 47 % (apertura maxima:
@ = 8,6 mm/0,34 in) | Modulos laterales sin FRT-Superficie | Factor de colapso (C¢) =2,0

‘)' p ﬂ . Variante dimensiones especificas [mm (in)]
» L T5 7,
b U Nt/ "
doin E3)
£
£
=
3
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 25,0 5,0 12,0 6,0 15 100,0 25,0 +0,3 2xWg 250 500 750 25,0
inch 0,98 0,2 0,47 0,24 0,06 394 0,98 +0,3 2xWp 098 197 295 098

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal de Tensién nominal de Desviacion

Banda Pasador Caucho e, GEE | bt s, @ Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color ~ Material Material  Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [l]  [kg/m3 [Ib/ft] [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW
PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 00 5/100 41/212 @ ®
PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 233 00 5/100 41/212 e ®
PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 114 2,33 0,0 5/100 41/212 @ [}
POM-CR-PP  WT 55 R7 BG 18 1233 1800 405 n7 2,40 0,0 5/90 41/194 @ [ J
POM-CR-PP  BL SS R7 BG 18 1233 1800 405 u7 2,40 00 5/90 41/194 @ ®
POM-CR-PP BL SS R7 BK 18 1233 1800 405 17 2,40 0,0 5/90 41/194 @ [ J

BG (beige), M BK (negro), M BL (azul), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1 Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 GRT G | 45% Apertura | Superficie de rejilla - Con guias

Excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura méaxima: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Superficie en forma
de rejillas y Hold Down Tabs | Permite la utilizacién de todo el ancho de la banda | Factor de colapso (Cc) = 2,0

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
7N 2 NV
U Mt/ "
dpin 4 - i 13 (0.51)
= 210.6(042)
. = 375(148) |
= el 14
8(0.31)
2 | 19 (0.75)
- ]
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Winin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 00 100,0 250 +0.3 2xWs 500 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 00 394 098 +03 2xWs 197 197 295 098

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates

Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [lb] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR  WT SS 25 1713 1800 405 130 2,66 00 -45/90  -49/194 ° ) )
POM-CR BL SS 25 1713 1800 405 130 2,66 0,0 -45/90  -49/194 ° ) °
POM-CR DB SS 25 1713 1800 405 130 2,66 00 -45/90  -49/194 ° ° °

PP WT SS 18 1233 1000 225 10,0 2,05 0,0 5/100 41212 ([ ] [ ] ([
Bandas moldeadas a pedido

PE WT SS 10 685 NR NR 1,0 2,25 00 -70/65  -94/149 ([ ] [ J ( ]

PA* BL SS 20 1370 1440 324 128 2,62 00  -40/120 -40/248 ° ) °

NR = no recomendado

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que haré que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

[l BL (azul), M DB (azul marino), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1 Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencién: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 NTP G | 45% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Con guias

Area abierta (45 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejillas con protuberancia
cilindricas altas de 3,0 mm (0,12 in) y area de contacto 8% (apertura maxima: @ = 10,6 mm/0,42 in) | Mddulos laterales sin
superficie tipo NTP | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Factor de colapso (C) =2,0

i : ' : : ) p @ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
m .0 v _
N VLI
U Nt/ " s
i 4 g1 S 5 13(0.51)
= g g L
. § = 210.6 (0.42
- = 375(148) |
; =~
3 = o] 1
X 8(0.31)
N
2 S ™ 19 (0.75)
= 0
0 ¢
— 9.2 (0.36)
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 30 100,0 250 +0.3 2xWs 500 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 012 394 098 +03 2xWs 197 197 295 098
W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tension nominal Desviacion -

Banda Pasador el fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 1800 405 13,2 2,70 00 -45/90  -49/194 ([ ] [} ( ]

PP WT SS 18 1233 1000 225 10,2 2,09 0,0 5/100  41/212 ° ) °
WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencién: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-39 FRT1 G | 39 % Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1) - Con guias

Excelente circulacion de aire y drenaje | Las aimohadillas integradas de friccion (elevadas) aumentan la friccion de la superficie
y proporcionan un agarre suave (apertura maxima: @ = 10,6 mm/042 in) | Permite la utilizacién de todo el ancho de la
banda | Médulos laterales sin superficie tipo FRT | Factor de colapso (C;) =2,0

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

S \ V/13(0.52)
s 210.6(042) _|
<
i § 375(148) |
! =\ {19
| 8(0.31)
al ® 19 (0.75)
S
<
5 29.2 (0.36)
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Wnin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 22 100,0 250 +0.3 2xWs 500 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 013 394 098 +03 2xWs 197 197 295 098

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal de Tensién nominal de Desviacion

Banda Pasador Caucho Peso Temperatura Certificates
labanda, recto labanda, curva deancho
Material ~ Color  Material Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [lb]  [kg/m3 [Ib/ftY [%] [°C] ['(F] FDA EU MHLW
PP WT SS R4 BG 18 1233 1000 225 102 2,09 00  5/100 41/212
POM-CR-PP ~ WT SS R4 BG 18 1233 1800 405 10,5 215 0,0 5/90 41/194

BG (beige), WT (blanco)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencion: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-33 FRT2 G | 33% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2) - Con guias

Area abierta (33 % en total para el tipo FRT2) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 47 % (apertu-
ramaxima: @ = 8,6 mm/0,34 in) | Las almohadillas integradas de friccion (planas) proporcionan un agarre suave | Permite la
utilizacién de todo el ancho de la banda | M6dulos laterales sin superficie tipo FRT | Factor de colapso (C;) = 2,0

-]

p ﬂ Variante dimensiones especificas [mm (in)]

Riji
TEN
N

375(148) |

£
=
o] [
8(0.31)
E 19 (0.75,
< (0.75)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Winin Wing Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 25,0 5,0 12,0 6,0 15 100,0 25,0 +0,3 2xWg 500 500 750 25,0
inch 0,98 0,2 0,47 0,24 0,06 394 0,98 +0,3 2xWg 197 197 295 098
W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador Caucho WCIEIIDRIIENGS | el 6 Peso D Temperatura Certificates
labanda, recto labanda, curva deancho
Material ~ Color ~ Material Material  Color  [N/mm] [Ib/ft] [N] [l]  [kg/m3 [Ib/ft] [%] [°C] [°Fl FDA EU MHLW

PP WT SS R7 BG 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 @ [ ]

PP BL SS R7 BG 18 1233 1000 225 114 2,33 0,0 5/100 41/212 @ [}

PP BL SS R7 BK 18 1233 1000 225 14 2,33 0,0 5/100 41/212 ([ ] [ ]
POM-CR-PP ~ WT SS R7 BG 18 1233 1800 405 17 2,40 0,0 5/90 41/194 @ [ ]
POM-CR-PP BL SS R7 BG 18 1233 1800 405 17 2,40 0,0 5/90 41/194 @ [}
POM-CR-PP BL SS R7 BK 18 1233 1800 405 17 2,40 0,0 5/90 41/194 @ [ ]

BG (beige), M BK (negro), M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1 Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencién: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 GRT RG | 45% Apertura | Superficie de rejilla - Guia sentido reverso

Excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie estructura de rejillas con hold-down tabs de sentido reverso | Area de
contacto 42 % (apertura maxima: @ = 10,5 mm/0,41 in) | Superficie lisa | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda |

Factor de colapso (Cc) = 2,0

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
]
(AL AN h
U= Nt/] "
doin R
|
' el 50 (1.97)
> £ %
= 2105 (0.41) ® 0 0
1 15 (059)
29.2(0.36)
0 23.2(091)
© 6.2 (0.24)
= L 7
S
3
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 00 125,0 25,0 +0,3 2xWp 500 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 00 492 098 +0,3 2xWgs 197 197 295 098
W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tension nominal Desviacion -

Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 130 2,66 00 -45/90 -49/194 [ ] ( ] (]
Bandas moldeadas a pedido

BE WT SS 10 685 NR NR 110 2,25 0,0 -70/65  -94/149 [ ( ] [
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,0 2,05 00 5/100  41/212 ) ) [ )

NR = no recomendado

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencion: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 5 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=2,0

$5-45 NTP RG | 45% Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Guia sentido reverso

Excelente circulacion de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para un mayor agarre (Area de contacto 8 %,
apertura maxima: @ = 10,5 mm/0,41 in) | Permite la utilizacion de todo el ancho de la banda | Médulos laterales solo
disponibles sin estructura tipo NTP | Factor de colapso (C¢) = 2,0

Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v _

Yy
Mt/ "
A =
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o
1 5
: 50 (1.97)
£
= - 0 0
] 15 (059)
23.2(0.91)
— & 6.2 (0.24)
S
I
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 30 1250 250 +0.3 2xWs 500 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 012 492 098 +03 2xWs 197 197 295 098

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31

Bandas moldeadas a pedido

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva de ancho
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 13,2 2,7 00 -45/90  -49/194 ([ ] [ J ( ]
WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo. Atencién: Restricciones en el tamafio del pifién y las opciones del eje correspondiente — consulte la hoja de datos del pifion.
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-25 RAT | 25% Apertura | Superficie con plataforma redonda

Area abierta (25 %) con areas de contacto de punto redondo | Area de contacto 24 % (apertura maxima:
9,7 x 7mm/0,38 x 0,28 in) | La superficie garantiza un contacto minimo con el producto y buenas caracteristicas de liberacion

Variante dimensiones
especificas [mm (in)]

=) £
= =
=) B
= £
= =
=
—)
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Wnin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 254 50 105 53 20 381 12,7 +0.2 - 254 508 762 254
inch 10 02 041 021 0,08 15 05 +02 - 10 20 30 10
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador VBT gt Peso Desviacion Temperatura Certificates?
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material ~ Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?]  [Ib/ft7] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 97 199 -0,61 -45/90  -49/194 ([ ] [ J ( ]
PP LG PP WT 20 1370 64 131 0,0 5/100 41/212 [ J [ J ( ]
PP BL PP BL 20 1370 64 131 00 5/100 41/212 ° ® °
PA-HT BK PA-HT BK 30 2056 98 2,01 153 -30/155  -22/311 - -
Bandas moldeadas a pedido
PE PE 15 1028 6,7 137 -0,31 -70/65  -94/149

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 152 mm (6,0 in), 229 mm (9,0 in)

Il BK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1 Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT | 30 % Apertura | Superficie plana

Version abierta (30 %) | Superficie plana | Area de contacto 53 % (apertura maxima: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) | Superficie lisa

e Jey-pe TRl Tl i

wrThr TlRr Yy Yy ™ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 254 50 105 53 0,0 76,2 12,7 +0,2 - 254 508 762 254
inch 10 0,2 041 021 00 30 05 +0,2 - 10 20 30 10
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador VBT gt Peso Dy Temperatura Certificates?
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 90 184 -0,58 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ( ]
PP BL PP BL 20 1370 58 119 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ( ]
PP WT PP WT 20 1370 58 119 0,0 5/100 41/212 ® [} ( J
Bandas moldeadas a pedido
PE BL PE uc 15 1028 6,1 125 -0,31 -70/65 -94/149 [ ] [ ] ()

Ancho de molde disponible en: 76 mm (3,0 in), 191 mm (7,5 in)

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 FRT1 | 0% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 1)

Superficie cerrada | Parte superior de friccion con almohadillas High Grip en forma de cubo | Ranuras en el medio para
mejor flexibilidad y para alejar la suciedad de la superficie de friccion

p i Variante dimensiones
especificas [mm (in)]
f} b him | | | \ ‘ T
— i = [
dpin = ﬁ ] ol j < fD\
& [ = [ sly
l | — +— =
L 4 p— | |
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho Incremento WL rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 254 50 105 53 45 76,2 76,2 +0,2 - 254 508 762 254
inch 10 0,2 041 021 018 30 30 +0,2 - 10 20 30 10
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador Caucho VRIS G2 Peso L] Temperatura Certificates
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material  Color Material  Color [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?] [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM BL PBT BL R6 BK 40 2741 177 3,63 -031  -45/60 -49/140 - -
POM AT PBT BL R6 BK 40 2741 177 3,63 -031  -45/60 -49/140 - -
PP LG PP WT R7 BK 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212 (] [ ]
PP BL PP BL R4 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212
Bandas moldeadas a pedido
PP BL PP BL R7 BG 20 1370 12,6 2,58 0,0 5/100 41/212 ( ] ([ ]

Ancho de molde disponible en: 229 mm (9,0 in)

[l AT (antracita), BG (beige), M BK (negro), M BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S$8-0 RTP A90 | 0% Apertura | Roller top - A90 | Superficie con rodillos

Superficie cerrada con rodillos a 90° con respecto a la direccion de funcionamiento | Version de baja friccion para la fusion
de productos en direccion lateral

Variante dimensiones
especificas [mm (in)]
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Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
o Tolerancia
Paso  Pasador@ Espesor el Altura Angho e de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 254 50 105 53 8,8 228,6 76,2 +0,2 - 254 508 762 254
inch 10 0,2 041 0,21 0,35 90 30 +0,2 - 10 2,0 30 10
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador VBT gt Peso Dy Temperatura Certificates?
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 20 1370 143 293 -0,31 -45/90  -49/194 [ ([ ] ()

Configuracion estandar Configuracién 1 Configuracion 2

M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-30 FLT GT | 30 % Apertura | Superficie plana - Pestafias de guia

Version abierta (30 %) | Superficie superior plana | Area de contacto 53 % (apertura maxima: 9,7 x 7 mm/0,38 x 0,28 in) |
Superficie lisa | con pestafias de guia para el seguimiento de la cadena en transportadores criticos de higiene

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

hm

!

A

N

Z
N

p
in

[ gt
d < 4
oyt @E I
13 £ Lo
3 I
£ [ ] ]
— -l I
I
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
o Tolerancia
Paso  Pasador@ Espesor el Altura Angho e de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 254 50 105 53 0,0 1910 0,0 +0,2 - 254 508 762 254
inch 10 0,2 041 021 00 752 0,0 +0,2 - 10 20 30 10
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador VBT gt Peso Dy Temperatura Certificates?
la banda, recto de ancho
Material  Color  Material ~ Color  [N/mm] [Ib/ft] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU  MHLW
POM BL PBT BL 40 2741 91 1,86 -0,58 -45/90  -49/194 ([ ] [ ] ( ]
Bandas moldeadas a pedido
BE BL BE ucC 15 1028 6,1 125 -0,31 -70/65  -94/149 ([ ] [ ] ()
PP BL PP BL 20 1370 59 121 0,0 5/100 41/212 ® [} ([ ]
PP WT PP WT 20 1370 59 121 0,0 5/100 41/212 [ ] [ ] ()

Ancho de molde disponible en: 191 mm (7,5 in)

Configuracion estandar de la banda
(lado inferior) GT en cada fila

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 8 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SPR | Pifiones

Engrane profundo de dientes para cargas pesadas

|
..i
L]
[T}
[
i
i
H
{H

DO . < Wspr
Dimensiones principales
IEE i) 711 712 715 718 719 722
(nimero de dientes)
W mm 250 250 250 250 250 250
R inch 098 098 098 098 0,98 0,98
D mm 90,2 995 1227 1485 1557 181,2
inch 3,55 392 483 5,85 613 713
A mm 399 445 56,1 69,0 72,6 854
max inch 157 1,75 221 272 2,86 3,36
A mm 383 430 549 68,0 716 845
min inch 1,51 1,69 216 2,68 2,82 333
Orificio del eje (@ = redondo, m = cuadrado)
30 mm o [ ) ) )
40 mm | [ | o/m | | |
60 mm | | |
50 mm | |
80 mm | |
1 inch o ()
1,25 inch ° ®
15 inch eo/m | | | |
2 inch [ )
2,5 inch | |

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.

Ndmero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2
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SERIE 8 | PINONES DIVIDIDOS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SPR-SP | Pifiones divididos

Facil ensamblaje sin desmontar el eje | Engrane profundo de dientes para cargas pesadas

- Wspr
Dimensiones principales
Tamafio del pifion
. X 712 716 719 z21 722
(nimero de dientes)
W mm 250 250 250 250 250
R inch 0,98 0,98 098 0,98 0,98
b mm 995 132,2 1557 1729 181,2
0 inch 392 5,20 6,13 6,81 713
A mm 44,5 60,8 72,6 813 85,4
max inch 1,75 2,39 2,86 3,20 336
A mm 430 597 716 80,2 845
min inch 1,69 235 2,82 316 333
Orificio del eje (® = redondo, m = cuadrado; © 0 o = molde a pedido)
40 mm | [ WA | [ WA | | ]
60 mm eo/m o/m |
90 mm ]
1 inch ®
15 inch | eo/m eo/m | |
2,5 inch o/m o/nm [ ]

Material: PA, Color: LG
Molde a pedido: Material: PP, Color: WT

LG (gris claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 8 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8-0 FLT PMU

Perfiles con base reforzada para manejar cargas pesadas

Datos basicos

Material Color
POM BL
POM-CR AT
PP BL
BB, LG

PP WT

Configuracién estandar S8-0 FLT PMU

M AT (antracita), [l BL (azul), LG (gris claro), WT (blanco)

h
h
Altura (h)
254 mm 76 mm

lin 3in
[ J [
[} [ J
[ J [ J
[} [}
[ J [ J

Ancho moldeado: 152 mm (6,0 in)

25.4 (1) (Indentacion minima)
12.7 (0.5) (Incremento de posicionamiento)

AAARARARRRR
/
LT

Configuracién de indentacion S8-0 FLT PMU

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para més informacion.
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SERIE 8 | PERFILES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1-0 NCL PMU

Perfil més alto disponible en bandas de paso 1 in. Extremadamente resistente a impactos con base reforzada y nervios en

material TPC1
ﬁ@ h

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 152,4 mm
6inch
TPC1 LG ]

Ancho moldeado: 152 mm (6,0 in)

25.4 (1) (Indentacion minima)
12.7 (0.5) (Incremento de posicionamiento)

<

Configuracioén estandar 8.1-0 NCL PMU Configuracién estandar $8.1-0 NCL PMU

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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SERIE 8 | GUARDAS LATERALES

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel (solo para S8-0 FLT y S8.1-30 FLT)

)
Direccion de funcionamiento recomendada
Datos basicos
Altura (h)

Material Color 25 mm 50 mm 75mm 100 mm

lin 2in 3in 4in

PE LB ( ] [ ] [ J ( ]

PE WT ( ] [ ] ° o

PE-MD BL ( ] [ ]
BB, LB ( ] [ ] [ ) ([ )
PP WT ( ] [ ] o ([ ]

6.35 (0.25) (Incremento de posicionamiento)

(Indentacion minima)

M BL (azul), LB (azul claro), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para méas informacion.
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SERIE 8 | HOLD DOWN TABS

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

S8 HDT | Hold Down Tabs (Pestafias de retencion)

Se usan en bandas anchas para evitar el levantamiento y en transportadores cuello de cisne | Para mejorar la resistencia,
la estabilidad y la facilidad de limpieza | Son moldeados en un médulo angosto

|

EIS N — ' 5
w4 |9
N 23 02
— | O
Y =

10
(0.39)
E

Datos basicos Ejemplo
Material Color
POM BL

1016 (40)
< 51435(20.25) ——| 435025
>

El uso de Hold Down Tabs da lugar a E ]:\ I:\ V/C\ f:\ ’] Ij\ ’:\ [M\ I:\ D

restricciones con respecto al tamafio P -
del pifién y del eje para garantizar un Lineadecentro [ [| | [ ]
: . . de la banda i 36
espacio suficientemente libre para el Al 1| 11043 L 275
. - . (0.12—0.24)
eje (vea también el capitulo 3.3
pestafias de sujecion).
Opciones de pifién usando HDT
5 . . Diametro méaximo — Redondo Didmetro maximo — Cuadrado
Tamario del pifion (nimero de dientes) . .
[mm] [in] [mm] [in]
z1 40 15 30 1,25
712 45 175 35 15
715 70 2775 55 20
718 95 35 70 2775
719 100 375 75 30

M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para méas informacion.

[Rodbe
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SERIE 8 | PRR

Transporte en linea recta | Paso 254 mm (1 in)

$8.1 PRR | Pin Retained Rollers (Rodillos retenidos)

Para aplicaciones donde se requiere acumulacion de baja contrapresion o separacion de producto

— Para las aplicaciones de baja
contrapresion, las tiras de desgaste
deben colocarse entre los rodillos

— Para la separacion del producto,
las tiras de desgaste deben colocarse
debajo de los rodillos

— Para todos los materiales y
superficies

— Rodillos disponibles en POM BK y
TPE LG (R10)

Dimensiones

w 12,7 mm (0,5 in) Ancho de corte de rodillo (ancho de rodillo 12 mm (0,47 in))
hs 225mm (0,09in)  Altura de rodillos sobre superficie

drol 15 mm (0,59 in) Diametro del rodillo

a 31,75mm (1,25in) Entalladura minima

b 635mm (2,5in) Distancia estandar entre rodillos a todo lo ancho de la banda

N X Smin Espacio entre rodillos en direccion de desplazamiento (estandar: n = 1)

Smin 254 mm (1,0in) Espacio entre rodillos min. en direccién de desplazamiento
Wine 76,2 mm (3,0 in) Incremento de ancho

Whin 1524 mm (6,0in)  Ancho minimo de banda

Wpg Ancho de la banda

Nrol Namero de rodillos a todo lo ancho de la banda

Traccion de banda admisible

Para determinar la traccién admisible de la banda calcule el ancho efectivo
de la banda W ef

Whg er = Wg — (W X Nygy)

Ejemplo: Wg  =2286 mm (90in);w =127 mm (0,5in), N =3
Wger =228,6— (12,7 x 3) = 1905 mm
Wger =90-(05x3)=75in

Nota: El pifién no debe colocarse en linea con rodillos. Para la desviacion posible en el espacio entre
rodillos, péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente. Coeficiente de friccion entre
labanday el producto transportado en modo de acumulacién pe. = 0,04, es decir, la presion de
acumulacion es de aprox. 4% del peso del producto respaldado.

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 9

Bandas espirales y de flexion lateral
Paso 50 mm (1,97 in)
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SERIE 9 | VISION GENERAL

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en el sector
alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1.1 Patrén de superficie disponible y area de apertura

S9-57 GRT
Superficie abierta (57 %)
en forma de rejilla

Caracteristicas de disefio
— Adecuado para transporte recto y radial

— 57% de area abierta para una excelente circulacién

. X S9-57 NTP
de aire y drenaje I ———

Superficie abierta (57 %)
en forma de rejilla con estructura
nub top (protuberancias cilindricas)

— Pasadores de bisagra de acero inoxidable proporcionan
alta capacidad de carga, una rigidez lateral, se requiere
menos soportes para la banda y causa una minia eleva-
cion de la banda en curvas

— Sin posibles puntos de agarre en el borde de la banda Banda con guias

debido a la fijacion segura de los pasadores de bisagra

Datos basicos

Paso 50 mm (197 in)
Ancho min. de banda 100 mm (39 in)
Incremento de ancho 50 mm (197 in)

Maodulos laterales largos

ALAAAAAA

Pasadores de bisagra 6 mm (0,24 in) hecho de
acero inoxidable

Atencion: Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido
de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

Pifiones Perfiles Guardas laterales Modula lateral autoapilador
En diferentes tamafios con orificio En diferentes alturas y En diferentes alturas para la en diferentes alturas para aplicacio-
redondo o cuadrado disefios para inclinaciones retencion de productos a granel nes en espiral applications
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

$9-57 GRT | 57 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima:
@ = 24,3 mm/096 in) | Superficie estructura de rejilla | Factor de colapso (C) = 1,8

P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
(=57 ¢
W N ¥
pin <
s 35(1.38)
gg £
=
C) ©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Winin Wing Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 00 150,0 50,0 +03 18xWs 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 00 591 197 +03 18xWp 197 394 591 197
W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tension nominal Desviacion -
Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE WT SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149 [ ] [ ] ([ )
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ° ) [
PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 00 5/100  41/212 ° ) )
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 15 2,36 00 -45/90  -49/194 ) ) [ )
POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 [ ] ([ ] ( ]
POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 15 2,36 00 -45/90  -49/194 ) ) )
PA* BL SS 24 1645 2240 504 13 231 00  -40/120 -40/248 ) ) )

NR = no recomendado

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

[l DB (azul marino), LG (gris claro), WT (blanco), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

$9-57 NTP | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejilla con protuberancias altas
3,0 mm (0,12 in) | Area de contacto 4% (apertura maxima: @ = 24,3 mm/096 in) | Para mayor agarre y area de contacto reducida
para buena liberacion | Factor de colapso (Cc) = 1,8

P j Variante dimensiones especificas [mm (in)]
] I o T
0 e N
W [ \&/ '
doin <
< S 35(138)
E 5 5 &
£ g O
= S
3, 0 ~O
B O ’O " |
©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina lll-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva de ancho
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 00 5/100  41/212 ° ° °
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 97 199 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 17 24 00 -45/90  -49/194

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

$9-57 GRT G | 57 % Apertura | Superficie de rejilla - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima: @ =
24,3 mm/0,96 in) | Superficie en forma de rejilla | La version con Guias (G) permite la utilizacion de todo el ancho de la banda |
Factor de colapso (C.) =18

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

g 49
50 | &
alm
ol 9
|
S W
& r
803) 8
S
<
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho Incremento VELCIEEE rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 0,3 0,0 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva deancho
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 15 2,36 00 -45/90  -49/194 ° ° )
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR al5) 195 0,0 -70/65  -94/149

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

$9-57 NTP G | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para un mayor agarre
(Area de contacto 4 %; apertura maxima: @ = 24,3 mm/0,96 in) | La version con Guias (G) permite la utilizacion de todo el
ancho de la correa | Factor de colapso (C;) = 1,8

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

g Y
K 50 | &
==y
1 gS
2 o] _§°
; . \i r
< =4
= ©24.3 (0.96) ‘ 8(03) &
' S
<
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197
W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tension nominal Desviacion -
Banda Pasador el fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 00 5/100 41212 ([ ] [} ()
Bandas moldeadas a pedido
BE SS 12 822 NR NR 97 199 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 11,7 2,40 0,0 -45/90  -49/194

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | 57 % Apertura

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje (apertura maxima: @ = 24,3 mm/0,96 in) | M6dulos especiales
con narices en los bordes (F8—F2) de tamafios variables aseguran un funcionamiento suave cuando el radio de giro del sistema es
mayor que el radio de giro minimo de la banda | Factor de colapso (C¢) = 2,12-550

! ‘;.._:" ;}‘N\\# ;‘!:"‘ £ Variante dimensiones especificas [mm (in)]
F ey ':'-..-:!‘ ] i-.'-..: [ TS 4
B e =l e+

E dyn

£ 1 -
35(1.38)

T Sl

27.9(11)

Wine

@ G:) ©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Winin Wing Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,59 0,3 0,0 591 197 +0,3 CoxWg 197 394 591 197
W;g = Ancho de banda. C¢ vea la tabla de abajo
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tensién nominal Desviacion -
Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft?] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 115 2,36 00 -45/90  -49/194 ([ ] [} ([ ]
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149
PP SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41/212
Variantes del médulo
Médulo F2 F3 F4 F5 F6 F7 F8 Para mas informacion, consulte el capitulo 3.3
Ce 212 240 2,65 310 3,68 4,58 550 (pérrafo transportadores en espiral)

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | PINONES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9 SPR | Pifilones

Dimensiones principales

Tamafio del pifion

(nimero de dientes) A
mm 49,0
Wepr inch 193
D mm 178,8
0 inch 704
A mm 819
max inch 322
A mm 774
min inch 305
Orificio del eje (® = redondo, m = cuadrado; © 0 o = molde a pedido)
40 mm eo/m
15 inch o

Material: POM, Color; UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.

Ndmero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2
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SERIE 9 | PERFILES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

$9-57 GRT PMC

Version abierta (57 %) mddulo con base para drenaje

Datos basicos

Material

POM
PP

Color

uc
WT

50 (1.97) (Incremento de posicionamiento)
e

alpnnoo

25 mm
lin

50 (1.97) (Indentacion minima)

=

Altura (h)

50 mm
2in
[ ]
[ ]

Ancho moldeado: 100 mm (3,9 in)

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para més informacion.

1-142  Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025

MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 9 | GUARDAS LATERALES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

$9 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel | Factor de colapso (C;) = 1,8

-
- .1‘:
=i

uy

L
e

Direccién de funcionamiento recomendada

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
lin 2in
POM-CR uc [ ] ([ ]

27 (1.06) (Indentacién)

‘4—»

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para més informacion.

1-143  Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025 MOVEMENT SYSTEMS



SERIE 9 | MODULO LATERAL AUTOAPILADOR

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9 SSL/R | Modulo lateral autoapilador

Para aplicaciones de espiral con limites de espacio en altura (SSL/R en la curva dentro/tambor)

&
\ \ JENCIRCeE==)
50 (2)
Jer e
'J ’
Datos basicos
Altura (h)
Material Color 45 mm 65 mm
1,8inch 2,6 inch
POM-CR WT [ ] [}
Flexion lateral (F x Wg)
Ancho banda [mm] Factor 1,8 Factor 1,6*
<300 16 14
300-800 17 15
> 800 18 16

* 1,6 solo disponible en H65

WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.

[Rodbe
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SERIE 9 | NOTAS DE INSTALACION

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

Direccion de movimiento preferida

Transportador curvo Espiral empujada por tambor central

Direccion de la curva S9 -> CW (sentido horario) y CCW (sentido antihorario)

sobre-
marcha

Posicién del pifion

©

Mas informacion en los capitulos 3y 5 M@

MOVEMENT SYSTEMS

Y YNV VY

e

-

75 (295)

1-145  Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025



1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE9.1

Bandas espirales y de flexion lateral
Paso 50 mm (1,97 in)

= W
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SERIE 11 | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=14

$11-33 FRT2 | 33% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2)

Area abierta (33 %) area completa para superficie FRT 2 | Area de contacto 47 % (apertura maxima: @ = 8 mm/0,31 in) |
En forma de rejilla superficie con almohadillas de friccion integradas planas (FRT 2) para un mejor agarre, indentacion
minima FRT 2: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in) | Factor de colapso (C;) = 14

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

|
: —I ]
BRI ‘ - 13 (0.51)
U 2 g/ "
dpin +
& 28.0(0.31)
- . 8
g £ e
= = ~
o g
s
&
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 15 500,0 250 +03 14xWg 250 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 0,06 19,69 098 +03 14xWs 098 197 295 098

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31

Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal ~ Tension nominal Peso Desviacion
de labanda, recto de la banda, curva deancho

Material Color Material Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Io] [kg/m? [Ib/fty] tion[%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 61 125 02 5/100 41/212 @ ®
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 61 125 02 5/100 41/212 @ °
PP BL PBT BL R7 BK 9 617 600 135 6.1 125 02 5/100 41/212 @ )

Banda Pasador Caucho Temperatura Certificates

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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S11 COMBO | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=145

$11/S5 ST-45 GRT CCW | 45% Apertura | Superficie de rejilla | En sentido anti-horario o direccion izquierda

Combinacion de alta capacidad de traccion de la banda y radios pequefios en un disefio de curvas direccionales | Excelente
circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura maxima: @ = 13 mm/0,51 in) | Superficie en forma de rejillas |
Pasadores SS para alta rigidez | Factor de colapso (C¢) = 1,45

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
EEENEIN h T
S AP "
o Ea
&
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 25,0 5,0 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +03  145xWg 250 500 750 25,0
inch 0,98 0,2 0,47 0,24 0,0 6,89 0,98 +03  145xWg 098 197 295 098

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina lll-31

Disponibilidad de materiales estandar

Banda Pasador Te?;g’:nz(::mlode Te::g);nzgzwr?/lade Peso [éeesgl:cc;]og Temperatura Certificates
Material  Color  Material [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 02 5/100  41/212 ° ° )

PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 02 5/100  41/212 ° ® [ )
POM-CR  WT SS 25 1713 2100 472 132 2,70 00 -45/90  -49/194 ° ® °
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 13,2 2,70 00 -45/90  -49/194 ([ ] [} [

PA* BL SS 20 1370 1680 378 130 2,66 06  -40/120 -40/248 ® ® °

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexion: rl = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestaria de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
@ =disponible | —=no disponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 11 | PINONES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 SPR | Piflones

Polea de retorno
ver la pagina siguiente

i
| 0
] o
i %
i E'i\mj
L ﬁ—'
i nooL
W W
o Wepr 75 (2.94)
Dimensiones principales
IEE i 6 79 patl 712 716 718 720
(nimero de dientes)
W mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
R inch 094 094 094 094 0,94 094 094
. mm 496 72,6 88,0 95,8 1272 142,8 1585
0 inch 1,95 2,86 346 377 501 5,62 6,24
A mm 18,8 30,3 380 419 576 65,4 733
max inch 0,74 119 150 165 2,27 2,57 2,89
A mm 16,3 285 36,5 405 56,5 64,4 724
min inch 0,64 112 144 1,59 222 254 2,85

Orificio del eje (@ = redondo, m = cuadrado; © 0 o = molde a pedido; * = no es posible con las bandas SSRG y G)

25 mm o/m* [ J eo/m [ J [ J ©)
30 mm o/m* [} [} ([ ] ° ()
40 mm m* o/m o/m o/m o/m
0,75 inch o

1 inch ®/0* [ J e/0 [ J O [ J
1,25 inch o/a* ®) () [ ] O [}
15 inch m* o/nm o/m o/m o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.

Ndmero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2

Instalacion de la rueda dentada, consulte el capitulo 5.2.
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SERIE 11 | POLEA DE RETORNO

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 IDL | Polea de retorno

Para apoyo lateral de la banda | Polea de retorno sin engrane de dientes

Pifién ver pagina anterior

iy N
‘ A
B T i
| i %Liﬁ oll
W,
P, . 75(294) _
Dimensiones principales
T‘?mano del pinon Z6 Z9 Z11 Z12 716 718 Z20
(nimero de dientes)
- mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
il inch 094 094 094 094 094 094 094
B mm 317 56,1 722 80,3 123 1282 1441
: inch 1,25 2,21 2,84 316 442 5,05 5,67

Orificio del eje (@ = redondo, m = cuadrado; © 0 o = molde a pedido; * = no es posible con las bandas SSRG y G)

25 mm o/m* [ J eo/m [ J [ J O
30 mm o/m [} [} (] ° ()
40 mm m* o/m o/m o/m o/m
0,75 inch o

1 inch ®/0* [ J e/0 [ J O [ J
1,25 inch o/a* ®) () [ ] O [}
15 inch m* o/nm o/m o/m o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para conocer las dimensiones detalladas del eje, consulte el apéndice 6.3.

Instalacién del pifién, consulte el capitulo 5.2 (Instalacién del pifién).
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SERIE 11 | PERFILES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

$11-45 GRT PMC

Version abierta (45 %) mddulo con base para drenaje

=1

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm

lin 2in

PE WT [ ] [}
POM BL L] ®
POM DB [ J [ ]
POM uc [ (]
POM WT o C
PP DB ° °

PP WT o C

25(1.48) (Incremento de posicionamiento) Ancho moldeado: 100 mm (39 in)

e o

} 125 (4.92)

(Indentacion minima)

[l BL (azul), M DB (azul marino), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para méas informacion.

[Rodbe
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SERIE 18 | PINONES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 254 mm (1 in)

S$18 SPR | Pifiones

TP o 2P

Wspr
Dimensiones principales
Tamafio del pifion 76 79 712 716 720
(nimero de dientes)
W mm 20,0 250 250 250 250
R inch 0,79 0,98 098 0,98 0,98
b mm 50,6 741 979 1299 162,0
0 inch 199 292 3,85 511 6,38
A mm 192 309 428 58,8 75,0
max inch 0,76 1,22 1,69 231 295
A mm 16,6 29,0 413 577 741
min inch 0,65 114 1,63 227 292
Orificio del eje (8 = redondo, m = cuadrado; * = no es posible en bandas con lengiieta G)
20 mm o*

25 mm o/m* [ [ [ )

30 mm [ ] [ °
40 mm eo/m o/nm o/m

0,75 inch [ .

1 inch o/m* [ [ [ )

1,25 inch ° [ ] [}
15 inch eo/m o/n o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.

Ndmero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2
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SERIE 18 | GUARDAS LATERALES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 254 mm (1 in)

$18 SG | Guardas laterales

Divisor de carril para separar productos en aplicaciones de bandas curvas

25 (1)

6(0.24)

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm
lin
PE BL [ ]

min. 33.8
(1.33)

1 OOUOOCOOOCCOCCECEEEEEIEIED |

M BL (azul)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para mas informacion.

[Rodbe
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SERIE 18 | NOTAS DE INSTALACION

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 254 mm (1 in)

Direccion de movimiento preferida

Transportador curvo Espiral empujada por tambor central

Direccion de la curva/posicién del pin horario -> Banda CW (horario)

Cabeza
del pin

Cabeza
del pin

Banda CW para espiral CCW

Direccién de la curva/posicion del pin antihorario -> Banda CCW (antihorario)

Cabeza

@ @ del pin
‘ Cabeza
del pin

Superficie/Posicion del pifion

sobre-
marcha

Instalacion correcta — S18-44 GRT 1.7 Mala instalacion — S18-44 GRT 1.7
Los hoyos pequefios deben ser visibles en la parte superiorde la banda Los hoyos pequefios no son visibles

Mas informacion en los capitulos 3y 5 M@
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1.3 ANILLOS DE RETENCION

RTR | Anillos de retencion

2Nm

N
Tamafio del eje N‘;:Tt‘iiﬁ:ge Designacion* y Dimem‘;"es Pfi“CiPa'eS**FEmm (in)] o
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (16) 65 (2,6) 15 (0,6) 68 (2.7)
SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60MM 61 (24) 86 (34) 15 (0,6) 97 (38)
SQ 1%in 98168999 RTR PA LG (SS) SQL5IN 39 (15) 65 (2,6) 15 (0,6) 67 (2,6)
SQ 2%in 98169099 RTRPA LG (SS) SQ25IN 64 (2,5) 89 (35) 15 (0.6) 100 (39)

* SS =tornillos y tuercas de acero inoxidable

** Para verificar que un anillo retenedor sea adecuado para un pifion especifico, compruebe que Q/2 <A
La dimensién “A* es la distancia desde el centro del eje hasta la parte inferior de la banda.
Este valor se puede encontrar en los datos de ruedas dentadas en los folletos de banda.

1-220  Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025 MOVEMENT SYSTEMS



1-221  Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025























































































2.1 MATERIALES PLASTICOS
PROPIEDADES

Percloroetileno
Permanganato de potasio
Peréxido de hidrogeno (3 %)
Peréxido de hidrogeno (90 %)
Queroseno

Soluciones de recubrimiento
Soluciones fotograficas
Sulfato de magnesio

Sulfuro de hidrégeno
Tetracloruro de carbono
Tetrahidrofurano

Tolueno

Trementina

Trementina mineral (white spirit)
Tricloretileno

Urea

Vinagre

Vino

Xileno

Yodo (cristales)

Yoduro de potasio (3% de yodo)
Zumos citricos

Zumos de fruta

@ = Buenaresistencia | O = Resistencia limitada

Polipropileno (PP)

20°C
70 °F

CO0O e e e e O O e o0 |

®e o0 | O O !

Ce e o0
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Polietileno (PE) Poliacetal (POM) Poliamida (PA)
60 °C 20°C 60°C 20°C 60 °C 20°C 60 °C
140 °F 70 °F 140°F 70°F 140 °F 70°F 140 °F

— — — (@) —
O [ J [ J - -
[ J [ J [ J ([ [ J O O
O [ J O O - - -
- O O ([ [ J
[ J [ J ([ J
[} [ J [ J [}

([ J [ ] O O
o [ J [ J [ J [ J
- O - [ J O [} [}
— O O [ J
- - - e} - ° °
- ([ J - [ J [} [ J
_ - = (e} ®) O =
[ J [ J ([ J [ J [ J
[} [} ([ J ([ () [} [}
[ J [ J ([ J [ ] [ J [} [ J
— — — ([ ] [ J [ J [ J
[} O O - - - -
[ J [ J [ J
[} [} [} O
— ( ] - [ ] [ J [} [}

—= Sin resistencia

Celdas vacias = No hay datos de prueba disponibles



2.2 OTROS MATERIALES

Materiales de alta adherencia

Los siguientes materiales se utilizan en nuestros médulos con superficie para friccion

Aprobacion para

Material Color Dureza Rango temp. . Adhesion
contacto con alimentos*
Cédigo Tipo °C °F FDA EU 1935

R2 EPDM BK 80 Shore A —70/100  -94/212 No No Mecanica
R3 TPE BL, TQ 70 Shore A —45/65 —49/149 Si Si Mecéanicamente en POM
R4 TPE BG 86 Shore A +5/100 +41/212 Si Si Quimicamente en PP
R5 TPE uc 52 Shore A +5/100  +41/212 Si Si Quimicamente en PP
R6 TPE BK, BL 63 Shore A -45/60 -49/194 No No Quimicamente en POM**
R7 TPE BK, BG, BL 50 Shore A +5/100 +41/212 Si Si Quimicamente en PP
R8 TPE BG 55 Shore A —70/65 —94/149 Si Si Quimicamente en PE

* | as materias primas cumplen con la norma 21 CFR de la FDA 'y con las directivas 10/2011 de la EU y 1935/2004 de la CE. No utilizar en contacto directo
con alimentos grasos.
** La adhesion al médulo de base POM no es tan fuerte como a PP

Escala de dureza para materiales de alta adherencia

soft medium soft medium hard hard
R5
R7] RS8 R6 R3 R2 R4
Shore A
| | | | |
Shore D
globo borrador parachoques suela rueda de carrito
de lapiz elasto de neumatico de compras
/ N . o )
Metales
Material AISI Tipo de aleacion ReS|§tgnC|a Rango temp. Aprobacion para Magnético
al acido contacto con alimentos
Cédigo N.° °C °F FDA EU 1935
CS 1,0570 ST52-3 acero al carbono - —70/500  -95/930 No No Si
ZN 1,0570 ST52-3 acero al carbono revestido de zinc + —70/500  -95/930 No No Si
SS 14301 304 acero inoxidable austenitico al Cr-Ni ++ —70/420  —95/790 Si Si No*
) 14404 316 Al austenitico Cr-Ni-Mo +++  —70/420  —95/790 S S No*

“resistencia al acido”

* El procesamiento/mecanizado de estos puede resultar en un campo magnético menor.

11-18 Prolink Manual de Ingenieria - 08/2025



8
=
2
c
)
=)
£
©
°
©
S
c
]
=
X
£
©
<)
a

-1




3 DJRECTRICES
TECNICAS




3.1 CONCEPTOS BASICOS

Factores que repercuten en la vida util de las bandas

La siguiente figura muestra los efectos cualitativos en la vida Util de una banda modular.

alto

bajo

corta vida util

Lubricacion

@ pasador

@ del pifidn

# tira de desgaste
intervalo de limpieza

vida util
mas larga

Velocidad

Carga

# arranque/parada

# flexion frontal/reversa

larga

Consideraciones generales sobre los transportadores

Distancia

Deje siempre suficiente espacio entre la banda, tira de des-
gaste, guias y otros componentes del transportador para
prevenir un desgaste excesivo. Tenga presente la variacion
de produccion y temperatura a la hora de determinar las
dimensiones.

Alineacion (de la tira de desgaste)

Para un funcionamiento largo y sin problemas, la alineacién
entre el soporte de la banday la banda debe ser precisa. Asi
se evitaran resistencias innecesarias, puntos de enganche y

un desgaste prematuro excesivo.

Velocidad

Recomendamos un arranque y una parada suaves o progre-
sivos del motor para velocidades superiores a 20 m/min o
usos de mas del 70%. Tenga en cuenta que los aumentos
de temperatura en caso de velocidades mas altas y asegure-
se de que las tiras de desgaste no estan suspendidas con
carga a altas velocidades. Asimismo, se recomienda utilizar
arranques suaves del motor si la estabilidad del producto es
un criterio importante.
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Longitud

Generalmente, la longitud méxima del transportador esté
limitada por la fuerza maxima de la banda, pero también
puede verse limitada por los efectos de la pulsacion elastica.
Este efecto puede ocurrir si la banda se estira debido a la
cargay la fuerza del resorte acumulada en la banda es lo
suficientemente elevada para acelerar una parte de la
banda. Este efecto no depende del ancho de la banda, sino
de la fuerza del resorte constante de la banda y del material
de la banda. Es importante evitarlo si la estabilidad del pro-
ducto o un movimiento continuo (para el transporte de
operarios) son imprescindibles.

Los factores principales, entre otros, son la longitud del
transportador, la velocidad de la banday el peso del pro-
ducto. Generalmente, el riesgo de pulsacion disminuye
cuanto mayor sea la velocidad y menor sea la longitud del
transportador, y aumenta en el caso contrario. Otras formas
de aprovechar al maximo la longitud de transportador per-
mitida son la reduccién de la friccion entre la banda y las
tiras de desgaste, o la eleccion de un disefio de banda rigi-
do con un material duro (p. ej., POM).


















3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Piflones

Efecto poligonal/tamafio de los pifiones

Lo que se conoce como efecto poligonal es un fenémeno
tipico de todas las bandas o cadenas de transmision por
pifién o engranaje, etc. La subida y bajada de un médulo
durante el movimiento giratorio causa cambios en la veloci-
dad lineal de la banda. El niUmero de dientes del pifién es

el factor decisivo en estas fluctuaciones periodicas de la
velocidad. Véase la figura.

Al aumentar el nimero de dientes, disminuye el porcentaje
de cambio de velocidad. En la practica, esto significa que se
debe emplear el mayor nimero posible de dientes si la
mercancia no debe volcarse o si, por cualquier otra razon, se
necesita una velocidad de banda mas consistente.

Para determinar el nimero correcto de dientes, tenga en
cuenta que cuanto mayor sea el pifidn, mayor es el par
transmisible y la torsion de eje. Si la torsién es demasiado
elevada, los dientes del pifion y la banda no pueden aco-
plarse adecuadamente, lo que resulta en un aumento del
desgaste o en dafios en los pifiones y en la banda. Ademas,
puede requerir ejes mas gruesos y motores con mayor
potencia, lo que conlleva més gastos.

Seleccione un tamarfio de pifidn lo suficientemente grande
para reducir el efecto poligonal en la medida que sea nece-
sario, y lo suficientemente pequefio para disminuir la tor-

sibén y la potencia del motor requerida a un nivel razonable.

Para conseguir unas dimensiones de eje correctas, consulte
los célculos en el capitulo 4.3.

Rodillo de estrechamiento @

Utilice un rodillo de estrechamiento en el trayecto de retor-
no para asegurar un angulo de 180° aproximadamente.
(Este punto no es aplicable a transportadores con una dis-
tancia entre centros inferior a 2 m. Los rodillos en el trayecto
de retorno no son necesarios en este caso.)
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Posicion del pifidn con respecto a las tiras de desgaste
Si se utilizan tiras de desgaste paralelas, recomendamos que
las coloque entre los pifiones para garantizar el soporte
hasta que el pifién entre en funcionamiento y disminuya la
distancia.

Si las tiras de desgaste finalizan en el borde del pifién,
garantice una distancia de X < 1,5 pasos.

Numero de pifiones

Por regla general, la separacion entre pifiones no deberia
exceder 160 mm. Para obtener el nimero minimo de pifio-
nes necesarios, divida el ancho de la banda entre 150 mm,
redondee el resultado al alza y afiada 1.

Si el resultado es un nimero par, recomendamaos afiadir
otro pifibnh mas para conseguir un nimero impar y contar
con un pifidn central. Se puede hacer una excepcion con
las bandas estrechas, < 300 mm. En este caso, solo son
necesarias dos pifiones; no instale nunca una banda con
un Unico pifién.

Es posible que sea necesario aumentar el nUmero de pifio-
nes en funcién de la carga: El nimero de pifiones motrices
necesario se calcula por medio de la relacién entre la fuerza
de traccién de la banda ajustada y admisible. Véanse los
célculos en el capitulo 4. Alternativamente, el Programa de
calculo de Siegling Prolink calcula el niUmero necesario de
pifiones.
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posible estructura estructura ideal

il i
(LTI T e (LTI T
| |
(T T T e (T T
| |
(1] iH [ —e (] iH (11
i il

Relacién Distancia maxima entre
Fagj ] . . pifiones motrices de
Fadm pinones motrices cabezal segmentado/S17

<20% 160 mm (6,3 in) 135 mm (53 in)

<40% 100 mm (3,9 in) 80 mm (3,2 in)

<60% 80 mm (3,1 in) 65 mm (2,5in)

<80% 60 mm (24 in) 50 mm (2 in)

>80% Por favor, consultenos. Por favor, consultenos.

* Para serie 11 la distancia méaxima nunca debe exceder los 75 mm.



3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Fijacion de los pifiones

Normalmente, solo se debe fijar un pifién (lo mas cercano
posible al centro) axialmente en cada eje motriz o libre.
Debido a su configuracion constructiva, este pifion garanti-
za un guiado de la banda en unién positiva. Se debe permi-
tir que los demas pifiones se muevan lateralmente en el eje
para que se puedan mover con la banda cuando sus dimen-
siones cambien a raiz de la temperatura.

A continuacién se muestran ejemplos de métodos disponi-
bles para fijar un pifién:

Para las bandas anchas, también pueden instalarse anillos
de retencion en los extremos del agujero para evitar que los
pifiones se salgan del agujero, pero deje siempre suficiente
espacio para que los pifiones se muevan en el agujero con
la banda debido a la expansion de temperatura.

Eje 40 x 40 mm. Fijacion del pifién con un anillo
de retencion de acuerdo con la norma DIN 471
(anillo eléstico), d = 56 mm. Las dimensiones
detalladas se encuentran en el apéndice en la

pégina VI-13.

informacion).

Rodillos como eje motriz

Habitualmente el eje libre esta equipado de la misma
manera que el eje motriz. Esto permite el guiado lateral de
ambos extremos del transportador. En casos excepcionales
podra ser necesario reemplazar el eje libre con un rodillo,
p. €}, bandas anchas con cargas elevadas para evitar la ins-
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Los anillos de retencion de Siegling Prolink pro-
porcionan una solucién rapida, facil y fiable para
fijar el pifion (consulte la pagina 1-220 para mas

Fijacién del pifion con anillos de retencién de
acuerdo con la norma DIN 471 (anillo eléstico).

talacién de cojinetes intermedios. Si se decide por esta
opcion, preste especial atencion al guiado lateral. Por ejem-
plo, puede instalar tiras de desgaste laterales para guiar la
banda.



Recorrido de ida con tiras de desgaste @

Las tiras de desgaste estandar estan disponibles en numero-
sas empresas proveedoras de plastico. Deben tener un
ancho entre 30 y 40 mm aproximadamente, de manera que
el grosor dependa de la altura de las cabezas de tornillo.
Recomendamos utilizar materiales UHMW-PE o PE 1000

Condiciones de funcionamiento

HMW-PE (PEHD500)
Carga baja y velocidad baja

Material de la tira de desgaste

No se recomienda para transportadores con flexion lateral, si

para las tiras de desgaste. Alternativamente, en algunos
casos se puede utilizar madera dura o acero. Para mas infor-
macion acerca del material 6ptimo para las tiras de desgas-
te, véase la tabla a continuacion.

las tiras de desgaste estan expuestas a fuerzas radiales

Carga elevada y velocidad baja UHMW-PE (PEHD1000)

Temperatura
min. max.
—70°C(-94°F)  +65°C(+149°F)
—70°C(-94°F)  +65°C(+149°F)

Nylatron NSM o otra férmula de nailon 6 con revestimiento comparable

Carga elevada y velocidad elevada,
seco

que contiene aditivos lubricantes sélidos (el uso de tiras de desgaste
impregnadas con aceite puede resultar en una acumulacién indeseada

de polvo en la banda y banda de desgaste)

Seco, muy abrasivo o temperatura

alta (No se recomiendan los grados austeniticos con un recocido mas suave)

Disposicidon de la guia de deslizamiento

Soporte de placa continuo hecho de acero o pléstico.
Recomendamos esto para transportadores con cargas
pesadas.

Tiras de desgaste paralelas en linea recta (1). Esta es una
soluciéon econémica para aplicaciones con cargas minimas.
El desgaste de la banda esta limitado a &reas en las que las
tiras de desgaste apoyan a la banda. Recomendamos una
distancia entre 100 y 150 mm aproximadamente entre tiras
de desgaste.

Todo el ancho de la banda esta respaldado por una coloca-
cion enV de las tiras de desgaste (2). Esta reparte el desgas-
te uniformemente y permite cargas pesadas. Escoja el angu-
loy la distancia de manera que las V se sobrepongan y se
mantenga un soporte que cubra todo el ancho de la banda
con una distancia inferior a 100 — 150 mm.

En el trayecto de retorno, se recomiendan tiras de desgaste
paralelas con una distancia de 200 mm aproximadamente.
Alternativamente, pueden emplearse rodillos de estrecha-

miento. El soporte se coloca siempre en areas donde no se
han instalado perfiles, rodillos, insertos de friccion etc.
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Acero inoxidable (austenitico laminado en frio)

. . +120°C
—40°C (40 °F) et
) ) +155°C
~70°C (-94°F) ferty
i
Ju
° (][]
I
]
ﬂ (/ \)
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] \)
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Por regla general, los rodillos no se utilizan para soportar la
banda en la cara superior. Una curva de banda inevitable
entre los rodillos y el efecto poligonal de la unidad motriz
(véase la pagina lll-9) pueden hacer que las mercancias se
vuelquen y causen problemas. A veces los rodillos se utili-
zan para transportan mercancias a granel.




3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

La expansion y contraccion térmica deben tenerse en cuen-  Si la banda cuenta con soportes laterales, asegurese de que
ta al montar el soporte. Las ranuras y una distancia adecua-  haya un espacio minimo del 0,2% del ancho de la banda,
da entre tiras de desgaste pueden absorber estos efectos pero que se mantengan 2 mm como minimo en la tempe-
(véase el célculo en “Efecto de la temperatura’en el capitulo  ratura operativa mas alta.

4.4). Los rangos de temperatura admisibles, dados por el

fabricante, también deben coincidir con las condiciones

operativas esperadas.

Recorrido de ida

>2mm Ancho de banda by a la maxima temperatura >2mm

i i il

Trayecto de retorno

Con guias de deslizamiento o rodillos de estrechamiento

A nnnmmnmm

Sin soporte en la parte superior del rodillo, perfiles, estructurado FRT, etc.

I nmm
& & & &/ &/

N .

Soporte de la parte superior de friccién (estructurado continuo) solo por los rodillos

|
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Nomenclatura de bandas y pautas de pedido para bandas combo
La serie 11y serie 5 ST se pueden combinar. Las combinadas siempre tendran pasadores en acero inoxidable (SS). Una
banda combo puede garantizar la fuerza de serie 5 ST combinada con el estrecho radio de serie 11.

Opciones de estructura de transportador para bandas combo
Las bandas combo que combinan el radio estrecho de la serie 11 con la elevada fuerza de serie 5 ST solo se emplean
normalmente en estructuras unidireccionales (L, U y C), puesto que el factor de curva dependeréa de la direccion del giro.

Estructura L

Estructura U Estructura C

Combo S5 ST/S11 (sentido horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda
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C.) S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)

Cw

Sentido horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado izquierdo)
Con tapas de cubierta plana en el lado derecho (radio interior en la Gltima curva) (en POM WT)
POM-CR = Todos los modulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista sera el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccion de transporte)

S5 CLP STPOMWT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP POM WT
S5-45 GRT SML ST POM-CR DBW100  S5/S11-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W75 S5/S11 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)



Asimismo, para las bandas combo, el texto descriptivo muestra como se ha combinado la banda:
— S5 ST/S11 = serie 5 ST en el lado izquierdo y serie 11 en el lado derecho = una banda en direccién sentido horario

— S11/S5 ST = serie 11 en el lado izquierdo y serie 5 ST en el lado derecho = una banda en direccidn sentido anti-horario

Combo S11/S5 ST (sentido anti-horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda
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O $11/S5 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

CCW = Sentido anti-horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado derecho)
Con tapas de cubierta plana en el lado izquierdo (radio interior en la Ultima curva) (en POM WT)
POM-CR = Todos los modulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista sera el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccion de transporte)

S11 CAP POMWT S5/S11-45 GRT CM POM BLW100 S5 CLP STPOM WT
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S5/S11 PIN ST SS D5 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)



3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Radio interior minimo

El radio de flexion lateral r1 debe ser igual o estar por enci-
ma del radio interior minimo, que depende de la serie y del
ancho de la banda. El radio interior minimo se calcula con
el factor de colapso C. Si el radio es significativamente
superior al radio minimo, la banda en el médulo lateral inte-
rior puede hacer ruido.

Mmin =Wz C¢

con:

rmin = radio interior

Wsg =ancho de la banda
Cc = factor de colapso

Médulos laterales F2 —F8 (Serie 9)

En aplicaciones espirales, el radio de tambor y el radio mini-
mo de la banda deberia estar alineados. No obstante, el
radio de tambor nunca debe ser inferior al radio de la
banda, pero no deberia ser significativamente mas grande
que el radio minimo de la banda.

Un radio de tambor demasiado alto permite que los modu-
los laterales internos se muevan, lo que provocan un funcio-
namiento inestable de la banda y, posiblemente, el movi-
miento de los productos transportados.

Si quiere exceder el radio minimo, podemos poner a su
disposicion modulos de cara F especiales que reducen el
espacio en la curva interior para el uso de radios mas altos.

Pinside = rrdr—LT\N p con:
drum B p = paso

Pinside = [aso interior

c, = Fdum faum = radio del tambor

Wa de espiral

Wg = ancho de la banda
C. = factor de colapso
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Ancho de la banda

Serie . Factor C,.
[mm] [in]

Serie 5, Serie 5 G, 100*-199 394*-786 18
Serie 5 ST, 200-299 7,87-11,80 19
Serie 5 BT =300 >1181 20

125-199 4,92-7,86 16
200-299 7,87-11,80 17
Serie 5 RG 300-399 1181-15,74 18
400-499 15,75-19,68 19
=500 >19,69 2,0
todo todo 145
Combo S5 ST/S11
>1000 >39,37 155
Serie 9 todo todo 1,8**
Serie 9.1 todo todo 1.3(=2,9)***
Serie 11 todo todo 14
Serie 182.2, <607 <2388 21
Serie 182.2 G,
Serie 18 HDK,
Serie 18 FRT1 > 607 >2388 22
X <797 <3138 17
Serie 18 1.7
> 797 >3138 18

* 175 mm (6,89 in) para S5 ST
** Opciones especiales disponibles.
Véase el parrafo acerca de transportadores espirales en el capitulo 3.3
*** Opcion especial disponible
Véase el capitulo 3.3 Disposicién del médulo con radio interior
especificado (serie 9.1)

Médulo Pinside Cc
F2 34,05 212
F3 3530 2,40
F4 36,30 2,65
F5 3785 310
F6 39,35 3,68
F7 41,05 458
F8 42,35 550



Disposicion del médulo con radios interiores especificos (serie 9.1)

Serie 9.1-57 GRT
Al combinar el SMT S9.1-57 GRT en el radio exterior y los médulos SMU en el radio interior, el factor de colapso de la

banda se puede ajustar en un amplio rango. Cuanto mayor sea el nimero de médulos SMU en el radio interior,
menor serd el factor de colapso y, por lo tanto, el radio interior posible de la banda.

La siguiente férmula se utiliza para calcular el factor de colapso méas pequefio posible para un radio interior especifico:

=radio del tambor de espiral

C.= 'Drum 'Drum
T W Wg  =ancho de labanda
Ce = factor de colapso
Ejemplo:

Radio del tambor de espiral (rprym) = 81,89in,

Radio del tambor de espiral (rprym) = 2080 mm,
ancho de la banda (Wg) = 33,46 in

ancho de la banda (Ws) = 850 mm
Cc= 2080 = 2447 Cc.= 8189 = 2447
850 3346

Se debe seleccionar el siguiente valor mas pequefio del diagrama a continuacion como factor de colapso de la
correa, es decir, 2,4. La linea apropiada en el diagrama muestra el orden del médulo requerido en el radio interior.

FacSt?:;rlde Estructura del borde de la banda en el radio interior (fila #) % en el interior

e | | | [ [ [ [ [ | N 100

VN | | [ | | [ [ | | [N %
.

N A A
AR
'_-,"'.-"':" <, g‘a &A :

SRS Y

15 20 80 ‘{ﬁ v
16 25 75 e Untaty 1Y -
17 3333 6667 X “.;E’h@:;‘;&g:&‘:&h-"
18 40 60 V i ﬁ‘é‘?‘ﬂ“!ﬂb{.
s NS x> A
T | 0 0 0
22 6666 3334  59.1-57 GRTW500 (Cc24)

75 25 |

80 20

---------- 90 10 [ $9.1 SMT (Médulo lateral radio estrecho)
I v 0 I 59.1 SMU (M6dulo lateral universal)
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Si se utilizan bandas curvas con direccion de desplazamiento recomendada, como CW o CCW, para una aplicacion en espi-
ral, tenga en cuenta también la rotacion mas rapida del tambor. Esto significa que debe usar una banda CW para una espi-
ral CCW y viceversa.

sobre-

marcha

Banda CW para espiral CCW Banda CCW para espiral CW

Direccion de desplazamiento preferida

Espiral de transmision de tambor en sentido antihorario Espiral de transmision de tambor en sentido horario

S18-44 GRTCW 2.2 S18-44 GRT CCW 2.2

Opciones de disefio
Algunas posibles opciones de disefio.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS

P

TRANSPORTADORES

Espiral/ascensor de alta tension

Para unir dos unidades de produccion con diferentes alturas
se pueden utilizar elevadores/espirales de alta tension (sin
tambor).

This type of design (without driven inner cage) should not
Este tipo de disefio (sin tambor interior accionando) no
debe tener mas de 2 o 3 niveles.

Con los médulos laterales S5 BT, 4—5 pisos son posibles.

Tapa de rodamiento (Serie 5)

Para espirales de alta tension (ascensores) de no mas de

5 pisos, en lugar de un tambor giratorio se pueden utilizar
maédulos de soporte de cojinetes especiales.

Los cojinetes de rodamiento montados en los modulos
laterales funcionan sobre un tambor rigido. De esta forma,
se reducen considerablemente las fuerzas de friccion.
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4 CALCULOS
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Longitud de transportador lee = 4m 13,12 ft
En linea recta, sin inclinacion

Ancho de banda Wz 1000 mm 3,28 ft
Carga del producto por metro de la longitud de labanda m, = 700 kg/m 470 Ib/ft

Operacion de arranque-parada, condiciones normales
Material de apoyo de la banda: madera dura
Velocidad de banda vV = 10 m/min 32,81 ft/min

Calcular la carga total del producto:
mp = 700kg/m - 4m = 2800 kg mp = 470 Ib/ft - 1312 ft = 61721b

Seleccione la serie de banda: S8-FLT POM

Peso de banda de acuerdo con la Peso de banda de acuerdo con
hoja de datos: mg = 11 kg/m? hoja de datos; mg = 2,3 Ib/ft?

Calcular el peso de banda total:

mg = 11kg/m2 - 8m - 1m = 88kg mg = 2,3Ib/ft2 . 26,24 ft - 328ft = 194 1b
Paso A

Combinacién de materiales madera dura. Combinacién de materiales madera dura.

POM en condiciones normales, secas: s = 0,22 POM en condiciones normales, secas: Us = 0,22
S8 FLT POM: From = 40 N/mm S8 FLT POM: From = 2740 Ib/ft

Calcular la traccion efectiva de la banda:

Fu = 022 - 981 - (2800kg + 88kg) = 623288 N Fuo =022 - 1. (6172Ib + 1941b) = 140052 Ib
Paso B

Arranque-parada y condiciones Arranque-parada y condiciones

operativas normales: Cop = 1,2 operativas normales: Cop = 12

Calcular la traccion ajustada de banda:

Fagj = 1,2 - 623288 N = 747946 N Fagg = 12 - 140052 1b = 1680,62 Ib
Fagj = 147946 N 7 48 N/mm Fagj = 16806210 _ 515 39 1/ft
1000 mm 328 ft
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4.2 EJEMPLO DE CALCULO

Paso C
Temperatura operativa 65 °C: Ct = 0,96 Temperatura operativa 65 °C: Ct = 0,96

Calcular la tracciéon admisible de la banda:
Faam = 40 N/mm - 0,96 = 384 N/mm Fam = 27401b/ft - 0,96 = 26304 Ib/ft

Paso D

Validar seleccién de banda:

Fagp = 748N/mm < 384 N/mm = Fagnm Fagj = 512,38 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm
Utilizacion:
748 : 384 = 195% 512,38 : 26304 = 195%

La seleccidon de banda es correcta. Si calcula una utilizacion de > 80 %, necesita aumentar la traccion admisible
de la banda cambiando la seleccién de material o serie. Vuelva a comenzar el método de cuatro pasos.
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4.3 CALCULO DEL EJE

Desviacion del eje

La desviacion puede calcularse utilizando las siguientes formulas:

Ve = 5 Fs - Ip? [mm, in]
384 - E - 1
con:
Ys = desviacion del eje [mm,in]
Fs = cargadel eje [N, Ib]
Iy = distancia del centro del cojinete [mm; in]
E = mddulo de elasticidad [MPa, psi]
I = momento de inercia de area [mm?4,in4]
W = longitud del borde del eje cuadrado [mm, in]
ds, din, doyt = didmetro del eje [mm, in]
ts = grosor de la pared del eje [mm, in]
Ejemplo:
Fs = 74846 N

I, = 1200 mm
E = paraacero: 200000 MPa

Calcular el momento de inercia de areal para el
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 60 mm:

[ =

(60 mm)*
12

= 1080000 mm?*

Calcular ys:

Ys

IV-11

— 5. 74846 N - (1200 mm)?

= = 0,78 mm
384 . 200000 N/mm? - 1080000 mm?*
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Material Ein Ein
N .
[MPa = ] 106 psi]
mm2
Acero 200000 29,01
Acero inoxidable 180000 26,11
Aluminio 70000 10,15
Tipo de eje 1
M- d
Redondo 64
4 _ 4.4
Redondo hueco n . Jout = dint
64
Wst
Cuadrado B
4 _ — . 4
Cuadrado hueco W

Fs = 1680,73 b
lpb = 47,24in
E = paraacero: 29,01 - 108 psi

Calcular el momento de inercia de &real para el
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 2,36 in:

(2,36 i)
12

I =

= 2,59 in*

Calcular ys:

y, = 5 1680731b (4724 iny
5]

= = 0031in
384 - 29007547 psi - 259 in*




Torsion del eje

90 - Faq - Do - I

= nm- G I

con;

¢ = angulo de torsion en eje motriz [°]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
Dy = diametro de paso [mm, in]
Is = longitud del eje [mm; in]
G = modulo de resistencia a la rotura [MPa, psi]
Iy = fuerza de inercia torsional [mm?, in4]

Para un acoplamiento adecuado, recomendamos no exceder ¢
en un 0,5 %o de la longitud del eje I en mm.

Ejemplo:

Fagy = 747946 N

Pifidn S8 Z15: Dy = 122,7 mm
ls = 1300 mm

G para acero al carbono: 8000 MPa

Calcular la fuerza de inercia torsional | para el
eje cuadrado con longitud de borde Wy = 60 mm
lr = 1/12 - (60 mm)* = 1080000 mm?*

— 90 - 747946N - 1227 mm - 1300 mm
1 - 80000 MPa - 1080000 mm#

= 0,396°

0,5 %o de 1300 mm = 0,65 > 0,396 = @
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Material Gin Gin
N .
[MPa =— [10° psi]
mm
Acero al carbono 80000 11,6
Acero inoxidable 75000 10,88
Aluminio 27000 392
Tipo de eje It [mm?]
Redondo m: deA
32
4_ g4
Redondo hueco . out = din’
32
Cuadrado 1/12 - Wt

Wt — (Ws — 2t)*

Cuadrado hueco 2

Fadj = 1680,62 Ib
pifién S8 Z15: Dy = 4,83in
s = 51,18in

G para acero al carbono: 11,6 - 108 psi

Calcular la fuerza de inercia torsional | para el
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 2,36 in:

1/12 - (236in)* = 2,585in

0 = 90 - 168062 Ib 4,83in ' 51,.18 in _ 0,397°
m - 11,6 - 108 psi - 21585 in*

Iy

0,5%o de 1300 mm =0,65 > 0,397 = ¢



4.3 CALCULO DEL EJE

Potencia requerida en el tambor motriz

= Fag - Vv con:
60000 _ . . .

Ps = potencia en el extremo motriz del eje [kW, hp]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
v = velocidad [m/min, ft/min]

Ejemplo:

Ps = 747946 N - 10 m/min = 125kW Ps = 168062 Ib - 32,81 ft/min = 341,73 hp

60000 33000

Nétese que la potencia calculada es la potencia neta necesaria en el tambor motriz y no tiene en cuenta las pérdidas de
eficiencia de, por ejemplo, el motor o la caja de cambios. Ademas, se recomienda instalar un motor con una capacidad de
reserva razonable.

Revoluciones del eje

Rs:v-looo RS=v-12
Do m Do - 1
con;
Rs = revoluciones de eje [1/min]
v = velocidad de banda [M/min, ft/min]
Dy = diametro de paso [mm,in]
Ejemplo:
v = 10 m/min v = 3281 ft/min
Pifidn S8 Z15: Dy = 122,7 mm pifién S8 Z15: Dy = 4,83in
R, = 10 m/min - 1000 _ 2594 i = 3281 ft/min - 12 _ 2595 L
1227 mm - 1 min 483mm - 1 min
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6.3 TABLAS ADICIONALES

Dimensiones de ranura para anillos elasticos

Métrico

Diametro del eje

Eje cuadrado
SQ 20 mm
SQ 25 mm
SQ 40 mm
SQ 60 mm
SQ 80 mm
SQ 90 mm

Eje redondo
RD 20 mm
RD 25 mm
RD 30 mm
RD 40 mm

Imperial

Diametro del eje

Anillos elasticos

DIN 471 - 28x15
DIN 471 —35x15
DIN 471 — 56x2
DIN 471 —85x3
DIN 471 - 115x4
DIN 471 - 127x4

DIN 471 — 20x1,2
DIN 471 —25x1,2
DIN 471 - 30x1,5
DIN 471 - 40x1,75

Anillos elasticos

Ancho de ranura—m Diametro de la ranura - Ds

tolerancia H13
[mm]

16
16
22
32
42
42

13
13
16
19

tolerancia h12
[mm]

26,6
330
53,0
815
1110
1230

19,0
239
28,6
375

Ancho deranura-m Diametro de laranura - D

tolerancia H13

[mm]
Eje cuadrado
SQ15in (1%") SH-212 0,086
SQ25in (2%2") SH-354 012
SQ25in (2%") SH-350* 012
SQ35in (3%") SH-500 012
Eje redondo
RD0,75in (%" SH-75 0,046
RD1in (1 SH-100 0,046
RD119in (L") SH-118 0,056
RD125in (1%") SH-125 0,056
RD138in (L) SH-137 0,056
RD144in (L") SH-143 0,056
RD15in (1%") SH-150 0,056
* alternativa al SH-354
.
“ w m Ds
| | e
[ [ \
/ | \
/ ; \
fffffffff R R
.\‘ ! ’/
\ | /
[ [l :
- -
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tolerancia h12
[mm]

2,003
3,357
3316
4,79

0,704
094

1,118
1176
1291
135

1,406

Distancia de ranura - W

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm

Distancia de ranura - W

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in







6.3 TABLAS ADICIONALES

Radios minimos de disefio
Transportadores estandar
@ Radio de flexion lateral
‘ @ Radio de flexion frontal
M@ (® Rodillo portador de carga
(r2) ® ® Pifi6N motriz (@ Freno de retencion

@ Rodillo de flexion reversa

Transportadores de accionamiento central

Pifidn motriz

Transportadores inclinados

@ Pifibn motriz
/
® D)

@

Transportadores para barra de punta Transportadores en curva

— Pifién motriz

Barra de

punta @

\7, <

Pifién motriz Ancho de banda, by
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6.8 NOTAS LEGALES

Forbo Siegling GmbH (“Forbo”) proporciona este Manual de
Ingenieria con fines informativos Unicamente. Si bien Forbo
procura que sus recomendaciones, instrucciones de oper-
acion, detalles e informacion sobre la idoneidad y el uso de
nuestros productos sean lo mas precisos y completos posi-
ble, Forbo no hace ninguna representacion ni garantia de
ningun tipo, ni expresa ni implicita, con respecto a la infor-
macion contenida en este Manual de Ingenieria, a menos
gue se indique expresamente lo contrario por escrito por
representantes debidamente autorizados de Forbo. Es su
responsabilidad realizar las pruebas apropiadas de nuestros
productos y su comercializacién y aptitud para un propésito
particular, y Forbo no acepta ninguna responsabilidad por
cualquier dafio, incluyendo pero no limitado a dafios a la
propiedad y lesiones personales, en relacion con su
dependencia de cualquier informacién contenida en este
Manual de Ingenieria o cualquier soporte técnico y/o de
otro tipo que Forbo le haya proporcionado.

Este Manual de Ingenieria es propiedad de Forbo. Cualquier
reproduccion, transmisién u otro uso de este Manual de
Ingenieria o parte del mismo solo se permite con el consen-
timiento por escrito de Forbo.

Forbo reserva el derecho de modificar el contenido de este
Manual de ingenieria en cualquier momento y sin previo
aviso. La Ultima version de este Manual de Ingenieria se
puede descargar de nuestro sitio web en www.forbo.com/
movement/en-gl/.
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Nuestros colaboradores con un alto grado de implicacion y
una organizacion y procesos de produccion orientados hacia
la calidad garantizan el alto estandar de nuestros productos y
servicios.

Forbo Movement Systems cumple con los principios de ges-
tion de calidad total. Nuestro sistema de gestion de calidad
cuenta con la certificacién I1SO 9001 en todas las plantas de
produccion y fabricacion. Ademas, muchas de ellas cuentan
con la certificacion de gestion ambiental ISO 14001.

Nuestro servicio: en cualquier momento y en cualquier lugar
Forbo Movement Systems emplea a unas 2.500 personas en

su grupo de empresas. Nuestros productos se fabrican en

diez plantas de produccion repartidas por todo el mundo.
Puede encontrar empresas y agencias con almacenes y

talleres en mas de 80 paises. Hay puntos de servicio en mas

de 300 lugares de todo el mundo

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstralRe 6/8, D-30179 Hannover
Phone +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

08/25 - Reproduccion del texto y de las ilustraciones, también en forma parcial, prohibida salvo con nuestra autorizacién. Modificacién reservada.
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