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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES

DE BANDAS MODULARES

Denominacién de tipos*

S6.1
S4.1
S9

S11

Z10 SPR
0 NPY
45 GRT SMR
45 GRT CCW

SG

PA
PP
POM
POM-CR

LG SQ40mm
BL

uc H25
WT

W50

Serie

Permeabilidad/Tamafio del pifion

Estructura de superficie

Tipo
Estilo
Material

Colores

Altura/Diametro/Tamafio y forma de eje

(POMWT/BL)

Largo/ancho

Material y color de la superficie

(
(
(
(

pégina |-93)
pégina |-53)
pégina |-143)
pagina |-173)

* No todos los productos requieren todas las caracteristicas (dentro de la designacion). Si alguna caracteristica es irrelevante, esta categoria serd
ignorada y reemplazada por la siguiente.
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Leyenda

Serie
S1...519

Permeabilidad/

Tamafio del pifion
Porcentaje de area abierta
Formato: xx
€j.20=20%

Para pifiones: numero de dientes
Formato: “Z"xx
ej. 212 = 12 dientes

Estructura de la superficie
BSL  Mddulo base de deslizador

CTP  Conos
CUT  Superficie curvada
FLT Superficie plana
FRT- $uperficie de friccion sin
06 inserciones de agarre
High Grip
Superficie de friccion
ALY (DiFs)eﬁox)
GRT  Superficie de rejilla
HDK  High Deck

LRB Costillas laterales

MOD Médulo modificado
NCL  Antiadherente

NPY  Piramide invertida

NSK  Estructura antideslizante
NSK2 Antideslizante, no tejido
NTP  Protuberancia cilindricas
o Fotos s

RAT  Plataformaredonda
RRB  Rejillas elevadas

RSA  Superficie reducida

RTP  Rodillos

SRS Antideslizante

Tipo
BPU  Perfil tipo cucharén
Blogueo de pasador y
Gz borde sellando
CCW  Sentido anti-horario
CLP  Clip

CM Médulo central

CW Sentido horario

FPL Placas de dedo

HDT  Pestafias de retencion
IDL Polea de retorno

INS Insertos

PIN Pasador de acoplamiento
PMC  Perfil médulo cental
PMU  Perfil médulo universal
PSP ProSnap

PSU-0 Perfil cucharén cerrado

1-17

Perfil cucharén con
PSU-X" o4 4rea abierta

Inserciones de agarre

i High Grip
REL Link de refuerzo (SS)
ROL  Rodillos

RTR  Anillo retendor
Médulo con guardas

Se laterales
SGL  Guarda lateral izquierda
SGR  Guarda lateral derecha

SLI Deslizador

SMA  Modulo lateral, lado A

SMB  Mddulo lateral, lado B

SML  Modulo lateral izquierdo

SMR  Mdodulo lateral derecho

SMT Méodulo lateral, radio
estrecho

SMU Maédulo lateral universal,
ambos lados

SPR Pifién

SPR-SP Pifion dividido en 2
Modulo lateral auto-

e pilador, izquierdo
Médulo lateral auto-

SR ailador, derecho

TPL Eane_l de transferencia,
izquierda

TPR Panel de transferencia,
derecha

UM Médulo universal

WSC  Centro de tope de rueda
WSS  Lado del tope de rueda
Estilo

16 1.6 factor de colapso
17 17 factor de colapso
2.2 2.2 factor de colapso
2.2 factor de colapso,

e guiado
Angulo 90° ala
Y direccion de transporte
BT Pestafia de rodamiento
Pifion de doble fila
=R dentado
F1, F2, Modulos de factor de
F3... colapso
G Guia

GT Pestafias de guia

HD Hold Down

HR Pasador extraible duro
IXx XX = indentacion en mm
RG Guia sentido reverso

SG Guardas laterales

SP Pifion dividido

ST Robusto

Prolink Manual de Ingenieria - 05/2026

Version 2 que indica una

L actualizacion de disefio
Material
PA Poliamida
PA-FR Poliamida ignifuga
PA- Poliamida, ignifuga,
FRHC alta conductividad
PA-HT Poliamida resistente
a altas temperaturas
PBT Polibutilentereftalato
PE Polietileno
PE-| EE resistente a los
impactos
PE-MD PE detector de metales
Desgaste e impacto
PK . .
polimero mejorado
Polimero mejorado para
PLX pasadores de pequefio
diametro — mayor rigidez
POM  Polioximetileno (Poliacetal)
POM- oM resistente al corte
CR
POM- POM de alta
HC conductividad
POM- 5 oM detector de metales
MD
POM- Médulos laterales POM +
PE madulos centrales PE
POM- Médulos laterales POM +
PP madulos centrales PP
PP Polipropileno
PP-MD PP detector de metales
PP_SW PP re&stentg al vapor
y al agua caliente
PXX- Material autoextinguible
HC de alta conductividad
R1 TPE 80 Shore A, PP
EPDM 80 Shore A,
R2 -
vulcanizado
R3 TPE 70 Shore A, POM
R4 TPE 86 Shore A, PP
R5 TPE 52 Shore A, PP
R6 TPE 63 Shore A, POM
R7 TPE 50 Shore A, PP
R8 TPE 55 Shore A, PE
R11 TPE 50 Shore A, POM
Goma autoextinguible
AR TPE
SS Acero inoxidable
ssS Acgro momdgple
resistente al acido
TPC1 Copoliéster termoplastico
HA Compatible con el
concepto HACCP
HW Material altamente

resistente al desgaste

Colores*
AT Antracita Il
BG Beige
BK Negro [
BL Azul [
DB Azulmarino Il
GN  Verde [
LB Azul claro
LG Gris claro
OR Naranja
RE Rojo [ ]
TQ Turquesa
uc Sin color
WT Blanco
YL Amarillo
Altura/Diametro/
Tamafo y forma de eje

Altura en mm (pulgadas)
Formato: Hxxx Diametro

del pasador en mm (pulgadas)
Formato: Dxxx

Tamario de eje: SQ (= cuadrado)
0 RD (= redondo)

en mm o pulgadas

Formato: SQxxMM o RDxxIN

Largo/Ancho
Longitud de los pasadores en
mm (pulgadas)
Formato: Lxxx
Ancho de los médulos
en mm (pulgadas)
Formato: Wxxx
REL en mm con un decimal
Formato: Wx.x

* Para los colores estandar de cada
serie, consulte la tabla de materia-
les para cada banda. Varios otros
colores estan disponibles bajo
peticién.

Los colores pueden variar del
original debido a laimpresion,
los procesos de produccion o el
material utilizado.



1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 8 mm (0,31 in)

S13 | 0% apertura | Pirdmide invertida S13 | 0% apertura | Conos puntiagudos

1211
¥ &
_3__}’; }‘;i;g;

$13| 34% apertura | Superficie plana

Paso 12,7 mm (0,5 in)

S14 | 0% apertura | Superficie plana S14 | 25% apertura | Superficie plana S14 | 25% apertura | Superficie curvada

S14 | 25% apertura | Superficie de Friccion 1 S14 | 25% apertura | FLT con PRR S15 | 47 % apertura | Superficie de rejilla

r:?-?;\ﬁg:i%

S15 | 47 % apertura | Superficie reducida

1-18 Prolink Manual de Ingenieria - 05/2026



Paso 14 mm (0,55 in)

S4.1| 0% apertura | Pirdmide invertida S4.1] 0% apertura | Superficie de friccion 1

S4.1|21% apertura | Superficie plana S4.1]21% apertura | Nub top
(protuberancia cilindricas)

Paso 25 mm (1in)

S2 | 0% apertura | Superficie plana S2 | 12% apertura | Superficie plana

S2 | 57 % apertura | Superficie de rejillas elevadas ~ S2 | 0% apertura | Superficie de friccion 1

S8.1| 0% apertura | Superficie plana S8.1| 0% apertura | Antideslizante S8| 0% apertura | Estructura antideslizante

Continta en la siguiente pagina
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta
Paso 25mm (1in)

r‘--t - T _.-l-..r.r R
S S SO IR
Pl e e T Fartarf .;‘.r .
SIS TSt S T S

n . -
il ﬂ‘:r!‘?.::ﬁ':._}#‘ "::""H '

3 -
'i

$8.1| 0% apertura | Estructura antideslizante 2 $8.1| 0% apertura | Superficie de friccion 1 $8.1| 0% apertura | FLT con PRR

S8 0% apertura | A90 con rodillos S8 25% apertura | Plataforma redonda

g v,
1 .W““?W""‘P‘t ~r—

$8.1|30% apertura | Superficie plana - con guias  S10| 0% apertura | Superficie plana S10 | 0% apertura | Nub top
(protuberancia cilindricas)

S10 | 0% apertura | Superficie de friccion 1 S10 | 22% apertura | Superficie plana S10 | 36 % apertura | Superficie plana

S10 | 36 % apertura | Superficie de costillas S17 | 0% apertura | Superficie plana S17 | 0% apertura | Antideslizante
laterales

S18 | 44 % apertura | Superficie de rejilla 2.2
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Paso 40 mm (1,6 in)

S7|0% apertura | Superficie plana S7|0% apertura | Antideslizante S7|0% apertura | Estructura antideslizante

S7|0% apertura | Superficie de friccion 1 S7| 6% apertura | Superficie plana

S7|6% apertura | Estructura antideslizante

Paso 50 mm (2 in)

S1|0% apertura | Superficie plana S1|0% apertura | Anti-delizante S1|0% apertura | Estructura antideslizante

J

S1|0% apertura | Superficie de friccion 1 S1|18% apertura | Superficie plana S6.1| 0% apertura | Superficie plana

Continta en la siguiente pagina
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1.1 VISION GENERAL DE LAS SERIES
DE BANDAS MODULARES

Bandas para transporte en linea recta

Paso 50 mm (2 in)

S6.1| 0% apertura | Nub top S6.1| 0% apertura | Conos puntiagudos S6.1| 0% apertura | FLT con PRR
(protuberancia cilindricas)

S6.1 | 21% apertura | Superficie plana S6.1|21% apertura | Superficie plana S6.1] 36 % apertura | Superficie plana

S6.1| 0% apertura | Superficie de friccién 1 S9 | 57 % apertura | Superficie de rejillas S9.1 | 57 % apertura | Superficie de rejillas

Paso 63,5 mm (2,5in)

S19 | 0% apertura | Antideslizante S19 | 0% apertura | Antideslizante, altamente
conductora
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Bandas de flexion lateral

Paso 25 mm (1 in)

S5 | 39% apertura | Superficie de friccion 1

S5 45% apertura | Superficie de rejillas S5 45% apertura | Superficie de rejillas con S5 45% apertura | Superficie de rejillas
con guias guias sentido reverso reforzado

S5|45% apertura | Nub top S5 | 45% apertura | Modulos con pestafia de S11 | 33% apertura | Superficie de friccién 2
(protuberancia cilindricas) rodamientos

S11 | 45% apertura | Hold Down caps S18 | 44 % apertura | Superficie de rejillas 1.7
S18 | 44 % apertura | Superficie de rejillas 2.2 S18 | 44% apertura | High Deck 2.2
con guias

S18 | 44 % apertura | Superficie de friccién 1
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

En este capitulo, cada tipo de banda se describe en detalle Hay una seccion individual dedicada para cada serie. La

con toda la informacion necesaria, como el tipo de superfi- pagina de introduccion proporciona las caracteristicas

cie, el porcentaje de apertura, las dimensiones, la disponibili-  generales de la serie, seguida por la presentacion en una
dad de stock y los parametros especificos de disefio del sola pégina de todos los tipos que constituye la serie.
transportador. Al final de la seccién de cada serie, se muestran los acceso-

rios disponibles.

SERIES 1 | BELT TYPES

Straight running belt | Pitch 50 mm (197 in)

S1-0 FRT1 | 0% Opening | Friction top (Design 1) Nombramiento deI tipO de banda

Closed surface | Friction top with replaceable rubber pads for increased grip
r I "'/

Belt dimensions

Variant specific dimensions [mm (in)

Propiedades especificas de la banda
con dibujos y fotos

P doin L Poin he Whin Winc Wiot Minimum flex radii

o W wan Dimensiones principales,

Pin n
position min.  Increment

Widtl
Pitch  Pin@  Thickness m\e[;:]nce oy 2 B W s

mm om0 s w0 w0 3 m0 .0 2 - o w0 50D 50 recomendaciones de disefio
inch 197 024 063 031 012 984 039 02 - 197 394 591 197
Available standard materials .
e O g MO e ot Materiales y color de la banda,
Material ~ Color Material ~Color Material ~Color [N/mm] [Ib/ff] [kg/m? [Ib/ftf]  [%] re [Fl  FDA EU . y . .
Pw o wr o w R ® 4 zw B0 Sw o w0 s - propiedades fisicas, conformidades

BK (Black), [ /UC (Uncolored), [ |WT (White)

tol ly at 21°C: for manual chapter 44 “Temperature influence’

Allimperial dimensions (inches) are rounded off.
Flex radii r1 = sde flex, ©2 = front flex on roller 3 = back flex on load bearing roler, 4 = back flex on Hold Down shoe, 5 = back flex on roller
10/2011 and (EC) 1935/2004 the the migration

[Rodbo

MOVEMENT SYSTEMS

thresholds | Complies with Japanese MHLW Notification 370
®=avaiable | - =notavaiable | empty cells = not tested
More materials and colors on request
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Nota: Tenga en cuenta gque se pueden lograr anchos de banda y se calculan utilizando anchuras minimas de la banda y
solamente mltiples de incrementos de ancho. Ademas, el ancho de las bandas varia segun la eleccion del material. Todas
las dimensiones se miden a 21° Celsius (69,8° Fahrenheit). Siempre tenga en cuenta el coeficiente de expansion térmica del
material. El ancho de la banda cambia con la temperatura. Para los anchos de banda actuales bajo sus condiciones especifi-
cas de operacion, solicite informacién a su representante local de Forbo Movement Systems. Se brinda mas informacién en
la Seccion 4.4.

Nota: Las dimensiones rl a r5 se refieren al radio minimo de disefio del giro de la banda y los rodillos de soporte. Las
dimensiones son las siguientes: r1 = radio de flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexion trasera en el rodillo
de carga, r4 = flexion trasera en el zapato de sujecion, r5 = flexion trasera en el rodillo. Para obtener més explicaciones,
consulte “Radios minimos de disefio” en el apendice 6.3.

Dimensiones en mm y pulgadas (in). Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE9

Bandas espirales y de flexion lateral
Paso 50 mm (1,97 in)

1-134  Prolink Manual de Ingenieria - 05/2026



SERIE 9 | VISION GENERAL

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

Bandas para el transporte de productos ligeros a medianos en el sector
alimentario y no alimentario.

Escala de vista lateral 1.1 Patrén de superficie disponible y area de apertura

S9-57 GRT
Superficie abierta (57 %)
en forma de rejilla

Caracteristicas de disefio
— Adecuado para transporte recto y radial

— 57% de area abierta para una excelente circulacién

. X S9-57 NTP
de aire y drenaje I ———

Superficie abierta (57 %)
en forma de rejilla con estructura
nub top (protuberancias cilindricas)

— Pasadores de bisagra de acero inoxidable proporcionan
alta capacidad de carga, una rigidez lateral, se requiere
menos soportes para la banda y causa una minia eleva-
cion de la banda en curvas

— Sin posibles puntos de agarre en el borde de la banda Banda con guias

debido a la fijacion segura de los pasadores de bisagra

Datos basicos

Paso 50 mm (197 in)
Ancho min. de banda 100 mm (39 in)
Incremento de ancho 50 mm (197 in)

Maodulos laterales largos

ALAAAAAA

Pasadores de bisagra 6 mm (0,24 in) hecho de
acero inoxidable

Atencion: Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido
de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

Pifiones Perfiles Guardas laterales Modula lateral autoapilador
En diferentes tamafios con orificio En diferentes alturas y En diferentes alturas para la en diferentes alturas para aplicacio-
redondo o cuadrado disefios para inclinaciones retencion de productos a granel nes en espiral applications
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

S9-57 GRT | 57 % Apertura | Superficie de rejilla

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima:
@ = 24,3 mm/096 in) | Superficie estructura de rejilla | Factor de colapso (C) = 1,8

P Variante dimensiones especificas [mm (in)]
(=57 ¢
W N ¥
pin <
s 35(1.38)
gg £
=
C) ©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 00 150,0 50,0 +03 18xWs 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 00 591 197 +03 18xWp 197 394 591 197
W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar
Tension nominal Tension nominal Desviacion -
Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW

PA* BL SS 24 1645 2240 504 1.3 2,31 0,0 -40/120 -40/248 L L] .

PE WT SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149 ] . ]

POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ] L] .

POM-CR LG SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ] ] .

POM-CR DB SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 . . o

PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ] . ]

PP LG SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100  41/212 ] ] .

NR = no recomendado

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que hara que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

[l DB (azul marino), LG (gris claro), WT (blanco), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

S9-57 NTP | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas)

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Superficie en forma de rejilla con protuberancias altas
3,0 mm (0,12 in) | Area de contacto 4% (apertura maxima: @ = 24,3 mm/096 in) | Para mayor agarre y area de contacto reducida
para buena liberacion | Factor de colapso (Cc) = 1,8

P j Variante dimensiones especificas [mm (in)]
] I o T
0 S S 7 NS
W [ \&/ ¥
doin <
< S 35(138)
E 5 5 &
£ g O
= S
3, 0 ~O
A, 5 ,"JO |
©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina lll-31

Bandas moldeadas a pedido

Banda Pasador J:?:E:ngzwglﬂ) dzelgstl)(;l:n?ignﬁrzﬂa Peso 3?;:?31? Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE SS 12 822 NR NR 97 199 00 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 24 00 -45/90  -49/194
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 00 5/100  41/212 . . .

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexion: rl = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestaria de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

S9-57 GRT G | 57 % Apertura | Superficie de rejilla - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 31 % (apertura maxima: @ =
24,3 mm/0,96 in) | Superficie en forma de rejilla | La version con Guias (G) permite la utilizacion de todo el ancho de la banda |
Factor de colapso (C.) =18

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

g 4
50 | &
alm
5| @
|
S W
& r
803) 8
S
<
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho Incremento VELCIEEE rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal Tensién nominal Desviacion

Banda Pasador Peso Temperatura Certificates
de labanda, recto de la banda, curva deancho
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 15 2,36 0,0 -45/90  -49/194 ] . .
PP WT SS 22 1507 1600 360 93 19 00 5/100  41/212 . . o
Bandas moldeadas a pedido
PE SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

WT (blanco), UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

S9-57 NTP G | 57 % Apertura | Nub top (protuberancias cilindricas) - Con guias

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje | Con protuberancias cilindricas para un mayor agarre
(Area de contacto 4 %; apertura maxima: @ = 24,3 mm/0,96 in) | La version con Guias (G) permite la utilizacion de todo el
ancho de la correa | Factor de colapso (C;) = 1,8

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

g Y
R 50 | &
ol
] gS
2 P[] 3%
;_/ B \i r
3 9243 (0.96) \ 8(03) §
=
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 30 150,0 50,0 +0,3 18xWg 500 1000 1500 500
inch 197 0,24 0,59 03 012 591 197 +0,3 18xWg 197 394 591 197

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina lll-31

Bandas moldeadas a pedido

Banda Pasador J:?:It()):nrglz,n;:ancilo dzelr;sll)(;l:n?ignﬁrzﬂa Peso ?jzszlr?cc;]? Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE SS 12 822 NR NR 97 199 00 -70/65  -94/149
POM-CR SS 30 2056 2800 629 1,7 2,40 00 -45/90  -49/194
PP LG SS 22 1507 1600 360 94 193 00 5/100  41/212 . . .

NR = no recomendado

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado
3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | TIPO DE BANDAS

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9-57 GRT F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8 | 57 % Apertura

Area abierta (57 %) para una excelente circulacion de aire y drenaje (apertura maxima: @ = 24,3 mm/0,96 in) | M6dulos especiales
con narices en los bordes (F8—F2) de tamafios variables aseguran un funcionamiento suave cuando el radio de giro del sistema es
mayor que el radio de giro minimo de la banda | Factor de colapso (C¢) = 2,12-550

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

h
]
& \L 35(1.39)
é £
] D o
@ G:) ©24.3(0.96)
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wiol Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento VELCIEEE rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 50,0 6,0 15,0 75 0,0 150,0 50,0 +0,3 CcxWg 500 1000 1500 50,0
inch 197 0,24 0,59 03 0,0 591 197 +0,3 CoxWg 197 394 591 197
W;g = Ancho de banda. C¢ vea la tabla de abajo
Bandas moldeadas a pedido
Tension nominal Tensién nominal Desviacion -
Banda Pasador T fEeh (5 | d kT e Peso de ancho Temperatura Certificates
Material ~ Color  Material [N/mm]  [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PE SS 12 822 NR NR 95 195 0,0 -70/65  -94/149
POM-CR uc SS 30 2056 2800 629 115 2,36 0,0 -45/90  -49/194 . . .

PP SS 22 1507 1600 360 93 19 0,0 5/100 41212

Variantes del moédulo

Médulo F2 F3 F4 F F6 F7 F8 Para més informacion, consulte el capitulo 3.3
Ce 212 240 2,65 310 3,68 4,58 550 (parrafo transportadores en espiral)

jAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 9 | PINONES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (1,97 in)

S9 SPR | Pifiones

Dimensiones principales

Tamafio del pifion

(nimero de dientes) 24
mm 49,0

Wepr inch 193
Dy mm 1788
inch 704

mm 819

Amx inch 322
A mm 774
min inch 305

Orificio del eje (e = redondo, m = cuadrado; o =molde a pedido)
40 mm o/m
15 inch

Material: POM, Color; UC

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C. Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
Numero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2
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SERIE 9 | GUARDAS LATERALES

Bandas espirales y de flexion lateral | Paso 50 mm (197 in) | C.=18

S9 SG | Guardas laterales

Para la retencion de productos a granel | Factor de colapso (C;) = 1,8

S - \

Direccién de funcionamiento recomendada

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 25 mm 50 mm
lin 2in
POM-CR uc L ©

27 (1.06) (Indentacién)

‘4—»

iAtencion! Debido a las grandes aberturas de superficie, el personal debe ser instruido de no colocar los dedos entre o sobre esta banda.

UC (sin color)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para més informacion.
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SERIE 11 | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=14

S11-33 FRT2 | 33% Apertura | Superficie de friccion (Disefio 2)

Area abierta (33 %) area completa para superficie FRT 2 | Area de contacto 47 % (apertura maxima: @ = 8 mm/0,31 in) |
En forma de rejilla superficie con almohadillas de friccion integradas planas (FRT 2) para un mejor agarre, indentacion
minima FRT 2: 125 mm (5 in)/175 mm (7 in) | Factor de colapso (C;) = 14

Variante dimensiones especificas [mm (in)]

|
: —I ]
BRI ‘ - 13 (0.51)
U 2 g/ "
dpin +
& 28.0(0.31)
- . 8
2 £ S
= = ~
o g
=
&
Dimensiones de la banda
p dpin hm Wi hs Wnin Wine Wil Radio minimo de flexion
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 250 50 12,0 6,0 15 500,0 250 +03 14xWg 250 500 750 250
inch 098 02 047 0,24 0,06 19,69 098 +03 14xWs 098 197 295 098

W; = Ancho de banda, para més informacién sobre rl consultar la pagina Ill-31
Disponibilidad de materiales estandar

Tension nominal ~ Tension nominal Peso Desviacion
de labanda, recto de la banda, curva deancho

Material Color Material Color Material Color [N/mm] [lb/ft] [N] [Io] [kg/m? [Ib/fty] tion[%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
PP WT PBT uc R7 BG 9 617 600 135 61 125 02 5/100 41/212 e .
PP BL PBT BL R7 BG 9 617 600 135 61 125 02 5/100 41/212 e .
PP BL PBT BL R7 BK 9 617 600 135 6.1 125 02 5/100 41/212 e .

Banda Pasador Caucho Temperatura Certificates

M BL (azul), UC (sin color), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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511 COMBO | TIPO DE BANDAS

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (098 in) | C.=145

S11/55 ST-45 GRT CCW | 45% Apertura | Superficie de rejilla | En sentido anti-horario o direccion izquierda

Combinacion de alta capacidad de traccion de la banda y radios pequefios en un disefio de curvas direccionales | Excelente
circulacion de aire y drenaje | Area de contacto 42 % (apertura maxima: @ = 13 mm/0,51 in) | Superficie en forma de rejillas |
Pasadores SS para alta rigidez | Factor de colapso (C¢) = 1,45

p Variante dimensiones especificas [mm (in)]
v
EEENEIN h T
S AP "
o Ea
&
;.E
Dimensiones de la banda
p dpin hm hpin hs Whin Wine Wil Radio minimo de flexién
Posicion Ancho  Incremento IBlEEER rl
Paso  Pasador@ Espesor Altura : de ancho r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho (%] CexWg
mm 25,0 5,0 12,0 6,0 0,0 175,0 25,0 +03  145xWg 250 500 750 25,0
inch 0,98 0,2 0,47 0,24 0,0 6,89 0,98 +03  145xWg 098 197 295 098

W;g = Ancho de banda, para méas informacién sobre rl consultar la pagina lll-31

Disponibilidad de materiales estdndar

Banda Pasador Te?;g’:ng(::gggde Te::g);nzgm]sade Peso zees;':g]? Temperatura Certificates
Material Color  Material [N/mm] [Ib/ft] [N] [Ib] [kg/m?  [Ib/ft3] [%] [°C] [°F] FDA EU MHLW
POM-CR WT SS 25 1713 2100 472 132 2,70 0,0 -45/90  -49/194 . . o
POM-CR BL SS 25 1713 2100 472 132 2,70 0,0 -45/90  -49/194 . ] .

PP WT SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 02 5/100  41/212 ] . .

PP BL SS 18 1233 1200 270 10,2 2,09 0,2 5/100 41/212 . . .
Bandas moldeadas a pedido

PA* BL SS 20 1370 1680 378 130 2,66 06  -40/120 -40/248 . . .

* Valores validos para aplicaciones secas (RH <50 %). Las bandas de material PA absorben agua en ambientes himedos, lo que haréa que se expandan y
reduzcan la capacidad nominal de traccion de la banda.

M BL (azul), WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexion: rl = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexion trasera en el rodillo de carga, r4 = flexion trasera de pestaria de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo

2 Cumple con FDA 21 CFR | Cumple con (EU) 10/2011 y (EC) 1935/2004 regulaciones con respecto a las materias primas utilizadas y los umbrales de
migracion | Cumple con la regulacién japonesa MHLW 370
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 11 | PINONES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 SPR | Piflones

Polea de retorno
ver la pagina siguiente

i
| 0
] o
i %
i E'i\@
L K%—'
i nooL
W W
o Wepr 75 (2.94)
Dimensiones principales
T‘?mano del pifion Z6 Z9 1 712 716 718 Z20
(nimero de dientes)
W mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
R inch 094 094 094 094 0,94 094 094
. mm 496 72,6 88,0 95,8 1272 142,8 1585
0 inch 1,95 2,86 346 377 501 5,62 6,24
A mm 18,8 30,3 380 419 576 65,4 733
max inch 0,74 119 150 165 2,27 2,57 2,89
A mm 16,3 285 36,5 405 56,5 64,4 724
min inch 0,64 112 144 1,59 222 254 2,85

Orificio del eje (e = redondo, m = cuadrado; o0 =molde a pedido;* = no es posible con las bandas S5 RG y G)

25 mm o /m* ° e/m ° o

30 mm o /m* ° ° ° ° °
40 mm -* o/m /m o/m /m
0,75 inch o*

1 inch o/ * ° o/ . .
1,25 inch / * o o .
15 inch - o/m o/m /m o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)
Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C. Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
Namero de ruedas dentadas (distancia de separacion de las ruedas dentadas) consulte el capitulo 3.2
Instalacién de la rueda dentada, consulte el capitulo 5.2.
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SERIE 11 | POLEA DE RETORNO

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11 IDL | Polea de retorno

Para apoyo lateral de la banda | Polea de retorno sin engrane de dientes

Pifién ver pagina anterior

B-B -
j A
B T i
| i &iﬁ@ 77777
W,
P . 75(294) _
Dimensiones principales
Tamatio del pifion z6 29 zZ1n 712 716 718 720
(nimero de dientes)
W mm 24,0 24,0 240 24,0 240 24,0 24,0
s inch 0,94 094 0,94 094 094 0,94 094
o mm 31,7 56,1 72,2 80,3 12,3 128,2 1441
: inch 1,25 221 2,84 316 442 5,05 5,67

Orificio del eje (e = redondo, m = cuadrado; o0 =molde a pedido;* = no es posible con las bandas S5 RG y G)

25 mm o /m* . o/m . °

30 mm o /m* ° ° ° ° °
40 mm -* o/m /m o/m /m
0,75 inch o*

1 inch o/ * ° o/ . .
1,25 inch / * o o .
15 inch - o/m o/m /m o/m

Material: PA, Color: LG

LG (gris claro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C. Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para conocer las dimensiones detalladas del eje, consulte el apéndice 6.3.
Instalacién del pifién, consulte el capitulo 5.2 (Instalacion del pifién).
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SERIE 11 | PERFILES

Bandas de flexion lateral | Paso 25 mm (0,98 in)

S11-45 GRT PMC

Version abierta (45 %) mddulo con base para drenaje

Datos basicos

Material

PE
POM
POM
POM
POM

PP

PP

Color

WT
BL
DB
uc
WT
DB
WT

25 (1.48)

=1

25 mm
lin
L J
L ]

Molde a peticion
Molde a peticién
L J
Molde a peticion

(Incremento de posicionamiento)

e o

125 (4.92)

(Indentacion minima)

[l BL (azul), M DB (azul marino),

1-176

UC (sin color),

Prolink Manual de Ingenieria - 05/2026

WT (blanco)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21 °C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para méas informacion.

[Rodbe

Altura (h)

50 mm
2in
L ]

Molde a peticion
Molde a peticién
L J

Molde a peticion

Ancho moldeado: 100 mm (39 in)
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1.2 INFORMACION DETALLADA DE LA SERIE

siegling prolink

bandas modulares

SERIE 19

Transporte en linea recta
Paso 63,5 mm (2,5 in)




SERIE 19 | VISION GENERAL

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5 in)

Banda para cargas pesadas

Escala de vista lateral 1:1 Patrén de superficie disponible y area de apertura
| |
| | $19-0 SRS
7 T 7 TN\ Superficie cerrada y antideslizante
| ) R N .

635 (2.5)

y

<

Caracteristicas de disefio

— Banda de resistencia extrema para aplicaciones de alta

carga y funcionamiento suave.
$19-0 SRSHC

Superficie cerrada y antideslizante,
altamente conductora

— Se pueden integrar eslabones de refuerzo e insertos de
bajo desgaste segln se desee.

ol
il

— Su disefio robusto, con una amplia superficie de contac-
to y un pifién resistente, garantiza una vida Gtil superior
frente al desgaste.

AR

E@
i

— Ignifuga (cumple con la norma DIN EN 13501-1 Bfl-S1) y
altamente conductora (resistencia superficial < 106 Q)

Datos basicos

Paso 635 mm (25in)

Ancho min. de banda 304,8 mm (12 in)

Incremento de ancho 191 mm (0,75 in)

Pasadores de bisagra 8,0 mm (0,31 in) hecho de acero

inoxidable
Pifiones Topes de ruedas
En diferentes tamafios con orificio Utilizados para asegurar la posicion
redondo o cuadrado, una parte y de los vehiculos en las bandas

dividido

7/

[Rodbe
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SERIE 19 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5 in)

S19-0 SRS | 0% Apertura | Superficie antideslizante

Banda de alta resistencia | Posibilidad de incorporar eslabones de refuerzo de acero (REL) | Posibilidad de incorporar insercio-
nes antidesgaste (INS)

Variante dimensiones especificas

E— [mm (in)]
| [
H/
dpin = _CE
<
? E E[ﬁ
= o
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CexWg
mm 63,5 8,0 20,0 10,0 00 304,8 191 +0.2 - 635 1270 1905 635
inch 2,50 031 0,79 0,39 00 12,0 0,75 +02 - 250 500 750 250
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador . REL VBT eIl Peso (incl. INS) Temperatura Desviacion Certificates?
Espacio de la banda, recto de ancho
Material Color  Material [in] [%] [N/mm] [Ib/ft]  [kg/m?] [Ib/ft?] [°C] [°F] [%] Retardante de llama
PA-FR* BK SS 15 100 170 11649 272 5,57 -40/120  -40/248 0,28 .
PA-FR* BK SS 30 50 130 8908 241 494 -40/120  -40/248 028 .
PA-FR* BK SS 45 33 120 8226 220 451 -40/120  -40/248 028 L]
PA-FR* BK SS 6,0 25 100 6852 211 432 -40/120  -40/248 0,28 .
PA-FR* BK SS - 0 80 5482 210 4,30 -40/120  -40/248 0,28 .
POM AT SS 15 100 180 12334 29,8 6,10 -45/90  -49/194 -01 -
POM AT SS 30 50 140 9593 26,7 547 -45/90  -49/194 -01 -
POM AT SS 45 33 130 8908 247 5,06 -45/90  -49/194 -01 -
POM AT S 6,0 25 110 7535 237 4,85 -45/90  -49/194 -01 -
POM AT SS - 0 90 6167 236 4,83 -45/90  -49/194 -01 -

* Valores validos para aplicaciones en seco (HR <50 %). Las bandas de material PA-FR absorberan agua en ambientes himedos, lo que provocara su
expansion y reducird su capacidad nominal de traccion.

M AT (antracita), [l BK (negro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 19 | TIPO DE BANDAS

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5 in)

S19-0 SRS HC | 0% Apertura | Superficie antideslizante | Altamente conductora

Banda de alta resistencia | Posibilidad de incorporar eslabones de refuerzo de acero (REL) | Posibilidad de incorporar insercio-
nes antidesgaste (INS)

Variante dimensiones especificas

D [mm (in)]
ESD - W ( Q)
e H/
PIE;TCSS;?EN E . dpin é _CE
; [3e IR
£
x
N
Dimensiones de la banda
p dpin hm Npin hs Whin Winc Wiol Radio minimo de flexién
L Tolerancia
Paso Pasador @ Espesor Posicion Altura An(?ho LG de ancho = r2 r3 r4 r5
del pasador min. de ancho %] CeXWg
mm 63,5 8,0 20,0 10,0 0,0 304,8 191 +0,2 - 635 1270 1905 635
inch 2,50 031 0,79 0,39 00 12,0 0,75 +0,2 - 250 500 750 250
Disponibilidad de materiales estandar
Banda Pasador . REL VBT eIl Peso (incl. INS) Temperatura Desviacion Certificates?
Espacio de la banda, recto de ancho
Material Color Material [in] [%] [N/mm]  [Ib/ft] [kg/m?]  [Ib/ft?] [°C] [°F] [%] Retardante de llama
PA-FRHC* BK SS 15 100 155 10621 272 557 -40/120  -40/248 0,28 .
PA-FRHC* BK SS 30 50 115 7880 241 494 -40/120  -40/248 0,28 .
PA-FRHC* BK SS 45 33 110 7537 22,0 451 -40/120  -40/248 0,28 .
PA-FRHC* BK SS 6,0 25 90 6167 211 4,32 -40/120  -40/248 0,28 L)
PA-FRHC* BK SS - 0 70 4797 210 4,30 -40/120  -40/248 0,28 .
POM-HC AT SS 15 100 160 10963 298 6,10 -45/90  -49/194 -01 -
POM-HC AT SS 30 50 135 9250 26,7 547 -45/90  -49/194 -01 -
POM-HC AT SS 45 33 120 8223 24,7 5,06 -45/90  -49/194 -01 -
POM-HC AT SS 6,0 25 100 6852 237 4,85 -45/90  -49/194 -01 -
POM-HC AT SS - 0 80 5482 236 4,83 -45/90  -49/194 -01 -

* Valores validos para aplicaciones en seco (HR <50 %). Las bandas de material PA-FRHC absorberan agua en ambientes hiumedos, lo que provocara su
expansion y reducird su capacidad nominal de traccion.

[l AT (antracita), [l BKnegro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

1) Radio flexién: r1 = flexion lateral, r2 = flexion frontal en el rodillo, r3 = flexién trasera en el rodillo de carga, r4 = flexidn trasera de pestafia de retencion,
r5 = flexion trasera en el rodillo
Cumple con DIN EN 13501-1 Cfl-s1 (y DIN 4102 B1)
e =disponible | —=nodisponible | celda vacia = no testeado

3) Mas materiales y colores a pedido
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SERIE 19 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5in)

S19 SPR | Pifiones

Engrane profundo de dientes para cargas pesadas | Pifibn mecanizado

Dimensiones principales

Tamafio del pifion

(nimero de dientes)

Orificio del eje

mm
inch

Los pifiones mecanizados estan disponibles en diferentes tamarfios y diametros de orificio del eje.
La tabla muestra una seleccion de tamafios disponibles; otras tamafios se pueden solicitar bajo pedido.

Material: PA, Color: BK

Il BK (negro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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35
138
168,2
6,62
724
2,85
669
2,63

60
20

Z10

35
138
2078
818
92,5
3,64
88,0
3,46

60-90
25-35

712

35
138
24176
975
127
444
1089
4,29

60-120
25-45

714

35
1,38
2876
11,32
132,8
523
1295
510

60-140
25-55

716

35
1,38
3274
12,89
1529
6,02
150,0
590

60-160
25-75
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SERIE 19 | PINONES

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5in)

S19 SPR-SP | Pifiones divididos

Facil ensamblaje sin desmontar el eje | Engrane profundo de dientes para cargas pesadas | Pifibn mecanizado

]

Wser

Dimensiones principales

Tamafio del pifion

(nimero de dientes) ze zle gl 2L
mm 35 35 35 35
Wepr inch 1,38 1,38 1,38 1,38
By mm 168,2 20738 2476 2876
inch 6,62 818 975 132
A mm 724 925 12,7 132,8
inch 2,85 3,64 444 5,23
A mm 669 88,0 1089 1295
inch 2,63 346 429 510
Orificio del eje
mm 60 60— 90 60— 120 60 — 140
inch 20 25-35 25-45 25-55

Los pifiones mecanizados estan disponibles en diferentes tamarfios y diametros de orificio del eje.
La tabla muestra una seleccion de tamafios disponibles; otras tamafios se pueden solicitar bajo pedido.

Material: PA, Color: BK

Il BK (negro)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C.

Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.

Para obtener dimensiones detalladas de pifion y eje, consulte el apéndice 6.3.
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SERIE 19 | TOPES DE RUEDA

Transporte en linea recta | Paso 63,5 mm (2,5in)

S19-0 WSC | Topes de rueda

Perfiles rigidos y fuertes (interrumpidos por placas de dedos)

©
- - © ©

T FAF Al © ) [®

Datos basicos

Altura (h)
Material Color 40 mm
1,57 inch
SS/POM BK/YL Ajustable por el cliente (en altura y angulo)

76.2(3) (Indentacion minima)
38.1(15) (Incremento de posicionamiento)

LA AR

Configuracién S19-0 SRS WSC

Il BK (negro), YL (@amarillo)

Todas las medidas y tolerancias se aplican a 21°C; para las desviaciones de temperatura, consulte el capitulo 4.4 “Efecto Térmico” en el manual de Prolink.
Todas las dimensiones imperiales (pulgadas) se redondean.
Nota: el uso del accesorio en una banda puede afectar los radios minimos de disefio. ver el capitulo 6.3 para méas informacion.

[Rodbe
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1.3 ANILLOS DE RETENCION

RTR | Anillos de retencion

2Nm

N
Tamafio del eje N‘;:Tt‘iiﬁ:ge Designacion* y Dimem‘;"es Pfi“CiPa'eS**FEmm (in)] o
SQ 40 mm 98168799 RTR PA LG (SS) SQ40MM 41 (16) 65 (2,6) 15 (0,6) 68 (2.7)
SQ 60 mm 98168899 RTR PA LG (SS) SQ60MM 61 (24) 86 (34) 15 (0,6) 97 (38)
SQ 1%in 98168999 RTR PA LG (SS) SQL5IN 39 (15) 65 (2,6) 15 (0,6) 67 (2,6)
SQ 2%in 98169099 RTRPA LG (SS) SQ25IN 64 (2,5) 89 (35) 15 (0.6) 100 (39)

* SS =tornillos y tuercas de acero inoxidable

** Para verificar que un anillo retenedor sea adecuado para un pifion especifico, compruebe que Q/2 <A
La dimensién “A* es la distancia desde el centro del eje hasta la parte inferior de la banda.
Este valor se puede encontrar en los datos de ruedas dentadas en los folletos de banda.
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3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Piflones

Efecto poligonal/tamafio de los pifiones

Lo que se conoce como efecto poligonal es un fenémeno
tipico de todas las bandas o cadenas de transmision por
pifién o engranaje, etc. La subida y bajada de un médulo
durante el movimiento giratorio causa cambios en la veloci-
dad lineal de la banda. El niUmero de dientes del pifién es

el factor decisivo en estas fluctuaciones periodicas de la
velocidad. Véase la figura.

Al aumentar el nimero de dientes, disminuye el porcentaje
de cambio de velocidad. En la practica, esto significa que se
debe emplear el mayor nimero posible de dientes si la
mercancia no debe volcarse o si, por cualquier otra razon, se
necesita una velocidad de banda mas consistente.

Para determinar el nimero correcto de dientes, tenga en
cuenta que cuanto mayor sea el pifidn, mayor es el par
transmisible y la torsion de eje. Si la torsién es demasiado
elevada, los dientes del pifion y la banda no pueden aco-
plarse adecuadamente, lo que resulta en un aumento del
desgaste o en dafios en los pifiones y en la banda. Ademas,
puede requerir ejes mas gruesos y motores con mayor
potencia, lo que conlleva més gastos.

Seleccione un tamarfio de pifidn lo suficientemente grande
para reducir el efecto poligonal en la medida que sea nece-
sario, y lo suficientemente pequefio para disminuir la tor-

sibén y la potencia del motor requerida a un nivel razonable.

Para conseguir unas dimensiones de eje correctas, consulte
los célculos en el capitulo 4.3.

Rodillo de estrechamiento

Utilice un rodillo de estrechamiento en el trayecto de retor-
no para asegurar un angulo de 180° aproximadamente.
(Este punto no es aplicable a transportadores con una dis-
tancia entre centros inferior a 2 m. Los rodillos en el trayecto
de retorno no son necesarios en este caso.)
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Posicion del pifidn con respecto a las tiras de desgaste
Si se utilizan tiras de desgaste paralelas, recomendamos que
las coloque entre los pifiones para garantizar el soporte
hasta que el pifién entre en funcionamiento y disminuya la
distancia.

Si las tiras de desgaste finalizan en el borde del pifién,
garantice una distancia de X < 1,5 pasos.

Numero de pifiones

Por regla general, la separacion entre pifiones no deberia
exceder 160 mm. Para obtener el nimero minimo de pifio-
nes necesarios, divida el ancho de la banda entre 150 mm,
redondee el resultado al alza y afiada 1.

Si el resultado es un nimero par, recomendamaos afiadir
otro pifibnh mas para conseguir un nimero impar y contar
con un pifidn central. Se puede hacer una excepcion con
las bandas estrechas, < 300 mm. En este caso, solo son
necesarias dos pifiones; no instale nunca una banda con
un Unico pifién.

Es posible que sea necesario aumentar el nUmero de pifio-
nes en funcién de la carga: El nimero de pifiones motrices
necesario se calcula por medio de la relacién entre la fuerza
de traccién de la banda ajustada y admisible. Véanse los
célculos en el capitulo 4. Alternativamente, el Programa de
calculo de Siegling Prolink calcula el niUmero necesario de
pifiones.
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posible estructura estructura ideal

il i
(LTI T e (LTI T
| |
(T T T e (T T
| |
(1] iH [ —e (] iH (11
i il

Relacion Distancia maxima entre
Fag ] . : pifiones motrices de
Fadm pinones motrices cabezal segmentado/S17

<20% 160 mm (6,3 in) 135 mm (53 in)

<40% 100 mm (3,9 in) 80 mm (3,2 in)

<60% 80 mm (3,1 in) 65 mm (2,5in)

<80% 60 mm (24 in) 50 mm (2 in)

>80% Por favor, consultenos. Por favor, consultenos.

* Para serie 11 la distancia méaxima nunca debe exceder los 75 mm.



3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

Fijacion de los pifiones

Normalmente, solo se debe fijar un pifién (lo mas cercano
posible al centro) axialmente en cada eje motriz o libre.
Debido a su configuracion constructiva, este pifion garanti-
za un guiado de la banda en unién positiva. Se debe permi-
tir que los demas pifiones se muevan lateralmente en el eje
para que se puedan mover con la banda cuando sus dimen-
siones cambien a raiz de la temperatura.

A continuacién se muestran ejemplos de métodos disponi-
bles para fijar un pifién:

Para las bandas anchas, también pueden instalarse anillos
de retencion en los extremos del agujero para evitar que los
pifiones se salgan del agujero, pero deje siempre suficiente
espacio para que los pifiones se muevan en el agujero con
la banda debido a la expansion de temperatura.

Eje 40 x 40 mm. Fijacion del pifién con un anillo
de retencion de acuerdo con la norma DIN 471
(anillo eléstico), d = 56 mm. Las dimensiones
detalladas se encuentran en el apéndice en la
pagina VI-13.

informacion).

Rodillos como eje motriz

Habitualmente el eje libre esta equipado de la misma
manera que el eje motriz. Esto permite el guiado lateral de
ambos extremos del transportador. En casos excepcionales
podra ser necesario reemplazar el eje libre con un rodillo,
p. €}, bandas anchas con cargas elevadas para evitar la ins-
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Los anillos de retencion de Siegling Prolink pro-
porcionan una solucién rapida, facil y fiable para
fijar el pifion (consulte la pagina 1-230 para mas

Fijacién del pifion con anillos de retencién de
acuerdo con la norma DIN 471 (anillo eléstico).

talacién de cojinetes intermedios. Si se decide por esta
opcion, preste especial atencion al guiado lateral. Por ejem-
plo, puede instalar tiras de desgaste laterales para guiar la
banda.






3.2 DISENO DE LOS TRANSPORTADORES

La expansion y contraccion térmica deben tenerse en cuen-  Si la banda cuenta con soportes laterales, asegurese de que
ta al montar el soporte. Las ranuras y una distancia adecua-  haya un espacio minimo del 0,2% del ancho de la banda,
da entre tiras de desgaste pueden absorber estos efectos pero que se mantengan 2 mm como minimo en la tempe-
(véase el calculo en “Efecto de la temperatura’en el capitulo  ratura operativa mas alta.

4.4). Los rangos de temperatura admisibles, dados por el

fabricante, también deben coincidir con las condiciones

operativas esperadas.

Recorrido de ida

>2mm Ancho de banda by a la maxima temperatura >2mm

i i il

Trayecto de retorno

Con guias de deslizamiento o rodillos de estrechamiento

A nnnmmnmm

Sin soporte en la parte superior del rodillo, perfiles, estructurado FRT, etc.

I nmm
& & & &/ &/

N .

Soporte de la parte superior de friccién (estructurado continuo) solo por los rodillos

|
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Nomenclatura de bandas y pautas de pedido para bandas combo
La serie 11y serie 5 ST se pueden combinar. Las combinadas siempre tendran pasadores en acero inoxidable (SS). Una
banda combo puede garantizar la fuerza de serie 5 ST combinada con el estrecho radio de serie 11.

Opciones de estructura de transportador para bandas combo
Las bandas combo que combinan el radio estrecho de la serie 11 con la elevada fuerza de serie 5 ST solo se emplean
normalmente en estructuras unidireccionales (L, U y C), puesto que el factor de curva dependeréa de la direccion del giro.

Estructura L

Estructura U Estructura C

Combo S5 ST/S11 (sentido horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda

C.) S5 ST/S11-45 GRT CW POM-CR BL (POM WT)

Cw

Sentido horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado izquierdo)
Con tapas de cubierta plana en el lado derecho (radio interior en la Gltima curva) (en POM WT)
POM-CR = Todos los modulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista sera el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccion de transporte)

S5 CLP STPOMWT S5/511-45 GRT CM POM BL W100 S11 CAP POM WT
S5-45 GRT SML ST POM-CR DBW100  S5/S11-45 GRT CM POM BL W25 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W122
S5-45 GRT SML ST POM-CR DB W75 S5/S11 PIN ST SS D5 S11-45 GRT SMR POM-CR BL W172

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
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Asimismo, para las bandas combo, el texto descriptivo muestra como se ha combinado la banda:
— S5 ST/S11 = serie 5 ST en el lado izquierdo y serie 11 en el lado derecho = una banda en direccién sentido horario
— S11/S5 ST = serie 11 en el lado izquierdo y serie 5 ST en el lado derecho = una banda en direccidn sentido anti-horario

Combo S11/S5 ST (sentido anti-horario)

Esquema

Designaciones
de banda

Descripcion

Componentes

Ancho de banda

O $11/S5 ST-45 GRT CCW POM-CR BL (POM WT)

CCW = Sentido anti-horario (= pasador con ranura encajado en el médulo S5 ST con clips en el lado derecho)
Con tapas de cubierta plana en el lado izquierdo (radio interior en la Ultima curva) (en POM WT)
POM-CR = Todos los modulos laterales (azules) en POM-CR, médulos centrales (azules) en POM

El primer nombre de la lista sera el tipo de banda de lado izquierdo (visto desde arriba en la direccion de transporte)

S11 CAP POMWT S5/S11-45 GRT CM POM BLW100 S5 CLP STPOM WT
S11-45 GRT SML POM-CR BL W122 S5/511-45 GRT CM POM BL W25 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W100
S11-45 GRT SML POM-CR BL W172 S5/S11 PIN ST SS D5 S5-45 GRT SMR ST POM-CR DB W75

Ancho de banda minimo 175 mm (6,89 in)
Incremento de ancho: 25 mm (0,98 in)
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Disposicion del médulo con radios interiores especificos (serie 9.1)

Serie 9.1-57 GRT

En el radio exterior de las bandas S9.1-57 GRT, se utilizan inicamente mddulos SMU (Side Module Universal) para
una mayor transmision de carga. Al combinar los médulos SMU y SMT de la serie S9.1-57 GRT en el radio interior, es
posible ajustar el factor de colapso de la banda dentro de un amplio rango. Cuanto mayor sea el nimero de médu-
los SMT en el radio interior, menor sera el factor de colapso y, por lo tanto, el radio interior posible de la banda.

La siguiente férmula se utiliza para calcular el factor de colapso mas pequefio posible para un radio interior especifico:

c. = _foum foum = radio del tambor de espiral
T W Wg  =ancho de labanda
Ce = factor de colapso
Ejemplo:
Radio del tambor de espiral (rprym) = 2080 mm, Radio del tambor de espiral (rprym) = 81,89in,
ancho de la banda (Wg) = 850 mm ancho de la banda (Wg) = 33,46 in
C.= 2080 = 2447 C.= 8189 = 2447
850 33,46

Se debe seleccionar el siguiente valor mas pequefio del diagrama a continuacion como factor de colapso de la
correa, es decir, 2,4. La linea apropiada en el diagrama muestra el orden del médulo requerido en el radio interior.

S9.1 Estructura del borde de la banda en el radio interior (fila #) % en el interior
Factor de
colapso 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 %SMU % SMT
13 4 4 4 0 100
14« N 10 %
15 4 4 4 20 80
16 | ] ] 25 75
17 [ Ll | 3333 6667
11 EEE 40 60
1 50 50
21 60 40
22 66,66 3334
: 80 20
90 10
100 0

Cédigo de color para materiales de POM-CR:
[0 S9.1 SMT (Médulo lateral radio estrecho)

[ 59.1 SMU(Médulo lateral universal)

Codigo de color para materiales de PA:
$9.1 SMT (Médulo lateral radio estrecho)

[ $9.1 SMU (Mddulo lateral universal)

111-32  Prolink Manual de Ingenieria - 05/2026



3.3 ESTRUCTURAS DE LOS
TRANSPORTADORES

Transportadores espirales

Los transportadores espirales son una variante especial de las bandas de flexion lateral puesto que consisten en una curva
basicamente. Las espirales siempre ascienden o descienden a lo largo de un tambor rotativo. Una revolucion completa alre-
dedor del tambor se llama un “nivel” Las espirales pueden tener 20 o més niveles. Notese que para las aplicaciones espirales
se aplican el factor de colapso y un radio interior minimo.

Nuestra banda de flexién lateral Serie 5, Serie 9, Serie 9.1, Combo S5 ST/S11y la Serie 18 se puede utilizar en espirales.

Si esta planeando instalar un transportador espiral pongase en contacto con el servicio de atencion al cliente y envie-
nos la lista de verificacion para espirales rellenada (véase el capitulo 6.6 Cuestionarios).

El sistema de accionamiento principal es la caja interior
accionada, que consiste en barras verticales. La banda cur-
vada esta soportado en el radio interior por la caja y se
mueve por traccion entre la banday la caja. La direccion d
e rotacion de la caja determina si el transporte es inclinado

o en pendiente. e o T N il||!|i\
La unidad de accionamiento y tensado dibujada en el lllllllllllll ’ Jlll i ‘
esquema proporciona la tensién de banda necesaria. La ‘||||- — -Ii|i|!||‘
velocidad del motor debe coordinarse con la velocidad { IIII.I.I!I! ¢ ] . . IIi‘
del accionamiento de la caja. \!ﬁllllllllll i il.l_ll;
e s 1
Deberia ser posible mover la unidad de tensado a una dis- ‘!li““l!l!l! Ililllll'l
tancia correspondiente al 1% aprox. de la longitud de la ‘Ilillll i“lil!ll
banda. La banda puede quedar soportada por tiras de des- i| IIIIII 1 llllw
gaste como se describe en el capitulo 3.2, AT T
& IIII!I!!!! !!:lllll"'

Direccion de desplazamiento de la banda

(aplicaciones en espiral)

Para aplicaciones en espiral también se debe considerar la
direcciéon de marcha de la banda.

El contacto con las franjas de desgaste se producird en la
curva interior del tambor. Sin embargo, el tambor girard méas
rapido que la banda. Se requiere una direccién de desplaza-
miento de la banda con la pata adelantada.

SOUES R0

D EC T E
PlREdadas
P

mmmmmm

S5-45 GRT S9.1 S18-44 GRT CCW
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Si se utilizan bandas curvas con direccion de desplazamiento recomendada, como CW o CCW, para una aplicacion en espi-
ral, tenga en cuenta también la rotacion mas rapida del tambor. Esto significa que debe usar una banda CW para una espi-
ral CCW y viceversa.

sobre-

marcha

Banda CW para espiral CCW Banda CCW para espiral CW

Direccion de desplazamiento preferida

Espiral de transmision de tambor en sentido antihorario Espiral de transmision de tambor en sentido horario

S18-44 GRTCW 2.2 S18-44 GRT CCW 2.2

Opciones de disefio
Algunas posibles opciones de disefio.
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3.3 ESTRUCTURAS DE LOS

P

TRANSPORTADORES

Espiral/ascensor de alta tension

Para unir dos unidades de produccion con diferentes alturas
se pueden utilizar elevadores/espirales de alta tension (sin
tambor).

This type of design (without driven inner cage) should not
Este tipo de disefio (sin tambor interior accionando) no
debe tener mas de 2 o 3 niveles.

Con los médulos laterales S5 BT, 4—5 pisos son posibles.

Tapa de rodamiento (Serie 5)

Para espirales de alta tension (ascensores) de no mas de

5 pisos, en lugar de un tambor giratorio se pueden utilizar
maédulos de soporte de cojinetes especiales.

Los cojinetes de rodamiento montados en los modulos
laterales funcionan sobre un tambor rigido. De esta forma,
se reducen considerablemente las fuerzas de friccion.
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4 CALCULOS
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4.2 EJEMPLO DE CALCULO

Paso C
Temperatura operativa 65 °C: Ct = 0,96

Calcular la traccién admisible de la banda;

Fagm = 40N/mm - 0,96 = 384 N/mm

Paso D
Validar seleccion de banda:
Fagj = 748 N/mm < 384N/mm = Fagm

Utilizacion:
748 : 384 = 195%

Temperatura operativa 65 °C: Ct = 0,96

Faam = 2740 Ib/ft - 0,96 = 26304 Ib/ft

Fagj = 51238 Ib/ft < 26304 Ib/ft = Fagm

51238 : 26304 = 195%

La selecciéon de banda es correcta. Si calcula una utilizacion de > 80 %, necesita aumentar la traccion admisible
de la banda cambiando la seleccién de material o serie. Vuelva a comenzar el método de cuatro pasos.
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4.3 CALCULO DEL EJE

Cargadel eje F;

Fs = \/Fadj2 + (ms - g)? con:
Fs = cargadeleje [N, Ib]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
ms; = masa del eje [kg, Ib]
g = factor de conversién de fuerza [9,81 m/s? 1]
Ejemplo:
Fagy = 747946 N Fagy = 168062 Ib

28,26 kg Eje cuadrado de acero de 1 m x 60 mm: ms = 18,99 Ib

Eje cuadrado de acero de 1 m x 60 mm: ms

Fo=V(747946 N2 + (2826kg - 981 m/s?)2 = 74846N  F,=V(1680,62Ib)2 + (18991b - 1)2 = 1680,73 b

Par del eje
M = Fadgi * Do con:
2000 M = par [Nm,ftlb]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
Dy = diametro de paso del pifion [mm,in]
Ejemplo:
Fagj = 747946 N Fagj = 1680,62 Ib
Pifiobn S8 Z15: Dy = 124 mm pifién S8 Z15: Dy = 0,41 ft
M = [47946N - 124mm _ 46373 Nm M = 168062 b - 041ft _ 34173 Ibft
2000 2000
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4.3 CALCULO DEL EJE

Desviacion del eje

La desviacion puede calcularse utilizando las siguientes formulas:

Ve = 5 Fs - Ip? [mm, in]
384 E |
con;
Ys = desviacion del eje [mm,in]
Fs = cargadel eje [N, Ib]
Iy = distancia del centro del cojinete [mm; in]
E = mddulo de elasticidad [MPa, psi]
I = momento de inercia de area [mm?4,in4]
W = longitud del borde del eje cuadrado [mm, in]
ds, din, doyt = diametro del eje [mm,in]
ts = grosor de la pared del eje [mm; in]
Tipo de eje
Redondo Redondo Cuadrado Cuadrado
hueco hueco ¢
& ’ﬂ‘i
Ld—" a 1 | | |
S n WS Ws
ds

Ejemplo:

Fs = 7484,6 N

l, = 1200 mm

IV-11

E = para acero: 200000 MPa

Calcular el momento de inercia de areaI parael
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 60 mm:

(60 mm)*
12

[ = = 1080000 mm#

Calcular ys;

Yo = 574846 N - (1200 mm)?
S

= = 0,78 mm
384 - 200000 N/mm? - 1080000 mm?*
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Material Ein Ein
N .
[MPa = ] [106 psi]
mm2
Acero 200000 29,01
Acero inoxidable 180000 26,11
Aluminio 70000 10,15
Tipo de eje I
m . d#
Redondo . 1
4 _ . 4
Redondo hueco O e Gt — dn®
64
wst
Cuadrado . B
4 _ — D 4
Cuadrado hueco D W

Fs = 1680,73 b
l, = 47,24in
E = paraacero: 29,01 - 10° psi

Calcular el momento de inercia de areal para el
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 2,36 in:

(2,36 in)*
12

[ = = 259in*

Calcular ys;

y, = 5 1680731b - (4724 in}
S

= = 0031in
384 . 29007547 psi - 259 in*



Torsion del eje

0= 90 - Fagj - Do - I
nm-G Ik

con;

¢ = angulo de torsion en eje motriz [°]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
Dy = diametro de paso [mm, in]
Is = longitud del eje [mm; in]
G = modulo de resistencia a la rotura [MPa, psi]
Iy = fuerza de inercia torsional [mm?, in4]

Para un acoplamiento adecuado, recomendamos no superar
¢ < 0,5%o de la longitud del eje I en mm.

IV-12

Ejemplo:

Fagy = 747946 N

Pifion S8 Z15: Dy = 122,7 mm

s = 1300 mm

G para acero al carbono: 80000 MPa

Calcular la fuerza de inercia torsional I para el
eje cuadrado con longitud de borde Wy = 60 mm

0,141 - (60 mm)* = 1827360 mm?*
90 - 747946 N - 1227 mm - 1300 mm
T - 80000 MPa - 1827360 mm#

Iy

Q= = 0,234

0,5 %o de 1300 mm = 0,65 = 0234 = ¢
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-
Material Gin Gin
N .
[MPa =— ] [108 psi]
mm
Acero al carbono 80000 11,6
Acero inoxidable 75000 10,88
Aluminio 27000 392
Tipo de eje I+ [mm#]
Redondo . m: d—SA
32
4 _ d.4
Redondo hueco O - ds* — din
32
Cuadrado . 0,141 - W¢*
Cuadrado hueco D (Ws —ts?) x ts

Fagj = 1680,62 Ib

pifion S8 Z15: Dy = 4,83in

ls = 51,18in

G para acero al carbono: 11,6 - 106 psi

Calcular la fuerza de inercia torsional It para el
eje cuadrado con longitud de borde Ws = 2,36 in:

0141 - (2,36in)* = 4,374 in*
90 - 168062 1b - 483in - 51,18 in
m- 11,6 - 108 psi - 4,374 in*

Iy

0 = = 0,235°

0,5%0 de 1300 mm =0,65 = 0235 = ¢



4.3 CALCULO DEL EJE

Potencia requerida en el tambor motriz

— Fad' -V
60000

Ejemplo:

Ps = 747946 N - 10 m/min
60000

= 125 kW

con:
Ps = potencia en el extremo motriz del eje [kW, hp]
Fagy = traccion ajustada de la banda [N, Ib]
v = velocidad [m/min, ft/min]

Ps = 168062 Ib - 3281 ft/min
33000

= 34173 hp

Nétese que la potencia calculada es la potencia neta necesaria en el tambor motriz y no tiene en cuenta las pérdidas de
eficiencia de, por ejemplo, el motor o la caja de cambios. Ademas, se recomienda instalar un motor con una capacidad de

reserva razonable.

Revoluciones del eje

_ v - 1000

R
3 Do m

e
[
1

revoluciones de eje

velocidad de banda

o <
S
| 1

= didmetro de paso

Ejemplo:
v = 10 m/min
Pifién S8 Z15: Dy = 122,7 mm

R, = 10 m/min - 1000 _ 2594 i
1227 mm - 1 min
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v 12
Do - 1

Rs

[1/min]
[m/min, ft/min]

[mm; in]

v = 3281 ft/min
pifién S8 Z15: Dy = 4,83in

_ 3281 ft/min - 12 _ 2595 1

Rs - -
483in - m min



4.4 EFECTO TERMICO EN LAS
DIMENSIONES DE LA BANDA

Los plésticos se pueden expandir o contraer de forma significativa

cuando las temperaturas fluctdan. Para calcular los cambios de

temperatura a lo largo y ancho, se utilizan las siguientes formulas

Al =g (T, =Ty) - «a [mm,in]
AW =W - (T, =Ty -« [mm,in]
Al = cambio de longitud [mm; in]
AW = cambio de ancho [mm; in]
+ = elongacién
— = contraccion
s = longitud de banda a temperatura inicial [m,in]
Wg = ancho de banda a temperatura inicial [m,in]
T, = temperatura operativa [°C, °F]
T, = temperatura inicial (normalmente, 21 °C/70 °F) [°C, °F]
o} = coeficiente de expansion térmica
(véase tabla) [mm/m °C, 108 in/in °F]
-6 ;
Conversién 1.0 |°n = 5555 mmo
in-°F m - °C
Ejemplo:

A una temperatura ambiente de 20,1 °C, la banda se
utiliza para transportar productos calientes, lo que
resulta en una temperatura operativa de 90 °C.
Longitud de banda 30 m, ancho de banda 1 m,
material de banda polipropileno.

Alg = 30m - (90 - 21)°C - 015-MM = 3105 mm
m - °C

AWg = 1m - (90 - 21)°C - 015 MM = 1035 mm
m .

Material o*
mm
m - °C
PA 0,12
PE 021
POM 012
PP 0,15
Metales
CS 0,012
SS 0,017
SSS 0,016

a*
106 . in
in - °F
66,6
1166
66,6
833

6,6
94
89

*Valores promedio para el rango de temperatura admisible

La lista completa de coeficiente de expansion de todos los
materiales se puede encontrar en la pagina VI-15.

A una temperatura ambiente de 70°F, la banda se

se utiliza para transportar productos calientes, lo que
resulta en una temperatura operativa de 194 °F
Longitud de banda 1181,1 in, ancho de banda 39,37 in,

material de banda polipropileno.

6
Alg = 11811in - (194 — 70)°F - 833 10 j’;
n -
oE
AW = 3937in - (194 — 70)°F - 83310 er‘
n -

12,2 in

041in

El aumento de la longitud de banda, de 315 mm, es significativo, lo que indica que el trayecto de retorno debe ser capaz
de absorber la curva adicional de la banda. A fin de acomodar el aumento de ancho, el bastidor del transportador debe

tener un disefio mas amplio.

Si se opera a temperaturas por debajo de 21°C (70°F), la longitud y el ancho se contraen. En especial en aplicaciones para
congelacion, la reduccién de longitud y ancho puede ser significativa y se debe acomodar en el disefio del transportador
y durante la instalacion de la banda. La longitud de la banda inicial debe considerarse, sobre todo, cuando las bandas se
instalan a temperatura ambiente pero se espera que operen por debajo del punto de congelacién, lo cual se traduce en

una longitud de banda considerablemente maés corta.
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5

INSTRUCCIONES
DE USO




5.1 PREPARACION DE LA INSTALACION

Pasos a tomar antes de instalar la banda

— Inspeccione el estado y el funcionamiento del transporta-
dor y de todos los componentes relevantes del transpor-
tador, como accionamientos, cadenas o bandas motrices,
ejes, pifiones, tiras de desgaste, cojinetes, frenos de sopor-
te y poleas de retorno. Repare o reemplace los compo-
nentes dafiados o desgastados.

— Preste especial atencion al estado de las tiras de desgaste.
Incluso si las tiras de desgaste son nuevas, asegurese de
que la superficie esté limpia y suave, y que no contenga
particulas incrustadas como arena, polvo o salpicaduras
de soldadura. Las tiras de desgaste pueden haberse ensu-
ciado si se ha realizado trabajo en el transportador des-
pués de instalar las tiras de desgaste. Pasar la mano por la
superficie de las tiras de desgaste le indicara si existen
particulas incrustadas. Si la superficie no es lisa, la tira de
desgaste se debe reemplazar o las particulas incrustadas
se deben eliminar.

— Si no se asegura de que las superficies de las tiras de des-
gaste estan suaves y limpias antes de instalar la banda,
puede disminuir considerablemente la vida Gtil de la
banda.

— Compruebe que la alineacién y suavidad de las uniones
de las tiras de desgaste. Compruebe que la altura sea
correcta entre las tiras de desgaste y los ejes motriz y libre
para garantizar un acoplamiento correcto de los pifiones.
Si se estima oportuno, compruebe la distancia entre pifio-
nes y rodillos de estrechamiento, asi como la distancia
entre rodillos del trayecto de retorno.

— Si fuera necesario, limpie el transportador, incluido el bas-
tidor, los soportes del recorrido de ida y del trayecto de
retorno, ejes, poleas de retorno. y frenos, y reemplace
cualquier componente dafiado o desgastado.

— Sifuera posible, no desembale la banda hasta justo antes
de que tenga lugar la instalacién. Desempaquete la
banda en el lugar de instalacion y evite arrastrarla o enro-
llarla sobre suelos rugosos o contaminados.
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Lista de verificaciéon adicional y de inspeccién para
transportadores de curva que utilizan las series 5, 9, 9.1,
11y 18

— Utilizando un tramo de la banda, asegurese de que esta
se pueda mover libremente en las tiras de desgaste en
todo el trayecto de la banda tanto en el recorrido de ida
como de retorno.

— Utilizando un tramo de la banda, aseglrese de que esta
encaje correctamente con los pifiones motriz y libre sin
entrar en contacto con obstrucciones como placas de
transferencia.

— Asegurese de que las tiras de desgaste montadas en las
paredes laterales en las curvas estan correctamente posi-
cionadas para prevenir que el borde exterior de la banda
se levante cuando la banda pase por la(s) curva(s) y sea
empujada contra las tiras de desgaste que guian el inte-
rior de la banda.

— Tras instalar la banda completa, y antes de arrancar el
motor de accionamiento, asegUrese de que la banda se
pueda mover libremente sobre las tiras de desgaste sin
restricciones en el recorrido de ida y en el trayecto de
retorno.

— Si fuera posible, arranque el transportador a una veloci-
dad baja y compruebe que la banda funcione sin proble-
mas, se acople con todos los pifiones y que no se esté
levantando.















































































































Desgaste excesivo de la banda

Condiciones abrasivas

Material de banda incorrecto

Material de tira de desgate incorrecto

Colocacion incorrecta de las tiras de desgaste

Proceso de carga del producto

Velocidad de banda alta
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Mejore los métodos de limpieza y la frecuencia, o afiada cubiertas protectoras para
reducir la cantidad de material abrasivo que entra en contacto con la banday los
pifiones. Utilice pifiones TPC1 o pifiones de acero inoxidable.

Compruebe las especificaciones sobre materiales para asegurar que se haya utilizado
el material 6ptimo (ver también el capitulo 2.1, cuadro de orientacién del material de
la banda). Pdngase en contacto con su representante de ventas de Forbo Movement
Systems mas cercano para recibir mas recomendaciones.

Compruebe las especificaciones sobre materiales para asegurar que se haya utilizado
el material 6ptimo. P6ngase en contacto con su representante de ventas de Forbo
Movement Systems mas cercano para recibir mas recomendaciones.

Compruebe que las tiras de desgaste estén colocadas de acuerdo con las normas de
disefio. Péngase en contacto con su representante de ventas de Forbo Movement
Systems més cercano para recibir mas recomendaciones.

Si el desgaste tiene lugar en los lugares en los que el producto se carga sobre la banda,
reduzca la distancia entre el producto y la banda, si fuera posible.

La alta velocidad de banda incrementara el desgaste de la banda, sobre todo en
transportadores con una distancia al centro corta. Reduzca la velocidad de la banda,
si fuera posible.



5.8 MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
RESOLUCION DE PROBLEMAS

Estiramiento de la banda; curva catenaria excesiva

Condiciones abrasivas

Tensién de banda incorrecta

Material de banda o de pasador de acoplamiento
incorrecto

Variacion de la temperatura operativa

Mejore los métodos de limpieza y la frecuencia, o afiada cubiertas protectoras para
reducir la cantidad de material abrasivo que entra en contacto con la banday los
pifiones. Utilice pifiones TPC1 o pifiones de acero inoxidable.

Ajuste la tensién aumentando o reduciendo la curva catenaria.

Compruebe el material usado en la banday en los pasadores. PGngase en contacto con
su representante de ventas de Forbo Movement Systems para confirmar el material
correcto para el uso especifico.

Las variaciones de temperatura durante el funcionamiento pueden causar elongaciones
y/o contracciones significativas de la banda. Compruebe que la curva catenaria puede
acomodar el alargamiento/la contraccién. Podria ser necesaria la instalacion de un
dispositivo tensor por gravedad o de tensado neumatico.

Los pasadores de acoplamiento se desplazan fuera de la banda

Los pasadores no estan fijados adecuadamente.

Los pasadores pueden alargarse en funcion de la
temperatura

Los pasadores se alargan debido a una carga pesada

Los pasadores no estan fijados correctamente o estan

muy sueltos o muy firmes.

Los pasadores no pueden extraerse facilimente.
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Compruebe que los cabezales de los pasadores, las arandelas de seguridad, los clips o
los médulos de borde de la banda no estén dafiados. Reemplacelos, si
fuera necesario.

Seleccione el material adecuado para los pasadores, tras consultar a Forbo Movement
Systems. Acorte los pasadores, y reinstalelas/reempléacelas con pasadores nuevos, mas
cortos.

Fuerzas transversales altas sobre el pasador del bastidor del transportador no esta a nivel
y a escuadra. Compruebe el bastidor y ajuste en consecuencia.

Compruebe que el modelo de los pasadores sea el correcto.

Para usos abrasivos, puede ocurrir un fendmeno llamado “camshafting” (el desgaste late-
ral no uniforme de los pasadores de bisagras). Esto puede dificultar la extraccion de llos
pasadores, de acoplamiento, sobre todo con bandas anchas. Corte la arandela de segu-
ridad del pasador de acoplamiento y golpee con cuidado el pasador de acoplamiento
hacia afuera desde un lado, utilizando una barra de acero adecuada y un martillo.
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6 APENDICE
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61 GLOSARIO

Termino

Accionamiento
bidireccional

Descripcion

Sistema de accionamiento con un motor en cada lado que permite que el transportador funcione en ambas direcciones.

Accionamiento central

O Omega drive. Un transportador con el eje motriz ubicado debajo del transportador en la trayectoria de retorno
con la banda envolviendo el pifion como un Q invertido.

Accionamiento de empuje

Transportador de cola accionada.

Ancho de la banda

La distancia entre los bordes de la banda.

Apertura

Banda de flexién lateral

Porcentaje de area abierta de la superficie de una banda.

Banda con la capacidad de flexionar los lados, lo que le permite correr en curvas. También se lo puede denominar trans-
portadores/bandas radiales.

Banda de superficie plana

Banda estandar con una superficie lisa y plana.

Bisagra abierta

Carga del producto

Bisagras que son faciles de limpiar.

La carga (peso del producto) se acumula en la parte superior de la banda.

acumulado
Carga transportada Peso total del producto transportado en la banda.
CcCcw Abreviatura de sentido anti-horario.

Coeficiente de expansion
de temperatura

El coeficiente de expansion térmica se usa para calcular el cambio en las dimensiones debido a los cambios de
temperatura.

Coeficiente de
expansion térmica

Coeficiente utilizado para calcular el cambio en las dimensiones debido a un cambio de temperatura

Coeficiente de friccion

Relacion entre la fuerza requerida para mover dos superficies deslizantes una sobre la otra, dividida por la fuerza
presionandolas juntas.

Coef. de friccion
Banda - Curva

Define la resistencia al deslizamiento entre la banda e la guia de recorrida radial expuesta a la fuerza radial en una curva.
Esto es normalmente entre el lado interno de la guia de recorrida y el borde de la banda.

Coef. de friccion
Banda - Producto

Define la resistencia a los productos que se deslizan sobre la superficie de la banda. Principalmente relevante
para el célculo de la carga en el transportador de acumulacion.

Coef. de friccion Banda -
superficie deslizante

Define a resisténcia ao deslizamento entre la base del transportador (slider) e o lado inferior de la banda.

Contrapesos accionados
por tornillo

Sistema rigido pretensado con tornillos.

Curva catenaria

Parte no soportada de la banda que proporciona el tensado de la misma.

Ccw

Diametro de paso

Abreviatura de sentido horario.

Diametro efectivo de un pifién.

Disposicion en forma de V

VI-3

Soporte deslizante en forma de V o “chevron’
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6.3 TABLAS ADICIONALES

Dimensiones de ranura para anillos elasticos

Métrico

Diametro del eje

Eje cuadrado
SQ 20 mm
SQ 25 mm
SQ 40 mm
SQ 60 mm
SQ 80 mm
SQ 90 mm

Eje redondo
RD 20 mm
RD 25 mm
RD 30 mm
RD 40 mm

Imperial

Diametro del eje

Anillos elasticos

DIN 471 - 28x15
DIN 471 —35x15
DIN 471 — 56x2
DIN 471 —85x3
DIN 471 - 115x4
DIN 471 - 127x4

DIN 471 — 20x1,2
DIN 471 —25x1,2
DIN 471 - 30x1,5
DIN 471 - 40x1,75

Anillos elasticos

Ancho de ranura—m  Didmetro de laranura-Ds
tolerancia H13 toleranciah12

[mm] [mm]
16 26,6
16 330
22 53,0
3,2 815
42 1110
42 1230
13 19,0
13 239
16 28,6
19 375

Ancho de ranura—m  Didmetro de la ranura—Ds
tolerancia H13 toleranciah12

Distancia de ranura-W

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm

Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm
Ancho del pifion (b) +1 mm

Distancia de ranura—W

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in

Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in
Ancho del pifion (b) +3/64 in

Ds

[mm] [mm]
Eje cuadrado
SQ15in (1%") SH-212 0,086 2,003
SQ25in (21" SH-354 0,12 3,357
SQ25in (2%") SH-350* 012 3316
SQ35in (3%") SH-500 012 4,79
Eje redondo
RD0,75in (%") SH-75 0,046 0,704
RD1in (8] SH-100 0,046 0,94
RD119in (L") SH-118 0,056 1,118
RD 1,25in (1v4") SH-125 0,056 1,176
RD 1,38in (L") SH-137 0,056 1201
RD144in (L") SH-143 0,056 135
RD15in (1%") SH-150 0,056 1,406
* alternativa al SH-354
- -
“ W m Ds ‘ w
1 — M
|
0 U \ N
/ | \
/ ‘ |
,,,,,,,,, 1 \L,i,i,‘L,i,i% S
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6.3 TABLAS ADICIONALES

Radios minimos de disefio
Transportadores estandar
@ Radio de flexion lateral
‘ @ Radio de flexion frontal
M@ (® Rodillo portador de carga
(r2) ® ® Pifi6N motriz (@ Freno de retencion

@ Rodillo de flexion reversa

Transportadores de accionamiento central

Pifidn motriz

Transportadores inclinados

@ Pifibn motriz

o . 3

@

Transportadores para barra de punta Transportadores en curva

— Pifién motriz

Barra de

punta @

\7, <

Pifién motriz Ancho de banda, by
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6.6 CUESTIONARIO

Veénse las siguientes paginas
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6.8 NOTAS LEGALES

Forbo Siegling GmbH (“Forbo”) proporciona este Manual de
Ingenieria con fines informativos Unicamente. Si bien Forbo
procura que sus recomendaciones, instrucciones de oper-
acion, detalles e informacion sobre la idoneidad y el uso de
nuestros productos sean lo mas precisos y completos posi-
ble, Forbo no hace ninguna representacion ni garantia de
ningun tipo, ni expresa ni implicita, con respecto a la infor-
macion contenida en este Manual de Ingenieria, a menos
gue se indique expresamente lo contrario por escrito por
representantes debidamente autorizados de Forbo. Es su
responsabilidad realizar las pruebas apropiadas de nuestros
productos y su comercializacién y aptitud para un propésito
particular, y Forbo no acepta ninguna responsabilidad por
cualquier dafio, incluyendo pero no limitado a dafios a la
propiedad y lesiones personales, en relacion con su
dependencia de cualquier informacién contenida en este
Manual de Ingenieria o cualquier soporte técnico y/o de
otro tipo que Forbo le haya proporcionado.

Este Manual de Ingenieria es propiedad de Forbo. Cualquier
reproduccion, transmisién u otro uso de este Manual de
Ingenieria o parte del mismo solo se permite con el consen-
timiento por escrito de Forbo.

Forbo reserva el derecho de modificar el contenido de este
Manual de ingenieria en cualquier momento y sin previo
aviso. La Ultima version de este Manual de Ingenieria se
puede descargar de nuestro sitio web en www.forbo.com/
movement/en-gl/.
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Siegling — total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Nuestros colaboradores con un alto grado de implicacion y
una organizacion y procesos de produccion orientados hacia
la calidad garantizan el alto estandar de nuestros productos y
servicios.

Forbo Movement Systems cumple con los principios de ges-
tion de calidad total. Nuestro sistema de gestion de calidad
cuenta con la certificacién I1SO 9001 en todas las plantas de
produccion y fabricacion. Ademas, muchas de ellas cuentan
con la certificacion de gestion ambiental ISO 14001.

Nuestro servicio: en cualquier momento y en cualquier lugar
Forbo Movement Systems emplea a unas 2.300 personas en

su grupo de empresas. Nuestros productos se fabrican en

diez plantas de produccion repartidas por todo el mundo.
Puede encontrar empresas y agencias con almacenes y

talleres en mas de 80 paises. Hay puntos de servicio en mas

de 300 lugares de todo el mundo

Forbo Siegling GmbH

LilienthalstralRe 6/8, D-30179 Hannover
Phone +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com
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