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eurocol — the strong connetcion

Eurosafe Special 540 - klej specjalny

OPIS PRODUKTU: - dobre wlasnosci wiazace
- odporny na dziatanie plastyfikatoréow
- tatwy do nakladania
- bez rozpuszczalnikow
- dobra przyczepnos¢
- GISCODE D1, EMICODE EC 1

ZASTOSOWANIE :

- do klejenia na chtonne podtoza:

- szlifowanych wykladzin elastomerowych w rolkach (np. Noraplan)

- szlifowanych wyktadzin elastomerowych w ptytkach
(do wymiaréw 1m x1m), ponizej 4 mm grubosci (np. Norament)

- wyktadzin homo-i heterogenicznych PVC w rolkach i ptytkach

- wyktadzin CV w rolkach

- wielowarstwowych wyktadzin PVC z nosnikiem z wtékna
poliestrowego i mineralnego

- wykladzin nie zawierajacych chloru (np. Stratica, inne na zapytanie)

*DANE TECHNICZNE:

baza surowcowa: dyspersja poliakrylowa
kolor: jasno bezowy
konsystencja: sredniej lepkosci
masa wiasciwa: ok. 1,32 kg/I
rozcienczalnik: woda
sposéb naktadania: szpachla zebata np. TKB/A1-A2, zalezna od
rodzaju wyktadziny
zuzycie: ok. 250-350g/m?,
czas odparowania: ok. 10-20 minut w zaleznosci od wyktadziny
czas stosowania : ok. do 60 minut, w zaleznosci od wyktadziny
czas petnego zwiazania: ok. 48 godziny
dopuszczalny okres przechowywania: ok. 12 miesiecy w oryginalnych opakowaniach
odpornos¢ na przemrozenia: nieodporny
warunki przechowywania: 15 miesiecy od daty produkgji,
w oryginale zamknietych opakowaniach w temp. 5-30°C.
stopien zagrozenia: nie wystepuje

* - orientacyjne dane laboratoryjne, moga ulega¢ zmianom w zaleznosci od warunkéw na budowie.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze musi by¢ gtadkie, czyste, trwale suche, wytrzymate, pozbawione zattuszczen bez pekniec i kurzu,
odpowiednio przygotowane poprzez szlifowanie, odkurzanie i gruntowanie, zgodnie z krajowymi normami i z
regutami fachu. Przed natozeniem kleju nalezy skontrolowac zawartos$¢ wilgoci w podtozu. W celu uzyskania
odpowiedniej wytrzymatosci podtoza na nacisk foteli na kétkach i uzyskania réwnego podtoza zaleca sie
wykonanie podktadu z cementowej masy szpachlowej o grubosci ok. 2 mm (np. Forbo Eurocol 975, 999). W
przypadku lanego asfaltu lub innych nie chtonnych podtozy, jak réwniez wrazliwych na wilgo¢ podtozy
anhydrytowych zalecane jest uzycie samopoziomujacej masy szpachlowej np. Forbo 960 (1,5-2mm grubosci),
przed montazem wyktadzin kauczukowych naktadamy ok. 3mm grubosci warstwy. Przy uktadaniu wyktadzin na
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ogrzewanych podtogach nalezy oznaczy¢ wilgotnos¢ podtoza i sporzadzi¢ protokét z wytgczenia systemu
grzewczego.

SPOSOB UZYCIA: Przed uzyciem dobrze wymieszac!

Wyktadziny CV (szpachla TKB/A2, A1) montowac po ok. 10-20 minutach

odparowania kleju. Po nastepnych 30-40 minutach ponownie doktadnie docisna¢ walcem,
szczegdlnie na taczeniach i krawedziach.

Wyktadziny elastomerowe, poliolefinowe (szpachla TKB,A2) nalezy uktada¢ w jeszcze wilgotny
klej, po ok. 10-15 minutach odparowania. Doktadny czas odparowania jest trudny doktadnie do
okreslenia, gdyz jest uzalezniony od temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza i chtonnosci
podtoza. W danych warunkach nalezy dotykowo sprawdzi¢ lepkos¢ kleju.

Wyktadziny PVC i ptytki PVC (TKB,A1) po naniesieniu kleju na podtoze mozna natychmiast
przystapi¢ do montazu, doktadnie docisna¢ za pomoca odpowiedniego walca. Po ok. 30-40
minutach nalezy wyktadzine powtérnie docisng¢ odpowiednim walcem. Podczas odparowywania
i wigzania kleju unika¢ bezposredniego nastonecznienia oraz innych zrédet ciepta jak réwniez
dynamicznego, punktowego obcigzenia.

W kazdym przypadku zapewni¢ catkowite pokrycie klejem spodu wyktadziny !

Przestrzegac zalecen producenta wyktadziny !

Srodowisko-BHP:

GISCODE: D1, zawartos¢ rozpuszczalnikow < 0,5%.

DGNB: VOC 0 %, poziom jakosci/quality level: 4

LEED: VOC 0 g/, spetnia: IEQ Credit 4.1

Moze powodowac wystapienie reakgji alergicznej. Informacje dla alergikéw: +49 361 730410, + 48 61 862-13-82.
Karta charakterystyki produktéw Forbo Eurocol zgodnie z dyrektywa UE 91/155.

UWAGI: Wykfadziny przed utozeniem nalezy aklimatyzowa¢ w przeznaczonym do
klejenia pomieszczeniu.
Optymalne warunki klejenia wyktadzin:
Temperatura powietrza podtoza, kleju i wyktadziny 15-25°C,
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza 35-75%, zalecana <65%.

OPAKOWANIE: jednorazowe wiaderko, 13 kg netto/paleta 44 szt.

INFOAMCJE DODATKOWE:

Inne stosowanie niz podane w niniejszej karcie technicznej wymaga kazdorazowo naszej zgody.

W innym przypadku nie ponosimy odpowiedzialnosci za niewfasciwe stosowanie. Nalezy przestrzegac zasad i regut fachu.

Zaktadamy znajomos¢ oraz stosowanie przez wykonawcéw obowiazujacych w danym kraju przepisdw i norm. Nasze informacje oparte
sg na doswiadczeniach laboratoryjnych i praktycznych. Producent gwarantuje jakos$¢ produktu, jednak ze wzgledu na réznorodnos¢
materiatéw, sposobdw uzycia i warunkéw otoczenia, na ktdére nie mamy wptywu, nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku
stosowania lub przechowywania produktu niezgodnie z niniejsza instrukcja. Zalecamy przeprowadzenie préb we wiasnym zakresie.
Nalezy posiada¢ aktualne karty techniczne oraz bezpieczenstwa produktu. Prosze zapoznac sie z naszymi Ogélnymi Warunkami
Handlowymi. Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukgcji technicznej tracg waznos¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Chroni¢ przed
dzie¢mi ! Zapewnic w trakcie klejenia oraz schniecia kleju odpowiednie wietrzenie pomieszczenia unikajgc powstawania przeciggéw.
Unika¢ w trakcie klejenia spozywania jedzenia, picia oraz palenia. Przy zetknieciu z oczami lub skéra natychmiast doktadnie przemy¢
czysta woda. Zapobiegac przedostaniu sie do kanalizacji, wéd gruntowych czy zbiornikéw wodnych. Czyszczenie narzedzi
przeprowadzi¢ natychmiast po uzyciu za pomocg wody i mydta. Tylko catkowicie puste opakowania oddawac do utylizacji. Utwardzone
(wyschniete) resztki produktu moga by¢ traktowane jako odpad domowy. Podane wartosci nalezy postrzegac jako dane, uzyskane w
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warunkach laboratoryjnych, dlatego nalezy je traktowac¢ jako dane orientacyjne, ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania réznorodnych
warunkéw na budowie. Zalecamy stosowanie odpowiedniej roboczej odziezy ochronnej. Wraz z ukazaniem niniejszej instrukcji
technicznej traca waznosc¢ wszystkie wczesniej opublikowane. Przestrzegac aktualnych kart technicznych oraz charakterystyki i
bezpieczenstwa wszystkich stosowanych produktéw !

Stan, dnia 2020.03.04r.
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