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Instrukcja instalacji - Sphera SD i EC

Porady ogodlne

Wyglad, jakos¢ oraz wytrzymatos¢ wykonanej instalacji w duzej mierze zalezy od stanu podtoza oraz warunkéw podczas
instalacji. Ewentualne nieréwnosci i ubytki w podtozu beda widoczne na powierzchni wyktadziny po jej utozeniu.

Instalacje wykfadziny Sphera SD i EC nalezy przeprowadza¢ zgodnie ze sztukg budowlang. Powierzchnie, ktére maja
zostac pokryte powinny by¢ suche, czyste, odpowiednio zabezpieczone i chronione przed warunkami atmosferycznymi,
a w pomieszczeniu nie nalezy wykonywac innych prac. Podtoze powinno by¢ gtadkie, czyste i trwale suche.

Maksymalna wilgotnos¢ podtozy bez ogrzewania podtogowego wynosi:
. 2,5% CM dla podtozy cementowych
. 0,5% CM dla podtozy anhydrytowych.

Czas wiazania kleju bedzie zaleze¢ od warunkéw miejscowych i porowatosci podtoza. Przed rozpoczeciem instalacji
nalezy zawsze przeprowadzi¢ test wigzania kleju. Test wigzania pomoze zaréwno okresli¢ parametry robocze kleju

w warunkach miejsca instalacji (czas otwarty, czas wigzania) jak i stwierdzi¢ potencjalne problemy z wigzaniem.

Nalezy zawsze przeprowadzi¢ badanie wilgotnosci podfoza. Wszystkie podtogi na poziomie gruntu powinny by¢
skutecznie chronione przed wilgocia.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie oswietlenie pomieszczenia, aby wtasciwie oceni¢ stan podtoza, wykonac prace
instalacyjne i przeprowadzi¢ kontrole poinstalacyjna.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby miejsce podtoza i otoczenia posiadato stata temperature od 18-27 ° C przez 48 godzin
przed instalacja, w jej trakcie i przez 24 godziny po jej zakonczeniu. Wyktadzine oraz klej nalezy aklimatyzowac w tym
samym $rodowisku przez co najmniej 24 godziny przed instalacja. Wyktadzine nalezy przechowywac¢ zawsze w pozycji
pionowej, dotyczy to réwniez aklimatyzacji, jezeli nie zostaty rozwiniete rolki. Jezeli wyktadziny podtogowe byty
przechowywane lub transportowane bezposrednio przed dostawa w temperaturach ponizej 20 ° C, okres aklimatyzacji
nalezy przedtuzy¢ do 48 godzin.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy spetniono wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkéw miejsca pracy przed
rozpoczeciem instalacji. Rozpoczecie instalacji jest jednoznaczne z zaakceptowaniem warunkéw panujacych w miejscu
pracy, w zwiazku z czym odpowiedzialno$¢ za wszelkie usterki zwigzane bezposrednio z niewtasciwymi warunkami

roboczymi spoczywa na wykonawcach i/lub instalatorach podtogi.

Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ czy kolor, numer serii oraz ilos¢ sa zgodne z zamdwieniem oraz czy materiat nie jest
uszkodzony; Nie przyjmujemy reklamacji po zainstalowaniu wyktadziny, ktdrej nie sprawdzono przed przystgpieniem
do prac.

Nalezy uzywac¢ materiatéw z tej samej partii produkcyjnej/ serii barwnika i instalowa¢ we wskazanej kolejnosci. Uzycie
materiatu pochodzacego z réznych partii produkcyjnych prowadzi do réznic w odcieniu. Numer partii produkcyjnej jest
widoczny na opakowaniu materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczeciem instalacji. Nowo zainstalowane podtogi
nalezy chroni¢ przed intensywnym ruchem, ruchem kotowym o duzym obcigzeniu punktowym, przez 72 godziny i nie
powinno sie ich my¢ przez 48 godzin po instalacji.

Czasami na powierzchni wykfadziny moze pojawic sie zanieczyszczenie z czarnej warstwy spodniej. Zanieczyszczenie
to mozna fatwo usung¢ czysta wodg lub podczas pierwszego czyszczenia.
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Ogrzewanie podtogowe

Materiaty podiogowe Forbo moga by¢ instalowane na podtogach ogrzewanych, o ile maksymalna temperatura
powierzchni podtoza nie przekracza 27 °C podczas uzytkowania. Aby zapewnic bezpieczne wigzanie kleju z podtozem,
nalezy wytaczy¢ ogrzewanie podtogowe lub ustawi¢ na najnizsza temperature przez minimum 48 godzin przed
instalacja materiatéw podtogowych Forbo. Temperatura podtoza podczas instalacji materiatéw podtogowych nie moze
by¢ nizsza niz 18°C. W razie potrzeby nalezy zastosowa¢ alternatywne zrédto ogrzewania, aby utrzymad temperature
W pomieszczeniu na poziomie co najmniej 18 °C na 72 godziny przed, w trakcie i po instalacji. Temperatura systemu
ogrzewania podtogowego moze by¢ zwiekszona po 72 godzinach od instalacji. Podczas zwiekszania temperatury
podtogi, nalezy to robi¢ stopniowo, aby podtoze i materiat podtogowy mogty sie dostosowac do zmiany temperatury.
Szybka zmiana temperatury moze spowodowac problemy z wigzaniem.

Zalecane kleje i ich zastosowanie

Do instalacji wykfadziny Sphera SD i EC zaleca sie zastosowanie niskoemisyjnego kleju typu EC1 (odpornego na
plastyfikator, dyspersja akrylowa), na przyktad Forbo Eurocol 641 Eurostar Special EL (klej przewodzacy) i Forbo Eurocol
522 (klej nieprzewodzacy) i zawsze w potaczeniu z tasma miedziana.

UzyjgrzebieniaTKB S1, aby natozyc¢klej 641 (klej przewodzacy) orazgrzebieniaTKB A2 do kleju 522 (klej nieprzewodzacy).
Uwaga: Grzebienie zuzywajg sie w miare uzytkowania, nalezy upewni¢ sie czy majg wtasciwe dla danego kleju
uzebienie. Klej musi by¢ rownomiernie rozprowadzony na catej powierzchni podtogi, ze szczegélnym uwzglednieniem
krawedzi obwodowych.

Przy stosowaniu wyzej wymienionych klejow Forbo Eurocol istnieja dwie opcje:

Opcja A (uzycie kleju przewodzacego i nieprzewodzacego): Na tasme miedziang nalezy natozy¢ pas przewodzacego
kleju o szerokos$ci 100 mm (Forbo Eurocol 641 Eurostar Special EL") (patrz zdjecie ponizej).
Pozostate obszary mozna zainstalowa¢ za pomoca ,normalnego”

kleju o niskiej emisji EC1 (Forbo Eurocol 522).

1. Przyklej miedziana tasme

2. Rozprowad?z klej przewodzacy na tasmie miedzianej
3. Rozprowadz normalny klej

4. Zainstaluj wyktadzine

Opcja B (tylko przy uzyciu kleju przewodzacego):
Cata podtoga jest zainstalowana za pomoca przewodzacego kleju.

1. Przyklej miedziany pasek
2. Rozprowadzi¢ klej przewodzacy

3. Zainstaluj wyktadzine

W przypadku zastosowania
alternatywnych klejow Klej przewodzacy

nalezy uzyskac wiecej informacji,
wskazéwek i gwarancje

od ich producenta.
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Uziemienie elektryczne - instalacja i ukiad
Ogolne zalecenia:

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy sporzadzi¢ plan podtogi (patrz dalsze wskazdwki);
+ Pozycja arkuszy wyktadziny

+ Wtasciwa pozycja miedzianych paskéw

+ Pozycja taczen (z potaczeniem z paskiem miedzianym lub bez)

Utozenie paskow miedzianych:
Instrukcja instalacji dla powierzchni mniejszych niz 40 m?

Utéz pasek tasmy miedzianej rozciggajacy sie na okoto metr na podtozu, umozliwiajac dostateczny nadmiar,

aby siegac¢ do najblizszego punktu uziemienia.
Punkt uziemienia _J__

Ten uktfad jest zalecany do pomieszczen, \A =

w ktorych krétszy bok pomieszczenia

jest mniejszy niz 10m. Potéz tasme miedziana,

aby utworzy¢ obwéd, jak pokazano na rysunku 1.

Nalezy przebi¢ wszystkie skrzyzowania paskéw, -
aby zapewni¢ wtasciwy kontakt i przetestowad
przewodnos¢ obwodu tasmy miedzianej

za pomoca odpowiedniego urzadzenia testujagcego
przed rozpoczeciem montazu ptytek.

Unikaj faczen w poblizu punktéw uziemienia,

aby uniknac¢ ryzyka uszkodzenia tasmy miedzianej
podczas przycinania sznura spawalniczego.

Rys. 1. 4.5m

Instrukcja instalacji dla powierzchni pow. 40 m?

Punkt uziemienia —_— _=L Taki uktad jest zalecany do pomieszczen, w ktorych krétszy

) bok przekracza >20 m. Pot6z tasme miedziang, aby utworzy¢
dwa obwody po przeciwnej stronie pomieszczenia,

jak pokazano na rysunku 2.

Nalezy przebi¢ wszystkie skrzyzowania paskéw, aby zapewni¢
wiasciwy kontakt i przetestowad przewodnos¢ obwodu tasmy
miedzianej za pomoca odpowiedniego urzadzenia testujgcego
>20 przed rozpoczeciem montazu podtogi. Na wszystkich faczeniach
poprzecznych, nalezy przymocowac tasme miedziang

o dtugosci 1 m do podtoza wzdtuz linii srodkowej dtugosci
rolki réwnomiernie obejmujacego taczenie poprzeczne,
jak pokazano na rysunku obok.

Rys. 2.

creating better environments M@

FLOORING SYSTEMS



4/8

Instalacja
Kierunek ukladania

W odniesieniu do kierunku uktadania arkuszy wyktadziny nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek dotyczacych
montazu. Produkt ma bezkierunkowa konstrukcje, ktéra pozwala na dopasowanie arkuszy w tym samym kierunku lub
w réznych kierunkach (tj. Pofaczenie krzyzowe na skrzyzowaniach T korytarza) bez utraty ogdlnej estetyki projektu.
W gtéwnych obszarach pomieszczenia zaleca sie dopasowanie arkuszy w tym samym ogdélnym kierunku.

Trasowanie i ciecie
Kazdy arkusz wyktadziny nalezy wycia¢ i dopasowal, a krawedz fabryczna usunac przed przecieciem taczenia.

Krawedzie powinny nachodzi¢ na siebie, nastepnie nalezy je trasowac¢ lub cia¢ przy uzyciu noza do krawedzi,
aby utworzy¢ potaczenie czotowe. Patrz zdjecie 3 i 4

2dj.3 Zdj.4

Uwaga: Jesli fabryczne krawedzie sg proste i nieuszkodzone, instalator moze zdecydowac sie na ciecie tylko jednej
krawedzi fabrycznej. Odpowiedzialnos¢ za wszelkie niepowodzenia bezposrednio zwigzane z cieciem tylko jednej
krawedzi fabrycznej przechodzi na instalatora i / lub wykonawce podtogi.

Najpierw nalezy trasowac¢ dtuga krawedz arkusza do $ciany. Nalezy umiesci¢ arkusz pod $ciang. Po prawidtowym
wzdtuznym utozeniu arkusza, nalezy upewnic sig, ze korice zachodzg na sciane a nastepnie przycia¢ krawedz fabryczna
po przeciwnej stronie arkusza za pomoca noza do krawedzi lub zaznaczy¢ linie kreda i wycig¢ krawedz wzdtuz tej linii
za pomoca prostego i zakrzywionego ostrza. Nalezy zaznaczy¢ wycieta krawedz na podtozu przy uzyciu otéwka.

Po prawidtowym ustawieniu arkusza na catej dtugosci, a koncami w gére po scianach koncowych, przytnij krawedz
fabryczna po przeciwnej stronie arkusza za pomoca noza do krawedzi lub zaznaczy¢ linie kredga i wytnij krawedz wzdtuz
tej linii za pomoca prostego i zakrzywionego ostrza.

Nalezy zaznaczy¢ wycieta krawedz na podtozu przy uzyciu otéwka. Ta linia bedzie funkcjonowac jako linia pomocnicza.
Nalezy utozy¢ linijke lub liniat prosto na arkuszu. Wzdtuz krawedzi arkusza nalezy narysowac krzyzyk zaréwno na
materiale, jak i na podtozu (zdjecie 5). Nalezy zawina¢ jeden koniec arkusza i pociggnac¢ za drugi koniec, aby znajdowat

sie w odlegtosci okoto 25 mm od $ciany (zdjecie 6). Nalezy ustawic arkusz tak, aby lezat ptasko na podtodze, a krawedz
pokrywata sie z linig pomocnicza. Nalezy ustawic rysik poprzeczny na odlegtos¢ pomiedzy krzyzykami (zdjecie. 7).

creating better environments Mb@

FLOORING SYSTEMS



5/8

Traser nalezy trzymac réwnolegle do linii pomocniczej i zaznaczy¢ koniec arkusza (zdjecie 8). Nalezy wycig¢ materiat
wzdtuz wytrasowanej linii. Nalezy sprawdzi¢ dopasowanie arkusza do sciany korzystajac z krzyzykdw kontrolnych i linii
pomocniczej. Trasowanie i wycinanie drugiego konca arkusza wykonuje sie za pomoca tej samej metody.

zdj.5 2dj.6

Zdj.7 Zdj.8

Dopasowywanie dtugich arkuszy

Podczas produkcji materiat podtogowy jest lekko rozciggany na dtugosci. Czesto pierwsza okazjg do petnej redukc;ji
naprezen materiatu jest jego rozwiniecie, trasowanie i zwiniecie w przeciwnym kierunku w celu rozprowadzenia kleju.
Jedli dopasowany arkusz jest dtugi, to redukcja naprezen moze by¢ wystarczajaco duza, aby wystapit niewielki skurcz,
przez co dopasowany do $ciany koniec bedzie nieco krétszy po ponownym roztozeniu w celu naniesienia kleju.

Aby temu zapobiec, nalezy trasowac i dopasowac jeden koniec arkusza, a nastepnie go przyklei¢, pozostawiajac ostatnie
1%-2 metry na drugim koncu, zanim zostanie on wytrasowany i dopasowany. Redukcja naprezen podczas sktadania
na tak krétkiej dtugosci bedzie nieznaczna. Nalezy pamieta¢, ze petna dtugos¢ arkusza musi zostac przyklejona
rozwalcowana w czasie roboczym kleju.

Nastepny arkusz nalezy utozy¢ wzdtuz pierwszego arkusza w taki sposéb, aby konce arkusza przylegaty do sciany,
a krawedz arkusza zachodzita na uprzednio dopasowany arkusz na okoto 2 cm. Nalezy przycia¢ krawedz fabryczna
przeciwnej strony tego arkusza, jak wyzej i otéwkiem zaznaczy¢ linie wycietej krawedzi na podtozu. Nalezy trasowac
i wycig¢ kazdy koniec dtugosci arkusza tak jak dla pierwszego arkusza.

Nalezy wycig¢ krawedz za pomoca noza do krawedzi lub uzywajac rysika, aby utworzyc¢ faczenie czotowe (patrz ponizej).
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Proces ten jest powtarzany dla kazdej kolejnej dtugosci arkusza. Koricowy arkusz, ktéry opiera sie o przeciwlegta
Sciane, powinien zostac przyciety i dopasowany przy uzyciu metody opisanej dla pierwszego arkusza.

Uktadanie arkuszy

Nalezy ztozy¢ dtugos¢ arkusza do okoto potowy. Nalezy rozprowadzi¢ klej za pomocg odpowiedniego grzebienia,
upewniajac sie, ze podczas instalacji zachowane jest odpowiednie uzebienie - patrz wskazéwki dotyczace kleju powyzej.
Nalezy utozy¢ arkusz na kleju po odpowiednim czasie oczekiwania i docisnag¢ ptyta od srodka w strone krawedzi by
wypusci¢ pecherzyki powietrza pomiedzy arkuszem a klejem na zewnatrz.

Uwaga: nalezy upewnic sie, ze arkusz nie porusza sie w trakcie tego procesu i ze spoiny sa zachowane podczas
umieszczania arkusza na kleju. Nalezy przeprowadzi¢ walcowanie (50-70 kg) we wszystkich kierunkach, aby zapewnic
mocne wiazanie. Wazne jest, aby rozprowadza¢ tylko wystarczajaca ilos¢ kleju, ktéry mozna pokry¢ w czasie otwarcia
kleju. Obszary, ktérych nie mozna zrolowac za pomoca duzego watka, ze wzgledu na. przeszkody, takie jak ramy drzwi
lub listwy przypodtogowe, nalezy rolowac za pomocg watka recznego lub wcisna¢ w klej za pomoca gumowego miotka.
Nadmiar kleju nalezy zawsze usuna¢ wilgotna $ciereczka przed pozostawieniem do wyschniecia.

Uwaga: wszystkie spoiny powinny by¢ zgrzewane na goraco za pomocg odpowiedniego sznura spawalniczego.

Frezowanie laczen i spawanie

Spoiny powinny by¢ rowkowane na gtebokos¢ 1,3 - 1,6 mm dla materiatu o grubosci 2,0 mm.

Maszyna typu,P” jest zalecana do recznego rowkowania spoin, jednak automatyczne lub mechaniczne maszyny moga
by¢ bardziej efektywne w przypadku wiekszych instalacji.

Standardowa szerokosc¢ ostrza rowka dla pretéw spawalniczych 4 mm wynosi 3,5 mm.

Uwaga: tréjkatne lub kwadratowe rowki sg niedopuszczalne.

T B T b e L T LR T o
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Odpowiednia Zbyt plytki Zbyt gleboki Zbyt szeroka Zbyt duzy Rowek nie jest
gtebokos¢ rowek rowek szczelina spoiny rowek spoiny wysrodkowany
Rowek Moze Trudny Trudny Trudny Staba
wysrodkowany wyskoczy¢ do spawania do spawania do spawania spoina
Optymalna Staba Staba Staba Staba

wytrzymato$c spoiny spoina spoina spoina spoina
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Spawanie

Nalezy wiaczy¢ nagrzewnice i odczekac 5-7 minut, az osiaggnie odpowiedniag temperature. Wyktadziny Sphera nalezy
spawac w temperaturze okoto 400 - 450°C. (prosze szukac szczegdtowych informacji na temat ustawiania pistoletu
spawalniczego). Nalezy zamontowac dysze spawalnicza przed wtaczeniem pistoletu na gorace powietrze.

Jesli pistolet spoczywa na podlodze, nalezy upewnic sig, ze dysza nie jest skierowana na podtoge ani w inne
niebezpieczne miejsce.

Pistolety spawalnicze moga sie rézni¢, dlatego najpierw zawsze zaleca sie ¢wiczenie technik spawania na kawatku
materiatu odpadowego, aby dopasowac odpowiednia temperature pistoletu pneumatycznego do predkosci spawania.
Wykfadzine Sphera nalezy spawac dysza 4 mm do szybkiego spawania.

Nalezy upewnic¢ sie, ze rowek jest czysty przed rozpoczeciem spawania oraz ze wszystkie kable elektryczne nie sa
splatane i ze nie ma zadnych przeszkéd wzdtuz spawanego obszaru.

Nalezy przycia¢ kabel spawalniczy na jednolita i duza dtugos¢ lub rozwina¢ wystarczajaco diugi pret spawalniczy
ze szpuli i ustawic szpule w kierunku pracy. Nalezy prowadzi¢ kabel zasilajacy przed soba, jesli to mozliwe.

Nalezy zacza¢ od sciany. Przeciggna¢ kabel i spawaé, przesuwajac sie do tytu, od sciany, utrzymujac lekki nacisk w dét,
aby dysza spawalnicza wcisnetfa pret spawalniczy w rowek. Nie nalezy pozwoli¢, aby kabel stopit sie w dyszy.

Dobry efekt uzyskuje sie poprzez prawidtowe potaczenie temperatury, predkosci i cisnienia w dét. Pret spawalniczy
powinien stopic sie na tyle, aby dotart do dna rowka, powodujac niewielkie zadziory wzdtuz bokéw.

Lamowka

Uwaga: aby unikna¢ niezamierzonego uszkodzenia wykfadziny podtogowej, Forbo zaleca stosowanie noza typu Mozart
do przycinania kabla spawalniczego. Jesli uzywana jest ostra szpachelka, nalezy zachowad szczeg6lng ostroznosé,
aby unikna¢ uszkodzenia bokéw szwoéw.

Gdy kabel jest jeszcze ciepty, nalezy odcig¢ wiekszos¢ gérnej potowy do okoto 0,5 mm za pomocg ostrej szpatutki i noza
przesuwnego lub noza typu Mozart, ktéry przylega do kabla. Umozliwia to szybsze ochtodzenie i umozliwia szybkie
wykonanie pierwszego ciecia bez ryzyka ztobienia materiatu.

Kabel spawalniczy nieznacznie przesunie sie (wklesty w dét) w miare stygniecia. Poczekaj, az materiat catkowicie
ostygnie, a nastepnie przycinaj réwno powierzchnie arkusza za pomocg noza typu Mozart lub ostrej szpatutki lekko
nachylonej wzdtuz linii ciecia.

- ’ &, .3

=

Halabarda Sanki dystansowe N6z typu Mozart
Uwaga: Wykonanie ostatecznego wykonczenia, gdy pret spawalniczy i materiat s jeszcze ciepte, moze spowodowac
wygiecie kabla spawalniczego. Moze to spowodowa¢ kolejne problemy z zabrudzeniem szwéw lub spowodowac
trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.

Laczenie spoiny

Aby potaczyc¢ spoine w srodku spawu, nalezy odcia¢ luzne konice i sfazowa¢ odcinek, ktéry bedzie pokrywany reczng

maszyna do rowkowania.
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Nalezy upewnic¢ sie, ze gorace powietrze dostaje sie do rowka i ogrzewa kabel. Podczas przemieszczania pistoletu
przez niespawang sekcje nalezy wywiera¢ nacisk i przenosi¢ spaw na odcinek do pofaczenia. Cato$¢ pozostawi¢ do

/
® ®

Po zakonczeniu instalacji

ostygniecia i przyciag¢.

®©

/

Pierwsze wrazenia moga mie¢ wiekszy wptyw na klienta niz godziny specjalistycznego dopasowania.

Zakonczona instalacja powinna by¢ oczyszczona z pozostatosci i gruzu, podtoga powinna by¢ zamieciona
lub odkurzona, a wszelkie slady resztek kleju usuniete z podtogi i listew przypodtogowych.

Jedli wykfadzina podtogowa ma by¢ chroniona przed ruchem na miejscu przed zakoriczeniem projektu, nalezy wybra¢
produkt ochronny odpowiedni dla rodzaju i poziomu ruchu, jaki moze by¢ odczuwany, oraz potencjalnego wptywu
na uderzenia, zadrapania lub wgniecenia.

W wielu przypadkach pierwsze czyszczenie podiogi zleca sie profesjonalnemu wykonawcy czyszczenia i konserwacji,
ktéry bedzie dysponowat odpowiednim personelem i sprzetem do doktadnego wykonania pracy.

Wazna uwaga dla instalacji przewodzacych:

Nie nalezy nakfada¢ zadnych woskowych lub emulsyjnych wykorczen podtogowych w obszarze chronionym przed
wytadowaniami elektrostatycznymi, poniewaz moga one negatywnie wptyna¢ na whasciwosci przewodzace podtogi.

Badanie odpornosci elektrycznej po instalacji:

Testy odpornosci elektrycznej zgodne z odpowiednimi normami
nie powinny by¢ przeprowadzane wczesniej niz 14 dni po instalacji.
Pierwsze losowe pomiary kontrolne mozna wykona¢ po 24 godzinach.

Aby osiagna¢ optymalng wydajnos¢ kazdej nowej wyktadziny
podtogowej, wazne jest, aby od pierwszego dnia stosowac wtasciwe

procedury czyszczenia i konserwacji.
Instrukcje czyszczenia i konserwacji wszystkich produktéw podtogowych Forbo sg dostepne do pobrania pod adresem:
www.forbo-flooring.pl

Instrukcje czyszczenia i konserwacji powinny zosta¢ przekazane odpowiednio gtéwnemu wykonawcy, klientowi
lub uzytkownikowi koncowemu po zakonczeniu instalacji, a przed rozpoczeciem czyszczenia.

W razie watpliwosci prosze skontaktowac sie z:
Bogustaw Koczorowski

Technical Manager
boguslaw.koczorowski@forbo.com

Tel. +48 885 333 212
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