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Da kontorlokalene i Lancashire Business Park trengte en
oppgradering, installerte Wrennalls Group Forbos teppefliser
Tessera Contour og Tessera Teviot uten bruk av lim, ved hjelp av
IOBAC Tab-Its for å redusere avfall og fremme sirkularitet.
Kontorbyggene forvaltes av Lancashire County Developments Ltd
(LCDL) på vegne av Lancashire County Council, og har vært i bruk
i flere tiår. Wrennalls Group har bistått med vedlikehold av
området i nærmere 40 år.  Gjennom årene har gulvene jevnlig
blitt skiftet ut som følge av daglig slitasje. Helen Orson, Business
Park Manager hos LCDL, forklarte: «Vi administrerer for øyeblikket
fem ulike felles kontorarealer. Over tid blir gulvene naturlig nok
slitt og må erstattes, noe Wrennalls Group håndterer for oss.
«Tradisjonelt fører dette til en betydelig mengde tekstilavfall når
gulvene nærmer seg slutten av levetiden, ettersom resirkulering
ofte er vanskelig på grunn av limet som vanligvis brukes til å feste
teppefliser. Både vi og Lancashire County Council ønsker å unngå
dette så langt det lar seg gjøre. Derfor ble det foreslått en limfri
gulvløsning.»  Shaun Bradbury, administrerende direktør i
Wrennalls Group, utdypet: «Helen var tydelig på at LCDL og
fylkesrådet ønsket å minimere avfall i denne runden med
renovering. Derfor foreslo jeg å bruke IOBAC Tab-Its sammen
med Forbos Tessera-teppefliser. De var umiddelbart interesserte i
å utforske dette alternativet, og etter at vi hadde presentert
IOBAC- og Tessera-produktene, startet vi rehabiliteringen av
lokalene.  «Siden vi har bistått Forbo med testing av
IOBAC-produktene, visste jeg hvilken merverdi de kunne gi
prosjektet. Ved å bruke en tørrfeste-metode plasseres hver Tab-It
på undergulvet, og teppeflisen festes deretter på vanlig måte.
Dette gjør det enkelt å ta opp gulvflisene – ideelt dersom
enkeltfliser må byttes ut – og samtidig kan gulvet resirkuleres
uten problemer, ettersom det ikke sitter igjen lim.»  Forbos
Tessera-teppefliser, designet og produsert i Storbritannia ved en
fabrikk i Lancashire, er kjent for både sitt estetiske uttrykk og sin
høye ytelse selv i svært trafikkerte områder. Med et høyt innhold
av resirkulerte materialer (opptil 76 %) og produksjon drevet av
100 % fornybar energi (elektrisitet og biogass), har kolleksjonen
sterke bærekraftsfortrinn. I tillegg gir kompatibiliteten med
IOBACs Tab-Its og MagTabs fleksibilitet i installasjonen, muliggjør
limfrie løsninger og fremmer sirkularitet – et kjerneprinsipp hos
Forbo.
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